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D.M.00.00.00. WYMAGANIA OGOLNE

1
11

WSTEP
Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Szczegdlowe] Specyfikacihmieznej /SST/ as ogdine wymagania techniczne dla poszczegdinychagdm

technicznych dotyazych wykonania i odbioru robét, kidre zostagkonane w ramach rozhiérki i budowy kladki przesss Etk w Efku.

12

Zakres stosowania SST

Szczegblowa Specyfikacja Techniczna jest stosgakandokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaealizacji robét wymienionych w punkcie 1.1.

13.
131

Zakres robdt objtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacjii obejmuymagania ogéine wspdine dla robdteigbh niej wymienionymi Szczegdlowymi

Specyfikacjami Technicznymi

D.01.01.01. Odtworzenie trasy i punktow wysokewych
D.01.02.02. Zdgfie warstwy humusu

D.01.02.04. Rozhiorki elementow drog, ogradpezepustow
M.11.01.00. Roboty ziemne pod fundamenty

M.11.01.01. \Wykapy pod fawy/stopy w gruncie rogstipm z umochieniem
M.11.01.04. Zasypanie wykopOw Wraz zegagyeniem

M 11.02.01. Whicie paielbetowych

M.12.01.00. Stal zbrojeniowa

M.12.01.02. Zbrojenie betonu stdbsy (A-lll). Stal BSt500s
M.13.00.00. Beton

M.13.01.01. Beton fundamentow kiasy B30 w deskiwan
M.13.01.04. Beton podpdr kiasy B30 w elementaghimsici < 60 cm
M.13.02.01. Beton Kasy B20 w deskowaniu

M.14.01.02. Konstrukcje stalowe ustroju gaegio mostu ze stali gatunku S355J
M.14.02.03. Zabezpieczenie konstrukdii stalowej

M 17.01.04. toyska elastomerowe

M.18.01.03 Uradzenia dylatacyjne szczelne

M.19.01.04. Balustrady na obiektach mostowych

M.20.01.05. Ulgenie w chodnikach rur ostonowych

M.20.01.09. Zabezpieczenie antykorozyjne powiarbeitonowych
M.20.01.10. Chodnikizmic na obiektach mostowych.
M.20.05.01. Wykonanie gabionow

D.04.01.01 Koryto wraz z profilowaniem i zsgrzaniem podia
D.06.01.01 Umocnienie powierzchniowe skarp, rovgiskow
D.08.02.02. Chodniki z kostek brukowych betonowych
D.08.03.01. Obrza betonowe

132.

SSbpracowane zostalo na podstawie “VWytycznych zieeaindt, ustug i dostaw w drodze przetargu” stajoget zajcznik do Zargdzenia Nr

3 z dnia 18 lutego 1994 roku, wydanych przez GeegmDyrektora Drog Publicznych i Mostéw i uwggiiah, normy pastwowe, instrukcie i przepisy
stosujce st do robat

14.

Okreslenia podstawowe

Uzyte w SST wymienione paej okralenia nalgy rozumie w kazdym przypadku nagiujaco:

141.

14.2.

143.

144.

145.

146.

14.7.

148.

1409.

14.10.
14.11.

Budowla drogowa -obiekt budowiany, nieebacy budynkiem, stanoygy calé¢ techniczno-itkowy (drog) albo jego a&¢ stanovdcy
odrebny element konstrukeyjny lub technologiczny (dimebstowy, korpus ziemnygzel).

Diugasé przepustu edlegiéé miedzy zewtrznymi kravgdziamiscianek czotowych mierzonaw osi obiektu.

Droga -wydzielony pas terenu przeznaczony do ruchu Isojpgojazddw oraz ruchu pieszych wraz z wszelkiagiizeniami technicznymi
2Zwigzanymi z prowadzeniem i zabezpieczeniem ruchu.

Droga tymczasow@imontarowa) - droga specjalnie przygotowana przeznaczonahu pojazdéw obstugaych zadanie budowlane na czas
jego realizacji, przewidziana do usaiai po jego zak@zeniu.

Dziennik budowy- opatrzony pieggia Zamawiajcego zeszyt, z ponumerowanymi stronandiggiudo notowania wWydarzezaistniatych w
czasie wykonywania zadania budowlanego, rejestiadalkonywanych odbioréw robét, przekazywania polec

i innegj korespondenciji technicznej petialy Inspektorem Nadzoru, Wykonawerojektantem.

Inspektor Nadzoru osoba prawna upoiéona przez Inwestora do podejmowania wszelkigyzijaarakcie realizacji danego przetigiccia
inwestycyinego od fazy zatwierdzania projektu ezhago do fazy odbioru. Akceptacja przez InspeRié@adzoru proponowanych przez
Wykonawe rozwizah, technologii, materialdw i oblicieie zmniejsza odpowiedzialied\ykonawcy.

Jezdnia- cz$¢ korony drogi przeznaczona do ruchu pojazdéw.

Kierownik budowy osoba wyznaczona przez \Wykongwpowaniona do kierowania robotami i do veysiwania w jego imieniu w sprawach
realizacji kontraktu.

Korona drogi- jezdnia z poboczami lub chodnikami, zatokarsgipiawaryjnymi i pasami dzieymi jezdnie.

Konstrukcja nawierzchni uktad warstw nawierzchni wraz ze sposobem igazastia.

Korpus drogowy nasyp lub ¢ wykopu, ktdra jest ograniczona kayoinogi i skarpami rowow.
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14.12.  Koryto- element uformowania w korpusie drogowym w delienia w nim konstrukcji nawierzchni.

14.13.  Kosztorys ofertowywyceniony kosztongepy.

14.14.  Kosztoryslepy- opis robdt w kolejrimi technologicznej ich wykonania.

14.15. Ksigga obmiarow- akceptowany przez Inspektora Nadzoru zeszyt unmowanymi stronami shicy do wpisywania przez \Wykonayve
obmiaru dokonywanych robét w formie wyliizeszkicow i ew. dodatkowych gaknikow. Wpisy w Ksidze Obmiaréw podleggj
potwierdzeniu przez Inspektora Nadzoru.

14.16. Laboratorium- drogowe lub inhe laboratorium badawcze zaakcap®przez Zamawaapgo, nieziiine do przeprowadzenia wszelkich hada
i prob zwizanych z ocerjakaici materialdw oraz robot.

14.17. Materialy - wszelkie tworzywa nieztdne do wykonania robét, zgodne z dokumenfagjektovs, i specyfikacjami, zaakceptowane przez
Inspektora Nadzoru.

14.18.  Nawierzchnia- warstwa lub zesp6t warstw:glaych do przejmowania i rozkladania absi od ruchu na podie gruntowe i zapewnigyych
dogodne warunki dla ruchu.

Warstwascieralna- wierzchnia warstwa nawierzchni poddana lseagoio oddziakywaniu ruchu i czynnikéw atmosferychn

Warstwa wiZgca - warstwa znajdaa st miedzy warstvy scieralra a podbudow zapewniagca lepsze rozienie napzen w nawierzchni i przekazanie ich

na podbudog

Warstwa wyrdwnawczanarstwa stizca do wyréwnania nierowsm podbudowy lub profilu istniggej nawierzchni.

Podbudowa dolna czs¢ nawierzchni stgca do przenoszenia alaeh od ruchu na podie. Podbudowa me skiadé sk z podbudowy zasadnicze) i
podbudowy pomocnicze.

Podbudowa zasadniczgdma o&¢ podbudowy spelnigia funkcje néne w konstrukcji nawierzchni. Me ona skladssk z jednej lub dwdch warstw.

Podbudowa pomocniczadolna czs¢ podbudowy spelnigia obok funkcji nenych, funkcie zabezpieczenia nawierzchni przethiigen wody, mrozu i
przenikaniem egtek podive. More zawierdwarstvg mrozoochrongodsaczaca lub odcinajca.

Warstwa mrozoochronnawarstwa, kidrej giownym zadaniem jest ochromgerechni przed dziataniem mrozu.

Niweleta- wysokdciowe | geometryczne rozwduie na plaszczyie pionowej przekroju w osi drogi lub obiekiu roestgo.

14.19.  Obiekt mostowy most, wiadukt, estakada, tunel, kiadka, fmizgpodziemne dla pieszych, przejazd gospodarzepust ramowy i przepust
Turowy.

14.20. Objazd tymczasowylroga specjalnie przygotowana i odpowiednigmisna do  przeprowadzenia ruchu publicznego eslololowy.

14.21.  Odpowiednia (bliska) zgodsi®- zgodnée wykonywanych rob6t z dopuszczonymi tolerancjajeli grzedziat toleranci nie zostat okany - z
przecitnymi tolerancjami, przyjmowanymi zwyczajowo diaelgo rodzaju robét budowlanych.

14.22.  Pas drogowywydzielony liniami rozgraniczgiymi pas terenu przeznaczony do umieszczenia drogiroraz drzew i kizewow. Pas drogowy
maze réwnie obejmowad teren przewidziany do rozbudowy drogi i budowydreh chronicych ludzi isrodowisko przed ugiiwosciami
powodowanymi przez ruch na drodze.

1423.  Pobocze- czé¢ korony drogi przeznaczona do chwilowego zatrzymaii pojazdow, umieszczani wrizér bezpieczéstwa ruchu i
wykorzystywana do ruchu pieszegaza jednoczgie do bocznego oparcia konstrukcji nawierzchni.

14.24.  Podide- grunt rodzimy lub nasypowyzey pod nawierzchgido gebokaici przemarzania.

1425, Podide ulepszone wierzchnia warstwa podia, leraca bezp@ednio pod nawierzchpiulepszona w celu urdmienia przejcia ruchu
budowlanego i wigiwego wykonania nawierzchni.

14.26.  Polecenie Inspektora Nadzorwszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przezikdiospdNadzoru, w formie pisemnej, dotyez sposobu
realizacji rob6t, lub innych spraw zaanych z prowadzeniem budowy.

14.27.  Projektant- uprawniona osoba prawna lub fizyczedyba autorem Dokumentacii Projektowe).

1428.  Przedswzecie budomane- kompleksowa realizacja nowego gpeknia drogowego lub calkowita modemizacia (zmjserametrow
geometrycznych trasy w planie i przekroju pam) istnigjgcego pajczenia.

14.29.  Przepust obiekt mostowy wybudowany w formie zangkgjiobudowy konstrukeyjnej typu tunelowego tj. vaazsny w nasyp korpusu drogi,
stuwacy do przeprowadzenia ciekw wodnych.

14.30. Przeszkoda naturalna elementrodowiska naturalnego stangeyi utrudnienie w realizacji zadania budowlanegpragdad dolina, bagno,
rzeka itp.

1431.  Przeszkoda sztuczrdzielo ludzkie, stanoage utrudnienie w realizacji zadania budowlanegarzyéad droga, kolej, rurag itp.

14.32. Rekultywacja- roboty majce na celu upakowanie i przywrdcenie pierwotnych funkcji terennamuszonym w czasie realizacji zadania
budowlanego.

14.33.  Rysunki-cz$¢ dokumentacji projektowe, ktdra wskazuje lokajizabarakterystyki wymiary obiektu boacego przedmiotem rob6t.

14.34.  Szeroke¢ catkowita obiektu- odlegidé miedzy zewstrznymi kravedziami konstrukcji obiektu, mierzona w linii prqstoltej do osi poctite,
obejmuije calkowatszerokée konstrukcyjy ustroju niogcego.

1435.  Szeroke¢ ugytkowa obiektu- szerok& jezdni (nawierzchni) przeznaczona dla poszczegpiogzajow ruchu oraz szeré@kahodnikéw
mierzona viwietle pogczy mostowych z wytzeniem konstrukcii przy jezdni dotem oddzielgjruch kolowy od ruchu pieszego.

1436. Swiadectwo dopuszczenisobowiizupce na wszystkie materialy produkcji krajowej i impeane, wbudowywane na twale do obiektow
mostowych na drogach publicznych. Zgodnie z roggiEniem wykonawczym do ustawy “Prawo budowlane’amyoh przez Ministerstwo
Budownictwa i Przemystu Materialow Budowlanych imd?0 kwietnia 1975 r. (Dz. U. Nr 14 poz. 82). dstlp upowaniory do ich
wydawania jest Instytut Badawczy Drég i Mostow arsawie ul. Jagiefiska 80.

14.37. Zadania budowlane- cz$¢ przedswziecia budowlanego, stan@es odgbry caldi¢ konstrukcyjg lub technologiczp zdolry do
samodzielnego spetnienia przewidzianych funkjniezno-aytkowych. Zadanie nie polegana wykonywaniu robét zgganych z budosy
modemizag, utrzymaniem oraz ochrphudowli drogowej lub jej elementu.

14.38.  Przyjete oznaczenia i skroty:

PN-74/B-96022 - Polska Norma z roku 1974/numer
BN-71/8933-11 - Bratwwa norma z roku 1971/numer
GDDP - Generalna Dyrekcja Drog Publicznych
GUGKK - Gléwny Urad Geodezii | Kartografii
DODP - Dyrekcja Okgowych Drég Publicznych
IBDiM - Instytut Badawczy Drog i Mést




D.M.00.00.00. Wymagania ogdine

BZDBDIM - Branvowy Zakiad Déwiadczalny Budownictwa Drogowego i Mostowego
KPED - katalog Powtarzalnych Elementéw Drogowych

OSsT - Ogolne Specyfikacje Techniczne

SST - Szczegolowe Specyfikacie Techniczne

PzJ - Program Zapewnienia Jako

15. Ogolne wymagania dotyee robot
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za alich wykonania oraz za zgodi@a DokumentagjProjektovy, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.
Zamawiajcy jest obovgzany do przekazania Wykonawcy w terminiedismgm w dokumentach przetargowych niw dokumentdiouoy
- plac budowy wraz ze wszystkimi wymaganymi uzgodmigiprawnymi i administracyjnymi,
— dwa egzemplarze pelnej dokumentacii kontraktowej,
— dziennika budowy.
Wykonawca jest odpowiedzialny za wykonanie wszystkibot zgodnie z obayaiipcymi przepisami bezpieaiwa i higieny pracy (BHP).
151. Przekazanie placu budowy
Po przekazaniu placu budowy Wykonawca odtworzyalipunkty trasy. Na Wykonawcy spoczywa odpovisdiatz¢ za ochrogprzekazanych punktow
pomiarowych do chwili odbioru ostatecznego rolidszezone lub uszkodzone znaki geodezyjne Wykoraiwarzy i utwali na wiasny koszt.
152. Dokumentacja projektowa
Dokumentacja projektowadizie zawieré opisy, obliczenia, rysunki i dokumenty zgodne kamgm podanym w szczegdlowych warunkach umowy,
uwzgkdniahcym podziat na dokumentagrojektovy:
- Zamawiagjcego,
- sporadzor przez \Wykonawe
153. Zgodné’* rob6t z dokumentagjprojektovy i SST
Dokumentacja Projektowa, SST oraz dodatkowe dolurperekazane przez Inspektora Nadzoru Wykonaangvalh cz$¢ umowy a wymagania
wyszczegdlnione w cliby jednym z nichasobowizujace dia Wykonawcy tak jakby zawarte byly w calejoiokntaci.
W przypadku rozhigasci w ustaleniach poszczegdlinych dokumentow alzajsinasipujaca kolejnéc ich wanaici:
1. Szczegblowa Specyfikacje Techniczne,
2. Dokumentacja Projektowa.
Wykonawca nie mie wykorzystywea bleddw lub opuszczew dokumentach kontraktowych, a o ich wykryciu eimatychmiast powiadarinspektora
Nadzoru, ktory dokona odpowiednich zmian i poprawek
Wszystkie wykonane roboty i dostarczone mategalyzgodne z Dokumentadprojektovd i SST.
Dane okrélone w Dokumentacji Projektowej i SST powinny logvazane za wartoi docelowe, od kidrych dopuszczalgeodchylenia w ramach
okreflonego przedzialu tolerancji. Cechy materiafowemeintdw budowii powinny Byjednorodne i wykazywabliska zgodnét z okrelonymi
wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie powinny pezzig dopuszczalnego przedzialu tolerancji. Roboty powtiy prowadzone w taki sposob, aby cechy
materialow lub elementéw budowli nie znajdowalyvsiprzewaajcej mierze w polil wartdci granicznych, . warfoi minimalnej lub maksymalnej
toleranciji.
W przypadku, gdy materialy lub roboty nigve peini zgodne z DokumentadProjekiovy lub SST, ale aginigto madiwa do zaakceptowania jako
elementow
budowi, to Inspektor Nadzoru tezaakceptowidakie roboty i zgodéisi na ich pozostawienie, jednak zastosuje odpowiedirieenia
od ceny kontraktowej, zgodnie z ustaleniami sz&zegdi kontrakiu i SST.
W przypadku, gdy materialy lub roboty risspelni zgodne z DokumentgEjrojektovt i SST, i wilyrlo to na niezadowaigi jakai¢ elementu budowd, to
materialy i roboty nie zostamaakceptowane przez Inspektora Nadzoru. W tgkief elementy budowli powinny bpiezwiocznie rozebrane i zgibne
innymi na koszt \Wykonawcy.
154. Zabezpieczenie placu budowy
Wykonawca jest zobogdany do oznakowania robGt na czas prowadzenia Pizé przyspieniem do rob6t Wykonawca opracuje, uzgodni oraz
przedstawi Inspektorowi Nadzoru do zatwierdzergadmiony z odpowiednim Zadem drogi i organem zadzajcym ruchem projekt organizacji ruchu i
zabezpieczenia robot w okresie trwania budowy. iéeéci od potrzeb i pogbu robdt projekt organizacji ruchu powiniert laktualizowany przez
\Wykonawe na bieaco.
W czasie wykonywania rob6t Wykonawca dostarczgstzhije i bdzie obstugiwat wszystkie tymczasowegdeenia zabezpiecgeg takie jak: zapory,
$wiatla ostrzegawcze, sygnaly itp., zapewiaj ten sposob bezpiefigivo pojazdow i pieszych. Wykonawca zapewni siafarki widocznéci w dzieh i
w nocy tych zapor i znakéw, dia kidrych jest todiwne ze wzgliow bezpieczestwa. Wszystkie znaki, zapory iagizenia zabezpiecgeg powinny by
akceptowane przez Inspektora Nadzoru. Fakt gpieysa do robot Wykonawca powinien obdsié publicznie przed ich rozpagiem w sposob
uzgodniony z Inspektorem Nadzoru przez umieszozenigjscach i iléciach okréonych przez Inspektora Nadzoru tablic informaciinyiréc tablic
powinna by zatwierdzona przez Inspektora Nadzoru. Tabliogniigicyjne by utrzymywane przez Wykonagwy dobrym stanie przez caly okres realizacji
rob6t. Koszt zabezpieczenia placu budowy nie pdighne;j zaplacie | przyimujecsie jest wiczony w cegumowr.
155. Ochronarodowiska w czasie wykonywania robGt
Wykonawca ma obowek zndi stosowaw czasie prowadzenia robot wszelkie przepisy gioyochrongrodowiska naturalnego. W szczegétino
Wykonawca powinien zapewrgpelnienie nagiucych warunkow:
a) miejsca na bazy, magazyny, skiadowiska i wemwe drogi transportowe powinnyélak wybrane, aby nie powodainaniszczé w srodowisku
naturalnym,
b) powinny zosi&podjte odpowiednigodki zabezpieczgie przed:
- zanieczyszczeniem zhiomikow i ciekow wodnych pitpaiivwvami, olejami, materiatami bitumicznymi, ohikeliami oraz innymi szkodlivwymi
substancjami,
- przekroczeniem dopuszczalnych norm halasu,
- madiwoscia powstania paru.
Optaty i kary za przekroczenie w trakcie realizamjiét norm, okéonych w odpowiednich przepisach daigyeh ochronyérodowiska, obazaj
Wykonawe.
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156. Ochrona przeciwgarowa

\Wykonawca powinien przestrzégezepisy ochrony przeciwgarowej. Wykonawca powinien utrzymyéva

Sprawny spit przeciwpaarowy, Wymagany przez odpowiednie przepisy, neigelimz produkcyjnych, w pomieszczeniach biuroviyoieszkalnych,
magazynach oraz maszynach i pojazdach.

Materialy fatwopalne powinny bgkiadowane w sposob zgodny z odpowiednimi preefiigabezpieczone przed @psim osob trzecich.

Wykonawca bdzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowaisgem wywolanym jako rezultat realizacji robét gilaez personel Wykonawcy.
157. Materialy szkodliwe dla otoczenia

Materialy, ktdre w sposdb trwaly szkodliwe dla otoczenia, nie mday¢ dopuszczone daxyria. Nie dopuszczagsivycia materialow wywotapych
szkodliwe promieniowanie gaeniu wikszym od dopuszczalnego. Materialy, kigrezkodivwe dla otoczenia tylko w czasie robét, agbmiczeniu robot
ich szkodliws¢ zanika (np. materialy pylaste) raday¢ uzyte pod warunkiem przestrzegania wymagehnologicznych whudowaniazdewymaga tego
odpowiednie przepisy Zamawizy powinien otrzymiézgoat na uycie tych materialow od wiewych organdw administracii fistwowe).

158. Ochrona wiasroi publicznej i prywatne;

Wykonawca jest zoboggdany do ochrony przed uszkodzeniem lub zniszczendesndci publicznej i prywatnej. deli w zwiazku z zaniedbaniem,
niewdaciwym prowadzeniem robdt lub brakiem koniecznyditaizze strony Wykonawcy nast uszkodzenie lub zniszczenie widshpublicznej lub
prywainej, to Wykonawca na swoj koszt naprawi ldtvarzy uszkodzenwiasnéé. Stan naprawionej wiasiab powinien nie b gorszy ni przed
powstaniem uszkodzenia.

Wykonawea jest w pelni odpowiedzialny za spowod@nasrkodzenia udzer uzbrojenia terenu takich jak: przewody, nagickable telefoniczne itp.,
oraz uzyska u odpowiednich wiadzhzych wcicielami tych urgdzer potwierdzenie informacji dostarczonych mu przenaeiajcego odninie
dokiadnego poleenia tych urgdzeér w obebie placu budowy. O zamiarze praisinia do robét w potli tych uradzeh, bydz ich przelgenia, Wykonawca
powinien zawiadoraiwescicieli, urzdzeh i Inspektora Nadzoru.

Wykonawca jest zobogdiany w okresie trwania realizacji kontrakiu daeiteego oznaczenia i zabezpieczenia przed uszkexizsiesh uradzeh. O fakcie
przypadkowego uszkodzenia instalacji ke podziemnych Wykonawca bezzwdocznie powiadomi kispgeNadzoru i zainteresowane Wadze oraz
bedzie z nimi wspolpracowal, dostarazajszelkiej pomocy potrzebnej przy dokonywaniuasapr

Wykonawca bdzie odpowiadsza wszelkie spowodowane przez jego dziataniadeakia uradzeh uzbrojenia terenu wskazanych w

dokumentach dostarczonych mu przez Zamge@g.

159. Ograniczenie olagiant osi pojazdu

Wykonawca kdzie stosowssie do obowazuiacych ograniczeobcizen osi pojazdw podczas transportu materialdwétsna drogach publicznych poza
granicami placu budowy.

Wykonawca nie mie wyweat pojazdow o ponadnormatywnych abeniach osi na istniglych i wykonywanych warstwach nawierzchni weblerplacu
budowy.

1510. Bezpiedistwo i higiena pracy

Podczas realizaciji rob6t Wykonawca powinien peeegirwszystkie przepisy dotyez bezpieczstwa i higieny pracy. W szczeg@indMykonawca ma
obowizek zadbé aby personel nie wykonywat pracy w warunkactegigiscznych, szkodlivwych dla zdrowia oraz nie gjggch wymagasanitamych.
Wykonawca zapewni ibdzie utrzymywat wszelkie udzenia zabezpiecgeg, socjalne oraz sprz odpowiedri odzie: dla ochronyycia i zdrowia osob
zatrudnionych na budowie oraz dia zapewnieniadezaisitwa publicznego.

Uznaje s, ze wszelkie koszty zagane z wypelnieniem wymaigakreslonych powyej nie podiegajodibnej zaptacie kg mzgbdnione w cenie umowne.
1511.  Ochronaiutrzymanie robGt

Wykonawca bdzie odpowiedzialny za ochrprob6t oraz za wszelkie materialy igalzenia iywane do robét. Wykonawca ma ohgaek utrzymywania
robét do czasu ostatecznego odbioru. Utrzymani@pouwy prowadzone w taki sposdb, aby budowla drogowigjlgiementy byly w zadawalaym
stanie przez caly czas, do momentu odbioru ostetgrzk Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba utrayiendo na polecenie Inspektora Nadzoru
powinien rozpocg: roboty utrzymaniowe nie jadiej niz w 24 godziny po otrzymaniu tego polecenia.

2. MATERIALY

Wykonawca ponosi odpowiedziaitaa spelnienie wymagydosciowych i jakgciowych materiaow z jakiegokolwigkodta. Keidy rodzaj robot, w ktdrym
znajduy sk niezbadane i nie zaakceptowane materialy, Wykenayikonuje na wiasne ryzyko, iczsk z jego nie przgiem i niezaptaceniem.

Wykonawea jest zobowgany do posiadania i udgstienia Inspektorowi NadzoSwiadectw jakéci podstawowych materialow, wystawionych przez
Producenta. Dotyczy to rowniatestow dla elementdw prefabrykowanych. W szeaagoprzypadkach (np. dla kruszywa) jékmaterialéw powinna by
okreSlona rownie przez laboratorium Wykonawcy.

W przypadku budiych vatpliwosci Wykonawea ma obougek przedstawientiwiadectw kontroli niezakgych od niego instytucji naukowo-badawczych
lub innych jednostek laboratoryjnych.

W przypadku kwestionowania rzeteiridoada laboratoryjnych prowadzonych przez Wykongwb przedstawionych przez niegwiadectw jakéci
(atestow), Inspektor Nadzoru ma prawo do zlecemialdej, niezalanej jednostce wykonanie béadgrawdzagych.

Jereli jednostka sprawdaep badania potwierdza zasterga Inspektora Nadzoru, koszt tych hamlachza Wykonawe, a zakwestionowany materiat lub
wykonane robotydalzie sp uwazet za nie przge.

Wykonawca zapewni aby tymczasowo skiadowane ryaidazasu gdydol one potrzebne do robét byly zabezpieczone prisdzeniem, zachowaly
swop jaka i wiasciwas¢ do robdt i byly dogpne do kontroli przez Inspektora Nadzoru.

3. SPRAET

Wykonawca jest zoboggany do iywania jedynie takiego spta, kiory nie spowoduje nigkorzystnego wplywu kesjawykonywanych robét. Spiz
wywany do robGt powinien odpowigdpod wzgidem rodzajow, typow i ifai wskazaniom zawartym w SST, PZJ lub Projekcianizgcii robét,
zaakceptowanym przez Inspektora Nadzoru. W praypadku ustaiew takich dokumentach sgrzpowinien by uzgodniony i zaakceptowany przez
Inspektora Nadzoru. Wykonawca dostarczy Inspekitbiadzoru kopie dokumentéw potwierdesich dopuszczenie sgizdo wytkowania, tam gdzie jest
to wymagane. Liczba i wydajiicsprztu powinna gwarantowigrzeprowadzenie rob6t zgodnie z zasadandiahyeni w Dokumentacii Projektowej, SST i
wskazaniach Inspekiora Nadzoru. Jakikolwiekespmaszyny, ugdzenia i nagizia nie gwaranige zachowania warunkdw umowy, zastpreez
Inspektora Nadzoru zdyskwalifikowane i nie dopuszezio robot.
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4. TRANSPORT

Wykonawca jest zobogziany do stosowania jedynie takéabokdw transportu, kidre nie wplyniekorzystnie na jakéwykonywanych robét i wiaiwosci
przewagonych materiafow.

Liczba $rodkéw transportu powinna zapewnaowadzenie robét zgodnie z zasadamislokigmi w Dokumentacji Projektowej, SST i wskazdmiac
Inspektora Nadzoru.

Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy powipeinist wymagania dotyaee przepisdw ruchu drogowego w odniesieniu do dapalsych obgren
na osie i innych parametréw technicznych. Wykondmatzae usuwéana biggco, na wlasny koszt, wszelkie zanieczyszczeniaosimvane jego pojazdami
na drogach publicznych oraz dojazdach do terermnlyud

5. WYKONANIE ROBOT

Inspektor Nadzoru pealy nadzér inwestorski zajmie seldicia zagadnigtechnicznych, finansowych i organizacyjnychyzamych z

danym zadaniem.

Osoby pelrice funkcje Inspektora Nadzoru dlaZamawiajcy przed rozpoeziem robot wpisem do dziennika budowy.

Wykonawca ponosi odpowiedzialdaa dokiadne wytyczenie w planie i wyznaczenie kagsowszystkich elementdw robét zgodnie z wymiarami i
rzednymi okrélonymi w dokumentacji projektowej lub przekazanydez Inspektora Nadzoru.

Wykonawea jest odpowiedzialny za jekaastosowanych materialdw i wykonywanych robdttzagodné z dokumentagjprojektovd, wymaganiami
SST, PZJ, projekiu organizacii rob6t oraz poleswihiespektora Nadzoru.

Polecenia Inspektora Nadzoru powinng twykonywane nie pidiej niz w czasie przez niego wyznaczonym, po ich otrzymamez Wykonavecpod
grazty zatrzymania robét. Skutki finansowe z tego tyioliosi Wykonawca.

6. KONTROLA JAKO $CIROBOT

Za jaka¢ zastosowanych materialow i wykonywanych robétiorezgodnéci z dokumentagijprojektove i wymaganiami niniejszej SST odpowiedzialny
jest Wykonawca rob6t.
Wszystkie nieziine dokumenty zgzane z budoyv. dziennik budowy, ksija obmiaru, atestwiadectwa, dokumenty laboratoryjne itp. powinng by
prowadzone i gromadzone nazme w miag postpu robot i by zawsze dogbne do wgidu dla nadzoru.
6.1. Program zapewnienia jakéci (PZJ)
Do obowazkdw Wykonawcy nalgy opracowanie i przedstawienie do aprobaty Inspektadzoru Programu Zapewnienia Saikar kidrym przedstawi on
zamierzony sposob wykonania robotzmosci techniczne, kadrowe i organizacyjne gwargrgijvwykonanie robét zgodnie z dokumenitaapjektovd,
SST oraz poleceniami i ustaleniami przekazanyex fingpektora Nadzoru.
Program zapewnienia jakbpowinien zawie@
a) cz:5¢ 0golny OpisUCy:
- organizag wykonania robét w tym terminy i sposob prowadzetiét,
- organizagj ruchu na budowie wraz z oznakowaniem robdt,
- bhp,
- wykaz zespoldw roboczych, ich kwalifikacie i praggeanie praktyczne,
- wykaz maszyn, umzeh i srodkdw transportowych stosowanych na budowie,
— sposdb i procedgkontroli wewrtrznej dostaw materialdw prowadzenia robét,
- wykaz 0s6b odpowiedzialnych za jkiderminows¢ wykonania elementdw robdt,
— wyposaenie w spret i urzidzenia do pomiaréw i kontroli (opis laboratoriunasmego lub laboratorium, kiéremu Wykonawca zamierza
Zlect prowadzenie badp
- sposdb oraz forengromadzenia wynikéw laboratoryjnych, zapisow pawianastaw mechanizméw stenych a talke wychganych
wnioskow i zastosowanych korekt w procesie techioalmym, proponowany sposéb i ferprzekazywania tych informacii Inspektorowi
Nadzoru,
b) cz:$¢ szczegblowopisujcy dia kadego asortymentu robot:
- wykaz maszyn i ugglzeh stosowanych na budowie z ich parametrami teclgnicznaz
wyposzeniem w mechanizmy do sterowaniaadzenia pomiarowo-kontrolne,
- rodzajeiiléé srodkow transportu oraz \dzeh do magazynowania i zaladunku materiaow, spaiisziezy, kruszyw itp.,
- sposdb zabezpieczenia i ochrony fadunkéw przégictraasciwoici w czasie transportu,
- sposob i procedgipomiardw i bada(rodzaj i czstotiiwai¢, pobieranie probek, legalizacja i sprawdzanisdoet, itp.) prowadzonych
podczas dostaw materialdw i wykonywania poszczggolementow robdt,
- sposdb pogbowania z materialami i robotami nie odpowiaryani wymaganiom.
6.2. Zasady kontroli rob6t
Celem kontroli rob6t powinno byakie sterowanie ich przygotowaniem i wykonanibyrosignaé zalazon jakas¢ robét. Wykonawea jest odpowiedzialny
za pet kontrot rob6t i jakdci materiadow. Wykonawca powinien zapetadpowiedni system kontroli, yezaic personel, laboratorium, sgiriawszelkie
urzidzenia niezidne do pobierania probek i badaaterialow i rob6t.
Przed zatwierdzeniem systemu kontroli Inspektozdiadnde zagdat od Wykonawcey przeprowadzenia biadacelu zademonstrowania, poziom ich
jest zadawelagy.
Wykonawca kdzie przeprowadzgpomiary i badania materialow oraz robét gsiatiiwaicia zapewniacs stwierdzenieze roboty wykonano zgodnie z
wymaganiami zawartymi w Dokumentaciji Projekto@ir.
Minimalne wymagania co do zakresu Igdeh czstotiwaici s okrellone w SST, normach i wytycznych. W przypadku gelyostaly one tam oldene,
to Inspektor Nadzoru ustali jaki zakres kontrstilenieczny, aby zapevimiykonanie robét zgodnie z dokumernatpapjektove.
Wykonawca dostarczy Inspektorowi Nadzémiedectwa,ze wszystkie stosowane agizenia i spet badawczy posiadajvazng legalizagj, zostaly
prawidtowo wykalibrowane i odpowiadajymaganiom norm ollejacych procedury bada
Inspektor Nadzorueldzie mi€ nieograniczony dagi do pomieszczelaboratoryjnych, w celu ich inspekgii. Inspektardkboru bdzie przekazywa
Wykonawcy pisemne informacie o jakichkolwiek niggtptieciach dotycgeych uradze laboratoryjnych, spetu, zaopatrzenia, pracy personelu lub metod
badawczych. deli niedocigniecia kedh tak powane,ze mogiyby wplya¢ uiemnie na wyniki badialnspektor Nadzoru natychmiast wstrzymzie do
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robét badanych materialdw i dépuie dopiero wtedy, gdy niedggniecia w pracy laboratorium Wykonawcy zogtaisungte i stwierdzona zostanie
odpowiednia jalét tych materiatow. Wszelkie koszty zzane z organizowaniem i prowadzeniemibpdaosi Wykonawca.

6.3. Pobieranie prébek

Prébki pobieranechh losowo. Zaleca sistosowanie statystycznych metod pobierania propektych na zasadzie wszystkie jednostkowe elementy
produkcji mog by¢ z jednakowym prawdopodohivem wytypowane do baddnspekior Nadzorughizie mi€ zapewnion madiwos¢ udziatu w
pobieraniu probek. Na zlecenie Inspektora Nadzgkokéwca bdzie przeprowadzalodatkowe badania tych materiafow, kiore dpueipliwvosci co do
jakaici, o ile kwestionowane materialy nie zostarzez Wykonaweusunite lub ulepszone z wiasnej woli. Koszty tych damlsgich bada pokrywa
Wykonawea tylko w przypadku

stwierdzenia usterki, w przeciwnym wypadku kosatygsi Zamawiagy.

Pojemniki do pobierania prébebdh dostarczone przez Wykonaigzatwierdzone przez Inspektora Nadzoru.

Prébki dostarczone przez Wykonawo badawykonywanych przez Inspektora Nadzaamdpowiednio

opisane i oznakowane, w sposob zaakceptowanyrspektora Nadzoru.

64. Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary powinnyélyrzeprowadzane zgodnie z wymaganiami norm. Wamtkyagdy nommy nie obejmupkiegokolwiek badania
wymaganego w SST, stosdwalery wytyczne krajowe, albo inne procedury, zaakceptevprzez Inspektora Nadzoru. Przed prigsiem do pomiardw
lub badé, VWykonawca powiadomi Inspektora Nadzoru o rodaagjscu i terminie pomiaru lub badania. Po wykibnaomiaru lub badania Wykonawca
przedstawi na @inie ich wyniki do akceptacii Inspektora Nadzoru.

6.5. Raporty z bada

Wykonawca powinien przekazyiaspektorowi Nadzoru kopie raportow z wynikamidigek najszybciej, nie paiej niz w terminie okrélonym w PZJ.
Wyniki bada (kopie) powinny b przekazywane Inspektorowi Nadzoru na formularagciug dostarczonego przez niego wzoru lub inpypkz niego
zaaprobowanych.

6.6. Badania prowadzone przez Inspektora Nadzoru

Dla celéw kontroli jakéci i zatwierdzenia, Inspektor Nadzoru uprawniostyde dokonywania kontroli, pobierania probek b

materialow urodia ich wytwarzania i zapewniona ndbe wszelka potrzebna do tego pomoc ze stronyiveigkey | Producenta materiadow.

Inspektor Nadzoru, po uprzedniej weryfikacji systekontroli robét prowadzonego przez Wykonagviedzie ocenia zgodnéé materialdw i robdt z
wymaganiami SST na podstawie wynikow battzstarczonych przez Wykonawe

Inspektor Nadzoru nae pobier& probki materialéw i prowadzbadania niezateie od Wykonawcy, na swoj kosztzelewyniki tych bada wykaz, ze
raporty Wykonawcy gsniewiarygodne, to Inspektor Nadzoru poleci Wykaryalb Zleci niezaimemu laboratorium przeprowadzenie powtdmych lub
dodatkowych badaalbo oprze siwytacznie na wiasnych badaniach przy ocenie zgodmaterialow i rob6t z dokumentagrojektovs | SST. W takim
przypadku calkowite koszty powtdmych lub dodatiavigada i pobierania probek poniesiorgtpprzez Wykonawe

6.7. Centyfikaty i deklaracie

Inspektor Nadzoru e dopiici¢ do wbudowania tylko te materiaty, kidre posiadaj
1. cenyfikat na znak bezpiedatva wykazucy, ze zapewniono zgoditoz kryteriami technicznymi oldlenymi na podstawie polskich norm, aprobat
technicznych oraz viawych przepiséw i dokumentow technicznych;
2. deklaracje zgodida lub centyfikat zgodnioi z:
— Polsk Normy,
- aprobat techniczy, w przypadku wyrobéw, dia kidrych nie ustanowipoiskiej nomy, jéeli nie g obite certyfikac) okreslong w pkt. 1.
i ktdre spelniajwymogi SST.
W przypadku materialdw, dla ktorych wiv dokumentywgmagane przez SST,zHa partia dostarczona do rob6t powinna pdsiaddokumenty,
okredlajace w sposdb jednoznaczny jej cechy. Produkty peienwsypowinny posiadaviv dokumenty wydane przez Producenta, popagagiepotrzeby
wynikami wykonanych przez niego badgopie wynikow tych badleteth dostarczone przez
Wykonawe Inspektorowi Nadzoru.
Urzadzenia laboratoryjne i sptzcontrolno-pomiarowy zainstalowany w wytwémiagh maszynach powinny posiédeezny legalizag; wydary przez
upowanione instytucje.
Jereli zostanie stwierdzona niezgoginetasciwosci materialdw z povdszymi wymaganiami to takie materialy
i/ lub urzydzenia zostarodrzucone.
6.8. Dokumenty budowy

6.8.1. Dziennik budowy

Dziennik budowy jest dokumentem prawnym obemicym Zamawiaicego i Wykonawew okresie od przekazania Wykonawcy placu budovpiitz
okresu gwarancyjnego.

Wykonawca ma obowdek bieacego prowadzenia dziennika budowy diglizgo zadania (budowy) oddzielnie.

Zapisy w dzienniku budowyeth dokonywane na kiigeo i powinny dotyczy przebiegu robét stanu bezpigstea ludzi i mienia oraz technicznej i
gospodarczej strony budowy.

Kazdy zapis w dzienniku budowy powinierclmpatrzony datjego dokonania, podpisem osoby, ktdra dokonasuzapodaniem jej imienia i nazwiska
oraz stanowiska slnowego. Zapisydoh czytelne, dokonane tnaydkchnilg, w porzdku chronologicznym, bezfsednio jeden pod drugim, bez przerw.
Zahczone do dziennika budowy protokoly i inne dokugneoivinny by 0znaczone kolejnym numerenyezhika i opatrzone dgtpodpisem Kierownika
Budowy oraz Inspektora Nadzoru.

Do Dziennika naley wpisywa w szczeglnii:

— dat: przekazania Wykonawcy placu budowy,

— dat przekazania przez Zamawigigo dokumentacji projektowej,

- uzgodnienie przez Inspektora Nadzoru programu riggesakeci /PZJ/ | harmonogramow robot,

— terminy rozpocgia i zak@czenia poszczegblnych elementdw robot,

- przebieg robot, truddd i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i praggayzerw w robotach,

— uwagi i polecenia Inspektora Nadzoru,
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- daty zargdzenia wstrzymania robét z podaniem powodu,
— zgloszenia i daty odbiorow robdt zanjkseh, ulegagcych zakryciu, egciowych i ostatecznych odbiordw robét,
- wyjanienia, propozycje i uwagi Wykonawcy,
— stan pogody i temperatuw okresie wykonywania rob6t podlegsim ograniczeniom lub wymaganiom szczegdinym veziwi z warunkami
Klimatycznymi,
- zgodne¢ rzeczywistych warunkéw geotechnicznych z ich opissDokumentacii Projektowej,
— dane dotyege czynnéei geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych preettakcie robat,
- dane dotycge sposobu wykonywania zabezpieczenia rob6t,
— dane dotyege jakdci materialow, pobierania probek, oraz wyniki praepdzonych bada podaniem, kto je przeprowadzit,
- wyniki préb elementow budowli z podaniem osoby jaeeia
istotne informacje o przebiegu robét.
Propozycje uwagi i wyaienia Wykonawcy, wpisane do dziennika budowy pawliayé przedigone Inspektorowi Nadzoru do ustosunkowagia si
Decyzje Inspektora Nadzoru wpisane do dziennikeutayiViykonawca podpisuje z zaznaczeniem ichgpiayjib zajciemn stanowiska.
Wipis Projektanta do dziennika budowy obliguje Ikispe Nadzoru do ustosunkowaniaBrojektant nie jest jednak stidmontrakiu i nie ma uprawiielo
wydawania pole¢eVykonawcy rob6t.
Dziennik Budowy niezalgie od podstawowych informacji o danej budowieabich informaciji o rodzaju oraz warunkach wykonywehnpbdt, musi
zawiera miedzy innymi zgloszenie Wykonawcy poszczegolnychestidn robdt do odbioru przez Inspektora Nadzompmtvierdzenie dokonania tego
odbioru.
Dziennik budowy stanowi réwidieroke ksizki kontroli jakaici zawierajcej wszelkie polecenia, decyzje i uzgodnienia kispéadzoru i nadzoru
autorskiego.
6.8.2. Ksiga obmiaru
Ksiega obmiaru stanowi podstawowy dokumentdalfiey rodzaj i ilé¢ wykonywanych robét na danej budowie i powinna eavokresowe (np.
mieskczne) wyliczenia i zestawienia wykonywanych robatikiedzie asortymentowym zgodnie z kosztoryserantPis potwierdzenie obmiaru przez
Inspektora Nadzoru - stanowi podstale rozliczé. Za roboty nie odebrane przez Inspektora Nadzmmimagaice dodatkowyckwiadectw lub opinii nie
mog; by¢ realizowane platrol. W uzasadnionych przypadkach Inspektor Nadzaia wyrazt zgoat na okresowe platéio czsciowe.
6.8.3. Dokumenty laboratoryjne
Dzienniki laboratoryjne, deklaracje zgoétritub centyfikaty zgodniai materialéw, orzeczenia o jdkomaterialow, recepty robocze i
kontrolne wyniki badaWWykonawcy i Zamawiagego powinny hfigromadzone w formie uzgodnionej w programie zapeisrakgci.
Dokumenty te stanogizahiczniki do odbioru robét. Winny onedaydosgpnione na kaezyczenie Zamawiggego.

6.84. Pozostate dokumenty budowy

Do dokumentéw budowy zalicza, sprocz wymienionych w pkt. 6.8:6.8.3. nagpujce dokumenty:
— pozwolenie na realizggadania budowlanego,

— protokoly przekazania placu budowy,

- umowy cywilno-prawne z osobami trzecimi i inne gyavorawne,

- protokoly odbioru robdt,

— protokoly z narad i ustale

— korespondencja na budowie.

6.85. Przechowywanie dokumentéw budowy
Dokumenty budowy powinny byrzechowywane na terenie budowy w miejscu odpnisiedbezpieczonym. Zagice ktdregokolwiek z dokumentow

budowy powinno spowodovigego natychmiastowe odtworzenie w formie przearegiprawem. Wszystkie dokumenty budowy powinidyzaysze
dostpne dla Inspektora Nadzoru i przedstawiane daluwgbzyczenie Zamawigpego.

7. OBMIAR ROBOT

71. Ogodlne zasady obmiaru rob6t

Obmiar rob6t kdzie okrdlac faktyczny zakres wykonywanych robét zgodnie z diehiac) projektove i SST, w jednostkach ustalonych w Kosztorysie.
Obmiaru robét dokonuje Wykonawcea po pisemnym pawigehiu Inspektora Nadzoru o zakresie obmierzaniadh i terminie obmiaru, co najmniej na 3
dni przed tym terminem.

\Wyniki obmiaru lgdg wpisane do Rejestru Obmiarow .

Jakikowiek bid lub przeoczenie (opuszczenie) icilach podanych Slepym Kosztorysie lub gdzie indziej w Szczegdlovphcyfikacjach Technicznych
nie zwalnia Wykonawcy od obayku ukdiczenia wszystkich robét.¢eine dane zostgpoprawione wyg instrukcji Inspektora Nadzoru gaipt

Obmiar gotowych robdebizie przeprowadzony zgstoicia wymagan do celu miegcznej platnéei na rzecz Wykonawey lub w innym czasie éibrgm w
umowie lub oczekiwanym przez WWykonawinspektora Nadzoru.

7.2. Zasady okrélania ilosci rob6t i materiatow
Diugasci i odlegigci pomidzy wyszczegdlnionymi punktami skrajnyrsiipobmierzone poziomo wzdhinii
osiowe.

Jali Szczegdlowe Specyfikacie Technicznesuitee dla danych robét nie wymagtigo inaczej, okipsci beda wyliczone w mijako diugéé pomndona
przezsredni przekrd.

lloci, ktére maj by¢ obmierzone wagowogth wazone w tonach lub kilogramach zgodnie z wymagaiSanaiegdlowych Specyfikacii Technicznych.
73. Uradzenia i sprat pomiarowy

Wszystkie urgdzenia i spit pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru roksbt baakceptowane przez Inspektora Nadzoru.

Urzadzenia i sprt pomiarowy zostandostarczone przez Wykonandeeli urzdzenia te lub spiizwymagaj bada atestujcych to Wykonawcagazie
posiadawaneswiadectwa legalizacji.

Wszystkie urgdzenia pomiarowesth przez Wykonawgeutrzymywane w dobrym stanie, w calym okresie favaihot.
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74. Wagi i zasady wenia

Wykonawca dostarczy i zainstaluje adzenia wagowe odpowiaglzg odnénym wymaganiom SzczegGlowych Specyfikacji TechpitznBydzie
utrzymywa to wyposzenie zapewniai W sposob aiy zachowanie doktadém wg norm zatwierdzonych przez Inspektora Nadzoru.

75. Czas przeprowadzenia obmiaru

Obmiary lada przeprowadzone przedegzowym lub ostatecznym odbiorem odcinkéw robdgkeetw przypadku wygbowania disszej przerwy w
robotach.

Obmiar rob6t zanikagych przeprowadza;siv czasie ich wykonywania.

Obmiar rob6t podleggych zakryciu przeprowadzaized ich zakryciem.

Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obiizheeh wykonane w sposdb zrozumialy i jednoznaczny.

Wymiary skomplikowanych powierzchni lub eibjci beda uzupelnione odpowiednimi szkicami

umieszczonymi na karcie Rejestru Obmiaréw. Wingaies miejsca szkice mplgy¢ dokczone w formie

oddzielnego zatznika do Rejestru Obmiardw, kidrego wzor zostergiedniony z Inspektorem Nadzoru.

8. ODBIOR ROBOT

W zalenaici od ustalé odpowiednich SST, roboty podlegagstpuiacym etapom odbioru:
a) odbiorowi rob6t zanilkggych i ulegajcych zakryciu,

b) odbiorowi cgsciowemu,

0 odbiorowi ostatecznemu,

d) odbiorowi pogwarancyjnemu.

8.1. Odbidr robdt zanikajacych i ulegajicych zakryciu

Odbior robdt zanikagych i ulegaicych zakryciu polega na finalnej oceniéaldjakaici wykonywanych robdt, ktdre w dalszym procesitizagii ulegra
zakryciu.

Odbidr robét zanikagych i ulegajcych zakryciu bdzie dokonany w czasie usdimiajacym wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez
hamowania ogdinego pgsti robdt.

Odbioru robét dokonuje Inspektor Nadzoru.

Gotowdi¢ danej azici robdt do odbioru zglasza Wykonawea wpisem dendikia budowy i jednoczesnym powiadomieniem Insggeidadzoru. Odbior
bedzie przeprowadzony niezwiocznie, nignigj jednak rii w cagu 3 dni od daty zgloszenia wpisem do dziennikevaydpowiadomienia o tym fakcie
Inspektora Nadzoru.

Jakd¢ i ilos¢ robdt ulegajcych zakryciu ocenia Inspektor Nadzoru na podstdetiementow zawietgiych komplet wynikdw baddaboratoryjnych i w
oparciu o przeprowadzone pomiary, w konfrontalgizimentagjprojektove, SST i uprzednimi ustaleniami.

82. Odbidr czsciowy

Odbior czsciowy polega na ocenie rzeczywistego stanu rgiatiadeh na obiekcie w odniesieniu dosi) wartdci i jakasci wykonywanych robét. Odbioru
czsciowego robét dokonujessivg zasad jak przy odbiorze ostatecznym robétoRdtaibét dokonuje Inspektor Nadzoru.

83. Odbidr ostateczny robGt

Odbior ostateczny polega na finalnej ocenie rzestege wykonania robdt w odniesieniu do icktilgakaici | wartaci.

Calkowite zakaczenie robdt oraz gotogiodo odbioru ostatecznegabie stwierdzona przez Wykonawepisem do dziennika budowy z bezzwdocznym
powiadomieniem nagonie o tym fakcie Inspektora Nadzoru.

Odbidr ostateczny rob6t ngtw terminie ustalonym w dokumentach kontraktowdiciac od dnia potwierdzenia przez Inspektora Nadzémhezenia
robéti przygcia dokumentéw, o ktérych mowa w punkcie 8.3.1.

Odbioru ostatecznego robét dokona komisja wyznagaarz Zamawigego w obecrioi Inspektora Nadzoru i Wykonawcy. Komisja odhbiessjoboty
dokona ich oceny jaktiowej na podstawie przedimych dokumentow, wynikéw badepomiardw, ocenie wizualnej oraz zgagiewkonania robot z
dokumentagjprojektove i SST.

W toku odbioru ostatecznego robét komisja zapazraeslizagj ustalé przyjgtych w trakcie odbiorow

robét zanikaicych i ulegajcych zakryciu, zwaszcza w zakresie wykonania ihgielniajcych i robot

poprawkowych.

W przypadkach niewykonania wyznaczonych robét péjraych lub robdt uzupelniglych w warstwidcieralnej lub robotach wykozeniowych, komisja
przerwie swoje czyni§d i ustala nowy termin odbioru ostatecznego.

W przypadku stwierdzenia przez komis jakaéé wykonywanych robdt w poszczegdlinych asortymeniazhacznie odbiega od wymaganej dokumentacj
projektovs i SST z uwzgidnieniem tolerancji i nie maghiszego wphywu na cechy eksploatacyjne obiektpidsezzastwo ruchu, komisja dokona o,
oceniajc pomniejszapwartaé wykonywanych robét w stosunku do wyrmiagezyjtych w dokumentach kontraktowych.

82. Ogdine zasady odbioru robét

Dla dokonania odbioru giowego i ostatecznego Inwestor powoluje odbigp, kidry dokonuije odbioru przy udziale:
- Kierownikéw budowy i robét,
- Inspektora Nadzoru,
- przedstawicieli zytkownika,
- przedstawicieli jednostek, ktérych udziat najeamicbne przepisy.
Na wniosek odbiergiego Inwestor rie powoté do prac komisji rzeczoznawcow dia ékmeych zagadnie
831 Dokumenty do odbioru ostatecznego
Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru astagezrobét jest protokét odbioru ostatecznegd robd
sporadzony wg wzoru ustalonego przez Zamaosgjo.
Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zalzany przygotowenastpujace dokumenty:
1. Dokumentagjprojektove podstawowz naniesionymi zmianami oraz dodatideili zostala sposrlzona w trakcie realizadj.
2. SzczegGlowe Specyfikacje Techniczne.
3. Receptyi ustalenia technologiczne.
4.  Dzienniki budowy i rejestry obmiaréw (oryginaty).
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5. Wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badabznacze laboratoryjnych, zgodnie z SST i ew. PZJ.

6.  Dekiaracje zgodrsoi lub certyfikaty zgodniai wbudowanych materialéw zgodnie z SST i ew. PZJ.

7. Opink technologicznsporadzory na podstawie wszystkich wynikéw badipomiardw zalczonych do dokumentdw odbioru, wykonanych zgodnie
zSSTiPZJ.

8. Rysunki (dokumentacje) na wykonanie robét towaszysia (np. na przetenie linii telefonicznej, energetycznej, gazowdjietlenia itp.) oraz
protokoty odbioru i przekazania tych rob6taizielom uradzeh.

9.  Geodezyjainwentaryzagjpowykonawczrobét i sieci uzbrojenia terenu.

10. Kopie mapy zasadniczej powstalej w wyniku geodezymejritaryzaciji povwykonawczej.

W przypadku, gdy wg komisji, roboty pod veigm przygotowania dokumentacyjnego ek gotowe do odbioru ostatecznego, komisja w poreniuni

Wykonawg wyznaczy ponowny termin odbioru ostatecznego.robét

Wszystkie zagdzone przez komigioboty poprawkowe lub uzupetgizg kech zestawione wg wzoru ustalonego przez Zamgegy.

Termin wykonania robét poprawkowych i robot uzuipittych wyznaczy komisja.

84. Odbidr pogwarancyjny

Odhbiér pogwarancyjny polega na ocenie wykonanyadt mviizanych z usuetiem wad stwierdzonych

przy odbiorze ostatecznym i zaistniatych w okpsrancyjnym.

Odbiér pogwarancyjnyeddzie dokonany na podstawie oceny wizualnej olalivzgednieniem zasad opisanych w punkcie 8.3. Odbidecstes rob6t.

85. Sprawozdanie techniczne powinno zawigéra

- zakresilokalizacje wykonanych robdt,

— dat rozpoczcia i zak@czenia robdt,

- wykaz wprowadzonych zmian w stosunku do pierwdlejmentacji projektowo-kosztorysowej wraz z dokuiasg powykonawez tych elementow

w ki6rych wprowadzono zmiany oraz fomaatgod Inwestora i Nadzoru autorskiego na dokonanie gmian
—  uwagi dotycgce warunkow realizacji robot.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ustalenia Ogoline

Podstaw ptatnaci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wylareajednostkobmiarovy ustalo dia danej pozycii kosztorysu.
Dla pozycji kosztorysowych wycenionych ryczattowdgiav platnaci jest wartée (kwota) podana przez \Wykonawe danej pozycji kosztorysul.
Cena jednostkowa lub kwota ryczattowa pozycji kegabwej lpdzie uwzgidniat wszystkie czynrigi, wymagania i badania skiagtg sb na jej wykonanie,
okreSlone dla tej roboty w Szczegdlowej Specyfikacitifiznej i w dokumentacii projektowe.
Ceny jednostkowe lub kwoty ryczaltowe rolgibimbejmowa:
Robocizr bezpéredni wraz z towarzysgymi kosztami.
- Wartai¢ zuzytych materialow wraz z kosztami zakupu, magazynieyewentualnych ubytkow i transportu na terepioyd
- Wartdi pracy spiu wraz z towarzyggymi kosztami.
— Koszty pérednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko.
—  Podatki obliczane zgodnie z obgruigcymi przepisami.
9.2. Objazdy, Przejazdy i Organizacja Ruchu
Koszt wybudowania objazddw / przejazddw i orgajhizetiu obejmuije:
a) opracowanie oraz uzgodnienie z Inspektorem Nadzmpowiednimi instytucjami projektu organizaciciu na czas trwania budowy, wraz z
dostarczeniem kopii projektu Inspektorowi Nadzaprowadzaniem dalszych zmian i uzgaginsnikagcych z pogju robot.
zakupy i koszty zakupu potrzebnych materialéw,
b) dostarczenie i koszty dostarczenia potrzebnychizitaie
¢) koszt zapewnienia niegtnych czynnikdw produkgji,
d) ustawienie tymczasowego oznakowaniaieienia zgodnie z wymaganiami bezpiésga ruchu.
e) oplaty/dzierawy terenu
f)  przygotowanie terenu
g) konstruke} tymczasowej nawierzchni, ramp, chodnikéw, kzaikow, barier, oznakowia drenau.
h)  tymczasowprzebudowurzdzer obcych,
i)  oplaty za czasowe vagzenie urgdzer obcych.
Koszt utrzymania objazdowiprzejazdéw i organinadiiu obejmuje:
)  oczyszczanie, przestawienie, przykrycie i @signymczasowych oznakoiygionowych, poziomych, bariefiiatet
K)  utrzymanie plynnimi ruchu publicznego.
Koszt likwidacji objazddw/przejazddw i organizagghu obejmuie:
)  usunicie wbudowanych materialéw i oznakowania
m) doprowadzenie terenu do stanu pierwotnego w tyyndizenie oznakowania zgodnego z uprzestal organizag ruchu, zgodnie z wymaganymi
standardami.
9.3. Urzadzenia obce kolidujice z budovg

Koszt czasowego vagizenia lub przekenia na czas budowy obejmuie:

a) Opracowanie projekiu przetmia kolidujcych uradzei obcych i uzgodnienie z zatley siec,
b)  Uzgodnienie z zagde sieci czasowego vagizenia | oplaty 2azane czasowym vagzeniem,
¢) Optaty dzietawy terenu

d) Wykonanie tymczasowego przeinia urgdzer obcych,

e) Utrzymanie tymczasowego przeia urgdzer obcych,

f)  Usunécie wbudowanych materiaiéw,

g) Doprowadzenie terenu do stanu piervotnego

11
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94. Opracowanie powykonawcze obiektowagnierskich

Koszt opracowania powykonawczego obiektéyrirskich obejmuie:

a) Wykonanie pomiarw osi i konturéw oraz punktow gsciowych obiektu,
b)  Opracowanie pomiaréw,

¢) Naniesienie na magasadnicz

d) Przekazanie do Inwestora i do zasobdw geodezyjnych.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Ustawa z dnia 7 lipca 1994 - Prawo budowlane (Bz89 z 25.08.1994r, poz. 414).

Rozporzdzenie MGPIB z 19.12.1994r (Dz.U Nr 10)

Rozporzdzenie MGPIB z 21.02.1995r (Dz.U Nr 25, poz. 188ia 13 marca 1995r).

Ustawa z dnia 17 maja 1989 roku - Prawo geodesgrtegraficzne (Dz. U. Nr 30, poz. 163 ziiéjszymi zmianami).

Wszystkie niezigine nomy, instrukcie, wytyczne itpveyszczegdlnione w poszczegolnych SST

SUE SN N
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D.01.01.01 ODTWORZENIE TRASY | PUNKTOW WYSOKO SCIOWYCH
1 WSTEP

11 Przedmiot Szczegdlowej Specyfikacji TechnicZ(t8ST)

Przedmiotem niniejszej SS# wymagania dotygze wykonania i odbioru Robét azanych z wykonaniem odtworzenia osi trasy i jej
punktow wysokeéciowych oraz pomiaréw powykonawczych w ramach éoizbibudowy kladki przez rzelelk w Etku.

12 Zakres stosowania SST

Szczegblowa Specyfikacja Techniczna jest stosoysmadokument przetargowy i kontraktowy przy zlecanrealizacji Robot
wymienionych w punkcie 1.1.

13. Zakres Robot ohgtych SST

Ustalenia zawarte w n/n SST obejmoitworzenie w terenie przebiegu trasy i punktdwokgiciowych, odiworzenie osi i punktdw
wysokdciowych istnigjcego i projektowanego mostu, przeniesienie punkid@igonowych, wyznaczenie i wytyczenie oraz
zastabilizowanie w terenie granic istiego i projektowanego pasa drogowego oraz wykonagetaryzacji powykonawczej na terenie
objetym zakresem jak w pkt. 1.1 n/n SST.

14. Okrelenia podstawowe

141.  Punkty gldwne trasypunkty zatamania osi trasy, punkty kierunkowe poazitkowy i kahcowy punkt trasy.

142.  Mapa zasadniczawielkoskalowe opracowanie kartograficzne, zajaeeaaktualne informacje o przestrzennym rozmiesaczen
obiektdw ogdlino geograficznych oraz elementow ewjddoudynkow, a take sieci uzbrojenia terenu.

Pozostale okéienia § zgodne z obowzujacymi, odpowiednimi polskimi normami oraz definicjgoadanymi w SST D.M.00.00.00

Wymagania ogéine”.

15. Ogdlne wymagania dotyece Robot

Wykonawca Rob6t jest odpowiedzialny za §@kewkonanych Robét oraz za ich zgaéine Dokumentagj Projektows, SST oraz
poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogdine dotyeze materialow
Wymagania ogdine dotygze materialéw podano w SST D.M.00.00.00 ,Wymagagiine”.

2.2. Rodzaje materiatow
Materialami stosowanymi przy wykonywaniu Robét érerch w pkt. 1.3
- slupki betonowe,

- pale i paliki drewniane,

- rurki i bolce metalowe,

- phytki betonowe z krzem, rurki drenarskie - jako znaki podziemne,

- repery metalowe - jako znaki wyssiowe,

- materiaty do prac obliczeniowych i kartograficin

badZ inne materialy zakceptowane przez Inspektora Iadzo

Do utrwalenia punktow gidwnych trasy rglstosowébolce metalowe. Pale drewniane umieszczonsigdgtwie punktow

zalamania trasy w czasie ich stabilizacji powinig¢ frednice 0,15+0,20 mi diugiol,5+1,7 m. Do stabilizacji pozostatych punktoveiyel
stosowa paliki drewniane o diugoi okolo 0,30 mérednicy 0,05+0,08 m.

3. SPRZT

31. Wymagania og6line dotyegce spratu
Wymagania ogdine dotygz sprztu podano w SST D.M.00.00.00 , Wymagania ogoine”.
32. Sprzt do wykonania Robét
Do odtworzenia punktow wysakaiowych oraz osi trasy i przepustéw, adakykonania inwentaryzaciji powykonawczej ialstosowa
odpowiedni spet geodezyjny.
— teodolity lub tachimetry,
- ninelatory,
- dalmierze,
- tyczk,
- faty,
- tamy stalowe, szpilki,
lub inny sprzt akceptowany przez Inspektor Nadzoru.
Stosowany spez powinien gwarantowauzyskanie wymaganej dokladaoprzy pracach pomiarowych, jak i przy opracovamia
kartograficznych.
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4. TRANSPORT
Nie wystpuje.
5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Ogdlne wymagania dotygre Robét

Ogolne wymagania dotygze Rob6t podano w SST D.M.00.00.00 ,Wymagania egdin

Prace pomiarowe powinnydbyykonane zgodnie z obegiljacymi instrukcjami GUGIK [2+11] .

W oparciu 0 materialy dostarczone przez Inspelardzoru, Wykonawca powinien przeprowédabliczenia i pomiary geodezyjne
niezlzdne do szczegolowego wytyczenia Robo6t.

Wykonawca powinien sprawdzizy rzdne terenu okéisne w Dokumentaciji Projektowej ggodne z rzeczywistymigdnymi terenu.
Jereli Wykonawea stwierdzize rzeczywiste ezine terenu istotnie mia sie od rzdnych okréonych w Dokumentacji Projektowej to
powinien powiadondio tym Inspektora Nadzoru.

Punkty wierzchotkowe, punkty gidwne trasy i purptyrednie osi frasy mugdy¢ zaopatrzone w oznaczenia dlajgce w Sposob
wyrazny | jednoznaczny charakterystykpolazenie tych punktow. Forma i wzor tych oznacpewinny by zaakceptowane przez
Inspektora Nadzoru.

Wykonawca jest odpowiedzialny za oclgraszystkich punktow pomiarowych i ich ozna@ioaeczasie trwania Robot.

Pomiary powykonawcze zrealizowanego obiekiu powiyy poprzedzone uzyskaniem Zraoka dokumentacji geodezyjngj i
kartograficznej informacii o rodzaju, padmiu i stanie punktdw osnowy geodezyjnej (poziomgokdciowej) oraz 0 mapie zasadnicze; i
ewidencji gruntow.

52. Sprawdzenie wyznaczenia punktow giownych asisy | punktow wysokaciowych

Sprawdzenie wyznaczenia punktow gidwnych osi framynktow wysokéciowych (repery robocze) naleprzeprowadzi poprzez
wykonanie pomiaréw w oparciu o materiaty dostarezmprez Inspektora Nadzoru.

Dopuszczalne odchylenia sytuacyjne punktéw giéwogclrasy w stosunku do podanych przez Inspeltdediu wspéhednych tych
punktdw nie powinny przekraéz& cm. Redne reperdw roboczych nalesprawdzé z dokladnécia do 0,5 cm, stosag niwelagy
podwajrg w nawgzaniu do reperdw patwowych.

53. Wyznaczenie osi trasy i przepustow

Tyczenie osi trasy | przepustow pglewykona w oparciu 0 DokumentgdProjektovy oraz dane geodezyjne przekazane przez Inspektor
Nadzoru, przy wykorzystaniu osnowy geodezyjneftokrej w Dokumentaciji Projektowe).

05 trasy powinna lywyznaczona w punktach gidwnych i w punktackreaimich w odlegii zalenej od charakterystyki terenu i
uksztaltowania trasy, lecz nie rzadzigjen 50 m, a w rejonie projektowanych przepustédOcm. Dopuszczalne odchylenia sytuacyjne
wytyczonej osi trasy w stosunku do Dokumentagelimvej nie moglbye wigksze nt'5 cm.

Rzdne punktow osi trasy i przepustow agleryznaczy z dokladnécia do 1 cm w stosunku dogdnych okrdonych w Dokumentacii
Projektowe).

Do utrwalenia osi trasy w terenie uglery¢ odpowiednich pali drewnianych, rur metalowychlce stalowych. Do utrwalenia obrysu
przepustu w terenie najazy¢ odpowiednich pali drewnianych lub rur metalowych.

54. Wyznaczenie przekrojow poprzecznych

Wyznaczenie przekrojow poprzecznych obejmuje wyenie krawdzi nasypow i wykopdw na powierzchni terenu (@rie granicy
Robat), zgodnie z Dokumenta@rojektovy oraz w miejscach wymageych uzupelienia dla poprawnego przeprowadzetiatiRos
miejscach zaakceptowanych przez Inspektora Nadzoru.

Do wyznaczenia kragsizi nasypow i wykopdw naig stosowa dobrze widoczne paliki lub wiechy. Wiechy tiglstosowaw przypadku
nasypow o wysokioi przekraczagej 1 m oraz wykopdwbszych ri 1 m. Odlegiéc miedzy palikami lub wiechami nalgdostosowa
do uksztattowania terenu oraz geometii trasy eveg@dlegiéc ta co najmniej powinna odpowiddadstpowi kolejnych przekrojéw
poprzecznych.

Profilowanie przekrojow poprzecznych musi ulingaé wykonanie nasypow i wykopdw o ksztalcie zgodnyPolzumentag

Projektovy.

55. Przeniesienie punktdw poligonowych

Przeniesienie punktow poligonowych powinnd tgkonane przez uprawnionego gepdeporozumieniu z Ratwowym Grodkiem
Dokumentacji Geodezyjnej i Kartograficznej.

56 Zalgienie punktdw pomiarowych na obiekcie iaynierskim.

N obiekcie irynierskim naley zalary¢ punkty wysokéciowe do pomiaru przemieszaiebrotow obiektu. Lokalizacja punktdw zgodnie
z DokumentagjProjektovi.

5.6. Wykonanie pomiaréw powykonawczych

W pierwszej kolejn@i naley pomierz¢ wznowiora lub zalgors osnow geodezyja Nastpnie naleéy wykona& pomiary
inwentaryzacyjne, zgodnie z instrag-4 “Pomiary sytuacyjne i wysalaowe”, mierac wszystkie elementy @& mapy zasadnicze).
Prace obliczeniowe najewykonywa przy pomocy spei komputerowego. Whiesienie pomierzonégirea map zasadniczoraz map
ewidencji gruntdw prowadzonych technikami tradyeyjnnalery wykona& metod klasyczi (kartowanie i kréenie eczne) lub przy
pomocy automatow kdlacych (ploterdw).
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D.01.01.01. Odtworzenie trasy i punktdw wystiavych

Wykonara dokumentagj geodezyja i kartograficzg nalery skompletowé zgodnie z przepisami Instrukcji 0-3 “Zasady kotoplania
dokumentacji geodezyjnej i kartograficznej”, z jiidm na:
1) dokumentadechniczg przeznaczapdla Zamawiacego,
2) dokumentadechniczg przeznaczaydla drodka dokumentacii.
Sposo6b skompletowania dokumentacii, o kiérej mopkt:&) oraz formadokumentdw nalgy uzgodrit z grodkiem dokumentacii.
Dla Zamawiajcego nalgy skompletowénastpupce materialy:
- wtdrik mapy zasadniczej uzupetniony danfef trescia,
- kopie wykazéw wspddnych i wysokéci punktow osnowy poziomej, wysakiwej oraz Wykazy wspdisdnych punktow
granicznych wykazy wspdanych i wysokéciowych punktow wysokaiowych na obiekcie,
kopie protokdldw przekazania znakéw gegialgeh pod ochrag)
kopie opisow topograficznych,
kopie szkicdw polowych.

6. KONTROLA JAKO SCIROBOT

6.1. Ogoine zasady kontroli jakéci Robot

Ogblne zasady kontroli jaba Rob6t podano w SST D.M.00.00.00 ,Wymagania @&join

Kontrok jakasci prac pomiarowych zezanych z odtworzeniem trasy i punktéw wysokavwch oraz wykonaniem pomiaréw
powykonawczych nalg prowadzt wediug ogdlnych zasad oblmych w instrukcjach i wytycznych Gléwnego bl Geodezji i
Kartografii lub Glownego Geodety Kraju [2+11].

6.2. Sprawdzenie robét pomiarowych

Sprawdzenie robdt pomiarowych powinné pzeprowadzone wediug rgsiacych zasad:

- ¢ drogi naley sprawdzé na wszystkich zatlamaniach pionowych i krzywiznaohoziomie oraz co najmniej co 200 m na
prostych,

robocze punkty wysokdowe naley sprawdzéaniwelatorem na calej diugim budowanego odcinka.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdine zasady obmiaru Rob6t
Ogodlne zasady obmiaru Robdt podano w SST D.M.00.08lymagania ogoine”™.
7.2.  Jednostka obmiarowa

Jednostik obmiarovy Robdt zwazanych z odtworzeniem osi trasy i punktow wysckawych w terenie oraz wykonaniem pomiaréw
powykonawczych jest 1 km trasy drogowej.

8. ODBIOR ROBOT

81. Ogdine zasady odbioru RobGt

Ogblne zasady odbioru Robét podano w SST D.M.00.Q0/ymagania ogoine”.

8.2. Sposob odbioru Rohot

Odhidr Rob6t zvzanych z odiworzeniem osi trasy i punktow wysckasych w terenie réwninnym negstije na podstawie szkicow i
dziennikéw pomiaréw geodezyjnych lub protokotuztiali geodezyjnej, ktore Wykonawca przedkiadadiigow Nadzoru.

Odbior Robét zvgzanych z wykonaniem pomiarow powykonawczychepast po przedieniu skompletowanej dokumentacii
technicznej zgodnie z pkt. 5.5 n/n SST.

9, PODSTAWA PEATNOSCI

9.1. Ogdblne ustalenia dotyaze podstawy platnéci

Ogoine ustalenia dotygze podstawy ptatrsoi podano w SST D.M.00.00.00 ,Wymagania ogoine”.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Platnd¢ za kilometr naley przyjmowa na podstawie szkicow i dziennikéw pomiaréw gegdgay lub protokétu z kontroli geodezyjnej
(odtworzenie trasy) oraz po odbiorze skompletovamhejmentacji geodezyjnej (pomiary powykonawcze).

Cena wykonania Robét obejmuie:

- sprawdzenie wyznaczenia punktow gidwnych asi irgunktdw wysokéziowych,

- uzupetnienie osi trasy dodatkowymi punktami,

- wyznaczenie dodatkowych punktow wysokasych,

- wyznaczenie przekrojéw poprzecznych z ewentuhaytyczeniem dodatkowych przekrojéw,

- wyznaczenie osi i konturéw oraz punkigsokaciowych mostu,

- zastabilizowanie punktow w sposéb trwaty, ochicngrzed zniszczeniem i 0znakowanie utaiagapdszukanie i ewentualne
odtworzenie,

- przeniesienie punktdw poligonowych

- zalorenie | pomiary punktéw wysokeowych na obiekcie oraz deganie do reperu istwowego,

15



D.01.01.01. Odtworzenie trasy i punktow wystiavych

- zalorenie | pomiary punktu wysobmowego stalego poza obiektem oraz gesmiie do reperu istwowego,
- wyznaczenie, wytyczenie i zastabilizowanie griamejcego i projektowanego pasa drogowego,
- wykonanie pomiardw powykonawczych wraz z nammiesiezmian na mgzasadnicz

10. PRZEPISY 2ZWIAZANE

10. 1. Normy
1 PN-76/N-02207  Geodezja. Podstawowe nazw@hiee oznaczenia.
10.2. Inne dokumenty

Instrukcja techniczna O-1. Ogdine zasady wykaniaiprac geodezyjnych.

Instrukcja techniczna O-3. Zasady kompletovemkamentacii geodezyjnej i kartograficzne).

Instrukcja techniczna G-1. Geodezyjna osnowarpaz

Instrukcja techniczna G-2. Wysékiowa osnowa geodezyjna.

Instrukcja techniczna G-3. Geodezyjna obstugezsiycii.

Instrukcja techniczna G-4. Pomiary sytuacymnesokaciowe.

Instrukcja techniczna K-1. Mapa zasadnicza.

Whytyczne techniczne G-3.1. Osnowy realizacyjne.

0. Wytyczne techniczne G-3.2. Pomiary realizacyjne

11 Ustawa z dnia 17.05.89 - Prawo geodezyjniogkaficzne (Dz. U Nr 30, poz. 163 Zpigjszymi zmianami)

BOoOo~NoOORMWDN

16



D.01.02.02. Zdjedewarswy humusu

D.01.02.02 ZDECIE WARSTWY HUMUSU
1 WSTEP

11 Przedmiot Szczegdlowej Specyfikacji TechnicZ(t8ST)

Przedmiotem n/n SzczegGlowej Specyfikacji Techejcanvymagania dotyeze wykonania i odbioru Rob6t azénych ze zggiem
warstwy humusu w ramach rozhiérki i budowy kiadkep rzek Etk w Efku.

12 Zakres stosowania SST

Szczegblowa Specyfikacja Techniczna jest stosoyamadokument przetargowy i kontraktowy przy zlecanrealizacji Robot
wymienionych w pkt.1.1.

13. Zakres Robot ohgtych SST

Ustalenia zawarte w n/n Szczegdtowej Specyfikaajhmicznej dotyezzdicia warstwy humusu w ramach rob6t przygotowawczych
wykonywanych na modermizowanym obiekcie i obejmuj

a) mechaniczne zgje warstwy humususeedniej grubgci 15 cm

W przypadku wygbienia warstwy 0 innej miiszaci niz wymieniona, naley ja zebra dostosowdg st do warunkéw lokalnych.

14. Okreslenia podstawowe

Stosowane okffenia podstawoweaszgodne z obowiujacymi, odpowiednimi polskimi normami i definicjamogianymi w SST
D.M.00.00.00 ,Wymagania ogolne”.

15. Ogdlne wymagania dotyece Robot

Wykonawca Rob6t jest odpowiedzialny za akioh wykonania oraz za zgodtiaz Dokumentagj Projektows, SST i poleceniami

Inspektora Nadzoru.
Ogdine wymagania dotygze Rob6t podano w SST D.M.00.00.00 ,Wymagania egoin

2. MATERIALY

Nie wystpuija.
3. SPRET

31 Ogdlne wymagania dotyegce sprztu

Ogdine wymagania dotygez spretu podano w SST D.M.00.00.00 ,Wymagania ogoline”.
32. Sprzt do wykonania Rob6t zwizanych z usurgciem humusu

Do wykonywania Rob6t zezanych ze zefgiem warstwy humusu najestosowé:

- sprzt do kcznego wykonywania robot ziemnych.

4, TRANSPORT

4.1 Ogdine wymagania dotyegce transportu
Ogdine wymagania dotygeze transportu podano w SST D.M.00.00.00 Wymagaydike”.
42. Transport materialdw z rozbiodrki

Humus naley przemieszczaz zastosowaniem rowniarek lub spycharek na pryzpmgeznaczeniem do humusowania skarp i terendw
Zielonych .
Nadmiar humusu nae byt przewagony dowolnym transportem samochodowym.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Ogdlne zasady wykonywania Rob6t

Ogdine zasady wykonywania Rob6t podano w SST D.GQ@D ,\Wymagania ogdine”.

Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do akagigtrojekt organizacji i harmonogram Robot, ugdigbice warunki
w jakich wykonywanedak Roboty zwazane ze zeftiem humusul.

52. Zdjecie warstwy humusu

Warstwa humusu powinnadzdita z przeznaczeniem darpigjszego #y/cia do humusowania. Zagospodarowanie humusu pmwinn

by¢ zgodne z Dokumentadprojektovy i wskazaniami Inspektora Nadzoru.

Humus nalgy zdejmowd mechanicznie z zastosowaniem réwniarek lub spicharwyptkowych sytuacjach, gdy zastosowanie maszyn
nie jest wystarczgge dla prawidiowego wykonania Robét (zmienna gulb@rstwy humusu) naie dodatkowo stosowareczne
wykonanie Robét jako uzupetnienie prac wykonywanyebhanicznie.

Warstve humusu naley zdg¢ z powierzchni calego pasa rob6t ziemnych orazryelin miejscach okélenych w Dokumentacii
Projektowej lub wskazaniach Inspektora Nadzoru.

Humus nalgy zdjg¢ na pelg gkbokai¢ jego zalegania oldlerg w Dokumentacii Projektowej lub wskazaomzez Inspektora Nadzoru na
roboczo, wediug faktycznego stanu gsivania. Stan faktycznyedizie stanowit podstawdo rozliczenia czynido zwigzanych ze
zdjeciem warstwy humusu.




D.01.02.02. Zdjecewarswy hunmusu

Zdjety humus naligy skladowa w regularych pryzmach.

Miejsca skiadowania humusu powinng pyzez Wykonawetak dobrane aby humus byt zabezpieczony przestzgseczeniem, a tak
najexdzaniem przez pojazdy i zggczaniem. Nie naig zdejmowa humusu w czasie intensywnych opadéw i bigegnio po nich, aby
unikrpé zanieczyszczenia gjitub innym gruntem nieorganicznym.

6. KONTROLA JAKO SCIROBOT

6.1. Ogoine zasady kontroli jakéci Robot

Ogblne zasady kontroli jabe Rob6t podano w SST D.M.00.00.00 ,Wymagania @&join

6.2. Kontrola jakosci Rob6t zwhzanych ze zdjciem humusu

Sprawdzenie jakoi Robdt polega na wizualnej ocenie kompleinasungcia humusu z powierzchni pasa rob6t ziemnych, Egyadn
Dokumentagj Projektovd i wskazaniami Inspektora Nadzoru.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdine zasady obmiaru Rob6t

Ogodlne zasady obmiaru Robdt podano w SST D.M.00.08lymagania ogoine”™.

7.2.  Jednostka obmiarowa

Jednostk obmiarovy Rob6t zwizanych ze zdfiem warstwy humusu jest 1%rtmetr kwadratowy), na podstawie Dokumentagji
Projektowej i pomiardw w terenie.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru Robot

Ogblne zasady odbioru Robét podano w SST D.M.00.Q@/ymagania ogolne”.

8.2. Sposob odbioru Rohot

Roboty ohite niniejsz SST podlegajodbiorowi rob6t zanikagych i ulegajcych zakryciu, kidry powinien Bydokonany po

wykonaniu zdjcia warstwy humusu wraz z hatdowaniem w pryzmy.

Inspektor Nadzoru oceni wyniki pomiar6w przedinch przez Wykonawagodnie z niniejszSST.

W przypadku stwierdzenia usterek, Inspektor Nadastali zakres robét poprawkowych do wykonania, ydnawca wykona je na
wlasny koszt w ustalonym terminie.

9, PODSTAWA PEATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotyaze podstawy platnéci
Ogolne ustalenia dotygze podstawy ptatrsoi podano w SST D.M.00.00.00 ,Wymagania ogoine”.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Plama¢ za 1 rizditego humusu nae przyjmowa zgodnie z obmiarem i ocgiakaici Robot.
Cena jednostkowa wykonania Rob6t obejmujeciedhumusu na pelrglebokdi¢ jego zalegania wraz z haldowaniem w pryzmy lub
odwiezieniem na odkiad.

10. PRZEPISY 2ZWIAZANE

10.1. Normy
1 PN-S-02205 Drogi samochodowe. Roboty zieviigmagania i badania.
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D.01.02.04. Rozhidrki elementdw drég, ogrodpezepustow

D.01.02.04 ROZBIORKI ELEMENTOW DROG, OGRODZEN | PRZEPUSTOW
1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem n/n Szczeg&lowej Specyfikacji Techejcanwymagania dotyeze wykonania i odbioru Rob6t azanych z rozbidek
elementdw drég, ogrodzeprzepustdw w rozbidrki | budowy kladki przezegzetk w Elku.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegblowa Specyfikacja Techniczna (SST) jesiveirs jako dokument przetargowy i kontraktowy pleganiu i realizacji Robot
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres Robot obgtych SST
Ustalenia zawarte w n/n SST dotyrazhiorki elementéw drég, ogrodiagorzepustow i obejmiyj
a) rozebranie chodnikéw z kostki brukowej betonowej;
b) rozebranie obrzg betonowych,
¢) rozebranigciekdw z brukowca,
d) rozebranie kladki,

€) wyciggniecie pali,

1.4. Okreslenia podstawowe
Okrelenia podstawoweyzgodne z obowizujacymi, odpowiednimi polskimi normami i definicjanggeanymi w SST D.M.00.00.00

,Wymagania ogolne”.

1.5. Ogoblne warunki dotycace Robo6t

Wykonawca Robét jest odpowiedzialny za §ékioh wykonania oraz za zgodd@ Dokumentagj Projektovy, SST i poleceniami
Inspektora Nadzoru.

Wymagania ogdlne dotygze Rob6t podano w SST D.M.00.00.00 ,Wymagania efoin

2. MATERIALY
Stalowescianki szczelne 0 Wx=1600cm?3/mb i diggdorusa min. 7,0m.

3. SPRZET

3.1. Wymagania ogoélne dotycgce spratu
Wymagania og6ine dotygze sprztu podano w SST D.M.00.00.00 ,\Wymagania ogolne”.

3.2. Sprat do rozbidrki
Do wykonania Rob6t zganych z rozbidekelementéw drég, ogrodzeprzepustow nalg stosowé:
- spycharki,
- tadowarki,
- koparki,
- zrywarki,
- zurawie samochodowe,
- samochody etarowe,
- mioty pneumatyczne,
frezarle drogows i inne.
Drobne Roboty mama wykonywd recznie przy zastosowaniu prostych edzzpomocniczych.
Sprzt zastosowany do rob6t rozbiérkowych powinien wayakceptagj Inspektora Nadzoru.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdblne wymagania dotycgce transportu
Ogdblne wymagania dotygze transportu podano w SST D.M.00.00.00 , Wymagaydéne”.

4.2. Transport materiatéw z rozbiérki
Materialy z rozbiorki nafiy przewozt transportem samochodowym na miejsce wskazaneimsgektora Nadzoru.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonywania Robét
Ogodlne zasady wykonywania Rob6t podano w SST D.BO@D ,\Wymagania ogolne”.

5.2. Wykonanie rozbiorki

Kiadke nalery rozebré recznie, dopuszczassprowadzenie prac rozbidrkowych z wykorzystanienstgch urgdzer pomocniczych
zaakceptowanych przez Inspektora Nadzoru.

Pale nalgy usuraé w sposéb mechaniczny.

W przypadku chodnikbw z piyt betonowych, kostkikomuej betonowej, obrzg, dopuszcza sireczne prowadzenie prac
rozbiérkowych z wykorzystaniem prostychdatzer pomocniczych.

19



D.01.02.04. Rozhidrki elementéw drdg, ogrbdpezepustow

Wszystkie elementy przewidziane wediug Dokumentgiektowej do powtdrnego wykorzystania powinng bguwane bez
powodowania zginych uszkodze

Uzyskany gruz, bezyteczne elementy i materialy nglgprzewig¢ na miejsce wskazane przez Inspektora Nadzoru.

Ewentualne doty (wykopy) nale wypelntt, warstwami, odpowiednim gruntem do poziomu otacegp terenu i zagric¢ zgodnie z
wymaganiami normy PN-S-02205 “Drogi samochodowboBaiemne. Wymagania i badania” [1].

Whi¢ cianke szczelg o wys. min. 7,0m wokét istnigjych faw mostu ( podpory frednie ). Wysoké $cianki szczelnej dostosotiva
do poziomu wody w cieku w trakcie wykonywania roBd wykonaniu rozbiérki podpér fsednich i zasypaniétianke wyciagrag.
Wykona dojazdy dla spetu na czas whijania i wygianiascianek szczelnych, a ngstie rozebraje.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogodlne zasady kontroli jakéci Robot

Ogolne zasady kontroli jaém Robét podano w SST D.M.00.00.00 ,Wymagania ajoin

6.2. Kontrola prawidtowosci wykonania robdt rozbidrkowych

Sprawdzenie jakoi Robdt polega na sprawdzeniu komplthawkonanych rob6t rozbidrkowych oraz uszkodzetgenentow
przewidzianych do powtornego wykorzystania.

Zagszczenie gruntu wypelriapgo doly po usugtych elementach powinno speiriipowiednie wymagania okiame w PN-S-02205 [1].

7. OBMIAR ROBOT

7.1. 0Ogolne zasady obmiaru Robot

Ogodlne zasady obmiaru Rob6t podano w SST D.M.Q0.Q@/ymagania ogolne”.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostikobmiarovg Rob6t zwgzanych z rozbidikjest:

- dlakadki- 1

- dla chodnikéwéciekéw z brukowca - 1

- dlaobrzgy, - 1 m (metr),

Obmiarem dla&cianki szczelnej jest m higcy wbitej i wycignictej scianki szczelnej o okéonej wysokdci.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. 0Ogollne zasady odbioru Robo6t

Ogolne zasady odbioru Rob6t podano w SST D.M.@RQA/ymagania ogblne™.
8.2. Sposob odbioru Robot

Roboty objte niniejsz SST obejmuj

- odbior robat zanikagych i ulegajcych zakryciu,

- odbior ostateczny,

zgodnie z zasadami podanymi w SST D.M.00.00.00 ,¥dgmia ogoine”.

9.  PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotyee podstawy ptatndci

Ogoline ustalenia dotygze podstawy ptatrsoi podano w SST D.M.00.00.00 ,\Wymagania ogoine”.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Platnd¢ za 1 mrozebranej ktadki, za 1°mchodnika kciekéw z brukowca, 1m obraezostanie dokonana na podstawie obmiaru i
oceny jakéci RobGt w oparciu o pomiary i badania.

Cena jednostkowa wykonania Rob6t obejmuje:

a) dlarozbiorki chodnika:

- wyznaczenie powierzchni przeznaczonej do rozbiorki,

- rozebranie chodnikéw,

- zaladunek i wywiezienie materialow z rozbidrki,

- wyréwnanie podiza i uporadkowanie terenu rozbiorki;

b) dlarozbiorki kiadki,:

- wykonanie rusztowsi zabezpieczeitp.,

- wykonanie wykopow wg M.11.01.01,

- rozebranie kladki,

- - wyciagniecie pali,

- rozbicie bryt betonowych,

- sortowanie i pryzmowanie odzyskanych materiatow,

- zaladunek i wywiezienie materialow z rozbiérki,

- zasypanie dotéw (wykopow) gruntem zeggagzeniem do uzyskanial,00 wg BN-77/8931-12 [2],
c) dlarozbiorki obrzsy:

- odkopanie obrzgwraz z wygciem i oczyszczeniem,

- zerwanie podsypki cementowo-piaskowej,

- przesortowanie materiatu uzyskanegatzdrki,

- zaladunek i wywiezienie materiatu z oty

- wyréwnanie podia i uporadkowanie terenu rozbiorki;
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D.01.02.04. Rozhidrki elementdw drég, ogrodpezepustow

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
1 PN-S-02205 Drogi samochodowe. Roboty ziemne. &lygmia i badania.
2. BN-77/8931-12 Drogi samochodowe. Oznaczaniemkezagszczenia gruntu.
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M.11.01.00. Robaty Zenme pod fundamenty

M.11.01.00. ROBOTY ZIEMNE POD FUNDAMENTY
1. WSTEP

11 Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej SSTwymagania dotygee wykonania i odbioru Robét zzanych  z wykonaniem wykopdw w ramach rozhidristidavy kladki
przez rzekElk w Etku.

12 Zakres stosowania SST

Szczegblowa Specyfikacja Techniczna jest stosgakandokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaralizacji Robét wymienionych w punkcie 1.1.
13. Zakres robdt objtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacjigratosowanie przy wykonywaniu Robét ziemnychyodpSST M.11.01.01, 11.01.04.

14. Okreslenia podstawowe

Wykop piytki - wykop, ktdrego gbokai¢ jest mnigjsza ail m.

Wykopsredni - wykop, ktdrego ghokai jest zawarta w granicach od 1 do 3 m.

Wykop gkhoki - wykop o gibokdici ponad 3 m.

Glebokdi¢ wykopu - rénica rzdnej terenu i rinej rob6t ziemnych, wyznaczonych w osi wykopul.

Pozostale okéenia podane w ninigjszej SSjizgodne z obozugcymi polskimi normami i SST D-M.00.00.00.

15. Ogdlne wymagania dotyee Robét
Wykonawca Robét jest odpowiedzialny zagaliah wykonania oraz za zgodaa DokumentagjProjektovs, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.
Ogdine wymagania dotyze Robdt podano w SST D.M.00.00.00. "Wymaganiaegol

151 Zgodné&* z Dokumentagj Projektovy

Roboty ziemne powinny bywkonane zgodnie z Dokumenigeyojektovy i zachowaniem wymaganiniejszej Specyfikacji Technicznej oraz normami
wediug p.10.

Nieztedne odspstwa od Dokumentacji Projektowej wymagigceptacii Inspektora Nadzoru i zapisu w DzierBildowy.

152. Wymagania geotechniczne

Przy wykonywaniu Robét ziemnych rigi&ierowat sk nastpucymi zasadami:

zaszeregowanie gruntdw do odpowiedniej kategoriPNeB6/B-02480,

wynikdw badé gruntdw i ich uwarstwig poziomu wod gruntowych i powierzchniowych, dely tistalenia oraz okresowego wahania pozioméw wod
gruntowych,

stanu terenu (znaki wysckimwe, repery, przekroje poprzeczne terenu, plestwieowy itp.).

153. Odkrycia wykopaliskowe

W przypadku natrafienia w trakcie wykonywania Rahnych na przedmioty zabytkowe lub giktarcheologiczne naig je przerwd i powiadormé
Inspektora Nadzoru oraz wWladze konserwatorskie.

154. Urgdzenia i materialy nie przewidziane w DokumentBapjektowej

Jereli na terenie Rob6t ziemnych napotkausidzenia podziemne nie przewidziane w Dokumentagheowe] (Uradzenia instalacyjne, wodggowe,
kanalizacyjne, cieplne, gazowe lub elektryczne) albwypaly lub inne pozostéld wojenne, wowczas Roboty riglgorzerwd, powiadond o tym
Inspektora Nadzoru lub jego przedstawiciela, aelpisce prowadzilopiero po uzgodnieniu trybu pgsiwania z instytucjami sprawcymi nadzor nad
tymi urzidzeniami.

W przypadku natrafienia w wykonywanym wykopie néeriady nadajce sp do dalszegoaytku naleyy powiadoni o tym Inspektora Nadzoru lub jego
przedstawiciela i ustalz nim sposéb dalszego ppstvania.

W przypadku natrafienia w czasie wykonywania wykopugtbokaici posadowienia fundamentu (wymiany gruntu), natgnndnaici mniejszej od
przewidzianej w Dokumentaciji Projektowej oraz vieraatrafienia na kurzaekRoboty ziemne nale przerwa i powiadomt Inspektora Nadzoru lub jego
przedstawiciela w celu ustalenia sposobow zabeapiec

2. MATERIALY
Elementy drewniane lub stalowe do obudowy wykopyourgktu 5.7. niniejszej SST . Inne materialy V& $1.11.01.01i11.01.04.
3. SPRZET

Roboty mog by¢ wykonywanegcznie lub mechanicznie. Sgrazwany do robét ziemnych by dowolnego typu, lecz musidgaakceptowany przez
Inspektora Nadzoru.

4. TRANSPORT

Materiaty mog by¢ przewagone dowolnymirodkami transportu. Rodzapdkéw transportowych musi dyaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.
Materiaty nasrodkach transportowych naleimieszczaréwnomiemie na calej powierzchni tadunkowej ezgiieczéprzed spadaniem lub przesuwaniem.
Ukopany grunt powinien Byniezwocznie przetransportowany na miejsce preezna lub na odkiad ghey nasgpnie do zasypania niezabudowanych
wykopow. W przypadku przygotowania odktadéw grunéeeznaczonych do zasypywania, odiéglodnéa skarpy odkiadu od gémej kega wykopu
powinna wynosi

na gruntach przepuszczalnych - nie mni§,0im,

na gruntach nieprzepuszczalnych - nie mrii&j,gim.

Transport gruntu powinien &yak zorganizowanyeby nie byt hamowany dowtz materialéw do budovabiyavat st poza prawdopodobnym klinem
odtiamu gruntéw. Wybdrodkéw transportowych najedokona na podstawie analizy ngstiacych czynnikédw:

objetos¢ mas ziemnych,

odlegiac transportu,

szybkd¢ i pojemndci srodkdw transportowych,

uksztaltowanie terenu,
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wydajnd¢ maszyn odspajgiych grunt,
pory roku i warunkéw atmasferycznych,
organizacja rob6t.

5. WYKONANIE ROBOT

Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do agetrojekt Techniczny organizaciji i harmonograoid@® uwzgldniacy wszystkie warunki, w
jakich kedh wykonywane Roboty ziemne.

51. Sprawdzenie zgodr$oi rzednych terenu i warunkow gruntowych z danymi projekiu technicznego.

Przed przygpieniem do wykonywania wykopdw, Wykonawca ma ofxeki sprawdzizgodnéc rzednych terenu z danymi wg. Dokumentacii Projektowe).
Wszelkie odgpstwa od Dokumentacji Projektowej powinny bgnotowane w Dzienniku budowy wpisem  potwierdzopizez Inspektora Nadzoru, co
hedzie stanowipodstaw do korekty iléci Robot w Ksidze obmiaru.

Wykonawca ma obowdek biegcej kontroli i oceny warunkéw gruntowych w trakaigonywania wykopdw i ich konfrontacji z Dokumegdgaechniczy.

52 Wykonanie wykopow

Metoda wykonywania rob6t ziemnych powinnédigbrana w zaleaici od wielkaici Robdt, gibokaici wykopu, uksztattowania terenu, rodzaju grurda or
posiadanego spta mechanicznego. Wykopy te powinny laykonywane w takim okresie, aby po ich Zazeniu ména bylo przygpi¢ natychmiast do
wykonania przewidzianych w nich Robét budowlanyetsypania ich gruntem odpowiednim do tego celu.

Zaleca g wykonywanie wykopdw szerokoprzestrzennychrie do ghokaici nie wikszej ni: 2.0 m, a kopagdo 4.0 m.

Wykonanie wykopow poigj poziomu wdd gruntowych bez odwodnieniaclgigo jest dopuszczalne tylko debgkdici 1,0 m poriej poziomu
piezometrycznego wod gruntowych.

W czasie wykonywania tych Rob6t, na Wykonawcy spacadpowiedzialnd za bezpiecistwo ohszaru przylegiego do wykopdw, wraz ze Zagjeioi

ske tam budowiami.

53. Wymiary wykopow w planie

Wymiary wykopw w planie powinny bylostosowane do wymiaréw fundamentéw w planiepbpdsh wykonania, gbokdici, rodzaju gruntu, poziomu
wody gruntowej oraz konieczim i madiwosci zabezpieczenigtian wykopu. W przypadku gdy nie zachodziAdimos¢ wykonania bezgeedniego
pochylenia skarp wykopu, nglemzgbdnic w szerokéci dna wykopu dodatkowo wymiary konstrukcji zalezagcej oraz swobodprzestrzé na prag
ludzi pomédzy zabezpieczenieftiany wykopu a wykonywanym w wykopie elementem ididBrzestrza ta powinna wynasinie mniej ni 0.60 m, aw
przypadkiécian izolowanych nie mnieja0.80 m.

54. Nienaruszalnét struktury dna wykopu

Wykopy powinny by wykonane bez naruszenia naturalnej strukturyugeimat vwykopu, przy czym w poréwnaniu do projekt@garnpoziomu powinna by
pozostawiona hienaruszona warstwa gruntu oggaeonajmniej 0,20 m. Warstwa ta powinnéiisungta bezpérednio przed betonowaniem fundamentu
lub korka betonowego. W przypadku prefgighia wykopow pongj przewidzianego poziomu, a zwlaszczazepprojektowanego poziomu posadowienia
nalezy porozumié sk z Inspektorem Nadzoru celem poidj odpowiednich decyzji. Dopuszczawsirdwnanie poziomu za zgpthspektora Nadzoru
warstvg betonu.

55. Wykonywanie rob6t ziemnych w warunkach zimowyt

W przypadku konieczdd wykonywania Robét ziemnych w okresie abnicch temperatur, roboty te rglevykonywa w sposéb okéany w
opracowaniu Instytutu Techniki Budowianej pt. “Vdgye wykonywania robét budowlano-maatsych w okresie ohinych temperatur”. Przez gog
“obnizonej temperatury” natg rozumie temperatrotoczenia tisz, od + 5 C.

5.6. Tolerancje wykonania wykopow

Wymiary wykopow w planie powinny bywkonane z dokladida + 5 cm, z uwzgtnieniem zaleg¢gpodanych poveg).
Ostateczny poziom dna wykopu przed wykonaniem ketkeowego powinien bywkonany z tolerangi+ 2 cm w stosunku doganych projektowanych.

5.7. Zabezpieczenigian wykopdw przez rozparcie

571 Podparcie lub rozpardeian wykopow

Drewno przeznaczone do zabezpiecZeigia wykopdw oraz wykonywania konstrukcji podpiesgih lub rozpierabych sciany wykopdw powinno ldy
iglaste, zaimpregnowane i odpowiadgmaganiom PN-92/D-95017 i PN-75/D-96000. Klasada, elementy stalowe lub inne stosowane zamsasial
oraz rodzaj konstrukcji zabezpieazsjsciany wykopow powinny léyuzgodnione z Inspektorem Nadzoru.

W wykopach dcianach podpartych lub rozpartych spjezestzegazeby:

gome krawdzie bali przgciennych wystawaty na wysakd 0+ 15 cm ponad teren,

rozpory mialy trwale zabezpieczenie przed opedni w dét,

kranedzie wykopu byly zabezpieczone szczelnie balapizypadku przewidywanego ruchu przy wykopie lulasigu pracyurawi,

wwykopie rozpartym byly wykonane awaryjne dogaayjécia w odlegiéci co 30 m.

Stan konstrukcji podporowych i rozporowych faleprawdzé okresowo, a obowdkowo niezwiocznie po wylieniu czynnikdw niekorzystnych (@i
opady atmosferyczne, mréz itp.).

5.7.2. Rozhiérka zabezpie¢Zeian wykopdw

Rozhiérka zabezpiegzécian wykopdw powinna yprowadzona w mianwykonywania zasypki. Pozostawienie obudowy dopaisee jest tylko w
przypadkach technicznych niedvaosci jej usunicia lub gdy wydobywanie elementéw obudowy ZagiezpieczZestwu pracy albo stwarza Aivosc
uszkodzenia konstrukcji wykonywanego obiekiu.

58. BHP i ochronarodowiska

W trakcie prowadzenia prac przy wykopachmaterdct uwag by w obebie pracy koparki nie przebywali ludzie. Wykop zaligezy barierami.
Przy wykonywaniu rob6t ziemnyaitenie naléy:
wywat wiasciwych i znajdujcych sp w dobrym stanie nadzi.
- zapewnt nalezyte odwadnianie terenu robdt,
- wykonywa wykopy w gruntach nawodnionych ze skarpami zajpieyini statecznig gruntu pod wag)
—  pozostawd pas terenu co najmniej 0,5 m wzdiawnedzi wykopu, na kidrym nie wolno skiadaimzemi pochodgcej z wykopu,
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- $rodki transportowe pod zatadunek mas ziemnychiesemnajmniej 2,0 m od kraalzi skarpy wykopu,

- rozstawsrodkéw transportowych pogdizy soly powinien wynosi co najmniej 1,5 m dla urdmvienia ucieczki robotnikom w przypadku obsaia
Sk mas ziemnych,

- sprawdz po kadej zmianie warunkéw atmosferycznych (deseiag) stan skarp nasypow i wykopu.

Wykonywanie Robét spiem zmechanizowanym:

Przy wykonywaniu Robét sptem zmechanizowanym, niezalie od wymagadia ecznego sposobu wykonania robGtiyachowé nizej wymienione

wymagania dodatkowe:

- gkboka odspajanej jednocrée warstwy gruntu i nachylenie skarpy wykopu powihbyé dostosowane do rodzaju gruntu iegrsiwysignika
koparki,

- roboty ziemne przy nasypach i wykopach wykodymarstwami, nie dopuszczailo powstania nierowse,

- zachowaszczegolpostranas¢ podczas zagzczania kragazi nasypow,

- rozstaw pracgfych maszyn powinien wykluezanadiwos¢ ich wzajemnego uszkodzenia,

- robotnikom nie wolno przebywav zasigu pracy maszyn.

6. KONTROLA JAKO $CI ROBOT

6.1 Badania przy wykonywaniu i odbiorze

Przy wykonywaniu i odbiorze roh6t ziemnych zasyivpowinny by przeprowadzone negstigce badania:

sprawdzenie zgodéw z DokumentagjProjektovy,

sprawdzenie wykonanych wykopow,

sprawdzenie wykonanych zasypek i nasypow,

sprawdzenie zagzczenia gruntow.

Badania nafsy przeprowadzaw czasie odbiorow eiciowych i odbioru kacowego Robét. W czasie odbiorgsciowego nalgy dokonywa odbioru tych
Robdt, do ktdrych pibiejszy dosp bedzie niemalivwy.

Na podstawie wynikow badlaalery sporadzic protokoty odbioru Robét eitiowych | kacowych. Roboty zanikgge naléy wpisa do Dziennika budowy.
7. OBMIAR ROBOT

Ogblne zasady obmiaru Robét podano w SST. MD. sisginbmiarovy Robét ziemnych jest 1h®bmiar wg. SST M.11.01.01 i 11.01.04.

8. ODBIOR SSTATECZNY

Badania wg. 6 nalg przeprowadziw czasie odbioru koowego Robét.

Na podstawie wynikéw badlaalery sporadzic protokoly odbioru Robét Koowych.

Jereli wszystkie badania daty wyniki dodatnie, wykanesiboty ziemne nalguzna za zgodne z wymaganiami PN-68/B-0605&:lideha: jedno badanie
dalo wynik ujemny, wykonane Roboty rigleizng za niezgodne z wymaganiami nom i kontraktu. \Wiéjtalguacji Wykonawca oboygany jest
przeprowadziroboty ziemne do zgoditdz noma i przedstawije do ponownego odbioru.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
wg. SSTM.11.01.01 M.11.01.02i M.11.01.04.
10. PRZEPISY ZWIAZANE

Roboty ziemne powinny bywkonane zgodnie ze Szczegdlowymi Specyfikacjahificznymi oraz normami:

- PN-86/B-02480 Grunty budowiane. Gleria, symbole, podziati opis gruntow.

- BN-72/8932-01 Budowle drogowe i kolejowe. Rolaatgnne.

- PN-68/B-06050 Roboty ziemne budowiane. Wymagarikresie wykonania i badania przy odbiorze.

- PN-92/D-95017 Surowiec drzewny. Drewno wielkovayouve iglaste. Wspdine wymagania i badania.

- PN-75/D-96000 Tarcica iglasta ogolnego przeznac2d/ytyczne wykonania rob6t budowlano-maaimych w okresie obidnych temperatur”.
Instytut Techniki Budowlanej, Warszawa 1988.
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M.11.01.01. Wykopy pod tawy/stopy w gruncie riigpoz umocnieniem

M.11.01.01. WYKOPY POD tAWY/STOPY W GRUNCIE NIESPOISTYM Z UMOCNIENIEM
1 WSTEP

11 Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej] SS§ symagania dotygee wykonania i odbioru Rob6t azanych z wykonaniem wykopdéw w ramach
rozhiérki i budowy kladki przez rzelelk w Etku.

2. MATERIALY

wg SST M 11.01.00.
Stalowescianki szczelne 0 Wx=1600cm?3/mb i diggdorusa min. 7,0m.

3. SPRET

wg SST M 11.01.00.

4, TRANSPORT

wg SST M 11.01.00.

5. WYKONANIE ROBOT

Nalezy odkopa istniehca kiadk i wykonat wykop pod tawy i przyczoki. W razie konieczdianalery wykona wymiare gruntu. Wht
Scianle szczelp o wys. min. 6,0m wokét projektowanych faw kiallkysokd¢ scianki szczelnej dostosaivdo poziomu wody w rzece w
trakcie wykonywania robét. Po wykonaniu oczepdiqimiaé scianke dostosowdg ja do géry oczepu palicianke szczelp od strony
rzeki obcy¢c ok. 5-10cm porej poziomu terenu. Wedgromadacs se w wykopie odpompowia Sposob odwodnienia wykopu
dostosowédo warunkéw gruntowo-wodnych pagmyich w trakcie wykonywania rob6t.

Roboty ziemne nalg prowadat zgodnie z SST M 11.01.00.

6. KONTROLA JAKO $CI ROBOT
wg SST M 11.01.00.
7. OBMIAR

Obmiaru ildciowego usurtego gruntu dokonujeesiv nt, w stanie rodzimym. g wykonywanych robét ziemnych, kidra stanowi
podstaw platnaci, okrela sk jako iloczyn powierzchni podstawy fundamenrdtediniej gtbokaici wykopu liczonej od spodu fundamentu
do powierzchni terenu z pakszeniem tej iléci o 20%. Obmiarem digianki szczelnej jest m bigy whitejscianki szczelnej o oldienej

Wysokdici.

8. ODBIOR OTATECZNY
wg SST. M 11.01.00.
9, PODSTAWA PLATNOSCI

Placi st za 1 mwykopu. Cena obejmuje wyznaczenie zarysu wykopspajehie gruntu, wydobycie i zenie go na odkiad lub
zaladowanie | odwiezienie go na wskazane miejséenanie ronkow na dnie wykopu deaif wody, odwodnienie wykopu, wydobycie
Z dna wykopu przypadkowo zsgiego gruntu oraz usignie nadwyki gruntu nad redng dna wykopu powstatej w wynikuggiznienia dna.
Jdli jest to konieczne naig takee uwzgbdnic w cenie uszczelnienie wykopu, gdy ruch wodyeareowodowé rozluznienie gruntu i
wyptukiwanie cementu podczas betonowania fundamentu

Placi s z 1mb whitefcianki szczelnej o oldienej wysokéci. Cena obejmuje opracowanie przez Wykonapmjekt dobordcianek
szczelnych, rysunkcianki szczelnej traconej i wyganej, dostarczenie niednych materialdw i nagdzi, wykonanigicianki szczelnej
dostosowanej do warunkéw gruntowych, atieistalowecianki szczelnej, wyginiccie scianki szczelnej w osi przyczotkéw, zadoie
rozpor, rozbiérkrozpor | usurcie Materiatdw stanoggych wlasné: Wykonawcy poza teren pasa drogowego.

Do platngci naley doliczy¢ koszt wykonania i rozbidrki drég dojazdowych ( pstéw ) niezkdnych do whicigcianek szczelnych i pali
Do platndci nalezy doliczy¢ koszt oczyszczenia cieku z gruntu ktdry dostalaicieku w trakcie prowadzonych robét z wydobydiem
wywiezieniem.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-86/B-02480  Grunty budowlane. Gleria, symbole, podziati opis gruntdw.

PN-68/B-06050 Roboty ziemne budowlane. Wyniagarakresie wykonywania
i badania przy odbiorze.

BN-72/8932-01 Budowle drogowe i kolejowe. Rpk@mne.

PN-74/B-04452  Grunty budowiane. Badania polowe

PN-88/B-04481  Grunty budowlane. Badania prghaktu.
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M.11.01.04. ZASYPANIE WYKOPOW WRAZ Z ZAGESZCZENIEM
1. WSTEP

11 Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Szczegdlowej Specyfikagjinfiezne] /SST/gswymagania techniczne azane z zasypaniem obiektow w
rozhiérki i budowy kladki przez rzelelk w Etku.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegblowa Specyfikacja Techniczna jest stosoysmadokument przetargowy i kontraktowy przy zlecanrealizacji Robot
wymienionych w punkcie 1.1.

13. Zakres Robot ohgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji gvajstosowanie przy zasypywaniu fundamentéw, wykomasypki wokét obiektu do
rzednej ustalonej w Dokumentaciji Projektowej oraz waykaaniu nasypow na poszerzeniach korpusu drogowegmazdach do mostu.

14. Okreslenia podstawowe
Wskaznik zageszczenia gruntu- wielkas¢ charakteryzgpa stan zagzczenia gruntu, oldfena wg wzoru:
P
) Pds
gdzie:
P, - g:stdc objtosciowa szkieletu zagzczonego gruntu [Mg/m3]
P, - maksymalnaggtoic objgtosciowa szkieletu gruntowego przy wilgatoiooptymalnej, okigona w normalnej, probie

Proctora, zgodnie
z PN-88/B-04481,zgta do oceny zagzczenia gruntu w robotach ziemnych, badania zyadnorm BN-77/8931-12

(Mg/m3]
Wskaznik ré znorodnosci - wielkas¢ charakteryzafa zagszczalnée gruntw niespoistych, okiena wg wzoru:
— deo
dyo
gdzie:

d 6o -Srednica oczek sita, przez kidre przechodzi 60%fLgjram]

d 10 -Srednica oczek sita, przez kiore przechodzi 10%gnam]
Pozostale okéienia podane w niniejszej SSifzgodne z obowzzujacymi polskimi normami i SST D-M 00.00.00."Wymagaighine”.
15. Ogdlne wymagania dotyegce robot

Wykonawca Robét jest odpowiedzialny za élaraz za zgodiséz DokumentagjProjektovy SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.
Ogdine wymagania podano w SST D-M 00.00.00. Wynigtgashniczne.
Roboty powinny b§wykonane zgodnie z Dokumenigiejojektovy | SST. Jako materiat stosujgpsasekéredni.

2. MATERIALY

piasekéredni.
3. SPRET
wg. SST M.11.01.00.
4, TRANSPORT
wg. SST M.11.01.00.
5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Zasypywanie wykopow
Zasypywanie wykopow powinno dyprzeprowadzone bezpednio po wykonaniu w nich projektowanych elementdiekiu i
okreflonych rob6t. Przed rozpeciem zasypania wykopdw ich dno powinné byzyszczone z torfow, gytii | namuldw oraz ewdrich
innych zanieczyszaa®bcych, a w przypadku potrzeby odwodnionielidéno wykopu znajdowsesk bedzie pod wog| niezizdne ledzie
stwierdzenie czystoi dna.
Do zasypywania powinien byeyty grunt niespoisty, niezamartiii bez jakichkolwiek zanieczyszdze (np. torfu, dariny, korzeni,
odpadkow budowlanych Iub innych materialow).
5.2. Zagszczenie gruntu nasypowego
Kazda warstwa gruntu w nasypie powinnédagszczana mechanicznie. Grétzagszczanych warstw winna wynisi

- przy zagszczaniu lekkimi walcami - max 0.2 m,
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- przy zagszczaniu walcami wibracyjnymi, wibratorami lub akdimi mechanicznymi - max 0.4 m,

- przy ubijaniu zkimi tarczami - 0d 0.5 m do 1.0 m w zaleci od ich masy | wysoléoi spadania, przy czym grddabijanej
warstwy nie

powinna by wicksza odrednicy tarczy.
W okolicach urgdze lub warstw odwadniggych grunt powinien ldyzagiszczanygcznie.
Zageszczenie gruntu powinno odbyek przy jednoczesne), stalej kontroli laboratorymeyskanik zagszczenia powinien by 1.00.
Wilgotnas¢ gruntu zagszczanego w danej warstwie winné dglizona do wilgotnéci optymalnej. W przypadku wilgotém mniejszej ri
0.8 optymalnej grunt naiepolewat wody, a w przypadku wilgotrsoi wigkszej ni 1.25 optymalnej grunt naleprzesusay
Przy zagszczaniu gruntéw nasypowych, dia uzyskania rowmoegie wskanika naley:

- rozcietat grunt warstwami poziomymi o réwnej grétipsposobengcznym lub lekkim spetem mechanicznym,

- Warstveg nasypanego gruntu zegczé na calej szeroka, przy jednakowej liczbie pragjsprztu zagszczajcego,

- prowadzt zagiszczenie od krasslzi kusrodkowi nasypul.
53. Dopuszczalne odchyiki
Dopuszczalne odchytki od ustafrojektu nie powinny kywieksze nt:

-0.002 -dla spadkéw terenu,

- 0,0005 - dla spadkéw rowdw odwadmggh,

- 4.cm -dla gdnych w siatce kwadratow 40 x 40 m, +2 cm - gldngch dna wykopu pod fundamenty,

- 15 cm -wwymiarach w planie wykopu o szefokdna >1.5m,

- 5cm -wwymiarach w planie wykopu o szefokdna < 1.5 m.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
wg SST M 11.01.00
7. OBMIAR

llos¢ zasypki okréa st w m° przestrzeni wypehienia z uwahieniem zmian sprawdzonych w naturze.
8. ODBIOR SSTATECZNY

wg SST M 11.01.00
9. PODSTAWA PtATNOSCI

Przyite iloici m?> zasypki bda platne wg jednostkowej ceny, kidra obejmuje dgtaie, przygotowanie i wbudowanie w stanie
optymalnej wilgotnéci zaakceptowanego przez Inspekiora Nadzoru riatejiego zagszczeniem i uformowaniem przewidzianego w
projekcie ksztaltu zewtiznego zasypki, a tak uporadkowanie terenu wokoét obiektu.

10. PRZEPISY 2ZWIAZANE

10.1. Normy dotycace robét ziemnych

PN-86/B-02480  Grunty budowane. Gleaia, symbole, podziat i opis gruntow.

PN-68/B-06050  Roboty ziemne budowlane. Wymagarakwesie wykonywania i badania przy odbiorze.
BN-72/8932-01  Budowle drogowe i kolejowe. Robatyrie.

PN-74/B-04452  Grunty budowiane. Badania polowe.

PN-88/B-04481  Grunty budowlane. Badania probelgrun
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M 11.02.01. WBICIE PALI ZELBETOWYCH
10 WSTEP

1.1 Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegblowej specyfikacfirieznej $ wymagania dotygze wykonania i odbioru fundamentéw obiektow
budowlanych wykonanychzelbetowych, prefabrykowanych pali whijanych w rdmazbiérki i budowy kKladki przez ragketk w Etku.
1.2 Zakres stosowania SST
Szczegblowa Specyfikacja Techniczna jest stosoyewadokument przetargowy i kontraktowy przy Zzlecanrealizacji robot
wymienionychwp. 1.1.
1.3 Zakres rob6t obgtych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dafyeasad prowadzenia robét zmenych z wykonaniem i kontgoykonania
fundamentéw z wykorzystanieralbetowych, prefabrykowanych pali whijanych, piopcivo diugéci cakowitej jak w dokumentacii
jako fundamenty konstrukcji mostowych.
Specyfikacja swoim zakresem obejmuije:
a) wykonanie niezitinych zabezpieca@waz z ich rozhidw
b) prace przygotowawcze i pomiarowe:
- wykonanie pali prefabrykowanyghlbetowych wwytwomi,
- transport prefabrykatéw pali w miejsce wbudowania;
- wtyczenie osi pali;
- zabezpieczenie instalacji na powierzchni ziergitiaeh podziemnych,
c) wbudowanie prefabrykowanyzblbetowych pali testowych wraz z palami ketyani dia przeprowadzenia prébnych
obchzen pali;
d) opracowanie projektu probnego gbenia pali
e) przeprowadzenie prébnego abenia statycznego pali wraz z angligmikow,

f) wbudowanie docelowych patilbetowych prefabrykowanych,
0 rozkucie glowic pali
h) uporzdkowanie terenu robdt.

1.4 Okreslenia podstawowe

Okredlenia podstawowe podane Specyfikadigodne z nora{6] i z definicjami podanymi w SST D-M-00.00.00 $iiiagania ogdine” p.
1
1.4.1. Pal przemieszczeniowy
pal, kidry jest zaghbiony w grunt bez wiercenia lub usuwania urobkuyjatkiem zabiegdw ograniczalch wysadzig drgania, usuwania
przeszkad lub ulatwiania zelglania.
1.4.2. Pal prefabrykowany
pal lub element pala, ktdry jest wykonywany praggtiieniem jako jeden odcinek lub z kilku odcinkéw.
1.4.3. Pal Zi¢ony
Pal wykonywany z patzonych dwoéch lub ekszej liczby rénych rodzajéw lub wymiaréw pali. Bokenie cgci skladowych jest
projektowane na przeniesienie gimnia oraz zapobieganie rozdzieleriypala podczas i po wykonaniu (= pal zespolony).
1.4.4. Zcze pala
Element dodczenia odcinkdw pala przez spawanie albo przezzeoia mechaniczne.
1.4.5. Miot udarowy
Narzdzie budowiane do udarowego whijania pali (masaaigis lub spadgga).
1.4.6.Wibrator (miot wibracyjny)
Narz:dzie budowlane do zabfania i wycigania pali, rur obsadowych lub oslonowych z zastasiem sit wibragciji.
1.4.7 Kolpak
Urzadzenie, zwykle stalowe, umieszczone pdeyi podstag miota udarowego, a palem lubarformupca w celu réwnomiemego
roziazenia uderzenia miota w glowipala.
1.4.8 Podktadka miota
Urzadzenie lub materiat, umieszczany pgitny miotem udarowym, a kolpakiem w celu ochronytamitgtowicy pala przed niszgz/mi
bezpdrednimi uderzeniami. Materiat podikiadki miota. pasvirby¢ dostatecznie sztywny, aby przekdaez strat enexgiiderzé miota w
pal.
1.4.9 Podkiadka pala
Materiat, zwykle ngkkie drewno, umieszczany pauiry kotpakiem a glowigprefabrykowanego pala betonowego.
1.4.10 Przedika
Tymczasowe przedianie pala, iywane podczas whijania, kidre pozwalaghitivierzch pala po#ej powierzchni gruntu, lustra wody,
albo poniej najniszego punktu, do kidrego agizenie whijajce mae segra¢ bez roziczania prowadnicy.
1.4.11 Zagibianie
Metody wprowadzania pali w grunt na wymaggiehbokai¢, takie jak whijanie miotem, wibrowanie weiskamirecanie albo kombinacie
tych lub innych metod.
1.4.12 Palwbiany
Pal kidry jest zaghiony w grunt przez whijanie, przy czym gruntgemieszczany przez pal lutzrobsadow
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1.4.13 Wspomaganie zalglania

Metoda wywana do ulatwienia zabiania pala w grunt, np. podplukiwanie, epse przewiercanie zycie materialow wybuchowych,
wskpne whijanie

1.4.14 Podplukiwanie

Uzycie strumienia wody do utatwiania zgiinia pala za pomgavwplukania czci gruntu.

1.4.15 Wsipne przewiercanigividrem, pluczkowe)

Wiercenie przez przeszkody lub materialy zbyt apbytmoghy b przebite za pomagrojektowanego pala i udzenia do zaghiania
1.4.16 Dobicie

Pojedyncze uderzenia miota w pal prefabrykowanyiczas ktdrego gs mierzone energia uderzenia oraz odksztalcenia
jednostkowe/prapieszenia ilub wgml pala, w celu unidnienia oceny néncsci pala

1.4.17 Dobijanie

Dodatkowa seria uderfzeniota tywana do whicia pala prefabrykowanego w celu odewis wymaganego oporu whijania

1.4.18 Pal poatkowy

Pierwszy pal roboczy na placu budowy

1.4.19 Pal do prébnego opgenia

Pal poddawany prébnemu ataeniu w celu okiéenia zalenasci opordw od przemieszdzpala oraz otaczgiego gruntu

1.4.20 Pal do préb wginych

Pal wykonywany przed rozpeciem zasadniczych robét palowych lub fragmentutrebéelu ustalenia przydatiebwybranego rodzaju
pala, spretu do whijania lub/i potwierdzenia rozazania projektowego, wymiarw i Smmsci.

1.4.21 Kryteria whijania

Parametry whijania, ktore powinnydspelnione podczas whijania pala.

1.4.22 Wed

Srednie trwale zagienie pala w grunt na jedno uderzenie, mierzosepoderze

1.4.23 Monitorowanie

Prowadzenie obserwacji w ramach kontroligakechnicznej procesu palowania.

1.4.24 Nadzor

Aktywna funkcja w nadzorowaniu i kierowaniu wykoreampali

1.4.25 Dokumentowanie

Sporadzenie trwalego zapisu faktow doyozrch wykonywania pali i rejestrowanych danych wnfer Dziennika whijania pal”
Zlozonego m.in. z Metryk pali”

1.4.26 Dziennik whijania pali

Dokument stanowty szczegdlowy zapis czyrinorealizowanych przez wykonaywy trakcie realizacji robét palowych

1.4.27 Metryka pala

Szczegblowy zapis pepti zagibiania pojedynczego pala zawigtgjnaspujace informacje [6]: numer podpory/fundamentu, nuypak,
lokalizacg; pala, wymiary pala, Klasa betonu pala, informaajéemat zbrojenia pala, informacje na temat ligkoyek i ich poléenia,
nachylenie projektowanego i wykonanego pala,rdapoczcia i zak@czenia zagbiania pala, rodzaj i typ wdzenia do zagpiania pala,
Cigzar miota, wysolk spadu miota, rodzaj stosowanej przéaiioraz wedy pala (w metryce naie poda jako wartéé wpedu ilosé
uderzé miota na kade 20cm pogbu zagibiania pala), g terenu oraz gy projektowan i wykonar, podstawy i glowicy pala,
numer rysunku na podstawie ktdrego realizowanagbsta, img i nazwisko Kierownika Robdt Palowych. Metryka galst czscia
skiadovg dziennika whijania pali.

1.4.28 Probne ohgienie pala zwkszone stopniami

Prébne obaienie statyczne, w ktdrym pal probny jestgiacily st zwiekszar stopniami, utrzymywanymi przez pewien czas alipdkio
przemieszczenia pala praktycznie zaylikn osigrg przewidziag granicz (badania ML).

1.4.29 Pr6bne ohglenie ze statpredkascig weiskania

Prébne obgfenie statyczne, w ktorym pal probny jest weiskagyunt ze stalpredkaicia z pomiarem sity weiskagej (badanie CRP).
1.4.30 Prébne ohglenie dynamiczne pala

Prébne obgzenie w kidrym na glowigpala jest wywierana sita dynamiczna w celu arjefirynséncsci.

1.4.31 Badania akustyczne, badania dynamiczpglaici (przy matych odksztaiceniach)

Badanie aglosci, w ktdrym seria fal akustycznych jest przesyladanadajnika do odbiomika przez beton pala, eaktraystyki
odbieranych faksmierzone i wykorzystywane do ocerygiéci i zmian przekroju trzonu pala.

1.4.32 Przévietlanie akustyczne

Akustyczne badanieggiosci betonu pala, wykonywane z otworu rdzeniowegaanie pala lub z wbhudowanych rurek.

1.4.33 Poziom roboczy

Paoziom terenu palowania, na ktorym prapajownice/kafary.

1.4.34 Poziom glowicy

Projektowany poziom, do ktérego pal festany lub wyréwnywany przed jego gaeniem z konstrukgj

1.4.35 Poziom podstawy

Poziom dolnego Kaa pala.

1.4.36 Wierzch glowicy pala

Goérna powierzchnia pala.

1.4.37 Glowica pala

Gorna cz&¢ pala.
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1.4.38 Trzon pala

Element pala pomtilzy glowic i podstawy.

1.4.39 Spéd pala

Dolna cz&¢ pala.

1.4.40 Podstawa pala

Dolna powierzchnia pala.

1.4.41 Pale/element z odzysku

Element prefabrykowany wykonany pierwotnie do ionegeznaczenia, lecz dopuszczony jako przydatyydi@a jako pal, np. rura
stalowa z przemystu naftowego.

1.4.42 Wysadzina

Przemieszczenie ku gérze gruntu lub pala

1.4.43 Fundamenpalowy

Odmiana fundamentu wedniego, okidana réwnie jako fundament gboki - obcizenia przenoszong & tego rodzaju fundamencie na
gebsze warstwy podia.

1.5 Ogdlne wymagania dotyegce robot

Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za fékawkonanych robédt i ich zgoditoz dokumentagj projektove oraz SST. Ogoline
wymagania dotyeze rob6t podano w SST D-M-00.00.00. "Wymaganiaetyfl. 1.5.

2.0 MATERIALY

2.1 Ogolne wymagania dotyegce materialow

Ogolne wymagania dotyge materialdw podano w SST D-M-00.00.00 "Wymagagine" p. 2. Stosowane materialy i elementy
powinny by zgodne z odpowiedniPolske Nomy lub posiadé aprobag technicza Instytutu Techniki Budowianej (ITB)/Instytutu
Badawczego Drdg i Mostow (IBDiM) zgodnie z p. 33T D-M-00.00.00.

2.2 Pale prefabrykowane

Materiaty i produkcja prefabrykowanych pallbetowych, jak rdwnieich zhczy, powinny spelnianymagania normy prEN 12794:1997
lub Aprobaty Technicznej IBDIMATB. Wytwornia, wdiej wykonywane gsprefabrykaty pali, musi posiadaymagane ogbnymi
przepisami certyfikaty i zezwolenia i nie powinya bmieniana bez uprzedniego powiadomienia Nadzaitta dostaw materialow do
wykonania prefabrykatow pali powinnydydokumentowane i nie powinnyd®mieniane bez uprzedniego powiadomienia Nadzoru.
Wykonane wwytwormi pale pod wadem wytrzymaldéciowym powinny by zgodne z projektem wykonawczym palowania.
Materialem do wykonania fundamentu na budaygmtowe prefabrykowane patelbetowych o wymiarach 40x40cm wykonane z betonu
C40/50 o dhugiei czynnej od 6,5m (catkowita diugood 8,0m). Dhugét maksymalna pali jest ograniczona jedyniglimosciami ich
whicia na przewidzianw projekcie gibokaic. Pale dhizsze ni 16m (18m) wykonujesjako hczone za pomadaczek patentowych. i

w dokumentacji projektowej nie oklano inaczej paleitzone naley wykona z prefabrykatéw o proporcji diuggd odcinka gémego do
dolnego ok. 2:1. Nie zalecg girojektowania pojedynczych pali giaych ni 16m ze wzgdu na ograniczenia zymane z transportem
prefabrykatdw po drogach publicznych.

3.0SPRET

3.1 Ogdlne wymagania dotyegce spratu

Ogdine wymagania dotygeze sprztu podano w SST D-M-00.00.00 "Wymagania ogding!' p.

3.2 SzczegBlowe wymagania dotye spratu

Podstawowym spgiem do wykonania robdt jest palownica z miotemauidznym (6+9t). Szczegdlowe wymagania technicize
palownicy i miota okiéone g w dokumentacii techniczno-ruchowej. Specyfikaiggprecyzuje typu spgzl, kidry zaley od maliwosci
Wykonawcy.

Wykonawca zobowrany jest do zywania sprawnego spta, ktory zapewni wigiwg jakas¢ prowadzonych rob6t palowych,
zgodnaé¢ z normami BHP, ochroriyodowiska oraz przepisami dotycymi wrytkowania sprau. Liczba, jakét i wydajnaé sprz:tu
musi gwarantowaprowadzenie rob6t zgodnie z zasadamistaimgmi w dokumentacii projektowej i niniejszej spié@cii. Roboty
palowe powinny b§wykonane specjalistycznym sgierm kafarowym (palownig skiadajcym sé z miota, urzdzenia naglzajcego
miot, dzwignicy oraz ewentualnych wdzeh i konstrukcji ulatwiaicych whijanie. Wykonawca powinien przedstaiNadzorowi
charakterystyksprztu bedacego w jego posiadaniu, przeznaczonego do wykamdadigpalowych.

4.0 TRANSPORT

4.1 Wymagania ogolne

Ogdlne wymagania dotygee transportu podano w SST D-M-00.00.00 "Wymageyde" p. 4.

4.2 \Wymagania szczegGlowe

Do transportu pali naig uzywat samochoddw przystosowanych do przenia elementéw o dhugm dostosowanej do maksymalnej
dtugdici przewaonych prefabrykatow. Pozostatle materiatymagorzewoz dowolnymisrodkami transportu z zabezpieczeniem ich przed
uszkodzeniem.

Pale w czasie zaladunku/roziadunkuzyatmdnosi tylko za uchwyty transportowe wykonane wraz zapigkatem. Przy podnoszeniu
prefabrykatu do miota palownicy nglewkorzysta jeden punkt zaczepienia w proporcjach 70%:30%ddiugala. Prefabrykaty naie
skiadowa tak, aby nie powstawaly nadmierne aagnia. Prefabrykaty powinny épodparte w sposotagly lub punktowo na podktadach
drewnianych, co najmniej w miejscach uchwytdw prariswych.

Rodzaj srodkéw do transportu oraz zatadunku i wyladunkui ious indywidualnie dobrany do wymogdw konkretnego ftoje
wykonawczego i typu stosowanych pali. Pale uszikedaoczasie transportu, zaladunku, wytadunku ngg img wbudowane i naly je
usuné z placu budowy. Do transportu ima przeznacéyprefabrykaty, kidrych wytrzymaibbetonu néciskanie oggreta min. 40MPa.
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5.0 WYKONANIE FUNDAMENTU PALOWEGO

5.1 Wymagania ogéine

Ogdine wymagania dotygeze wykonania rob6t podano w SST D-M-00.00.00 ,Whaniagpgolne” p. 5.

5.2 Wymagania dokumentacyjne

5.3 Projekt wykonawczy palowania

Projekt wykonawczy palowania powinien jednoznaczkiglac:

- rodzaj paliiich przekrd;,

- cechy materialowe i wytrzymatowe pali (m.in. wymagarlos¢ zbrojenia),

- przekroje i parametry geotechniczne gruntéw z dektamji geotechnicznej,

- lokalizact kazdego pala,

- tolerancje potzenia, jeeli s inne ni: okrelone w normie [6],

- specjalne wymagania dotyce technologii zaglbienie pali (m.in. kolejn@ whicia pali);

- projektowan nasnai¢ i obchzenia maksymalne pala,

- dugaci pali,

- rzedne glowic pali lub/i rdne rozkucia jeli rozkucie glowicy jest wymagane,

- rzedne stép pali - jeli osigniecie rzdnej stopy pala jest wymagane - lub/i wymaganigcdpe osigniecia minimalnej warei
wpedu - o ile jej okr@lenie jest méiwe, np. na podstawie weriejszych déniadczé lubi wynikéw prébnych obgien
statycznych/dynamicznych pali.

Projekt wykonawczy powinien zgodnie z [6] zavwda@wniez informacje z projektu budowlanego na temat pdadsitkonstrukcii i

fundamentéw w gruncie, instalacji podziemnych eramgszcaepodica lub zagreen, wystpowania materialdw nasypowych, przeszkad,

sposob6éw monitorowania prowadzonych rob6t, aktuddme topograficzne édne i spadki terenu, paknie osi gidwnych, &ina
poziomu roboczego), warunki terenowe i wyiBajz nich ograniczenia, warunki i ograniczémidowiskowe oraz inne aspekty rjog
miec wplyw na roboty palowe.

Jereli projekt wykonawczy nie zawiera pasgych informacji obowkkiem Wykonawcy jest doprecyzowanie ustgeojektu przed

rozpoczciem palowania lub opracowanie wiasnego projekkomgwczego w oparciu o paigge Wytyczne. W przypadku opracowania

projektu wykonawczego palowania przez Wykoraeecllega on zatwierdzeniu przez Nadzor.

5.4 Projekt prébnego ohigienia

W przypadku gdy dokumentacja wykonawcza nie zavpengktu probnego olagenia Wykonawca jest zobazany do jego

opracovvanla zgodnie z wymaganiami @krg/mi w Polskiej Normie [5]. Projekt prébnego abxenia powinien okisc:
rodzaj probnego ohgienia — statyczne/dynamiczne;

- wymagan liczbg prébnych obaizen uwzgkdniajca wymagania Polskiej Normy oraz zmieihaarunkéw gruntowych;

- przekroje i parametry geotechniczne gruntow z dekitamii geotechniczne,

- lokalizacg pali probnych (testowych);

- rodzaj pali prébnych, ich przekroj i dhigp

- ewentualne oksienie warunkow wykorzystania pali probnych jakogatelowych (nénychy;

- projekt uradzenia do przeprowadzenia probnegagbia;

- lokalizacg ewentualnych pali kotagych, ich rodzaj, przekrdj i diugiboraz ewentualne warunki wykorzystania pali kmtyah jako
pali docelowych (nanych);

- cechy materialowe i wytrzymaltowe pali probnych i kotatych (m.in. wymagarilosé zbrojenia),

- tolerancje polzenia oraz iedne stop i glowic pali prébnych i kogei/ch,

- projektowan nainai¢ pala probnego wg projekiu wykonawczego oraz iovjela warta¢ probnego obarenia;

- Ciezar, rodzaj i sposob realizacji ewentualnego balasia uradzenia do probnych obgen pali;

- warunki przeprowadzenia probnego gimiia;

- Sposob przeprowadzenia probnegoagbia;
sposob interpretacji wynikdw probnego glaemia.

PrOJekt prébnego olagenia podlega przedieniu do Nadzoru.

5.5 Prace przygotowawcze

5.6 Skladowanie

Pale powinny h/zlazone na placu skladowym i podparte w sposiiiydiub na podktadach drewnianych w miejscach zap@aych

niezmiennét ich cech geometrycznych. Pale powinr§yimdparte na podkiadach nie rzadziepniniejscach uchwytow transportowych.

5.7 Wyznaczenie osi pali

Osie pali i osie fundamentu powinny¢hbyyznaczone przez gt geodezyjm Wykonawcey i sprawdzone przezzsl geodezyjn

Nadzoru. Szkic z podaniem danych pomiarowychanaléaczy¢ do dziennika whijania pali. Punkty wyznageej osie pali i osie

fundamentu powinny IBypznaczone w gruncie w sposob trwaly.

Miejsca whicia pali powinny l&wyznaczone przez wykonagwoa podstawie wspdianych geodezyjnych lub w naaéniu do osi

podiuznej obiektu i osi podpor wytyczonych. Pozycizdegyo pala przed whiciem i po whiciu powinna Zasitantrolowana geodezyjnie i

udokumentowana w operacie geodezyjnypezahym do dziennika palowania.

Jereli w projekcie palowania nie okl@no inaczej to pale nalgzagkbiat zachowuic nasgpujgce odchytki geometryczne zgodnie z [6]:

- polazenie w planie pali pionowych i ukych (mierzone w poziomie roboczym):
= nahdziexe<0,1m;
* nawodzie: zgodnie z projektem wykonawczym;
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- pochylenie pali pionowych:

" i<im =0,04(0,04m/m);
- pochylenie pali ukaych:

" i <iy =0,04(0,04m/m);

gdziel oznacza tangengt medzy projektowat) a rzeczywigtosh pala.

Geometryczne odchyiki wykonania pali glewzgednic w projekcie. Jeeli okrelone odchyiki zostaprzekroczone, to nalgzbada

zakres mdiwego przecjzenia jakiegokolwiek elementu konstrukcyjnego ovezazie konieczrimi, podip¢ odpowiednie dziatania

naprawcze. Decyejv tym zakresie podejmuje Projektant.

Jereli 3 wymagane lub dopuszczone odchytki geometryczeaninpodane w projekcie Iub niniejszej specyfikacipatiy je uzgodrd

przed rozpoeziem robdt.

5.8 Ochrona instalacji na powierzchni ziemi i gdzei podziemnych

Wykonawca na terenie prowadzenia robét odpowiadztzarg wszystkich instalacji na powierzchni ziemi igglzeh podziemnych

wykazanych w dokumentaciji dostarczonej przez Zagipaego. Wykonawca zapewni ich Ydsve oznaczenie i zabezpieczenie. Zaleca

sie, aby Wykonawca uzyskat od odpowiednich wiadz potizenie informacji dostarczonych mu przez Zamgesig.

W przypadku natrafienia w trakcie realizacji rabgétiezinwentaryzowane aizenie podziemne, najenieznocznie przenwiaroboty,

zabezpieczyurzdzenie, wezwiaKierownika Budowy, Nadzor, Projektanta orazseitgela uradzenia w celu ustalenia dalszego trybu

postpowania.

5.9 Wykonanie pali

Przed przyspieniem do whijania pali naig
- przygotowa stanowisko do pracy palownicy, zw. platfemiboca;

- dostarcz na budow pale prefabrykowane;
- sprawdat czy uradzenie whijajce przeznaczone do wprowadzania pali w grunt jgogreithe swiadectwo dopuszczenia do
pracy, a jego operator aktualne zezwolenie najesiog.

Palownie nalezy ustawt tak, aby & pionowa miota pokrywalaesiz punktem osiowym wwytyczgiym srodek geometryczny pala.

Ustawienie masztu palownicy powinna ipjonowe lub skime, o ile tak przewidziano w projekcie palowania.

Przed przygpieniem do wykonania zasadniczego palowaniaynaleic pale testowe i kotgge. W trakcie whijania pali testowych rigle

odnotowaé poziomy ich zagbienia w gruncie i odpowiadag tym poziomom vgaly pali (ilas¢ uderzé na 20cm zagienia pala) na calej

dtugdici pali.

Zaleca s, aby w przypadku wszystkich pali energia przekamanprzez usglzenie whijajce byla tak dobrana, aby zostaly spetnione

nagpup;ce wymagania:
napezeniasciskajice:

0 maksymalne obliczone nageniasciskajice nie bylo vgksze od 0,8 x charakterystyczna wytrzyéddietonu ndciskanie w czasie
whijania;

- napezenia rozeigapce:

0 maksymalna obliczona sita nie bytgksza od 0,9 kx A, gdzie

= f: charakterystyczna granica plastyézizbrojenia;
= A pole przekroju zbrojenia;

Jereli podczas whijaniagsnierzone nagrenia to ich warki mog by¢ 0 10% weksze od podanych wisj wartdci obliczonych.

Przy ocenie nagrenh od whijania naly szczegllipuwags zwréct w przypadku przebijania przez warstwocry do warstwy stabej, gdy

wowczas mogwyshpi¢ due napgzenia rozejgajce w palu.

Nastpnie naley wykona prébne obgizenia statyczne lub/i dynamiczne pali testowych.

Na podstawie opracowanych wynikéw probnychaghtistatycznych/dynamicznych oraz odnotowanych wigralttijania pali testowych

i kotwigcych pozioméw whicia i odpowiadaych im wddw naley przeprowadziweryfikacg przygtych zalden do projektowania i

rozwigzah projektowych. W wyniku weryfikacji natg okreli¢ ostateczne diuga pali w poszczegdlnych obszarach oraz ickayp

nieztzdne dla zapewnienia wystareeaj nénasci poszczegoinych pali docelowych. W gruntach typbisnie nalgy przyjmowa
kryterium wgdu.

Jali w projekcie wykonawczym lub projekcie prébnegoigrenia nie ustalono inaczej, to pale testowe i koiwinana wykorzystajako

elementy néne w docelowych rusztach palowycbhefenie ulegly one zniszczeniu w trakcie realizagbnych obaizen lub ich

przemieszczenia pionowe (podniesienie pala) nievisgksze nt 15mm. W przypadku stwierdzeniegkdizego przemieszczenia pala
nalezy go dokh.

Po weryfikacji projektu, na podstawie wynikéw prégo obeizenia, nalgy dokaiczy¢ palowanie zasadnicze.

O ile w dokumentacii projektowej nie obtazo inaczej:

* w trakcie palowania docelowego pale zalegavbija¢ zaczynajc od pali wewstrznych i kdiczc na palach zewtnznych (w
przypadku gruntdw zaggczonych) lub zaczymejod pali zewetrznych w kierunku wevgtrznych w przypadku gruntéw stabo
zagszczonych.

«  bezpédrednio po whiciu glowice pali powinny bya poziomie +60cm w stosunku do spodu projektaskiakgrpusow iz faw
fundamentowych;
*  glowice naley rozkut na diugéci 55cm do poziomu +5cm w stosunku do spodu powjektych plytielementow zviiezajicych.

W przypadku zsuwanig:giala z wymaganego kierunku, trzeba palagyst i whi¢ ponownie. Gdy pal uzyskazjprowadzenie w gruncie

sprawdza giwspolosionée pala i miota oraz zachowanie zaprojektowanegarikienbijania. Po ewentualnym wprowadzeniu poprawki

polazenia mana przysipic do wigciwego whijania.
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Pocztkowo pale whija §iz malej wysokéri wprowadzaic przy tym korekty polaenia pala. Po doprowadzeniu pala w grugihyo
whijanie naley kontynuowa przy wysokéci opuszczenia miota zgodnej z widtip przyjeta do wyznaczenia wyu pala — zaghienia
pala sei 10 uderz& miota o znanej masie lubdiouderzé miota dla uzyskania 20cm zdgignia pala, ado uzyskania projektowanej
rzednej lub spetnienia kryterium wgiu. Uzyskane wyniki nalg zamieszczaw metryce pala.
Skoki (energi miota nalgy zmniejszy po whiciu pala do przewarstwitvardej gliny, bardzo zesgczonego drobnego piasku, glazéw,
duzych otoczakédw itp., gdy povs zalegaj grunty slabe. W tych warunkach ieonagipi¢c podhine zginanie pala szczegoinie
niebezpieczne przy sinych uderzeniach miota.
W celu ochrony glowicy pala wymaga smieszczenia na nich kolpakdw. Gldwnym zadanidpalkaw jest rozigenie na caly przekréj
poprzeczny dlowicy ohgien przekazywanych przez miot, zmniejszenie gaafirstykowych i zabezpieczenie przed miejscowymi
wyboczeniami glowicy. W przypadku uszkodzenia gigysala nalgy przerwé whijanie, a uszkodzony odcinek adcW przeciwnym
przypadku rospstraty energii, skuteczitonbijania maleje, a uszkodzeniezmisg rozprzestrzetidalej.
W trakcie whijania pali nalg na bieaco kontrolowd stan techniczny ewentualnych budynkéw zngggich s¢ w sisiedztwie. O ile w
dokumentacji projektowe] nie oki@no inaczej nie natg dizy¢ do whiania pala do projektowanepdme] mimo malego veolu.
Uzyskanie rdnej projektowe) jest niegtine jedynie w przypadku pali dozbrajanych w géstiefie (pracacych w fundamentach
obcizonych znacznymi sitami poziomymi). W innych przyiash nénacs¢ pali na diugéei nie ulega zmianie i madpy¢ one skracane na
podstawie okéonego w dokumentacii projektowe kryteriumedip.
Uznaje €, ze pale wprowadzane w grupizslolne do przenoszenia abeh projektowych jeeli speinionegréwnoczénie warunki;

- zagkbienie z ostatnich serii udefiz®tota § mniejsze od wiellkkai wpedu obliczonego dla konkretnych warunkéw whijania;

- spod pala uzyskat projektovgamcdna.
W przypadku uzyskiwania w trakcie whijania bardzyoh wgddw, graacych zniszczeniem glowicy/trzonu palazme odsipic od
koniecznéci spelnienia warunku uzyskania przezgfmpjektowanej enej. Decyzj w tej sprawie miae podjé wytacznie Projektant.
6.0 KONTROLA ROBOT
6.1 Wymagania ogélne
Ogdine wymagania dotygeze kontroli robdt podano w SST D-M-00.00.00 "Wymiggagoine™ p. 6.
6.2 Wymagania szczegdlowe
Jakdc¢ robot palowych oceniazgia podstawie:
- obserwaciji przebiegu wykonania robét palowych,
- zgodndci wykonanych rob6t z dokumentgpjojektove, niniejsa specyfikag i uzgodnionym sposobem wykonania,
- zapisdw w dzienniku whijania pali i ewentualnygbis@w w dzienniku budowy,
- deklaracji zgodnigi whudowanych materialow z Paldkormy lub Aprobat Technicza IBDIMATB,
- wyniki pomiaréw geodezyjnych wykonywanych przezsigeodezyjawykonawcy i sprawdzonych przezAdgigeodezyja

Nadzoru,
- wynikéw bada rutynowych i dodatkowych batlaleconych przez Nadzér oraz

wynikéw prébnego obgtenia, o ile jego przeprowadzenie jest wymagane.
Dokumenty stanoage podstagvoceny robdt powinny ksydostarczone przez Wykonavigrzechowywane przez co najmniej 5 lat po
zakaiczeniu rob6t, a dokumenty wskazane przez Nadzénmpimé dobczone do dokumentacji archiwalnej obiektu. Zalecalsy
takimi dokumentami byty metryki pali.

6.3 Tolerancje wykonawcze

Tolerancje wykonania pala w przypadku - gdy niegasstalone w dokumentacji projektowep-nasgpujce:
- rzedna podstawy pala + 10/-50cm;
- rzedna glowicy pala po rozkuciw/obxiu +3cm;
- przekrgj pala —5mm/A+8mm.

Pozostale tolerancje zostaly ke wp. 5.7.

7.0 OBMIAR ROBOT

7.1 Ogoblne zasady obmiaru rob6t

Ogdine zasady obmiaru rob6t podano w SST D-M-@R0&Vymagania ogélne” p. 7.

7.2 Jednostka obmiarowa

Jednostikobmiarovy jest 1 sztuka pala prefabrykowanego wprowadzamegant zgodnie z projektem.
O ile w dokumentacji projektowej nie oblao inaczej za pal wprowadzony w grunt zgodniejektem uznajesi
* pal ktory osigret projektowan rzedrg whicia stopy;
 pal o wymaganej §naici niezalénie od poziomu whicia stopy pala, disgj@bckcia lub/i rozkucia pala.
Jednostikobmiarovy dla opracowania projektu probnego gitmiia pali jest ryczat.
Jednostikobmiarovy dla prébnego statycznego abenia pali z opracowaniem wynikéw prébnegodiieciia jest ryczatt.
8.0 ODBIOR ROBOT
8.1 OgdbIne zasady odbioru robét
Ogdlne zasady odbioru robét podano w SST D-M-@0BVymagania ogéine” p. 8.
8.2 Szczegodtowe zasady odbioru rob6t palowych
Odbiodr rob6t palowych dokonywany jest na podstawie:
- dokumentaciji projektowej z naniesionymi zmianamiipetieniami, dokonanymi w trakcie wykonywarizotp
- zgodndci wykonanych rob6t z dokumentgpjojektove, niniejsa specyfikag i uzgodnionym sposobem wykonania,
- zapisdw w dzienniku whijania pali i ewentualnygbis@w w dzienniku budowy,

36



M.11.02.01. Whidepali zdbetowych

- deklaracji zgodnai wbudowanych materialéw z Pajgkormy lub Aprobag Techniczg IBDIMATB,

- wynikéw pomiaréw geodezyjnych wykonywanych praazostgeodezyjn Wykonawcy i sprawdzonych przezdgigeodezyjn
Nadzoru,

- wynikéw bada rutynowych i dodatkowych batlaeconych przez Nadzor oraz
wynikw prébnego obgtenia, o ile jego przeprowadzenie jest wymagane.

Wszyslk|e badania i proby powinnycdaynik pozytywny. Jeeli kidrekolwiek badanie lub proba data wynik nagay nalety usué

zaistniad wack i przedstawid roboty do ponownego odbioru.

9.0 PODSTAWA PLATNOSCI

9.1 Ogdlne wymagania dotyegce podstawy platnéci

Ogdine wymagania dotygeze platnéci podane zostaly w SST D-M-00.00.00. "Wymagardéinetyp. 9.
9.2 Cena jednostki obmiarowej

Cena jednostkowa opracowania projektu probneggrehig obejmuije:
- opracowanie projektu probnego gbenia pali;
Cena jednostkowa probnego statycznegazaia pali z opracowaniem wynikdw probnegodiiecia obejmuije:
- zakupitransport na budewszystkich niezlinych czynnikéw produkgji;
- organizacja placu skladowania pali, roztadune&nieszczanie pali w alfiie placu wraz z likwidagplacu;
- roboty pomiarowe mgge na celu wyznaczenie lokalizacji oraz projektegarpoziomu glowic poszczegdlnych pali;
- monta i demontaoraz przemieszczenie sty
- opracowanie projektu probnego gbenia pali;
- przygotowanie i whicie pali testowych wéb2szt;
- przygotowanie stanowisk do prébnegoailaciia pali;
- przeprowadzenie probnego statycznegaiiita pali testowych;
opracowanie wynikow probnego afiginia;
Cena Jednos1kowa pala prefabrykowanego wprowadzenggint zgodnie z projektem obejmuije :
zakup i transport na budewszystkich nieziginych czynnikéw produkci;
- organizacja placu skladowania pali, roztadune&nieszczanie pali w alfiie placu wraz z likwidagplacu;
- roboty pomiarowe mage na celu wyznaczenie lokalizacji oraz projektegarpoziomu glowic poszczegblnych pali;
- monta i demontaoraz przemieszczenie sy
- wprzypadkach uzasadnionych kogtsthinu techniczneggsiadugcych budynkéw;
- wprzypadkach uzasadnionych monitoringiirga
- opracowanie projektu wykonawczego palowania;
- przygotowanie i whicie pali;
- prowadzenie dziennika palowania;
- rozkucie glowic pali;
- roboty pomiarowe mage na celu okéenie lokalizacii i poziomu glowic wykonanych pali;
- uporadkowanie terenu robat;
przygotowanie materialow niezimych do dokonania odbioru robét palowych.
10.0 PRZEPISY 2WIAZANE
[1]. PN-86/B-02480 Grunty budowlane. Glegia. Symbole. Podziat i opis gruntow.
[2]. PN-68/B-06050 Roboty ziemne budowlane. Wymaganikesie wykonywania i badania przy odbiorze.
[3]. PN-88/B-04481 Grunty budowlane. Badania probekugrun
[4]. PN-60/B-04493 Grunty budowlane. Oznaczenie kapizitiemne).
[5]. PN-83/B-02482 Fundamenty budowlanesid& pali i fundamentow palowych.
[6]. PN-EN 12699:2000. Wykonawstwo specjalnych robdegbnicznych. Pale przemieszczeniowe. PKN, czeRAda8.
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M.12.01.00. STAL ZBROJENIOWA
! WSTEP

11 Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej SSTwymagania dotyaze wykonania i odbioru rob6t zzanych z wykonaniem zbrojenia w ramach rozbidrki i
budowy kladki przez rzelek w Etku.

12. Zakres stosowania
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokusreztargowy i kontraktowy przy zleceniu i reajizeobGt wymienionych w punkcie
LI
13. Zakres rob6t obgtych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji detyersad prowadzenia robét gzeinych z:
- przygotowaniem zbrojenia,
- montaem zbrojenia,
- kontrol jakasci robét | materiaddw, i dotygz SST M.12.01.02.

14. Okreslenia podstawowe

Prety stalowe wiotkie- prety stalowe o przekroju kolowym gladkie lidghrowane érednicy do 40 mm.

Zbrojenie niesprezajace- zbrojenie konstrukgji betonowej nie wprowaglzaplo niej sgren w sposob czynny.

15. Ogdlne wymagania dotyece Robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jekatosowanych materialow i wykonywanych Robét omaicha zgodn& z Dokumentagj
Projektovy, SST oraz zaleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY

21. Stal zbrojeniowa

Prety stalowe do zbrojenia betonu winny lagodne z wymaganiami PN-82/H-93215. Stal zbrejenitostarczana na budppowinna
miet atest hutniczy.

211,  Asortyment stali

Do zbrojenia betonu giami wiotkimi naley stosowénasgpujace Klasy i gatunki stali orazednice pgtow:.

— stal Klasy A-lll BSt500srednica petow @0 mm,

— stal klasy A-lll BSt500srednica petow@l2 mm,

— stal klasy A-lll BSt500srednica petow@l6 mm,

— stal klasy A-lll BSt500srednica ptow 25 mm,

3. SPRET
Sprzt uzywany do wykonania zbrojenia musélzgakceptowany przez Inspektora Nadzoru.
4. TRANSPORT

Zaladunek, transport, rozladunek i skladowanieriatate do wykonania zbrojenia powinny odbyeg tak aby zachowiach dobry stan
techniczny.

5. WYKONANIE ROBOT
51 Przygotowanie zbrojenia

511 Czyszczeniggiw

W przypadku skorodowania efiiw zbrojenia lub ich zanieczyszczenia w stopnizekpaczacym wymagania p.5.2.1. naje
przeprowadziich czyszczenie. Rozumie,sie zanieczyszczenia powstaly w okresie odgaiaygtali na budowie do jej whudowaniatyPr
zattuszczone lub zabrudzone farbamizmaoopalé lampami benzynowymi i lub cii¢ preparatami rozpuszegaymi tuszez. Stal
naraona na chifoy chwilowe dziatanie stonej wody nalezmyt wodh stodky. Stal poknyg fuszczacs sk rdz i zablocog oczyszcza si
szczotkami drucianymieecznie lub mechanicznie lubzt@rzez piaskowanie. Po oczyszczeniuzpaiprawdzl wymiary przekroju
poprzecznego ¢idw. Stal tylko zablocarmazna zmy strumieniem wody. Bty oblodzone odmya s strumieniem cieplej wody.
Mozliwe s rowniez inne sposoby czyszczenia stali zbrojeniowe] abwepie przez Inspektora Nadzoru.

512.  Prostowanie piow

Dopuszczalna wielké miejscowego odchylenia od linii prostej wynosighm

Dopuszcza sprostowanie ptow za pomagkiuczy, miotkow, prostowarek i vagarek.

513. Cecie pretow zbrojeniowych

Ciecie petow nalery wykonywa przy maksymalnym wykorzystaniu materiatu. Wskajestesporgozenie w tym celu planuecia. Pety
ucina st z dokladnécia do 1,0 cm. GCia przeprowadzaegsprzy wyciu mechanicznych g Dopuszcza sirdwniez ciecie palnikiem
acetylenowym.

Nalezy ucing prety krtsze od diugoi podanej w projekcie o wydienie zaléne od wielkéci i ilosci odgec.
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Wydiuzenie petéw (cm) powstace podczas ich odginania o dastydodaje potsza tabela.

Srednica prta Kat odgbcia
[mm] 45 9O 135 180
6 - 05 05 10
8 - 10 10 1.0
10 05 1.0 10 15
12 05 1.0 1.0 15
14 05 15 15 2.0
16 05 15 15 25
20 10 15 20 30
22 1.0 20 30 40
25 15 25 35 45
27 20 30 40 50
30 25 35 5.0 6.0

5.1.4.  Odgicie petow, haki

Minimalnasrednica trzpieni daawwanych przy wykonywaniu hakéw zbrojenia podajelatr 1 (PN-91/S-10042)
Tabela 1 - Minimalnérednice trzpienizywanych przy wykonywaniu hakéw zbrojenia

Srednica pita zaginanegp  Stal gladka rgkka Stal zebrowana
mm R ak =240 MPa R ak <400 MPa 400 <R ak< 500 MP R ak>500 MPa
d<10 do=3d do=3d do=4d DO=4d
10<d<20 do=4d do=4d do=5d DO =5d
20<d<28 do=5d do=6d do=7d DO=8d
d>28 - do=8&d - -

d - oznaczéednic preta
Minimalna odlegié: od krzywizny peta do miejsca gdzie ma na nim polgy¢ spoirg wynosi 10 d.
Na zimno, na budowie e wykonywa odgicia petdw srednicy d < 12 mm, gy 0 wickszychsrednicach powinny Isyodginane z kontrolowanym
podgrzewaniem.
Wewrttrznasrednica odgtia petdw zbrojenia gidwnego, poza agligm w obgbie haka, powinna byie mniejsza i
5d dla stali Klasy A-Q i Al

10d dla stali Klasy A- 1l

15d dla stali lasy A- llli A- 1IN
W miejscach zagh i zalama elementdw konstrukciji, w kidrych zagii ulegaj jednoczénie wszystkie pty zbrojenia rozeganego naly stosowé
$srednie zaggcia rowrg co najmniej 20d.
Wewretrznasrednica odgtia strzemion i gtdw montaowych powinna spelriavarunki podane dla hakéw.
Nalezy zwrécit uwag: przy odbiorze hakéw (odd) pretdw na ich zewgirzrg strore. Niedopuszczalng tam gkniecia powstale podczas wyginania.
52. Montaz zbrojenia

521 Wymagania ogdine

Do zbrojenia betonu najestosowastal spawaln(PN-91/S-10042).
Wymaga si naspujcych Kas stali: A-0, A-lll, (PN-91/S-10041, PN8984023/06), dia elementowsmych.
Inne gatunki stali zbrojeniowej mply¢ uywane do budowy pod warunkiem dopuszczenia ich pfirgsterstwo Transportu | Gospodarki Morskiej {PN
91/S-10041).
Uklad zbrojenia w konstrukgji musi usfiaiac jego dokladne otoczenie przez jednorodny beton.
Po ulgeniu zbrojenia w deskowaniu, rozmieszczegiéwmzgkdem siebie i wzgtlem deskowania nie coulec zmianie.
Zbrojeniu pgtami wiotkimi podlegajwszelkie konstrukcje wykonane z betonul.
W konstrukg mana whudowé stal pokng co najwyej nalotem nie fuszgeej s rdzy. Nie mana whudowastali zattuszczonej smarami lub innymi
$rodkami chemicznymi, zabrudzonej farbami, zablgdookelodzonej, stali kidra byla wystawiona na fdmie slonej wody, stan powierzchni wikiadek
zbrojeniowych ma ldyzadawalafy bezpérednio przed betonowaniem.
Mozliwe jest wykonanie zbrojenia z:fiw o innegrednicy ni: przewidziane w projekcie oraz zastosowanie ingatymku stali; zmiany te wymagagody
pisemnej Inspektora Nadzoru. Zalegalsiot beton pgtamizebrowanymi érednicy nie wikszej nk 32 mm, ché
dopuszczalna maksymaiinednica wynosi 40 mm.
Minimalna grubéc otuliny zewrtrznej wiwietle petdw i powierzchni przekroju elemeritelbetowego powinna wynésio najmniej:

- 0.07 m dla zbrojenia gidwnego fundamentéw i podsywnych,

- 0.055 m dla strzemion fundamentdw i podpor magstay

- 0.05 m dla giw gidwnych lekkich podpdr i pal,

- 0.03 m dla zbrojenia giowneganabardw,

- 0.025 m dla strzemiozigaréw gidwnych i zbrojenia phyt pomostow

(PN-91/S-10042).

Ukladanie zbrojenia bezpednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiagedkac w trakcie betonowania jest niedopuszczalne.
Niedopuszczalne jest chodzenie i transportowartiaiiav po wykonanym szkielecie zbrojeniowym.
52.2.  Montowanie zbrojenia

5.2.2.1. gczenie prtdw za pomaegcspawania

Dopuszczashastpujpce rodzaje spawanych geaien pretow.
- czolowe, elekiryczne, oporowe,
- nakladkowe spoiny dwustronne - fukiem elekiiyazn
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- nakladkowe spoiny jednostronne - tukiem elektiym,

- zalkladkowe spainy jednostronne Hukiem elektyty

- zalkladkowe spoiny dwustronne - fukiem elekiiyazn

- czolowe wzmocnione spoinami bocznymi z bladikolist,

- czolowe wzmocnione jednostrrapoir z plaskownikiem,

- czolowe wzmocnione dwustrarspoir, z plaskownikiem,

- zakladkowe wzmocnione jednostrpapoir z ptaskownikiem,

- czolowe wzmocnione dwustrarspoira z mniejszym bokiem plaskownika.
5.2.2.2. gczenie pojedynczychyfdiv na zakiad bez spawania
Dopuszczastgczenie na zaklad bez spawanig£amie drutem) ptow prostych, ptdw z hakami oraz zbrojenia wykonanego z drutowstapi jgtiic.
5.2.2.3. Skrizgwanie petow
Skrzyowania pgtow naley wiazat drutem wazatkowym, zgrzewdub biczyé tzw. stupkami dystansowymi.
Drut wigzalkowy wyzarzony drednicy 1 mm gywa sé do hczenia pgtdw osrednicy do 12 mm.
Przysrednicach vekszych nalgy stosowadrut asrednicy 1.5 mm.
W szkieletach zbrojenia belek i stupdw aglgezy¢ wszystkie skrzpwania pgtdw nargnych ze strzemionami.

6. KONTROLA JAKO $CI ROBOT

Dopuszczalne tolerancje wymiaréw w zakregigesigecia i rozmieszczenia zbrojenia podaje tabela nr 2.

Niezalenie od toleranciji podanych w tabeli obgruig nastpujce:

- dopuszczalne odchylenie strzemion od linii proslepdo zbrojenia giwnego nie powinno przeki&Bé,

- r&mnicawwymiarach oczek siatki nie powinna przelaaed mm,

- dopuszczalnaica wwykonaniu siatki na jej diuginie powinna przekragzéi25 mm,

- liczba uszkodzonych skezywah w dostarczonych na budgsiatkach nie powinna przekratc28% w stosunku do wszystkich skaayan w siatce.
Liczba uszkodzonych skizywai na jednym rgcie nie mée przekracze?5% ogolnej liczby na tymgaie,

- r&nice wrozstawie rgiizy petami gidwnymi w belkach nie powinny przekraczd.5 cm,

- r&znice wrozstawie strzemion nie powinny przekiaezacm.

Tabela2
Parametr Zakres tolerancja Dopuszczalna odchytka
Cliecia petow dalL<6.0m 20 mm
(L — dhugac preta wg projektu) diaL>6.0m 30mm
Odggicia (odchylenia w stosunku do palnia okrdonego w projekcie) dalL<05m 10mm
da05m<L<15m 15mm
daL>15m 20mm
Usytuowanie gtow <5mm
a) otulenie (zmniejszenie wymiaru w stosunku dmag# projekiu)
b) odchylenie plusowe (h - jest calkawgrubdcia - elementu) dah<05m 10mm
da05m<h<15m 15mm
dah>15m 20mm
C) odstpy pomidzy gsiednimi rGwnoleglymi ptami (kablami) a - jest a<005m 5mm
odlegigicia projektowan pomedzy powierzchniami przyleglychgtibw) a<020m 10mm
a<040m 20mm
a>040m 30mm
d) odchylenia w relacji do gruimlub szerokéri w kazdym punkcie zbrojenia lub b<025m 10mm
otworu kablowego (b — oznacza catkeaitibac lub szeroké elementu) b<050m 15mm
b<150m 20mm
b>150m 30mm
7. OBMIAR ROBOT
wg SST M12.01.02.
8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru Robot

Ogdlne zasady odbioru Rob6t podano w SST D.M.QRQ0/AmMagania ogdine”.
Do odhbioru Wykonawca przedstawi deklaracje zgéminzyskane od dostawcow stali i wyniki pomiardeada z biezacej kontroli materiatow i
Robdt.

8.2. Rodzaje odbioru
Odbior zbrojenia obejmuje odbidr rob6t zarkgeh wg zasad olgienych w SST D.M.00.00.00 ,WWymagania ogdine”.

9, PODSTAWA PLATNOSCI
wg SST M12.01.02.
10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
1. PN-H-84023/06 Stal oki@nego stosowania. Stal do zbrojenia betonu. Gatunk
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. PN-H-93215 Bty stalowe walcowane na goo w podwyszonych temperaturach.

. PN-H-04310 Préba statyczna rggannia metali.

. PN-H-04408 Technologiczna préba zginania.

. PN-S-10042 Obiekty mostowe. Konstrukcjerimte zelbetowe i sprone. Projektowanie.
. PN-S-10041 Konstrukcje mostowe z betoraa@pego. Wymagania i Badania.

0.2. Inne dokumenty

Swiadectwo dopuszczenia do stosowania w budowniatv@8591. Stal zbrojeniowiabrowana gatunku 10425.0/10425.9, importowanaZRCiS
IBDIM. Warszawa 1992.
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M.12.01.02. ZBROJENIE BETONU STALA KLASY (A-lll). STAL BSt500s

1 WSTEP
wg SST M 12.01.00
2. MATERIALY

Prety zebrowane ze stali klasy A-ll BSt500s ogragicychsrednicach:
— stal klasy A-lll BSt500srednica petow@l0 mm,
— stal klasy A-lll BSt500srednica petow@l2 mm,
— stal klasy A-lll BSt500srednica petow@l6 mm,
— stal klasy A-lll BSt500srednica ptow 25 mm,

3. SPRET
wg SST M 12.01.00

4, TRANSPORT
wg SST M 12.01.00

5. WYKONANIE ROBOT
wg SST M 12.01.00

6. KONTROLA JAKO $CI ROBOT
wg SST M 12.01.00

7. OBMIAR

Jednostikobmiaru jest 1 kg. Do obliczenia ralgici przyjmuije s} teoretycza ilos¢ (kg) zmontowanego zbrojenigcry diugac pretow
poszczegolnydirednic pomnzorg odpowiednio przez ichgzar jednostikowy kg/m.

Nie dolicza s stali uytej na zaklady przg¢zeniu petow, przekiadek montawych raz drutu vazatkowego.

Nie uwzgbdnia st tez zwickszonej ildci materialu w wyniku stosowania przez Wykonayeetdw o $rednicach vgkszych od
wymaganych w Dokumentacji Projektowej.

8. ODBIOR OSTATECZNY

Badania wg 6 nalg przeprowadzaw czasie odbiorow Rob6t. Na podstawie wynikdw hadéery sporadzic protokoty odbioru robét
kofhcowych.

Jereli wszystkie badania daty wyniki dodatnie, wykanRoboty nalsy uzng za zgodne z wymaganiami.

Jereli cha jedno badanie dalo wynik uiemny, wykonane Robalgiyuzng za niezgodne z wymaganiami norm i kontraktu. Wiéjtak
sytuacji Wykonawca obogdany jest doprowadzRroboty do zgodrsoi z norma i przedstawd je do ponownego odbioru.

9. PODSTAWA PtATNOSCI

Umowna cena jednostkowa uveztiiia dostarczenie materiatu, oczyszczenie i wypvasie, wygicie, przycinaniegtzenie spawane "na
styk" lub "na zakiad" oraz mowtabrojenia przy tyciu drutu wizatkowego w deskowaniu oraz dostarczenie plaskownilczyszczenie i
wyprostowanie, wyetie, przycinanie,atzenie spawane "na styk' mangarzy uyciu kotew zgodnie z Dokumentadprojekiovy i
Szczegdlowymi Specyfikacjami Technicznymi adabrzyszczenie terenu robot z odpaddw zbrojen@vaiaych wasnét Wykonawcy

i usunkcie ich poza pas drogowy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
wg SST M 12.01.00.
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M.13.00.00. BETON
! WSTEP

11 Przedmiot SST

Przedmiotem ninigjszej SzczegGlowej Specyfikacihmieznej $ wymagania dotygee wykonania i odbioru rob6t betonowych
prowadzonych w ramach rozbidrki i budowy kladkegnzek Etk w Elku.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegblowa Specyfikacja Techniczna jest stosoysmadokument przetargowy i kontraktowy przy zlecanrealizacji Robot
wymienionych w punkcie 1.1.

13. Zakres Robdt oftych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacii dafyeisad prowadzenia rob6t gzeinych z:

- wykonaniem mieszanki betonowej,

- wykonaniem deskouia rusztowa,

- ukladaniem i zaggzczaniem mieszanki betonowej,

- piekgnadj betonu,

- bada i kontroli jakaci .

i dotyczy SST M 13.01.01, M 13.01.04, M.13.02.01

Przedmiotem ninigjszej SST wymagania dotygze wykonania i odbioru Robot zzanych z wykonaniem przebudowy mostu i
przepustu.

14. Okrdlenia podstawowe

14.1. Beton zZwykly- beton o gptaici powyzej 1,8 kg/derh wykonany z cementu , wody, kruszywa mineralnedrakajach
piaskowych i grubszych oraz ewentualnych dodatkiterainych i domieszek chemicznych.

14.2. Klasa betonu symbol literowo - liczbowy (np. B30) klasyfilay beton pod wzgllem jego wytrzymakai nasciskanie; liczba
po literze “B” oznacza wytrzymaibgwarantowapR,”  ( np. beton Klasy B30 przy’R 30 MPa).

143.  Mieszanka betonowamieszanina wszystkich sktadnikow przedizamiem betonu.

14.4.  Nasykliwosé¢ betonu- stosunek masy wody, kiadolny jest wchiast beton do jego masy w stanie suchym.

145.  Partia betonu ilos¢ betonu o tych samych wymaganiach, podiegajddzielnej ocenie, wyprodukowana w okresie ulyiown
nie dizszym ni: 1 miesic - z takich samych skiadnikéw, w ten sam spasdiaah samych warunkach.

14.6. Stopiet mrozoodpomsci - symbal literowo - liczbowy - (np. F150) klasyicy beton pod wzetlem jego odporsoi na
dziatanie mrozu, liczba po literze “F’ 0znacza wyamgliczbe cykli zamraania i odmrzania prébek betonowych.

14.7.  Zaczyn cementowymieszanina cementu i wody.

14.8. Zaprawa- mieszanina cementu, wody, skladnikéw i ewentdaldodatkéw przechagz/ch przez sito kontrolne o boku oczka
kwadratowego 2 mm.

149. Zar6b mieszanki betonowej ilos¢ mieszanki jednorazowo otrzymanej z adeenia mieszagego lub pojemnika
transportowego.

Pozostale okéienia g zgodne z obowazujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami SST DM.00.00.00 “Wymagania

ogolne”.

15. Ogdine warunki dotygze Robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jekatosowanych materialow i wykonywanych Robét omaicha zgodn& z Dokumentagj

Projektovy, SST oraz poleceniami Inspektora Nadzoru.

Ogdine wymagania dotygze Rob6t podano w SST D.M.00.00.00 “Wymagania egoin

2. MATERIALY

Dla betonow przeznaczonych do whudowania w obiekistowe obowgujg, niezalenie od polskich norm, “Wymagania i zalecenia
dotyczce wykonywania betondw do konstrukcji mostowychilane przez GeneralDyrekcg Drog Publicznych w 1990 roku.
21 Cement
Cement jest najwmiejszym skiadnikiem betonu i powinien posiaciastpujace Waciwosc:

- Wysoky Wytrzymaigic,

- maly skurcz, szczegolnie w okresie phcxvwm,

-wydzielanie malej ki ciepta przy wizaniu.
Celem otrzymania betonu wzghm stopniu nieprzepuszczalnego i trwalego,ea wilpornego na dzialanie agresywniggdowiska do
konstrukcji mostowych nate stosowéawytacznie cement portlandzki (bez dodatkéw), o pasiranej odporrioi na wplywy chemiczne.
Do betonu klasy B15, B20 i B25 zalegscsiment marki 35, a dia betonu klasy B30 do B4@aemarki 45. Wymagaesaby cementy te
charakteryzowaly shastpujpcym skiadem:

- zawarté¢ krzemianu tréjwapniowego (alitu) C35 50-60%,

- zawarté glinianu tréjwapniowego C3A miiwie niska - do 7%,

- zawarté& alkaliéw do 0.6%, a przy stosowaniu kruszywa aigy@mnego do 0.9%.
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Ponadto zalecacsiby zawarts CA4AF+2*C3A < 20%. Cement pochady z kedej dostawy musi speltimymagania zawarte w PN-
EN 197-1. Nie dopuszcza siystpowania w cemencie grudek niegdggh st rozgnigé¢ w palcach. Wykonawca powinien dokongwa
kontroli cementu przedzyciem go do wykonania mieszanki betonowej, navwebbeekiwania na zlecenie nadzoru inwestorskiego, w
urzzdowym laboratorium do balenateriatowych i przekazyéaadzorowi kopie wszystkighiadectw tych préb, dokorag jednoczénie
odpowiednich zapisdw w Dzienniku Budowy.

Obownzkiem Inspektora Nadzoru jegtanie powtdrzenia batldej samej parti cementuzg istnieje podejrzenie olihia jakéci
cementu spowodowanegikiwiek przyczyn.

Kontrola cementu winna obejmatva

—  0znaczenie czasugzania wg. PN-B-04300,

—  0znaczenie zmiany @lsci wg. PN-B-04300,

- sprawdzenie zawafto grudek (zbryl&) cementu nie dggych sp rozgniéé w palcach i nie rozpadaj/ch st wwodzie.

Cement naly przechowywéw sposob zgodny z postanowieniami normy BN-88/67831

22. Kruszywo

Kruszywo powinno spelidawymagania normy PN-B-06712. Powinno skdasla z elementdw niewsdiwych na przemarzanie, nie
zawiera skiadnikéw famlivych, pgtych czy o budowie warstwowej, gipsu ani rozpuzgaasiarczanw, pirytow, pirytéw gliniastych i
skiadnikéw organicznych. Wykonawca powinien daggérgisemne stwierdzenie, w oparciu 0 wykonane badamialogiczne, o braku
obecnéci form krzemionki (opal, chalcedon, frydymit) i pieni dolomitycznych reaktywnych w stosunku do liékazawartych w
cemencie, wykong niezigdne badania laboratoryjne.
23. Kruszywo grube
Do betonéw klas B30 i viigzych naliy stosowé wytacznie grysy granitowe lub bazaltowe o maksymalnymiavze ziarna do 16 mm.
Stosowanie gryséw z innych skat dagtimana pod warunkiem zbadania ich w placowce badainzggkania wynikow spelnigiych
podane tej wymagania. Do betonu klasy B20ime stosowézwir - 0 maksymalnym wymiarze ziarma do 31,5 mm.
Grysy powinny odpowiadanasgpujacym wymaganiom:
zawarté¢ pytw mineralnych do 1%,
- zawarté¢ ziam nieforemnych (wydlonych i plaskich) do 20%,
- wskanik rozkruszania:
- dla gryséw granitowych do 16%,
- dla gryséw bazaltowych i innych do 8%,
- nasikliwos¢ do 1,2%,
—  morozoodpormid wg. metody bezpeedniej do 2%,
- mrozoodporm wg. zmodyfikowanej metody beZpedniej (wg. BN-84/6774-02) do 10%,
- reaktywné¢ alkaliczna z cementem aklama wg. PN-B-06714-34,
- niewywolupca zwekszenia wymiarw liniowych ponad 0.1%,
- zawarté¢ zwigzkow siarki do 0,1%,
- zawarté zanieczyszczeobcych do 0,25%,
- zawarté¢ zanieczyszcierganicznych nie dgja barwy ciemniejszej od wzorcowe.
ZWir powinien speinigwymagania PN-B-06712 “Kruszywa mineralne do béidiaumarki 30 w zakresie cech fizycznych i chenych.
Ponadto ograniczaslo 10% mrozoodporibzwiru badan zmodyfikowary metod bezpéredni. W kruszywie grubym, tj. w grysach i
2wirach nie dopuszcza gjrudek gliny. Zalecacsiaby zawart@ podziarmna nie przekraczala 5%, a nadziarma 10%.
Kruszyvvo pochodgce z kadej dostawy musi idypoddane badaniom niepeinym obejayap:
oznaczanie skiadu ziarnowego wg. PN-B-06714/15,
— 0znaczenie zawafm ziam nieforemnych wg. PN-B-06714/16,
—  0znaczenie zawasm pyldw mineralnych wg. PN-B-06714/13,
— 0znaczenie zawafm zanieczyszcisobcych wg. PN-B-06714/12,
oznaczenie zawa#to grudek gliny (oznaczdak zawarté zanieczyszczeobcych).
Nal&y zobowgza® dostawe do przekazywania dia 2dej parti kruszywa wynikdw bafigpelnych oraz okresowo wynik badania
specjalnego dotyazego reakiywnigi alkaliczne).

24. Kruszywo drobne

Kruszywem drobnym powinny byiaski o uziamieniu do 2 mm pochodzenia rzeczobdmmpozycja piasku rzecznego i kopalnianego
uszlachetnionego.

Zawartd¢ poszczegolnych frakcji w stosie okruchowym pigigkninna wynosgt

- do0,25mm 14 do 19%

— do0,5mm 33 do 48%,

- do1mmb57do 76%.

Piasek powinien spelidiaastpujace wymagania:

- zawarté¢ pytow mineralnych do 1,5%,

- reaktywnd¢ alkaliczna z cementem ofiamna wg. PN-B-06714/34 nie wywatop zwekszenia wymiardw liniowych ponad 0,1%,
- zawardé¢ zwigzkéw siarki do 0,2%,

—  zawarté¢ zanieczyszczebcych do 0,25%,
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- zawarté¢ zanieczyszcieorganicznych nie dgia barwy ciemniejszej od wzorcowe.

W kruszywie drobnym nie dopuszcza giudek gliny. Piasek pochady z kadej dostawy musi ldypoddany badaniom niepetnym
obejmujcym:

— oznaczenie skiadu ziamowego wg. PN-B-06714/15,

—  0znaczenie zawaftd pylow mineralnych wg. PN-B-06714/13,

— 0znaczenie zawagm zanieczyszciembcych wg. PN-B-06714/12,

— 0znaczenie zawafm grudek gliny (oznaczgak zawarté zanieczyszczeobcych).

Nalezy zobowyzat dostawe do przekazywania dla dostawy piasku wynikéw bhgenych oraz okresowo wynik badania specjalnego
dotyczicego reaktywnimi alkalicznej.

25. Uziarnienie kruszywa

Mieszanki kruszywa drobnego i grubego wymieszaogpawiednich proporcjach powinny utwaraieh kompozyap granulometryczn
ktéra pozwoli na uzyskanie wymaganychseigioici zardwnoswiezego betonu (konsystencja, jednorédnarabialnée, zawartét
powietrza) jak i stwardnialego (wytrzymidio modut spgzystaici, skurcz). Krzywa granulometryczna powinna zapewmyskanie
maksymalnej szczelsm betonu przy minimalnym zyciu cementu i wody. Szczegdlimwvag nalery 2wrdct na uziamienie piasku w celu
zredukowania do minimum wydzielania mleczka cemago. Kruszywo powinno sklatlaie z co najmniej 3 frakcji: dla frakdiji
najdrobniejszej pozostaiona sicie 0 boku oczka 4 mm niezady¢ wicksza nt 5%. Poszczegdine frakcje nie mpagwieré uziamienia
przynalenego do frakcji rszej w ilaci przewyiszagcej 15% i uziamienia przynaigego do frakcji wiszej w ildici przekraczagej 10%
calego skladu frakcji. Zaleca: $etony klasy B35 i wigj wykonywa z kruszywem o uziamieniu ustalonymivdiadczalnie podczas
projektowania skiadu mieszanki betonowej. Do betamy B25 | B30 nalgy stosowé kruszywo odcznym uziarmieniu mieszgzam se

w granicach podanych na wykresach i wediug tatsdimych poiig).

Zalecenia graniczne uziamienia kruszywa.

Bok oczka sita [mm] Przechodzi przez sitd%]
kruszywo do 16 mm Kruszywo do 31.5 mm
0.25 3+8 2+8
0.50 7+20 5+18
10 12+32 8+28
20 2142 14:37
40 36+56 2347
80 60+76 38:62
16.0 100 62+80
315 100
Krzywa uziamienia kruszyw 0 - 31.5 mm.
X 100
100
R 80
62
-g 60 ] . /
47) 62
ﬁ 40 3 / /
28 / 38
° 20 g 1d _— l/
- | —1 8 23
a O 2 t 14
0,25 0,5 1 2 4 8 16 31,5
Bok oczka sita w [mm]
Krzywa uziamienia kruszyw 0 - 16 mm
& 100
100
< 80 76
T 60 56
60
S 40 43/
32 ~
o o a o] — / 36
- e ] 21
a 0 2 12
0,25 0,5 1 2 4 8 16

Bok oczka sita w [mm]
Maksymalny wymiar ziaren kruszywa powinien pozévada wypehienie mieszapkardej czsci konstrukcji przy uwzgtnieniu
urabialndci mieszanki, iléci zbrojenia i grubéi otuliny.
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2.6. Woda

Woda zarobowa do betonu powinna speiniszystkie wymagania PN-B-32250 “Materialy budoeiavoda do betondw i zapraw.”
Powinna pochodzizezrddet nie budgcychzadnych wtpliwosci lub dobrze zbadanych. Stosowanie wody z waglodie wymaga bada
Cz$¢ wody zarobowej jest potrzebna dgzsnia betonu, jest to woda aktywna, chemicznigzang w betonie. §6 wody niezkdna do
Wigzania daje stosunek cementowo-wodny wic=0,2 do Rgxta wody sty do zwikania kruszywa i nadania mieszance betonowe;
odpowiednigj konsystenci - jest to woda bierréraktz biegiem czasu wyparuje z betonu pozosiawiakro- i makropory obpbjace
wytrzymala¢ betonu. Woda powinnadgodawana w nidnie najmniejszych iléciach w stosunku do zakmej wytrzymadéei i stopnia

.....

mazliwie malego stosunku wic niegkszego  1i0,50.
2.7 Dodatki i domieszki do betonu

Zaleca g stosowanie do mieszanek betonowych domieszek azmgii o dziataniu napowietraaym i uplastyczniapym. Rodzaj
domieszki, jej ilé¢ sposdb stosowania powinnyétgaopiniowane przez Instytut Badawczy Drdg i Mos@Baleca g dawiadczalne
sprawdzenie skuteczod domieszek przy ustaleniu recepty mieszanki begin W celu uzyskania beton6w wzgn stopniu
nieprzepuszczalnych i trwalych o niskim stosunkwi wi/sokiej urabialnizi, nalezy uzywet domieszek, ktdrych zestaw i dziatanie podaje
tabela potg.

Kazdy rodzaj dodatku lub domieszki zmienia kilka cedimn,ze z reguly jedipz nich szczegolnie.

Domieszki naley stosowédo mieszanek betonowych wykonywanych pzggiu cementéw portlandzkich marki 35 ixsgych.
Zastosowane domieszki powinny odpowdagigmaganiom normy PN-EN 934-2 , Domieszki do betaaprawy i zaczynu. Domieszki do
betonu. Definicje i wymagania.”

Wybdr dodatkéw powinien Byizgodniony z Inspektorem Nadzoru a ich stosowgnigne z instrukcjami | odpowiednifitiiadectwami.
Optymalna ilé&¢ powietrza w mieszance wynosi 3 do 5%. Dodatkiwugtaajce zwekszag urabialnéé, plastyczné, jednorodnét i
wodoszczelng mieszanki betonowe).

3. SPRET

31 Wymagania og6ine dotyce spretu
Wymagania ogdine dotygz sprztu podano w SST D.M.00.00.00 ,Wymagania ogoine”.
32. Sprgt do wykonania Rob6t

Instalacie do wytwarzania betonu przed rozmiemn produkcji powinny iy poddane oglizinom Inspektora Nadzoru. Instalacje te
powinny by typu automatycznego lub pélautomatycznego przgwmag dozowaniu kruszywa, cementu, wody | dodatiSlasy na
cement muszmiet zapewnion doskonat szczelné z uwagi na wilgb atmosferyczn Wagi do dozowania cementu powinny by
kontrolowane co najmniej raz na 2 naesii rektyfikowane za rozpagze produkcji a nagbnie przynajmniej raz na rok. ddzenia
dozupce wo@ powinny by sprawdzane co najmniej raz na raesi

Mieszanie skiadnikow powinno odbyévez wytacznie w betoniarkach o wymuszonym dziadaniu (z&bsinstosowania mieszarek
wolnospadowych). Olips¢ mieszalnikdw betoniarek musi zabezpiégramieszczenie wszystkich skladnikoweara/ch bez wyrzucania

na zewgtrz.
4, TRANSPORT

41 Wymagania ogdine dotyce transportu
Wymagania ogdine dotygze transportu podano w SST D.M.00.00.00 ,Wymageydine”.
42. Transport betonu

Transport betonu z wytworni do miejsca wbudowamierpen by wykonywany przy #yciu odpowiednickirodkéw w celu

uniknicia segregacii pojedynczych skiadnikdw i zniszedaeionu.

Mieszanka powinna byransportowana mieszalnikami samochodowymi (szigami), a czas transportu nie powinierdhyszy ni:

— 90 min. przy temperaturze otoczenia%15

— 70 min. przy temperaturze otoczenia®20

— 30 min. przy temperaturze otoczenia%30

Nie g dozwolone samochody skrzyniowe ani wywrotki. Zalsicpodawanie betonu do miejsca wbhudowania za ppspacjalnych
pojemnikdw o konstrukeji unawiaj acej fatwe ich oprinianie lub pompy przystosowanej do podawania miekzaastycznych.

Uzycie pomp jest dozwolone pod warunkieenprzedsbiorstwo zastosuje odpowiedgiedki celem utrzymania ustalonego stosunku wic
w betonie przy wylocie.

Dopuszcza sitakze przenéniki tasmowe, jednosekcyjne do podawania mieszanki nalaidletie wiksz od 10 m. Jd transport
mieszanki do pojemnikatizie wykonywany przyayciu betoniarki samochodowej jej jednoraginaowinna by kontrolowana w czasie
roziadunku. Obowikiem Inspektora Nadzoru jest odrzucenie transpeitunu nie odpowiadgego opisanym wigj wymaganiom.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdine zasady wykonywania Robét
Ogolne zasady wykonywania Robét podano w SST D.6Q@OD ,\Wymagania ogolne”.
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52. Wytwarzanie betonu

Wytwarzanie betonu powinno odbydnge w wytwomi. Dozowanie kruszywa powinnattyykonywanie z dokladidog 2%. Dozowanie

cementu powinno odbydak na niezalenej wadze, o wkszej dokladniei.

Dla wody i dodatkéw dozwolone jest rovinitnzowanie obfosciowe. Dozowanie wody winno dglokonywane z doktadtig 2%.

Czas i pgdkas¢ mieszania powinny ytak dobrane, by produkoivenieszank odpowiadajcs warunkom jednorodisa, o kiérych byla

mowa powyej. Zaréb powinien lyjednorodny, posiadgednolit, spojnéc, by w czasie transportu i innych operacji nie apyst

oddzielenie poszczegdinych skiadnikéw. Urahidingeszanki powinna pozwbina uzyskanie maksymalnej szcz&npo zawibrowaniu

bez wysipienia pustek w masie betonu lub na powierzchraibiblingé¢ nie mae by osigana przy vekszym zuayciu wody ni

przewidziano w recepturze mieszanki. Inspektor diadmae zezwol na stosowaniérodkéw napowietrzagych, plastyfikatoréw,

uplynniaczy nawet, §i ich zastosowanie nie byto przewidziane w Dokua®girProjektowej. Produkcja betonu i betonowanieimny

zosta przerwane, gdy temperatura spadniezppfil °C, za wyjtkiem sytuacji szczegdlnych, lecz wiedy Inspektadzéru wyda

kazdorazowo dyspozygjna pimie z podaniem warunkéw betonowania. Skiad mieskaténowej powinien przy najmniejszejsdo

wody zapewdi szczelné ulazenia mieszanki w wyniku zegzczenia przez wibrowanie. Przy projektowaniu sktaiszanki betonowej

zagszczanej przez wibrowanie i dojrzeygaj w warunkach naturalnych (pirgdniej temperaturze dobowej @), srednie wymagane

wytrzymaldici nasciskanie betonu poszczegdlnych Klas przyjmejessine wartéciom 1,3 . W przypadku odmiennych warunkéw

wykonania i dojrzewania betonu (np. prasowaniepowirzanie, dojrzewanie w warunkach pozszpnej temperatury) nale

uwzgkdniat wphyw tych czynnikéw na wytrzymald i inne cechy betonu. Waitostosunku ciw nie e by mniejsza i 2 (wartéé

stosunku wic nie wksza nt 0,5).Konsystencja mieszanek nie rzadsza od piasjysprawdzana aparatem Ve-Be. Dopuszchadianie

konsystencji plastycznej gkdgem opadowym wytznie w warunkach budowy. Stosunek poszczegdiakdij kruszywa grubego ustalony

dadwiadczalnie powinien odpowiatiaajmniejszej jamisfoi. Zawartd¢ powietrza w mieszance betonowej nie powinien [azek

wartdici podanych w odpowiednim punkcie.

Przy déwiadczalnym ustalaniu uziarmienia kruszywaayabezestrzeganastpucych zasad:

- stosunek poszczegdinych frakcji kruszywa grubesgiyrm dozowanych, powiniendtigki jak w mieszance kruszywa o najmniejszej
jamistaci,

- zawarté¢ piasku w stosie okruchowym powinien¢lggk najmniejszy i jednocisie zapewnia niezigdry urabialné przy
zagszczeniu przez wibrowanie oraz nie powinien preeitd2% przy kruszywie grubym do 16 mm i 37% przy&mée grubym
do 31,5 mm.

Wartgi¢ wspdiczynnika A stosowanego do wyznaczania aniga ciw, charakteryzgego mieszarkbetonow nalery wyznacza

dadwiadczalnie. Wspdtczynnik ten wyznaczasi podstawie uzyskanych wytrzynéela mieszanek o #ych wartéciach wskanika ciw

- mnigjszym i wekszym od wartizi przewidywanej teoretycznie - wykonanych ze stapgch materiatow. Dla zmniejszenia skurczu

betonu naligy dazy¢ do jak najmniejszej ifai cementu.

53. Ukladanie mieszanki betonowej (betonowanie)

531  Zaleceniaogbine

Betonowanie powinno Bywykonywanie ze szczegdirstaranniria i zgodnie z zasadami sztuki budowlane]. Rozjo@eZRRobdt

betoniarskich me nagipi¢c po opracowaniu przez Wykonawicakceptacji przez Inspekiora Nadzoru dokumeritadjinologicznej

obejmujcej talke betonowanie. Betonowaniez@a@ostA rozpoczte po sprawdzeniu deskawabrojenia przez Inspektora Nadzoru i po
dokonaniu na ten temat wpisu do Dziennika Budowy.

Przy betonowaniu konstrukcji mostowych aaeachowa zasgpujace warunki:

—  przed ulgeniem zbrojenia, deskowanie pglpoknyé srodkiem antyadhezyjnym dopuszczonym do stosoweniglannictwie,

- przed betonowaniem sprawizpolazenie zbrojenia, zgodébrzednych z DokumentagjProjektove, czystéé¢ deskowania oraz
obecné& wiiadek dystansowych zapewsgigich wymagamngrubgé otuliny.

—  betonowanie konstrukcji wykonytawtacznie w temperaturach >%5, zachowaic warunki umgliwiajace uzysaknie przez beton
wytrzymaldgci > 15 MPa przed pierwszym zamagziaim. W wytkowych przypadkach dopuszczakstonowanie w temperaturze
do -5°C, jednak wymaga to zgody Inspekiora Nadzoru @pewnienia mieszanki betonowej o temperaturzZ8G-20chwili jej
ukladania zabezpieczenia uformowanego elemenid pirzg ciepla w czasie co najmniej 7 dni; prace betdigamwinny by
prowadzone wowczas pod bezpdnim nadzorem Inspektora Nadzoru.

- mieszanki betonowej nie ngjezrzuca z wysokdci > 0,75 m od powierzchni, na ki@pada: w przypadku, gdy wysékda jest
Wigksza, naley mieszank podawa za pomogrynny zsypowej (do wysokti 3 m) lub leja zsypowego teleskopowego (do wysbko
8m),

- wibratory wgkbne stosowo czstotliwasci min. 6000 drgamin. z bulawami érednicy < 0,65 odlegioi miedzy petami zbrojenia,
lezacymi w plaszczinie poziome),

—  podczas zggzczania wibratorami vedgnymi nie wolno dotylkazbrojenia bulaamibratora,

— podczas zagzczania wibratorami vednymi zagtbiac butave na gkbokai¢ 5 - 8 cm w warsteypoprzednj i przetrzymywa butave
w jednym miejscu przez 20 - 30 sek., po czym wyjadawstanie wibrgicym,

- kolejne migjsca zagpiania bulawy powinny tdyod siebie oddalone 0 1,4 R (R - praiskutecznego dzialania wibratora), odiggia
2wykle wynosi 0,35-0,7 m,

- belki faty wibracyjne powinny ldystosowane do wyréwnywania powierzchni betonurakteryzowa sk jednakowymi drganiami na
calej dtugeci,

— zasig dziatania wibratorow przyczepnych wynosi zwylde20 do 50 cm w kierunkugblokaici i od 1,0 do 1,5 m w kierunku
elementu; rozstaw wibratorow nigleustaké dadwiadczalnie, aby nie powstawaly martwe pola a man@apowinno b/ trwale i
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sztywne.
Gdyby betonowanie byto wykonywane w okresachzohgch temperatur, Wykonawca zohgany jest codziennie rejestr@va
minimalne temperatury za pom@prawdzonego termometru umieszczonego przy betogmovelemencie.
Beton powinien b/ ukladany w deskowaniu w ten sposéb, aby geme powierzchnie miaty wygl gladki, zwarty, jednorodny bez
zadnych plam i skaz. Ewentualne nierdeno kawemy powinny b usunite, a miejsca przypadkowo uszkodzone powinny{zosta
dokiadnie naprawione zapravementowy natychmiast po rozdeskowaniu, ale tylko w przypéalk uszkodzenia tegsv granicach, ktére
Inspektor Nadzoru uzna za dopuszczalne. W przetvangypadku element podlega rozbiéree i odtworzedarystkie wymienione
wyzej roboty poprawkowegsmykonywane na koszt Wykonawcy. Ewentugiezriiki (drut, Sruby itp.) ktére spelniady funkgjstzen
deskowa Iub inrg i wychoda z betonu po rozdeskowaniu, powinny lafpcite przynajmniej 1,0 cm pod wwhezory powierzchrg
betonu, a otwory powinny bywpelnione zaprawcementow Tam gdzie tylko midiwe, elementy form deskowania powinny¢by
zastabilizowane w dokladnej pozycji przy zastosmwartow stalowych wewatrz rurek z PCV lub podobnego materiatu kolorueggar
(rurki pozostaj w betonie). Wyladunek mieszankieadka transportowego powinien gpsiva z zachowaniem maksymalnej astaci
celem uniknjcia rozsegregowania skiadnikéw. Opragicvanie, czasy i sposoby wibrowania powinngy igodnione i zatwierdzone
przez Inspektora Nadzoru. Zabranigvgjtadunku mieszanki w jedrhalct i rozprowadzenie jej przy pomocy wibratoréw. Kudej
betonowania nie madworzy¢ przerw, niegglosci ani rénic wizualnych, a poelfie betonowania née nasjpic tylko po oczyszczeniu,
wyszczotkowaniu i zmyciu powierzchni betonu poprizegb. Inspektor Nadzoru v jeli uzna celowe, zadecydaoiva koniecznéti
betonowania gifego celem uniketia przerw. W tym przypadku praca winnassykonywana na zmiany robocze i w éisigteczne.
53.2.  Zalecenia dotygze betonowania elementdw.
Przy wykonywaniu konstrukcji elementéw monolityamyaley przestrzegadokumentacji technologicznej, ktéra powinna ugdrit
nastpujace zalecenia:
- wfundamentach i korpusach podp6r miesgartonow nalery uklad& bezpérednio z pojemnika lub ruragu pompy bz tez za
pomog rynny, warstwami o grubd do 40 cm, zagzczajc wibratorami wggonymi,
- przy wykonywaniuscian, mieszarkbetonow uklada warstwami o grulisi do 40 cm bezgeednio z pojemnika lub ruragu
pompy, lub za goednictwem rynny i zagzcza wibratorami wgtbnymi,
Celem ograniczenia skurczu i pelzania, betonowami® by prowadzone cakzerokécia elementu. Przed betonowaniemiyatesadz
i wyregulowa wszystkie elementy kotwione w betonie.

5.4. Piekgnacja i warunki rozformowania betonu dojrzewgaego normalnie

Bezparednio po zakeczeniu betonowania zalecapizykrycie betonu lekkimi ostonami wodoszczelnpagobiegarymi odparowaniu
wody z betonu i chragiymi beton przed deszczem kimmod. Przy temperaturze otoczenialehaley nie péniej niz po 12 godzinach
od zakaczenia betonowania rozpaépiekgnac wilgotnaciong betonu i prowadzija przez co najmniej 7 dni (polewanie co najmniej 3
razy na dal). Nanoszenie blon nieprzepuszgzaih wody jest dopuszczalne tylko wiedy, gdy beterizdzie st faczyt z nasiprs
warstwg konstrukcji monolitycznej, a tal gdy nie $ stawiane specjalne wymagania dla §elkpiebgnowanej powierzchni. Woda
stosowana do polewania betonu powinna spetyiaagania PN-B-32250. W czasie dojrzewania bejenoenty powinny tdychronione
przed uderzeniami i drganiami. Rozformowanie kakgirmaze nagipic po osignieciu przez beton wytrzymalit rozformowania
(konstrukcje monolityczne), zgodnie z PN-B-0625Mytrzymaldci

manipulacyjnej (prefabrykaty).

55. Usterki wykonania

Peknigcia elementdw konstrukcyjnych - niedopuszczalne.

Rysy powierzchniowe skurczowgdopuszczalne pod warunkiee, pozostaje zachowany 1 cm otulenia zbrojeniayeiaugéci rys
nie przekraczaj

-  podwadjnej szerokai belek i 1,0 m dla rys podiych,

—  potowy szerokézi belkii 1,0 m dla rys poprzecznych.

Pustki, raki i wykruszynygsdopuszczalne pod warunkiet®,otulenie zbrojenia betonu jest nie mniejszé om, a powierzchnia, na ktdrej
wWyskpuj jest nie weksza ni 0,5% powierzchni odpowiednigiany.

6. KONTROLA JAKO $CI ROBOT

6.1. Ogoine zasady kontroli jak Robot

Ogdlne zasady kontroli Robét podano w SST D.M.AIQPVymagania ogdine”.

6.2. Wymagane wéaiwasci betonu

6.21.  Zalecenia do projektowania betondw

Zgodnie z postanowieniami zawartymi w normie PNO@42 pkt.3.2. wymagaesstosowania betonowych elementéw konstrukgji

mostowych z

betonu klasy co najmniej:

— B25 - w odniesieniu do fundamentdw, podiin oporowych o najmniejszej grigbianie mniejszej ki 60 cm oraz przepustow
monolitycznych,

— B30 - w odniesieniu do elementdw, podpémian oporowych o najmniejszej grékigponizej 60 cm, do prsetzelbetowych, do
phytkich tuneli, do prefabrykowanych elementd@ibetowych,

Klase betonu nalsy rozumie jako wytrzymalét gwarantowead wg. PN-B-06250.
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Przy projektowaniu betonu najeopierad sic na podstawowych wzorach wytrzyndalqwzor Bolomey'a), szczelda | wodoradnaici

cementu i kruszywa.

Skiadniki do betondéw musby¢ specjainej jali - wytrzymaldc skaty, z ktorej pochodzi kruszywo powinng by najmniej 2 krotnie

wyzsza od wytrzymadai betonu. Marka cementu powinna pyzyieta wg pkt.2.1 n/n SST. Do betonu stosopkakane kruszywo famane

marki 30 i piasek gruboziamisty tiaie bez frakcji O do 0,125 mm. Szczegdinie kdreys kruszywa o uziarmieniu nigglym. llos¢

cementu na 1 fbetonu nie powinna byvicksza nt 400 kg dla Klasy B25 i B30.

llos¢ zaprawy w mieszankach betonowych nieentiyt wicksza i 500 do 550 dcrirbetonu.

6.22.  Jaké’betondw

Przed rozpogziem betonowania Wykonawca jest zobaamy okrélad jakai¢ materiatow i mieszanek betonowych przedidaddp

oceny Inspektorowi Nadzoru:

- probki materiatow, ktdre ma zamiar stosbwakazuic ich pochodzenie, typ i jai®©

—  propozycje odnimie uziarmienia kruszywa,

— rodzaj i dozowanie cementu, stosunek wodno-cemgntodzaj i dozowanie dodatkéw i domieszek, kidmnierza stosowa
proponowany rodzaj konsystencji mieszanki betonbprzpwidywany wskanik konsystencji wg. metody gk@ opadowego [cm),
lub metody Ve-Be [s].

—  sposbb wytwarzania betonu, transport, betonovgetiginacja betonu,

- wyniki prébnych wytrzymalézi nasciskanie po 7 dniach wykonanych na probkach wiisztaécianu o bokach 15 cm, zgodnie z
PN-EN 12390-1,

- projekty ewentualnych konstrukcji pomocniczych.

Inspektor Nadzoru wyda pozwolenie na rozgmezbetonowania po sprawdzeniu i zatwierdzeniurdektow stwierdzagych jakacé

materialdw i mieszanek betonowych i po wykonarézatiénie od przedabiorstwa betonowych mieszanek prébnych i ich zliadan

Wyzej wymienione badania winny dywkonane na probkach przygotowanych zgodnie zopyojami Wykonawcy zawartymi w

czterech pierwszych podpunktach.

Laboratorium badawcze, #oprobek i sposob wykonania badestan podane przez Inspektora Nadzoru, ktéry wykotylwezie

okresowe badania w czasie realizacji, celem spesgdzgodnizi wiasciwosci materialdw i mieszanek betonowych zastosowanych

wczeniej przedigonymi,

6.23.  Wytrzymaid betondw

Celem okrélenia w trakcie wykonywania betondw ich wytrzynieitana sciskanie powinny ki pobrane 2 serie prébek wsé@ach

zgodnych z PN-B-06250. Prébki powinny ippbrane oddzielnie diaidego obiektu, dla ldej kiasy betonu zaznaczonej na rysunkach

projektu technicznego i dla Adego wykonywanego aghinie segmentu phyty pomostu. Probki powinny pgbierane komisyjnie z

udzialem przedstawiciela Inspektora Nadzoru zerspis protokolu pobrania podpisanego przez olmaystProbki oznakowane

kolejnymi numerami zgodnie z protokolem pobraniawioy wyposaone w tabliczki z podpisami Inspektora Nadzoru kiggawcy,

gwarantuicymi ich autentyczrid. Prébki powinny b§ przechowywane w pomieszczeniach wskazanych pigaekiora Nadzoru przez

jedry dote w formach, a nagtnie po rozformowaniu zgodnie z PN-EN 12390-2wBiex seria probek zostanie zbadana w laboratorium

wskazanym przez Inspektora Nadzoru w oldecimmzedstawiciela Wykonawcy - celem stwierdzenjizymaldici odpowiadajcej

réznym okresom twardnienia, wedlug dyspozycji podapyebz Inspektora Nadzoru. Wyniki prob zgniataieiayszej serii probek mag

by¢ przyite za podstaywozliczenia Rob6t pod warunkieps, wartdé wytrzymaldci nasciskanie po 28 dniach dojrzewania dizdego

obiektu i rodzaju betonutizie odpowiadata klasie betonu nieseej ni: wskazana w obliczeniach statycznych i na rysuriBekbmentacii

Projektowej. Jednak celem potwierdzenia otrzymanych wynikow powinydyfinddane badaniom w Laboratoriumddawm probki

drugiej serii wildciach wskazanych dladdego z riej wymienionych rodzajow betonu:

—  betony nie zbrojone lub stabo zbrojone do viginnax 30 kg staliftbetonu przynajmniej 10% probek,

- betony zwykie zbrojone lub gpone - przynajmniej 20% prébek.

W przypadku gdy wytrzymald nasciskanie otrzymana diazdego obiektu i rodzaju betonu w wyniku zgnigeierwszej serii probek

byla nisza od wytrzymadoi odpowiadajcej klasie betonu prajgj w obliczeniach statycznych i podanej na rystimkeojektu, nalsy

poddé badaniom w Laboratorium Wdowym wszystkie probki drugiej serii, niezaie od tego do jakiej klasy zaliczony jest beton. W

oczekiwaniu na oficjalne wyniki bafilnspektor Nadzoru me zgodnie ze swoimi uprawnieniami wstrzgtipetonowanie, a Wykonawca

nie mae z tego tytutu ikic pretensii do jakichkolwiek odszkodawaereli z badéa drugiej serii wykonanych w Laboratorium esfawym

ofrzyma ¢ warté¢ wytrzymaldci na sciskanie po 28 dniach dojrzewania odpowipdiigsie betonu nie 18zej nk wskazana w

obliczeniach statycznych i na rysunkach wynikzekianie przgly do rozliczenia Rob6t. digednak z tych badeotrzyma ¢ wartci¢

wytrzymaldici nasciskanie po 28 dniach dojrzewaniasej od wytrzymaléci odpowiadajcej klasie betonu wskazanej w obliczeniach

statycznych i na rysunkach, WykonaweeZe zobowgzany na swoj koszt do wyburzenia i ponownego wykarenstrukcji lub do

wykonania innych zabiegdw, ktore zaproponowanez pégkonawe musz by przed wprowadzeniem formalnie zatwierdzone przez

Inspektora Nadzoru (w uzgodnieniu z nadzorem &intgrs

Wszystkie koszty baddaboratoryjnych obgiajg Wykonawe.

6.3. Kontrola jakeci mieszanki betonowej i betonu

6.31.  Zakres kontroli

Zachowujc w mocy wszystkie przepisy ustalone w pkt 6.21333T dotyczce wytrzymaléci betonu, Inspektor Nadzoru ma
prawo pobrania w kdym momencie, kiedy uzna za stosowne, dalszycklprabteriatow lub betondw celem poddania badaroin b
prébom laboratoryjnym.
Kontroli podlegaj nasgpujace wigciwosci mieszanki betonowej i betonu:
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—  konsystencja mieszanki betonowej,

- zawarté¢ powietrza w mieszance betonowej,
- wylrzymald¢ betonu naciskanie,

—  nasikliwos¢ betonu,

— odporna¢ betonu na dziatanie mrozu,

—  przepuszczalddbwody przez beton.

Zwraca g uwag na koniecznid wykonania planu kontroli jaka betonu, zawierggego m.in. podziat obiektu (konstrukgji) na
czsci podlegaice osobnej ocenie oraz szczegoloweslekiie liczebnéei i termindw pobierania probek do kontroli miegkaivetonu.
Inspektor Nadzoru nie zagdat wykonania badai kontroli na betonie utwardzonym za pomaoaetod nieniszegych, np.: proba
sklerometryczna, proba za pompoliradwiekdw, pomiaru oporriai itp.

6.3.2.  Sprawdzenie konsystencji mieszanki betonowej

Sprawdzenie konsystencji przeprowadzailczas projektowania skiadu mieszanki betonaveegtpnie przy stanowisku betonowania,
€O najmniej 2 razy w czasie jednej zmiany robo&djnice pomgdzy przyita a kontrolowas konsystengj mieszanki nie powinny
przekroczy:

- +20 % ustalonej wakd wskamnika Ve-Be okréionego wg PN-EN 12350-3,

- +1cm-wg. metody stka opadowego PN-EN 12350-2, przy konsystenciplamt;.

Dopuszcza sikorygowanie konsystencji mieszanki betonowejegytie przez zmigrzawartéci zaczynu w mieszance, przy zachowaniu
stalego stosunku cementowo-wodnego, ewentualeezagtosowanie domieszek chemicznych.

6.33.  Sprawdzenie zawatipowietrza w mieszance betonowej

Sprawdzenie zawaft powietrza w mieszance betonowej przeprowagzanaiod cisnieniovs podczas projektowania jej
skiadu, a przy stosowaniu domieszek napowigigdj, co najmniej raz w czasie zmiany roboczej zaxibetonowania. Zawaido
powietrza w mieszance betonowej badana metmibniovs wg PN-EN 12350-7 nie powinna przekracza
- 2% w przypadku nie stosowania domieszek napovjielyeh,

- przedzialow wartei podanych w tabeli ##j w przypadku stosowania domieszek napowigdxh,

Uziamienie kruszywa [mm] 0-16 0-315
Zawartgc¢ powietrza beton nai@ny na czynniki atmosferyczne
35+55 3+5
[%%] beton narzony na staly dagb wody przed
zamraaniem 35+65 4+6

W przypadku stosowania domieszek napowigtiyat charakterystyka rozkiadu poréw w stwardniddgtonie okréona zgodnie z norn
PN-EN 480-11 ,Domieszki do betonu, zaprawy i zaeAyfetody badaOznaczanie charakterystyki poréw powietrznych
w stwardniatym betonie.” powinna spetnisymagania podane w tabeli 5 normy PN-EN 934-2 ,Psirki do betonu, zaprawy | zaczynu.
Domieszki do betonu. Definicje i wymagania.”. Syataenie to nadgy przeprowadziprzy projektowaniu mieszanki betonowej.
6.34.  Sprawdzenie wytrzymaidnetonu naciskanie (klasy betonu)
W celu sprawdzenia wytrzymédbbetonu ndciskanie (klasy betonu) najepobra prdbki o liczbie okréonej w planie kontroli jaldzi,
lecz nie mniej i 1 prébke na 100 zarobéw, 1 prabka 50 M 1 probk na zmian roboca oraz 3 probki na patbeton. Prébki pobiera
Ske przy stanowisku betonowania, losowo po jednejpodmemie w okresie betonowania, agmemt bada zgodnie z PN-B-06250.
Ocenie podlegajwszystkie wyniki badania prébek pobranych z p&titia batonu me by zakwalifikowana do danej klasyglie
wytrzymala¢ okreslona na prébkach kontrolnych 150x150x150 mm spahgioujace warunki;

1. Przy liczbie kontrolowanych prébek n < 15

Rimin 2 alRg @
gdzie:
R, in - Najmniejsza warko wytrzymaigci w badanej serii Zionej z “n” probek,
Roe -Wlrzymalée gwarantowana,
a -wspliczynnik zaley od liczby probek wg. tabeli

Liczba prébek - n a
od3do4 115
od5do8 1.10
od9do 14 1.05
W przypadku, gdy warunek (1) nie jest spetniortarbeae by uznany za odpowiaday danej kiasie, fik speinione swarunki (2) i (3):
Ri min > R bG (2)
oraz
R>12[R,¢ ®

gdzie:
R -Srednia warté: wytrzymaldci badanej serii probek, obliczona wg. wzoru (4)
- 1 n
R=->R o)
n iz
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w ktorym:
R; -wytrzymald¢ poszczegdinych probek.
2. Przy liczbie kontrolowanych prébek n > 15 zamiasunku (1) lub pgezonych warunkéw (2) i (3) obayauje warunek (5)

Ri-164s >R, ©®)
w ktorym:

R -érednia warts wg. wzoru (4)
s - odchylenie standardowe wytrzyndelolla serii n probek obliczone wy.

WZzOoru:
1 _
=.]—> (R, -R)?
S \/n_l ( 1 ) (6)

W przypadku, gdy odchylenie standardowe wytrzyétiady wedtug wzoru (6) jest giisze od 0,2 R wg. wzoru (4), zalegausitalenie i

usunicie przyczyn powodagych zbyt dizy rozrzut wytrzymalei. W przypadku gdy warunki (1) lub (2) nigspetnione, kontrolowan

parte betonu naley zakwalifikowa do odpowiednio #szej klasy. W uzasadnionych przypadkach, zagzgapektora Nadzoru

przeprowad# mazna dodatkowe badania wytrzyndalobetonu na prébkach watsich z konstrukeji lub elementu, albo badania

nieniszcace wytrzymaléc betonu wg. PN-B-06261 lub wg. PN-B-06262ellewyniki tych bada dodatkowych &g pozytywne, to

Inspektor Nadzoru nie uzné beton za odpowiadgy wymaganej klasie.

6.35.  Sprawdzenie ngldiwasci betonu

Sprawdzenie nagiiwosci betonu przeprowadzae gprzy ustaleniu skladu mieszanki betonowe] orapribakach pobranych przy

stanowisku betonowania zgodnie z planem koniraii, do najmniej 3 razy w okresie wykonywania obishie rzadziej il raz na 5000

Nt betonu. Zalecacsbadanie nagiliwosci na prébkach wyeiych z konstrukcji. Oznaczenie to przeprowadzasinajmniej na 5

probkach pobranych z wybranych losowvimygh miejsc.

6.36.  Sprawdzenie odposnbetonu na dziatanie mrozu

Sprawdzenie odporée batonu na dzialanie mrozu przeprowadzaesprobkach wykonanych w warunkach laboratoryjnych

podczas ustalenia skiadu mieszanki betonowej apmhkach pobieranych przy stanowisku betonowgoinie z planem kontroli, lecz

co najmniej jeden raz w okresie betonowania elerobigktu, i nie rzadziejll raz na 5000 Hhetonu.

Zaleca s badanie na prébkach wytgtch z konstrukcji.

Do sprawdzenia stopnia mrozoodpétnbetonu w elementach jezdni i innych konstrukcgrrzegdlnie naenych na styczisé ze

srodkami odmrzajgcymi, zaleca sistosowanie metody przyspieszonej wg. PN-B-0625dnatjany stopfemrozoodpornii betonu F

150 jest osgnicty jesli po wymaganej (150) liczbie cykli zamesia - odmrzania probek spelnionggonizsze warunki:

1. Po badaniu metgdwyikl, wg. PN-B-06250

- probki nie wykazig peknied,

- laczna masa ubytkdw betonu w postaci zniszczonyairieliw i kravedzi odpryskéw kruszywa, itp. nie przekracza 5% npasiyek
nie zamraanych,

- obnizenie wytrzymaléci nasciskanie w stosunku do probek nie zaamgch nie jest wksza nt 20%.

2. Po badaniu metagrzyspieszanwg. PN-B-06250

- probka nie wykazujegkniec,

—  ubytek ohjtoici betonu w postaci ziuszezeodiamkéw i odpryskow, nie przekraczazadnej probce wara 0.05 crmcrh
powierzchni zanurzonej w wodzie.

6.3.7.  Sprawdzenie przepuszczainveody przez beton

Sprawdzenie stopnia wodoszczéindetonu przeprowadzag sha probkach wykonanych w warunkach laboratoryjgoticzas

projektowania skiadu mieszanki betonowej oraz éakach pobieranych przy stanowisku betonowanianiegadplanem kontroli, nie

rzadziej nt 1 raz na 5000 thetonu.

Wymagany stopiewodoszczelriai betonu W8 jest aginiety, jesli pod cénieniem wody 0,8 MPa w czterech naépedbek badanych

zgodnie z PN-B-06250 nie stwierdzecsinak przegkania wody.

6.38.  Dokumentacja badla

Na Wykonawcy Robot spoczywa obamek zapewnienia wykonania badaboratoryjnych (przez wiasne laboratoria lub leeenie),

przewidzianych w ,Wymaganiach i zaleceniach datyeh wykonania betonéw do konstrukcji mostowychiizogromadzenie,

przechowywanie i okazywanie Inspektorowi Nadzomysikich bad&adotyczcych jakdci betonu i stosowanych materialow.

6.4. Badania i odbiér konstrukcji betonowych

6.4.1.  Badaniaw czasie budowy

Badania konstrukciji betonowychalbetowych w czasie wykonywania Robét polegajsprawdzeniu na bigo, w miag postpu Robdt,

jakasci uzywanych materiatow i zgodsm wykonywanych Robét z DokumentadProjektovy i obowhzujgcymi normami. Badania

powinny obj¢ wszystkie etapy produkcji, a przede wszystkine Bkiboty, kidre przy ostatecznym odbiorze¢tig Widoczne, a jaléd ich

wykonywania nie &tizie mogta bfysprawdzona.

Whyniki oraz wnioski i zalecenia powinnydgpisane do Dziennika Budowy.

1. Sprawdzenie materialdw polega na stwierdzeniwgatmyki ich odpowiadajprzewidzianym w Dokumentaciji Projektowe) i cgy s
zgodne zéwiadectwami jakéi i protokotami odbiorczymi.
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2. Sprawdzenie deskonawkonuje s przez bezpoedni pomiar g, poziomia fat i pordwnanie z Dokumentadprojektovy oraz

PN-B-06251.

Sprawdzenie zbrojenia wykonuje girzez bezpoedni pomiar g, poziomig, suwmiark i poréwnanie z Dokumentac

Projektovy oraz PN-B-06251.

Sprawdzenie rob6t betonowych wykonugensl. PN-B-06250 | PN-B-06251.

Poréwnanie przekrojow poprzecznych z Dokumeyfxcjektovy.

Ustalenie czy wychylenie z pionu Kaiesi w granicach dopuszczalnych.

Sprawdzenie rysgknie¢ | rakow.

. Poréwnanie gdnych z DokumentagProjektovy.

6.4.2.  Badania po zakczeniu budowy

Badania po zakozeniu budowy obejmuj

1. Sprawdzenie podstawowych wymiaréw obiektuzgaezeprowadzi przez wykonanie pomiaréw na zgaéine Dokumentagj
Projektovy w zakresie:

- podstawowych ezinych nawierzchni oraz péfenia osi obiektu w stosunku do dojazdéw,

- rozpktosé i diugaici calego elementu.

2. Sprawdzenie konstrukcji nalewykona przez ogjdziny oraz kontrel formalry dokumentéw z badgprowadzonych w czasie
budowy.

64.3. Badania dodatkowe

Badania dodatkowe wykonuje: sidy co najmniej jedno badanie wykonane w czagieviau lub po jej zaldczeniu dalo wynik

niezadowalapy lub vatplivy.

w
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7. OBMIAR ROBOT
Obmiar Robét wg SST M 13.01.01, M 13.01.04, M.18D2

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdblne zasady odbioru Robét

Ogdine zasady odbioru Rob6t podano w SST D.M.GD.QD/ymagania ogolne”.
Do odbioru Wykonawca przedstawi deklaracje zgmilnzyskane od dostawcow betonu i wyniki pomiar@ada z biezacej kontroli
materialow i Robot.

8.2. Rodzaje odbioru

Odbidr robét betonowych obejmuie:
a) odbior ostateczny

b) odbiér pogwarancyjny
wyg zasad okéiwnych w SST D.M.00.00.00 ,Wymagania ogéine”.

9. PODSTAWA PtATNOSCI
Podstawa ptatiso wg SST M 13.01.01, M 13.01.04, M.13.02.01.
10. PRZEPISY 2ZWIAZANE

10.1. Normy dotygze betonu

1. PN-B-01300 Cementy. Terminy i dlesia.

2. PN-B-04300 Cement. Metody hadaznaczenia cech fizycznych.

3. PN-B-06000 Cement. Pobieranie i przygotovaedizek.

4. PN-EN197-1 Cement. Skiad, wymagania i kayterddnéri dotyczace cementdw powszechneggtiu.
5. BN-88/6731-08 Cement. Transporti przechowignan

6. PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu.

7. PN-B-06714/01 Kruszywa mineraine. Badanizifaebzwy | okréenia badéa

8. PN-B-06714/12 Kruszywa mineralne. Badanisa€zamie zawald zanieczyszcaebcych.

9. PN-B-06714/13 Kruszywa mineralne. Badaniea€amie zawata pylow mineralnych.

10. PN-B-06714/15
11. PN-B-06714/16
12. PN-B-06714/17
13. PN-B-06714/18
14. PN-B-06714/19
15. PN-B-06714/26
16. PN-B-06714/28
17. PN-B-06714/34
18. PN-B-06714/40
19. PN-B-06714/43
20. BN-84/6774-02
21. PN-B-06721

22. PN-B-32250

23. PN-B-06250

24. PN-EN 12350-1
25. PN-EN 12350-2

Kruszywa mineralne. Badania.enie skladu ziamowego.

Kruszywa mineraine. Badania.cenie ksztaftu ziaren.

Kruszywa mineralne. Badania.enig WIgoaci.

Kruszywa mineralne. Badania.eni nagkiiwosci.

Kruszywa mineralne. Badania @enammrozoodponsn metod bezpéredni.
Kruszywa mineraine. Badania.enie zawaroi zanieczyszcarganicznych.
Kruszywa mineralne. Badania.€en zawarfoi siarki metogl bromovy.
Kruszywa mineraine. Badania.enie reaktywrioi alkalicznej.

Kruszywa mineralne. Badaniea€zemnie wytrzymaioi na miadzenie.
Kruszywa mineralne. Badania.enie zawarfoi ziaren slabych.

Kruszywa mineralne. Kruszywa &ang famane do nawierzchni drogowych.
Kruszywa mineralne. Pobieranie krobe
Materialy budowiane. Woda do betomépraw.
Beton 2wykly.

Badania mieszanki betgrioas 1. Pobieranie probek.

Badania mieszanki betgrioag’ 2. Badanie konsystencji mefagbadu stika.

54



M.13.00.00. Beton

26. PN-EN 12350-3
27. PN-EN 123506
28. PN-EN 12350-7
29. PN-EN 12390-1
30. PN-EN 12390-2
31. PN-EN 123908
32. PN-EN 123904
33. PN-EN480-11
34. PN-EN 934-2
35.BN-73/6736-01
36. BN-78/6736-02
37.BN-62/6738-05
38. BN-62/6738-06

Badanie mieszanki betonGzg§ 3. Badanie konsystencii meidde-Be.

Badanie mieszanki betgrioas’: 6. GStGic.

Badanie mieszanki betgrioag 7. Badanie zawafii powietrza. Metody @hieniowe.
Badania betongsdlz Ksztatt, wymiary i inne wymagania dotyeezprobek do badania i form.
Badania betongs€2 Wykonanie i piejnacja probek do badaytrzymaldci.

Badania betongd® Geboka penetracji wody podkgiieniem.

Badania betong&z Wytrzymalé nasciskanie. WWymagania dia maszyn wytrzysaaovych.
Domieszki do betonuaeayirzaczynu. Metody batl@znaczanie charakterystyki porow powietrznydavardnialym betonie.
Domieszki do betonugeay zaczynu. Domieszki do betonu. Definiciemagania.
Beton z2wykly. Metody badgzybka ocena wytrzymédbnasciskanie.
Beton 2wykly. Beton towarowy.
Beton hydrotechniczny. Badattimbe

Beton hydrotechniczny. Badataiskéw betonu.

102 Normy dotycace konstrukgji betonowych

39. PN-5-10042
40. PN-S-10040
41. PN-B-06251
42. PN-B-06261
43. PN-B-06262

Obiekty mostowe. Konstrukcje beteriaibetowe i sprone. Projektowanie.

Zeletowe i betonowe konstrukcie mostowe. Wymagaetiania.

Roboty betonowielbetowe. Wymagania techniczne.
Nieniszgze badania konstrukcji z betonu. Metoda dviagiowa badania wytrzymaio betonu néciskanie.
Nieniszgze badania konstrukcji z betonu. Metoda sklerocasybadania wytrzymégbbetonu néciskanie za pomaeniotika Schmidta typu N.

103. Inne dokumenty
44.  \Wymagania i zalecenia dotyce wykonania betonéw do konstrukeji mostowych. @ieraeDyrekcja Drog Publicznych. Warszawa 1990.
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M.13.01.01. BETON FUNDAMENTOW KLASY B30 W DESKOWANI U
1. Wskp

1.1. Przedmiot Szczegolowej Specyfikacji Technicii8ST)

Przedmiotem ninigjszej SzczegGlowej Specyfikacihmieznej $ wymagania dotygee wykonania i odbioru rob6t betonowych
prowadzonych w ramaabehidrki i budowy kiadki przez rzefek w Etku

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokypreEstargowy i kontraktowy przy zlecaniu i reajizmbdt wymienionych w punkcie
11

1.3. Zakres rob6t obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacjigaajstosowanie przy wykonywaniu oczepow pali, opdmistakow, piyt przejciowych,
chodnikéw na dégiach z betonéw klasy B30.

1.4. OkreSlenia podstawowe

141 Beton zwykly- beton o gptaici powyzej 1.8 kg/derh wykonany z cementu , wody, kruszywa mineralned@la@jach
piaskowych i grubszych oraz ewentualnych dodatkferatnych i domieszek chemicznych.

142 Mieszanka betonowamieszanina wszystkich sktadnikow przedjzamiem betonu.

143 Zaczyn cementowymieszanina cementu i wodly,

144 Zaprawa- mieszanina cementu, wody, skladnikéw i ewenoialdodatkéw przechagtz/ch przez sito kontrolne o boku oczka
kwadratowego 2 mm.

145 Zaréb mieszanki betonowej- ilos¢ mieszanki jednorazowo otrzymanej z adeenia mieszggego lub pojemnika
transportowego.

146 Partia betonu ilos¢ betonu o tych samych wymaganiach, podiegajddzielnej ocenie, wyprodukowana w okresie ulyiown
- nie dhiszym n 1 miesic - z takich samych skiadnikw, w ten sam sposdiach samych warunkach.

147 Klasa betonu symbol literowo - liczbowy (np. B30) klasyfikay beton pod wzetlem jego wytrzymakai nasciskanie; liczba
po literze “B” oznacza wytrzymaibgwarantowanR, ( np. beton kiasy B30 przy = 30 MPa).

148 Nasikiiwo$¢ betonu- stosunek masy wody, kg@dolny jest wehiasg beton do jego masy w stanie suchym.

149 Stopié@ mrozoodpormaici - symbol literowo - liczbowy - (np. F150) Klasycy beton pod wzegtlem jego odpordoi na
dziatanie mrozu, liczba po literze “F’ 0znacza wyamgliczbe cykii zamraania i odmrzania prébek betonowych.

1.5. Ogdine wymagania dotyegce robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jskatosowanych materialow i wykonywanych Rob6t oezcka zgodni z Dokumentagj
Projektovy, SST oraz zaleceniami Inspektora Nadzoru. Ogdnaagania dotyeze Robot podano w SST D-M.00.00.00 “Wymagania
ogolne”.

2. Materialy
Materiafy wg SST M 13.00.00.
3. Sprat
Sprztwg SST M 13.00.00. Sptarywany do robét wymienionych w p. 1.3 must bsiakceptowany przez Inspektora Nadzoru.
4. Transport

Transport materialéw do rob6t betonowych wg SSTL30.00. Rodzajrodkéw transportowych musi dyaakceptowany przez
Inspektora Nadzoru.

5. Wykonanie rob6t
Roboty betonowe wg SST M-13.00.00.

51 Tolerancja wykonania
Dopuszczalne odchytki wymiarowe od projekiu wygiosz

- pochylenigcian 0.5% wysokii,

-wymiary w planie + 2 cm dla podpdr masywnych,
52. Otulenie zbrojenia

Otulenie zbrojenia liez od powierzchni gta zbrojeniowego do powierzchni eksponowanej bgovwinna wynosi
- 0.07 m dla zbrojenia oczepow pali,
- 0.05 m dla zbrojenigianek czotowych ( powierzchnia nie stykajs z gruntem),
- 0.03 m dla zbrojenia kapinosow.

53. Deskowanie

Wykonanie deskovignowinno zapewnigorawidlows¢ ksztaktu i wymiaréw formowanego elementu konsjruoedowe deskowa
nalezy prowadzt zgodnie z DokumentadpProjektovy oraz wg. wymagaWT-D, DP-31 i BN-70/9080-02. Wymagania szczegGlowe
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dotyczice deskowanalery przyjmowa wg. PN-63/B-06251 oraz wg SST M.13.00.00.
6. Kontrola jakosci robot
Jakw SST M 13.00.00.
7. Obmiar robét
Jednostikobmiaru jest 1 fibetonu. Placisiza wykonami wbudowag ilosé betonu.
8. Odhidr robot

Badania wg 6 nalg przeprowadziw czasie odbioru Robdt.

Na podstawie wynikow badlaalery sporadzic protokoty odbioru rob6t Kaowych.

Jereli wszystkie badania daly wyniki dodatnie, wyk@nesboty naley uzng za zgodne z wymaganiami.

Jeeli chat jedno badanie dalo wynik ujemny, wykonane robalggyuzna za niezgodne z wymaganiami norm i kontraktu. kéjta
sytuacji Wykonawca obowdany jest doprowadzioboty do zgodrioi z norma i przedstawdje do ponownego odbioru.

9. Podstawa platnéci

Plamaé za 1 m (metr szécienny) betonu nalg przyjmowa zgodnie z obmiarem i oeejakaici wykonanych robét na podstawie

wynikéw pomiaréw i badalaboratoryjnych.

Cena jednostkowa uwezgdhia:

— roboty przygotowawcze i pomiary,

— zakup i dostarczenie niegtnych czynnikéw produkciji,

— wykonanie potrzebnych deskofiya

— przygotowanie, transport i utenie mieszanki betonowej z z@gczeniem i piegnacg,

— rozbiérke deskowa,

- wykonanie badai pomiaréw,

— oczyszczenie stanowiska pracy i ugaie bedacych wlasnécia Wykonawcy materiatéw rozbiérkowych poza
pas drogowy.

10. Przepisy zwgzane

wg SST M 13.00.00.
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M.13.01.04. BETON PODPOR KLASY B30

1 WSTEP

11 Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Szczeg&owej Specyfikadifieznej $ wymagania dotyeze wykonania i odbioru rob6t betonowych
prowadzonych przy wykonywaniu przyczotkow, skrzgiieiciosow podiyskowych w rozbidrki i budowy kiadki przez raiik w
Etku.

12 Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokypresrtargowy i kontraktowy przy zleceniu i reajjizRob6t wymienionych w punkcie
11

13. Zakres Robét ayich SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacii dafyersad prowadzenia rob6t zzeinych z:

- wykonaniem deskowigorzyczolkow, skrzydelek i ciosow podjskowych,

- wykonaniem mieszanki betonowe),

- ukladaniem i zaggzczaniem mieszanki betonowej,

- piekgnadj betonu,

Przedmiotem niniejszej SSFwymagania dotygeze wykonania i odbioru Robét azanych z wykonaniem przebudgpmostu.
14. Okrdlenia podstawowe

141 Beton zwykly- beton o gptaici powyzej 1.8 kg/derh wykonany z cementu , wody, kruszywa mineralned@l@jach
piaskowych i grubszych oraz ewentualnych dodatkiferatnych i domieszek chemicznych.

142 Mieszanka betonowamieszanina wszystkich sktadnikow przedizamiem betonu.

143 Zaczyn cementowymieszanina cementu i wodly,

144 Zaprawa- mieszanina cementu, wody, skladnikéw i ewenyoialdodatkéw przechagtz/ch przez sito kontrolne o boku oczka
kwadratowego 2 mm.

145 Zaréb mieszanki betonowej- ilos¢ mieszanki jednorazowo otrzymanej z adeenia mieszggego lub pojemnika
transportowego.

146 Partia betonu ilos¢ betonu o tych samych wymaganiach, podiegajddzielnej ocenie, wyprodukowana w okresie ulyimawn

- nie dhiszym ni 1 miesic - z takich samych skiadnikw, w ten sam sposdiach samych warunkach.

147 Klasa betonu symbol literowo - liczbowy (np. B30) klasyfikay beton pod wzetlem jego wytrzymakai nasciskanie; liczba
po literze “B” oznacza wytrzymaibgwarantowanR, ( np. beton kiasy B30 przy = 30 MPa).

148 Nasikiiwo$¢ betonu- stosunek masy wody, ki@dolny jest wehiasg beton do jego masy w stanie suchym.

149 Stopié@ mrozoodpormaici - symbol literowo - liczbowy - (np. F150) Klasycy beton pod wzegtlem jego odpordoi na
dziatanie mrozu, liczba po literze “F’ 0znacza wyamgliczbe cykii zamraania i odmrzania prébek betonowych.

15. Ogdine wymagania dotyce Robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jskatosowanych materialow i wykonywanych Rob6t oezca zgodné z Dokumentagj
Projektovy, SST oraz zaleceniami Inspektora Nadzoru. Ogdinaagania dotyeze Robot podano w SST D-M.00.00.00 “Wymagania
ogolne”.

2. MATERIALY
Materialy wg SST M 13.00.00.
3. SPRAET

Sprztwg SST M 13.00.00. Sgiarywany do rob6t wymienionych w p. 1.3 must bgakceptowany przez Inspektora Nadzoru.
4. TRANSPORT

Transport materialéw do rob6t betonowych wg SSTL30.00. Rodzajrodkéw transportowych musi dyaakceptowany przez
Inspektora Nadzoru.

5. WYKONANIE ROBOT
Roboty betonowe wg SST M-13.00.00.
51 Tolerancja wykonania
Dopuszczalne odchytki wymiarowe od projekiu wygiosz
- pochylenigcian 0.5% wysokii,
-wymiary w planie + 2 cm dla podpdr masywnych,
52. Otulenia zbrojenia

Otulenie zbrojenia lie od powierzchni gta zbrojeniowego do powierzchni eksponowanej betovwinna wynosi3 cm.
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53. Deskowanie

Wykonanie deskovignowinno zapewnigorawidlows¢ ksztaktu i wymiaréw formowanego elementu konsjruoedowe deskowa
nalezy prowadzt zgodnie z DokumentadpProjektovy oraz wg. wymagaWT-D, DP-31 i BN-70/9080-02. Wymagania szczegGlowe
dotyczice deskowanalery przyjmowa wg. PN-63/B-06251 oraz wg SST M.13.00.00.

6. KONTROLA JAKO $CI ROBOT
Jakw SST M 13.00.00.
7. OBMIAR

Jednostikobmiaru jest 1 fibetonu podpér w elementach o giabe 60 cm. Placi siza wykonai wbudowan ilosé betonu.
8. ODBIOR OSTATECZNY

Badania wg 6 nalg przeprowadziw czasie odbioru Robdt.

Na podstawie wynikow badlaalery sporadzic protokoty odbioru rob6t Kaowych.

Jereli wszystkie badania daly wyniki dodatnie, wykanesboty naley uzng za zgodne z wymaganiami.

Jeeli chat jedno badanie dalo wynik ujemny, wykonane robalggyuzna za niezgodne z wymaganiami norm i kontraktu. kéjta
sytuacji Wykonawca obowdany jest doprowadzioboty do zgodrioi z norma i przedstawdje do ponownego odbioru.

9, PODSTAWA PEATNOSCI

Cena jednostkowa uwezgdhia zapewnienie niegiinych czynnikéw produkciji, wykonanie deskowaniezamie mieszanki betonowej z
zagiszczeniem i piegnag, rozbidrly deskowania, oczyszczenia stanowiska pracy iea®ini lpdacych wiasnécia Wykonawey -
materialdw rozbidrkowych poza pas drogowy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
wg SST M 13.00.00.
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M.13.02.01. BETON KLASY B20 W DESKOWANIU
1. WSTEP

1.1. Przedmiot Szczegdlowej Specyfikacji Technigi{SST)

Przedmiotem niniejszej SzczegGlowej Specyfikaghiieznej $wymagania dotyeee wykonania i odbioru robét betonowych w ramach
rozbiorki i budowy kladki przez rzelelk w Elku.

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokyomaetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i reaiaabot wymienionych w punkeie 1.1.

1.3. Zakres robot obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacjigrajstosowanie przy wykonywaniu podktadéw pod goatichodniki na dégiach z betonu klasy B20.

2. MATERIALY

wg SST M 13.00.00.
3. SPRET
wg SST M 13.00.00.
4, TRANSPORT
wg SST M 13.00.00.
5. WYKONANIE ROBOT
wg SST M 13.00.00
6. KONTROLA JAKO $CI ROBOT
wg SST M 13.00.00.
7. OBMIAR
Jednostikobmiaru jest 1 Aiwbudowanego betonu, obliczony na podstawie DokanjiProjekiowe;.
8. ODBIOR KONCOWY

Badania wg 6 nalg przeprowadziw czasie odbioru Rob6t.

Na podstawie wynikéw badlaalery sporadzic protokoty odbioru robét keowych.

Jereli wszystkie badania daty wyniki dodatnie, wykanentoty nalgy uzna za zgodne z wymaganiami.

Jereli cha jedno badanie dato wynik ujemny, wykonane robaigyuzna za niezgodne z wymaganiami norm i kontraktu. \ig tsituaciji wykonawca
obowhzany jest doprowadzioboty do zgodrioi z noma i przedstawidje do ponownego odbioru.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Cena jednostkowa uweghia:
* wykonanie deskovia
* zapewnienie niegtnych czynnikdw produkdji
* dostarczenie i ukenie mieszanki betonowej oraz jejquabap
* rozebranie deskowa
10. PRZEPISY 2ZWIAZANE
wg SST M 13.00.00.
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M.14.01.02 KONSTRUKCJE STALOWE USTROJU NIOSACEGO MOSTU ZE STALI GATUNKU
S355]

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej SS3 wymagania dotyeze wykonania i odbioru konstrukcji stalowych w ratmeozbidrki i budowy kladki
przez rzek Etk w Edku.

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokupneetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i reatjzeobét wymienionych w
punkcie 1.1.

13. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji anzgstosowanie przy wykonaniu i odbiorze konstrusglowych budowanych
obiektéw, szczegdlnie dotyczy to pracaasinych

=z obréblg elementéw

= pokczeniem (spawaniem) — scaleniem.

14. Okreslenia podstawowe

Okreilenia podane w niniejszej SSTzgjodne z obowzujagcymi polskimi normami.

1.4.1. Komisarz Odbiorczy Ministerstwa Infrastruktury - alsa fizyczna upowtaiona do odbioru technicznego w hucie stali
konstrukcyjnej przeznaczonej na mosty, wyznaczoreezp Gldwnego Inspektora Kolejowego Dozoru Techmign
(Warszawa ul. Gréjecka 17).

1.4.2. Komisja Kwalifikacyjna Ministerstwa Infrastruktury- organ Ml nadagca prawo wykonywania mostow drogowych,
pieszych i kolejowych o konstrukcji stalowej praebierstwom wytwarzgcym konstrukcje i wykongcym montae i
remonty mostow.

1.4.3. Swiadectwo Dopuszczenia - obgaijgce na wszystkie materialy produkcji krajowej i inmmovane wbudowywane na
trwale do mostéw na drogach publicznych. Zgodniezporgdzeniem wykonawczym do ustawy "Prawo budowlane”
wydanym przez Ministra Budownictwa i Przemystu Miatiéw Budowlanych z dnia 20 kwietnia 1975 r. (. Nr 14 poz.
82) jednostly upowaniong do ich wydawania jest Instytut Badawczy Drog i hws (Warszawa ul. Jagielliska 80).
Swiadectwa dopuszczenia nie wymaga stal konstrulecywytwarzana w polskich hutach pod nadzorem Konzisar
QOdbiorczego Ministerstwa Infrastruktury

1.4.4. Kontrola odbiorcza — Kontrola wyrobdw przed wygylediug warunkéw technicznych ustalonych w zamowien
przeprowadzona na wyrobach meych stanowd dostaw, lub partiach wyrobu , ktérych e ma stanowd dostaw, w
celu stwierdzenia , czy wyroby te spelpiaymagania podane w zaméwieniu

1.4.5. Swiadectwo odbioru 3.1 wg PN-EN 1-204:2006 — dokutn@mygotowany wspolnie przez up@mianego przedstawiciela
dzialu kontroli ze strony Wytworcy , niezétego od dziatu produkciji oraz upodr@onego przedstawiciela dzialu kontroli
Zamawiagcego lub kontrolera delegowanego na podstawiegmoych przepiséw prawa w ktérym obydwie strony
stwierdzay , e dostarczany produkt jest zgodny z wymaganiami Gegiemia i do ktdrego dgtzone g wyniki
przeprowadzonych bada

15. Ogdlne wymagania dotycgce robot

Ogdlne wymagania dotygze rob6t podano w SST D-M-00.00.00 ,WWymagania ajdsit 1.5.

Roboty powinny by wykonane zgodnie z projektem i SST oraz zalecéniapoleceniami Inspektora Nadzoru. Przed

przystpieniem do realizacji rob6t Wykonawca zobggainy jest do opracowania wilasnym kosztem i staremiez przedstawienia

do akceptacji Zamawigiego n/w dokumentagcyvwykonawca :
— Rysunki warsztatowe opracowane z uacgieniem podniesienia wykonawczego élreego w projekcie oraz podziatem na
elementy wysytkowe do transportu i mantaWymiary liniowe w tych rysunkach winny dustalone z dokladécia do 1
mm.
—  Projekt technologii spawania zawiagy :
=  metod spawania, Spezi materialy
= kolejna¢ wykonania spoin, przy ktérej wgplja najmniejsze odksztalcenia i ngg@ania spawalnicze (dla stykow
spawano srubowych uwzgldniajgcy réwniez wykonanie pejczer nasruby spezajace)

= pozycje 4czonych elementdw przy spawaniu

= sposOb prostowania elementéw po spawaniu

= przygotowanie  brzegbw elementdw i rowkéw do  spamvanizgodnie z = PN-65/M-69013,
PN-75/M-69014, PN-73/M-69015, PN-74/M-69016, PNW659017,

= rodzaje obrébki spoin,

=  metody kontroli i bada

— Projekt organizacji budowy uwzginiagcy wytyczne organizacji budowy oraz sprarzewidziany do zastosowania przez
wykonawe i warunki budowy. Do projektu organizacji budovateay projekt transportu, technologii moiteoraz projekty
rusztowa i innych tymczasowych konstrukcji pomocniczychojékt ten powinien zagwarantoiveatkowite bezpieczstwo
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ludzi i montowanej konstrukcji.
—  Projekt technologii zabezpiegzantykorozyjnych przewidzianych projektem technmajobejmujcy :

= metody przygotowania powierzchni wg PN-70/H-9705@N-70/H-04651 z oddzielnym uwegdhieniem stykéw
montazowych i fazysk,

= warunki przeprowadzenia prac antykorozyjnych zagdwrnwytwérni jak i po zmontowaniu konstrukciji, uMeiniapc
zagadnienie zabezpieczenia antykorozyjnego stylantarwych w trakcie mongai,

= technologi wykonywania zabezpieaz@ntykorozyjnych w wytworni oraz na placu budowyzgkdnieniem rénic w
zabezpieczeniu poszczegélinych elementéw konstrokgrawy uszkodaegpowtok w czasie monta i zabezpieczenia
stykéw montaowych,

= szczegbly techniczne rozgen zabezpieczeantykorozyjnych poszczegdlnych elementéw kongtrukgmagajicych
wiekszej staranrigi,

» wymagania w zakresie dozoru wykonywania i kontroli,

= zestawienie materialdw i spta do wykonania pokrycia z podziatlem nasézlotyczcg wykonania konstrukcji i g&¢
dotyczicg montau.

2. MATERIALY

2.1. Ogoine wymagania dotycgce materiatow.
Ogdblne wymagania dotygze materialow , ich pozyskiwania sktadowania poda8ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 2.
2.2. Akceptacja uzytych materiatow.

Akceptacja zgtoszonych w programach wytwarzanianteau (pkt. 5.2.2. i 5.2.3.) dostawcow materiatow rinacza akceptacji
materialow. Wytworca jest zobawany do dokumentowania odpowiedniej jakavszystkich partii materiatow.

Do budowy mostéw stosodanazna wyhcznie materialy, ktdrych dostawcy posiadajiadectwa Dopuszczenia .

Wyjatkowo mana stosowé materialy dia ktorych Instytut Badawczy Drog i Néws wydat TymczasoweSwiadectwo
Dopuszczenia. W tym przypadkuyaie materialu musi iodbywa zgodnie z warunkami oldlenymi przez IBDIM w
Tymczasowyn$wiadectwie.

2.3. Stal konstrukcyjna.

2.3.1. Gatunki stali konstrukcyjnej.

Do wytwarzania stalowych konstrukcji mostowych aalgzyweac stal S 355 J2 + N zgodnie z PN-EN-100025. Innengastali

(np. pochodzce z importu) magbyé zastosowane przez Wytwérza zgod Inspektora Nadzoru §e posiadaj Swiadectwa

Dopuszczenia IBDiM.

Dodatkowe wymagania dla stali konstrukcyjnej odigieg od normy PN-82/S-10052 wg ktdrej zaprojektowkmmstrukag

Stalovg :

—  wydhrzalng¢ As min. = 22 %

— badanie udarisoi dla stali na konstrukcje obiektow drogowych azesia J2 w temp. minus 2C

— badanie udarisoi dia stali na konstrukcje obiekt6w kolejowych azzenia J2 w temp. minus 4G

— wszystkie elementy przeznaczone do spawania bosgr@0 mm nalgy dostarcz§ w stanie znormalizowanym

— wszystkie elementy przeznaczone na konstrukcjenpgwiyé poddane procesowi walcowania w ktdrym odksztadceni
,dokonane w okionym zakresie temperatur prowadzi do stanu rowaaeg stanowi ogjanemu po znormalizowaniu tak,
ze wymagane warkoi wiasngci zostaj zachowane nawet po dodatkowym normalizowaniugezamie +N )

— rozwarstwienie w klasie P6 wg BN-84/0601-05

Badanie udarrioi nalezy wykona na probkach Charpy z karbem V

2.3.2. Wieszaki

Prety systemu Macalloy 460/M64 lub réwnaiae ze stali nierdzewnej o Re > 460 MPa.

2.3.3. Tryb postpowania przy dostawach stali.

Wyroby ze stali konstrukcyjnej gatunkéw zgodnydAN-82/S-10052 i PN-EN-100025 przeznaczone do wytmia stalowej

konstrukcji mostowej podlegapdbiorowi dokonywanemu przez Komisarza Odbiorcidigisterstwa Infrastruktury.

Wytworca konstrukcji, powinien w porozumieniu zpaktorem Nadzoru powiadafriKomisarza Odbiorczego Ml o Zeniu

zambwienia u wytworcy stali konstrukeyjnej. Powiatlenie Komisarza powinno wyprzedzeo najmniej na 15 dni termin

rozpoczcia wytwarzania stali. Wytop stali konstrukcyjnéggj przetwarzanie na wyroby nie msorozpocaé sk bez zgody i

zatwierdzenia technologii przez Komisarza MI.

Komisarz Odbiorczy MI dokonuje wszelkich czygtidkontrolnych i bada zgodnie z wymaganiami przedmiotowych norm na

koszt wytworcy stali konstrukcyjnej. Rozpecie wytwarzania stali bez powiadomienia Komisarzebi@czego M

i jego zgody jest podejmowane na ryzyko wytworal. st

Uzycie wyrobdw ze stali konstrukcyjnej, ktorych wyigmzetwarzanie nie byto kontrolowane przez Korms@®dbiorczego Ml u

Wytwoércy stali, mee by dokonane tylko po przeprowadzeniu odbioru przezmikarza odbiorczego M.

W tym przypadku Komisarz Odbiorczy MI dokonuje vikpl czynndci kontrolnych i bada zgodnie z wymaganiami norm

przedmiotowych, a take bada dodatkowych, ktdrych koniecztookreila sam, na koszt wiasny Wytworcy stalowej konsfrukc

mostowe).

Wyroby ze stali konstrukcyjnej przeznaczone do wgenia stalowej konstrukcji mostowej mysz
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1.  by¢ udokumentowane atestami hutniczymgidadczeniami odbiorczymi Komisarza Odbiorczego M,

2. miet trwate ocechowania dokonane przez Komisarza Quieigo Ml;

3. miet wybite znaki cechowania, oznaczenia cechowan@dwégo, kolorowych przywieszek ze znakami zgodritiN-
73/H-01102,

4. spelid wymagania ok&one w normach przedmiotowych:

dla blach uniwersalnych i grubych wg PN-83/H-92210,79/H-92146 i PN-83/H-92203,

dla blach nieckowatych i cylindrycznych wg PN-8BREE21,

dla blachzeberkowych wg PN-73/H-92127,

dla walcowki, petdw i ksztattownikow wg PN-84/H-93000 i PN-85/HE83.,

dla kgtownikéw réwnoramiennych wg PN-81/H-93401,

dla kgtownikdw nieréwnoramiennych wg PN-81/H 93402,

dla ceownikéw PN-86/H-93403,

dla teownikéw wg PN-55/H-93406,

dla dwuteownikéw wg PN-86/H-93407,

dla lin PN-EN 12385-1:2004

dla stali i staliwa do wyrobu gsk wg PN-82-10052.

2.4, Materiaty spawalnicze.

Zamowienia nagtzniki i materialy spawalnicze sktada Wytworcacstaj konstrukcji mostowe] u zaakceptowanych przez

Inspektora Nadzoru wytworcow tych materiatow. NatWdycy konstrukcji cizy obowgzek egzekwowania od dostawcow i

przechowywania atestow potwierdgaich spetnienie wymaggostawionych w normie przedmiotowej dotee danego wyrobu

lub materiatu. Atesty musby przedstawione wraz z dostalazdej partii hcznikdw i materiatéw spawalniczych. Badania, ktore

warunkug wystawienie atestow Wytworcacknikow lub materiatdw spawalniczych przeprowadaantasny koszt. Materialy

pochodzce z zapasow Wytworcy konstrukcji powinnyé latestowane w zakresie ustalonym przez Inspek@anadiu na koszt

wiasny Wytworcy konstrukcji. Spetnione ma$g¢ wymagania PN-89/S-10050 i norm przedmiotowych:

= dla nitbw wg PN-82/S-10052,

= dlasrub pasowanych PN-61/M-82331, PN-66/M-82341, PINA8B82342 i PN-81/H-84023,

= dla naketek dosrub PN-86/M-82144,

= dla naketek niskich stosowanych jako przeciwngika PN-86/M-82153,

= dla podkladek pod$ruby PN-EN ISO 7089:2004, PN-EN ISO 4759-3:2004,-7#W1-82002, PN-78/M-82005,
PN-78/M-82006, PN-77/M-82008, PN-79/M-82009 i PNVF82018,

= dlasrub montaowych wg PN-EN ISO 4016:2004, PN-EN ISO 4014, PNIEN 8765:2004, PN-EN 1SO 24015:1999

= dlasrub spezajacych wg PN-83/M-82343,

= dla elekirod wg PN-74/M-69430 i PN-EN 499:1999

= dla drutéw spawalniczych wg PN-EN 12072:2002 PN4EBt1999 PN-EN 756:1999 PN-EN 1668:2000,

= dla topnikéw do spawania tukiem krytym wg PN-73/8B65,

= dla topnikéw do spawaniarlowego wg PN-67/M-69356.

Wytworca powinien przestrzegiakresow wanasci stosowania elektrod wedtug gwarancji dostawcy.

taczniki powinny by przechowywane w suchych i przewietrzanych ponesiach z zapewnieniem ochrony przed karoz

sposob umdiwiajacy segregagjna poszczegdlne asortymenty. Materialy spawalmiefgzy przechowywé ponad podiagw

suchych, przewietrzanych i ogrzewanych pomieszazienitaczniki i materiaty spawalnicze przeznaczone do wtenia

okreslonej stalowej konstrukcji mostowej powinny¢tyddzielone od pozostatych

3.  SPRZET

3.1 Ogolne wymagania dotycace sprztu

Ogolne wymagania dotygze sprztu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne’3okt

Wytworca konstrukcji w programie wytwarzania (pi&.8.) i Wykonawca w programie maasa(pkt. 5.2.3.) obowzani g do
przedstawienia Inspektorowi Nadzoru do akceptagfkawu zasadniczego sgiz Inzynier Projekiu jest uprawniony do
sprawdzenia, czy wdzenia dwigowe i zbiorniki cinieniowe posiadaj wazne swiadectwa wydane przez |z Dozoru
Technicznego.

Wykonawca naadanie Inspektora Nadzoru jest zohgany do probnegazycia spretu w celu sprawdzenia jego przyddtio
Sprawdzenie powinno odbyasie w obecnéci przedstawiciela Inspektora Nadzoru.

4, TRANSPORT

41. Ogodlne wymagania dotycgce transportu
Ogolne wymagania dotygze transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagagpidne” pkt 4.
4.2. Transport od dostawcy i sktadowanie stali konstrukgjnej u wytworcy.

Zaladunek, transport, roztadunek i skladowanie bdmoze stali konstrukcyjnej powinny odbyise tak, aby powierzchnia stali
byla zawsze czysta, wolna zwtaszcza od substéhaiira/ch chemicznie i zanieczyszazaogycych utrzymywa wilgo¢. Wyroby
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ze stali konstrukcyjnej powinny &yutrzymywane w stanie suchym i sktadowane nad eyrumta odpowiednich podporach.
Niedopuszczalne jest diugotrwale sktadowaniersteiabezpieczonych przed opadami.

Wyroby ze stali konstrukcyjnej przeznaczone do asgania okréonej stalowej konstrukcji mostowej powinnyéhyddzielone od
pozostatych.

Wyroby ze stali konstrukcyjnej musposiadé oznaczenia i cechy zgodnie z PN-73/H-01102. Oenéxz cechy mugzby¢
zachowane w catym procesie wytwarzania konstrikgly dzieleniu wyrobdw nae przenié¢ oznaczenia na €ci pozbawione
oznacze.

43. Transport na miejsce montau.

Wszystkie elementy konstrukcji powinnydiadowane ndrodki transportu w ten sposéb, aby mogty¢ fansportowane i
roziadowywane bez powstania nadmiernychgaefsrdeformacii lub uszkodaeTransportowanie konstrukcji powinno odbywa
sic w takiej pozyciji w jakiej bdzie eksploatowana. Ze wedli na tatwét ich uszkodzenia szczegdlnie chronione mbgz

= faczniki sworzniowe - w przypadku konstrukcji zespgtth,

= blachy wzlowe i przewazki - w przypadku konstrukcji kratownicowych,

= elementy stykéw montawych - w przypadku konstrukcji dostarczanych wsergach

Ze wzgkdu na maliwos¢ wyboczenia we wszystkich rodzajach konstrukcigyabdpowiednio usztywsielementy wiotkie na
czas zaladunku i transportu. Drobne elementy fakieblachy nakladkowe czy blachy stanm& pohczenia musg by¢
jednoznacznie oznakowane i umieszczone w miejsoocavania przy pomoacyub montaowych. Elementy drobnowymiarowe
takie jaksruby, podkiadki, naktki czy drobne blachy powinny byprzewaone w zamkgiych pojemnikach. Bvigary powinny
by¢ transportowane w pozycji pionowej i ta pozycja ipoa by zachowana we wszystkich fazach transportu i raonta
konstrukcji. W pewnych przypadkach mdgy one transportowane w innej pozydijbeda odpowiednio zabezpieczone przed
utra stateczn@i i innymi uszkodzeniami. #iynier Projektu w razie potrzeby treozadat wykonania odpowiednich obliaze
Spos6b mocowania elementdw musi wykldangrliwos¢ przemieszczenia, przewrdcenia lub zstimise ich w czasie transportu.
Przewaone elementy powinny byatadowane w ten sposob, aby nie przekrazadiyej z odpowiednich skrajni ustalonych przez
normy PN-69/K-02057 i PN-70/K-02056.

Przy transporcie drogowym w wypadku przekroczewdisegokolwiek z wymiardw skrajni lub dopuszczalngigharow pojazdéw
nalery uzyské zgod: Zaradow Drogowych przez ktdrych tereny przechodzi tisagejazdu. Konwoj przewviacy Czsci
ponadwymiarowej konstrukcji powiniendgznakowany i poprzedzony przez oznakowany samqaiofigacy.

W przypadku sptawiania skrzyniowych fragmentow koisji nalery skontrolowd ich szczeln&@, a po wylowieniu nalgy
konstrukog starannie oc2gic i zabezpieczayantykorozyjnie.

44. Odbior konstrukcji po roztadunku.

Jezeli Inwestor zawart oddzielnie umowy na:

= wytworzenie konstrukcji,

=  monta konstrukcji na miejscu budowy,

Z r&znymi podmiotami gospodarczymi, wéwczas Wykonawcantaaw musi dokon& odbioru konstrukcji po roztadunku i
naprawieniu uszkodagoowstatych w transporcie. Odbiér powinieid bpkonany w obeciol przedstawiciela Inspektora Nadzoru
i powinien by przez Inspektora Nadzoru zaakceptowany. Wytwomastkukcji powinien dostarczywszystkie elementy
konstrukciji przez siebie wytworzone, azakvszystkie elementy stalowe, ktoegkpuzyte na miejscu budowy np. kompietb. Z
dostawy wydczone g farby i materialy spawalnicze, ktérych stosowggseograniczone okresami gwarancji. Przekazan@ppw
by¢ dokumenty opisgge zastosowane podczas wytwarzania materiaty gyrtaehnologiczne oraz wyniki baidadbiorow .

45. Likwidacja uszkodzen transportowych.

Podczas odbioru po roztadunku pglsprawdzai czy elementy konstrukcyjng kompletne i odpowiadazalozonej w projekcie
technicznym geometrii. Dopuszczalne odchytki nievipoy przekracz& odchylek podanych w pkt. 2.4.28. i 2.8.
PN-89/S-10050.

Jeli usuwanie odchylek i uszkodrénzynier Projektu uzna za konieczne, to Wytworca atzeda Inspektorowi Nadzoru do
akceptacji projekt technologiczny i harmonogramwasia. odchytek. tynier Projektu mge zastrzec, jakich prac nie ma
wykonywa bez obecrigi przedstawiciela Inspektora Nadzoru. Koszt piamopi Wytwdrca konstrukeiji, a do ich wykonania
powinien przysipi¢ tak szybko, jak jest to mliwe ze wzgtddw technicznych. Po zakezeniu prac Wykonawca mo#aa
dokonuje odbioru w obecfm przedstawiciela Inspektora Nadzoru.

Jali po prostowaniu (usuwaniu odchytek) veysija pekniecia lub inne uszkodzenia , element (lub jegesd¥zzostaje
zdyskwalifikowany.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Ogolne zasady wykonania robét
Ogolne zasady wykonania rob6t podano w SST D-Ma000,Wymagania ogolne” pkt 5.
5.2. Warunki ogéine.

5.2.1. Wymagania w stosunku do Wytworcy stalowych konsjrabostowych i Wykonawcy morita.

Konstrukcje stalowe mostow mphy¢ wytwarzane jedynie w wytworniach zakwalifikowanyatzez Komisj Kwalifikacyjng

Ministerstwa Infrastruktury. Wytwoérca konstrukcpyainien razem z ofeytprzetargow dostarczg Inspektorowi Nadzoru kapi
dwiadectwa Komisji dla danej wytworni. Wytworca maaze przeni&t wytwarzania caf@i lub czsci konstrukcji do innej
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wytworni bez zgody Inspektora Nadzoru. Zatwierdzamiez Inspektora Nadzoru podwykonawcy Wytworcy znuéwniez

posiadd swiadectwa Komisji Kwalifikacyjnej MI.

Posiadaniéwiadectwa Komisji Kwalifikacyjnej MI obowkuje rownie przedsgbiorstwa wykonujce monta stalowej konstrukcii

mostowej, jéli montowane prgsta mag rozpetosé Lt > 21 m, oraz bez waglu na rozpgitos¢ jesli dla zmontowania pesta

konieczne jest wykonanie poker spawanych albo rfeuby spezajace.

Termin wanagsci swiadectwa i jego zakres migsby¢ zgodne z czasem realizacji i rodzajem wytwarzitejnontowanej

konstrukgii.

5.2.2. Wymagane opracowania

Wykonawca zobowrany jest do spaidzenia we wiasnym zakresie i na koszt wiasngmagtych opracow@:

— rysunki warsztatowe konstrukcji stalowej uwdgiapce sposdb manipulacji (przemieszczania ), podjaerapodnoszenia,
transportu itp. elementow konstrukeji we wszystiadach wykonywania i moriakonstrukcji

— program wykonania konstrukcji w wytwormi

— technologia spawania

— program montar w miejscu scalania na budowie

Wszystkie powysze opracowania musawzgkdniat wymogi dokumentaciji technicznej

5.2.3. Program wytwarzania konstrukcji w wytwémi.

Rozpoczcie robdét mae nasipi¢ po pisemnym zaakceptowaniu przez Inspektora Nagizogramu rob6t. Program spgizany

jest przez Wytwoke Program powinien zawigrdeklarag Wytworcy o szczegélowym zapoznanigsprojektem technicznym i

Specyfikacjami oraz:

harmonogram realizacji,

informacg o personelu kierowniczym i technicznym Wytworcy,

informacg o obsadzie tych stanowisk robotniczych, na ktdkgetieczne jest udokumentowanie kwalifikacji,

informacje o dostawcach materiatow,

informacje o podwykonawcach,

informacje o podstawowym spce przewidzianym do realizacji zadania,

projekt technologii spawania,

sposéb przeprowadzenia bagdamaganych w Specyfikacjach,

inne informacjezgdane przez Inspektora Nadzoru,

0. ewentualne zgloszenie potrzebigislen lub zmian w projekcie technicznym. Program robasinowzgedniat spetnienie
wszystkich ustafezawartych w Specyfikacji Ogéinej , atakv Specyfikacji Szczegbtowejzi taka jest agcig umowy.

Rysunki warsztatowe spadza Wytwoérca na wiasne potrzeby.

5.2.4. Program montal i scalania konstrukcji na miejscu budowy.

Rozpoczcie rob6t mee nasfpic po pisemnym zaakceptowaniu przez Inspektora Nadgmygramu monfa. Program

sporzdzany jest przez Wykonawmontau. Program powinien zawigrgrotokdt odbioru konstrukeji od Wytworcy oraz:

harmonogram terminowy realizacj,

informacg o personelu kierowniczym i technicznym Wytworcy,

informacg; 0 obsadzie tych stanowisk robotniczych, na ktdkgeiieczne jest udokumentowanie kwalifikacii,

projekt montau,

sprawdzenie pracy statycznej konstrukgjli podczas montau bedzie ona podpierana w innych punktachpmzewiduje

to projekt techniczny,

6 projekt technologiczny wykonania pomagilbetowego (@ wystepuie),

7 informacje o podwykonawcach,

8. informacje o podstawowym spcie montaowym przewidzianym do realizacji zadania,

9

1

HBoOoo~NorwWNE

SUE A o

: projekt technologii spawania {ievystepuje),
0.  projekt technologii wykonania pizeh ciernych (jéli wystepuia),
11.  sposob zapewnienia badagctych w Specyfikaci,
12.  informacje o sposobie zapewnienia bezpitstaa 0sob, ktore magnalec si w obszarze prac moatavych,
13.  inne informacjeziadane przez Inspektora Nadzoru.
5.2.5. Akceptowanie stosowanych technologii.
Jdli jakas z czynnéci technologicznych nie jest okl@na jednoznacznie w projekcie technicznym, luthadzi konieczné
zmiany technologii Wykonawca musi uzyskéceptagj Inspektora Nadzoru.
5.2.6. Kontrola wykonywanych robét.
Inzynier Projektu jest uprawniony do wyznaczenia hawgamu czynnigi kontrolnych, badawczych i odbiordwegéaiowych, na
czas ktorych naly przerwg roboty. W zalencsici od wyniku bada Inzynier Projektu podejmuje decyz]
0 kontynuowaniu robo6t.
5.2.7. Dziennik wytwarzania konstrukcji i dziennik budowy.
Decyzje Inspektora Nadzorymrzekazywane wykonawcom poprzez wpisy w dzienhikac
1 wytwarzania konstrukcji (w Wytworni),
2 budowy (w trakcie montai).

5.3. Wykonanie konstrukcji w Wytwarni.
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5.3.1. Obrébka elementow.

Sprawdzenie wymiaréw wyrob6w ze stali konstrukgyjne

Whytwarzanie konstrukcji nalg poprzedzi sprawdzeniem wymiaréw i prostolinioved wywanych wyrobow ze stali
konstrukcyjnej. Bez uprzedniego prostowaniadrimg uzyte wyroby, w ktdrych odchytki wymiardw i ksztattauie przekraczaj
dopuszczalnych odchytek wg PN-89/S-10050 pkt. 2.4.2

Ciecie element6w i obrabianie brzegéw.

Ciccie elementow i obrabianie brzegow mleykonywa zgodnie z ustaleniami projektu technicznegoalley zachowane byly
wymagania PN-89/S-10050 pkt. 2.4.1.%ecei elementéw mima wykondé mechanicznie rigcami lub pih albo dla wszystkich
gatunkéw stali stosowaciccie gazowe (tlenowe) automatyczne lub pétautomatyca dla elementéw pomocniczych i
drugorzdnych réwnieé reczne. Brzegi po etiu powinny by oczyszczone z gratu, nadefwRrzy cgciu nazycami podniesione
brzegi powierzchni etia naley wyréwna na odcinkach wzajemnego przylegania z powierzdiyuia elementowasiednich.
Arkusze nie obete w hucie naliey obcin& co najmniej 20 mm z lkdego brzegu. Ostre brzegi peoti naley wyrwnywa i
skpi¢ przez wyokaglenie promieniem r = 2 mm lubekszym. Przy eciu tlenowym mana pozostawibez obrobki mechanicznej
te brzegi, ktore ¢l poddane przetopieniu w ngstych operacjach spawania oraz te, ktoegngy klas; jakasci nie gorsz niz 3-
2-2-4. wg PN-76/M-69774. Poeciu tlenowym powierzchnie gdia i powierzchnie przylegle powinny dgczyszczone zzla,
gratu, naciekow i rozpryskéw materiatu.

Dokiadndg¢ ciecia : Wymiar liniowy elementu [m] <1 1+5 >5
Dopuszczalna odchytka [mm] 1 +1.5 2

Powyzsze doktadnii nie dotycz wymiaru, na ktérym pozostawig giapas moniawy.

Prostowanie i gtie elementow.

Wytworca powinien w obecid przedstawiciela Inspektora Nadzoru wylommobne uycie sprztu przeznaczonego do
prostowania i gcia elementéw. Roboty mgdpy¢ kontynuowane jdi pomierzone po probnymeyciu odchykki nie przekrogz
wartaici podanych w

PN-89/S-10050 pkt. 2.4.2. Wyptenie gknic¢ po prostowaniu lub efiu powoduje odrzucenie wykonanych elementw.
Podczas gtia naley przestrzegazalecé PN-89/S-10050 pkt. 2.4.1.2.

Prostowanie i gtie na zimno na walcach i prasach blach grubyoiwiessalnych, ptaskownikéw i ksztattownikow dopuszs

w przypadkach, gdy promienie krzywiznyarrée mniejsze, a strzalki ygia f nie wiksze nt graniczne dopuszczalne wado
podane w tabeli 1 z PN-89/S-10050.

W tabl. 1 podaje siwyciag z wiw tabeli dla blach i ptaskownikow.

Przy prostowaniu i giu na zimno nie wolno stosoévaderzd, a stosow@nalezy sity statyczne.

W przypadku przekroczenia dopuszczalnych da@rdtrzatki uggcia lub promienia krzywizny podanych w tab. 1. fmasnie i
gigcie elementdw stalowych najewykona na gogco po podgrzaniu do temperatury kucia i Zakgt w temperaturze niezsizej
niz 750 oC. Obszar nagrzewania materiatu powinieh Ih§ do 2 razy wkszy ni obszar prostowany lub odksztaicany.
Ksztattowniki naley nagrzewéardwnomiernie na calym przekroju.

Chilodzenie elementéw powinno odbyveg powoli w temperaturze otoczenia nigsagj nk +50C, bez iycia wody.

Tabl.1. Najwgksze wartéci strzagk ugecia f i najmniejszej wartai promieni krzywizny r dopuszczalne przyaii
i prostowaniu na zimno elementow stalowych.

Szkic przekroju Wzghtlem osi Przy prostowaniu Przygju
f r f r
y
SI ] | 1214008 50s PRO0s | 25s
|
| b | vy [2/800b
T T

X-X [2/720b 90b [2/360b 45b

yy

Wskutek prostowania lubggia w elementach nie mpgvystpic peknigcia lub rysy. Sposéb ich ewentualnej naprawy wihign
zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru. W elententastali 0 podvégzonej wytrzymakxi nie powinny wysipi¢ rowniez
miejscowe zahartowania.

68



M.14.01.02. Konstrukgie Salowe ustroju nioszosgo mostu e dali gatunku S3550

Tabl.2. Dopuszczalne odchytki wymiaréw liniowych

Wymiar nominalny Dopuszczalne odchytki wymiaru (z),[mm]

[mm]

ponad do przgkzeniowego swobodnego

500 1000 0.5 15

1000 2000 1.0 25

2000 4000 15 4.0

4000 8000 25 6.0

8000 16000 4.0 10.0

16000 32000 6.0 15.0

32000 10.0 1/1000 wymiaru lecz nie
wiecej niz 50

Dopuszczalne odchytki wymiaréw liniowych.

Wymiary liniowe elementéw konstrukcyjnych, ktorydbktadnd¢ nie zostata podana w dokumentacji technicznejriofch

normach, powinny kiyzawarte w granicach podanych w tabl.2, przy coaréimia sk:

= wymiary przyhczeniowe, tj wymiary konstrukcyjne zate od innych wymiaréw, podlegeg pasowaniu, warunkae
prawidtowy monta oraz normalne funkcjonowanie konstrukcji,

= wymiary swobodne, ktdrych doktadidaie ma konstrukcyjnego znaczenia.

Dopuszczalne odchytki prosti

Dopuszczalne odchyiki prostd elementdw (gitow sciskanych, pasodéciskanych) od podpory do podpory lub ogiia do vezia

skzen wynosz 1/1000 diugéci, lecz nie wgcej niz 10 mm. Dla elementéw rozganych odchytki maghy¢ dwukrotnie weksze.

Dopuszczalne skeenie przekroju.

Dopuszczalne skeenie przekroju (mierzone wzajemnym przesigin odpowiadagych sobie punktdw przekroju) wyngsz

1/1000 dhugéci, lecz nie wgcej niz 10 mm.

Dopuszczalne odchytki swobodne ksztattu przekroju.

Dopuszczalne odchytki swobodne ksztattu przekrojpuzecznego elementéw konstrukeyjnych (poza stykamdano w tablicy 3.

Tablica .3. Dopuszczalne odchylki swobodne ksgtaitekroju poprzecznego
Lp Rodzaje odchyiek Szkic Dopuszczalna wielkd
lub f
1 Odchyiki gtéwnych wg tabl.2

wymiaréw przekrojow -
hA
—

b+A biA

2 Nieprostopadig potek 0.01 wymiaru, lecz nie

lub $cianek I Z#‘ - wiecej niz 5 mm

e

3 Przesurrcie lub 0.005 h, lecz nie wtej
wygiccie srodnika niz grubac¢ srodnika

l>_+_0_
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4 Przesurcie innych 0.01 b, lecz nie wtej
czesci pozasrodnikiem niz5 mm

5 Wybrzuszenie blach 0.005 wymiaru

Dopuszczalne odchyiki ksztattu przekroju weblie stykdw.
Styki spawane natg wykona z talg doktadndcia, aby wzajemne przesedia stykajcych s¢ elementéw nie przekraczaty 1 mm.

Rys. 1. Swobodne niespawanéd@blach przy pasowaniu styd@jch st elementow.

\ \
! !
\ \
\ \
\ \
\ L>10g oraz L>200mm \
\ \
\ \
| |

L L L

Wymagane jest pozostawienie swobodnych, nie zesgelwdlach podczas pasowania shggih st elementéw (dotyczy
szczegOlnie stykéw moritawych). Dlugd¢ niepospawana winna wyndgio 450 mm dla kalej czsci styku montaowego dla
spoin hczacychsrodnik dawigara giéwnego z pasem dolnym i 300mm dladkpczsci styku montaowego dla spoirgtzacych
srodnik dwigara giéwnego z pasem gornym. Spoiny te powirydyriastpnie jako spoiny typu K lub 1/2V, po wykonaniu
polczer srodnika i paséw stykagych s¢ elementdw. SzczegGtowe rozménia nalgy pod@ w technologii spawania.
Rozwhzanie to pokazano na Rys.1.

Dopuszczalne zatamanie przy spoinie czotowe.

Dopuszczalne zatamanie przy spoinie czotowej paving nie wiksze nk 2 mm strzatki odchylenia po przymiu liniatu o
dtugasci 1m.

Dopuszczalne odchytki konstrukcji@browanych.

Dopuszczalne odchytki podano pasiyw punkcie dotyeeym dopuszczalnych odchytek swobodnych przekrojul.

Wszystkie elementy konstrukcjzebrowanych naly sprawdz przez ogidziny. Pomiary odchylek w plytachzebrowanych
mazna przeprowadzavyrywkowo wg wskazaInspektora Nadzoru, przy czym rigienierzyé co najmniej 10 % elementdw phyty
(blachy,zebra, poprzecznice) w strefaciskanych i 5 % w strefach rogzganych. Jeeli mierzone odchytki przekrogavwymagania
niniejszej normy o wicej niz 10 %, liczba mierzonych elementéw powinna zZaatéckszona wg zaleédnspektora Nadzoru.
Jereli w zwiekszonej liczbie mierzonych elementéw odchytki praekay 10 % tej liczby, nalgy je usugé wg wskazéwek w
nast¢pnych punktach niniejszych SST.

Usuwanie przekroczonych odchytek.

Przekroczenie odchytek nie jest jedynym kryterighn usuwania. Po ustaleniu przez Inspektora Nadma@m z Projektantem
konstrukcji (ewentualnie z udzialem rzeczoznawbyjhdnostki naukowo-badawczej), czy przekroczorshydkl wplywajg na
bezpieczastwo, uytkowanie lub wygld, Inzynier Projektu podejmuje decyzj ich pozostawieniu wzglnie usuwaniu.
Przekroczenie dopuszczalnych odchytekditwve lub jakéciowe) stanowi jednocteie podstawdo obnienia uméwionej ceny
za wykonan konstrukeg, niezalénie od usurcia wad.
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Wykaz odchytek, ocena bezpietziva, sposoby naprawy wad oraz decyzja Inspektadzddu stanowiczs¢ dokumentacii
odbioru estakad.

Czyszczenie powierzchni i brzegow.

Przed przygpieniem do skladania konstrukcjizimier Projektu przeprowadza odbiér elementéw wesirusugtia gratu,
oczyszczenia i oszlifowania powierzchni przylegagh i brzegdéw stykowanych z zachowaniem wymdgjd-89/S-10050, PN-
87/M-04251,

PN-76/M-69774.

5.3.2. Skiadanie konstrukgij.

Spawanie.

Spawanie elementéw konstrukcji nglevykona zgodnie z zaakceptowanym przez Inspektora Nagrojektem technologii
spawania zawartym w programie wytwarzania danegtiaiji.

Osoby kierujce spawaniem i spawacze powinni posiagaawnienia pastwowe uzyskane w systemie kwalifikacji kierowanym
przez Instytut Spawalnictwa w Gliwicach. Wszysiiiace spawalnicze rmaa powierzéjedynie wykwalifikowanym spawaczom,
posiadajcym aktualne uprawnienia. Niezake od posiadanych uprawfmieymagane jest sprawdzenie aktualnych wmieici
spawaczy poprzez wykonanie probnycitzy elekirodami stosowanymi do spawania przedmetaanstrukeji (szczegdlnie
dotyczy elektrod zasadowych). #f&a spoina powinna bypznaczona osobistym znakiem spawacza, wybijanyobu&acach
krétkich spoin w odlegkei 10 + 15 mm od brzegu, a na diugich spoinach legmciach co 1m. Nafsy prowadzt dziennik
spawania. W dzienniku spawania powinng dginotowane wszelkie oggstwa od dokumentacii technicznej i technologiciahej
rowniez stwierdzone usterki wykonawstwa. Dziennik spawaoiainien by prowadzony na higco i tak samo potwierdzany
przez Inspektora Nadzoru. Za prowadzenie dziemdgawiedzialny jest bezgedni kierownik robot.

Temperatura otoczenia przy spawaniu stali niskogtggh o zwyklej wytrzymakei powinna by wyzsza nt 0 oC, a stali o
podwyzszonej wytrzymakiei wyzsza ni +5 oC. Niedopuszczalne jest spawanie podczas wpatibosferycznych przy
niezabezpieczeniu przed nimi stanowisk roboczgéitzy spawanych. W utrudnionych warunkach atmosfeygtr(wilgotngé
wzgkdna powietrza wksza nt 80 %, niawka, wiatry o prdkasci wickszej nk 5 m/sek, temperatury powietrzaszie nt podane
wyzej) naley opracowd i uzgodnt specjalndrodki gwarantujce otrzymanie spoin najgej jakaci.

Powierzchniegczonych elementow na szerébianie mniejszej 15 mm od rowka spoiny naleprzed spawaniem oczy ze
zgorzeliny, rdzy, farby, thuszczu i innych zaniexzyzé do czystego metalu.

Ukosowanie brzegow elementéw ima wykonywé recznie, mechanicznie lub palnikiem tlenowym, usaevaigorzelig i
nierowngci.

Wszystkie spoiny czotowe powinny dyodpawane lub wykonane fakechnologi (np przez zastosowanie odpowiednich
podkiadek), aby gfebyta jednolita i gladka. Dopuszczalna wigtkpodtopienia lub wikniecia grani w podspoinie przyjmoda
wg PN-85/M-69775 wg klasy wadliéd W1 dla zhczy specjainej jakai i W2 dla zhczy normalnej jakézi.

Obréblke spoin mana wykond recznie szlifierlg lub frezarly albo stosow&inmg obrébke mechaniczzn pod warunkiemze
miejscowe zmniejszenie gruobprzekroju elementu nie przekroczy 3 % tej géabo

Przygotowanie elementéw do wykonania spoin (proyganie brzegéw, rowkéw do spawania) aaleykona wg PN-65/M-
69013, PN-75/M-69014, PN-73/M-69015, PN-74/M-69026,65/M-69017, PN-88/M-69018.

Do wykonywania paczeér spawanych mima uywat wylacznie materialdw spawalniczych przewidzianych wijghe
technologicznym. Materialy te powinny riiegwiadczenie o jakii. Do wykonania spoin sczepnych aglstosowa spoiwa w
gatunku takim samym jak na warstwy przetopowepigravsze warstwy wypelnige.

Opakowanie, przechowywanie i transport elektrodfodr do spawania i topnikéw powinny dygodne z wymaganiami
obowhzujgcych norm i zaleceniami producentow.

Suszenie elektrod i topnikéw powinnaétagodne z zaleceniami producentdw. \fyishie na powierzchni otuliny elektrod tzw.
wykwitow tj. bialych krysztatowéwiadczy o diugotrwalym przetrzymywaniu elektrod vigetnym powietrzu, a taie o wejciu
wody w reakej chemiczy ze skiadnikami otuliny. Wykwity te dowagigtarzenia gielektrody. Suszenie elektrod starzonych jest
bezcelowe, aiycie ich zabronione.

Do Zobienia elektropowietrznego najestosowd elektrody grafitowo - wglowe miedziowane w gatunku ESW 252 lub inne
zgodnie z normPN-67/E-69000. Daobienia tukowego - stosowalekirody stalowe otulone EC1.

Sprzt spawalniczy powinien uratiwia¢ wykonanie zczy spawanych zgodnie z technalogpawania i dokumentacj
konstrukcyja. Jego stan techniczny powinien zapéwmrzymanie okrdonych parametrow spawania, przy czym wahania
natzenia i nagjcia ppdu podczas spawania nie raggzekracza10 %.

Czolowe spoiny paséw najekonczyé poza przekrojem samego pasgajac do tego plytek wybiegowych. Plytki wybiegowe
powinny mie ta sana grubd¢ i ksztalt co spawane pasy. Po przymocowaniu pfgeekomog zaciskdw) spoiny powinny bya
nie wprowadzone na diugioco najmniej 25 mm. Przy usuwaniu plytek wybiegdwyalery przeprowadZiciccie w odlegtéci co
najmniej 3 mm od brzegu pasa, a¢gse usua¢ nadmiar przez obrobknechaniczan

Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegbadaniu, ocenie jaka i odbiorowi. Niedopuszczalng sysy lub gkniecia w spoinie
lub materiale w jejgsiedztwie.

Obrabiane widoczne powierzchnie spoiny nie powimigt wiracen zwzla, pasmzwzlowych lub zakdsnie¢. W spoinach nie
obrabianych nieréwré lica spoiny nie powinna przekra¢Zb % grubéci spawanych elementow.

Wady spoin pachwinowych i czotowych wykrywalne gregkdziny spoin i makroskopowe nienisgoz badania okéa st wg
PN-75/M-69703.

Wymaga si zachowania klasy wadlia nie wyzszej nz W2 wg PN-EN 970:1999
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Spoiny powinny b§ zbadane prwietleniem zgodnie z planem péagetlen lub bada ultradwickowych wg PN-89/M-70055/02
podanym w projekcie technologii spawania. Na radioge powinny b§ podane: jego numer, nazwa wytworni oraz vska
jakaéci obrazu wg PN-77/M-70001. Na konstrukcji obokdej spoiny powinno liyodbite jej oznaczenie zgodnie z oznaczeniami
na planie przevietlen lub bada ultradzwiekowych, a na okres pragetlania spoiny nalg na konstrukcji umigi¢ oznaczenie
spoiny z podziatem spoin diugich.

Wszystkie spoiny czotowe najeprzéwietlat na catej ich diugei. Na podstawie radiograméw wykonanych wg PN-ERAE0
10:2004 oraz wad spoin okienych wg PN-75/M-69703 i wykrytych przgietleniem wg PN-74/M-69771 naleokreili¢ klas
spoiny zgodnie z PN-87/M-69772 i PN-EN 970:1998sKlta powinna byvpisana do protokotu batlapoin.

Spoiny czolowe specjalnej jadad powinny odpowiadaklasie wadliwéci zlacza R1, a normalnej jade klasie R2 wg PN-87/M-
69772. Zicza za pomacspoin czotowych powinny Byzbadane na zginanie wg PN-88/M-6972QcZ4 te nalgy réwniez
zbadé na udarné& samej spoiny, strefy przeja i strefy ciepta materiatu wg PN-88/M-69773.

Spoiny lub ich ogci ocenione w wyniku baégako nieodpowiadage wymaganiom nalg usuré w sposéb nie powodigy
uszkodzé konstrukcji lub powstania w niej dodatkowych ragi. Powtérnie wykonane spoiny w migjscu ustych naley
podda ponownemu badaniu w petnym zakregizrie z przévietleniem.

Przygotowanie brzegéw i powierzchni elementéw dovspia.

Powierzchnie brzegéw powinnydbya tyle gladkie, aby parametry charaktengaipowierzchnie etia wg PN-76/M-69774 nie
byly wicksze nt dla klasy 2-2-2-2, a przygfokim przetopie materiatu rodzimego nigksize nt dla klasy 3-3-3-3.

Powierzchnie przylegsge.

Wg PN-EN 25817 poziom jakai wszystkich spoin wg niezgodizb spawalniczych wyspujacych w zhczach spawanych
powinien wynosi ,, B ,, (wg EN 12517 — pozim akceptacji ,1”

Powierzchnie pracyge na docisk powinny bybrobione. Wspdéiczynnik chropowstoRa tych powierzchni wg PN-87/M-04251
nie powinien by wiekszy nf 2,5 pum.

Konstrukcja powinna lypodzielona na zespoty spawalnicze, ktdrych wynograniczaj maziwosci transportu. Nalgy dazy¢,
by jak najweksza czs¢ spoin byta wykonana automatycznie, a zwtaszczaysiaozace pasy z&rodnikiem.

Spawanie naly prowadzt zgodnie z wymaganiami PN-89/S-10050 pkt. 2.4\Wdzystkie spoiny po wykonaniu podlegaj
badaniu, ocenie jaka i odbiorowi. Kada spoina powinna bypznaczona maglspawacza. Wykonawca obgeany jest dokoria
badanie spoin i udeginic je do kontroli Inspektorowi Nadzoru. Badania spmifegajce na ogidzinach i makroskopowych
badaniach nieniszgzych wg PN-75/M-69703 prowadzi przedstawiciel litgra Nadzoru osalmie. Badania radiograficzne i
ultradzwickowe wykonywa mog; jedynie laboratoria zaakceptowane przez Kenisyalifikacyjng Ml podczas przewodu
kwalifikujagcego wytworrg. Inzynier Projektu uprawniony jest do zaizania dodatkowych batlatopiwa i Z4czy spawanych w
kazdej fazie wytwarzania konstrukcji. Badania, potd@afice jakd¢ robdt spawalniczych, prowadzialery wedtug PN-89/S-
10050 pkt. 3.2.8. i pkt. 3.2.9. Wytworca zohgrany jest gromadzipetry dokumentagj bad& w postaci radiogramow i
protokdtow i przekazgja Inspektorowi Nadzoru podczas odbioru ostateczkaggirukci.

Usuwanie odksztatéekonstrukcji po spawaniul.

Kazdy z segmentéw konstrukcji po wykonaniu spawanidlega dokiadnej kontroli pod wzdem zgodnéi ksztattu
geometrycznego z projektem. Wszelkie odchyikkede od dopuszczalnych mwsay¢ usunite. Projekt technologiczny
prostowania konstrukcji, zgodny z punktami 2.4.221.2.8., 2.6.8. i 2.8. normy PN-89/S-10050 ma fagygotowany przez
Wytworee. Projekt opisucy zakres robét i sposoby technologiczne prost@wemisi zosta zatwierdzone przez Inspektora
Nadzoru.

Operacja usuwania odksztaicepawalniczych odbywasi powinna w obecrioi przedstawiciela Inspektora Nadzoru z
przestrzeganiem zalécEN-89/S-10050.

Wystpienie gknig¢ czy innych uszkodaen elemencie w trakcie usuwania lub po ustimiodksztalce spawalniczych powoduje
jego dyskwalifikag} i odrzucenie danego elementu.

Przygotowanie pgtzeh nitowanych, naruby pasowane i riauby spezajace.

Pohliczenia z @yciem nitdw i srub przewidziane gsdo wykonywania na miejscu budowy. W wytwérni palevykona
przygotowanie powierzchni przylegaych i otworéw zgodnie z PN-89/S-10050 pkt.2.4.BKt. 2.4.3.2., pkt. 2.4.4.1., pk. 2.4.4.2.,
pkt. 2.4.4.3.

Jdli w potaczeniach na nity druby powierzchnie kontaktowe sliuze (np. w blachownicach) w wytwérni najewykona do
koniecznegrednicy jedynie otwory dayi¢znikdw tymczasowych i moriawych. Podczas morita w trakcie scalania i wymiany
tacznikéw tymezasowych na state dokonuperazwiercenia tych otwordw do ostateczinefinicy. Pozostate otwory wykonuje si
oérednicach 3- 4 mm mniejszych, by rozwietde dosrednicy ostatecznej podczas scalania konstrukcii.

W przypadku, gdy rozmiary powierzchni kontaktowgghmale ( np. w przgktzeniach elementow kratownic dgzkow) i w
wytworni wykonywany jest petny probny moitazynier Projektu mee dopuici¢ rozwiercanie otworéw do ostateczérednicy w
czasie prébnego monta

Po wykonaniu w wytworni otwordw nalesporadzic dokumentagjz ich opisem, celem przekazania Wykonawcy naanta
Wykonanie elementéw dla moaawstpnego, transportu i mortana miejscu budowy.

Elementy, ktore nie pozosfaja trwale w konstrukcji maghy¢ wykonane wedtug wymafyaizgodnionych jednorazowo ¢dizy
Wytwores a Inspektorem Nadzoru. Wymagania te nie gsiszinia warunkéw zawartych w Specyfikacji Ogodlne;.

Probny montastalowej konstrukgii.

Nalery dazy¢, aby wytwarzana stalowa konstrukcja mostowa bdanie zmontowana przez Wytwériej konstrukciji. Probny
montaz wytworzonych elementéw stalowej konstrukcji mostimalery przeprowadzizgodnie z wymaganiami PN-89/S-10050
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pkt2.4.4.5.ipkt2.4.4.6.

Do prébnego montas mazna przysipi¢ po dokonaniu odbioru wytworzonych elementéw stajdwnstrukcji mostowej przez

Inspektora Nadzoru oraz uzyskaniu jego akceptdaijipzewidywanych sposobdw przeprowadzenia prébmegoteu i

stosowanych technologii.

W razie, kiedy wykonanie w wytwdrni momtaprébnego catej konstrukciji nie jest uzasadniecianicznie i ekonomicznie (np. w

przypadku diych przset spawanych na miejscu budowyjymmer Projektu mge dopucic wykonanie montal prébnego

polegajcego na sprawdzeniu przez przgioie wymiardw przylegagych do siebie zespoléw spawalniczych. Kakprawdza

czy jest zachowane wymagane podniesienie wykonawcze

Dopuszczalna odchytka podniesienia wykonawczegosinti0 % projektowanego, pod warunkiem,

linia wygiecia wstpnego ma plynny przebieg (odchytkanié rzzdnych w gsiednich punktach nie powinna przekréck % tej

wartasci).

Wszystkie elementy natg oznaczy w sposob trwaly | wyray wg pisemnego schematu oznaczechemat ten zaizy¢ do

dokumentacji wykonawczej estakad.

O przeprowadzanym prébnym mantanaleyy kazdorazowo pisemnie, z wyprzedzeniem trzydniowym adawnia Inspektora

Nadzoru oraz Wykonawenontau docelowego na budowie.

Na zakaczenie prébnego montanaley spisé protokét z jego przeprowadzenia, paday nim wszelkie istotne dla konstrukcji

dane, a w szczeg6liud

= stwierdzenia o zgodiad wykonanej konstrukcji z dokumentgaawaz ze szczegdtowym omoéwieniem odchytek od wigwia
teoretycznych,

= Jinie podniesienia wykonawczego i odchyiki od linii tetgcznej,

= znaki pomiarowe nagsiednich elementach konstrukcji, ich oznakowanigytiniary wzgkdem siebie w zmontowanej
konstrukgii.

Zabezpieczenie antykorozyjne przed wygytk

Elementy konstrukcji mugzoy¢ przed wysyly zabezpieczone wedtug Ogolnej Specyfikacji TechejciVykonanie czynioi

Zwigzanych z zabezpieczeniem, tj. przygotowania pogheiz nanoszenia powtok ochronnych powinné pyzewidziane w

mazliwie wezesnej fazie wytwarzania konstrukcji.

Odbidr konstrukcji u Wytworcey.

Po wykonaniu montal prébnego i zabezpieczenia antykorozyjnegyniar Projektu dokonuje odbioru konstrukcji zgodnieN-

89/S-10050 pkt 2.8. Odbiér polega na komisyjnychedainach konstrukcji i sprawdzeniu wynikow wszydtkibada

przewidzianych w programie wytwarzania konstrukgji.komisji odbierajcej, ktorej sktad ustala ynier Projektu, powinien

uczestnicz§ przedstawiciel przeddiiorstwa montujcego estakady. Wytworca powinien przedst&amisi:

projekt techniczny i rysunki warsztatowe,

dziennik wytwarzania,

atesty uytych materiatdw,

$wiadectwa kontroli laboratoryjnej,

protokéty odbioréw agciowych,

protokét z probnego moria, a jéli prébny monta nie byt przewidywany, protokét z pomiaru geomeatsitworzonej

konstrukgi,

7. inne dokumenty przewidziane w programie wytwarzania

54. Montaz i scalanie konstrukcji na miejscu budowy.

5.4.1. Sktadowanie konstrukcji na placu budowy.

Obowgzkiem Wykonawcy montal jest przygotowanie placu sktadowego konstrukaildsgpnienie go Wytworey, by mogt
dokon& roztadunku dostarczonej konstrukcji i ugtiew. uszkodzenia powstate w transporcie. Konstruhajplacu budowy
nalezy uktad@ zgodnie z projektem technologii mantauwzgedniage kolejnaé¢ poszczegdinych faz mowmta Konstrukcja nie
maze bezpérednio kontaktow@sk z gruntem lub wagli dlatego naley ja uktada na podktadkach drewnianych lub betonowych
(np. na podktadach kolejowych). Sposéb uktadamiatkakcji powinien zapewi

Ok wNE

1) j€j stateczn& i nie odksztatcalnia,

2) dobre przewietrzenie elementéw konstrukcyjnych,

3) dobiy widocznd¢ oznakowania elementéw sktadowych,

4) zabezpieczenie przed gromadzenienvéd opadowychiniegu, zanieczyszaidp.

W miar mazliwosci nalery dazy¢ do tego aby dvigary i belki byly skladowane w pozycji pionow&kKiej jak w konstrukcjach)
podparte w eziach. W przypadku sktadowania w innej pozydji pionowa lub przy innym podparciuzrpodano w projekcie
montau wymaganegsobliczenia sprawdzgie stateczrid i wytrzymaldac.

5.4.2. Przemieszczanie elementéw konstrukcji do ostatgozole polaenia.

Elementy skladowane na placu budowy musg transportowane do miejsca wbudowania w sposdbagigcy jego
nieuszkodzenie. Elementy transportowane przy pordagigow musz by¢ podnoszone przyzyciu odpowiednich zawiesi z
zachowaniem zasad bezpidtstea (probne uniesienie na wys@k@0 cm, brak przeszkdd na drodze transportu, pidesa i
odpowiednio wyekwipowana zaloga).

Wyznaczenie osi podinej estakad i teysk.

Na podporach estakad riglevyznaczy w sposob trwalyoestakad, osiezdigarow gidwnych i osie fysk.
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Osie taysk naley wyznacza dla temperatury t0 = 100 C w odlegiach od osérodka tarysk statych odpowiadggych doktadnie
rozpitosci teoretycznym peset wg projektu technicznego i rysunkéw warsztatwy

Przesuricia fazysk wzgkdem osi podparcia estakad nie powinny przekégtpmam (wzdta osi estakad).

Wszelkie uszkodzenia elementéw powstate w czasisfdortu wewgirznego musghby¢ ocenione przez Inspektora Nadzoru i w
razie konieczniai element musi iyzasgpiony nowym na koszt wykonawcy rob6t

5.4.3. Wykonanie paiczer tymczasowych.

Konstrukcje nitowane lub sjgane z gyciemsrub spezajacych musz by¢ pocatkowo ziorone za pomagcsrub montaowych i
sworzni. Liczbadcznikdw tymczasowychiiub montaowych i sworzni) powinna IByokreSlona w projekcie monta. Projekt
musi rownie przewidywg kolejnagi¢ wykonywania paiczeér tymczasowych i kolejrio ich zasgpowania przez patzenia
docelowe. Liczbaatznikow tymczasowych musi zapedmiezmienné ksztaltu konstrukcji oraz jej bezpietgivo. Jdli
Wykonawca chce zastosaiMiczbg tacznikdw tymczasowych mniejsniz 35 % liczby nitow lukérub kadego palczenia, to
powinien uzysk&akceptagj Inspektora Nadzoru.

Elementy drugokgine ustroju niagego takie jak: belki podine pomostu, atenia poprzeczne, zwiatrowanigzriki, stupki lub
wieszaki drugorgne itp. powinny byw czasie montal na rusztowaniach zamocowane za p@rpobczen tymczasowych.
Ostateczne patzenie konstrukcji za pomptgcznikow docelowych i@ by wykonane po ustawieniu geta w takich punktach
podparcia, jakie przewidziang\s fazie eksploatacji.

Konstrukcje catkowicie spawane mudat scalone wg projektu mottai projektu technologii spawania zawigcgigo plan
spawania. Spawane styki maatae mog by¢ wykonane przy zapewnieniu warunkéw przewidywanygirojekcie technologii
spawania, a szczegolnie przy odpowiedniej tempeeatilgotndci oraz ostoricia od wiatrow.

5.4.4. Wykonanie pajczer statych na miejscu budowy.

Pohczenia spawane.

Wszystkie spoiny wykonywane na placu budowy mbgz przewidziane w projekcie monta Jéli zachodzi potrzeba wykonania
dodatkowych spoin lub spoin pomocniczychyézhic w to spoiny sczepne) musihip zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru
wpisem do dziennika budowy. Spawanie nie przewigiziaw projekcie monta uchwytéw montzowych (uszy) do podnoszenia
lub zamocowa wymaga zgody Inspektora Nadzoruzytier Projektu mee zeiadad wykonania obliczé sprawdzajcych skutki
przyspawania uchwytéw montavych. Spawanie nalg prowadzt zgodnie z wymaganiami PN-89/S-10050 pkt. 2.4Riohoty
spawalnicze na obiekcie prowadaiazna w temperaturach powgj 5 st. C. Kada spoina konstrukcyjna musicbyznakowana
przez wykonujcego § spawacza jego markWszystkie spoiny po wykonaniu podlegbpdaniu, ocenie jaka i odbiorowi.
Koncowe badania spoin powinnydgrzeprowadzane nie wén&j jak po uplywie 96 godzin po ich wykonaniu. Baid spoin
polegajce na ogldzinach i makroskopowych badaniach nienigaeh wg PN-75/M-69703 prowadzi przedstawiciel lktpa
Nadzoru osobtie. Koszty bada radiograficznych i ultrasvickowych ponosi Wykonawca, a wykonyive mog jedynie
laboratoria zaakceptowane przez Inspektora NadBawania, potwierdzgie jakd¢ robdt spawalniczych, prowadanalery
wediug PN-89/S-10050 pkt. 3.2.8. i pkt. 3.2.9.

Wytworca zobowgzany jest gromadzipetry dokumentagj bada w postaci radiograméw i protokotow i przekaza
Inspektorowi Nadzoru podczas odbioru ostatecznegstrikikcji.

Wykonanie otworow.

O ile nie jest okrdone inaczej w dokumentacji przekazanej z wytwdéwkonywanie otworéw i ich rozwiercanie do ostatego
wymiaru naley wykona podczas ostatecznego mantkonstrukcii.

Rozwiercone lub wiercone otwory (cylindryczne ltbisowe) powinny mié prostopadie do elementu. Rozwiertaki i wiertta
powinny by w miakg maziwosci prowadzone mechanicznie. Zte rozmieszczenierdtwadyskwalifikuje element. Wiercenie i
rozwiercanie meze by wykonywane tylko przy pomocy wdzer obrotowych. Wiercenie przez szablon jest dozwolone
bezpiecznym i pewnym przymocowaniu go naseidleym miejscu. Wszystkie efci musz by starannie dofiiete w czasie
wierceniaZle wykonane lub rozmieszczone otwory nie powinriyriaprawiane przez spawanie, chidgest to dozwolone przez
Inspektora Nadzoru.

Pohczeniasrubowe.

We wszystkich paktzeniachirubowych,sruby powinny mié takg dlugai¢ aby przechodzity przez elemenggdone i nakitke z
podkiadkami, lecz nie wystawaly esej niz 10 mm i nie mniej jak dwa zwoje gwintu. Wytwéraanktrukcji obovgzany jest
dostarczy Wykonawcy montau odpowiedry ilos¢ srub (uwzgkdniagc pewn ich ilos¢ na odrzucenie, zagigie, uszkodzenie
itp.) odpowiedniego typu i diuga wraz z kompletem atestéw i dokumentacii lhadfdynikiem tego powinien ldyprotokét lub
zapis w dzienniku budowy stwierdgay maziwosé¢ stosowania danej padiub, naketek i podkladek do monia.

Nachylenie powierzchni elementu do tba lub etiknie powinno by wicksze nt 1/20 w stosunku do ptaszczyzny prostopadtej do
osi sruby. taczone elementy powinny do siebie przyiegaie mog by¢ rozdzielane przez uszczelki czy irogliwe materialy.
Przy pahczeniu wszystkie powierzchnie kontaktoweezhie z przylegagymi do thasruby, naketek i podkiadek) powinny gy
oczyszczone z zendry, brudu, zadzioréw czy innyadyeh materiatdw, ktére moghyby przeszkédzi doktadnym przyleganiu
powierzchni. Farby as dozwolone midzy powierzchniami kontaktowymi w przypadku goak, w ktdrych dopuszczacesi
wzajemne przemieszczanie {ixm).

W pohczeniach tarciowych powierzchnie kontaktowe mpusg odpowiednio przygotowane w celu gogiiecia wymaganego
wspdiczynnika tarcia. desposobu przygotowania powierzchni kontaktowyiehakreila projekt techniczny, powinien to uczyni
Inzynier Projektu. Dla wszystkich stali konstrukcyjny@lopuszcza si nasgpujgce metody przygotowania powierzchni
kontaktowych:

1. piaskowanie,
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2. $rutowanie,

3. powtoki malarskie.

Kazdorazowo przed rozpagiem montau pohczenia tarciowego styku gtéwnegoicego weksze segmenty (np. w kratownicy
grupy krzyulcow z pasami, poprzecznice z padicami, segmenty zhigaréw giéwnych pongdzy sol, poprzecznice z
dzwigarami gitéwnymi), powinien léysporadzony odebny protokét odbiorczy dla pgizer spezonych w obgbie segmentu.

W protokéle nalzy poda:

1. nazwisko przedstawiciela wykonoggo odbidr,

2. dat i miejsce sporizenia protokétu,

3. potwierdzenie odbioru przygotowania wszystkich pmrahni kontaktowych z podaniem sposobu ich praygmtia i
daty wykonania czynnii,

4, ocerg stanu powierzchni w chwili moria.

Powierzchnie kontaktowe nieodpowiednio przygotoviaiespetiajce warunkdw projektowych nie mplgy¢ przygte.

Przed monteem elementéw z pgdzeniami tarciowymi lynier Projektu obowizany jest péwiadczy protokolarnie wigciwe
wykonanie wszystkich powierzchni kontaktowych.

W pohczeniach wieldrubowych kolejnét spezania naly w pierwszej fazie zaczybad srodka i posipowa symetrycznie ku
srubom krawdziowym. Wszystkie konstrukcjeidzone za pomacsrub spezajacych podlegaj probnemu montawi (w
przypadku diych mostow laynier Projektu mee wyrazt zgod: na prébny montaczsciowy), ktory wykonuje siprzez zigenie
konstrukciji stosuic $ruby montaowe w ildici 25 % ogdlnej liczbyrub spezajacych.

Przy wkladaniurub nie naley stosowa nacigania elementéw za ponaoprzebijakéw stzkowych. Mana postugiwa sie
podndanikami isciggami.

Spezanie powinno by wykonywane weditug zatwierdzonego przez Inspekiadzoru programu, zawiegaggo kolejnéc i
sposéb nagganiasrub. Prace powinny yprowadzone w obecéw przedstawiciela Inspektora Nadzoru.

Po zakéczeniu montau pohczer kazdego fragmentu konstrukcji powiniendsporadzony protokét odbiorczy.

W protokéle tym naley poda:

nazwisko przedstawiciela wykonoggo odbior,

dat i miejsce sporizenia protokétu,

dat (godziny) montau i informacje o temperaturze i wilgoticopowietrza,

nr protokétu dopuszczenia powierzchni do manta

rodzajsrub, naketek i podktadek,

informacje o rodzaju klucza i podstadopuszczenia go do manta

informacje o podstawie pragia wspdiczynnika k,

schemat patzenia z oznaczeniem kolejnbspezaniasrub i wymienieniem wartai momentdw skicapcych w fazie |
oraz w fazie Il

9. potwierdzenie wykonania zabiegugania zgodnie z Projektem technologicznym,

10. podpis upowznionego przedstawiciela Wykonawcy.

Sruby dokecone do 100 % sity sgiajacej trzeba oznaczyfarts. Pohczeniasrubami spezajacymi naley zabezpieczy
zewrgtrznie

przed przeciekami wody do szczelin kontaktowychzppmosmarowanie iclesh farby podktadovg z pigmentem metalicznym, lub
specjalnie do tego celu produkowanym kitem, z ciatarwszystkich stykéw rilzy podkiadkami i naktkami lub tbamérub.
Szczegolna ostrnos¢ wymagana jest przy nagu srub. Wykonawca ma obosgiek pouczy ekipy montaowe o graacych
niebezpiecagstwach zlamania esilub zeskoczenia klucza oraz krucheggkngcia srub i wystrzelenia tha git odrzutu
nagromadzonej energii gpajacej w czasie i bezgrednio po dokyteniu. W czasie sprania w rejonie robot nie me przebywéa
zaden zbdny pracownik.

Ponadto przy wykonywaniu pokzei tarciowych nalgy przestrzegawymaga PN-89/S-10050 oraz Wytycznych opublikowanych
w zeszycie Nr 12 serii "Studia i materiaty” IBDIN 28 r.

Pohczenia nitowane.

Wykonanie i odbiér musi odpowiasievarunkom okréonym w normie PN-89/S-10050.

Pohczenia klejowo - sprone.

Warunki wykonania i odbioru pgdzeh niejednorodnych zaig od ich rodzaju i mugzoy¢ zawarte w dokumentaciji technicznej i
zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru.

5.4.5. Przygotowanie konstrukcji stalowej do wspotprabgtonem.

t aczniki sworzniowe do konstrukcji zespolonych.

Typ, rodzajsrednica i dlug& sworzni oraz ich rozmieszczenie powinny kgodne z projektem technicznym i Instrghdy 7 i
Nr 11 IBDIM. Maksymalne przesuie od zaplanowanego miejsca przyspawania wyrsirg, pod warunkienxze gsiedni
sworzé zachowuje wymagane Instrukdjlr 7 odlegidci. aczniki sworzniowe nie powinny Bymalowane. Musgby¢ czyste,
wolne od rdzy, zendry, 2@réw korozyjnych, smaréw, zwtaszcza w czasie spavidny przed zalaniem betonu. Powierzchnia
elementu, do ktorej przyspawany jest swibreisi by pozbawiona zendry, korozji, brudu, farby, smanfwZanieczyszczenia
mog powodowa powstawanie nieprawidiowej spoiny.

Wykonawca powinien dostarezinspektorowi Nadzoru w celu zatwierdzenia przesivsmiem nagpujace informacje:

1 nazw producenta i rodzaj udzenia spawalniczego,

2. okreslenie rodzajurddia padu,

ONo gAML E
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3. opis hcznika sworzniowego i atesty materiatu, z ktéregkomano 4czniki.

Po przyspawaniu sworzni najevykona ich badania wg PN-89/S-10050 pkt 3.2.9.

Jdli projekt techniczny przewiduje stosowania innygtznikdéw niz sworzniowe, w programie monta\WWykonawca powinien
przedstavd do akceptacji Inspektora Nadzoru technelogykonania uwzglniapcs zapobieganiu powstawaniu koncentracii
napezen przy spawaniu tycta¢znikow.

Przygotowanie konstrukcji do wykonania wspéiprgego pomostu betonowego.

Betonowanie plyty pomostu wspOtpraggigo z dwigarami stalowymi powinno odbywéaie zgodnie z opracowanym projektem
betonowania, dla pgget 0 rozpjtosci powyzej 21,0 m przy dodatkowym podparciu lubepsym wygeciu konstrukciji stalowej
(podniesieniu wykonawczym). Przy gsiach duej rozpetosci zaleca si stosowa dodatkowe podparcie z jednoczesnym
wskpnym wygeciem. Ireynier Projektu mge nakazé& wykonanie bada potwierdzajcych nénos¢ dodatkowych podpéri
kontrok wstpnego wygicia. W obiektach mostowych, w ktérych zogtamprowadzone do konstrukgji stalowej dodatkowe sity
uzyskane przez opuszczenie konstrukcji po zabstoio ptyty betonowej podniesienie wykonawcze riysiodebrane przez
Inspektora Nadzoru, a jego parametry wpisane @mika budowy. Maksymalne odchytki w stosunku digetu technicznego
nie mog wynost wiecej niz 5 %.

W czasie betonowania piyty pomostowej konstrukejawa musi b§ podparta w miejscach podparcia docelowegozyakach.
Nie dopuszczagpodpierania konstrukcji na poprzecznicach podpgrw

Opuszczanie konstrukcji naziska naley wykonywa stopniowo, ze skokiem nieekiszym nk 1/4 podniesienia wginego.
Powierzchnie kontaktowe betonu zegstaiwinny by zabezpieczone antykorozyjne fagmdkiadovy z pigmentem metalicznym.
Z uwagi na napenia wywolane skurczem betonu bglestosowa betonowanie odcinkowe z zachowaniem kilku lub
kilkunastogodzinnych przerw technologicznych. Dédgprzerwy jest uzaimiona od warunkéw, w ktorych odbywee si
betonowanie i musi Byzaakceptowane przez Inspektora Nadzoru. LicAogasd odcinkdw oraz kolejrié betonowania jdi nie
jest okrélona w projekcie technicznym powinnactgaproponowana w programie mantgrzez Wykonawei zaaprobowana
przez Inspektora Nadzoru. Podczas betonowaniarioyspobierane prébki betonu do badé/ ustrojach aighych betonowanie
phyty wspotpracujcej musi odbywa sie wg zalaonej w projekcie betonowania technologii. Technialagykonania uktadéw
cigglych powinna zmierzado eliminacji lub zmniejszenia skutkéw oddzialyisamomentéw ujemnych pojawaaych st nad
podporami pérednimi. Oprocz wprowadzenia wshych sit do konstrukeji stalowej, ukladanie bet@mnvinno wymuszaw
pierwszej kolejnéxi jak najweksze momenty ujemne nad podporamiwidarach stalowych, aby gdy pojawg $am beton
pracujcy (stwardniaty) byt on jak najmniej roggany. Betonowanie musi odbyése przy obecnéti przedstawiciela Inspektora
Nadzoru.

5.4.6. Osadzenie peset na podporach.

Przed ostatecznym osadzeniem konstrukcji na padpdngynier Projektu musi dokotiaostatecznego odbioruzgsk i ich
posadowienia zachovagj warunki okréone w PN-98/S10050 pkt. .2.6.3. i pkt. 3.3.1. @pmsnie konstrukcji nie ne
powodowé deformacji wykraczagych poza obszar pracy sfajacej nawet w przypadku awarii podnikow. W czasie
osadzania pesta gidwne elementy muszachowywa swoje plaszczyzny. Operacja osadzania powinardglizowana
stopniowo z wykorzystaniem podkiadek stalowychiiddr ccbowych, tak by w jednej fazie nie opuszcraccej niz 1/500
rozpktosci przsta. Osadzanie przet na podporach powinno odbyvee w obecnéci Inspektora Nadzoru.

5.4.7. Zabezpieczenie antykorozyjne po moata

Zasadnicze zabezpieczenie konstrukcji stalowejdpkeeozj; wykonywane jest w Wytworni, gdzie wykonuje siszystkie
warstwy powloki zabezpieczag] przed korozj z wylgczeniem ostatniej warstwy nawierzchniowej. Ponakeniu montau
powoke

antykorozyjm nalezy dokaiczy¢ zgodnie z OgoinSpecyfikag) Techniczg.

Wymaga s, aby na pierwszynvaigarze (uzgodiiz Inspektorem Nadzoru), pierwszegospkz (liczic wg kilometrau drogi),
od

strony wewstrznej umidcic po zakéczeniu malowania schematyczny rysunek konstrukcfiaznaczonymi warstwami
zabezpieczenia antykorozyjnego dla poszczegoltgeieatow gidéwnych. Oznaczenie o ktbrym mowa powiusié naniesione
jaskrawym kolorem farby, w miejscu nie rigmaym na zniszczenie. Oznaczenie to, nanoszonerpmhgé niezalénie od wpisu o
malowaniu wniesionego do &gi mostowe;.

5.4.8. Rusztowania mortawe.

Rusztowania do morita powinny by zaprojektowane i obliczone na sity wynilag z projektu monta konstrukcji ustroju
niogicego. Zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru ehgasjta konstrukcji projekt rusztofivaie mae by bez ich zgody
Zmieniany.

Rusztowania stalowe z elementéw sktadanych dokneego uytku powinny odpowiadawymaganiom BN-70/9080-02.

W zasadniczych wymiarach ruszt@velrewnianych dopuszcza siasgpujace odchyiki:

= wrozstawie szeregow pali lub jarzm 5 % rozstawu,

= wwychyleniu jarzm rusztowiz ptaszczyzny pionowej +5 % wysakbjarzm, lecz nie wej niz 5 cm,

= W rozstawie poprzecznic i podhic pomostu 5 cm.

5.4.9. BHIiP i ochronagrodowiska.

Za przestrzeganie aktualnie obgrmjacych pastwowych i lokalnych przepiséw o BHIP i ochrosi®dowiska odpowiada
Wykonawca. laynier Projektu nie m@ nakazé& wykonania czynnai, ktorych wykonanie naruszyloby postanowieniatyc
przepisow.

6. KONTROLA JAKO SCIROBOT
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6.1. Ogolne zasady kontroli jakdci rob6t
Ogdlne zasady kontroli jakm rob6t podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogjtyiit 6.
6.2. Szczegbtowe zasady kontroli

6.2.1. Obowizki wykonawcy.

Wykonawca ma obowyzek prowadd kontrok jakasci prowadzonych przez siebie robét, niezate od dziata kontrolnych
Inspektora Nadzoru.

Wytworca konstrukeji stalowej oboygiany jest do wydaniéwiadectwa jakéci na podstawie przeprowadzonej przez siebie
kontroli jakdci. To samo dotyczy Wykonawcy wykogCgo montana miejscu scalania.

6.2.2. Kontrola wykonania konstrukcji i jej morita

W(g zasad z punktu 5 niniejszej specyfikacii

6.2.3. Kontrola wykonania pgtzex spawanych

Zakres i rodzaj badiaoraz oznaczenie klas spoin podane ®okumentacji Projektowej. Zakres ten powinieé tggislony przez
Wykonawe w projekcie technologii spawania podlega akcegiemgz Inspektora Nadzoru.

Koszty bada ponosi Wykonawca.

Wszystkie spoiny warsztatowe i momeve podlegaj sprawdzeniu wizualnemu zgodnie z zasadami noriyENR 970:1999.
Spoiny specjalnej jakoi musz posiadéa klas; wadliwasci W1 , a spoiny normalnej jaba klas; wadliwascivw2.

Wszystkie spoiny specjalnej jakd oraz niektdre ze spoin normalnej jsdiopodlegaj kontroli radiograficznej lub US z
mazliwoscig zapisu wynikdw badazgodnej z zasadami normy PN-74/M-69771. Spoingjapej jakdci winny migt klas
wadliwasci co najmniej R2, a spoiny normalnej jéidklas; wadliwasci co najmniej R3.

Wg PN-EN 25817 poziom jakai wszystkich spoin wg niezgodizd spawalniczych wyspujacych w zhczach spawanych
powinien wynosi ,, B ,, (wg EN 12517 — pozim akceptacji ,1”

Spoiny pachwinowe naig podda& badaniu magnetyczno — proszkowemu.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostikobmiaru jest 1 tona konstrukcji stalowej. Podstiavdokonania obmiaru jest projekt techniczny tiokji.

Cigzar wigciwy stali i staliwa okréa Polska Norma. €ar srub naketek bolcow i tém perforowanych do wspolpracy z
betonem oraz podkiadek wiicza db tonau konstrukcji wg ich nominalnegogzaru. Spoiny wlicza sido tonau wg
nominalnych wymiarow, nie uwzglnia sp nadlewek i wydhizen. Nie wlicza s} do tonau powdok ochronnych. Z toaa
nie potaca s¢ otwordw mniejszych od 0.01 m2.

8. ODBIOR ROBOT

Ogdlne zasady odbioru rob6t podano w SST D-M-0000M/ymagania ogolne” pkt 8.

8.1 Szczegbtowe zasady odbioru

Odbiorowi podlega kaly etap wykonania konstrukc;i :

— po wykonanie konstrukcji przez wytwagrodbior w wytworni po wykonaniu proébnego mamtdonstrukcji i naniesieniu
powlok zabezpieczenia antykorozyjnego

— po ukaczeniu montau na placu scalania na budowie

— po wykonaniu rob6t zeranych z elementami wypasaia ktadki — odbi6r kacowy

8.2. Odbiory czesciowe.

8.2.1. Odbior konstrukcji u Wytworcy

Harmonogramy odbiorow eiciowych sporadza Irkynier Projektu po zapoznanig g programem wytwarzania konstrukcii (pkt

5.2.2) i programem moria (pkt 5.2.3.)

Po wykonaniu monta probnego i zabezpieczenia antykorozyjnegynier Projektu dokonuje odbioru konstrukcji zgodnfeN-

89/S-10050. Odbior polega na komisyjnyctedgihach konstrukcii i sprawdzeniu wynikow wszysikiada przewidzianych w

programie wytwarzania konstrukcji. W komisji odbigeej , ktorej skiad ustala Aynier Projektu, powinien uczestniézy

przedstaW|C|eI przeddiorstwa montuicego obiekt . Wytworca powinien przedstakemisji :
Dokumentagj Projektovy i rysunki warsztatowe ; Dziennik wytwarzania

— atesty uytych materiatow

— Swiadectwa kontroli laboratoryjnej ; protokéty odttier cz$ciowych

— protokét z probnego moriia, a jeeli prébny monta nie byt przewidziany, protokét z pomiaru geometwjitworzonej
konstrukgcji

— inne dokumenty przewidziane w programie wytwarzania

Odbidr konstrukcji winien kiypotwierdzony Protokotem Odbioru

8.2.2. Odbiory pdrednie w trakcie budowy obiektu

llos¢ i zakres odbioréw w trakcie budowy obiektu ppldostosowéado przygtej technologii budowy. Minimalny zakres odbioréw

obejmuje :

— sprawdzenie wytyczenia obiektu i ogiyiek
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— sprawdzanie tnych cioséw podigyskowych i farysk
— sprawdzanie rusztowa
— sprawdzania geometrii konstrukcji po ustawieniupodporach montawych, a przed wykonaniem pater ( spawanie
stykéw ) z uwzgldnieniem podniesienia wykonawczego
— badanie jakéi polczer spawanych wykonywanych na budowie
— sprawdzanie rob6t zanikaych
8.2.3. Odbidr kaicowy.
Koncowy odbior stalowej konstrukcji mostowej dokonywist po ukaczeniu obiektu (ukizone maj by roboty zwizane z
pomostem, izolagj nawierzchry, dojazdami itp.), w pgtzeniu z prébnym obgieniem. Wszystkie obiekty mostowe mubg
odbierane komisyjnie z zachowaniem warunkéwdmgch w pkt. 2.8. PN-89/S-10050.
Prébne obgienie konstrukcji jest oboggkowe dla preset o rozgjtosci Lt > 21 m. Badania pracy konstrukcji w czasighmego
obchzenia prowad#zi maze na zlecenie Inspektora Nadzoru IBDIM lub innangmtka naukowo - badawcza zakwalifikowana
przez MT i GM do badabudowli mostowych in situ. Wykonawca bagedczas prébnego ohaenia nie mée by¢ zaleny od
Wykonawcy montau ani Wytworcy konstrukci.
Jezeli wyniki bada konstrukcji pozwalajna dopuszczenie estakad do eksploataciiynst®radzic protokét odbioru kacowego
zawieragey:
1. dat, miejsce i przedmiot spisanego protokétu,
2. nazwiska przedstawicieli:
®  Inspektora Nadzoru,
" jednostki przejmupej estakady w administragj
®  Wykonawcy montau,
®  jednostki naukowo - badawczej orzekaj o przydatnii eksploatacyjnej,
3. odwiadczenie jednostki przejnaagj estakady w administrag przegciu od Wykonawcy kompletnej dokumentaciji budowy
w skiad ktorej wehodg
= projekt techniczny z naniesionymi zmianami,
dziennik wytwarzania w Wytworni,
dziennik budowy,
atesty materiatowaytych w Wytworni i podczas moriia,
$wiadectwa kontroli laboratoryjnej wszystkich baggmaganych w Specyfikacjach,
protokoty odbioréw agciowych;;
= inne dokumenty przewidziane w programach wytwaszanontau.
4.  stwierdzenie zgodioi wykonanego obiektu z projektem technicznym i agamiami Specyfikacii,
5. wykaz dopuszczonych do pozostawienia gpdsty od projektu, nie mgjych wphwu na nncsé, walory wytkowe i
trwaloi¢ obiektu (mog miet wptyw na nalencsé za wykonane roboty),
6. stwierdzenie o dokonaniu odbioru i cleaie warunkéw eksploatacii,
7.  podpisy stron odbioru wg pkt. 2) protokétu.

9. PODSTAWA PEATNO SCI

Zaaprobowany tosawkonanej konstrukcji wedtug obmiaru jest platayndstawie ceny jednostkowe), ktéra ugdigh odpowiednio:

w zakresie wytwarzania konstrukciji:

dostarczenie wszystkich czynnikdw produkcji, priygranie i dostarczenie rysunkow warsztatowych, iddach i phyt stalowych |
elementéw walcowanych oraz wykonanie paldospektora Nadzoru z tym azanych, czyszczeniegCie, trasowanie, wiercenie,
obréblke maszynow, pasowanie, ukosowanie, spawaniezcakie ndruby, monta, nagrzewanie, zapewniegiiab, nakgtek i podidadek
(niezlzdnych do wykonania mortana budowie) razem Zaibami zapasowymi oraz bolcami maataymi, hcznikami do 4czenia
konstrukcji stalowej z betonem, obrglermiczi, kontrok kwalifikacji spawaczy, prowadzenie badabét spawalniczych wraz z
zastosowaniem metod nienisgszch oczyszczenie konstrukcji zgodnie z wymagar®ii M14.02.01, zabezpieczenie antykorozyjne
konstrukciji (warsztatowe — farbodkiadow), oznakowanie elementéw konstrukcji wg kol&nich montau na budowie;

w zakresie monta konstrukcji na budowie:

wykonanie i rozbidri konstrukcji rusztowaniowej iggh montaowych, montawsepny z regulagj geometrii, sprawdzenie kwalifikacji
spawaczy i monteréw, stade gzenie elementdw konstrukciji przez spawanie zeagriem i wykonaniem oston dla rob6t spawalniczych,
badanie patzey, w tym nieniszgice, dostarczenie | odwiezienie materialdw ustugovwgza pas drogowy, zapewnienie bezplistza
0s0b, ktbre magznalgc s w obszarze prac moatavych.

Placi ¢ za 1 ton wykonanej i zmontowanej na podporach konstrukesia.

10. PRZEPISY ZWI AZANE

10.1.  Normy.

10.1.1 Stalowe konstrukcje mostowe
1. PN-89/S-10050  Obiekty mostowe —konstrukcje staldgmagania i badania.
2. PN-82/10052 Obiekty mostowe — konstrukcje stale\Resiektowanie
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10.1.2. Materiaty

PN-891H-84023.03 Stal okienego zastosowania— Stal niskglewa na blachy i gany — Gatunki + zmiany Al

PN-81/H-92135  Blachy grube ze stali konstrukcyjrgjowej wyzszej jakeci i stopowe).

PN-H-92203:1994 Stal —Blachy uniwersalne - Wymiary

PN-EN 10002-1:2004 Metale — Préba mggania — C¢ 1: Metoda badania w temperaturze otoczenia

PN-EN 10002-5:1998 Metale — Proba rozciapaniatedd badania w podiszonej temperaturze.

PN-EN 10020:2003 Definicja i klasyfikacja gatunsii.

PN-EN 10021:1997 Ogolne techniczne warunki dostaliywyrobdw stalowych.

10 PN-EN 10024:1998 Dwuteowniki stalowe z pochylmewretrzrg powierzchnj stopek walcowane na gop — Tolerancje ksztadtu i wymiaréw.

11.PN-EN 10025-1:2005 (U) Wyroby walcowane nagee stali konstrukcyjnych —&& 1: Ogdine warunki techniczne dostawy.

12.PN-EN 10025-2:2005(U) Wyroby walcowane nagore stali konstrukeyjnych — & 2: Warunki techniczne dostawy stali konstrukcyinyiestopowych

13.PN-EN 10025-3:2005(U) Wyroby walcowane naagorze stali konstrukcyjnych — €& 3: Warunki techniczne dostawy stali konstrukcyjnyc
drobnoziamistych spawalnych po nommalizowaniwialoowaniu normalizegym.

14.PN-EN 10025-4:2005(U) Wyroby walcowane naagorze stali konstrukcyjnych — @& 4: Warunki techniczne dostawy stali konstrukcyinyc
drobnoziamistych spawalnych po walcowaniu termbemgcznym.

15. PN-EN 10025-5:2005 (U) Wyroby walcowane naagorze stali konstrukeyjnych — & 5: Warunki techniczne dostawy stali konstrukeyingreidno
rdzewiejcych.

16.PN-EN 10025-6:2005(U) Wyroby walcowane naygmize stali konstrukeyjnych — &z 6: Warunki techniczne dostawy wyrob6w plaskictodvpeszonej
granicy plastyczrioi w stanie ulepszonym cieplnie.

17.PN-EN 10027-1:2005(U) Systemy oznaczania staksé CZnaki stali

18.PN-EN 10027-2:1994 Systemy oznaczania stali +Bysfeowy.

19.PN-EN 10029:1999 Blachy stalowe walcowane ngggrubéci 3 mm i wikszej — Tolerancie wymiardw, ksztaku i masy

20.PN-EN 10034:1996 Dwuteowniki | i H ze stali korietyinej — dopuszczalne odchylki wymiarowe i oddrgztaltu.

21.PN-EN 10036:1999 Analiza chemiczna suréisiya i stali — oznaczanie calkowitej zawésitawgla metod wagove po spaleniu w strumieniu tlenu.

NGO~

22 .PN-EN 10045-1:1994 Metale — Proba udairsposobem Charpy’ego Metoda badania.

23.PN-EN 10045-2:1996 Metale — Proba udairsposobem Charpy'ego Sprawdzanie miotéw wahachowy

24 . PN-EN 10052:1999 Stownik terminéw obrdbki ciephtepowselaza

25.PN-EN 10056-1:2000 dtowniki rwnoramienne i nierdwnoramienne ze steiskrukeyjnej — Wymiary.

26.PN-EN 10056-2:1998 dtowniki rwnoramienne i nierdwnoramienne ze stelskukcyjnej — Tolerancje ksztadtu i wymiarow.

27 .PN-EN 10058:2005 By stalowe plaskie walcowane naagorogdinego zastosowania —\Wymiary i toleranciedksizwymiarow

28.PN-EN 10079:1996 Stal — Wyroby — Terminologia.

29.PN-EN 10160:2001 Badanie ultiadtkowe wyrobdw stalowych plaskich grsbiodwnej lub wikszej ni 6 mm (metoda echa)

30.PN-EN 10163-1:2005 (U) Wymagania dalyezstanu powierzchni przy dostawie stalowych hiatlersalnych i ksztattownikow walcowanych naygor-
Cz5$¢ 1: Wymagania ogolne.

31.PN-EN 10163-2:2005 (U) Wymagania dalyezstanu powierzchni przy dostawie stalowych hiatlersalnych i ksztattownikow walcowanych naygor-
Cz5¢ 2: Blachy grube i uniwersalne.

32.PN-EN 10163-3:2005 (U) Wymagania dalyezstanu powierzchni przy dostawie stalowych hiatlersalnych i ksztattownikow walcowanych naygor-
Caic 1: Ksztattowniki.

33.PN-EN 10168-2005 (U) Wyroby stalowe — Dokumentyriia- Wykaz informagji z opisem.
34.PN-EN 10204-2005 (U) \Wyroby stalowe — Rodzaje dakuérv kontroli.

35.PN-EN 10220-2005 Rury stalowe bez szwu i ze sadéfymiary | masy na jednostiiuggci.
36.PN-EN 10279-1:2003 Ceowniki stalowe walcowane rgge- Tolerancje ksztaltu, wymiaréw i masy.

37.PN-EN 10296-1:2004 (U) Rury stalowe ze szwem dapjpeokiglym do zastosowiamechanicznych i ogdino technicznych — Warunkiriezhe dostawy —
Cz5$¢ 1 : Rury ze stali stopowych i niestopowych

38.PN-EN 10297-1:2004 (U) Rury stalowe bez szwu dosmasa mechanicznych i ogdino technicznych — Warunkiiezhe dostawy — @ 1 : Rury ze stali
stopowych i niestopowych

39.PN-EN 10029:1999 Blachy stalowe walcowane nggarubéci 3 mm i wikszej — Tolerancie wymiaréw , ksztaltu i masy

40.PN-EN 10029:1999 1 Apl:2003  Blachy stalowe walomwaa gaico grubéci 3 mm i wikszej — Tolerancie wymiarow , kszaku i masy.

10.1.3Spawalnictwo

41.PN-87/M-69008  Spawalnictwo — Klasyfikacja kohsiigpawanych

42.PN-78/M-69011  Spawalnictwo -gZ¥a spawane w konstrukcjach stalowych — Podzahagania.

43.PN-OO/M-69016  Spawalnictwo — Spawanie w oslonietieimu vegla lub mieszanek gazowych stafglewych i niskostopowych — Przygotowanie brzegéw do
spawania.

44 .PN-88/M-69018  Spawalnictwo — Spawaidowe stali veglowych i niskostopowych — przygotowanie brzegdspmvania.

45.PN-78/M-69028  Spawalnictwo — Spawanie ukowe migazionie argonu elektroda topliwa - przygotowariegéw do spawania.

46.PN-91/M-69430  Spawalnictwo — Elektrody staloweonieldo spawania i napawania — ogdine wymagarariia

47 .PN-88/M-69710  Spawalnictwo — Préba statyczna aaia doczolowychagtzy spajanych.

48.PN-88/M-69720  Spawalnictwo — Proby zginania doesah zhczy spawanych lub zgrzewanych.

49.PN-88/M-69733  Spawalnictwo — Préba udétiehczy spajanych doczolowo.

50.PN-87/M-69776  Spawalnictwo — Olemie wysokéci wad spoin na podstawiestici optycznej obrazu na radiogramie.

51.PN-89/M-70055.01 Spawalnictwo — Badania uttrégkowe zhczy spawanych — Postanowienie

52.PN-89/M-70055.02 Spawalnictwo — Badania uttréckowe zhczy spawanych — Badanie spoin czolowych o goiiliodo 30 mm glowicami skaymi, falami
poprzecznymi.

53.PN-EN439:1999  Spawalnictwo — Materialy dodatkonvepwania — Gazy ostonowe do lukowe spawai.ci
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54.PN-EN440:1999  Spawalnictwo — Materialy dodatkoashwania — Druty elektrodowe i stopiwo do spiakakowego elekiroda topliwa w ostonie gazow stali
niestopowych i drobnoziamistych — Oznaczenie.

55.PN-EN499:1997  Spawalnictwo — Materialy dodatkoassgiwania — Elekirody otulone gaznego spawania ukowego stali niestopowych i deitamistych —
Oznaczenie.

56.PN-EN719:1999  Spawalnictwo — Nadzor spawalniZadania i odpowiedzialso

57.PN-EN 729-1:1997 Spawalnictwo — Spawanie metaljtyashe doboru wymagalotyczcych jakdci i stosowania,

58.PN-EN 729-2:1997 Spawalnictwo — Spawanie metaineRwmagania

10.2.  Inne dokumenty

59. Zalecenia dotyee stosowania w budownictwie mostowych nowych étmmnasortymentow stali ,, - opracowanie instyBadawczego drog | mostow na zlecenie
Generalnej Dyrekcji Drog Krajowych i Autostrad. \ézzamwa.
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M.14.02.03. Zabezpieczenie konstrukcji stalowej

M.14.02.03. ZABEZPIECZENIE KONSTRUKCJI STALOWEJ]

1
11

WSTEP

Przedmiot specyfikacji
Przedmiotem niniejszej specyfikacja svymagania dotycgce wykonania i odbioru rob6t zywanych z

malowaniem konstrukcji stalowej w ramach rozbiddkudowy kladki przez rzeketk w Etku.

12

Zakres stosowania SST

Szczegblowa Specyfikacja Techniczna stanowi dokupmeetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i re@jzeob6t wymienionych w
punkcie 1.1.

13.

Zakres rob6t offych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dafyersad prowadzenia rob6tgzeinych z
— odtluszczeniem konstrukcji w miejscach wystvania tiustych plam,
— Czyszczenie strumieniovioieme,

- malowanie farpgruntujca

- malowaniem farpmiedzywarstwowy ,

- malowaniem farfpnawierzchniowy

- uporadkowanie placu robot,

— odwiezienie substancji niebezpiecznych ( pusteowaiia po farbachezle, waki itp.) dlasrodowiska do najtiszego punkiu

utylizaciji.

14. Okrdlenia podstawowe

141.  Adheza (przyczepdd - zdolné¢ powioki do przylegania do podimlub innej powtoki wyrzana w MPa lub stopniach wediug
odpowiedniej skali zawartej w normach.

14.2. Aklimatyzacja (sezonowanie) powiokistabilizacja powtoki malarskiej w old@nych warunkach temperatury i wilgatoo
powietrza.

143. Aplikacja - nanoszenie wyrobu lakierowego na paelidynymi metodami (@zlem, wakkiem, przez zanurzenie, natryskiem
powietrznym, natryskiem bezpowietrznymiitd.).

14.4. Ammosfera- mieszanina gazow, aerozoliasteczek, otaczgja obiekt.

145.  Czas przydamai wyrobu do stosowaniaczas, w ktorym wyrob lakierowy po zmieszaniadihikéw nadajesto nanoszenia
na podige.

146. Czyszczenie wpd metoda polegga na skierowaniu strumienia czystej wody na peetieg, ktdra ma b§ oczyszczona.
Wymagane énienie wody zalisy od zanieczyszcagktore maj by¢ usunite z powierzchni, takie jak substancje rozpuszezain
wwodzie, lino przylegaica rdza i powoki malarskie. Aby ugdroleje ttuszcz itp., natg doda detergentu, a ngghie zmyg
czysh wod.

147.  Czyszczenie wgghod wysokim snieniem- rozrénia si nastpujace odmiany czyszczenia:

— czyszczenie pod wysokimdiieniem (70-170 MPa),
— czyszczenie pod bardzo wysokigmiginiem (powsej 170 Mpa - tzwhydrojetting ).

14.8. Czyszczenie rozpuszczalnikiem organiczrytmyszczenie odpowiednim rozpuszczalnikiem argayin (najociej malych
powierzchni) w celu usugtiia olejéw, tuszczéw itp..

149. Farba - wyrdb lakierowany pigmentowany w postaci cieklestp lub proszku, kidry naony na podige tworzy kryjca
powloke 0 wigsciwosciach ochronnych, dekoracyjnych lub ékmeych technicznie.

14.10. Grubas¢é maksymalna suchej powiokakceptowalna grubésuchej powioki, povigj kidrej zachowanie powtoki lub pokrycia
maze Sk pogorszy.

1411, Grubasé suchej powdoki (DFT) grubd¢ powioki pozostajej na powierzchni po utwardzeniu.

14.12. Grubasé warstwy- grubG¢ warstwy nalgonej na powierzchpiprzed utwardzeniem.

14.13. Grunt-pierwsza powoka pokrycia, nakladana b&gaimio na podize.

14.14. Gwarancja- umowa prawna zawarta peay stronami, dotygza zachowania olitenej wigciwosci w okreélonym czasie.

14.15. Korozja - fizykochemiczne oddzialywanie pamliry metalem i jegasrodowiskiem, ktdrego efektermy szmiany we
wiasciwosciach metalu, mage czsto prowadzi do pogorszenia jakti funkcii, jaka on pelni, lub pogorszenia jakdfunkci
systemu dhcego jego eZcia (ISO 8044).

14.16. Korozja atmosferycznakorozja w ziemskiej atmosferze, jakodowisku korozyjnym, w temperaturze otoczenia.

14.17. Kurz - luzne castki materii obecne na powierzchni stalowej praygahej do malowania w efekcie obrébki strumieniewo
sciernej, innych metod przygotowania powierzchnoldbziakywanigrodowiska.

14.18. Lepkad¢ umowna- czas wyphwu farby lub emalii mierzony w sekustidakubka (Forda 4)3ednicy otworu wyphwowego 4
mm.

14.19. Mechaniczne czyszczenie powierzchni:

— czyszczenie naidziami ecznymi- czyszczenie takimi nadziami, jak szczotki, skrobaki, syntetyczablgzescierniwem,
plétnoscieme i miotki, zgodnie z 1ISO 8504-3.

— czyszczenie naidziami mechanicznymi czyszczenie takimi nadziami, jak obrotowe szczotki druciane;n@ rodzaje
szlifierek, miotki udarowe i pistolety iglowe, zgiglz 1ISO
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— obrobka strumieniowaeiema - uderzenie wysokoenergetycznego strumiggi@niwa w powierzchgj ktdra ma b§
oczyszczona. Specyficzne wersje obrobki, zgodsie 8504-2.
Sciemiwo powinno bwyspecyfikowane i zbadane zgodnie z 1ISO 1112471112

14.20. Nominalna grubaé powtoki (NDFT) - gruba¢ powloki wyspecyfikowana dia kdej powoki lub calego systemu, ktdre ma
osiagné zadary trwalic.

14.21. Omiatanie piaskiem delikaine piaskowanie rgee na celu uszorstnienie powierzchni (giownie dowdwlarskich lub
powierzchni ocynkowanych) oraz ugai nieznacznych stabo przylegsich zanieczyszcae

14.22. Podige- powierzchnia, na kidima by: lub jest naeone pokrycie.

14.23. Pokrycie, system powokowguma powiok wyrobow lakierowych, kidre rigino na podize.

14.24. Powierzchnia referencyjna wybrany przez strony fragment powierzchni zabezpieyo obiektu, na ktérej dokonuje si
zabezpieczenia antykorozyjnego w ob&giiovestora, producenta materialow i wykonawagelu:

- ustalenia minimum akceptowalnego standardu wyleratot,
- sprawdzenia, czy dane podane przez producentdyeiikontrahentovgprawidiowe,
- okrella zachowanie systemow lakierowych w dowolnymezasi

14.25. Powioka- ciagle wyschnrjte wymalowanie powstale przez elaie na podige jednej lub kilku warstw.

14.26. Powioka mgdzywarstwowakazda powioka poraiizy powolg gruntovy a powiolg ostatri.

14.27. Powioka nawierzchniowa ostatnia powoka zestawu malarskiego, ktéra cirart bezpmednimi szkodlivwymi wplywami
srodowiska, jest skladnikiem zabezpieczenia praejzodaje wymagany kolor.

14.28. Przydatng¢ do stosowania maksymalny czas, w ktdrym wieloskladnikowy wyrdkieleowy powinien b§ zastosowany po
zmieszaniu oddzielnych skiadnikow.

14.29. Przygotowanie powierzchrkazda metoda przygotovagia powierzchgido nalgenia powiok.

14.30. Putapki korozyjne miejsca w konstrukgji, w ktdrych gromadse czynniki korozyjne.

14.31. Punkt rosy- temperatura, przy ktdrej na powierzchni przetinfiojawiag sk kropelki wody wskutek kondensaciji pary wodnej
zawartej w powietrzu w wyniku wypromieniowania @gpzez podize lub wskutek naphwwu cieplego, wilgotnego povdetia
chtodniejsze podie. W Polsce najegiej wystpuje latem i jesieqi

14.32. Rdza-widoczne produkty korozji skladag st w przypadku metalielaznych giéwnie z uwodnionych tienkéelaza.

14.33. Rdza nalotowacienka rdza utworzona na 0czyszczonej powierzatas po 0Czyszczeniu.

14.34. Rozcigiczalnik - lotna ciecz zawiergta jeden lub wiej skiadnikow, ktdra mie by zastosowana w pokzeniu z
rozpuszczalnikiem bez dzialabocznych, mimee nie jest rozpuszczalnikiem.

14.35. Rozpuszczalnikciecz skladara st z jednej lub wiecej substancii, lotnaw ustalbrwarunkach schytiia, w ktérej substancja
blonotworcza jest calkowicie rozpuszczalna.

14.36. Sezonowanie powiclokres midzy nalaeniem powloki, a uzyskaniem przegiinych wiaciwvosc.

14.37. Temperatura punkiu rosy temperatura, przy ktdrej na powierzchni przedmmijawiaja § kropelki wody wskutek
kondensacji pary wodnej zawartej w powietrzu w kyyniwpromieniowania ciepta przez padiolub wskutek naphwwu
Cieplego, wilgotnego powietrza na chlodniejszeqaedt

14.38. Trwalasé - przewidywany czagycia zabezpieczgiego zestawu malarskiego do pierwszego generalmegvania
renowacyjnego.

14.39. Typ atmosfery charakterystyka atmosfery na podstawie olsebomymnnikdw korozyjnych i ich gtenia lub ubytku o gruéa
lub masy okrédonego metalu.

1.4.40. Uszorstnienie nadanie powierzchni odpowiedniej chropoéaito

14.41. Warstwa- ciagle niewyscheiie wymalowanie, otrzymane z wyrobu lakierowegoantigcie pojedjczego nakzenia.

14.42. Wigotnhasé wzgkdna - stosunek iléci pary wodnej zawartej w powietrzu w danych waschidnienia, temperatury) do dc
pary wodnej w stanie nasycenia w tych warunkach.

1443. Wydang¢ - powierzchnia, kidra me by pokryta das iloscia wyrobu lakierowego twoszego powole 0 wymagane)
grubdici (np. mill; nivkg).

14.44. Wydajngé¢ praktyczna- wydajndé¢ uzyskana w praktyce przy malowaniu dkrego podiga w danych warunkach
atmosferycznych oldlery technologj.

14.45. Wyrabianie kravgdzi, spawow itk nakladanie na kraizie, spawy itd. dodatkowej powioki z gruntu luledmy warstwy w
celu lepszego zapewnienia ochrony powierzchniokipnah jest normalnie trudno uzyShkatascivwg grubdé powioki:

14.46. Wyréb lakierowy- produkt ciekly, w postaci pasty lub proszku, pogjagy otrzymé po nal@eniu na podize powok o
wiasciwosciach ochronnych, dekoracyjnych ilub innych ékrgy/ch.

1.4.47. Wyroby lakierowe grubopowiokowe (hight built HBywroby lakierowe, ktdre madpy¢ nakiadane w warstwach paey80
pm grubdci suchej powioki.

1.4.48. Wyroby lakierowe o zmniejszonej zawstiaozpuszczalnikow (hight solid HS)wyroby lakierowe o wkszej ni. zwykle
zawartdci czsci stalych (zwyczajowo povisgj 80% wag).

14.49. Zabezpieczenie antykorozyjrevszelkie, celowe zastosowainedki zwickszagice odpomét obiektu lub jego elementu na
dziatanie korozj.

1450. Zendra-gruba rdza skiadgja st z lenkowzelaza, powstatych podczas produkcii lub obrébkvstaysokiej temperaturze.

1451. Znoszenie gi(kompatybilngd):

- produktow- zdolndi¢ wzajemnego mieszania divoch lub wgcej produktdw bez wygienia niepeadanych efektow,
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- wyrobu lakierowego z podiem- zdolng¢ wyrobu lakierowego do nakiadania na paeloez wyspienia niepggdanych
efektow.
14.52. Inne okr&lenia - wg D-M.00.00.00.

15. Ogdine wymagania robot
Wykonawca jest odpowiedzialny za jékstosowanych materiatow i wykonywanych robét ogeizlzzgodni z dokumentasj SST oraz
zaleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY

Wszystkie materiaty powinny byrzedstawione do akceptacii Inspektora Nadzanaterialy do zabezpieczenia antykorozyjnegowva

aprobag IBDIM.

Materiaty do czyszczenia i przygotowania konstrstapwe:

— rozpuszczalniki lub biodetergenty do otiuszczania,

— do czyszczenia strumieniodtiernego, -sciemiwo do Czyszczenia strumienioseiemego powinno ndeodpowiednie atesty i
charakterystyk Wiasciwosci sciemiw niemetalicznych naig okreli¢ zgodnie z ISO 11127 i powinny speingymagania zawarte w
ISO 11126,

- pedzle.

Zabezpieczenie antykorozyjne

Do zabezpieczenia antykorozyjnego konstrukcjivegjgoowinien by zastosowany system powlokowy epoksydowo-polieiamm

grubdici catkowitej suchych powiok min. 25en.

Mozna zastosowidkazdy inny zestaw malarski posiagtsi rekomendagjiBDIM. Kazda warstwa powoki musi posigdany kolor.

Zestaw malarski natg uzgodnt z projektantem.

- Farba go gruntowania
Wymagania dla farby do gruntowania po wymieszadadisika | (baza) i skladnika Il w proporcji otomej przez producenta farb,
podano wtablicy 1.

Tablica 1

Lp. \Wasciwasc Jednostki Wymagania Metody bada wedtug
1 2 3 4 5

1 |Lepkas¢ mieszaniny w temp. +20 °C P >08 PN-SO 2884-1

2 | Gestai¢ farby w temperaturze +25 °C: kg/dm >(1,4+0,1) PN-EN ISO 2811-1
3 |Zawartd¢ caxci stalych % (VIV) >(80+2) PN-C-81512:1984
4 | Zawarta¢ lotnych zwizkéw organicznych g/dmi >200 PN-EN ISO 11890-1
5 |Zawart@¢ aluminium w suchej powtoce %(m/m) >10 PN-C-81512

6 |Grubac warstwy suchej pm > 100

7 |Minimalny interwal czasowy do naktadal h >16

nastpnej powtoki w temp. + 23°C

Oczyszczenie konstrukcji stalowej do stopnia SayZPN-EN ISO 8501-1.
Powtoki malarskie z do gruntowania nafevykonywa, gdy:

- temperatura podi@ nie jest nisza nk +10 °C i nie wysza nk +40 °C,
- temperatura otoczenia nie jegsma nt +10 °C i nie wysza ni +40 °C,

- temperatura materialu nie jestsza nt +10 °C i nie wysza ni +40 °C,

- wilgotnos¢ wzglgdna powietrza nie jest wgza nk 80 %.

- Farba miedzywarstwowa
Wymagania dla farby miedzy warstwowej po wymigazsidednika | (baza) i skladnika Il w proporcjredlonej przez producenta farb,
podano w tablicy 2.

Tablica 2

Lp. Wiadciwosci Jednostki Wymagania Metody bada wedtug
1 2 3 4 5
1 |Lepkdié KU od 100 do 115 ASTM D 562
2 | Gestas¢ mieszaniny w temperaturze + 25 °C glem >(14+0,1) PN-EN ISO 2811-1
3 | Zawartd¢ czsci stalych % (VIV) >(70£2) PN-C-81512
4 | Zawartg¢ lotnych zwizkOw organicznych gl > 295 PN-EN ISO 11890-1
5 | Zawartg¢ lenkuzelaza (MIO) w suchej powloce %(m/m) >18 1ISO 10601
6 |Zawartg¢ aluminium w suchej powtoce %(m/m) >03 PN-C-81512
7 | Grubd¢ warstwy suchej pm > 100
8 [Minimalny interwat czasowy do nakifada h >12

nastpnej powtoki w temp. + 23°C

Powtoki malarskie z farby miedzywarstwowej riglevwkonywat, gdy:

- temperatura podi@ nie jest nisza nk 0 °C i nie wysza ni +40 °C,
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temperatura otoczenia nie jestsia nk 0 °C i nie wysza ni +40 °C,
temperatura materiatu wynosi od + 15 °C do +30 °C,
wilgotnos¢ wzgledna powietrza nie jest wgza ni 80 %.

Farba nawierzchniowa
Wymagania dla farby nawierzchniowej po wymieszakiiadnika | (baza) i skiadnika 1l w proporciji élenej przez producenta farb,
podano w tablicy 3.

Tablica 3
Lp. Wiadciwosci Jednostki Wymagania Metody bada wedtug
1 2 3 4 5
Lepkas¢ mieszaniny w temp. 23°C:
1 |skladnik|(baza) KU 0d92do 112 | ASTM D562 PN-ISO 2884-1L
skiadnik Il (utwardzacz) P od 100do 180
2 | Gestai¢ mieszaniny w temp. 23 °C kg/dm > (1,240,1) PN-EN ISO 2811-1
3 | Zawartd¢ czsci stalych % (V) >(5%2) PN-C-81512
4 | Zawartdé lotnych zwizkéw organicznych g/dmi > 425 PN-EN ISO 11890-1
5 | Gruba¢ warstwy suchej pm >80
6 Minimalny interwat czasowy do naktadal h >4
nastpnej powtoki w temp. + 23°C

Powtoki malarskie z farby nawierzchniowej nglevykonywat, gdy:
- temperatura podia nie jest isza ni +5 °C i nie wysza ni +40 °C,

- temperatura otoczenia nie jegsma nt +10 °C i nie wysza ni +40 °C,
- temperatura materialu nie jestsza nt +10 °C i nie wysza ni +40 °C,

- wilgotnos¢ wzglgdna powietrza nie jest wgza nk 80 %.

3. SPRZT

Rusztowania podwieszane oraz sfop powinny mié akiuala aprobat lub dopuszczenie wydane przez Nadzor Techniczaie

musa byt zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru.

Mycie - odtiuszczenie mina przeprowadzirecznie lub mechanicznie gdzeniami o dzialaniu strumieniowym zapevgaijcinienie

minimum 20 MPa o wydajisai 30:50 I/min. zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru.

Przy czyszczeniu konstrukcji nafekorzysta ze spgzareksrubowych o wydajnii 6+8 i/ min. i cénieniu na dyszy minimum 6 atm. na

jedno stanowisko piaskarskie. &prki powinny posiadasystem osuszania i odolejania powietrza. Niedopaise jest stosowanie

spezarek tiokowych. Do czyszczenia strumieniowo-Ciesnm@gdgy stosowa dysze Venturiego. Zyte sciemiwo naley zebré za pomog

pomp odsysagych. Do malowania hydrodynamicznegoiyedtosowa sprzt o przelgeniu 1:50.

W celu zapewnienia odpowiedniego mikorklimatu wyikara powinien dysponodia

— sprztem do odpylania, osuszania i podgrzewania poajietrz

—  odpowiednj iloscig i wielkoscig wentylatoréw w celu wymiany powietrza.

Sprzt powinien by zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru. &fze ostre nalgy zeszlifowa przy pomocy szlifierek i zabezpieézy

farty podidadowy przy wyciu pedzli.

Wykonawca powinien rowrigposiadé na budowie spetdo testowania przygotowanych powierzchnigemansci powiok i warunkéw

atmosferycznych:

—  wzorce stopni przygotowania powierzchni wg PN-1SQ181 i 8502-2,

— wzorce stopni przygotowania spoin, ostrych ki wad powierzchniowych wg Pr-ISO 8501-3,

- wzorce profilu chropowatoi powierzchni wg PrPN-ISO 8503-3,

—  tame do oceny stopnia zapylenia wedtug 1ISO 8502-3,

—  konduktometr do oceny rozpuszczonych zanieczysprrawch,

— termometr do oceny temperatury powietrza i pagho

- wilgotnasciomierz do oceny wilgotidoi wzgkdnej powietrza oraz tabele do odczytu punkiu utspiizyrzd do odczytu temperatury
punktu rosy,

- grubaciomierz do pomiaru grubo powok,

- przyrzd do pomiaru adhezji powiok.

4. TRANSPORT | SKEADOWANIE

4.1 Wyroby lakiemicze, rozpuszczalniki, biodeteiy

Podstawowe wymagania dotycz pakowania, przechowywania i transportu materialderowych podano w normie PN-89/C-81400.
Stosownie do wskaidej normy wyroby lakierowe nalgzabezpieczyprzed czynnikami atmosferycznymi, a wyroby rozmainikowe
ponadto powinny tdyprzechowywane zgodnie z obamujacymi przepisami bezpiearwa i ochrony przeciwparowej. Magazyny
wyrobdw lakierowych powinny ldyczyste, suche, dobrze wietrzone oraz odpowédabowazuigcym przepisom bezpiecebna i
ochrony przeciwp@rowej. Metalowe ugzlzenia i wyposgenia magazynow, na kidrych magomadai sk fadunki elekiryczne, powinny
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by¢ uziemione. Temperatura wesa pomieszcze magazynowych powinna wynbsh-25C. Opakowania z wyrobami mpdpyé
ukladane na paletach, przy czym liczba warstw siesiialey od wytrzymaléci opakowa i nainasci stropdw. Medzy stosami nalg
pozostawd wolne przestrzenie, uriivajace dosip srodkéw transportu. Przechowywanie wyrobdw w tentyese poriiej +5C lub
powyzej +25C mae szkodliwie wplyné na ich jaké i stabilngé. Wyzsze temperatury sprzyjapsadzaniu sipigmentdw na dnie
opakowa, przyépieszaj procesyzelowania, intensyfikgjewentualne gazowanie wyrobdw zawigsgih pigmenty metaliczne, jak cynk i
aluminium. Temperatury niskie zawsze powpagrost lepkéci, a w wypadkach skrajnych rowhiezdzielenie skiadnikdw wyrobu i
utrat jednorodnéci. W kartach technicznych wyrobdw podagedsipuszczalny okres skiadowania, w ktérym prodidiadsyt gwarantuje
zachowanie dobrej ich jaka zgodnie z wymaganiami norm przedmiotowych. Faltgdowane w odpowiednich warunkach gnog
zachowd dobre widciwasci w okresie znacznie diszym od gwarantowanego.

Transport wyrobow lakierowych powinien speinigarunki zabezpieczge dostarczenie wyrobdw od producenta do odbiorstanie
nieuszkodzonym, przy czym warunki te nguds¢ zgodne z obowzujgcymi przepisami dotygzymi przewozu materialow
niebezpiecznych.

Wyroby malarskie nalg przewozt krytymi srodkami transportu, w szczelnie zangah opakowaniach, zabezpieczonych przed opadami
atmosferycznymi i bezp@dnim dziataniem promieni stonecznych. Dla wyrot@wulsyjnych i wodorozaiezalnych temperatura
transportu nie powinna dyizsza nt +5°C. Opakowania transportowe iglekiada w srodkach transportcisle obok siebie, otworami
nalewowo - wylewowymi skierowanymi ku gérze eiliy radami opakowa orazscianamisrodka transportu nie powinnodgolnych
przestrzeni.

42.  Scemwo

Sciemiwo nalgy przewozt dowolnymisrodkami transportu zaakceptowanymi przez Inspekamizoru.

Sciemiwo nalgy skladowa zabezpieczag go przed opadami atmosferycznymi iinmscia zanieczyszczenia.

5. WYKONANIE ROBOT

51. Ostre krawdzie

Wszystkie ostre krayizie na etapie wykonywania konstrukcji saleyokagli¢ do =3 mm.

52. Wymagania wobec wykonawcy zabezpieczeniacroixgnego

W zalenaici od wielkdici obiektu i czasu przeznaczonego na jego zakezpie®raz warunkéw, w jakich pragekbprzeprowadzone,

wykonawcy musg by¢ postawione wymagania dotyce déwiadczenia w stosowaniu technologii przewidziangprojekcie oraz

dysponowania spitem o odpowiedniej klasie | wydafiad Sprawdzenie nawosci technicznych wykonawcy jest szczegdinignegeli
zamdwieniem obfe g :

- roboty wykonywane w oslonach,

- roboty obejmug zebranie i odprowadzeniezgtegosciemiwa z zawartia zZwigzkdw ofowiu,

- roboty, w ktdrych konieczne jest ustawienie rusai@e prac na wysokaach,

- roboty kolidujice z ruchem na obiekcie lub w otoczeniu obiektu,

- roboty, w ktdrych wymagania odimie do przygotowania powierzchni przy renowacjacksglone jako “Sa 2 1/2",

- technologia nakladania farb azdjizawartéci cz:4ci statych.

Wykonawca powinien przedstawo ile warunki kontraktu nie przewigipacze):
referencje z ostatnich 3 lat na wykonanie pradeauaigyjnych na powierzchni nie mniejszej 80 % projektowanej powierzchni
zabezpieczenia, wykonanej gt jednego roku,

— deklaracje rodzaju i liczby spta, ktérym lgdzie dysponowiprzy wykonywaniu zaméwienia,

- zezwolenie na prowadzenie dziatétnev ktdrej powstaj odpady, zgodnie z “Ustawe Odpadach” z dnia 27 czerwca 1997r. , art. 8 i
rozporadzenie ministra ochronyodowiska, zasobdw naturalnych dnletwa w sprawie kwalifikacji odpadéw z dnia 24 dyia
1997r. lub przedstawienie bezodpadowej technalgigdnania zamowienia,

- dokumenty potwierdzgie kwalifikacje osoby kierygej na miejscu budowy robotami antykorozyjnymi:

e COo najmnigj gicioletni sta pracy przy robotach antykorozyjnych,
e ukaiczenie trzech stopni kursdw w dziedzinie ochrotykarozyjnej konstrukcji stalovwych mostéw (1, llistopnia),

- jezeli okrelona wwarunkach zamdwienia data Zaizenia robdt wypada fdej niz 15 wrzénia wykonawca powinien obligatoryjnie
okrelli¢ swoje przygotowanie sptawe do prowadzenia prac w oslonach pozwglajtrzyma korzystne dia jalési prowadzenia
rob6t warunki mikroklimatyczne,

-  w przypadku gdy generalnym wykongawemontu mostu jest firma nie wykaieg sama zabezpiegzantykorozyjnych, w ofercie
powinna przedstadiimowe wstpna z konkretfirma specjalizujcy sk w tej dziedzinie z wagj podanymi danymi o tej firmie,

Wskazane jest aby Wykonawca ubezpieczyt zabezpie@rmtykorozyjne na poczet ewentualnych poprawkkmwanych w ramach

gwarancji.

Wykonawca powinien zakufarby gtéwnie nawierzchniowe z jednej partii abiic réznych odcieni jednego koloru.

Inspektor Nadzoru powinien posiagiezeszkolenie (kurs |, Il i Il stopnia), upravjmiz do nadzorowania prac antykorozyjnych.

Wskazane jest aby nad pracami antykorozyjnymi tmvgdzony nadzér ze strony producenta farb w agonigcia péniejszych

nieicistasci co do czasu udzielenia gwarancji na zabezpiecegkorozyjne.

53. Malowanie referencyjne

Przed przyspieniem do wykonywania prac antykorozyjnychygtezeprowadzimalowanie referencyjne raeg na celu:

—  ustalenie akceptowalnego standardu wykonywanig rob6
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- sprawdzenie czy dane podane przez producentdwikontrahentdwgszgodne z kagtwyrobu | technologii,
-  okrelenia zachowania systemdw lakierowych w wymagaaasie,
- podstawy do udzielenia przez producenta farb {@m3tgwarancji na wykonarpowlole.
Zaleca s aby powierzchnie referencyjne znajdowalyr& kadym wenym elemencie konstrukcji uwgdhiagc rémice zagraen
korozyjnych na rinych elementach. Powinny one zawiggaawy, palczenia, krawdzie i inne elementy o éym zagréeniu.
Zaleca siwg ISO 12944-7 Aneks Ai ISO 1244-8 Aneks B siefemierzchni referencyjnychgeiznej powierzchni 5fm
Inwestor Nadzoru wyznacza powierzchnie referencyjne
W obecnéci przedstawiciela Inspektora Nadzoru, producestd jego nadzorem, Wykonawca, na wybranych frageiekonstrukciji o
okreflonej powierzchni (wg. normy DIN 55928) wykona zagdieczenie antykorozyjne.
Wykonawca przeprowadzi w obegrioprzedstawiciela producenta mycie - odtiuszcaesieranych fragmentow konstrukcji. Umyta
konstrukcja nie mie wykazywd sladow tlustych plam a tal zanieczyszcaehlorkami. Jgeli przedstawiciel uznge powierzchnia zostala
dobrze umyta i jest ona suchaznaoprzysipic do czyszczenia strumienioétiemego.
Po oczyszczeniu powierzchni przedstawiciel prodacikonuje jej odbioru. uzngga dobrze przygotowana w przypadku gdy:
—  powierzchnia oczyszczona do stopnia Sa 2 1/2dahepchropowati (dla danego wyrobu) taéw miejscach trudno destiych,
- braku zawilgocenia w miejscach trudno gfmsich i na powierzchni,
—  braku ostrych kragdzi (stpionych do r=3 mm),
- odpowiednich warunkéw atmosferycznych tj. brak dpaddpowiednia temperatura powietrza i konstukaotncic.
Gdy ktoré z powyszych wymagannie jest spelnione, powierzchnia nie nadajelsimalowania i naly ja ponownie przygotovéai
OCZYCiC.
W przypadku gdy powierzchnia zostala prawidlowysxzzona i przygotowana wg opinii przedstawickeldyenta
i ;3 wymagane warunki atmosferyczne , nie uliywigcej niz 6 h (fj. czas od oczyszczenia do zabezpieczemierpchni), przedstawiciel
producenta wydaje zgpda zabezpieczenie konstrukcji fadodkiadow, przygotowa zgodnie z wymaganiami producenta. Wszystkie
ostre krawdzie i nity naley pomalowa recznie w celu otrzymania wiwvej grubdei powoki. Po wyschiciu warstwy powioki
przedstawiciel producenta dokona pomiaru gailbdeeli gruba¢ warstwy jest niewystarcaap w stosunku do projektowanej, zaleca
powtdmne malowanie do agnicia wymaganej grud. Po wyschigtiu ponownie mierzy grud powioki. Jeeli jest ona zgodna z
projektowan, % odpowiednie warunki atmosferyczne, zaleca zeale kolejnej warstwy zestawu antykorozyjnego féjby
migdzywarstwowej lub nawierzchniowej) przygotowanejdrie z wymaganiami producenta. Ostre kriig i nity naley pomalowa
recznie w celu uzyskania odpowiedniej gddddN przypadku zestawu skiagt@go si z trzech warstw proceduypomiaru grubéei dla
farby midzywarstwowej nalg przeprowad?i jak dla farby podkladowej. Po wysaluiil farby nawierzchniowej przedstawiciel
producenta dokonuje pomiaru grétagezeli jest on widciwy malowanie zostalo przeprowadzone poprawrgedtze z wymaganiami
producenta. Wykonawca w trakcie wykonywania zabezphia antykorozyjnego powinierg sitosowa do wymaga i zalecé
przedstawiciela producenta, jakie zostaly postamsioirakcie malowania referencyjnego. Wymalowaieonane przez \Wykonagey
trakcie malowania referencyjnego £p@j musi mié ten sam kolor i odaigbrak widocznych tnic).
54. Gwarancja
Inwestor okrélit termin gwarancyjny zabezpiedzantykorozyjnych wg ktregoetizie egzekwowane wykonanie poprawek. By
nasgpujgce warunki:
» sprawdzenie stanu powiok w ramach paglegbwarancyjnego nagt przed uphwem 4 lat po dacie odbioru ostatecziegli
Umowa hie stanowi inaczej,
« ocena stanu powoki dokonana zostanie wg Rapopekcji Powtok i w nim oceniany jest:
- stan powiok wg wzorcow zawartych w normie Pr PRIHB28,
— adhezja powiok metgahace¢ wg 1ISO 2409 lub ASTM 3359-95 lub mejaminywania wg 1ISO 4624,
 do wykonania poprawek kwalifilkisie powtoki na tych elementach konstrukcji, na ktommistpuje skorodowanie gsze ni na
wzorcu RO, kredowanie powgj stopnia 2, jakiekolwiek gpherzenie, tuszczenie ekanie powiok, wyczajc uszkodzenia
mechaniczne spowodowane przatkawnikdw drég; adhezja do podiioi adhezja natlizywarstwowa powiok powinna réistopie
1wy ISO 2409 (dla powiok z farb tisotropowychuB)powej 2A wg ASTM 3359-95 lub wakbpowygej 4 MPawg 1ISO 4624,
«  wprzypadku pojedigzych lokalnych uszkodielopuszczasivykonanie napraw zgodnie z 1ISO 4624,
» badania przeprowadzone na koszt Wykonawcy zgodiniegz SST.
Wszystkie poprawki wykonawca wykona na wiasny koszt
55. Warunki klimatyczne

Roboty antykorozyjne naigwykonywa w okresie od 15 kwietnia do 15 wéuzie.

W czasie wykonywania robét malarskich powinn§/dpetnione warunki:

- temperatura podia powinna b§/co najmniej 3 wyzsza od temperatury punkiu rosy

- temperatura podia i otoczenia oraz wilgotibwzgkdna powinna kyzgodna z wymaganiami zawartymi w karcie produktu
podanymi przez producenta

- prace malarskie po 15 wip@ maj by¢ wykonywane pod ostonami z pivoscig regulaci temperatury i wilgotsa.

5.6. Wykonanie zabezpieize

Przed przyspieniem do czyszczenia konstrukcji exakoniecznie wykorigosiony - namioty w celu ochrogrpdowiska przed pylem oraz
pyleniem materiatu malarskiego w trakcie malowahigak przygotowanych “namiotach” natezapewrd dobg wentylac i kimatyzacp
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na czas czyszczenia i wykonywania powioki. Musze zapewniaspehienie wymagaochronysrodowiska naturalnego, ochrony
konstrukcji mostu i drogi a tal zapewidivwymagane warunki dia wykonywanych robét.

5.7. Odtiuszczenie konstrukcji

Szczegdinie wisy operagj w przygotowaniu podia jest usuwanie zanieczyszcipgowych oraz odtiuszczenie powierzchni metaly; gd
obecnéc tuszczdw, olejow i smardw obaiprzyczeprié powok malarskich do metalu orazzaspowodowépowstanie rnych wad
pokrycia malarskiego. Proces usuwania zanieczysimaewych oraz odiuszczenia powiniert lyzeprowadzony przed procesem
oczyszczenia powierzchni stalowych.

Zanieczyszczenia jonowe usuwarepgezez mycie powierzchni wedpod dinieniem. Mycie i odtiuszczanie powierzchni przed
Czyszczeniem mona przeprowadzimetodamigcznymi lub mechanicznymi stogtijpag wodry, wod: z detergentem, rozpuszczalniki
organicznesrodki emulsyjne oragrodki alkaliczne i kwine. Szczegdlnie zalegaize wzgldow ekonomicznych i ekologicznych jest
metoda natrysku roztworéw wodnych z detergentandiebradowalnymi. Po umyciu i odtiuszczeniu wodrgziworamisrodkow
myjacych zaleca sidoktadne zmycie powierzchni czystodh wodocigows. Do mycia konstrukciji nalg uzy¢ urzdzenie myjce
zapewniajce cinienie 20 MPa o wydajia 30-50 I/min. Odtluszczenie rozpuszczalnikamizenby przeprowadzone dodatkowo po
0czyszczeniu powierzchni innymi metodami, w przigpativierdzenia na niej obeénzattuszcze

58. Czyszczenie konstrukdji

Powierzchnie stalowe mgby¢ czyszczone nggiujacymi metodami:

* Ieczno - mechaniczniegaznie,

* strumieniowgciernie,

* plomieniowo,

« chemicznie.

Stopig czystdci powierzchni stalowych oczyszczanych metoderangmi, £czno-mechanicznymi i strumieniodgiernymi, najczsciej
stosowanymi w praktyce przemyslowej st zgodnie z PN-ISO 8501-1:1996, natomiast chropéévatiitcza zgodnie z PN-87/M-
04251. Typowa chropowdtopowierzchni stalowych po procesie czyszczenmnsmiowosciernego, charakteryzowana parametrem R
wWynosi 25-7um.

Norma PN-ISO 8501-1 okia cztery stopnie skorodowania powierzchni stalbveyaz stopnie czyst oceniane wzrokowo, wgsiuiace
PO oczyszczeniu powierzchni powszechnie stosowamgtodami czyszczenia. Norma zawiera opis orazevfotograficzne wygtiu
0czyszczonej powierzchni.

Kazdy stopié przygotowania 0znaczony jest odpowiednimi literami

* Sa - obrébka strumieniowscierna

Sa 1 - zgrubna obrdbka strumieniowgiemna - na ogllanej powierzchni nie magwystpowa olej, smary, py, stabo przylegeg:
zgorzelina walcownicza, rdza, powioki malarskisoeozanieczyszczenia (sole rozpuszczalne w wpdzstaléci spawalnicze).

Sa 2 - gruntowna obrdbka strumieniowdziemna - na ogtlanej powierzchni nie megvystpowd: olej, smary, pyl, wkszedlady
zgorzeliny walcowniczej, rdzy, powioki malarskiefice zanieczyszczenia. Wszystkiegtizowe zanieczyszczenia silnie przylegaj
Powierzchnia szara metaliczna.

Sa 2 1/2 - bardziej gruntowna obrdbka strumienidigierna - na ogtlanej powierzchni nie megwstpowa: olej, smar, py, zgorzelina
walcownicza, rdza, powtoki malarskie czy obce zapizczenia. Powierzchnia ma prawie jednoiétalicz barve tzw. “prawie bialego
metalu”. Mog zosté jedynieSlady zanieczyszcaev postaci zaciemniev ksztalcie kropek lub paskow.

Sa 3 - obrébka strumieniowdciemna do stali wzrokowo czystej - naaoginej powierzchni nie nae byt oleju, smaru, pylu, zgorzeliny
walcowniczej, rdzy, powtoki malarskiej czy obcyehnieczyszcze Powierzchnia ma jednalimetaliczig barve zw. “biatego metalu”.

* St - czyszczeniggzne i z wykorzystaniem nadzi o nagpdzie mechanicznym

St 2 - na ogblanej powierzchni nie magwsepowa olej, smary, py, stabo przylegeg zgorzelina walcownicza, rdza, powtoka malarska i
obce zanieczyszczenia; powierzchnia wykazuje ozetaipotysk.

St 3 - wymagania takie jak dla St 3 ©¥nica, ze powierzchrinalezy czycic, dopoki nie nabierze zdecydowanie metalicznegsipotod
metalowego podia).

Wszystkie krawdzie, nareniki pomalowa przy uyciu pedzla w celu uzyskania odpowiedniej grgbgpowtoki. Od momentu
oczyszczenia powierzchni do rigioia farby podktadowej zgodnie z ngmie mae uphyra¢ wiecej niz 6 h.

59. Przygotowanie farb do malowania

Farby dostarczane sdbiorcom najegciej w postaci gotowej dozyria i posiadaj konsystenegj odpowiednj do zalecanej techniki
nakladania.

Stosowanie farb powinnodjgdnak poprzedzone

wykonaniem czynrioi przygotowujcych wyrdb do malowania.

Przed przygbieniem do wbudowania materiafu, Wykonawca zalzan jest przedstatyorzy kadej dostawie Deklaraczgodnaci lub
Aprobat:

Technicza. Przed malowaniem wykonawca przedstawi Inspekitoradzoru Karty techniczne poszczegGinych matetiaka
sprawdzenie

przydamnéci materialow doycia i jaka¢ whudowania odpowiada wykonawca.

Po otwarciu pojemnika z farbalery sprawdi zgodnie z normiSO 1513 i zapigaw raporcie:

- stan opakowania,

- ocer kazuszenia,

- oceRr konsystencji (npzelowanie ) ,
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- rozdziafaz,

- obecn& zanieczyszcze

- ocer osadu,

Nie nadaj sk do wytku farby Zelowane oraz zawiesae twardy osad.

5.9.1. Usuwanie kacha

Kozuch mae utworz¢ sk na powierzchni farby podczas skladowania vwrolaueh naley usumé w caldci z powierzchni wyrobu,
odcinagc go ostrym naem odicianek naczynia, co zapobiega pozostawieniu jegekav vwyrobie.

5.9.2. Mieszanie

Mieszanie ma na celu uzyskanie jednolitego, pozinago osadu wyrobu. Do wymieszania

wyrobu najlepiej stosowiamieszadio mechaniczne zasilanezgoym powietrzem. Niedostateczne wymieszanie fadalpiryciem mae
spowodowawystpienie wad powtoki, takich jak: stabe krycie, nrendémierny polysk, diiszy czas wysychania, oamia przyczeprsd
powoki, réznice w kolorze,

5.9.3. Mieszanie wyrobdw dwusktadnikowych

Wyroby lakierowe, takie jak farby epoksydowe, bitamo-epoksydowe, poliuretanowe, alkilokrzemianpvaglukowanegsw postaci
dwoch oddzielnych skiadnikéw, ktore przed malowanmlery bardzo dokladnie zmieszae sob w proporcji podanej w karcie
informacyjnej wyrobu. Niewdiwa ilos¢ utwardzacza w mieszaninie sprzyja ggsivaniu wielu wad powoki, jak niewysychanie i
niedotwardzanie, brak przyczegriamraz ostabienie odportd na dziatanie czynnikéw niszczgch (woda, wilgé, oleje, chemikalia).
Wyroby po zmieszaniu sktadnikéw magraniczony czas przydafnodo stosowania, zawsze podany w kartach infojnyaty

5.9.4. RozciEzanie

Dodatek odpowiedniego dla danej farby ramzealnika wymagany jest w przypadku nakladania faudtpd natrysku powietrznego oraz
przy nadmiemym zgtnieniu wyrobu wskutek zbyt diugiego lub nieodjgalniego przechowywania. #iododawanego rozdiezalnika
przy malowaniu gzlem, walkiem lub natryskiem bezpowietrznym oray pakladaniu farby natryskiem powietrznym podasaw
karcie wyrobu. W wyrobach tiksotropowych nie Aalabnizac lepkdici do poziomu farb tradycyjnych, dodatek razmainika okrélony
jest w karcie wyrobu. Niska temperatura otoczexizemdwnie: przyczynt s do nadmiernego aginienia wyrobu. W takim wypadku
farby nie naléy nadmiernie rozdeza, a obntenie lepkéci lepiej jest ogga¢ przez umieszczenie opakowania zfadoleni wodnej lub
w specjalnych podgrzewaczach elektrycznych i padigriarby do temperatury okold@0

Nadmierne rozd&zanie wyrobu powoduje powstawanie zaciekowe yiiohgsku, ostabienie

zdolndici krycia oraz obpenie odporrimi wyrobu na czynniki agresywnezjhvanie rozcigczalnikéw niezgodnych z zaleceniem
producenta mi@ doprowadzi do wytgcenia g skiadnikéw farby z roztworu, niekiedy getone z jej Zlowaniem. Nieodpowiednie
rozcigiczalniki mog przyczynig sic do wystpienia takich wad powoki jak: bielenie, marszazenierownomiemy polysk, porowstp
podnoszenie poprzedniej powioki itp.

595. Fitrowanie

Czynna¢ ta ma na celu usignie z farby ewentualnych resztekiicha, nie rozmieszanychysiek osadu i przypadkowych zanieczyszcze
Filtrowanie jest szczegdlnie zalecane przed natiiaddarb metaginatrysku bezpowietrznego, poniewapewnia rdwnomiemy natrysk,
zapobiega stratom farby i pigieszonemu zywaniu s¢ dysz pistoletu oraz pomp aparatu. Fitrowaniedeiiywa s przy wyciu siatek
fosforobazowych o gstaici od 144 do 900 oczek na 1%cmelenie od rodzaju farby i jej przeznaczenia. Wygodiggrawdzonym
urzdzeniem do filtrowaniaggak zwane sita wibracyjne. W praktyce malarskigjiast sit wibracyjnych stosuje szsto zakladanie siatek
na pobieragy farte krociec aparatu do natrysku bezpowietrznegoi Btk naley okresowo przemywa

rozcigczalnikiem odpowiednim dla danej farby.

5.10. Warunki prowadzenia prac malarskich

Istotnymi czynnikami wplywaymi na jakéc powiok malarskich, poza przygotowaniem farby i@@ddo malowaniagsemperatura i
wilgotnasé.

5.10.1. Temperatura

Temperatura jest czynnikiem decydym o szybkéxi procesow fizykochemicznych podczas wysychanidogoOptymalna temperatura
powietrza podczas prowadzenia prac malarskich wgdoglSC do +36C. Wigkszaié farb mae by nakladana rowniew nizszych
temperaturach, fuod +5C, natomiast w temperaturze do*€l@namna stosowatylko wyroby schice fizycznie, jak chlorokauczukowe,
winylowe, akrylowe, bitumiczne oraz

specjalne epoksydowe utwardzane w niskich temyaeriatu

Nalezy jednak pangiac, ze obnkenie temperatury powietrza pexiC czsto zwizane jest z pojawienieng sienkiej, niedostrzegalnej
dla oka warstewki lodu. Nakiadanie farby na powiesiz pokryt lodem lub wilgoej oslabia przyczepadpowoki i maze doprowadzi
do powstaniageherzy lub korozji podpowiokowej, jak rowsigo utraty potysku farby nawierzchniowej. Tempesgtiodica stalowego
podczas malowania, dia unieia

kondensaciji wilgoci na powierzchni powinna by najmniej o & wyzsza od temperatury punktu rosy otagczgjo powietrza.

510.2. Wigotn®

Najlepsze wyniki prac malarskich uzyskujgeidczas malowania przy wilgofaoazgkdnej powietrza poiej 80 %. Wzrost wilgotrigi
wzgkdnej powietrza povigj 80 % stwarza korzystne warunki do tworzegiasspowierzchni

warstewki zaabsorbowanej wody oraz przyczygidoszmniejszenia szyllawysychania wymalowania.

5.11. Metody nakladania farb

Wybér metody nakladania uzateny jest przede wszystkim od charakteru przednsposobu przygotowania powierzchni, rodzaju
stosowanej farby oraz warunkéw prowadzenia praarskigh. Optymalne metody nakiadania farb, zappeeiazyskanie najlepszych
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wiasciwosci ochronnych i dekoracyjnych, podagensinstrukcjach stosowania poszczegdlnych wyrolptegyzujc rowniez zalecane

parametry natrysku bezpowietrznego. Wyroby przeobgyjne zalecagshaklada pedzlami lub natryskiem bezpowietrznym, natomiast

farby nawierzchniowe i podkladowe mdgt nanoszone natryskiem bezpowietrznyedziem i walkiem, a niektdre, po rozazeniu

odpowiednim rozciezalnikiem réwnig natryskiem powietrznym.

Przedmiotem szczegblnej troski malarza powinnd Zapewnienie czysiti urzdzen malarskich. Uidzenia naley pluka po

kazdorazowym zakiczeniu prac malarskich lub po pfeij na inny rodzaj farby. Szczegdlnie staranneptalobovdzuje po malowaniu

wyrobami dwuskiadnikowymi. Do plukania nglstosowarozpuszczalniki do mycia aparatéw podane w irgiist&sowania wyrobu.

Dla zestawu Carboline zalecarsanoszenie natryskiem bezpowietrznym. 2yaterdct uwag aby farba gruntgga, medztwarstwowa i

nawierzchniowa mialy édie kolory.

512. Malowanie

Przed przygpieniem do malowania naigprzygotowa powierzchrg wg wymaga podanych povegj i zgodnie z zaleceniami GDDP do

wykonywania i odbioru antykorozyjnych zabezpiédaanstrukcji stalowych drogowych obiektow mostowyedrby nalzy przygotowd

zgodnie z powsszymi uwagami i zaleceniami zawartymi w karcie \syrdvialowanie nalgy rozpoca¢ najpéniej 6h od oczyszczenia

powierzchni. Krawdzie ,0stre” nalgy pomalowa wpierw kcznie a nagpnie natryskiem tak aby na samej kdmis uzyska grubaé

okreflorg dla danej warstwy wybranego zestawu malarskidgrzaZnalgy bardo dokladnie pomalodveecznie (farlg wrecz wetrzé w

styk) a nagpnie natryskiem tak aby na keglziach uzyskagruba¢ okrelong dlia danej warstwy wybranego zestawu malarskiegs C

(stopieh wyschnicia) po kidrym mena przysipic do nakladania nasnej warstwy okigony jest w Karcie Technologicznej Wyrobu.

Konstruka blachownicow nalety pomalowa natryskiem bezpowietrznym. Malowanie aaleykonywat zgodnie z uwagami zawartymi

wSST.

513. Bezpiecastwo i higiena pracy przy stosowaniu wyrobw labigych

Wyroby lakierowe zawierarézne substancje dziajag szkodliwie na organizm ludzki, przede wszystkirpuszczalniki, pigmenty oraz

utwardzacze farb epoksydowych i poliuretanowyobktitiie wyroby (np. farby przeciwporostodedki Drewnol) zawiergj substancie

toksyczne zapobiegag porastaniu powloki lub haracg szkodliwe dziadanie grzybdw.

Stopieh niebezpieczestwa zaley od rodzaju substancii, jej toksycaria lotnasci, stzenia par substancji w powietrzestgsci par i rodzaju

ekspozycji.

Organizator prac malarskich w celu zminimalizowarkodliwego wplwu substancii toksycznych na degaipracownikdw powinien

stosowa dostpnesrodki zaradcze w celu prowadzenia prac w sposbhrdajej bezpieczny dla ludzi;

« zainstalowadobr wentylagt w pomieszczeniach, w ktdrych prowadgpsocesy malarskie,

« zaopatrz§pracownikdw w spet ochrony osobistej: ubranie z nakryciem glowylaniarekawice ochronne, specjalne kremy ochronne,

maski z pochtaniaczami substancji wysicych wsrodowisku pracy lub doprowadzeniémiezego powietrza,

« zapewrd $rodki do zmywania ze skory resztek farb lub icadshikow,

 wydzielt miejsca umyciagiodpoczynku i spgwania posikow.

5.14. Ochrona przeciwgarowa

Aktualnie produkowane wyroby malarskie, zatiem wyrobdw emulsyjnych, naledo | lub Il klasy niebezpiedzstwa péarowego, z

uwagi na zaward lotnych i palnych rozpuszczalnikéw. Profilakiykazgrowa przy stosowaniu wyrobdw malarskich polegaderz

wszystkim na

przesnzeganlu napliacych zasad:
nie jest dopuszczalne przechowywanie materiafdarsiimh w miejscu malowania; materiat ten powibighprzechowywany w
zamknitych, szczelnych opakowaniach, z daleka od migjsrewanych; w pomieszczeniach, w ktéryethlprzeprowadzane
procesy malowania nie powinne gizechowywazadnych palnych materialow,

e palenie, eywanie ognia lub stosowanie ry@iz iskrzcych w migjscach stosowania wyrobdw malarskichijedopuszczalne,

e celem wyeliminowania matwosci gromadzenia sielekirycznéei statycznej malowane gdzenia oraz zbiomiki na materialy
malarskie powinny iyuziemione,

*  opré&nione po wyrobach malarskich opakowania powintgbyzelnie zamkete | przechowywane w oddzielnym pomieszczeniu,

«  wmigjscach wykonywania prac malarskich zyaiachowa czystdc i porzdek, a w pomieszczeniach zargigah nalety zapewrd
doby wentylagg,

+  blisko miejsc, w ktdrych przeprowadza isialowanie lub magazynuje materialy lakierowe penianajdowé. sk sprzt ganiczy;
gasnicesniegowe, pianowe, skrzynie z piaskiem, fopaty, kabestowe,

e przechowywanie cggiwa lub zabrudzonych szmat w miejscach nie zatszzpiych przed naiwoscia zaptonu jest niedopuszczalne,

e pracownicy musgby¢ pouczeni o zagtajgcym im niebezpiechstwie oraz 0 zachowanig 8 razie paaru.

5.16. Utylizacja odpadow

W technologii piaskowania powstaidpady w postaci zytegosciermiwa. Powinno kiyono zebrane w miejscu robét i wywiezione z placu

budowy w zamkitych pojemnikach. Zyte sciermiwo, zawierape pyly z rozdrobnionej starej farby i rdzy, jepadem w rozumieniu

JUstawy o odpadach” z dnia 27 czerwca 1997 roku@AitRozporadzeniu Ministra Ochrongrodowiska, Zasobow Naturalnych i

Lesnictwa w sprawie kwalifikacji odpadéw z dnia 24dmia 1997 rokuSciemiwo powinno b utylizowane zgodnie z przepisami

wykonawczymi tej ustawy. Utylizacji podiegapwniez pyly wychwycone w procesadhutowania i piaskowania w obiegu zangimn.

Zgodnie z ustagy,zezwolenie na prowadzenie dzialéliown wyniku ktérej powstajniebezpieczne odpady (farby), lub odpady inhe ni

niebezpieczne (rdza, klasyfikowana w grupie 18eppdow), 1. ,odpadéw z ksztaftowania i powieriliwaj obrébki metali i tworzyw

sztucznych”, a w szczegdiaow podgrupie 1202 - ,odpady z mechanicznej olbidtkierzchni (oczyszczania pneumatycznego)”; poz.
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120201 - ,zayte sciemiwo” np. piasek+rdza w dd powyzej jednego tysca ton rocznie, z wygzeniem odpaddéw komunalnych, wydaje
wojewoda po zaginieciu opinii wéjta, burmistrza lub prezydenta miaste pastwowego wojewddzkiego inspektora sanitamego”.
5.18. Tablica informacyjna mostu

Most naley wyposay¢ w tablic; informacyjra przymocowaéndo konstrukcji mostu w pofali przyczétka od strony Narwi (prawa strona
drog).

Obiekt inzynierski: Most przez

Zarzadzajacy obiektem:

Norma czystdci: Materialy zabezpieczajce:
nrwarstwy: 1 2 3

........ rodzajfarby: ...
symbol: e e e

Sposob oczyszczenia: grubosé w-wy: ... e

poprzez piaskowanie nr koloru:
Producent materiatow zabezpieczagych:

Wykonawca oczyszczenia: Wykonawca zabezpieczenia:

Terminwykonana: ~ |.....

W tablicy podano przykiadowe nazwy i wétio Tablica o wymiarachi60x40 cm powinna mietto czame z bialymi literami
informacyjnymi.

6. KONTROLA JAKO SCIROBOT

Wyniki kontroli prowadzonych rob6t malarskich syie st do Dziennika Budowy, spadza niezkdne protokoly odbioru oraz wypelnia
na bl&.’:}CO stanowice zajcznik do SST. Winny znaiésie w nich médzy innymi naspujace dane:
daty i sposdb wykonania oczyszczenia orazjimaszoru,
- pomiary Kiimatyczne,
- daty i metody nakladania pokrycia malarskiege amagi nadzoru dotye tego zabiegu,
- pomiary grubéci poszczegdinych powiok,
- przykty zestaw malarski orazzgie farb na jednostipowierzchnii na cald prac,
- pomiary grubéci powoki orzeczenie nadzoru przyjamggo roboty podgge charakterystgkstwierdzonego pokrycia i zgoddo
wykonawstwa z dokumentagjrojektovy.
Za sporgdzenie dokumentéw zygianych z wykonaniem robét i ich konfrobpowiedzialny jest Kierownik Budowy i Inspektaadidoru.
SzczegOlpuwag nalery zwrdct na zagadnienie ochrofnpdowiska oraz BHP.
6.1. Kontrolasciemiwa
Stosowanécierniwa powinny mieodpowiednie atesty i charakterystyk
Wiasciwosci sciemniw niemetalicznych naigokreslac:
- rozmiar ziaren i ich rozrzut,
—  GesSta¢ nasypow,
- twarda¢ Mohsa,
- wilgotnai,
- przewodnét wodnego ekstrakiu,
- zawarté¢ chlorkdw rozpuszczonych wwodzie,
zgodnie z 1ISO 11127 i ngagne odpowiadanymaganiom 1SO11126
6.2. Kontrola farb
Wykonawca powinien wykonywiaabezpieczenie antykorozyjne materialamicyiaji odpowiednie dokumenty dopuszgeejdo obrotu
i stosowania
w budownictwie komunikacyjnym zgodnie z art. 1Gadstz dn. 7 lipca 1994 “Prawo Budowlane™.
Przed przygpieniem do wbudowania materialu Wykonawca zofxamly jest do przedstawienia przyde dostawie, Deklaraci
zgodndci lub Aprobag Technicza. Przed malowaniem wykonawca przedstawi Inspekitosmizoru Karty techniczne poszczeg6inych
materialéw. Za sprawdzenie przydatnmateriatow do iycia i jaka¢ wbhudowania odpowiada wykonawca.
Po otwarciu pojemnika z farbalery sprawdz zgodnie z norglSO 1513 i zapisaw raporcie:
stan opakowania,
- ocer kazuszenia,
- ocer konsystenciji (npzelowanie),
- rozdziafaz,
— obecn& zanieczyszcze
ocer osadu,
Nie nadaj sk do wytku farby Zelowane oraz zawiesae twardy osad.
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6.3. Kontrola przygotowania powierzchni

Przy ocenie przygotowania powierzchni hatgranda:

- stopig czystdci podioa,

- chropowatég,

- odtluszczenie,

- odpylenie,

- obecnét zanieczyszczgonowych.

6.3.1.  Kontrola stanu powierzchni przed oczyszsreni

Ocena stopnia czystd powierzchni stalowych wymagazeigo déwiadczenia. Kontrel stopnia czystoi przeprowadza gioghdapc

powierzchrg w rozproszonyndwietle dziennym lub w sztucznynze(dwka o mocy co najmniej 100 W) i porévacufo barnwnych

wzorcow fotograficznych zgizonych do norm:

— PN-ISO 8501-1 “Przygotowanie podjostalowych przed nakladaniem farb i podobnychytddr. Wzrokowa ocena czy&to
powierzchni.”,

- ZN-89/101124 - “Stopnie czystpowierzchni pokrytych powiokami farb do czasawetjrony przed ostatecznym malowaniem”.

Jako wynik dla danego elementu fglprzyi¢ najgorszy stwierdzony stofiiezystéci powierzchni, najbliszy wyghdowi oceniane

powierzchni stalowe.

6.32.  Kontrola stanu powierzchni po oczyszczeniu

Kontrok stopnia czystoi przeprowadzagbdghdahc powierzchri w rozproszonyriwietle dziennym lub w sztucznya(dwka o mocy

co najmniej 100 W) Wizualnej ocenie przygotowartdlgga cala powierzchnia. Podczas odbioru powrprhed malowaniem

szczegOlp uwag nalery zwrdct na dokladne oczyszczenie szwow spawalniczygzyzinitow, miejsc trudnodegnych, gdzie esto

pozostaj zanieczyszczenia.

Dopuszczalne wady powierzchni przygotowanej dowsagiia, w zalencici od agresywrioi korozyjnejsrodowiska wg normy ISO 8501-

3.

Rodzaj wady Mala agresywnéé srodowiska P1 Dua agresywnéé srodowiska P2
Odpryski spawalnicze Powierzchnia wolna od stabo Nie dopuszczagsi
przylegajcych odpryskow
Nieréwna lica spoiny Powinny kiyusunite ostre nieréwiioi Nie dopuszczasi
Zuzle spawalnicze Nie dopuszcza si Nie dopuszczasi
Porowaté¢ spoin Dopuszczaeghory otwarte Nie dopuszcza si
Podtopienia spoin Magvystpowa Powierzchnia gladka
Zakaiczenia spoiny spawalniczej Mpgystpowa Powinny by usungte ostre nierowrioi
Kratery i wgniecenia o szerakibwickszej | Powinny by usunite ostre nieréwiioi Nie dopuszczagsi
od gkbokaici
Wzery o szerokii mniejszej od Mogg wystpowa Nie dopuszczasi
giebokaici
Zawalcowania obce wtrenia Powierzchnia wolna od wad Powierzchnia vaalinsad i gladka
Ostre wolne kraggzie po @ciu Gladkie krawdzie Nie dopuszczacshalery stpi¢, zaokyglic
przez zeszlifowanie

Niezalenie od rodzaju stosowanych metod, oczyszczonargolmiga nie powinna wykazydavickszych uszkodze

6.33.  Kontrola profilu chropowatd powierzchni

Ocena przeprowadzana jest wediug PrPN-EN-ISO 83D8iany jest parametr fkrelony w PrPN-EN-ISO 8503-1. Pordwnuije Si
wzorce (wg PrPN-EN-ISO 8503-2 z bagaowierzchr.

Oceny dokonuje siwizualnie w rozproszonyrwietle dziennym lub sztucznynvardwlg o mocy co najmniej 100 W lub dotykowo
przesuwaic po badanej powierzchni palcem. Wybieka vezorzec najbardziej zbbiny do badanej powierzchni. Ogenalery
przeprowad#iprzynajmniej w trzech miejscach badanej powieizchn

Wskazane jest aby ogachropowatci powierzchni przeprowadzprzy pomocy przyadu do pomiaru chropowdis (np. miernikiem
firmy Elcometr). Z uwagi na ksztéttiemniwa oferowaneysiwa rodzaje wzorcow.

* S - digciemiw kulistych - kulki szklanégut staliwny zeliwny kulisty,

* G - dlasciemiw ostro krawdziowych -zuzel pomiedziowy, piasek, koruridtzelwny famany.

Warto$¢ parametru R, odpowiadapce poszczegoinym segmentom wzorca ISO

Nr Wzorzec G Wzorzec S
Segmentu ($Sciemiwo ostrokrawedziowe ) (sciemiwo kuliste )
R,[m.] Tolerancja [ [Im. ] R,[m.] Tolerancja[ [Jm.]
1 25 3 25 3
2 60 10 40 5
3 100 15 70 15
4 150 20 100 10

Klasyfikacja profilu powierzchni oczyszczonej strunieniowo-$ciemie (Rys) wg wzorcow 1ISO
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Klasyfikacja profilu powierzchni Ocena
Drobnoziamisty “fine” Profil zgodny z segmentemNiub pomidzy segmentami 1 i 2, lecz z wykluczenjem
segmentu 2
Pasredni “medium” Profil zgodny z segmentem Nr 2 ldorgdzy segmentami 2 i 3, lecz z wykluczenjem
segmentu 3
Gruboziamisty “coarse” Profil zgodny z segmentan3 Mib pormgdzy segmentami 3 i 4, lecz z wykluczenjem
segmentu 4 |e

Zalecana, typowa chropow&ipodiara, okrélona parametremfvg PN-87/M-04251, powinna wynegs-70um.

W przypadku chemicznych metod oczyszczanigynalgrawdzi pH powierzchni, ktdre powinno wyné$-7. Ocen chropowatéci

nalezy przeprowadziprzynajmniej w trzech miejscach na 1Gaulanej powierzchni.

6.34.  Kontrola stanu zatiuszczenia

Skuteczn& odtiuszczenia nipa sprawdzijedra z podanych bej metod:

* metoda wg.. PN-70/H-97052: na odtiuszgzmwierzchrg nanigc 2-3 krople benzyny ekstrakcyjnej i po ok. 10 sdioh przytay¢
krazek bibuly filtracyjnej, rownocZeie na drugi kizek bibuly, staacy jako wzorzec, nardie rowniez benzyr ekstrakeyjs; po
odparowaniu rozpuszczalnika z obyrkibw, porownuje sije; obecn& plam  tluszczowych na bibule prépsitej do odtiuszczonej
powierzchnéwiadczy o niewisciwym odtluszczeniu,

e metoda wg.. ZN-89/101124: odttuszcz@owierzchrj polewa s wody destylowas; po 10s oceniany jest szacunkowy procent
zwilzonej powierzchni. Norma rozrdia 3 stopie zwdenia, kidregzarazem miemikiem stopnia odtiuszczenia. Metodalécana jest
do powierzchni pokrytych farbami do czasowej oghron

* metoda polegaga na naniesieniu kropli 1-procentowego roztwolett krystalicznego w etanolu; na powierzchnisaézonej kropla
0 zabarwieniu silnie fioletowym pozostanie w p@nej formie lub w przypadku powierzchni pionosglynie cienl struzka; na
powierzchni odttuszczonej nieddanie, bezpérednio po naniesieniu kropla roztworu rozlejetsiorzic dug barnwr plarre.

Ocer nalety przeprowadziprzynajmniej w trzech miejscach na 16atanej powierzchni.

6.35.  Kontrola stanu zapylenia powierzchni

Bardzo niepgdanym zanieczyszczeniem, kibre musi isunite z kadego podiga przygotowanego do malowania, jest kurz i pyt.

Obecné& pylu mana stwierddi przez przetarcie powierzchni czaysiah szmatl. Ocerg skutecznéei odpylenia mégna przeprowadzi

zgodnie z norISO 8502-3, przy pomocy paskéntst samoprzylepnej Celofix A o diugibokolo 15 cm. Pasek nakleja sa badan

powierzchrg, trzykrotnie przesuwaespo nim kciukiem, a naginie naklada sina kontrastowe podie i porownuje z rysunkiem

WZOrcowym.

Ocer nalety przeprowadziprzynajmniej w trzech miejscach na 10Maulanej powierzchni

Przy usuwaniu zapylenia przez wydmuchiwanie paeietrnalgy zwréct uwag, aby powietrze bylo pozbawione oleju. Dotyczy to

rowniez powietrza ytkowanego do ngdu narzdzi do oczyszczenia.

6.36.  Kontrola zanieczyszé¢z@nowych na powierzchni

Metoct zdejmowania zanieczyszagenowych z powierzchni przed malowaniem opisanomwie ISO 8502-2:1991

Liczba punktow zdejmowania zanieczysagaaowych okréla tablica

Wielko$¢ powierzchni w nf Liczba punktow pomiarowych
Do 100 5
101-1000 10
Powyzej 1000 10 punktéw nazde 100
6.4. Kontrola procesu malowania
Kontrok procesu malowania przeprowadza si
- PO zagruntowaniu,

- po nalgeniu kolejnych warstw materiatu malarskiego.

Uzyskanie prawidtowych wynikow malowania wymagistego przestrzegania zasoej technologii nakladania farb. Odnosi tsi

szczegblnie doej wymienionych czynnikow:

*  sprawdzenie stopnia wyscti uprzednio nakonej warstwy farby oraz zgodebczasu malowania z zatmym dla tej farby
interwalem czasowym,

e sprawdzenie warunkéw atmosferycznych iimaj acych zaréwno malowanie jak i sciuie powok,

»  kontrola sprawnioi aparatury aplikacyjnej i odpowiedniego doborsegdiontrola przygotowania farb (sprawdzenie zgoiitypu i
koloru farby z dokumentagjoraz widciwego wymieszania przed malowaniem orézigekonieczne, podczas malowania,

e badanie gruldoi na mokro, ocena wyglu powioki w trakcie malowania (zacieki, niedomania),

«  sprawdzenie grulsa poszczegdinych powok jak i gridobcatowitej powioki,

6.5. Kontrola jakdci powiok malarskich

Kontrok jakasci powtok malarskich przeprowadza si

- PO zagruntowaniu,

- po nalgeniu kolejnych warstw materiafu malarskiego.

Podstawowym kryterium jakgi powitok g nizej podane parametry:

* wyglad zewretrzny powloki - Przeprowadzagspo kompletnym wymalowaniu pelnym zestawem matardRowioki pérednie w
zestawie podleggjedynie ocenie podgtem wad niedopuszczalnych. Qegzeprowadza esiwizualnie dokonge ogbdzin powdoki
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okiem nieuzbrojonym z odlegt 0,5-1,0 m. W ocenie koloru najgostugiweé si karty kolorow RAL. W ocenie staranimwykonania
nal&y 2wrct uwag na obecnid i nasilenie nagbujacych wad:
zanieczyszczenia mechaniczne,

- zacieki,
- uklucia igh,
- kratery,
— zmarszczenia,
- sp;kania
skérka pomargzy.
W celu zakwalifikowania powioki nae postugiwé sk tablicy Klasy jakgci powiok malarskich.
Klasy jakaci powiok malarskich
Wady powoki Klasa | Klasa ll Klasa lll Klasa IV
Zmiana kolorui | Kolor i odcieh zgodnie z | Kolor zgodny z kagt Kolor zgodny z ket Kolor zgodny z ket
odcienia kart, kolorow koloréw; nieznaczna kolorow; nieznaczne | koloréw; dopuszczalne
Zmiana odcienia na réznice w odcieniu réznice w odcieniu
zaciekach
Zanieczyszczenia | Pojedyncze Pojedyncze Zanieczyszczeniaw | Znaczna il&
mechaniczne Zanieczyszczenia Zanieczyszczenia formie pojedynczych | zanieczyszczen formie
mechaniczne @ednicy | wmalowane w powiak| zgrupowa, ktdrych zgrupowa wmalowanych
nie przekraczagej lub osadzone w warstwigowierzchnia nie lub osadzonych w powiocg
0,5mm nawierzchniowej przekracza 1 cn
Wzorzec lla Wzorzec lll a
Zacieki Niedopuszczalne Nieznaczne zacieki | Male, ptaskie, Doi¢ znaczna il
uwidaczniajce s¢ jedynie | niekarczce st kroplami | zaciekow kéaczcych s
Zmiary odcienia powoki | farby, plaskimi kroplami farby
Wzorzec Il b Wzorzeclll b
Ukiucia igh Niedopuszczalne Pojedyncze ukiuciavigt | Dosc liczne ukduciaigt | Liczne ukucia igh i das¢
Kratery Wzorzecllc Wzorzec llla liczne kratery nie
Pojedyncze krateryw | przebijace powioki do
nawierzchniowych podicza
warstwach zestawu,
Wzorzeclllc
Zmarszczenia, Niedopuszczalne Bardzo nieznaczne drobbeobne zmarszczenia | Drobne spcherzenia,
Specherzenia, Zmarszczenia Wzorzec lll a Skérka pomargzy,
skérka pomargzy, Wzorzec Il d Nieznaczna skorka Zmarszczenia, skania
spkania Niedopuszczalne ggania, | pomaraczy powierzchniowe
powierzchniowe skérka pomargzy i Wzorzec llld
spxcherzenia Niedopuszczalne
spkania i spcherzenia

* niedopuszczalne wady powiok malarskich Za niedopuszczalne wady powok malarskich uzngygesly wynikajce ze zlej jalkémi
farb lub zastosowania w zestawie farb nie wspdfa@ch ze sap w wyniku czego wygbuje na ogét podnoszenie gokrycia,
specherzenie | zmarszezenie. Do tej grupy zaligzéiainiez wady powstate wskutek bardzo niestarannego prewiagrac malarskich. Za
niedopuszczalne wad powierzchni uznano:
- grube zacieki w formie firanek z wystigcymi na nich sgeherzeniami powiok,
—  grube zacieki kiczice s kroplami farby,
—  skorka pomarizy i kratery wynikajce z podnoszenig giokrycia,
—  kratery przebijajce powiok do podiga,
— duze spcherzenia powioki nawierzchniowej,
— bardzo die spcherzenia calego zestawu,
—  zZmarszczenia, gkania wgtbne,
— spkania deseniowe calego zestawu,
—  powloka niewysuszona wykagci przylep,
—  miejsca niepokryte,
- zaciekii zmarszczenia,
wytracenia ciat obcych w powioce.
Wysaplenle choby jednej z wymienionych wad dyskwalifikuje povdaia danym fragmencie powierzchni.
Miejsca obserwadiji
Za miejsce obsemwacji przyjmuje sibszar w ksztalcie kwadratu dobrze widoczny zotme 0,5-1,0 m. W przypadku stwierdzenia
wyraznych rémic w jakdici wymalowania dany rejon rga podzieli na czsci révnigce st miedzy sobi kazdg z nich traktowé jako
oddzielna czg.
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Miejsca obserwacji powinny byv rwnomiermy sposéb rozmieszczone na calej oegpianierzchni.

Liczbe miejsc obserwacii oldia tabela:

Powierzchnia w nf Liczba miejsc obserwadiji
do50 1+2
od 50 do 100 2+4
Na kade nagipne 100 2+4

VVyn|k obserwacji podaje s w naskpujacy sposob:

liczba ohserwacji miejsc w cyfrach bezwmglych obejmuaca 100% ocenianej powierzchni,

- liczba miejsc zaliczonych do poszczegdinych klegitach bezwzgtinych,

- procentowe obliczenie udziatu miejsc zaliczonychaszczegdlnych kias w stosunku do wszystkichaaeserwaci.
*  stopiai wyschnicia powioki - okresla st wg normy PN-79/C-81519, rozriejacej 7 stopni schitiia, ktdre dia danego rodzaju farby

Producent okéa w Karcie Technologicznej Wyrobu,

e przyczepndé¢ powdoki - marna oznacalzgodnie z PN-EN-ISO 2409 mejathci¢ za pomag nazy Petersa lub przez pomiar sity

odnywu wg PNHISO 4624, np. aparatem AdhesionfiestgrErichsen.

Liczbe punktdw pomiarowych okéla tabela:

Wielko$¢ powierzchni w n Liczba miejsc pomiarowych
do 100 5
od 100 do 1000 10
powyzej 1000 10 na kade 1000 rh

Po dokonaniu pomiaréw najeLizupelnt zniszczog powloke malarska tym samym zestawem.
e grubos¢ powloki suchej - pomiar grub&i mazna przeprowadzi metodami nieniszgzymi zgodnie z ISO 2808:1997 lub

niszcacymi, zgodnie z PN-93/C-81515.
Metoda nieniszcaca:

Do pomiaru iywa st miemika elektomagnetycznego z czujnikiem integnallub na przewodzie. Miemik kalibruje sia powierzchni
gtadkiej zgodnie z metgdlO normy ISO 2808. Do kalibracjiyva s wzorcdw o grubiei zblizonej do zalgonej grubéci powtoki

malarskiej.
Metoda niszcaca:

Pomiar grubgei powiok metodami uszkodzeniowymi ina wykona stosujc do oceny grulsoi nacitej powloki przyrady optyczne lub
mechaniczne. Miejsce z uszkodgpowiolky nalery wymalowa zestawem malarskim.

Wyniki pomiaréw

Wyniki pomiaréw przy prawidiowej gruba  zestawu powinny spettissymag , aby 90% wynikéw pomiaréw wykazywado wagriaie
nizsz od wartéci nominalnej, a najvidgj 10% pomiaréw nie miet warté¢ co najmniej 0,9 warfoi nominalnej. Maksymalna gruigo

nie maze byt wieksza od trzykrotnej gruo nominalnej.

Liczbe punktdw pomiarowych w zaiaosci od wielkdici powierzchni okréa tabela:

Wielko$¢ powierzchni w n Liczba punktow pomiarowych
do 200 15
201+1000 25
201+1000 35
201+1000 50
powyzej 5000 50 na kade 5000 m

Jako punkt pomiarowy przyjmowana jestinica arytmetyczna z trzech pomiaréw na powiirkota osrednicy 10 cm

Nominalne grubizi powtok dia poszczegolnych zestawow:

Grubd¢ nalaronej powtoki nie mee by mniejsza i 25001, a na linach sgiajacych nie mée by mniejsza i 4000m.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostobmiaru jest 1 fpomalowanej powierzchni mostu iy przy schodach roboczych.

8. ODBIOR ROBOT

8.1 Odbidr robot

Kontrola wykonania robét przeprowadzana jest nadueprzez stiby Wykonawcy. Badania kontrolne wykonywaneosze Nadzoér

Inwestorski. Odbiory robét powinnydgiokonywane zgodnie z ustaleniami umowy | potw@rezv formie pisemne;.

- Odbior robét ulegagych zakryciu polega na finalnej ocenie akoilosci rob6t przed ich zakryciem. Odbioru tego dokonajgzor
inwestorski, po zgloszeniu przez Wykonewrabdt i potwierdza pisemnie. Natesporadzic protokét odbioru zakzajic niezigdne
dokumenty (zgodnie z SST).

— Odbidr czsciowy polega na ocenie jaki ilosci i wartéci sprzedzowej wykonanych robét aftych odbiorem egciowym.
Przedmiotem odbioru gxiowego mog by wytacznie zakaczone elementy obiektu.

— Odbior ostateczny polega na ostatecznej oceniécijaliaéci | wartgici sprzedzowej wykonanych rob6t. Przedmiotem odbioru
koncowego mogbyt tylko catkowicie zakaczone roboty na obiekcie.
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Na podstawie wynikéw i kontroli przeprowadzonych pg naley sporadzic protokét odbioru (robét ulegglych zakryciu, egciowego i
ostatecznego) robdtzae wszystkie badania daly wyniki pozytywne, wykameoboty nalsy uzn za zgodne z wymaganiamizelecha
jedno badanie dalo wynik negatywny, wykonane robalgty uzng& za niezgodne z wymaganiami norm Dokumentapjektovs,
wymaganiami Zawartymi SST i kontraktu. W takiepagfi Wykonawca obowzany jest na wiasny koszt doprowédzboty do
zgodndci z norma Dokumentagj Projektovy, wymaganiami Zawartymi SST, kontraktu i przedstiwio ponownego odbioru.

9. PODSTAWA PtATNOSCI

Placi st za 1 miprawidiowo wykonanej powioki antykorozyjnej o guéth minimalnej okrélonej przy wybranym zestawie.

Cena obejmuje rowrdie

—  oznakowanie robét prowadzonych w pasie drogowym,

—  zapewnienie niezdnych czynnikdw produkgji,

- odtluszczenie powierzchni,

—  0czyszczenie strumieniowaderne powierzchni konstrukeji do stopnia Sa 2 1/2,

—  przygotowanie kragazi,

— naniesienie powiok malarskich,

— nieztzdne badania

- uporadkowanie placu robat,

—  odwiezienie substancji niebezpiecznych ( pozésigo czyszczeniu konstrukgcji, puste opakowaniarpach, pdzle, wakki itp.) dla
srodowiska w miejsce wskazane przez Inspektora INadzo

10. NORMY | PRZEPISY ZWI AZANE

1. PN-71/H-97053, PN-79/H-97070 Warunki technicznemylvania i odbioru robGt budowlano - meniaych
2. PNISO8401-1:1996 Ochrona przed kerdzorce jakéri przygotowania powierzchni stali do malowania.
3. PN-70/H97051 Ochrona przed kard2jzygotowanie powierzchni stali, stalisliva do malowania. Ogdlne wytyczne.
4. PN-70/H-97052 Ochrona przed kepaZjcena przygotowania powierzchni stali, stalisivia do malowania.
5. PN-71/H97053 Ochrona przed kardgjalowanie konstrukgii stalowych. Ogdine wytyczne.
6. PN-79H-97070 Ochrona przed kapd2pkrycia malarskie. Ogdine wytyczne.
7. PN-80/H97080 Ochrona przed kapdZjchrona czasowa.
8. PN-71/H04651 Ochrona przed kerdgjasyfikacja i okrélanie agresywrioi korozyjnegrodowisk.
9. PN-71/H04653 Ochrona przed kard2pdziati oznaczenie warunkdw eksploatacji wyrobétalowych zabezpieczonych
malarskimi powiokami ochronnymi.
10. PN-79/C-01700 Wyroby lakierowe. Terminologia.
11. PN-89/C-81400 \Wyroby lakierowe. Pakowanie przegivanie i transport.
12. PN-80/C-81531 \Wyroby lakierowe. Glieaie przyczeprioi do podiéa oraz przyczepso micdzywarstvowej.
13. PN-93/C-81515 Wyroby lakierowe. Oznaczenie gaipowok.
14. PN-75/C-81529 \Wyroby lakierowe. Proba tioéarmwiok przyradem Erichsena.
15. PN-54/C-81526 \Wyroby lakierowe. Pomiar odpinwiok lakierowych na uderzenie za popagaratu Du Ponta.
16. PN-76/C-81516 \Wyroby lakierowe. Oznaczéiialndci powmok.
17. PN-76/C-81528 \Wyroby lakierowe. Oznaczenie elastigi powok przez zginanie.
18. PN-73/C-81530 \Wyroby lakierowe. Oznaczeniexdigf twardéci powiok.
19. PN-87/M-04256/02 Struktura geometryczna powisizChropowatiss powierzchni. terminologia ogdina.
20. PN-88/C-81523 \Wyroby lakierowe. Oznaczenia odémipowiok na dzialanie mgly soinej.
21. PN-91/C-81548 Wiyroby lakierowe. Przyspieszoneriiaddpomiai powok na dzialanie czynnikow atmosferycznysbefaty z
lampami ksenonowymi ).
22. PN-EN/22063:1996 Ochrona przed karé2pwioki metalizacyjne. VWymagania i badania.
23. PN-EN24624:1994 Farby i lakiery. Préba odrywaniaceny przyczepigpowioki malarskiej.
24. PN-EN/29117:1994 Farby i lakiery. Oznaczeniexzaikowitego wyschiiia i stopni wyschetia.
25. 1SO2409:1992 Test przyczefmonetod nacic.
26. 1SO2808:1991 Oznaczenie gidbpoviok.
27. 1SO4624:1978 Test przyczefmionetod odrywovd.
28. 1SO 4628 Ocena degradacji powok. -¢&i)z
ISO 4628:1:1982 Ocena degradacji powok. Oggityeme i okréenia.
ISO 4628-2:1982 Ocena degradacji powok. Ozriastepnia gcherzenia.
ISO 4628-3:1982 Ocena degradacji powok. Ozriastepnia skorodowania.
ISO 4628-4:1982 Ocena degradacji powok. Ozriastepnia sgxania.
ISO 4628-5:1982 Ocena degradacj powok. Ozriastepnia luszczenia.
ISO 4628-6:1982 Ocena degradacji powok. Ozriastepnia kredowania.
29. PN/SO 8501 \Wzrokowa ocena cZgpowierzchni. - (3 ci).
ISO 8501-1:1988 Stopnie skorodowania i stopniettkgi niezabezpieczonych podipstalowych oraz podiy stalowych po
catkowitym usunjciu wczéniej natazonych powtok.
ISO 8501-2:1994 Stopnie przygotowania pigdialowych uprzednio malowanych, po ugtitiragmentéw zniszczonej povoki.
ISO 8501-3 Stopnie przygotowania spoin, ostiiaiizi i wad powierzchniowych. - (W przygotowaniu),
30. ISO8502 Badania ghre do oceny zanieczyszatpewierzchni. - (4 g#ci + 7w przygotowani),
ISO/TR 8502-1:1991 Test na obeémazpuszczalnych produktdw korozj stali.
ISO 8502-2:1992 Laboratoryjne metody oznaczhlok@w na oczyszczonej powierzchni.
ISO 8502-3:1992 Ocena stopnia zapylenia powiedoimalowania.
ISO 8502-4:1993 Olgenie maliwosci kondensadii pary wodnej na powierzchni do matiawa
ISO 8502-5 Pomiar chlorkdw na powierzchniachveigh.
ISO 8502-6 Badania wyrywkowe rozpuszczalnycleezyszcae Metoda Bresla.
ISO 8502-7 Méiwe do stosowania wwarunkach terenowych analigyizetody oznaczania chiorkw.
ISO 8502-8 Mekwe do stosowania wwarunkach terenowych analiyiretody oznaczania siarczandw.
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3L

32.

37.

ISO 8502-9

ISO 8502-10

ISO 8502-11

ISO 8503

ISO 8503-1:1988
ISO 8503-2:1988
ISO 8503-3:1988
ISO 8503-4:1988
ISO 8504

ISO 8504-1:1992
ISO 8504-2:1992
ISO 8504-3:1992
ISO11124

ISO 11124-1:1993
ISO 11124-2:1993
ISO 11124-3:1993
ISO 11124-4:1993
ISO 11124-5

. ISO 11125

ISO 11125-1:1993
ISO 11125-2:1993
ISO 11125-3:1993
S0111254:1993
ISO 11125-5:1993
ISO 111256:1993
ISO 11125-7:1993
ISO 111258

. 1ISO 11126

ISO 11126-1:1993
ISO 11126-2

S0 11126-3:1993
ISO 11126-4:1993
ISO 11126-5:1993
ISO 111266:1993
ISO 11126-7

SO 11126-8:1993
ISO 111269

ISO 11126-10

. 1SO 11127

ISO 11127-1:1993
ISO 11127-2:1993
ISO 11127-3:1993
ISO 11127-4:1993
ISO 11127-5:1993
ISO 11127-6:1993
ISO 11127-7

ISO 111278

ISO 12944

ISO 12944-1

ISO 12944-2

ISO 12944-3

ISO 129444

ISO 12944-5

ISO 12944-6

ISO 12944-7

ISO 12944-8

Czsci:
1. Wityczne ogdine.

2. Wytyczne projektowe.

Meiwe do stosowania wwarunkach terenowych anaiyezetody oznaczania selaza.
Mgliwe do stosowania w warunkach terenowych analitganetody oznaczania oleju i smaru.
Miiwe do stosowania wwarunkach terenowych anaiiyaetody oznaczania wilgoci.
Charakterystyki chropoviaipowierzchni i podigy stalowych po obrébce strumieniowdeme. - (4 a&ci).
Chropowdtopowierzchni. Terminologia i definicje.
Chropowgtpowierzchni. Pordwnawcza ocena chropdiaiata pomagkomparatorow.
Chropowgtpowierzchni. Kalibracja wzorcdw. Metoda mikraskoptycznego.
Chropowaditopowierzchni. Kalibracja wzorcow. Metoda instrurmana.
Metody przygotowania powierzchni. - 8oz
Metody przygotowania powierzehiyczne ogoine.
Metody przygotowania powierzéiieioda strumieniongeiema.
Metody przygotowania powierztitefodagczna i mechaniczna.
Metalovdeiemiwa stosowane w obrdbce strumieniéeine). - (5 GEC).
Ogoiny st Klasyfikacja.
Ostrgiy srut zzeliwa utwardzonego.
Kulisty i ostagiy srut z wysokowglowego staliwa.
Kulisyut z niskowgglowego staliwe.
Staloviyut city z drutu. - (W przygotowaniu).
Metody badlenetalowycticiemiw stosowanych w obrébce strumieniosaieme). - (8 Gci).
Pobieranie probek.
Oldanie skladu ziamowego.
Oldanie twardéci.
Oldanie gstaci nasypowe.
Oldanie zawartéri procentowej wadiwych ziaren.
Oldanie zanieczyszaze
Oldanie wilgoci.
Okéianie Wasnézi mechanicznyditiemiwe. - (w przygotowaniu).
Niemetaloveiemiwa stosowane w obrobce strumienicéeieme). - (10 cZc).
Ogdiny st Kiasyfikacja.
Piasek kwarcowy. - (w przygotowaniu).
Zuzel pormiedziowy.
2wzl paleniskowy.
Zuzel ponikiowy.
Zuzel wiekopiecowy.
Elektrokorund. - (w przygotowaniu).
Piasek oiwinowy.
Staurolit. - (w przygotowaniu).
Gamet. - (w przygotowaniu),
Metody bafiéciemiw niemetalowych. - (8&Ei).
Pobieranie probek.
Oldanie skladu ziamowego.
Oldanie gstaici nasypowe.
Ocena twélo
Oldanie wilgoci.
Oldanie zanieczyszazsolami rozpuszczalnymi.
Okétlanie chlorkéw rozpuszcezalnych wwodzie. - (w pnizygyaniul).
Ok#lanie Wiasnéci mechanicznyditiemiwa. - (W przygotowaniu).
Przeciwkorozyjna ochrona stali systepamiokowymi. - (8 c&ci).
Ogdiny vegt, terminy i definicie. - (w przygotowaniu).
Klasyfikacjgodowisk. - (W przygotowaniu).
Zakenia projektowe. - (W przygotowaniu).
Rodzaje powierzchnii jej przygotdevaw przygotowaniu).
Ochronne systemy powiokowe. - (vgptayaniu).
Teslylaboratoryjne. - (W przygotoujani
Wykonywanie i nadzdr robGt malarskigiprzygotowaniu).
Specyfikacje prac malarskich. - (ygptawaniu).

. DIN 55928 - caloksztalt zagadiizabezpiecZgpomokami malarskimi.

3. Planowanie i koordynacja prac.

4. Metody i ocena przygotowania powierzchni.

5. Materialy malarskie i systemy powokowe.

6. Warunki wykonywania zabezpietpezecwkorozyjnych.

7. Odbidr robét. Warunki udzielania gwarandii.

8. Ochrona przeciwkorozyjna ciediennych elementdw w budownictwie.

9. Spoiwa i pigmenty.

39. Zalecenia do wykonywania i odbioru antykorozyjnyetbezpieczekonstrukcji stalowych drogowych obiektéw mostowych
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M 17.01.04. t &ZY SKA ELASTOMEROWE
1. Wskp

1.1. Przedmiot Szczeg6towej Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej SSgveymagania dotyaze wykonania i odbioru rob6t zzanych z montem gumowych (elastomerowychisk mostowych w
ramach rozhiérki i budowy kladki przez re@Hk w Efku.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegobtowa Specyfikacja Techniczna jest stosoyakmadokument przetargowy i kontraktowy przy zldcairrealizacji robét
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres Robo6t obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej SST datyasad prowadzenia robétgzsinych z dostarczeniem na bueltmamontowaniem elastomerowychyik
mostowych, a zakresem swym obejagmagania stawiane materialom i wykonywanej pracy.

1.4. Okreslenia podstawowe

tozysko gumowe (elastomerowe)ztsko z gumy, neoprenu lub elastomeru z widadkaloistmi.

1.5. Ogélne wymagania dotyczce Robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jsdstosowanych materialow i wykonywanych robét araztzzgodnit z wytycznymi Producenta, Dokumenrgac
projektovy, SST oraz zaleceniami Inspektora Nadzoru.

2 Materialy

tozysko stale kotwione - 2 szt:

«  tozysko elastomerowe o &aosci pionowej 820kN,

* tozysko elastomerowe o &osci poziomej wzdta osi obiektu 50kN,
tozysko przesuwne wzdhasi obiektu, kotwione - 1 szt.:

«  tozysko elastomerowe o &aosci pionowej 820kN,

e przesuw wzdha osi obiektu min. £30mm,

tozysko wielokierunkowo przesuwne, kotwione — 1 szt.:

tozysko elastomerowe o &aosci pionowej 820kN,

e przesuw wzdha i w poprzek osi obiektu min. £30mm,

e mieszanka niskoskurczowa.

3. Sprat
Uzyty sprat musi by zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru oraz zgdastyukej Producenta.

4, Transport

Transport elementéw kysk na miejsce wbudowania powinien zapewaoh ochror przed zniszczeniem. Elementy uszkodzone
podczas transportu nglewyeliminowa.

5. Wykonanie Robét

5.1. Spos6b montzu

tozyska naley ulazy¢ na odpowiednio do tego celu przygotowanych cigsaaioyskowych. £ayska ustawiana podlewkach z mieszanki
miskoskurczowej wedtug rysunkéw ogdlnych obiekdz podpor.

Podczas moria azyskscisle przestrzegdnstrukeiji Producenta.

5.2.  Tolerancje

Tolerancje przy montal tozysk:

e rzedna ciosow podigrskowych: +0.5 cm,

pochylenie ciosow podigskowych: +0.5%,

réznica bbdéw radnych w olibie jednej podpory: +0.5 cm,

blad polazenia tayska w planie: +1.0 cm.

6. Kontrola jakosci robét

Inzynier sprawdza jakdvwykonanych prac, a w szczegdiagodnéc z Projektemn rnych ciosow podigrskowych | zamontowanieAgsk.
Zastosowanegska powinny b§/produktem trwalym i posiadleekomendagjiBDIM. Przed ulgeniem idysk na ciosach nalesprawdzi zgodnéc z
Projektem ich gdnych oraz gémpowierzchrg ciosow.

7. Obmiar robdt
Jednostixobmiarovy jest 1 sztuka fyska o nénasci, rodzaju i wielkéci przesuwdw okiionych w Dokumentacii Projektowe).
8. Odbidr robdt

Na podstawie wynikéw badlakontroli przeprowadzonych wg pkt. 6 nglesporadzic protokoly odbioru robét Keowych. Jeeli wszystkie badania
i odbiory daly wyniki pozytywne, wykonane robotjerauzng za zgodne z wymaganiami Szczegdlowej Specyfikaiinicznej. Jeli cha jedno badanie
lub odbidr dalo wynik negatywny, wykonane robotgayauzna za niezgodne z wymaganiami Szczegdlowej Spegylikatinicznej. W takiej sytuacii
Wykonawca obowrzany jest doprowadzioboty do zgodrioi z wymaganiami Szczegdlowej Specyfikacii Tecmeirzprzedstawije do ponownego
odbioru.
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9. Podstawy plainéci

Cena jednostkowa uweghia zapewnienie wszystkich czynnikdw produkcjikemanie oraz transportzigka, wykonanie niegbnych rusztowa
roboczych, ustawienie Agska na podporze wraz z dostosowaniem wychylehyskin przesuwnego do aktualnej temperatury, zamoieolaayska,
rozhidrie rusztowad, oczyszczenie stanowiska, uscisimaterialdw pomocniczych poza pas drogowy, veyhierbada

10. Przepisy zwizane

1. PN-S-10060:1998 Obiekty mostowezyska. \WWymagania i metody béda
2. Wymagania techniczne wykonania i odbioru (WT\&j)s& mostowych. IBDIM, zeszyt 43, 1994 rok.

10.1. Inne dokumenty

3. Instrukcja Producenta.
4.,  Aprobata Techniczna IBDIM
5. Zalecenia dotygzych fazyskowania obiektow mostowych oraz kontrdlik podczas eksploatacii - IBDIM 2006.
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M.18.01.04. URADZENIA DYLATACYJNE SZCZELNE
Wstep

11 Przedmiot Specyfikacji Technicznej (SST)

Przedmiotem niniejszej S| swmagania dotygze wykonania i odbioru robét zzanych z zainstalowaniem szczelnychydzs
dylatacyjnych dla obiektdw mostowych wykonywanydiamach rozbiérki rozbidrki i budowy kiadki przeek: Etk w Etku.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegblowa Specyfikacja Techniczna jest stosoyewadokument przetargowy i kontraktowy przy Zzlecanrealizacji robot
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét obgtych SST

Roboty, ktérych dotyczy SST obejaujszystkie czynrioi umadiwiajace i majce na celu wykonanie przykrycia przerw dylatacyjmyc
ustrojach niagcych uradzeniami dylatacyjnymi jedno i wielomodutowymi. \Akzes robét wehogz

- opracowanie projektu roboczegaadzenia dylatacyjnego obiektdw mostowych

- wykonanie urgdzenia dylatacyjnego,

- przygotowanie przerw dylatacyjnych,

- monta: urzdzenia dylatacyjnego.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okrellenia podane w niniejszej Specyfikagjizgodne zobowzujacymi odpowiednimi normami oraz oleniami podanymi w SST
DM.00.00.00.

Przerwy dylatacyjne - przerwy w konstrukcji piyty pomostu przeznaczameamontowanie wdzenia dylatacyjnego.

Urzadzenia dylatacyjne - konstrukcje instalowane w strefieatdyi, umaliwiajace swobodne odksztalcenia gget mostu oraz
niezakiocony przejazd pojazdow mechanicznychjipiegieszych.

Stalowe nakiadki romboidalne- systemowy element wypasaia urgdzenia dylatacyjnego. Nakladki s

elementami spawalnymi, ktére ma demontowa a Wyposzone w hie urgtzenia dylatacyjne charakterygsi spadkiem propagacii
halasu o 7 dB.

Temperatura montazu - srednia temperatura jgea. konstrukcji mostowej obliczona na podstawieigad w trzech punktach tego
przsta na powierzchni stale zacienionej.

15. Ogolne wymagania dotyegce robot

Wykonawca roh6t jest odpowiedzialny za fgékich wykonania oraz za zgodb@ Rysunkami, Specyfikagj poleceniami Inspektora
Nadzoru.
Ogdine wymagania dotygeze robdt podano w SST D-M.00.00.00."Wymagania efjoin

2 Materialy

2.1 Stal zbrojeniowa

Stal zbrojeniowa kotgta uradzenia dylatacyjne do konstrukcji musi odpovdagiamogom podanym w Specyfikacji M 12.01.00.

2.2. Beton

Beton stosowany do wypeinienia strefy zakotwierigdaenia dylatacyjnego musi odpowiadgrmogom podanym w PN-88/B-06250 iw
SST M.13.01.00. Klasa betoniywanego do wypehienia stref zakotnigzdzer dylatacyjnych nie mie by nizsza ni klasa betonu
piyty pomostu.

2.3. Uradzenia dylatacyjne

Rodzaj urgdzenia dylatacyjnego okieny jest w Rysunkach. Doboru producentadzznia dylatacyjnego

dokonuje Wykonawca. Dob6r ten podlega akceptaeipnspektora Nadzoru.

Wskazane w Rysunkach agizenia dylatacyjne muggpelnia nizej wymienione warunki:

- musa zapewniawymagany w Rysunkach przesuw paadiui poprzeczny,

- musa zapewnidszczelnge,

- tadma uszczelnigba musi by odporma na dziadanie czynnikéw chemicznych (@efyry), temperatury i na starzenie; jej kszadt or
pobczeniezprofilami stalowymi musgbye tak skonstruowane, aby zapeéisizczelnét calej dylatacii.

- metalowe elementy konstrukcyjnegdzenia dylatacyjnego migday¢ zabezpieczone przed korozj

Elementy metalowe wystawione na dzialanie czynnitbaosferycznych (nie dotyczy to elementéw zakétedgoetonowywanych na
budowie) powinny b§mykonane z metali odpomych na kogagp. stali nierdzewnej, twardego aluminium lub powbyé zabezpieczone
przed korozj przy pomocy zwyklych metod stosowanych przy zabezmiu konstrukcji mostow stalowych, np. przezalivacg
ogniovy cynkiem albo pomalowanie farbami antykorozyjnyfPioducent ugtlzenia dylatacyjnego uzgodni ostateczny sposob
zabezpieczenia antykorozyjnego z Inspektorem Nadzor

Wymagania stawiane gdzeniom dylatacyjnym:

- przebieg urmgdzenia dylatacyjnego . beleczek stalowych w sikijezdni oraz chodnikdw winien doggodny z przekrojem
poprzecznym konstrukciji obiektu; oznaczaztajdadki neoprenowe mushyc zlokalizowane na poziomie jezdni jak | gémej @oeghni
chodnika/opaski.
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- profile stalowe, ze wzgllu na procesy korozyjne murc jednorodnymi profilami stalowymi beadnych dodatkowych elementéw
mocowanych za pompacznikdw oraz mugy¢ ciagle na calej swojej diuga,

- profil neoprenowy winien samoistnie klinaivse w zamkach kragdziowych beleczek dylatacyjnych tak, aby jego wyeniav
przypadku uszkod#enechanicznych, nie wymagala przenekaiych ni 2 - 3 godziny w ruchu na obiekcie,

- Urzdzenia dylatacyjne muszosiada wzmocnione profile neoprenowe, wypeltiaj przestrze pomidzy beleczkami jezdni
ulatwiagc w ten sposéb procesy samooczyszczenia,

- przykte rozwizanie techniczne i konstrukcyjne galzenia dylatacyjnego musi posiaaaaziwosé odcinkowej wymiany witadki
neoprenowej poprzez jej ewentualne yajeii zwulkanizowanie nowego odcinka,

- elementy stanowge konstrukej urzidzenia dylatacyjnego i w konsekwencji samgdaenie dylatacyjne winny byiagle na cale]
dtugdici wraz z odcinkiem gzymsu,

- elementy wyciszenia ,0d dotu" mygdag tak wykonane, aby byla imvos¢ dostpu do konstrukcji ugdzer dylatacyjnych w celach
przeghdowych oraz konserwacyjnych.

Niezalgnie od spelnienia povszych warunkéw ugeizenia dylatacyjne medoy¢ dopuszczone na zasadach dmgch w ST D-
M.00.00.00 pkt 6.7 ppkt 1 oraz 2a i 2b. Producemteenia dylatacyjnego zobazany jest do wystawienia atestu dlade z

wykonanych dylatacji.
3. Sprat

Dobdr sprztu pozostawia sdo uznania Wykonawcy po uzgodnieniu z Inspektbiadzoru.

Wybdr sprztu do wykonania rob6t uzatgony jest od wielkézi urzzdzenia dylatacyjnego. Do prac roztadunkowych i eaontych naley
przewidzié konieczné wykorzystania Avigdw. Do montau wielomodutowych uadze dylatacyjnych koniecznetizie zastosowanie
stalowych belek do podwieszenia i zastabilizowanigorzednio przygotowanych niszach dylatacyjnydzsiw oraz wielkd beleczek
okreila producent konkretnego rozeania.

4, Transport

4.1. Stal zbrojeniowa
Warunki transportu stali zbrojeniowej powinny odjaolat wymogom podanym w pkt. 4 Specyfikacii. 12.01.00.
4.2. Beton
Warunki transportu betonu powinny odpowiagigmogom podanym w pkt.4 SST M. 13.01.00.
43. Urzdzenia dylatacyjne
Urzadzenia dylatacyjne mgdpy¢ przewaone dowolnymirodkiem transportu, jednak w sposob zabezpieyzpized uszkodzeniem.
Przenoszenie zblokowanej dylatacji w trakcie t@msp montau powinno odbywask za pomog odpowiedniej belki trawersowej o
diugaci zblizonej do diugéci dylatacii.
5. Wykonanie robét
Ogdlne zasady wykonywania rob6t podano w SST IR0 Wymagania ogéine”.
5.1 Ogolne warunki wykonywania rob6t
Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do alicigrogram Zapewnienia Jakizawierajcy projekt organizacii i harmonogram
rob6t uwzgldniagce wszystkie warunki, w jakiclytizie wykonywana instalacja gizeh dylatacyjnych.
5.2. Projekt warsztatowy urzdzenia dylatacyjnego
Dokumentacja ugelzenia dylatacyjnego zostanie wykonana na kosahyvarzez producenta na podstawie Rysunkow i fexgoisa
Inspektorowi Nadzoru do akceptacji. Rysunki ppdaj
- przekrdj poprzeczny obiektu na jezdni i na chodhikastrefie dylatacji,
- rzedne niwelety jezdni oraz charakterystycznych puwkihjezdni i na chodnikach w strefie dylatacii,
- dane o rozvwgzaniach konstrukcyjnych kradzi sisiednich preset lub presta i przyczotka w strefie dylatacii.
PrOJekt urgdzenia dylatacyjnego powinien zawdanastpujce elementy:
obejmowa caly szerokét obiektu, . jezdnie i chodniki,
- ksztalt w planie i w przekroju przerwy dylatacyjnej
- szerok& przenwy dylatacyjne),
- rozmieszczenie, ksztafrednice pgtdw kotwicych oraz ewentualne wzmocnienie saakonstrukcji w miejscu wbudowania dylataci,
- sposoéb ostony udzenia w strefach chodnikowych i na gzymsach abiekt
- rozwigzania konstrukcyjne elementdw wycigeggh,
- sposéb antykorozyjnego zabezpieczenia elementataayljej uszczelnienie,
- spostb zak@zenia izolacji przy przerwie dylatacyjnej,
- sposéb odwodnienia samej dylatacji.
5.3. Wykonanie uradzenia dylatacyjnego
Zgodne z warunkami oldenymi w Aprobacie Techniczne).

5.3.1. Przygotowanie stref zakotwien dylatacji
Przygotowanie wk dylatacyjnych dla zamocowaniaagizer dylatacyjnych obejmuje ngstiigce czynnéci:
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- deskowanie przerwy maizy kaicami plyty pomostu lub poraizy plyty pomostu i przyczdikami w rejonie dylataci,

- ulozenie zbrojenia, w tym gibw kotwiacych uradzenie dylatacyjne,

- zabetonowanie koowych odcinkéw phyty pomostu w rejonie dylatael aby uzyskaprzene dylatacyjm o szerokéci okrélonej
przez producenta ydzenia i dostosowawlo przesuwdw okéienych na Rysunkach.

Wymiary koniecznych nisz dylatacyjnychlsztattowane indywidualnie dia danego obiekiu onaso z uwzgtinieniem projektowanej
grubgci plyty pomostuscianek zaplecznych przyczdkéw.

5.3.2. Montaz urzgdzen dylatacyjnych

Roboty zwizane z monizm winny by wykonywane przez daiadczonego w tego rodzaju robotach
Wykonawe i pod nadzorem Producenta dylatacji.
Roboty obejmig

ulozenie w przerwie dylatacyjnej ydzenia dylatacyjnego
- regulagj ustawienia wysokoiowego urzdzenia dylatacyjnego
- regulagj urzdzenia dylatacyjnego w celu dostosowania jegolereraozwarcia do temperatury moita
- zabetonowanie stref zakotiie
- 2wolnienie blokad ugrlzenia dylatacyjnego

uszczelnienie wgzenia dylatacyjnego.
Urz'c;dzenla dylatacyjne mocujes slo konstrukcji zespolonychzelbetowych za pomaecakotwigé zabetonowywanych we gkach
pozostawionych w tych konstrukcjach. Do konstidtajowych urgdzenia dylatacyjne mocuje girzy pomocy spawania lub gbania
$rubami. W czasie moriaurzdzenia dylatacyjnego na obiekaibetowym lub zespolonym nalesprawdzi:
- czy wreki pozostawione w betonie w celu zakotwienigarenia dylatacyjnego maisztalt i wymiary zgodne z projektem technicznym
obiektu mostowego;
- czy zbrojenie wyprowadzone z konstrukcji oraz diaslat zbrojenie zakotwiemontowane na budowie jest zgodne z projektem
technicznym;
- naley zanotowatemperatyrpowietrza oraz konstrukcji zmierzom czasie wbudowywania gdzenia dylatacyjnego;
- nalety sprawdz doktadnéé pionowego ustawienia ydzenia dylatacyjnego. Pomiary pionowego f@mia urzdzenia dylatacyjnego
nalery wykona w co najmniej 6 punktach pomiarowych, usytuowanyasi jezdni i w liniach kragnikow na skrajnych beleczkach
jezdni z obu stron udzenia dylatacyjnego. Maksymalna odi&giosi, w ktdrych usytuowang punkty pomiarowe nie powinnady
wigksza od 6 m. B wysokdciowego ustawienia wdzenia dylatacyjnego vadnym punkcie pomiarowym nie paoprzekroczy
wartgci =2 mm;
- naley sprandz dokladné¢ poziomego ustawienia rozwadburzdzenia dylatacyjnego i dostos@vyado chwilowej temperatury
otoczenia w czasie mofa Pomiary poziomego péenia uradzenia dylatacyjnego nalewykona& w co najmniej 3 punktach
pomiarowych, usytuowanych w osi jezdni i w linicineznikow. Maksymalna odledié osi, w ktorych usytuowang gunkty pomiarowe
nie powinna b wicksza od 6 m. BH poziomego ustawienia rozwadoustawienia ugdzenia dylatacyjnego wadnym punkcie
pomiarowym nie me przekroczgwartaci £ 5 mm.
- bezpdrednio przed zabetonowaniem zakawecki nalezy oczycic za pomag spezonego powietrza z pylow, Zaych frakdii,
nadmiaru wody na powierzchni betonu i innych zaysczé.
- beton stosowany do zabetonowania zakttp@nvinien by klasy takiej samej jak konstrukcja obiektu i rieszej nk C25/30.
Dopuszcza sizabetonowywanie zakotdierzdze dylatacyjnych betonami polimerowymi typu PC luliPC
W obiektach gdzie wymagane jest zastosowanie vaeigiowe uradzenia dylatacyjnego naezastosow@urzdzenie zbudowane z
dwach beleczek jezdni (skrajnych), beledzellkowych, pongidzy ktdrymi zamocowane profile elastomerowe, elementéw kafwyich
oraz skrzynek trawersowych.
Wewngtrz skrzynek trawersowych umieszczona jest akoryiodabeleczka (trawersa) posiadaplywidualr, (nietypovd) konstrukag
zaprojektowaprzez Producenta.
Zastosowane pgzenie przegubowe beleczki trawersowej z belecziggzini pozwala na realizowanie przemiesrcze
trzyplaszczyznowych oraz obrotow zamocowanegdzeria dylatacyjnego.
W celu redukgji propagaciji hatasu ,od spodu” kakejr przewidziano zastosowanie piyt z welny minejana osnowie z blachy,
mocowanej do konstrukcji.
W celu zmniejszenia halasu generowanego przedzaria dylatacyjne podczas przejazdu pojazdéw badmeych, urgtizenie
powinno mié zaprojektowane, wyposme w elementy tiurgie hatas.
Elementy turice hatas zimne g z plytek w ksztalcie rombéw przyspawanych na gbrpgwierzchniach
pasrednich beleczek jezdni oraz pigibatych przyspawanych na gorych powierzchniagmgsia
beleczek jezdni.
Monta tych dodatkowych elementéw powodigeszczeliny dylatacyjne w jezdni uzyskkgztalt zygzakowaty.
Dodatkowo, aby w caloi wykorzysta zastosowane nakiadki romboidalne, yeleykona roboty zwizane z wykaczeniem stref
przydylatacyjnych poleggie na nagtiu frezem bruzd o diugc 600mm i szerokai 30 mm ukénie (kt ca. 50°) do osi w@zeh
dylatacyjnych oraz bruzd na geteniu profilu skrajnego z nawierzehasfaltovy. Giebokasé nacinanych bruzd ca. 60 mm.
Wypelnienie bruzd wykokiastosownym betonem polimerowym, odpornym na kalein oraz odpormym
na obcizenie ruchu kolowego oraz warunki eksploatacyjrie (samraajce, plugi itp.). Beton polimerowy 0 stosownejsstaci
winien w 100 % bymaterialemn absolutnie szczelnym.
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6. Kontrola jakosci rob6t

Ogodlne zasady kontroli jaé@ robGt podano w Specyfikacji DM.00.00.00 ,Wymaaagdine".
6.1. Wymagania
Wymagama jakie powinna spetknstrukcja szczelnego przykrycia dylatacyjnego:
by¢ scisle dopasowana do przekroju poprzecznego obielimgidnieniem spadku poprzecznego jezdni po osi dyjatacj
- powodowad tagodny i cichy przejazd pojazdéw przez szezelin
- zapewrt pieszym w sposob niezakibcony przechodzenie dieminiad urgdzeniem dylatacyjnym,
- gwarantowaswobod wszelkich przesugt, wynikagcych z ukladu statycznego i konstrukcyjnego ohjiektu
- posiadawytrzymal@¢ zapewniajca niezmienne warunki eksploatacyjne,
- by¢ szczelna dla wody,
- by¢fatwa w montau i w naprawie przy dagiie od gory i przy zamkggiu potowy jezdni,
- by¢ odporna na dziatanie sk, produktdw naftowych, soli i innych czynnikéweisticznych wyspuiacych na drogach,
- posiadé parametry wspdtdziatania z kolami samochodéwarii do parametréw nawierzchni.
6.2. Kontrola instalacji urzadzen dylatacyjnych

Kontrola obejmuije:
- wykonanie przerw dylatacyjnych w konstrukcji ohiekialey sprawda szeroké przenwy, rozstaw drednice petdw kotwicych,
przygotowanie powierzchni betonowych,
- sprawdzenie prawidiowd wykonania zabezpiedzantykorozyjnych,
- wykonanie regulacji ustawienia wyssgiowego urgdzenia dylatacyjnego,
wykonanie regulacji ustawienia szer@kairzdzenia dylatacyjnego i dostosowanie jej do terypgrabontau; naley wykona
bezp(érednio przed zabetonowaniem zakaihib przykeceniem,
- jakai¢ betonu i sposob wypetnienia strefy zakaiwie
- 0sadzenie kotew i wykonanie podlewki,
- zwolnienie blokad ugtizenia dylatacyjnego (najiéej w 8 godzin po zabetonowaniu zakafie
- sprawdzenie szczefmddylatacii.
Odchyiki wysokeéciowe rzdnych ustawienia wysokcowego urzdzenia dylatacyjnego nie mggzekraczét 2 mm.
Odchyiki ustawienia rozwalit urzzdzenia dylatacyjnego nie mggrzekraczé+ 5 mm.
Montaz urzidzenia dylatacyjnego na innym obiekcie ten dla kiérego zostalo zaprojektowane oraz jemerdioki, bez pisemnego
uzgodnienia z Inspektorem Nadzaraisdopuszczalne.

7. Obmiar rob6t

Ogdine zasady obmiaru Rob6t podano wiS$1.00.00.00:" Wymagania ogdine”.

7.1. Jednostka obmiarowa

Jednostikobmiaru jest 1 m (metr) wbudowanegaderznia dylatacyjnego o okianych w Dokumentacii Projektowej parametrach.
Dlugaé¢ dylatacji mierzy siwzdiwz osi przerwy dylatacyjnej, na poziomie jezdni jgéirnej powierzchni

chodnika/opaski, pogtizy zewstrznymi (licowymi) plaszczyznami gzymsow.

8. Odbior robét

Ogdine wymagania dotyge obmiaru Robét podano SST D-M.00.00.00."Wymagegine. Odbior ugizenia dylatacyjnego
dokonywany jest na podstawie wynikw pomiardw, hadaceny wizualnej. Odbiorowi muspodlegé poszczegdline etapy prac.
Inspektor Nadzoru potwierdza pegyg prac wpisem do Dziennika Budowy. Odbior médevigest dokonywany na podstawie atestow
producenta. Odbidr moataurzdze: dylatacyjnych jest dokonywany na podstawie wynikémiroli wg pkt 6 Specyfikacji. Na podstawie
wynikéw badé nalezy sporadzic protokoly odbioru rob6t Kmowych. Jeeli wszystkie badania daly wyniki dodatnie, wyka@narace
nalezy uzng za zgodne z wymaganiami projekiu i Stelleha jedno badanie dalo wynik ujiemny, wykonane robalgiyuzna za
niezgodne z wymaganiami, W takiej sytuacji Wykorsawbowizany jest doprowadzioboty zwizane z wykonaniem i mogam
urzdzeh dylatacyjnych do zgodéoi i przedstawid je do ponownego odbioru.

9. Podstawa platnéci

Ogdlne ustalenia dotygze podstawy platda podano w SST D-M.00.00.00 "Wymagania ogoine okt
9.1. Cena jednostki obmiarowej

Cena jednostkowa wykonania obejmuje:

- skiadniki ceny jednostkowej okdene w DM.00.00.00, pkt 9.1,

- projekt;

- dostarczenie certyfikatow projektowych i nigeliych aprobat technicznych;
- dostarczenie danych i rysunkéw;

- weryfikacja dokumentacji i ponowne jej przeeiaie;

- zmiany rob6t wymagane w celu dostosowania ichajeln \Wykonawcy;

- przygotowanie i oczyszczenie powierzchni;

- ukladanie i poziomowanie zbrojenia;
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- monta lub wykonanie dylatacji, dreh@odpowierzchniowy, odprowadzenie wody pod dyigtagikonanie zaokglen krawedzi na
budowie, wykonanie izolacji przeciwwodnej wraz zébkami przy krawznikach, chodnikach, przepustach instalacyjnychm ty
podobnych, w tym stosowanie szablondw, prowadiymi podobnych elementéw zabezpiegzah urzdzenia dylatacyjne przed
przemieszczeniem;

- monta dylatacji z uwzgldnieniem temperatury i innych czynnikbw ogranigzah;

- pokrycie uszczelnianych powierzchftiodkiem gruntuicym, phty do wypeliania szczelin,stay uszczelnigpe, widadki,
zabezpieczenie i uszczelnienie;

- Kleje itym podobne;

- beton wylewany na miejscu;

- formowanie, nacinanie i uszczelnianie ronkéw i kidaiwy warstwach nawierzchni i hydroizolacii phytyrpostu;

- obrdbka powierzchniowa;

- system ochronny antykorozyjny;

- smarowanie;

- zabezpieczenie wdzeh dylatacyjnych przed uszkodzeniem lub przemiesieceen

- wywiercenie lub uformowanie otwordw oraz whudowsmik (kotew), sworzni, gniazd, plyt podstawy oragdzen kotwigcych;

10. Przepisy 2dzane

Aprobaty Techniczne.
Instrukcje montau dylatacii - opracowane przez producenta.
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M.19.01.04. Balustrady na obiektach mostowych

M.I9.01.04.  BALUSTRADY NA OBIEKTACH MOSTOWYCH
1 WSTEP

L. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej SzczegGlowej Specyfikadginhieznej $ wymagania dotyeze wykonania i odbioru Rob6t azanych z
wykonaniem balustrad w ramach rozbiorki i budowliktprzez rzekelk w Etku.

12 Zakres stosowania SST

Szczegblowa Specyfikacja Techniczna jest stosoysimadokument przetargowy i kontraktowy przy zl@carrealizacji Robot
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres Roh6t obgtych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej Szczeg6towe] Spewjfi Technicznej dotygzzasad prowadzenia Robét zz@inych z wykonaniem
balustrad na ndoie i przepucie.

14. Okrellenia podstawowe

14.1.  Porecz, balustrada element zabezpieczay na obiekcie mostowym mey na celu zabezpieczenie ruchu pieszego od strony
skarpy.

Pozostate okéienia § zgodne z obowiujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjamiSST D.M.00.00.00 “Wymagania

ogobine”.

15. Ogdlne wymagania dotycrce Robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jékstosowanych materialow i wykonywanych Rob6t osaiclz zgodné z Dokumentag

Projektovg SST oraz zaleceniami Inspektora Nadzoru.

Ogdlne wymagania dotygze Robét podano w SST D.M.00.00.00 ,Wymagania efjoin

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogéine dotyeze materialow
Wymagania ogéine dotygze materialéw podano w SST D.M.00.00.00 ,Wymagagdine”.

2.2. Materiaty do wykonania balustrad
BaIustrady naléy wykond z nastpujgcych elementéw:

- pochwyt z rur 88,9/3,2mm
- stupki z rur 60,3/3,2 mm,
- przedigi z rur 38,0/32mm,
- szczebliny z rur 26,9/3,2mm,
- stopki z ptaskownika 1506 mm,
- $ruby, podkiadki,
- kotwa wklejandr. 12mm,
Balustrady naley wykon& zgodnie z postanowieniami Dokumentacji Projektoiveyn SST. Powierzchnia ksztattownikdw
walcowanych powinna bycharakterystyczna dla procesu walcowania i walhava, jak widoczne tuskigkniecia, zawalcowania i
naderwania. Ksztaitowniki powinny dgbcite prostopadie do osi podhej ksztaltownika. Powierzchniadadw ksztattownikéw nie
powinna wykazywérzedzian, rozwarstwig peknied i sladow jamy skurczowej widocznych nie uzbrojonyneoki
2.3. Materialy do wykonania zabezpieczenia antykoeyjnego
Materiaty stosowane do wykonania zabezpieczenjiaiozyjnego winny posiadavarng aproba techniczg IBDIM. Zaleca s}
wykona malowanigirodkami zapewniagymi wysolg jakai¢ i trwalas¢ zabezpieczenia antykorozyjnego, stati@astaw pochodey
od jednego producenta .

23.1.  Zabezpieczenie antykorozyjne

o Zestaw farb tgczna grub& warstw farby podkiadowej, naizywarstwy i nawierzchniowej winna wynosain. 280um.

2.3.1.1 Farba go gruntowania

Wymagania dla farby do gruntowania po wymieszadadisika | (baza) i skladnika Il w proporcji otomej przez producenta farb,
podano w tablicy 1.

Tablica 1

Lp. \Wiadciwosci Jednostki Wymagania Metody bada wediug
1 2 3 4 5
1 |Lepkas¢ mieszaniny w temp. +20 °C P >08 PN-ISO 2884-1
2 | Ggstas¢ farby w temperaturze +25 °C: kg/dni >(1,4+0,1) PN-EN ISO 2811-1
3 | Zawartgé czsai stalych % (viv) >(80x2) PN-C-81512:1984
4 | Zawartd¢ lotnych zwgzkéw organicznych g/dni >200 PN-EN ISO 11890-1
5 |Zawartg¢ aluminium w suchej powtoce %(m/m) >10 PN-C-81512
6 |Grubac warstwy suchej pum > 100
7 |Minimalny interwat czasowy do nakfadar h ~16

nastpnej powtoki w temp. + 23°C
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Oczyszczenie konstrukcji stalowej do stopnia SayZPN-EN ISO 8501-1.
Powtoki malarskie z do gruntowania nalevykonywa, gdy:

- temperatura podi@ nie jest nisza nt +10 °C i nie wysza nk +40 °C,
- temperatura otoczenia nie jegsma nt +10 °C i nie wysza nt +40 °C,

- temperatura materialu nie jestaia nt +10 °C i nie wysza ni +40 °C,

- wilgotnos¢ wzgledna powietrza nie jest wgza ni 80 %.

2.3.1.2 Farba midzywarstwowa
Wymagania dla farby miedzy warstwowej po wymidazsidadnika | (baza) i skiadnika Il w proporcjredlonej przez producenta farb,
podano w tablicy 2.

Tablica 2

Lp. Wiadciwosci Jednostki Wymagania Metody bada wedtug
1 2 3 4 5
1 |Lepkdié KU od 100 do 115 ASTM D 562
2 | Gestas¢ mieszaniny w temperaturze + 25 °C glom >(14+0,1) PN-EN I1SO 2811-1
3 | Zawartd¢ czsci stalych % (VIV) >(70£2) PN-C-81512
4 | Zawartg¢ lotnych zwizkOw organicznych gl > 295 PN-EN ISO 11890-1
5 | Zawartg¢ lenkuzelaza (MIO) w suchej powtoce %(m/m) >18 1ISO 10601
6 |Zawartg¢ aluminium w suchej powtoce %(m/m) >03 PN-C-81512
7 | Gruba¢ warstwy suchej pm > 100
8 [Minimalny interwat czasowy do nakifada h 512

nastpnej powtoki w temp. + 23°C

Powtoki malarskie z farby miedzywarstwowej riglevwkonywat, gdy:

- temperatura podi@ nie jest nisza nk 0 °C i nie wysza ni +40 °C,

- temperatura otoczenia nie jestsra nk 0 °C i nie wysza ni +40 °C,

- temperatura materiatu wynosi od + 15 °C do +30 °C,

- wilgotnos¢ wzglgdna powietrza nie jest wgza ni 80 %.

2.3.13 Farba nawierzchniowa

Wymagania dla farby nawierzchniowej po wymieszakiadnika | (baza) i skiadnika 1l w proporciji elonej przez producenta farb,
podano w tablicy 3.

Tablica 3

Lp. Wiasciwosci Jednostki Wymagania Metody bada wediug
1 2 3 4 5

Lepkas¢ mieszaniny w temp. 23°C:
1 |[skadnik| (baza) KU 0d92do 112 | ASTM D562 PN-ISO 2884-

skiadnik Il (utwardzacz) P od 100do 180
2 | Gestas¢ mieszaniny w temp. 23 °C kg/dmi >(1,240,1) PN-EN ISO 2811-1
3 | Zawartd¢ czsai stalych % (V) >(5B5+2) PN-C-81512
4 | Zawartg¢ lotnych zwazkéw organicznych g/dni > 425 PN-EN ISO 11890-1
5 | Gruba¢ warstwy suchej pm >80
6 Minimalny interwat czasowy do naktadal h >4

nastpnej powtoki w temp. + 23°C

Powtoki malarskie z farby nawierzchniowej nalevykonywa, gdy:
- temperatura podia nie jest risza nt +5 °C i nie wysza nt +40 °C,

- temperatura otoczenia nie jegsma nt +10 °C i nie wysza nt +40 °C,
- temperatura materialu nie jestaia nt +10 °C i nie wysza ni +40 °C,

- wilgotnos¢ wzgledna powietrza nie jest wgza ni 80 %.

3. SPRAT

31 Ogdlne wymagania dotygre sprztu

Wymagania ogdlne dotygze sprztu podano w SST. D.M.00.00.00 ,\Wymagania ogélne™.

32. Sprzt do wykonania balustrad

Roboty zwjzane z wykonaniem balustragiiipwykonywane ¢cznie oraz przyayciu spratu mechanicznego zaakceptowanego przez
Inspektora Nadzoru. Przy mechanicznym wykonywarihbOR Wykonawca powinien dyspon@waastpujacym sprawnym
technicznie spetem:

- zurawiem samochodowym oamgu do 4 t,

- zestawem speiu specjalistycznego do obrébki elementow metalbyvyc

spawark elekiryczi,

—  kluczami nasadowymi,
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- kluczami dynamometrycznymi,
— sprztem do transportu balustrad.

4. TRANSPORT

4.1. Wymagania ogélne dotyegce transportu
Wymagania ogdlne dotygze transportu podano w SST D.M.00.00.00 ,Wymagzydboe”.

42. Transport elementow balustrad

Zaladunek, transport, roziadunek i sktadowanieralgier do wykonania balustrad powinny odbys tak aby zachowiach dobry
stan techniczny i nienaruszaipowiok antykorozyjnych.

Ksztaftowniki stalowe mima przewoz dowolnymisrodkami transportu, luzem lub wazkach, w warunkach chranich je przed
korozj.

Dla pozostatych materialdw nie ableest warunkéw transportu.

43. Transport , pakowanie i skladowanie materiaity do zabezpieczenia antykorozyjnego

431.  Pakowanie

Materiaty powinny b§ pakowane w pojemniki zapewaiegg zachowanie weiwosci fizykochemiczny. Powinno esistosowa
oryginalne pojemniki przewidziane przez producédtdise § oznakowane zgodnie z ednymi przepisami.

432.  Transport

Materiaty powinny by transportowane zgodnie z zaleceniami producedtetnymi przepisami.

433.  Skladowanie

Skiadniki wyrobdw do systeméw powtokowych do antgkginego zabezpieczenia stalowych konstrukcji omagth powinny by
magazynowane lub przechowywane w miejscach i wnkach, w ktorych niedoly nareione na uszkodzenia oraz dziatanie czynnikow
atmosferycznych.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Ogdlne zasady wykonania Robot

Wymagania ogdine dotygze wykonania Rob6t podano w SST. D.M.00.00.00 ,Vgania ogdine™.

Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do akegptrojekt organizacji i harmonogram Robét, uadhgajce warunki w
jakich wykonywane iy balustrady.

52. Roboty przygotowawcze

Przed wykonaniem wdeiwych Robét naligy, na podstawie Dokumentacji Projektowej, SST Iskaza Inspektora Nadzoru:

- wykona wwarsztacie balustradycknie z zabezpieczeniem antykorozyjnym,

- wykona w warsztacie kotwie do mocowania stupkéw,

53. Montaz balustrad

Balustrady naley wykonat w warsztacie. Naky je zabezpieczyantykorozyjnie zgodnie z zasadami zabezpieczatykorozyjnego
konstrukciji stalowych i uwag zawartych w n\n SST.

Balustrady po zespawaniu rigleoczyicic do Sa2 i na tak przygotowarpowioke nalezy pomalowd farky gruntujcy i
miedzywarstwow. Nakladanie zestawu antykorozyjnego zgodnie z wgmiami producenta zestawu malarskiego. Stupkstostl
naley przykecic do wczéniej zamocowanych na zabetonowanych kotwach lubwjagrzypadku balustrad przy schodach
utrzymaniowych umieszozlezpérednio w fundamencie .

Po wykonaniu montal, uszkodzone fragmenty powtoki antykorozyjnej zyalebezpieczyfarty gruntujcy i migdzywarstwow, a
nastpnie calé¢ pomalowad jeden raz fabnawierzchniowy.

Kolorystyka powinna hiyuzgodniona zaggcy obiektu.

Konstrukcja balustrad nie przewiduje przerw dylggch.

Szczegbly konstrukeyjne zamieszczono w DokumeRegjgktowe).

6. KONTROLA JAKO $CI ROBOT

6.1. Zasady ogolne kontroli jakéci Robét

Ogolne zasady kontroli jaém Robét podano w SST D.M.00.00.00 ,Wymagania ajoin

6.2. Badania przed przysipieniem do Robot

Przed przyspieniem do Rob6t Wykonawca powinien uzyskal Producenta materialdw aprobaty Iub aktuéMadectwa
dopuszczenia materiatow przeznaczonych do wykofmtét i przedstadije Inspektorowi Nadzoru w celu akceptacji matirnigt
zgodnie z wymaganiami podanymi w pkt 2. n/n SST.

6.3. Badania w czasie wykonywania Robot

6.3.1.  Badania wykonywania balustrad

Materiaty dostarczone na budpdo wykonania balustrad zseéadczeniem o jakoi (aprobaf) producenta powinny Bysprawdzone
w zakresie powierzchni wyrobu i jego wymiaréw.

Dodatkowo naley ocent:
- monta kotew do mocowania stupkow,
- monta balustrad,
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- powioki zabezpieczenia.
Wyn|k| kontroli prowadzonych rob6t malarskich pomrzawieré:
daty i spos6b wykonania oczyszczenia oraz uwamghktara Nadzoru,
-  pomiary klimatyczne,
— daty i metody nakladania pokrycia malarskiego anami Inspektora Nadzoru dotyce tego zabiegu,
- pomiary grubéci poszczegoinych powiok,
- przyjety zestaw malarski orazzuie farb na jednosgipowierzchni i na cale malowanie,
- pomiary grubéci powoki,
— orzeczenie Inspektora Nadzoru przypoefio Roboty, podge charakterystyk stwierdzonego pokrycia i zgodiio
wykonawstwa z Dokumentadprojektovy.
6.3.1.1. Kontrola przygotowania powierzchni
Przy ocenie przygotowania powierzchni palgorawda:
stopie czystdci podiaza,
- chropowatét,
— odtluszczenie,
— odpylenie,
-  obecnét zanieczyszczgonowych.
Kontrok stopnia czystai nalery przeprowadziw pordwnaniu do barwnych wzorcow fotograficznyehezonych do normy PN-ISO
8501-1.
Podczas odbioru powierzchni przed malowaniem saceagvag nalezy zwrdct na doktadne oczyszczenie szwow spawalniczych,
Zlaczy, miejsc trudnodaginych.
Oczyszczona powierzchnia nie powinna wykazywigkszych uszkodze a zalecana, typowa chropoviat@odicza, powinna
wynost 25-70um. Ocer nalery przeprowadziprzy pomocy przygdu do pomiaru chropowat.
W przypadku chemicznych metod oczyszczaniaznaprawdai pH powierzchni, kidre powinno wynésb:7. Skuteczni
odtluszczenia natg sprawdz wg PN-H-97052.

Zanieczyszczeniem, ktdre musthysungte z kadego podiga przygotowanego do malowania, jest kurz i pyt.r®skutecznéri

odpylenia naley przeprowadzizgodnie z norglSO 8502-3.

Przy usuwaniu zapylenia przez wydmuchiwanie paetmalgy zwroct uwag, aby powietrze bylo pozbawione oleju. Dotyczy to

rowniez powietrza iytkowanego do ngdu nargdzi do oczyszczenia.

Skuteczné usungcia zanieczyszcagonowych z powierzchni polega na oceniécil@hlorkéw i siarczanéw znajdagych s¢ na

powierzchniach do malowania, zgodnie z metodplmgiacowai przez Instytut Mechaniki Precyzyjnej w Warszawie.

6.3.1.2. Kontrola procesu zabezpieczenia antyjjoean

Kontrok procesu zabezpieczenia antykorozyjnego przepravsadz

- po zagruntowaniu

— po nalgeniu kolejnych warstw materialu malarskiego.

Uzyskanie prawidtowych wynikdw malowania wymdgstego przestrzegania zaoej technologii nakladania farb. Odnositsi

szczegOlnie do &) wymienionych czynnikow:

e sprawdzenie stanu przygotowania powierzchni ddiraeia

e sprawdzenie stopnia wysckgia uprzednio nakmnej warstwy farby oraz zgodisbczasu malowania z zakmym dla tej farby
interwalem czasowym,

»  sprawdzenie warunkow atmosferycznych i) acych zaréwno malowanie jak i scfgie powiok,

« kontrola sprawngi aparatury aplikacyjnej i odpowiedniego doborazgikontrola przygotowania farb (sprawdzenie zgaiino
typu i koloru farby z DokumentadProjektovy) oraz widciwego wymieszania przed malowaniemsh tie konieczne, podczas
malowania,

*  badanie gruboi na mokro, ocena wyglu powdoki w trakcie malowania (zacieki, niedomaiois),

»  sprawdzenie gruldci poszczegdlinych powtok jak i grdiodcatkowitej powtoki.

6.3.1.3. Kontrola jakdi powdok malarskich

Kontrok jakasci powtok zabezpieczenia antykorozyjnego przepreavai

— PO zagruntowaniu,

— po nalgeniu kolejnych warstw materiatu malarskiego.

Podstawowym kryterium jaka powdok g nizej podane parametry:

*  wyghd zewatrzny powioki- nalery stwierdzt, czy powtoka nie ma niedopuszczalnych wad povtieiaarch, poréwnakolor i
stopigi potysku z PN - 1ISO 4628:

+  stopiei wyschnicia powioki - okrefla st wg PN-C-81519, rozidiajacej 7 stopni schettia, poza tym Producent w karcie
materiatu okréla czas do aplikacji ng@pinej warstwy,

e przyczepn&¥ powloki - mazna oznacay zgodnie z PN-C-81531 metpdaci¢ za pomag nazy Petersa lub przez pomiar sity
odrywu,

* grubc¢é powtoki suchej- pomiar grubgci mazna przeprowadimetodami nieniszgzymi lub niszcacymi, zgodnie z PN-C-

81515.
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6.3.1.4. Badania w okresie gwaranciji

Przed kécem okresu gwarancyjnego clweego w umowie naty dokona sprawdzenia stanu powtok zgodnie z Raportem z
Inspekcji Powtok wg Zatznika 4 do ,Zalede do wykonywania i odbioru antykorozyjnych zabezmédonstrukcji stalowych
drogowych obiektéw mostowych”.

W raporcie tym oceniany jest:

- stan powlok wg wzorcdw zawartych w normie PN-#828

- adhezja powiok metgahace¢ wg ISO 2409 lub ASTM 3359-95 lub mejartinpwania wg ISO 4624.

Jakd¢ powtoki malarskiej powinna Byzgodna z wzorcem llla.

Do wykonania poprawek powiok na koszt Wykonawcyiflwa 3 sk te elementy konstrukcii, na ktérych veystje:

- skorodowanie wksze nt na wzorcu R,

- kredowanie povegj 2 stopnia,

- jakiekolwiek gcherzenie, tuszczenie ¢hmnia powtok wydczajc uszkodzenia mechaniczne spowodowane pezgizownikow
drég,

- adhezja do podta i midzywarstwowa powtok powinna niistopigs 1 wg ISO 2409 (dla powiok z farb tiksotropowycHug)
powyzej 2A wg ASTM 3359-95 lub wartd powyzej 4 MPa wg ISO 4624.

W przypadku pojedynczych lokalnych uszkdddepuszczasivykonywanie napraw zgodnie z 1ISO 8501-2.
7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogblne zasady obmiaru Rob6t
Ogolne zasady obmiaru Robét podano w SST D.M.QR.Q@/ymagania ogblne™.

7.2.  Jednostka obmiarowa
Jednostikobmiarovg jest 1 m (metr) wykonanej balustrady, na podstBeleimentaciji Projektowej i pomiaru w terenie.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru
Ogodlne zasady odbioru Robét podano w SST D.M.@Qd/ymagania ogolne”.
Do odbioru Wykonawca przedstawi wyniki pomiarowadlé z biezacej kontroli materiaddw i Robot.

8.2. Sposaib odbioru Rob6t

Roboty uznaje siza wykonane zgodnie z Dokumenfaejojektovy, SST i wymaganiami Inspektora Nadzoragljewszystkie
pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wogolety wyniki pozytywne.

Odbidr balustrad obejmuie:

a) odbiér ostateczny,

b) odbiér pogwarancyjny.

zgodnie z zasadami podanymi w SST D.M.00.00.00 “tgigmia ogdlne™.

9. PODSTAWA PtATNOSCI

9.1 Ogdlne zasady platréoi

Ogodlne ustalenia dotygze ptatnéci podano w SST D.M.00.00.00 ,Wymagania og6lne”.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Platng¢ za 1 m wykonanej balustrady rigleorzyjmowa na podstawie obmiaru i oceny jé&bioRobot i materialdw w oparciu o
pomiary i wyniki bada laboratoryjnych.

Cena wykonania Rob6t obejmuje:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- oznakowanie Robdt,

- zapewnienie niegdnych czynnikdw produkcj,

- wykonanie i montabalustrady wraz z wykonaniem powiok malarskich,

- przeprowadzenie batigpomiardw,

- oczyszczenie terenu budowy po Zakzeniu Robot.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. PN-B-03200 Konstrukcie stalowe c2biia statyczne i projektowanie.

2. PN-B-03215 Konstrukcje stalowe. Keikoie slupdw i komindw.

3. PN-H-84020 Stal niestopowa konsginikogdinego przeznaczenia. Gatunki.

4. PN-H-84023 Stal dlioeego zastosowania. Stal na rury. Gatunki.

5. PN-M-69014 Spawanie tukowe elektrodatrionymi stali veglowych i niskostopowych Przygotowanie brzegéwpkgnia.
6. PNIM-69774 SpawalnictwogGe gazowe staligglovwych o grubézi 5100 mm. Jakd powierzchni eicia.

7. PN-M-82054/03 Sruby, wkety i naketki. \iasciwosci mechaniczrgub i whkitow.

8. PNAV82101 Sruby z foem szgiokanym.

9. PNAVH82105 Sruby z foem szgiokainym z gwintem na calej diugd

10. PN 1SO8401-1 Ochrona przed kertdzorce jakéri przygotowania powierzchni stali do malowania

11. PN-H97051 Ochrona przed koep&rzygotowanie powierzchni stali, staliwaeliwa do malowania.Ogdine wytyczne.
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12. PN-H97052 Ochrona przed kaaZcena przygotowania powierzchni stali, stalisivia do malowania.

13. PN-H97053 Ochrona przed kadgalowanie konstrukgii stalowych. Ogdine wytyczne.

14. PN-H97070 Ochrona przed kard2pkrycia malarskie. Ogélne wytyczne.

15. PN-H97080 Ochrona przed kaaZchrona czasowa.

16. PN-H-04651 Ochrona przed korpHlasyfikacja i okrélanie agresywniai korozyjnejsrodowisk.

17. PN-H-04653 Ochrona przed ketoRodziat i oznaczenie warunkdw eksploatacji wyrobmetalowych zabezpieczonych malarskimi powtokami
ochronnymi

18. PN-C01700 Wyroby lakierowe. Terminologia.

19. PN-C-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie praegivanie i transport.

20. PN-C-81531 Wyroby lakierowe. Gleie przyczeprioi do podida oraz przyczepin miedzywarstwowe).

21.PN-C81515 Wyroby lakierowe. Oznaczenie §nipomok.

22.PN-C81529 Wyroby lakierowe. Proba tioszmwiok przyradem Erichsena.

23.PN-C81526 Wyroby lakierowe. Pomiar odpéenpowtok lakierowych na uderzenie za papaparatu Du Ponta.

24. PN-C-81516 Wyroby lakierowe. Oznaczeiieaindci powiok.

25.PN-C-81528 Wyroby lakierowe. Oznaczenie elastigi powiok przez zginanie.

26. PN-C-81530 Wyroby lakierowe. Oznaczeniexairg) twardéci powiok.

27. PNHVH04256/02 Strukiura geometryczna powierZchropowat powierzchni. Terminologia ogdina.

28.PN-C-81523 Wyroby lakierowe. Oznaczenia od@powiok na dziglanie mgly soinej.

29. PN-C-81548 Wyroby lakierowe. Przyspieszoneabied odpornéci powlok na dziatanie czynnikéw atmosferycznycparty z lampami
ksenonowymi).

30. PN-EN/22063 Ochrona przed kard2pwioki metalizacyjne. Wymagania i badania.

31. PN-EEN/24624 Farby i lakiery. Proba odrywaniackeny przyczepsa powdoki malarskiej.

32. PNEN/29117 Farby i lakiery. Oznaczenie czalbowitego wyschrtia i stopni wyschitia.

33.PN-B-06250 Beton zvwykdy.

34.BN-78/6736-02 Beton zvwykly. Beton towarowy.

35. PN-B-06251 Roboty betonovielbetowe. Wymagania techniczne.

36. PNHSO8501-1 Przygotowanie padktalowych przed nakdadaniem farb i podobnychuidal. \Wzorcowa ocena czysio powierzchni.

10.2. Inne dokumenty
37. Instrukcja KOR-A
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M.20.01.05 ULQZENIE W CHODNIKACH RUR OStONOWYCH
1 Wstep
11 Przedmiot i zakres robdt budowianych

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Techniczagppnagania dotygeze wykonania i odbioru rur ostonowych w chodnikadstu
w ramach rozbiérki i budowy kladki przez reék w Eu.

1.2. Zakres stosowania SST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokysrEstargowy i kontraktowy przy zlecaniu i reajjiabot wymienionych w pkt 1.1.
1.3. Zakres robo6t obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotygasad prowadzenia rob6t z@anych z wykonaniem i moritem
rur ostonowych z PEHD&ednicy 110mm i gruksoi scianki min. 6,0mm w chodnikach mostu.

14 Informacie o terenie budowy
Informacje o terenie budowy zostaly podane w ST @M0.00.
16 Okredlenia podstawowe

Okrellenia podane w ninigjszej Specyfikagji Zzyodne z obowzujgcymi odpowiednimi normami, wytycznymi i oldeniami
podanymiw ST DM.00.00.00 .

2. Materialy

Jako rury oslonowe stosujesiry PEHD dirednicy 110 mm i grulsoi scianki min. 6,0 mmi sztywsai obwodowej min. 4kN/f
Tworzywem wykorzystywanym do produkcji rur ostonotvjest polietylen wysokieggtaici HDPE o nagpujacych wigciwosciach
Qestaié nie mniejsza 1i0,942 [g/cr,
e wspoiczynnik plyrgcia: 0,15 + 0,5 [¢/10 min] dia masy afagiace) 2,16 kg i temperatury 190°C wg ISO 1133,
e modut spezystaci: 800 + 1200 [MPa]
+  wspdiczynnik termicznej rozszerzaadiniowej: a = 1,5 + 2,0 * 1H[1/°C],
e temperaturowy zakres stosowania: 30°Cdo +75°C,
«  wydluzenie w punkcie zerwania > 800%
e odpomd¢ nawekszd¢ kwasow i alkaliow
Rury powinny mié jednolit; barve , kaice obaite prostopadle do osi.
Na kazdej rurze powinien hyumieszczony napis zawiegay:

. znak lub nazw wytwaérni,

. srednie zewretrzng i grubai¢ scianki,
. obowigzujaca norne,

. rok produkcji.

3. Sprat

Nie wystpuje.

4, Transport

Materialy mog by¢ wozone dowolnymisrodkami transportu. Natg je umigci¢ rownomiernie na calej
powierzchni fadunkowej i zabezpiecpyzed spadaniem lub przesuwaniem.

5. Wykonanie robot

Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do alicgptojekt organizacji i harmonogram rob6t uedigiahcy wszystkie warunki, w
jakich keda wykonywane roboty.

Przepusty kablowe

Przepusty kablowe natge wykona z rur osrednicy 110 mm.

Rury przewidziane do umieszczenia w chodniku saleimocowg w potazeniu przewidzianym w
Dokumentacji Projektowej tak, aby nie zmienity savggptazenia w czasie betonowania.

Rury naley zabezpieczyprzed dostaniemesto ich wrgtrza masy betonowej, poprzez owdgie taény dowolnego typu.
Rury naley dylatowa w miejscach dylatacji konstrukcji wg Dokumentaejojektowej i rysunkéw roboczych wykonanych
przez Wykonawe

Dylatacg rur mana wykond poprzez umieszczenie w miejscu dylatacji kongtridadicha kompensacyjnego lub wg rozean
systemowych producenta rur.

Konce rur zamkagt i uszczelrd.

6. Kontrola jakosci robot

Sprawdzeniu podleggj
. wymiary stosowanych rur,
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. zabezpieczenia przeja rur ostonowych przez dylatacje,
. uszczelnienie stykéw rur,

. droznos¢ przepustow kablowych,

7. Obmiar robét

Jednostl obmiaru jest 1 mb uf@mnej ostony. Ptaci siza wykonan i odebrag ilos¢ metrow rur.
8. Odbiér robét

Odbiorowi czsciowemu (roboty zanikage) podlega:

. utozenie rur i ich uszczelnienie,
. zabezpieczenie przed przemieszczeniem.
. zabezpieczenie rur w przerwach dylatacyjnych

Odbiér kaicowy polega na ostatecznej ocenigcilgakaz ¢i i wartdci wykonanych rob6t. Odbiér koowy naley oprze na
wynikach odbioréw robot zanikgych, atestach jakoiowych wbudowanych materiatow i sprawdzeniuratézi rur.

9. Podstawa platnéci

Placi st za m (metr) utanych i odebranych rur oslonowych. Cena welrih zapewnienie niegtinych czynnikow produkgii, w tym:
dostarczenie i ukenie rur , ich wytrasowaniem, uszczelnieniem stykaustabilizowaniem oraz z zabezpieczeniem praekkztalceniem
rur podczas betonowania chodnika, sprawdzeniaaodrur, zabezpieczenie rur w przerwach dylatadgjrsabezpieczenie rur w trakcie
ukladania dylataciji ( wypelnienie wpidzapewnienie przephywu zimnej wody ), osuszemjgamkrgcie | uszczelnienie Kodw rur.

10. Przepisy zvgzane

PN-EN 12201:2004 Systemy przewoddw rurowych z tmorgztucznych do przesylania wody -Polietylen (RETzes¢ 1.
Wymagania ogoélne, G%¢ 2: Rury, Czs¢ 3: Ksztaltki, Czs¢ 4: Zawory, C&¢ 5: Przydatné do systemu

PN-EN 12666-1:2006 (U) Systemy przewoddw rurowyiasiozzyw sztucznych do besitieniowe] podziemnej kanalizacji i odwadniania.-
Polietylen (PE) - G&¢ 1. Wymagania dotygee rur, ksztaltek i systemu

PN-EN 13244:2004 Systemy przewoddw rurowych z ymoigztucznych do @iieniowych rurocigéw do wody aytkowej i
kanalizacji deszczowej oraz sanitarnej, ukltadamgj piemi | nad ziemj - Polietylen (PE) -G#ci: Wymagania ogolne -
Cz5$¢ 2: Rury - Cg&¢ 3: Ksztaltki, Czs¢ 4: Zawory - Cgsé 5: Przydatn do systemu

PN-EN 13476-1:2007 (U) Systemy przewodow rurowydivarzyw sztucznych do bezaieniowej podziemnej kanalizacji
deszczowej i sanitarnej - Systemy przewoddw rurdwyéciankach strukturalnych z nieplastyfikowanego ploli&u winylu)
(PVC-U), palipropylenu (PP) i polietylenu (PE) <&z1: Ogbline wymagania i vilgwosci uzytkowe.

PN-EN 13476-2:2007 (U) Systemy przewoddw rurowydmazyw sztucznych do bezoieniowej podziemnej kanalizaciji
deszczowej i sanitarnej — Systemy przewoddw rurdmgyéciankach strukturalnych z nieplastyfikowanego bioligu winylu)
(PVC-U), palipropylenu (PP) i polietylenu (PE) -ekiz2: Specyfikacie dotygze rur i ksztaltek z glagiwvewretrzry i zewretrzrg
powierzchnj oraz systemu, typu A)

PN-EN 13476-3:2007 (U) Systemy przewoddw rurowydivarzyw sztucznych do bezaieniowej podziemnej kanalizacji
deszczowej i sanitarnej - Systemy przewodow rurdwyéciankach strukturalnych z nieplastyfikowanego glaifku winyiu)
(PVC-U), palipropylenu (PP) i polietylenu (PE) -ekiz3: Specyfikacje dotyaze rur i ksztaltek z glagdiwvewretrzry i profilowary
zewrgtrzng powierzchnj oraz systemu, typu B)

prEN 14281:2001 Plastics piping systems for buidle ducting-Polyethylene (PE) -Specificationspipes, fittings and the system
(Systemy przewoddw rurowych z tworzyw sztucznychattziemnych oston kablowych- Polietylen (PE) <gipecja techniczna dla rur,
ksztattek i systemu)

PN-EN ISO 15494:2005 Systemy przewoddw rurowyaioeziw sztucznych do zastosavazemystowych. Polibuten (PB), polietylen
(PE) i polipropylen (PP) - Specyfikacje elementéystemu- Serie metryczne

PN-EN 50086-1:2001 Systemy rur instalacyjnych deatdzenia przewoddw. &z 1: Wymagania ogdine.

PN-EN 50086-2-1:2001 Systemy rur instalacyjnycprdaadzenia przewoddw - €2 2-1: Wymagania szczegdlowe dla systeméw rur
instalacyjnych sztywnych

PN-EN 50086-2-2:2002 Systemy rur instalacyjnyciprdavadzenia przewodow. &€& 2-2: Wymagania szczeglowe dla systeméw rur
instalacyjnych gtkich.
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PN-EN 50086-2-3:2002 Systemy rur instalacyjnycprdaadzenia przewoddw - €2 2-3: Wymagania szczegdlowe dla systeméw rur
instalacyjnych elastycznych

PN-EN 50086-2-4:2002/Ap 1:2003 Systemy rur instgigch do prowadzenia przewoddw €3¢ 2-4: Wymagania szczego6towe
dla systeméw rur instalacyjnych uktadanych w ziemi

PN-EN 61386:2004 (U) Systemy rur instalacyjnychrdavadzenia przewodow

Czsci: Wymagania ogoine

Cze$¢ 21: Wymagania szczegétowe - Systemy rur instafgeyj sztywnych
Cze$¢ 22: Wymagania szczegoétowe - Systemy rur instafgeyj getkich
Cz5$¢ 23 Wymagania szczegdlowe - Systemy rur instajatyelastycznych

ZN-TP S A-018 Norma Zaktadowa Telekomunikacja PalSk A. - Rury polietylenowe (RHDPEp) przepustowe
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M.20.01.09. ZABEZPIECZENIE ANTYKOROZYJNE POWIERZCHN | BETONOWYCH
1 WSTEP

11 Przedmiot Szczegblowej Specyfikacji Technjczne

Przedmiotem niniejszej SzczegGlowej Specyfikagghimieznej $ wymagania dotygee wykonania i odbioru robét zmanych z
oczyszczeniem powierzchni betonowych, zabezpiecagmbwierzchni betonowych w ramach rozbiérki i bagddadki przez
rzeke Etk w Etku.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegblowa Specyfikacja Techniczna stanowi dokupmeetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i reajzeob6t wymienionych w

punkcie 1.1.

13. Zakres rob6t offych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej Szczeg6towej Speniifil echnicznej dotygzasad prowadzenia robét gzeinych z:

- ustawienie rusztowania

- ustawieniem kurtyn w celu zabezpieczémielowiska,

- odtluszczeniem powierzchni betonowych,

- oczyszczeniem powierzchni betonowych przedealem zapraw naprawczych typu PC,

- szpachlowanie betonu szZlamem PCC gr. 2 mm,

- zabezpieczeniem powierzchni betonu,

- rozebranie kurtyn,

- rozebranie rusztoviia

- uporadkowanie placu robét,

- odwiezienie substancji niebezpiecznych ( pozéstglo czyszczeniu konstrukcji, puste opakowartfarpach, pdzle, wakki itp.) dla
srodowiska w miejsce wskazane przez Inspektora Nadzo

1.4. Okr&lenia podstawowe

Ubytek - odspojenie giczesci betonu wskutek korozji lub uszkodzenia mecharego.

Zaprawa bezskurczowa PCC do napraw strukturalnych lonstrukcji betonowych - zaprawa stanowi mieszagin
cementu podyfikowanego polimerami, piasku, mikreknmonki oraz innych sktadnikow.

Powtoka antykorozyjna zbrojenia - warstwa shggca do ochrony zbrojenia przed korpzj zwickszenia
przyczepnéci do stali materiatu wypetiagego ubytek.

Punkt rosy - temperatura betonu, w ktérej wystije kondensacja pary wodnej w postaci rosy przeitinej
temperaturze powietrza i wilgotfm.

Atest - wykaz parametrow technicznych materiatu, gwarnamnych przez producenta.

Pozostale okidenia podane w niniejszej SSTg ggodne z obowkzujacymi odpowiednimi normami oraz z
okresleniami podanymi w SST. DM.00.00.00. ,Wymagania logd.

1.5. Ogblne wymagania dotyce robét.
Ogolne wymagania dotygee robét podano w SST DM.00.00.00. "Wymagania agdin

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za j&kavykonania robo6t i ich zgodd§é z Dokumentagj Projektova, SST
i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogdine dotyce materialdow

Ogolne wymagania dotygee materiatdw podano w SST DM.00.00.00. "Wymagagigine".

2.2. Wymagania og6lne dotyee materialow

Ogolne wymagania dotygee materiatdw podano w SST DM.00.00.00. "Wymagagi@ne".

Do naprawy ubytkéw w betonie naje stosowd bezskurczowe zaprawy cementowe modyfikowane poiime
z dodatkiem piasku, mikrokrzemionki oraz innychaskdikéw.

Wyboru producenta zaprawy dokonuje Wykonawca. Wyblhmpodlega akceptacji przez Inspektora Nadzoru.
Zaprawa powinna posiadlaktualr Aprobat Techniczg wydary przez IBDIM.

Do naprawy ubytkbw w betonie moa stosowé tylko materialty o nie przeterminowanej przyddiiodo
stosowania.

Na zadanie Inspektora Nadzoru, Wykonawca ohg@any jest udokumentowazrodio zakupu materiatow,
sktadnikéw materiatéw do naprawy ubytkow i przegibte dokumenty na gnie wraz z atestami tych materiatow.

2.3. SzczegoGlowe wymagania dajgeamateriatow
Stwardniate zaprawy powinny spet@iaastpujace wymagania:
e $rednia wytrzymaté¢ nasciskanie:
- po 7 dniach= 130 MPa wg PN-B-04500 : 1985
- po 28 dniack 55 MPa wg PN-B-04500 : 1985
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»  $rednia wytrzymaié¢ na rozciganie przy zginaniu:
- po 7 dniach > 5 MPa wg PN-B-04500 : 1985
- po 28 dniach > 9 MPa wg PN-B-04500 : 1985
- skurczpo90d < 1,2 %o.
*  Wytrzymata¢ na odrywanie od podia badania metad,pull - off”:
- przed badaniem mrozoodpo#co > 2,0 MPa - procedura PB-TM-X1,
- po badaniu mrozoodpor#ai 21,5 MPa - procedura PB-TM-X1
- Przyczepn& do stali zbrojeniowej = 2,0 MPa - procedura TWm-18/97

3.SPRET

3.1. Ogolne wymagania dotycze spretu
Ogolne wymagania dotygee sprztu podano w SST DM.00.00.00. "Wymagania ogélne"Jokt

3.2. Szczegblowe wymagania dajgezspretu

Uzyty przez Wykonawe sprzt lub narzdzia do uzupetniania ubytkéw betonu powinny zapeivieiagtos¢ prac
oraz uzyskanie wymaganej jakbrobot.

Wyboér sprztu i narzdzi do wykonywania robdt nalg do Wykonawcy, ale musi Byzaakceptowany przez
Inspektora Nadzoru.

W przypadku, gdy iyty przez Wykonawg sprzt lub narzdzia nie zapewnigjbezawaryjnej pracy lub uzyskania
wymaganej jakéci robot Inspektor Nadzoru me zaadat zmiany stosowanego sgta lub narzdzi.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdlne wymagania dotyce transportu

Ogodlne wymagania dotygee transportu podano w SST DM.00.00.00. "Wymagagéne" pkt 4.

4.2. Szczegdlowe wymagania daggeransportu

Spos6b transportu przez Wykonawmateriatow, konstrukcji lub wyroboéw przewidzianyato uzupetnienia
ubytkéw betonu nie mi@ powodowd obnizenia ich jakéci lub trwalych uszkodze

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania rob6t

Ogoblne zasady wykonania robét podano w SST DM.Q0®MOWymagania ogélne" pkt 5.

5.2. Szczegblowe wymagania daggeznykonania robét

Roboty obgte niniejsa SST powinny by wykonywane przez pracownikdw posiagajch $wiadectwo

kwalifikacyjne ukaiczenia szkolenia w zakresie wykonywanych prac wgdpreez producentdw materiatow do

napraw betonow.

Roboty naley prowadzé przy temperaturze otoczenia pawy+ 5°C i ponizej +30°C.

Wykonawca obowdizany jest przygotowapodiaze betonowe poprzez:

- usuntcie skorodowanego betonu oraz szkodliwych substamogacych mi€ wptyw na koroz¢ betonu oraz
stali, a take na trwalé¢ polaczenia naktadanych materiatéw z pogim,

- oczyszczenie podia betonowego z pozostéasd powtok ochronnych, pytdw i g£ci luznych,

- krawedzie miejsc naprawianych nale nacié pita tarczows prostopadle do naprawianej powierzchni na
glebokas¢ okoto 1 cm,

- oczyszczenie odstagtych pretéw zbrojeniowych do 2czystaci wg PN-ISO 8501-1:1996

- podtaze powinno by uszorstnione - lokalne nieréwse i zagkbienia nie powinny by mniejsze niz 5 mm,

- przed wypetnieniem ubytku zaprawistniepca powierzchng nawilzac przez polewanie wadw ciagu 24
godzin, a bezpwednio przed ukladaniem zaprawy powierzehbpétonu nalegy osuszy zdmuchuc nadmiar
wody spezonym powietrzem.

Prawidtowo przygotowane podie betonowe do naprawy powinno spedmastpujace wymagania:

- wytrzymaldi¢ nasciskanie > 25 MPa wg PN-EN 196-1,
- wytrzymalai¢ na odrywanie wg PN-92/B-01814

- wartacs¢ srednia >[11,5Mpa

- wartas¢ minimalna > 1,0 MPa

Nalezy wykona: jedno oznaczenie na 50 powierzchni podiga przy czym minimalna liczba oznaézeynosi 5
dla jednego obiektu.

Do usuwania warstwy skorodowanego betonu lub o ystawczajcej wytrzymatdci na odrywanie mma stosowa
wszystkie metody mechaniczne, fizyczne lub chendczmod warunkiemze nie zostanie naruszona struktura
pozostalego betonu i zbrojenia w naprawianym elemenNie dopuszcza gido tego typu prac stosowania
udarowych mtotéw wyburzeniowych.
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Mieszanie zaprawy natg wykonywa odpowiedmi mieszark z zachowaniem warunkéw podanych w ,Instrukciji
technologicznej”. Przygotowana zaprawa powinnéjbgnorodna.

Niezledne deskowanie do naprawy betonu powinno spetmjgnagania wg PN-63/B-06251 p.2.

Wykonanie, zabezpieczanie, utrzymanie oraz rozhioridsztowa, pomostow roboczych i innych wdzei
pomocniczych, niezlminych do prowadzenia prac zwanych z napragvbetonu nalgy do Wykonawcy.

5.3. Bezpieczstwo robdt i ochrondrodowiska

Zabezpieczenie rob6t prowadzonych przy odbywap st ruchu na obiekcie lub pod obiektem, jak réwnie
zabezpieczenie uczestracych w tym ruchu oséb lub pojazdow nglelo Wykonawcy.

Spos6b prowadzenia prac zwénych z napraavubytkbw w betonie nie me powodowdé zanieczyszczenia
srodowiska. Wszelkie odpady zaprawy Wykonawca obpany jest usut z terenu robét.

6. KONTROLA JAKO SCIROBOT

6.1. Ogdine zasady kontroli jako rob6t
Ogodlne zasady kontroli jakoi rob6t podano w SST DM.00.00.00 "Wymagania ogbpie 6.
6.2. Szczegolowe zasady kontroli gkeobot

Przeprowadzenie wszystkich badmateriatow, podiga i jakaci rob6t zwizanych z wypetnianiem ubytkéw w
betonie nalezy do Wykonawcy.

6.3. Kontrola materialow

Wykonawca obowgzany jest przedstawilnspektowi Nadzoru do akceptacji Aprobaty Techn&1BDiM i atesty
materiatow.

Inspektor Nadzoru obowzany jest do sprawdzenia daty produkcji, terminaygatndci do stosowania, stanu
opakowa oraz widciwego przechowywania materiatow.

6.4. Kontrola przygotowania podie

Wykonawca obowgzany jest przedstawilnspektowi Nadzoru do akceptacji wyniki badarzygotowania podia
betonowego, przygotowania powierzchni stali oraz/gotowania szalunkow.

6.5. Kontrola wykonanych robét

Podczas wykonywania rob6t Wykonawca obgany jest pobra probki w celu okrélenia wytrzymaldci
zastosowanego materiatu §@skanie i rozejganie przy zginaniu.

Kontroli podlega wytrzymakd natazonej warstwy materiatu na odrywanie od padt@krelonej metod ,pull-off”,
przy

srednicy knzka prébnegap 50 mm (wg zasady - 1 oznaczenie na 25 m2, przy fisznaczeniach wg PN-92/B-
01814).

Wyniki te powinny by zgodne z wymaganiami przedstawionymi dla tych nettav w p.2.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogoine zasady obmiaru robot
Ogoblne zasady obmiaru robét podano w SST DM.00MQWymagania ogélne”.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostl obmiaru jest 1/ (metr kwadrat) powierzchni betonu, na ktérej wyliensi warstwe wyréwnawczo-
spadkowy o sredniej grubéci okreslonej w Dokumentacji Projektowe;.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdine zasady odbioru rob6t
Ogolne zasady odbioru rob6t podano w SST DM.00@QWymagania ogélne”.
8.2. Szczegdlowe zasady odbioru robot

Odbiorowi podlega;

- roboty ulegajce zakryciu w trakcie wykonywania warstw wyréwnayaz i spadkowych powierzchni piyty
betonowej (odbi6r ngdzyoperacyjny),

- roboty obgte umowy po ich catkowitym zakéczeniu (odbiér kacowy).

Podstaw odbioru médzyoperacyjnego jest pisemne stwierdzenie Inspaktdadzoru w Dzienniku Budowy

wykonania rob6t okidonego rodzaju zgodnie z Dokumentaéjrojektovs, wymaganiami zawartymi w SST oraz

wyrazenie zgody na przysgienie przez Wykonawgcedo realizacji kolejnej fazy robot.

Podstaw odbioru kdicowego jest pisemne stwierdzenie przez Inspektoeaizdbru w Dzienniku Budowy

zakaczenia wszystkich robot zgdanych z uzupetnianiem ubytkéw, (z wypetnianiem athtw technologicznych

lub wykonania warstw wyréwnawczych i spadkowych momachni ptyty betonowej), a tak spetnienia wymaga

okreslonych w Dokumentaciji Projektowej, SST oraz innyedrunkéw dotycgcych rob6t zawartych w umowie.
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9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdine ustalenia dotygze podstawy platisoi
Ogodlne ustalenia dotygee podstawy ptatrsgi podano w SST DM.00.00.00. ,Wymagania ogdlne”.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena jednostki obmiarowej obejmuje:

- zakup, dostawi magazynowanie materiatow, konstrukcji lub wyrebgotrzebnych do wykonania robét,

- wykonanie i rozbiork rusztowa, pomostéw roboczych iinnych wdzei pomocniczych, niezfuinych do
wykonania lub zabezpieczenia rob6t prowadzonyck pdbywagcym sk ruchu drogowym na obiekcie,

- przygotowanie podim,

- oczyszczenie i zabezpieczenie antykorozyjrédpr zbrojeniowych,

- wykonanie robét przez wypetnienie ubytkéw zapraw

- oczyszczenie stanowiska pracy,

- odpady i ubytki materialowe.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-63/B-06251 Roboty betonoweelbetowe. Wymagania techniczne.

PN-1SO 8501-1:1996 Przygotowanie paglostalowych przed nakladaniem farb ipodobnych pkodiv.
Wzrokowa ocena czysioi powierzchni. Stopnie skorodowania i stopnie gagwania
niezabezpieczonych podip stalowych oraz podky stalowych po catkowitym usuggiu
wczesniej natazonych powiok.

PN-EN 196-1:1996 Metody badania cementu. Oznaczeytizymaldci

PN-85/B-04500 Zaprawy udowlane. Badanie cech fimych i wytrzymaitéciowych.

PN-88/B-06250 Beton zwykly.

PN-92/B-01814 Antykorozyjne zabezpieczenia w budotwie. Konstrukcje betonowe felbetowe.
Metoda badania przyczepind powtok ochronnych.
PN-B-06265:2004 Krajowe uzupetnienia PN-EN 206-02@®Beton. Cgs¢ 1: Wymagania, wkiwosci,

produkcja i zgodng
10.2. Inne dokumenty

Wymagania techniczne wykonania i odbioru betonuyskiwanego (torkretu) na obiektach mostowych (WTW)
Studia i materialy IBDiM, Zeszyt 32, Warszawa 1990.

Wymagania techniczne wykonania i odbioru fibrobetanméknami stalowymi do naprawy obiektow mostolvyc
WTW nr 5M/91, GDDP, Warszawa 1991 r.

Wytyczne badawtasciwosci ochronnych betonu wzgdem zbrojenia w mostach, IBDiM, Warszawa 1992.
Procedury badawcze IBDiM: PB-TM-X1 i PB-TM-X2.
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M.20.01.10. CHODNIKI Z ZYWIC NA OBIEKTACH MOSTOWYCH
1. WSTEP

11 Przedmiot SzczegGlowej Specyfikaciji Technicaf8ST/

Przedmiotem niniejszej Szczegblowej Specyfikaghmieznej (SST)sswymagania dotygze wykonania i odbioru robét zzanych z
wykonaniem nawierzchni chodnikéw na basasic epoksydowych w ramach rozbidrki rozbiorki dbowy kadki przez rzekEtk w Etku.
1.2. Zakres stosowania SST

Specyfkacja Techniczna (SST) stosowana jestgikmreent przetargowy i kontraktowy przy Zlecamializaci robét wymienionych wpkt. 1.1

1.3. Zakres rob6t obgtych SST

Roboty, ktérych dotyczy SST obejmuyszystkie czynrigi umariniaj ace | magce na celu Wykonanie rob6t wymienionych wp. 1.1.

Wykonanie nawierzchni chodnikowej na powierzchiartmvej obejmuie:

- warstwa gruntga z posypkz ogniowo suszonego piasku kwarcowego,
- warstwa nawierzchniowa zmieszana z piaskiem kwgro@gniowo suszonym w stosunku zajen od wartéci temperatury, z
ktdérej nawierzchniagdolzie wykonywana,
- posypkawiezej warstwy nawierzchniowej kruszywem.
- barwna warstwa zamykap z powioki twardo-elastycznej na bagisic poliuretanowych,
Minimalna grubét nawierzchni chodnikowej ¢dacej mieszanipzywic z piaskiem kwarcowym) wynosi:
- min. 3 mmdla intensywnego alpieinia ruchem pieszych,

SzczegGlowy zakres wykonania zabezpieczenia efiamnebiektow jest okiony w Dokumentacji Projektowe).

1.4. OkreSlenia podstawowe

Antykorozyjne zabezpieczanie betonu odporme rigieranie -zabezpieczenie betonu przed karpeprzez ograniczenie lub
wyeliminowanie dziafania agresywnego czynnikéw afengcznych lub wody na konstrukcharakteryzgpe st
réwnoczénie odpornécia nascieranie.

Hydrofobizacja powierzchni - proces polegagy na nasyceniu powierzchniowych warstw stwardjgafbetonu substancjami
chemicznymi, powodaymi brak zwikalngici zabezpieczonych powierzchni przez gwddarakteryzape b rownoczénie
odporngcia nascieranie.

Impregnacja powierzchniowa -proces polegagy na nasyceniu powierzchni betdroedkami uszczelniggymi jego pory i nadagymi
powierzchni wigciwosci hydrofobowe.

Powloka - warstwa wykonana z materiatow cieklych, uplynnibnid sproszkowanych nanoszonych na odpowiednjgqicevane
podicze za pomagtechnik malarskich.

Punkt rosy - temperatura betonu, w ktdrej vepsitie kondensacja pary wodnej w postaci rosy prestloiej temperaturze powietrza
i wilgotnasci.

Atest -wykaz parametrow technicznych materiatu, gwaramigeleprzez producenta.

Pozostale oksienia podane w niniejszej SST zgj0dne z obowzzujgcymi polskimi normami i SST DM.00.00.00 ,Wymagaoigdline”,

pkt. 1.4.

1.5. Ogdlne wymagania dotyegce rohot.

Ogdine wymagania dotygeze robdt podano w SST DM.00.00.00. "Wymagania egdiit. 1.5.
Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jgkich wykonania oraz za zgodbiaz Dokumentagj Projektovy, SST i poleceniami
Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogoine dotyege materialow
Ogdine wymagania dotyge materialdw podano w SST DM.00.00.00. "Wymagayditne”.
2.2. SzczegBlowe wymagania dotyee materialow

Wszystkie materialy stosowane do antykorozyjnelgezpieczenia betonu powinny posiaéiprobaé Technicza wydara przez IBDIM.
Zastosowany materiat musi posiasierencje dotyaze realizacji w budownictwie mostowym.
Przed zastosowaniem materialow do zabezpieczayliaramyjnego betonu, Wykonawca powinien przedétinspektorowi Nadzoru
numer parti towaru oraz aktualne wyniki haderamach nadzoru wegirznego producenta materiatu.
Do zabezpieczania antykorozyjnego betoninanstosowétylko materiaty o nieprzeterminowanej przydéthdo stosowania.
Przy wykonywaniu nawierzchni na pagliobetonowym konieczne jest jej zagruntowanie. Gnantie podiga betonowego nina
wykona naswiezym betonie bez zastoisk wody lub na suchym betonie.
Materia gruntujcy na bazie epoksyddw powinien posiatizstpujace minimalne parametry :

- gesta¢ ok 1,1 kg/dm3

- przyczepn& do betonu nie mniejszazdi,5 MPa (zniszczenie betonu)

- czas przydatrioi do uycia po wymieszaniu w temp. + 200C minimum 1 gedzin

- twardaé wg Shore D po 7 dniach, przy temperaturz8G-283
Wytrzymalaé na odrywanie od podia betonowego izolacjo — nawierzchni wraz z maganiagruntuicym powinna wg PN-92/B-01814

WYNOSE:

119



M.20.01.10. Chodniki zzywic na obiektach mostoaych

- wartac srednia >25 MPa,
- wartaé¢ minimalna  >2,0 MPa,
Zastosowana nawierzchnia powinna ykonana z materialu warstwy nawierzchniowej gecbgo s Wyirzymaldcia na rozeiganie
(po utwardzeniu mieszanigywic z piaskiem kwarcowym) wynoszacej min. 6,5 MPa.
Chemoutwardzalny materiat nawierzchniowy na bazeskladnikowego materialu hybrydowego w postacszaiainy zwicy
epoksydowe1 i poliuretanowej po utwardzeniu wipesiada nasgpujce cechy:
gestaic okolo 1,2 kg,
- Oestas¢ z piaskiem kwarcowym o uziarnieniu 0,4 — 0, 7mnicok@ kg/
- zawarté¢ skladnikw statych nie mniejr®7%;
- wydhuzenie wzgidne przy zerwaniu wynagze minimum 30 %,
- twarddi¢ wedlug Shore — A>90,
- odpomdc¢ na dziatanie wodysrodkow odladzagych,
- wasciwosci elastyczne w temperaturze do’€20
czas przydatrsoi do uycia po wymieszaniu w temp. +20minimum 1 godzina.
Ponadto wykonana powoka powinna bgporma na powstawanie rys padidPowinna przendéstzarysowania (zgodnie z procedurami
IBDIM TWm-69/2004 oraz ITB LT 43) w zakresie:
a) wtemperaturze +32
- powloka o grubdzi 3 mm 0,35mm
- powloka o grubdzi 5 mm 0,80 mm
b) wtemperaturze -1G
- powloka o grubdzi 3 mm 0,15 mm
- powloka o grubdzi 5 mm 0,25 mm
Po wymieszaniu z ogniowo suszonym piaskiem kwartoawpdpowiednim uziamieniu wykonana warstwa iggilac- nawierzchniowa
stworzy trwad ciagliwo-elastyczg warstve taczicy cechy izolacji przeciwwilgociowej i nawierzchnigsokiej odpornéei nascieranie.
Piasek kwarcowy stosowany do wykonania izolacfwianzchni chodnikowej powinien posiaddaziarnienie 0,4 — 0,7 mm i powiniertby
SUSZOny ogniowo.

3.SPRET

3.1. Ogdine wymagania dotyege spratu

Ogdine wymagania dotygeze sprztu podano w SST DM.00.00.00. "Wymagania ogoine3 pkt

3.2. Szczegdlowe wymagania dotyee spratu

Sprzti narzdzia do prac zazanych z wykonaniem warstwy nawierzchni chodnikoagowierzchniach betonowych powinny zapéwni
clagtos¢ prac i uzyskanie wymaganej jagiaobot.

Wybor sprztu i narzdzi do wykonania rob6t naedo Wykonawcy | powinien ldyzaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdine wymagania dotyegce transportu

Ogdlne wymagania dotygee transportu podano w SST DM.00.00.00. "Wymagexiiae™ pkt 4.

4.2. Szczegblowe wymagania dotyce transportu

Sposob transportu przez Wykonawaterialow do nawierzchni chodnikowej na powiemizain betonowych nie e powodowé
obnizenia ich jakéci.

Przewdz skladnikéw chemicznych i materiatow do eaeshni chodnikowej na powierzchniach betonowyskinien sé odbywa w
szczelnych i nieuszkodzonych opakowaniach.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdine zasady wykonania rob6t
Ogblne zasady wykonania rob6t podano w SST DM.O0.0WVymagania ogéine™ pkt 5.
5.2. Szczegdlowe zasady dotyce wykonania rob6t

5.2.1. Zasady prowadzenia rob6t

Roboty zwgzane z wykonaniem nawierzchni chodnikowej na paeteiach betonowych powinnydayykonywane przez pracownikow
posiadajcych swiadectwo kwalifikacyjne ukizenia szkolenia w zakresie tych prac przez ibstytarrowe lub zaklady naukowe w
wyzszych uczelniach.

5.2.1. Przygotowanie podiia dla prowadzenia rob6t

Wykonawca obowrany jest przygotowapodicze betonowe polegge na usugtiu niezwizanych cci betonu i szkodliwych
substancji, magych mi€ wplyw na korozje betonu, a fakna trwalét polczenia nakladanych materialow z poeiio betonowym.
Powierzchnia betonowa chodnika przeznaczona paahagie nawierzchni powdokowej powinna ibyocna, sucha, oczyszczona z
luznych, niezvazanych z podiem castek, pyidw, olejow i innych elementow olaicych przyczeprio. Zalecane metody
przygotowania i czyszczenia pogiogroszkowanie, piaskowanie lub frezowanie.
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Wytrzymaldi¢ na odrywanie (wg PN-92/B-01814) prawidiowo przggeinego podia betonowego powinna wynbslia powierzchni

pokrywanych powiokami:
- wartdé srednia >15 MPa,
- wartég¢ minimalna 1,0 MPa,

Minimalna klasa betonu geiskanie powinna wynd@s?5 MPa (beton C20/25 wg PN-EN 206-1).

Nalezry wykonat jedno oznaczenie wytrzymgdbna odrywanie betonu w pogiona kade 50 m2 powierzchni oczyszczonego pagho
przy czym minimalna liczba oznatZedla jednego obiektu.

Wilgotnas¢ podiara bezpérednio przed wykonywaniem warstwy grutgj powinna spetniawymagania zgodnie z ,Wytycznymi
stosowania” dla materiatdw izolacjo - nawierzciirinie mee by wieksza nt:

- 4%dla podiga przed ulzeniem primera,

5.2.2. Warunki dla prowadzenia robét

Temperatura podia betonowego i powietrza w czasie wykonywania wiarshodnikowej na powierzchniach betonowych powinna
WYNOSE:

- nieniszant +10°C, lecz nie wigza ni + 30°C.

- temperatura podia musi by wyzsza minimum o 3°C od punkiu rosy.

Do mieszania skiadnikw materialow | materiatowgestitadnikowych nalyy stosowémieszalnik wolnoobrotowy.

Powierzchnie betonowe zabezpieczone izolacjo ermuluni nie powinny wykazywaprzebanwié, nierdwndci, zmian faktury i innych
wad.

Materiat nanosiw jednej warstwie przez szpachlowanie lub rozmiadedwnomiernie przy pomocy listwy gumowej na provialr
stanowacych zarazem podkiadki dystansowe dla zachowapiewigtiniej grubéci warstwy. Po utzeniu $wieza warstvg materiaiu
nawierzchniowego naig odpowietrzy walkiem okolcowanym, a ngghie obficie posyyggpiaskiem kwarcowym o uziarnieniu od 0,4 do
0,7 mm. Nawierzchginaley zdylatowé w strefie rozeiganej, a dylatacie wypeiniednoskiadnikowym kitem systemowym (kit
poliuretanowy o wysokiej odporm mechanicznej i chemicznej z #iwoscia przenoszenia ruchéw do 25% szefalgrczeliny, materiat
utwardza § w zetkngciu z wilgoch bez powstawaniacgherzy, odksztalcalsd powtdmna materialu 80%, zmiana gtiici 8%,
wytrzymaig¢ na oddzieraie 8 N/mm), jak rowniralery uszczeld wszystkie styki nawierzchni z materialami o innlgrparametrach
technicznych tinawierzchnia (np. kragnik).

Bezpdrednio po ukfczeniu prac zwzanych z wykonaniem izolacjo — nawierzchni chodmékpowierzchni betonowej ngtechront te
powierzchrg przed intensywnym nastonecznieniem, silnym wigigsiaize deszczem (chybig ,Wytyczne stosowania”’ materiatu mgwi
inaczej) oraz spadkiem temperatury powietrzagd0°C i przegrzaniem poigy 30°C.

Wykonanie, zabezpieczenie, utrzymanie oraz rozbiteizton, pomostow roboczych i innych arlzeh pomocniczych niezinych do
prowadzenia prac zygianych z napraybetonu nalgy do Wykonawcy.

5.3. Bezpiecagstwo robét i ochronasrodowiska

Materiaty do wykonania izolacjo — nawierzchni chikalima powierzchni betonowej powinnyélajostarczane w szczelnych pojemnikach i
skiadowane w suchych pomieszczeniach w tempelahisatiszych nt +10°C i wyszych nt +35°C.

Transport i magazynowanie materialdw na bigaiie syntetycznych oraz rozpuszczalnikow powinmgovdada ogdinym wymaganiom,
jak dla materiatéw toksycznych i fatwopalnych.

Spos6b prowadzenia prac gsinych z wykonaniem izolacjo — nawierzchni chodnikgoowierzchni betonowej nie sacpowodowé
skazeniasrodowiska. Resztek materiaddw pozostatych w polaohii po myciu przygrldw roboczych nie wolno wyleddo kanalizaci.
Wszelkie odpady tych materiatow Wykonawca obpsmy jest usud z terenu i poddadtylizacii.

Wykonawca obowrzany jest zabezpiezieren przed zanieczyszczeniem odpadami, szceegdmizypadku materialdw nanoszonych
metod natryskowy.

6. KONTROLA JAKO $CIROBOT

6.1. Ogdine zasady kontroli jakéci rob6t
Ogblne zasady kontroli jaba rob6t podano w SST DM.00.00.00 "Wymagania ofjpkies.
6.2. Szczegbtowe zasady kontroli jakei rob6t

6.2.1. Kontrola przygotowania podiga

Przeprowadzenie wszystkich hadaateriatow i jakéci rob6t zwgzanych z wypelnianiem ubytkéw w betonie iatio Wykonawcy.

Do obowyzkéw Inspektora Nadzoru najgooréwnanie uzyskanych wynikow badawymaganiami zawartymi w niniejszej SST.

Wykonawca obowrzany jest przedstaininspektorowi Nadzoru do akceptacii Aprobaty Texama IBDIM i atesty materialow.

Inspektor Nadzoru obaygiany jest do sprawdzenia daty produkcii, daty pimgiti do stosowania, stanu opakévaraz wWdciwego

przechowywania materialow.

6.2.2. Kontrola przygotowania podiga

Wykonawca zobowzany jest przedstaininspektorowi Nadzoru do akceptacii wyniki hapadica.

6.2.3. Kontrola wykonanych rob6t

Po wykonaniu robét Wykonawca obgeany jest przedstaiinspektorowi Nadzoru do akceptaciji wyniki bada

- wytrzymaldci podicza na odrywanie metgakrelons "pull off, przy srednicy kezka probnego @50mm (wg zasady 1 oznaczenie na
50nf, przy minimum 5 oznaczeniach wg PN-92/B-01814);

- wytrzymalaci warstwy zastosowanego materiaiu na odrywaniedysitreslony pull off’, przy srednicy kazka probnegal 50 mm
(wg zasady 1 oznaczenie na Z5przy min 5 oznaczeniach wg PN-92/B-01814),
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- grubdci wykonanej powioki lub wyprawy zmierzonej w odansj probce metagipull off”.
Wyniki te powinny by zgodne z wymaganiami przedstawionymi dla tychriziéie w p. 2.2 SST.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogoine zasady obmiaru robét
Ogdlne zasady obmiaru rob6t podano w SST DM.00.09\§magania ogoine”.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednost obmiaru jest 1 metr kwadratowy jravwykonanej i odebranej izolacjo — nawierzchni dilaina powierzchni betonowej z
zamkniciem.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogodine zasady odbioru robét

Ogdine zasady odbioru rob6t podano w SST DM.0QQP@/magania ogoine™.

8.2. Szczegdlowe zasady odbioru robot

- roboty ulegajce zakryciu w trakcie wykonywania izolacjo — nargbni chodnika na powierzchni betonowe z zagolemn (odbiér
migdzyoperacyjny),

- roboty obgte umovi po ich catkowitym zaki@zeniu (odbidr kacowy).

Podstaw odbioru mgdzyoperacyjnego jest pisemne stwierdzenie Inspakaizoru w Dzienniku Budowy wykonania robét éerego

rodzaju, zgodnie z DokumentgEjrojektovs, wymaganiami zawartymi w SST oraz vigiaie zgody na przysiienie przez Wykonawc

do realizacji kolejnej fazy robét.

Podstaw odbioru kaécowego jest pisemne stwierdzenie przez Inspektaadk w Dzienniku Budowy zahezenia wszystkich robét

2wigzanych z antykorozyjnym zabezpieczeniem powierbehtonu i spelnienia wymagekrelonych w Dokumentacji Projektowej, SST

oraz innych warunkdw dotygzych tych rob6t zawartych w umowie.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdine ustalenia dotyege podstawy platnéci
Ogblne ustalenia dotygze podstawy platda podano w SST DM.00.00.00. ,WWymagania ogoine”.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena jednostkowa obejmuje:

- prace przygotowawcze i pomiarowe,

- zakup, dostani magazynowanie materialow, konstrukgji lub wyselpdtrzebnych do wykonania robat,

- wykonanie i rozbiork rusztowd, pomostow roboczych,zycie uradzeéi pomocniczych niezbinych do wykonania lub
zabezpieczenia robét prowadzonych przy odigyr si ruchu drogowym,

- przygotowanie podia,

- wykonanie izolacjo — nawierzchni chodnika na paetami betonowe;j i jej pieghnacia,

- zabezpieczenie terenu przed zanieczyszcz&midowiska,

- wykonanie wymaganych bada

- uporadkowanie miejsca pracy.

W cenie jednostkowej mieszcst: rowniez odpady | materialy pomocnicze.

Do kalkulacji cen nalgy zalary¢, ze kolor powdoki jest rény od koloru betonu.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-92/B-01814 Antykorozyjne zabezpieczenie w buddwm. Konstrukcje betonowe zélbetowe. Metoda badania
przyczepnixi powiok ochronnych.

11.PN-91/B-01813 Antykorozyjne zabezpieczenia wobuittwie — Konstrukcje betonowezdlbetowe - Zabezpieczenia
powierzchniowe - Zasady doboru

12.PN-92/B-01814 Antykorozyjne zabezpieczenia wobnittwie — Konstrukcje betonowezdlbetowe — Metoda badania
przyczepnixi powiok ochronnych

13.PN-92/B-01815 Antykorozyjne zabezpieczenia wobnittwie — Konstrukcje betonowezdlbetowe — Metody badania
przepuszczaldoi pary wodnej przez powioki ochronne

10.2 Inne dokumenty

Dz. U. Nr 63 Rozponrlzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskigfia 30 maja 2000 ,W sprawie warunkdw technicziakéim
powinny odpowiadadrogowe obiekty iynierskie i ich usytuowanie” ze szczegdinym uedigieniem Dziat VV Rozdziad 3.

122



M.20.05.01. Wykonanie gabionéw

M.20.05.01. WYKONANIE GABIONOW

1. Wstep
1.1. Przedmiot SzczegGlowej Specyfikacji Techniczne
Przedmiotem niniejszej SST\8ymagania szczegdlowe doyaz wykonania i odbioru rob6t zeanych z wykonaniem potki
dla ptazéw z gabiondw w ramach rozbiorki i budotaglki przez rzekEtk w Etku.
1.2. Zakres stosowania SST
Szczegblowa Specyfikacja Techniczna (SST) jeshatina jako dokument przetargowy | kontraktowy glegsaniu i realizacji
Robdt wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres Rob6t ohgtych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej SST datytasad prowadzenia Robétgzainych wykonaniem:
e materacy z gabionéw o grdo30cm,
»  $cian z koszy gabionowych o grébid 00cm.
1.4. OkreSlenia podstawowe
Okrelenia podane w niniejszej SSizgodne z zamieszczonymi w SST DM.00.00.00. "Wyniaggdlne" pkt. | .4.
Kosz gabionowy —wykonany z siatek stagoyukiad wzajemnie prostopadiych drutésgoionych,  zgrzewanych — elekirycznie  w
miejscach patzeh.
1.5. Ogolne wymagania dotyege Robot
Ogolne wymagania dotygze Rob6t podano w SST DM.00.00.00. "Wymagania egplri.5.
2. Materiay
Ogdine wymagania dotygze materialdw, ich pozyskiwania i skladowania poda$ST DM.00.00.00. "Wymagania ogdine"
pkt. 2.
2.1. Kosz gabionowy
Kosz gabionowy wykonany z siatek staoygh uklad wzajemnie prostopadiych drutégraionych zgrzewanych elekirycznie
w miejscach pakzeh.
Kosz jest wykonany z drutuseednicy 3mm ocynkowanego ogniowo ( 460g/m2).
Pionowe krawdzie koszagkbzy st za pomagspirali ze stali nierdzewne).
Szpilki i drut wizalkowy § zabezpieczone antykorozyjnie poprzez cynkowanie\og.
Dostarczony system gabiondw powinien posiagieobai Technicza wydara przez IBDIM.
2.2 Kamien wypelniajacy
Wypelnienie stanowi gruboziamisty materiat karmygfkruszywo tamane lub kamjeo wymiarach 100-150 mm. Materiat powinie by
wytrzymaly i mrozoodporny.
2.3. Geotkanina
Materiat stosowany na geotkaniny powinien odzitastzanickszor odporneécia na dziatanie promieniowania ultrafioletowego.
Pasmo geotkaniny powinnoddyer dziur i rozdat, rownomiermnej strukturze ukladu tasiemek osnawggliu. Odchytka szeroka pasma
nie powinna przekracz2% wymiaru nominalnego badanie aajerzeprowadzico 10mb.
Minimalne wymagania stawiane geotkaninie stosowlanszmocnienia podia przedstawia tablicy 3

Tablica3
Lp. \Wasciwasci Jednostki Wymagania Metody badé wg Dopuszczalne
odchylenia
1 Masa powierzchniona ght 176 PN-EN 965:1999 10%
2 Grubéé przy nacisku 2kPa mm 110 PN-EN 964:1999 20%
3 Wytrzymalé¢ na rozeiganie
-wzdhz pasma kIN/m 2850 13%
- Wszerz pasma kN/m 30,00
4 Wydiuzenie wzgjdne przy obaizeniu maksymalnym PNISO 10319:1996
-wzdiwz pasma % 33,00
-Wszerz pasma % 25,00 23%
5 Witrzymaléé na przebicie( metoda CBR ) (x5) kN 365 PN$MN12236:1998] 20%
6 Charakterystyczny wymiar porow Qprzesiew na sycho) um 655 BS 6906 Part 7 30%
7 Przephwwody prostopadly do plaszczyzny getani Infls 74 BS 6906 Part 3 30%
3. Sprat

Ogolne wymagania dotygz sprztu podano w SST DM.00.00.00. Wymagania ogoin@pkt.
Roboty naley wykona recznie oraz spgiem zalecanym producenta gabiondw.
4. Transport

Ogdine wymagania dotygze transportu podano w SST DM.00.00.00. "Wymagayiae" pkt. 4.
4.1. Transport materialow

Materialy do wykonania gabionéw nadgy¢ przewaone dowolnymirodkami transportu.
42. Transport geotkaniny
Za transport i zabezpieczenie materialu w czasiesportu odpowiada dostawca, co powinné jagno okréone w
dokumentach handlowych. Za- i roztladunek oraz ikoeieczne ich przemieszczenia odb§vek powinny zgodnie z
wytycznymi Producenta. Geotkaginw trakcie transportu i przechowywania gglechront przed zawilgoceniem i
diugotrwatym dziataniem promieni stonecznych. Gaoite nalery przechowywa i transportowé wytacznie w rolkach
opakowanych fabrycznie, donych poziomo na wyréwnanym pogio Rolki mog by¢ ukladane jedna na drugiej
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maksymalnie w gtiu warstwach. Nie nalg uklad& na nichzadnych obeizen. Podczas tadowania, roztadowywania i
skladowania nalg zabezpieczyrolki geotkaniny przed uszkodzeniami mechaniczngh@emicznymi i dziataniem wysokich
temperatur.
5. Wykonanie Rob6t
Ogdine zasady wykonywania Rob6t podano w SST DRQMD. "Wymagania ogolne” pkt.5.
Kosze gabionowe ustawig 8 miejscach oznaczonych w Dokumentacji Projektoasjyréwnanym terenie daxdnej okrélonej w
dokumentaciji.
Krawedzie pionowe gabionowdzy sé za pomog spiral z drutu nierdzewnegasiednie gabionytzy st poprzez wsuecie szpilki
w zsunite przenikajce st spirale. Poziome kragizie hczone za pomacspiral hczacych powinny b§ umieszczone od strony lica
sciany.
Kosze wypelnia simaterialem kamiennym lub innymi elementami uzgogymni z Inspektorem Nadzoru. Kosze napelgisesznie
lub maszynowo. 3 napelnianie koszy wykonujegsmaszynami, materiat nie a@mig okruchdw mniejszych od najmniejszego
wymiaru oczka siatki. Przy napetianiggznym mana wy¢ do 50% olgjtosci materiatu o uziamieniu 0,5-156ednicy oczka siatki
umieszczagc go w dolnej, centralnej i przylegegj do gruntu egci wypetnienia. Materiat ten nie r®znajdowésk blizej jak 0,3 m
od widocznej powierzchni. W celu uzyskaniaseiaego ksztaitu gabionu, kosz wypehiarsiaterialem z nadmiarem 50-70mm. Po
wykonaniu pierwszej warstwy wykonuje s analogiczny sposob ngste warstwy.
Wszystkie kamienie wypelnigie powinny by ciasno upakowane, aby zminimalizéwalne przestrzenie, Kamienie od strony lica kosza
bezwzgtdnie powinny b§ ukladanegcznie.
Wewrgtrzne splatanéciagi, aby zminimalizowéa deformag lica kosza, powinny Byumieszczane na 1/3 i 2,3 wys@idciany w
odlegidici 4 oczek od rogu panelu siatki przy koszyebaldici 1m, dla koszy wysoka 0,5 m wystarczy jedna pa@agow w polowie
WySOKGC.
Kosze gabionowe mna rownieé uklad, po uprzednim wypelnieniu, za poraqealet podnoszonych przazraw. W tym przypadku
kosze z wypelnieniem przenosirs palecie i przechydijja zsuwa na przygotowane pagio
6. Kontrola jakosci Robét
Ogblne zasady kontroli jaded Robét podano w SST DM.00.00.00. Wymagania ogéiné.
6.1. Badanie materialow
Przed przyspieniem do robGt Wykonawca powinien wykérisadania materialow przeznaczonych do wbudowania i
przedstawd wyniki tych bada Inspektorowi Nadzoru do akceptacii.
6.2. Kontrola wykonania
W trakcie wykonywania Rob6t najedokonywa nasgpuigcych kontroli:
- rownadi¢ powierzchni skarp,
- pochylé podiiznych ronow,
- poprawné spojenia siatki - metgabgkdzin,
- jakai¢ oslony cynkowej - metaabgkdzin,
- wymiary kosza,
- wypelienie koszy - przed ich zamjaiem,
- przygotowanie podia
- Ulozenie i padczenie koszy gabionowych
- Uulozenia geotkaniny.
7. OBMIAR ROBOT
Ogolne zasady obmiaru Robét podano w SST DM.00.08Vymagania ogdlne" pkt.7.
Jednostikobmiaru jest 1 fwykonanego gabionu.
Obmiar powinien b§wykonany na budowie. Obmiar robét odbywansbbecnéci Inspektora Nadzoru.
8. ODBIOR ROBOT
Ogdine zasady odbioru rob6t podano w SST DM.@RO0Wymagania ogoine”.
Roboty uznaje siza wykonane zgodnie z Dokumerga§ST jeeli wszystkie pomiary i badania daty wyniki pozytay
9. Podstawa pfatnéci
Ogdlne ustalenia dotygz podstawy platidoi podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania ogdine"Ppk
9.1. Cena jednostkowa
Cena jednostkowa 1*mwykonanego umocnienia gabionami obejmuie:
- prace pomiarowe,
- zakup i dostarczenie materiatow,
- przygotowanie pocta,
- roziazenie geotkaniny,
- wykonanie gabion6w,
- wypelnienie koszy
- wykonanie badsa pomiarw,
- uporadkowanie placu budowy.
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D.04.01.01. KORYTO WRAZ Z PROFILOWANIEM | ZAG ESZCZANIEM PODLO ZA
1.  WSTEP

1.1. Przedmiot Szczegdtowej Specyfikacji TechniczngSST)

Przedmiotem niniejszej Szczeg&owej Specyfikagihhieznej $ wymagania dotyeze wykonania i odbioru robét amanych z
wykonaniem koryta z profilowaniem i z&gczaniem w ramach rozbiérki i budowy kladki przef Etk w Etku.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegblowa Specyfikacja Techniczna stanowi dokupneetargowy | kontraktowy przy zlecaniu i reajzeobdt wymienionych w
punkcie 1.1 .

1.3. Zakres rob6t obgtych SST

Ustalenia zawarte w n/n SzczegGlowej Specyfikaggjinmicznej dotyaze wykonania koryta wraz z profilowaniem i gaxgzaniem
podicza obejmugj:

- wykonanie koryta ogbokaici 10cm.

- wykonanie profilowania i zagzczenia podia pod warstwy konstrukcyjne nawierzchni.

Lokalizacja wg Dokumentaciji Projektowej.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Podiée - grunt rodzimy lub nasypowyzesy pod nawierzchaido gebokdici przemarzania.

1.4.2. Koryto- element uformowany w korpusie drogowym w celiemia w nim konstrukcji nawierzchni.

Pozostate okéenia podstawowayzgodne z obowkujgcymi, odpowiednimi polskimi normami oraz z defiaiti podanymi w SST
D.M.00.00.00 ,Wymagania ogolne”.

1.5. Ogdblne wymagania dotycyce robot

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakewkonanych rob6t oraz za ich zgoétha Dokumentagj Projektovd, SST oraz z
zaleceniami Inspektora Nadzoru.

Ogdlne wymagania dotygze wykonania robét podano w SST D.M.00.00.00 ,Whaniagpgdélne”.

2. MATERIALY

Nie wystpuja.
3. SPRZET

3.1. Wymagania ogélne dotycgce spratu
Ogdblne wymagania dotygze sprztu podano w SST D.M.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.

3.2. Sprzt do wykonania robot
Do wykonania profilowania i zagzczania podi@ naley stosowé
- rowniarki,
- spycharki uniwersalne z ukie ustawionym lemieszem,
- drobny spr reczny do profilowaniagcznego, w miejscach gdzie inny gprie mae miet zastosowania,
- walce statyczne i wibracyjne dostosowane do eéielkagszczanej powierzchni,
- ubijaki mechaniczne, plyty wibracyjne do zast@saaw miejscach trudnodgstych dia vgkszego spetu
lub inny sprat zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.

4. TRANSPORT

Nie wystpuje.
5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogodlne zasady wykonywania robot

Ogolne zasady wykonywania robét podano w SST D.BOAID ,\Wymagania ogdine™.

Przed rozpoeziem robét Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzty akceptacji projekt organizacji i harmonograiwot,
uwzgkdniajce wszystkie warunki w jakictetly wykonywane roboty zgrane z profilowaniem i zaggczaniem podia.

5.2. Warunki przystapienia do robét

Wykonawca powinien przygic do profilowania i zagszczenia podi@ bezpérednio przed rozpogziem rob6t zwgzanych z
wykonaniem warstw nawierzchni. Weéaiejsze przygpienie do wykonania profilowania i zggczania podi@, jest maliwe
wytacznie za zgaginspektora Nadzoru, w korzystnych warunkach agnasfnych.

Po wyproflowanym i zagszczonym podiai nie mae odbywa sk ruch budowiany, niezezany bezpiednio z wykonaniem
pierwszej warstwy nawierzchni.

5.3. Profilowanie i zagszczanie podtaa (koryta)
Przed rozpoeziem rob6t naligy wytyczyé polazenie podiga podlegajcego profilowaniu i zaggzczaniu. Sposdb wytyczenia powinien
umazdiwia¢ wyprofilowanie i zagszczenie podia i ukladanych na nim warstw nawierzchni z tolgeaniokreslonymi w Dokumentagii

125



D.04.01.01. Koryto wraz z profilowaniem i gszrzaniem podia

Projektowej, SST lub przez Inspektora Nadzoru.

Paliki do kontroli uksztattowania podi w planie i profilu powinny lywczéniej przygotowane, odpowiednio zamocowane i
utrzymywane w czasie rob6t przez Wykonawc

Przed przyspieniem do profilowania podte powinno by oczyszczone ze wszelkich zanieczyszdxialery usuraé bloto i grunt,
ktory ulegt nadmiernemu zawilgoceniu.

Jereli rzzdne podiga przed profilowaniem nie wymagajowiezienia i wbhudowania dodatkowego gruntu, fegiprzysipieniem do
profilowania oczyszczonego padiojego powierzchginalery dogscic 3+4 przejciami walcasredniego stalowego, gladkiego lub w inny
sposob zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.

Jereli powyzszy warunek nie jest spetniony i vesijy zanenia poziomu w podiol, to Wykonawca powinien spulchiiodiore na
gicbokas¢ zaakceptowarprzez Inspekiora Nadzoru, dosielodatkowy grunt i zagcic warstvg do uzyskania odpowiedniej waitd
wskanika zagszczenia.

Do profilowania podiga. naley stosowd sprzt wskazany w pkt. 3 w zatecsci od szerok&i profilowanego podia, trudnéci
odspojenia gruntu lub inny zaakceptowany przezkis@ Nadzoru.

Bezpdrednio po profilowaniu podka naley przystipic do jego dogszczania przez watowanie lubycie phyt wibracyjnych, ubijakow
mechanicznych w miejscach trudnoglasych dla walcow, zachovaaj optymalia wilgotnai¢ zagszczanego gruntu. Jakiekolwiek
nierdwndci powstale przy zagzczaniu powinny ldynaprawione przez Wykonawev sposob zaakceptowany przez Inspektora
Nadzoru.

Zag:szczenie podia naley kontrolowa poprzez oznaczanie wskika zagszczenia | zgodnie z BN-77/8931-12 [5].

Wskazniki zag:szczenia ) w przypadku rob6t oltych n/in SST wynogz

strefa korpusu droga wojewddzka /KR3/
Gorna warstwa o gruloi 20 cm 1,00
Na gkbokasci od 20 do 50 cm od
powierzchni podiga 1,00

Jako zagpcze kryterium oceny wymaganego ¢gagzenia gruntow, dla ktorych trudne jest pomi@zeskanika zagszczenia,
nalery przyjmowa wartaé¢ wskanika odksztalcenia, Wy zahcznika B do normy PN-S-02205 [6], rownego stosunkoadutdw
odksztalcenia wtdrnegg o pierwotnego £

Wskaznik odksztalcenia, hie powinien by wiekszy ni 2,2.

Nosnas¢ podiara:

droga wojewédzka /KR3
Wartas¢ E, nie mniej nk [MPa] 120

5.4. Utrzymanie wyprofilowanego i zagszczonego podia

Podiae (koryto) po wyprofilowaniu i zggzczeniu powinno Byutrzymywane w dobrym stanie.

Jezeli po wykonaniu robét zegzanych z proflowaniem i zeggczeniem podia nasfpi przerwa w robotach i Wykonawca nie
przyshpi natychmiast do uktadania warstw nawierzchmdainien on zabezpieczyodiaze przed nadmiernym zawilgoceniem, na
przykiad przez rozienie folii lub w inny sposob zaakceptowany przepektora Nadzoru.

Jezeli wyprofilowane i zagszczone podi@ ulegto nadmiernemu zawilgoceniu, to przed piigstiem do ukladania kolejnej warstwy
nalezy odczeka do czasu jego naturalnego osuszeniali Jawilgocenie nagbito wskutek zaniedbania Wykonawcy, to dodatkowe
naprawy wykona on na wiasny koszt.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogodlne zasady kontroli jakéci robot
Ogolne zasady kontroli jagm robét podano w SST D.M.00.00.00 ,Wymagania agjoin
6.2. Badania w czasie robot

6.2.1.  Cestotliwas¢ oraz zakres badai pomiaréw
Czstotliwas¢ oraz zakres bafia pomiardw dotycgeych cech geometrycznych i zagrzenia wyprofilowanego podio (koryta)
podaje tablica 1.

Tablical. Czestotliwosé badain kontrolnych

Czestotliwosé badan
Lp. Wyszczegdlnienie bada Minimalna liczba badana dziennej | Maksymalna powierzchnia przypadegq na
dzialce roboczej jedno badanie (A

1. Szerokét
Rownai¢ poprzeczna i podina

Spadki poprzeczne Z czstotliwoscia gwarantujca spetnienie wymagaprzy odbiorze,
Rz¢dne wysokéciowe okreslonych w pkt. 6.2.
Uksztattowanie osi w planie
2. Zagszczenie,
Wilgotnos¢ gruntu 2 600
3. Na$noi¢ podiaza min. jeden raz w trzech punktach na 20G0pmwierzchni
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6.2.2. Szerok@
Szeroké¢ profilowanego podiza (koryta) naley sprawdzéco najmniej co 100 m.
Szerokéc profilowanego podiza (koryta) nie mee rézni¢ sic od szerokeri projektowanej o weej niz +10 cmi -5 cm.

6.2.3. Rown&¢

Nieréwnaci podiizne profilowanego podia (koryta) naley mierzyé 4-metrovy tafg co 20 metréw w kierunku podioym, zgodnie z
BN-68/8931-04 [4].

Nierbwnaci poprzeczne natg mierzyt 4-metrovy fat, a na odcinkach poszeiizity o diugdci dostosowanej do szerdkb
profilowanego podiza, co najmniej co 100 m.

Nieréwnaci nie mog przekraczé2 cm.

6.2.4. Spadki poprzeczne
Spadki poprzeczne najemierzy: za pomagiaty o diugsci jak w pkt. 6.2.3 i poziomicy co najmniej co 160
Spadki poprzeczne powinnydzgodne z DokumentadpProjektovy z tolerangj + 0,5%.

6.2.5. Regdne wysoksciowe

Rzedne wysokéciowe naley sprawdzéw osi jezdni i na jej kraydziach co 20 m, a na odcinkach krzywoliniowych@oril

Rd&znice pomgdzy rzdnymi wysokdciowymi wyprofilowanego podia (koryta) i rzdnymi projektowanymi nie powinny przekraéza
+1cmi-2cm.

6.2.6. Uksztalttowanie osi w planie
Uksztaltowanie osi nate sprawdzéw punktach rozmieszczonych nie rzadziegail00 m.
O$ w planie nie mee by¢ przesurita w stosunku do osi projektowanej eagj niz+ 5 cm.

6.2.7. Zagszczenie

Wskanik zagszczenia wyprofilowanego podio (koryta) okrélony wediug BN-77/8931-12 [5] nie powiniendoynniejszy od
podanego w pkt 5.3 n/n SST.

W przypadku gdy w koryto zostanie whudowana migsezimiszywa stabilizowanego cementem lub wapnesmujekszone podie,
wowczas podize (w korycie) mee spetniéjedynie kryterium wskanika zagszczenia I 0,97.

Wilgotnos¢ gruntu podiga powinna b§ rowna wilgotnéci optymalnej z tolerangjpd -20% do +10%.

Wartai¢ wtdrnego modutu odksztatcenia nie powinn&riomiejsza od podanej w pkt 5.3 n/n SST.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. 0Ogolne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w SST D.M.@RQAymagania ogoine”.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkobmiarowy jest 1 m (metr kwadratowy) wykonanego i odebranego prafilmego podiza (koryta) zgodnie z Dokumentacj
Projektovy i obmiarem w terenie.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. 0Ogollne zasady odbioru rob6t
Ogolne zasady odbioru robét podano w SST D.M.@DQWymagania ogoine”.

8.2. Sposob odbioru robot
Odbidr profilowanego podia (koryta) dokonywany jest na zasadach odbioru matmtkagicych i ulegajcych zakryciu podanych w
SST D.M.00.00.00 ,Wymagania ogélne”.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotyere podstawy ptatndci
Ogolne ustalenia dotygze podstawy ptatrsoi podano w SST D.M.00.00.00 ,\Wymagania ogoine”.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Platnd¢ za 1 mwykonanego koryta z profilowaniem i zegczeniem podi@ naléy przyjmowa na podstawie obmiaru po ocenie
jakasci wykonania robét na podstawie wynikéw hiadaomiardw laboratoryjnych.
Cena wykonania rob6t obejmuje:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- odspojenie gruntu,

- zatadunek nadmiaru odspojonego grunfcodii transportowe i odwiezienie,
- profilowanie podiga (dna koryta),

- zagszczenie,

- utrzymanie podiza,

- przeprowadzenie wymaganych pomiaréw i hdalaoratoryjnych.
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10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy

1 PN-B-04481 Grunty budowlane. Badanie prébekigrun

2. PN-EN 1097-5 Badania mechanicznych i fizyczmgekciwosci kruszyw.
Cz$¢ 5: Oznaczanie zawaftbwody przez suszenie w suszarce z wendylacj

3. BN-64/8931-02 Drogi samochodowe. Oznaczanie inadiksztalcenia nawierzchni podatnych i paalprzez
obchzenie phy.

4, BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar réemawierzchni planografem idat

5. BN-77/8931-12 Drogi samochodowe. Oznaczanieakeragszczenia gruntu.

6. PN-S-02205 Drogi samochodowe. Roboty ziemne. &lyginia i badania.

10.2. Inne dokumenty

7. Katalog typowych konstrukcji nawierzchni giogch i pélsztywnych, IBDIM, Warszawa, 1997 r
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D.06.01.01. UMOCNIENIE POWIERZCHNIOWE SKARP, ROWOW | SCIEKOW
1.  WSTEP

1.1. Przedmiot Szczegdtowej Specyfikacji TechniczngSST)
Przedmiotem n/n Szczegbtowej Specyfikacji Techejcan wymagania dotyeze wykonania i odbioru rob6t zmanych z
powierzchniowym umocnieniem skarp, rowdaiekow w ramach rozbiorki rozbiérki i budowy Kagikzez rze Etk w Etku.

1.2. Zakres stosowania SST
SzczegGlowa Specyfikacja Techniczna jest stosojaémadokument przetargowy i kontraktowy przy zl@carrealizacji robét
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres rob6t obgtych SST

Ustalenia zawarte w n/n SST dotyamocnienia skarp, rowowdiekow i obejmu;:

- humusowanie skarp wargtgrubgci 10 cm wraz z obsianiem traw

Lokalizacg poszczeg6inych umoctiealezy przyjmowa zgodnie z DokumentacProjektova.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.41. Humusowanie - przykrycie skarpy lub rowu ziegniodlinng w celu zapewnienia dobrego wzrostu trawy i jeyjpca
Sie.

1.4.2. Brukowiec - materiat kamienny stosowany do budowy drég iomykvania umocnie powierzchni budowli, ukladany na
podkiadzie z kruszywa lub kruszywa wymieszanegoentem.

14.3. Prefabrykat (dement prefabrykowany) - cz$¢ konstrukcyjna wykonana w zakladzie przemystowydrak po
zmontowaniu na budowie stanigmnocnieniendcieku.

Pozostale okéienia g zgodne z oboazujcymi polskimi normami i definiciami podanymi w SEIM.00.00.00 ,Wymagania ogoine”.

1.5. Ogdlne wymagania dotycyce robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakich wykonania oraz za zgoda@ Dokumentagj Projektovy, SST i poleceniami
Inspektora Nadzoru.

Ogdblne wymagania dotygze robét podano w SST D.M.00.00.00 ,Wymagania ejoin

2. MATERIALY

2.1. Ogélne wymagania dotycyce materiatéw
Ogdblne wymagania dotygze materialéw podano w SST D.M.00.00.00 ,Wymagagidne”.

2.2. Materiaty do wykonania umocni@é
Materiatami do wykonania umocnienia skarp, rowdeiakow wedlug zasad n/n SSTrestpujace materialy, zaakceptowane przez
Inspektora Nadzoru:

221. Humus

Humus powinien kyziemiy urodzajig 0 zawartéci od 3 do 20% sktadnikéw organicznych.

Humus powinien kypozbawiony kamieni wkszych od 5 cm i wolny od zanieczyszcabcych.

Do humusowania skarp nafeuzy¢ zieme raslinng zdita z pasa robét ziemnych i skladowam pryzmach zgodnie z ustaleniami
Inspektora Nadzoru.

2.2.2. Nasionatraw

Wybor gatunkéw traw nalg dopasowé& do warunkéw miejscowych, ageido rodzaju gleby i stopnia jej zawilgocenia. &fag
nadag sk do tego specjalne mieszanki traw,gteigste i drobne korzonki.

Do obsiania skarp naleuzy¢ nasion uniwersalnej mieszanki traw o gwarantovjakigici.

3. SPRZET

3.1. Wymagania ogoélne dotycgce spratu
Wymagania ogoine dotygze sprztu podano w SST D.M.00.00.00 ,\Wymagania ogoine”.

3.2. Sprzt do wykonania rob6t

Do wykonania rob6t natg stosowa nasgpuijacy spret zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru:

- réwniarki przeznaczone do wyréwnywaniarpka

- ubijaki o recznym prowadzeniu, wibratory samahie lub plyty ubijagce do zagszczania,
- betoniarki do wytwarzania zaprawy oraz przygotowgrodsypki cementowo-piaskowej.
Pozostate roboty madpy¢ wykonanegcznie.

4. TRANSPORT

4.1. Wymagania ogdlne dotycice transportu
Wymagania ogdlne dotygze transportu podano w SST D.M.00.00.00 ,Wymageydboe”.
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4.2. Transport materiatéw do wykonania umocnié
42.1.  Transport humusu
Transport humusu e by wykonywany dowolnyrmirodkami transportu.

4.2.2.  Transport nasion traw
Srodki transportowe powinny byzyste | zabezpiecaag nasiona przed zamajaiem oraz obaeniem ich wartési siewnej.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonywania robét

Ogodlne zasady wykonywania rob6t podano w SST D.BOAID ,Wymagania ogoine”.

Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do alacieptojekt organizacji i harmonogram rob6t, uechgiace wszystkie warunki w
jakich kzdzie wykonywane powierzchniowe umocnienie skangoi sciekow.

5.2. Humusowanie

Przed przygpieniem do humusowania, powierzchnie powinny odgigivymaganiom okigonym w Dokumentacji Projektowej i
SST D.02.01.01 oraz SST D.02.03.01.

Gruba¢ przykrycia ziemj roslinng zgodnie z DokumentadProjektovy powinna wynosi 10 cm.

Dla lepszego pogzania warstwy humusu z gruntem naturalnym zalegayzbwierzchni skarpy nagi niewielkie rowki poziomo lub
pod kitem 3645’ w odstpach co 0,5+1,0 migpokdici 1520 cm.

Warstve ziemi r@linnej nalety lekko zagsci¢ przez ubiciegczne lub mechaniczne.

5.3. Obsianie travg

Obsianie trawpowinno by przeprowadzone w odpowiednich warunkach atmogfgygh - w okresie wiosny lub jesieni.

Ziarna trawy powinny kiyrownomiemie rozsypane po zasiewanej powierzclioiav okoto 2 kg/100 iy a po rozsypaniu przykryte
gruntem poprzez lekkie grabienie.

Wykonawca powinien pagl wszelkiesrodki by zapewdi prawidiowy rozwoj ziaren trawy po ich wysianiu. dkesie suszy naig
systematycznie zraszaody obsiane powierzchnie.

W okresie pielgnacji obsianych powierzchni /1 rok po dokonanibiad ostatecznego/ wykonawca powinien dokantasiania
uzupelniajcego w celu usugia ewentualnych tysin. W okresie pgdacyjnym powinno zostavykonane co najmniej dwukrotne
koszenie odrastgej trawy.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogodlne zasady kontroli jakéci roboét
Ogdlne zasady kontroli jak@ rob6t podano w SST D.M.00.00.00 ,Wymagania agjoin

6.2. Kontrola przed rozpoczciem rob6t

Przed wykonaniem umocnienia skarp, rowdaigkow Wykonawca powinien spranéljakas¢ uzywanych materialow w zakresie
zgodndci z wymaganiami podanymi w pkt. 2.2.

6.3. Kontrola jako$ci wykonania umocnienia

W trakcie wykonywania robét i odbioru natezbadé:

- prawidlowas¢ humusowania i obsiania traw

6.3.1. Badaniejakosci humusowania i obsiania trawg

Kontrola rob6t w zakresie humusowania i obsiariegaoa sprawdzeniu:

- 0czyszczenia terenu z zanieczysagze

- roZcielenia humusu z kontrphrubdci warstwy rozcielonej ziemi,
- zgodnéci sktadu mieszanki traw z wymaganiami,

- @stdsci zasiewu nasion.

Dopuszcza sinasgpujgce odchytki w wykonaniu rob6t:

- dla grubéci humusu + 2 cm,

- dlaildci wysianych nasion traw w kg/1000° a 0,5 kg.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogoblne zasady obmiaru robét
Ogolne zasady obmiaru robét podano w SST D.M.@RQA/ymagania ogoine”.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostik obmiarovd jest 1 m (metr kwadratowy) umocnionej skarpy poprzez humasie z obsianiem na podstawie Dokumentagji
Projektowej i pomiarw w terenie.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogodlne zasady odbioru robét
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Ogolne zasady odbioru robét podano w SST D.M.@DQWymagania ogoine”.
8.2. Sposob odbioru robot

Odbidr umocnienia skarp, rowdéciekéw obejmuje:

a) odbior robot zanikgych i ulegajcych zakryciu,

b) odbidr ostateczny,

c) odbidr pogwarancyjny,

zgodnie z zasadami podanymi w SST D.M.00.00.00 ,¥dgmia ogoine”.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotyee podstawy ptatndci
Ogdlne ustalenia dotygze podstawy platiial podano w SST D.M.00.00.00 ,WWymagania ogolne”.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Platnd¢ za 1 Mfiwykonanego umocnienia skarpy poprzez humusowatisianiem nalg przyjmowa zgodnie z obmiarem i ocen
jakasci robét w oparciu o wyniki pomiaréw i badaboratoryjnych.

Cena wykonania robét obejmuije;

- roboty pomiarowe i przygotowawcze,

- dostarczenie materiatow,

- wykonanie humusowania z obsianiem,

- piekgnacg wykonanych umocnie

- uporzdkowanie terenu,

- przeprowadzenie baflapomiaréw wymaganych w SST.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy

1 PN-EN 13755 Metody batlkkamienia naturalnego. Oznaczaniegkisbsci przy cénieniu atmosferycznym.

2. PN-EN 1926 Metody bagi&gamienia naturalnego. Oznaczanie wytrzyisaimsciskanie.

3. PN-EN 14157 Kamienaturalny. Oznaczanie odpajtionascieranie.

4., PN-EN 206-1 Beton. €& 1. Wymagania, wiaiwosci, produkcija i zgodrio.

5. PN-EN 13139 Kruszywa do zaprawy.

6. PN-EN 12620 Kruszywa do betonu.

7. PN-EN 13043 Kruszywa do mieszanek bitumiczriygowierzchniowych utrwale stosowanych na drogach,
lotniskach i innych powierzchniach przeznaczongctudhu.

8. PN-B-11104 Materiaty kamienne. Brukowiec.

9. PN-EN 13043 Kruszywa do mieszanek bitumicznygiowierzchniowych utrwale stosowanych na drogach,
lotniskach i innych powierzchniach przeznaczongctudhu.

10. PN-EN197-1 Cement. Sklad, wymagania i krysyiaindci dotyczice cementow powszechneggtia.

11. PN-EN 1008 Woda zarobowa do betonu. Speggikaobierania probek, badanie i ocena przyétatnady
zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z péwegsodukcji betonu.

12. PN-S-02205 Drogi samochodowe. Roboty ziemnenafyginia i badania.

13. BN-88/6731-08 Cement. Transport i przechowyevani
14. BN-74/6771-04 Drogi samochodowe. Masa zalewowa.

10.2.  Inne dokumenty
15. Katalog Powtarzalnych Elementéw Drogowych /KPEDransprojekt’ Warszawa
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D.08.02.02. CHODNIKI Z KOSTEK BRUKOWYCH BETONOWYCH

1.  WSTEP

1.1. Przedmiot Szczegdtowej Specyfikacji TechniczngSST)
Przedmiotem n/in Szczeg&lowej Specyfikacji Techejcap wymagania dotyeze wykonania i odbioru robét zwanych z
wykonaniem chodnikéw z kostek brukowych betonowycamach rozbiérki i budowy kladki przez rzéik w Etu.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegblowa Specyfikacja Techniczna jest stosoysmadokument przetargowy i kontraktowy przy zlacarrealizacji rob6t
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét obgtych SST

Ustalenia zawarte w n/n Szczegdtowej Specyfikagjinficznej dotyerej wykonania nawierzchni chodnikéw z betonowejkkos

brukowej obejmu;

- wykonanie nawierzchni chodnikéw z betonowej koktikkowej gr. 6 cm na podsypce cementowo-piagkowes cm z
wypetnieniem piaskiem ( kostka szara i kolorowa),

- wykonanie nawierzchni na zjazdach i parkingutarimevej kostki brukowej gr. 8 cm na podsypce cémmerpiaskowej gr. 5 cm z
wypetnieniem piaskiem ( kostka szara i kolorowa).

Doktadna lokalizacja wg Dokumentaciji Projektowe).

1.4. Okreslenia podstawowe
1.4.1. Betonowa kostka brukowa prefabrykat betonowy, stosowany jako materiat naali, ktory spetia nagtujace
warunki:
- w odlegigci 50 mm od kadej kravedzi, zaden przekrdj poprzeczny nie powinien wykazywgmiaru poziomego
mniejszego 150 mm;

- calkowita diugé kostki podzielona przez jej griidgpowinna by mniejsza lub réwna cztery.
UWAGA: Tych dwoch wymaganie stosuje sido elementéw uzupetniajych.
1.4.2. Element uzupekiajcy - caly element, lub e& kostki, ktdry jest stosowany do uzupetnienia i Ziw@ uzyskanie obszaru
calkowicie wybrukowanego.
1.4.3. Nawierzchnia kostkowa nawierzchnia, ktérej warstwaieralna jest wykonana z kostek z kamienia lubnego
materiatu.
Pozostate okéienia g zgodne z obowzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i definicambgianymi w SST D.M.00.00.00
“Wymagania ogéine”.
1.5. Ogolne wymagania dotycgce robot
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jékish wykonania oraz za zgodid@ Dokumentagj Projektovy, SST i poleceniami
Inspektora Nadzoru.
Ogdlne wymagania dotygze robét podano w SST D.M.00.00.00 ,Wymagania ejoin

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogoélne dotycgce materiatow
Wymagania ogdlne dotygze materialtow podano w SST D.M.00.00.00 ,Wymagagiane”.
2.2. Materiaty do wykonania chodnikéw

Materiatami stosowanymi przy budowie chodnikéw gtikidorukowej betonowej, zgodnie z zasadami n/aeggowe] Specyfikacji
Technicznejs

2.2.1. Betonowa kostka brukowa

Betonowe kostki brukowe powinny odpowiéda/maganiom PN-EN 1338 [1].

Nasikliwos¢ wg PN-EN 1338 [1] nie powinnadwigksza nt 5 %.

Odpomnéé na zamrzanie/rozmraanie z udziatlem soli odladaajch zgodnie z PN-EN 1338 [§ 1,0 kg/mi przy czymzaden
pojedynczy wynik nie powinien byvickszy od 1,5 kg/fa

Wytrzymalaé charakterystyczna na ragganie przy roztupywaniu nie powinnacbyniejsza ri 3,6 MPaZaden pojedynczy wynik
nie powinien by mniejszy nt 2,9 MPa i nie powinien wykazywabchzenia niszcgego mniejszego 1250 N/mm diugéci
roziupania.

Scieralnd¢ na szerokiej tarcgiernej wedtug PN-EN 1338 [1] nie powinna przeke&@d mm /przy badaniu wykonywanym zgodnie
z metod z zahcznika G/ lub 18000mHB000mmM /przy badaniu wykonywanym zgodnie z metalternatywn opisai w zahczniku
H/.

2.2.1.1. Dopuszczalne odchytki wymiaréw betondwigostek brukowych

Dopuszczalne odchytki wymiaréw betonowych kostekdanych zgodnie z PN-EN 1338 [1] powinny wydosi
- dla dtugdci i szerokéci +£2 mm

- dlagrubéci +3mm
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Ré&nica pomgdzy dwoma pomiarami grukm tej samej kostki nie powinna przekraic2amm.

W przypadku kostek brukowych o ksztalcie nieprasiigin, odchytki stosowane dla innych wymiaréw powibig¢ deklarowane
przez producenta.

Maksymalna dopuszczalnainica pormgdzy pomiarami dwdch przgtkych prostoitne] kostki, kidrej diugi przelgtnych przekracza
300 mm wynost 3 mm.

Dla kostek brukowych o wymiarach maksymalnych pexiajcych 300 mm, odchyiki od ptaskdi pofalowania podane w tabeli nr
1 naley stosowa dla gérmej powierzchni, kigrzaprojektowano jako plaskO ile nie przewidziano, aby gérna powierzchnia by
ptaska, producent powinien dostatdrgormacje dotyczce dopuszczalnych odchyiek.

Tablica1l. Odchyiki ptaskdci i pofalowania

Dlugosé pomiarowa Maksymalna wypukiosé Maksymalna wkiesiasé
mm mm mm
300 15 1,0
400 20 15

2.2.1.2. Wymagania normy PN-EN 1338 [1] w zakeeaspektow wizualnych

2.2.1.2.1. Wyad

Gorna powierzchnia betonowych kostek brukowychiagaregodnie z zgdznikiem J nie powinna wykazydmvad, takich jak rysy
lub odpryski.

W przypadku dwuwarstwowych kostek brukowych, ocsda zgodnie z zgdznikiem J, nie dopuszczae sivysepowania
rozwarstwienia (rozdzielenia) ¢dizy warstwami.

UWAGA: Ewentualne wykwity nie maszkodliwego wphywu na wiaiwosci uzytkowe kostek brukowych i nig swazane za istotne.

2.2.1.2.2. Tekstura

Jezeli kostki brukowe produkowang s powierzchri 0 specjalnej teksturze, to taka tekstura powiphaisana przez producenta.
Jdli nie ma znacgcych rénic w teksturze, zgodibelementéw ocenianych zgodnie zyeahikiem J, powinna ldyustalona przez
poréwnanie z probkami dostarczonymi przez prodaceatwierdzonymi przez odbigrc

UWAGA: Rd&znice w jednolitéci tekstury kostek brukowych, ktore moby¢ spowodowane nieuniknionymi zmianami we
wiasciwosciach surowcdw i warunkdw twardnienia, niergazane za istotne.

2.2.1.2.3. Zabarwienie

W zalendéci od decyzji producenta, barwionazady warstwaicieralna lub caly element.

Jeli nie ma znaccych rénic w zabarwieniu, zgodib elementéw ocenianych wg aznika J, powinna Byustalona przez
poréwnanie z prébkami dostarczonymi przez prodaceatwierdzonymi przez odbierc

UWAGA: Ré&nice w jednolitéci zabarwienia kostek brukowych, ktdre mpdgy¢ spowodowane nieuniknionymi zmianami
wiasciwosci surowcow lub przez zmiamvarunkéw twardnienia, nig Bwazane za istotne.

2.2.2. Piasek naturalny
Piasek do wykonania podsypki oraz wypetnienia spgiPN-EN 13043 [3].

2.2.3. Woda
Woda stosowana do podsypki powinna odpowiaganaganiom PN-EN 1008 [4].

3. SPRZAET

3.1. Wymagania ogoélne dotycgce spratu
Wymagania ogoine dotygze sprztu podano w SST D.M.00.00.00 ,Wymagania ogéine”.

3.2. Sprat do wykonania nawierzchni z kostki brukowej

Wykonawca przyspujacy do wykonania nawierzchni z betonowej kostki ovdj powinien wykazaske maziwoscig korzystania z
nastpujgcego sprau:

- wibratoréw phytowych z ostarz tworzywa sztucznego, do ubijaniazolaej kostki,

- innego drobnego spta zaakceptowanego przez Inspektora Nadzoru.

4. TRANSPORT

4.1. Wymagania ogdlne dotycice transportu
Wymagania ogdlne dotygze transportu podano w SST D.M.00.00.00 , Wymagagigne”.

4.2. Transport materiatéw do wykonania chodnikow

4.2.1. Kostki brukowe betonowe

Kostki betonowe magby¢ przewaone po uzyskaniu wytrzymaéd betonu min. O, Zredniej wartéci wytrzymaldici badanej serii
prébek.

4.2.2. Kruszywo
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Transport kruszywa powinien odbyévae w warunkach zabezpiecgajch je przed zanieczyszczeniem i zmieszaniemyeminn
asortymentami kruszywa lub jego frakcjami.

4.2.3. Woda
Woda mae by pobierana z wodegiu lub dostarczana przeaymi zbiornikami wody (cysternami).

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonywania robét

Zasady og6ine wykonywania robét podano w SST D.R00I0 ,\Wymagania ogolne”.

Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do akogptrojekt organizacji i harmonogram robét, uedgiace warunki w
jakich prowadzonegoly roboty przy wykonywaniu chodnika.

5.2. Wykonanie chodnika

5.2.1. Koryto

Koryto wykonane w podi powinno by wyprofilowane zgodnie z projektowanymi spadkandganymi i poprzecznymi oraz
zagszczone.

Wskanik zagiszczenia podia wg BN-77/8931-12 [6] nie me byt mniejszy od 0,97.

Dopuszczalne tolerancje dla wykonanego konghogti¢ + 2 cm, szerokié + 2 cm.

Dopuszczalne odchylenie od projektowanego spadiominno przekracza 0,5 %.

5.2.2. Podsypka
Podsypk nalery wykona jako piaskow z piaskisrednioziarnistego odpowiadaggo wymaganiom PN-EN 13043 [3].
Grubdi¢ podsypki po wyprofilowaniu i zegzczeniu powinna wynésb cm

5.2.3. Ukladanie kostki brukowej betonowej

Kostlke nalery uklad@ na podsypce w taki sposob, aby szczeliggrygikostkami wynosity 2+3 mm. Kosgtkalery uklada ok. 1,5 cm
wyzej od projektowanej niwelety, gilw czasie wibrowania (ubijania) podsypka ulegaszaeniu.

Po ulageniu kostki, szczeliny nate wypelntc piaskiem, a naginie zami& powierzchrg utazonych kostek przyayciu szczotek
recznych lub mechanicznych i przyst do ubijania nawierzchni chodnika.

Do ubijania uleonego chodnika z kostek brukowych, stosgjakiratory pytowe z oslayz tworzywa sztucznego dla ochrony kostek
przed uszkodzeniem i zabrudzeniem.

Wibrowanie prowadzi siod brzegéw w kierunku doodka powierzchni i jednociree w kierunku poprzecznym ksztaltek. Po wibracji
nalezy uzupeint szczeliny i zamig nawierzchr.

Spoiny pongdzy kostkami po oczyszczeniu powinny agodnie z dokumentagprojektove wypetnione drobnym ostrym piaskiem,
odpowiadajcym PN-EN 13043 [3] na pehgruba¢ kostki.

Kostki brukowe betonowe naieuktada z zachowaniem projektowanych padlych i poprzecznych pochileawierzchni.

Przy uradzeniach naziemnych uzbrojenia podziemnego kalgtkivaednio dogte naley uklada w jednym poziomie.

Nawierzchnie, ktérych spoiny wypetiongaaskiem m¢na odda do uzytku bezpérednio po wykonaniu.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogodlne zasady kontroli jakéci robot
Ogdlne zasady kontroli jakm robét podano w SST D.M.00.00.00 ,Wymagania agioin

6.2. Kontrola przed przystapieniem do robot

Przed przygpieniem do robét Wykonawca powinien uzyskal dostawcow materiatow aprobaty techniczne osgona
badania materiatdw przeznaczonych do wykonaniat iopzedstavd ich wyniki Inspektorowi Nadzoru w celu akceptacji
materiatéw, zgodnie z wymaganiami podanymi w pkt/2 SST.

6.3. Kontrola w czasie robdét

W czasie wykonywania robét Wykonawca powinien pazkadorazne kontrole wszystkich asortymentéw robét, skiggteh st na
ogobiny element.

Kontrola obejmowépowinna zgodni@ wykonywanych rob6t z Dokumentaéfrojektovy, ustaleniami zawartymi w pkt. 5 n/n SST
oraz w zakresie badlatolerancji wykonania robét podanych w pkt. 6.5.

Czstotliwas¢ kontroli powinna b§ uzaleniona od potrzeb gwaranfoych wykonanie robét zgodnie z wymaganiami, nigzizp
jednak ni przed uplywem kalego dnia roboczego.

6.4. Badania i pomiary po wykonaniu robét
Po wykonaniu rob6t nate sprawdz:

a)  konstruke chodnika,

b)  réwnd¢ nawierzchni,

c)  profil poprzeczny,

d) rownoleghé spoin,

e)  szeroké i wypelnienie spoin.

6.5. Przeprowadzenie badé
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Zaleca s, aby pomiary cech wymienionych w pkt. 6.4. bysgarowadzone nie rzadzief @ razy na 400 fmawierzchni chodnika i
w punktach charakterystycznych dla niwelety lulelmau poprzecznego oraz wazie tam, gdzie poleci Inspektor Nadzoru.

6.5.1. Ustalenie jakéci materiatdw
Ustalenia jakéri uzytych materiatow nadey dokona przez pelne sprawdzenie wynikow bialdgoratoryjnych materialowiytych do
budowy chodnika zgodnie z wymaganiami podanymitv2piin ST.

6.5.2. Sprawdzenie jakéci wykonania chodnika

6.5.2.1. Sprawdzenie konstrukcji chodnika

Sprawdzenie konstrukciji chodnika rglprzeprowadziw nastpujacy sposob:

Na wybranym losowo odcinku chodnika tgledi¢ 2 kostki brukowe w dowolnym miejscu i zmierayrubd¢ podsypki oraz
sprawdzt ukiad kostek chodnika.

6.5.2.2. Sprawdzenie réws chodnika
Dopuszczalny prait pod taty 4-metrovg nie powinien przekraczd.,,0 cm.

6.5.2.3. Sprawdzenie profilu poprzecznego
Sprawdzenie profilu poprzecznego tglprzeprowadzsza pomog szablonu z poziomic
Dopuszczalne odchylenia od petggo profilu wynosgz+ 0,3%.

6.5.2.4. Sprawdzenie rownolegéy spoin

Sprawdzenie rownoledia spoin nalgy przeprowadzaza pomog dwdch sznuréw naglych wzdhg spoin i przymiaru z
podziatlg milimetrows.

Dopuszczalne odchylenie od réwaicspoin wynosit 1,0 cm na diugiei chodnika do 10 m.

6.5.2.5. Sprawdzenie szeragkoi wypetnienia spoin
Sprawdzenie szeros@ i wypelnienia spoin naly przeprowadza przez wydiubanie spoin na diégo okolo 10 cm i
zmierzenie ich szeroka oraz wypetnienia.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogdlne zasady obmiaru rob6t podano w SST D.M.(I00Vymagania ogoine”.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednosti obmiaru jest 1 m(metr kwadratowy) wykonanego chodnika, zgodnieokuinentagj Projektows i pomiarem w
terenie.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogoélne zasady odbioru robot

Ogdlne zasady odbioru rob6t podano w SST D.M.AIQPVymagania ogéine”.
8.2. Rodzaje odbiorow

Odbidr chodnikéw z kostki brukowej obejmuie:

a)  odbidr ostateczny,

b)  odbior pogwarancyjny

zgodnie z zasadami podanymi w SST D.M.00.00.00.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotyee podstawy ptatndéci
Ogdlne ustalenia dotygze podstawy platiial podano w SST D.M.00.00.00 ,Wymagania ogoine”.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Platné¢ za 1 M (metr kwadratowy) chodnika naleprzyjmowa na podstawie obmiaru i oceny jékionvykonanych robét oraz
wbudowanych materialéw w oparciu o wyniki pomiardada.

Cena wykonania robét obejmuije;

- roboty pomiarowe i przygotowawcze,

- oznakowanie rob6t zgodnie z projektem organizatjurna czas budowy,

- dostarczenie materialéw na miejsce wbudowania,

- wykonanie koryta,

- wykonanie podsypki,

- utozenie kostek brukowych wraz z zagczeniem i wypetnieniem szczelin,
- przeprowadzenie nieziinych pomiaréw i baddaboratoryjnych.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy
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N

PN-EN 1338
PN-EN 206-1
PN-EN 13043

PN-EN 1008

BN-68/8931-04
BN-77/8931-12

Betonowe kostki brukowe. Wymagamietody bada

Beton. €& 1:.Wymagania, wiiwosci, produkcja i zgodrio.

Kruszywa do mieszanek bitumicznyghowierzchniowych utrwale stosowanych na drogach,
lotniskach i innych powierzchniach przeznaczongctudhu.

Woda zarobowa do betonu. Specyfikaaligerania probek, badanie i ocena przydeitnweody
zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z pdvepsodukciji betonu.

Drogi samochodowe. Pomiar réemawierzchni planografem idat
Drogi samochodowe. Oznaczenieakeragszczenia gruntu.
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D.08.03.01. OBRZEA BETONOWE
1.  WSTEP

1.1. Przedmiot Szczegdtowej Specyfikacji TechniczngSST)

Przedmiotem n/n Szczegotowej Specyfikacji Techeican wymagania dotyeze wykonania i odbioru Robét azanych z
ustawieniem obrzg betonowych w ramach rozbiérki i budowy Kladkigarezek Ef w Etku.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdlowa Specyfikacja Techniczna jest stosojsdmadokument przetargowy i kontrakiowy przy zlecanrealizacji Robot
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres Robot obgtych SST

Ustalenia zawarte w n/n Szczegotowej Specyfikaghmicznej dotyezustawienia obrzg betonowych 286 cm na podsypce piaskowej
gr. 5 cm zlokalizowanych na tereniegjin zakresem jak w pkt 1.1. Dokiadna lokalizacjdegumentacji Projektowej.

1.4. Okre&ilenia podstawowe

141.  Obrza betonowe prefabrykowane belki betonowe rozgranigzajednostronnie lub dwustronniggtikomunikacyjne od
terendw nie przeznaczonych dla komunikaciji.

142.  Podsypkawarstwa wyrdwnawcza uiona bezpwednio na podiau ziemnym lub fawie.

Pozostale okéienia g zgodne z obowujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i definicjambglanymi w SST D.M.00.00.00
Wymagania ogoline”.

1.5. Ogdblne wymagania dotycyce Robot

Wykonawca Robdt jest odpowiedzialny za §ékich wykonania oraz za zgodtar Dokumentagj Projektovd, SST i poleceniami
Inspektora Nadzoru.

Ogdlne wymagania dotygze Rob6t podano w SST D.M.00.00.00 ,Wymagania egdin

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogdlne dotycice materiatdw
Wymagania ogdine dotygze materialéw podano w SST D.M.00.00.00 , Wymagzitne”.
2.2. Materiaty do wykonania obrzey betonowych

Materialami stosowanymi przy ustawieniu obyzgetonowych zgodnie z zasadami n/n 5T s

2.2.1. Obrz¢a betonowe

Obrzea betonowe 6x20x75 cm, gat. |, powinny spétmigtmagania normy BN-80/6775-03/04 [8] i BN-80/6 0281 [7] oraz
Komunikatu Polskiego Komitetu Normalizacji, Miatekaci z dnia 30 lipca 1989 r. [9], z betonu produkaegarwg PN-B-06250 [2],
klasy B30.

Wytrzymaldié betonu naciskanie powinna ldyzgodna z PN-B-06250 [2] dia danej Kiasy betorsigldievosé - nie powinna biwicksza

niz 4%.

Odpomé¢ na dziatanie mrozu zgodnie z PN-B-06250 [2] {estoprozoodpormézi F150.

Scieralnd¢ na tarczy Boehmego zgodnie z BN-80/6775-03/0ddgjowinna przekraazalla obrzey gat. | - 3 mm, nmai¢ elementow -
nie powinna bmniejsza od 2,3 kN.

2.2.1.1. Dopuszczalne odchytki wymiaréw olisze

Dopuszczalne odchylki wymiaréw obityealery przyjmowa podobnie jak w pkt. 2.2.1.1 SST D.08.01.01.

2.2.1.2. Dopuszczalne wady i uszkodzenia aiyrze

Dopuszczalne wady i uszkodzeniazysezyjmowa podobnie jak w pkt. 2.2.1.2 SST D.08.01.01.

2.2.1.3. Sktadowanie

Skiadowanie obrzg powinno odbywésk zgodnie z wymaganiami podanymi w pkt. 2.2.1.3888.01.01.

2.2.2. Piasek naturalny

Piasek do wykonania podsypki oraz wypetienia sppiN-B-11113 [4].

2.2.3. Woda

Woda stosowana do podsypki, powinnadmmiany “1” i odpowiadavwymaganiom PN-B-32250 [5].

3. SPRZAET

3.1 Wymagania ogoélne dotycgce spratu

Wymagania ogdine dotygze spretu podano w SST D.M.00.00.00 ,Wymagania ogéine”.
3.2. Sprat do ustawiania obrzery

Roboty naléy wykonywet recznie przy pomocy drobnego sgiigpomocniczego.
4, TRANSPORT

4.1. Wymagania ogdlne dotycice transportu
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Wymagania ogéine dotygz transportu podano w SST D.M.00.00.00 ,Wymagaydime”.
4.2. Transport materiatéw do wykonania obrzey

42.1 Obrzga betonowe

Transport obrzg betonowych powinien Byzgodny z pkt. 4.2.1 SST D.08.01.01 “Keamiki betonowe”.
4.2.2. Piasek naturalny

Wymagania dla transportu piasku podano w pkt. 82HD.08.01.01 “Kragzniki betonowe”.

4.2.3. Woda

Woda powinna kijtransportowana zgodnie z zasadami przedstawigiyrBi32250 [5].

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Zasady ogolne wykonywania Robot

Zasady ogdlne wykonywania Rob6t podano w SST D.OOED ,Wymagania ogine”.

Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do alicigprojekt organizacii i harmonogram Robét, uedigibace warunki w jakich
wykonywane bdg Roboty zwizane z ustawianiem obizgdoetonowych.

5.2. Zakres wykonywanych Robét

5.2.1.  Wykonanie koryta

Wykop koryta pod tawy wykonywianalezy zgodnie z PN-B-06050 [1].

5.2.2. Podsypka

Podsypls 0 grubdci 5 cm po zagszczeniu, naly wykona z warstwy piaskerednio- lub gruboziamistego.

5.2.3.  Ustawienie obrzg

Obrzea naley ustawt na podsypce piaskowe] wykonanej zgodnie z pld.5.2

Tylna écianka obrzay od strony terenu powinnadgbsypana piaskiemirem lub miejscowym gruntem przepuszczalnym. Négter
ktérym zostanie obsypana tyliaanka obrzza naley ubic.

Na fukach ména ustawié obrzea tukowe Iub krétkie obrza odpowiednio dogtie. £uki 0 promieniu povégj 15 m mana wykond z
obrzeyy prostych.

5.2.3.1. Wysolki# obrze€a

Wysoka¢ obrzeéa nad powierzchgiumocnienia powinna wyneésl,0 cm. Przy &g polazonej kravgdzi umocnienia, obrze powinno
znajdowa sk 2,0 cm pordiej powierzchni umochienia, w celu udisienia odprowadzenia wody na przylegly teren.

5.2.3.2. Spoiny

Spoiny nie powinny przekraczszerokéci 1 cm i powinny zostanvypetione piaskiem na pelch gebokaic.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogodlne zasady kontroli jakéci Robot
Ogblne zasady kontroli jaba Rob6t podano w SST D.M.00.00.00 ,Wymagania @&join
6.2. Kontrola przed przysfapieniem do Robot

Przed przygpieniem do Robdt Wykonawca powinien uzgskel dostawcow materiatow deklaracie zgédnoraz wykoné badania
materialow przeznaczonych do wykonania Rob6t dptaet ich wyniki Inspektorowi Nadzoru w celu akceptagiterialdw, zgodnie z
wymaganiami podanymi w pkt. 2. niniejszej SST.

6.3. Kontrola w czasie wykonywania Robét

W czasie wykonywania Robét Wykonawca powinien pdadalorane kontrole wszystkich asortymentdéw Rob6t, sikdagiely st na
ogdlny element.

Kontrola obejmowapowinna zgodnid wykonywanych Robét z DokumentgEjrojektove, ustaleniami zawartymi w pkt. 5 n/fn SST oraz
w zakresie bada tolerancji wykonania Robét podanych w pkt. 6.4.

Czstotliwas¢ kontroli powinna by uzaleniona od potrzeb gwarariych wykonanie Rob6t zgodnie z wymaganiami, nidziegiednak
niz przed uplywem kalego dnia roboczego.

6.4. Badania i pomiary w trakcie wykonywania i odiioru Robét

6.4.1.  Sprawdzenie jakoi materiatéw

Sprawdzenie jakoi uzytych materialow naly wykona zgodnie z wymaganiami podanymi w pkt. 2 n/n SST.

6.4.2. Sprawdzenie ustawienia obtye

6.4.2.1. Sprawdzenie dopuszczalnego odchyleniadbrzeiy w planie

Dopuszczalne odchylenie linii obigen planie od linii projektowanej nie powinno wyidosiecej niz + 2 cm na kade 5,0 m ustawienia
obrzea.

6.4.2.3. Sprawdzenie goérnej powierzchni oljyze

Rowna¢ gomej powierzchni obrzgnalery sprawdzéprzez przyleenie w dwoch punktach nazkie 5,0 m obrze, 4-metrowej faty.
Przéwit pomicdzy géra powierzchri obrzea i przyic:ors fat nie mae przekraczal2 mm.

6.4.2.4. Sprawdzenie wypetnienia spoin

Sprawdzenie wypelnienia spoin uglbadé na kade 10 m ustawionego ohraeSpoiny musziye wypelnione catkowicie.
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7. OBMIAR ROBOT

7.1. Wymagania ogoélne dotycrce obmiaru Robét

Wymagania ogdine dotygze obmiaru Rob6t podano w SST D.M.00.00.00 , Wyniaggdine”.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostikobmiarovg jest 1 m (metr) ustawionych obigéetonowych, na podstawie Dokumentacji Projektopegiiaru w terenie.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogoblne zasady odbioru Robo6t

Ogdine zasady odbioru Rob6t podano w SST D.M.GR.QD/ymagania ogolne”.

Do odbioru Wykonawca przedstawi wszystkie deklaagpdnéei, wyniki pomiardw i badaz biezacej kontroli materiatow i Robot.
8.2. Rodzaje odbioréw

Odbidr obrzey obejmuije:

a) odbidr ostateczny,

b) odbiér pogwarancyjny,

zgodnie z zasadami podanymiw SST D.M.00.00.00 , sggamia ogoline”.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotyee podstawy ptatndci

Ogodlne ustalenia dotygze podstawy ptatroi podano w SST D.M.00.00.00 ,Wymagania ogine”.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Plaingc¢ za 1 m ustawionych obizenalery przyjmowe zgodnie z obmiarem i ocgjakaici wykonanych Rob6t na podstawie wynikow
pomiaréw i badalaboratoryjnych.

Cena wykonania Robét obejmuje:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- oznakowanie Robdt,

- dostarczenie materiadow,

- przygotowanie i rézielenie podsypki piaskowej,

- ustawienie obrzg,

- wypelnienie spoin piaskiem,

- obsypanie zewgtiznejsciany obrzey gruntem wraz z jego ubiciem,

przeprowadzenie nieginych pomiaréw i baddaboratoryjnych.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy

1 PN-B-06050 Roboty ziemne budowlane.

2. PN-B-06250 Beton zwykly.

3. PN-B-10021 Prefabrykaty budowiane z betonu. dfigiomiaru cech geometrycznych.

4. PN-B-11113 Kruszywo mineralne. Kruszywa niaieido nawierzchni drogowych. Piasek.

5. PN-B-32250 Materialy budowlane. Woda do betorzapraw.

6. PN-N-03010 Statystyczna kontrola fakd.osowy wybor jednostek produktu do probki.

7. BN-80/6775-03/01 Prefabrykaty budowlane z roetdElementy nawierzchni drdg, ulic, parkingdw fotask

tramwajowych. Wspdlne wymagania i badania.
8. BN-80/6775-03/04 Prefabrykaty budowlane z rioetdElementy nawierzchni drdg, ulic, parkingdw fotask
tramwajowych. Krawzniki i obrzeza chodnikowe.

10.2. Inne dokumenty
9. Komunikat Polskiego Komitetu Normalizacii, Midakdaci z dnia 29 maja 1987 . i z dnia 30 lipca 198@sprawie zmian do
norm bravowych.
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