OZNACZENIA

PROJEKTOWANA INSTALACJA C.0.

ZASILANIE/POWROT
_______ RURY ROZDZIELCZE | PIONY:

STALOWE ZACISKANE

PODEJSCIA POD GRZEJNIKI

PROWADZONE W BRUZDACH:

RURY WIELOWARSTWOWE PERT/AL/PERT

GRZEINIK PROJEKTOWANY
(A18\ < NUMER POMESZCZENIA

< TEMP. PROJEKTOWA

®=1320 W <« MOC GRZEJINIKA

KMP 33/600 | < KMP-GRZEJNI Z ZASILANIEM BOCZNYM
800 mm INT-GRZEJNIK Z ZASILANIEM DOLNYM
LICZBA PLYT/WYSOKOSC
-

DLUGOSC GRZEJNIKA
S ZAWOR KULOWY ODCINAJACY
o) ZAWOR REGULACYJNY
S ZAWOR TERMOSTATYCZNY Z GLOWICA,
o) ZAWOR GRZEJNIKOWY POWROTNY

ODPOWIETRZNIK AUTOMATYCZNY
Z ZAWOREM STOPOWYM DN15
UWAGI OGOLNE:

P I ETRO 2 1. NINIEJSZY RYSUNEK NALEZY ROZPATRYWAC tACZNIE Z
\ 8 OPISEM TECHNICZNYM, RZUTAMI INSTALACJI ORAZ CALYM
lt6,89 WIELOBRANZOWYM PROJEKTEM WYKONAWCZYM, KTOREGO

JEST INTEGRALNA CZESCIA,

2. NALEZY PRACOWAC TYLKO NA PODSTAWIE WYMIAROW
PODANYCH NA RYSUNKU; PRZED PRZYSTAPIENIEM DO
ROBOT WYKONAWCA POWINIEN SPRAWDZIC NA BUDOWIE
WSZYSTKIE RZEDNE WYSOKOSCIOWE ORAZ WYMIARY

TS-90-V_k TS-90-V_k POZIOME; ROZWIAZANIA WYNIKAJACE Z ROZNIC WYMIAROW
TS-90-V_k TS-90-V_k TS-90-V_k 7,00 7,00 ‘ TS-90-V_k TS-90-V_k @ TS-90-V_k @ PODANYCH NA RYSUNKU | WYMIAROW RZECZYWISTYCH

6,00 A 6,00 7,00 DN15 6,00 A 6,00 8,00 NALEZY UZGODNIC Z PROJEKTANTEM.
DN15 ¢=1754 W ®=2201 W DN15

2 g
KMP 33/600] MP 33/600[ T
- —D—N15 1000 mm 1320 mm MS_ -I_

3. WSZYSTKIE PRACE NALEZY WYKONYWAC, A

- DN15 = 15x1,2 DN15 =
=1563 W 9N15 H g 1564 W TN g D=1754 W Stromax-M SPECYFIKOWANE MATERIALY STOSOWAC ZGODNIE Z

KMP 11/600] KMP 11/600 °KMP 33/600 g
N15 DN15 DN1 : WLASCIWYMI REGULACJAMI PRAWNYMI | NORMATYWNYMI
2200 mm o —"— T 2200 mm - — — #1000 mm 15x1,2 42x15 1,00 obr ORAZ ZGODNIE ZE SZTUKA BUDOWLANA,

DN15 i / / DN15 LF 4. WSKAZANE PRODUKTY NALEZY ROZUMIEC JAKO KOMPLET
NIEZBEDNYCH ELEMENTOW POTRZEBNYCH DO WLASCIWEGO

®=1754 W DN15
PIETRO 1 KMP 33/600!l N15
1000 mm —_——
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Z INSTRUKCJAMI, PROCEDURAMI, METODAMI | WYMAGANYMI

Obiekt

¥ 7 |. Pabianicka 26A lok.5, 04-219 Warszawa
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PRZEWIDZIANYMI PRZEZ PRODUCENTOW DANYCH

PRODUKTOW. SZKOLA PODSTAWOWA NR 9
6. WSZYSTKIE PRACE PRZYGOTOWAWCZE | MONTAZOWE

POWINNY BYC POPRZEDZONE ZAPOZNANIEM SIE PRZEZ IM. JANA PAWLA I W ELKU

WYKONAWCE Z WLASCIWYMI KARTAMI KATALOGOWYMI | UL. PIWNIKA PONUREGO 1, 19-300 ELK

INSTRUKCJAMI PRODUCENTOW.
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WSKAZANYCH PRODUKTOW, NALEZY WYKONYWAC ZGODNIE www.biprojekt.com.pl
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1,75 obr. — ] | E UWAGI: Zamawiajacy
DN15LF :54 x1, 1. MONTAZ INSTALACJI WYKONAC WG ZALECEK PRODUCENTA GMINA MIASTO ELK Z SIEDZIBA W ELKU

RUR. ) . PRZY UL. MARSZ. J. PILSUDSKIEGO 4, 19-300 EtK
2. WSZYSTKIE PRZEJSCIA RUROCIAGOW C.0. PRZEZ

a

PlWN | CA PRZEGRODY ODDZIELAJACE STREFY POZAROWE NALEZY
ZABEZPIECZYC PRZEPUSTAMI P.POZ. WSZYSTKIE PRZEPUSTY Projektant Nr uprawniert Podpis

NALEZY WYKONAC TAK BY ODPORN NIOWA
ONAC ODPORNOSC OGNIO mgr inz. Pawet Kucet MAZ/0139/PBS/18

Jz’i PRZEPUSTU ROWNALA SIE CO NAJMNIEJ ODPORNOSCI

PRZEGRODY W KTOREJ SIE ZNAJDUJE. — — -
3. ISTNIEJACE RURY C.0. PROWADZONE POZA KANALAMI Zespdt projeklowy Nrupravinief Podpis

INSTALACYJNYMI ORAZ NIE OZNACZONE JAKO PRZEWIDZIANE
DO DALSZEJ EKSPLOATACJI NALEZY ZDEMONTOWAC.

4. WE WSZYSTKICH POMIESZCZENIACH Z WYJATKIEM A-1.01, - )
A-1.02, A-1.03, A-1.04, A-1.05, A-1.07, A-1.07a, C.-1.08, D.-1.04, Weryfkator Nr upravnief Podpis

D.-1.05,D.-1.08, D.-1.10, D.1.15, B.1.12, B.1.13, B.1.14, B.1.15, mgr inz. Pawet Budziak MAZ/0411/PO0S/09
B.1.16,B.1.17, B.1.18, B.1.19, B.1.20, .1.05, D.1.06, D.1.07, D.1.09,

E.1.06, E.1.08, E.1.11, E.1.14, E.1.21, E1.24, C.2.04, C.3.01, C.3.02 Tomal opracowama
NALEZY ZAMONTOWAC OSLONY NA GRZEINIKI .
5. POD KAZDYM PIONEM WODOCIAGOWYM NALEZY PROJEKT WYKONAWCZY (ZAMIENNY)

ZAMONTOWAC ZAWORY ODCINAJACE | SPUSTOWE. INSTALACJI SANITARNYCH

6. PIONY WODOCIAGOWE tACZYC Z POZIOMEM Z
ZASTOSOWANIEM POLACZEN ROZLACZNYCH (SRUBUNKI). W BUDYNKU SZKOLY PODSTAWOWEJ NR 9 W ELKU

7. KAZDY PION POWINIEN MIEC MINIMUM DWA PUNKTY

MOCUJACE NA KAZDEJ KONDYGNACUI. Nazva rysunky
8. PODLACZENIA DO GRZEINIKOW PROWADZONE W BRUZDACH INSTALACJA C.0.
WYKONAC RURA O SREDNICY 16x2,0 ROZWINIECIE INSTALACJI - SEGMENT E

Numer rysunku

CO-05

Branza Skala Rewizja Data

Faza
PROJEKT
IS |wykonawczy . 00 | 29.05.2019




