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1.

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA - ROBOTY PRZYGOTOWAWCZE

Wstep
. Przedmiot SST

1.2.

Przedmiotem niniejszej szczegodtowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t
rozbiorkowych w budynku Przedszkola Nr 1 w Etku ul. Piekna 20

Zakres stosowania SST

1.3.

Szczegbtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

Zakres robdét objetych SST

1.4.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie
rozbiorek wystepujacych w obiekcie.

W zakres tych robot wechodza:

B.01.01.00. — Rozbidrki

Okreslenia podstawowe

1.5.

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami i wytycznymi.
Ogolne wymagania dotyczace robot

2.1

Wykonawca robo6t jest odpowiedzialny za jakosé wykonania robét, ich zgodnos$¢ z dokumentacja projektowa, SST i
poleceniami Inzyniera.

Materialy
. Dla robét wg B.01.01.00 materiaty nie wystepuija.

3.1.

Sprzet
Do rozbiérek moze byé uzyty dowolny sprzet.

Transport
Transport materiatdéw z rozbidrki sSrodkami transportu.
Przewozony tadunek zabezpieczyé przed spadaniem i przesuwaniem.

Wykonanie robét
. Roboty przygotowawcze

5.2.

Przed przystgpieniem do rob6t rozbidrkowych nalezy:

- teren ogrodzi¢ i oznakowac¢ zgodnie z wymogami BHP,

- zdemontowa¢ istniejgce zasilanie w energie elektryczna, instalacje teletechniczng i wodno-kanalizacyjng oraz
wszelkie istniejace uzbrojenie.

Roboty rozbiérkowe

10.

Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003 r. (Dz.U. Nr 47 poz. 401) w
sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robét budowlanych.

Kontrola jakosci robo6t
Wymagania dla rob6t rozbiérkowych podano w punktach 5.1. do 5.3.

Obmiar roboét
Jednostkami obmiarowymi sa:

B.01.01.01. — Rozbidrki podtdég- wyktadzin i terakoty -m2
Odbior robot
Wszystkie roboty objete B.01.00.00. podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych.

Podstawa ptatnosci
Ptaci sie za roboty wykonane zgodnie z wymaganiami podanymi w punkcie 5 i odebrane przez Inzyniera mierzone w
jednostkach podanych w punkcie 7.

Uwagi szczegoétowe

10.1. Materiaty uzyskane z rozbiérek do ponownego wbudowania zakwalifikuje Inzynier.
10.2. Tlo$ci robét rozbiérkowych moga ulec zmianie na podstawie decyzji Inzyniera.




2. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA - STOLARKA

1.

1.1.

Wstep
Przedmiot SST

1.2.

Przedmiotem niniejszej szczegbtowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru stolarki
drzwiowej i okienne;.
Zakres stosowania SST

1.3.

Szczegbtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

Zakres robdét objetych SST

1.4.

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie
wymiany stolarki okiennej oraz stolarki drzwiowej

W sktad tych robét wehodzi:

B.02.01.00. Drzwi

B.02.02.01. Stolarka okienna z PCV

Okreslenia podstawowe

1.5.

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.
Ogdlne wymagania dotyczace robdét.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjag projektowa, SST i
poleceniami Inzyniera.

Materialy

2.1-B.02.01.00. Drzwi fabrycznie wykonczone

2.2.-B. 02.02.01. Stolarka okienna z PCV wg instrukcji producenta

3.Sprzet

4,

5.

5.1.

Roboty mozna wykonac przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera.

Transport

Kazda partia wyrobow przewidziana do wysytki powinna zawiera¢ wszystkie elementy przewidziane norma lub
projektem indywidualnym. Okucia nie zamontowane do wyrobu przechowywac i transportowa¢ w odrebnych
opakowaniach.

Elementy do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem przez odpowiednie opakowanie.

Zabezpieczone przed uszkodzeniem elementy przewozi¢é w miare mozliwosci przy uzyciu palet lub jednostek
kontenerowych.

Elementy moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu zaakceptowanymi przez Inzyniera, oraz
zabezpieczone przed uszkodzeniami, przesunieciem lub utratg statecznosci.

Sposo6b sktadowania wg punktu 2.8.

Wykonanie robét

Osadzanie i uszczelnianie stolarki

5.2.3. Osadzanie stolarki

e Oscieznice mocowac za pomoca kotew lub hakéw osadzonych w osciezu. Os$cieznice nalezy zabezpieczy¢
przed korozjg biologiczng od strony muru.

e Szczeliny miedzy oscieznica a murem wypehi¢ materiatem izolacyjnym dopuszczonym do tego celu
Swiadectwem ITB.

e Okna powinny by¢ wbudowane zgodnie z dokumentacjg projektowa.

e Przed trwaltym zamocowaniem nalezy sprawdzi¢ ustawienie oscieznic w pionie i poziomie;

e Po zmontowaniu okien doktadnie zamkng¢ i sprawdzi¢ luzy.

Dopuszczalne wymiary luzéw w stykach elementéw stolarskich.

Miejsca luzéow Wartos¢ luzu i odchytek
okien drzwi
Luzy miedzy skrzydtami +2 +2
Miedzy skrzydtami a —1 —1
oscieznicg

Powierzchnia powtok nie powinna mie¢ uszkodzen.
Barwa powtoki powinna by¢ jednolita, bez widocznych poprawek, sladow pedzla, rys i odpryskéw.
Wykonane powtoki nie powinny wydzielac nieprzyjemnego zapachu i zawiera¢ substancji szkodliwych dla zdrowia.




6. Kontrola jakosci

6.1. Zasady kontroli jakosci powinny by¢ zgodne z wymogami PN-88/B-10085 dla stolarki okiennej i drzwiowej, PN-72/B-
10180 dla robét szklarskich.

6.2. Ocena jakosci powinna obejmowac:
- sprawdzenie zgodnosci wymiaréw,
- sprawdzenie zgodnosci elementdéw odtwarzanych z elementami dostarczonymi do odwzorowania,
- sprawdzenie jako$ci materiatéw z ktérych zostata wykonana stolarka,
- sprawdzenie prawidtowosci wykonania z uwzglednieniem szczegotow konstrukcyjnych,
- sprawdzenie dziatania skrzydet i elementéw ruchomych, oku¢ oraz ich funkcjonowania,
- sprawdzenie prawidtowosci zmontowania i uszczelnienia.
Roboty podlegaja odbiorowi.

7. Obmiar robét
Jednostka obmiarowa robot jest:
Dla pozycji B.02.01.00 i B.02.02.00 — m2. wbudowanej stolarki w Swietle oscieznic.

8. Odbior robot
Wszystkie roboty wymienione w B.02.00.00 podlegaja zasadom odbioru robot zanikajacych.
Odbior obejmuje wszystkie materiaty podane w punkcie 2, oraz czynnosci wyszczegolnione w punkcie 5.

9. Podstawa ptatnosci
Ptaci sie za ustalong ilos¢ wykonanych robét w jednostkach podanych w punkcie 7. Cena obejmuje:
- dostarczenie gotowej stolarki,
- osadzenie stolarki w przygotowanych otworach z uszczelnieniem i ewentualnym obiciem listwami,
- dopasowanie i wyregulowanie
- ewentualng naprawe powstatych uszkodzen.

10. Przepisy zwigzane

PN-B-10085:2001 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.
PN-72/B-10180 Roboty szklarskie. Warunki i badania techniczne przy odbiorze.
PN-75/B-94000 Okucia budowlane. Podziat.

PN-B-30150:97 Kit budowlany trwale plastyczny.

BN-67/6118-25 Pokosty sztuczne i syntetyczne.

PN-C-81607:1998 Emalie olejno-zywiczne, ftalowe modyfikowane i ftalowe

kompolimeryzowane styrenowane.
Album typowej stolarki okiennej i drzwiowej dla budownictwa ogdlnego B-2-1 (PR 5) 84.




3. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA - TYNKI

1. Wstep.

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegbtowej specyfikacii technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru tynkéw
zewnetrznych i wewnetrznych.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegbtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robét wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robo6t objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie

tynkdw zewnetrznych i wewnetrznych obiektu wg ponizszego.

- B.04.01.00 Tynki wewnetrzne

- B.04.01.02 Suche tynki

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robdt.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$c¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacja projektowa, SST i
poleceniami Inzyniera.

2. Materialy.

2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia, oraz wode z rzeki lub jeziora.

Niedozwolone jest uzycie wdd $Sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wdéd zawierajacych ttuszcze

organiczne, oleje i mut.

2.2. Piasek (PN-EN 13139:2003)

2.2.1. Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowigzujacej normy przedmiotowe, a w szczegolnosci:

- nie zawiera¢ domieszek organicznych,

- mie¢ frakcje réznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek s$rednioziarnisty
0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

2.2.2. Do spodnich warstw tynku nalezy stosowac piasek gruboziarnisty, do warstw wierzchnich — srednioziarnisty.

2.2.3. Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o przeswicie 0,5 mm.

2.3. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

e Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy panstwowe;.

e  Przygotowanie zapraw do rob6t murowych powinno by¢é wykonywane mechanicznie.

e Zaprawe nalezy przygotowa¢ w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie wczesnie po jej
przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.

e Do zapraw tynkarskich nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.

e Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowaé¢ cement portlandzki z dodatkiem zuzla lub popiotéw
lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili
zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz +5°C.

e Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno sucho gaszone lub gaszone w postaci ciasta
wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére powinno tworzyé¢ jednolit i jednobarwng mase, bez
grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych. Sklad objetosciowy zapraw nalezy dobieraé
doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

2.4. Ptytki ceramiczne czesciowo wg PN-EN 177:1999 i PN-EN 178:1998

Wymagania:

Barwa — wg wzorca producenta

Nasiagkliwos¢ po wypaleniu 10-24%

Wytrzymatosé na zginanie nie mniejsza niz 10,0 MPa

Odpornosé szkliwa na pekniecia wtoskowate nie mniej niz 160°C

Stopien biatosci przy filtrze niebieskim (dla ptytek biatych), nie mniej niz

- gatunek | 80%

- gatunek Il 75%

2.5. Materiaty do suchych tynkéw

2.6.1. Piyty gipsowo-kartonowe wg PN-B-79406:1997 i PN-B-79405:1997

2.6.2. Zaprawa gipsowa wg instrukcji producenta

2.6.3. Laty drewniane i faczniki wg instrukcji producenta.

3. Sprzet
Roboty mozna wykonac przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.
4. Transport

Materialy i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.




5.

Podczas transportu materialy i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg
statecznosci.

Wykonanie robét

5.1. Ogdlne zasady wykonywania tynkéw

b) Przed przystgpieniem do wykonywania robét tynkowych powinny by¢ zakonczone wszystkie roboty stanu
surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone oscieznice drzwiowe i
okienne.

c) Zaleca sie przystgpienie do wykonywania tynkéw po okresie osiadania i skurczéw muréw tj. po uptywie 4-6
miesiecy po zakonczeniu stanu surowego.

d) Tynki nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w ciggu doby nie nastapi
spadek ponizej 0°C.

W nizszych temperaturach mozna wykonywa¢ tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich $rodkéw
zabezpieczajacych, zgodnie z ,Wytycznymi wykonywania rob6t budowlano-montazowych w okresie obnizonych
temperatur”.

g) Zaleca sie chroni¢ swiezo wykonane tynki zewnetrzne w ciagu pierwszych dwdch dni przed nastonecznieniem
diuzszym niz dwie godziny dziennie.

W okresie wysokich temperatur swiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie wigzania i twardnienia, tj. w ciagu
1 tygodnia, zwilzane woda.

5.2. Przygotowanie podtozy

5.2.1. Spoiny w murach ceglanych.

W $cianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypetnia¢ zaprawg spoin przy zewnetrznych licach na
gtebokosci 5-10 mm.

Bezposrednio przed tynkowaniem podtoze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz usuna¢ plamy z rdzy i substanciji
ttustych. Plamy z substanciji ttustych mozna usuna¢ przez zmycie 10% roztworem szarego mydta lub przez wypalenie
lampa benzynowa.Nadmiernie suchg powierzchnie podfoza nalezy zwilzy¢ woda.

5.3. Ogdlne zasady wykonywania oktadzin ceramicznych.

e Oktadziny ceramiczne powinny by¢ mocowane do podtoza warstwag wyrdéwnujaca lub bezposrednio do rownego i
gtadkiego podtoza. W pomieszczeniach mokrych oktadzine nalezy mocowa¢ do dostatecznie wytrzymatego
podtoza.

e Podioze pod oktadziny ceramiczne moga stanowi¢ nie otynkowane lub otynkowane mury z elementow
drobnowymiarowych oraz $ciany betonowe.

e Do osadzania wyktadzin na scianach murowanych mozna przystapi¢ po zakonczeniu osiadania muréw budynku.

e Bezposrednio przed rozpoczeciem wykonywania rob6t nalezy oczysci¢ z grudek zaprawy i brudu szczotkami
drucianymi oraz zmy¢ z kurzu.

e Na oczyszczong i zwilzong powierzchnie scian murowanych nalezy natozy¢ dwuwarstwowy podktad wykonany z
obrzutki i narzutu. Obrzutke nalezy wykona¢ o grubosci 2-3 mm z ciektej zaprawy cementowej marki 8 lub 5, narzut
z plastycznej zaprawy cementowo-wapiennej marki 5 lub 3.

e Elementy ceramiczne powinny by¢ posegregowane wedtug wymiaréw, gatunkéw i odcieni barwy, a przed
przystgpieniem do ich mocowania — moczone w ciggu 2 do 3 godzin w wodzie czystej.

e Temperatura powietrza wewnetrznego w czasie uktadania ptytek powinna wynosié¢ co najmniej +5°C.

e Dopuszczalne odchylenie krawedzi ptytek od kierunku poziomego lub pionowego nie powinno by¢ wieksze niz 2
mm/m, odchylenie powierzchni oktadziny od ptaszczyzny nie wieksze niz 2 mm na dtugo$ci taty dwumetrowe;.

5.4. Wykonywanie suchych tynkéw

Suche tynki z plyt gipsowo-kartonowych mozna uktadac:

a) bezposrednio na podiozu — na deskowaniu o gtadkiej powierzchni oraz na konstrukcji stalowej lub aluminiowej,

b) na podktadzie z plackdw zaczynu gipsowego lub na podkfadzie z listew lub fat drewnianych, umocowanych do
podtoza.

Mocowanie ptyt gipsowo-kartonowych do rusztu wykonuje sie specjalnymi blachowkretami przystosowanych do

uzywania wkretarek. Mocujac ptyty do rusztu nalezy zwraca¢ uwage aby ptyty nie spoczywaly bezposrednio na

podtodze ale powinny by¢ podniesione i docidniete do sufitu (dystans miedzy podtogg a krawedzig ptyty winien

wynosi¢ ok. 10 mm).

Ztacza ptyt nalezy oklei¢ tasma papierowa perforowang lub z widékna szklanego i zaszpachlowa¢ zaprawa gipsowa.

Kryteria oceny jakosci i odbioru

e sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg techniczng utozenia wyktadzin
e sprawdzenie odbiorow miedzyoperacyjnych podfoza i materiatow,

e  sprawdzenie doktadnosci spoin wg normy PN-72/B-06190.

Kontrola jakosci

. Materialy ceramiczne

Przy odbiorze nalezy przeprowadzi¢ na budowie:
e  sprawdzenie zgodnosci klasy materiatéw ceramicznych z zamoéwieniem,
e  proby doraznej przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie:

- wymiarow i ksztattu ptytek

- liczby szczerb i pekniec,




- odpornosci na uderzenia,
e W przypadku niemoznosci okreslenia jakosci pilytek przez prébe dorazng nalezy jg podda¢ badaniom
laboratoryjnym (szczegélnie co do klasy i odpornosci na dziatanie mrozu w przypadku wyktadziny zewnetrznej).

6.2. Zaprawy

6.3.

W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowac¢ jej marke i konsystencje w sposob
podany w obowigzujgcej normie.
Woyniki odbioréw materiatéw i wyrobéw powinny byé kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

Piyty gipsowo-kartonowe

Strona licowa ptyt nie powinna mie¢ szwow, krawedzie ptyt powinny by¢ proste lub sptaszczone.

Obmiar robot

Jednostka obmiarowa robét jest m®. llosé robét okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian
zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

Odbidr robot

. Odbiér podtoza

8.2.

Odbior podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystapieniem do robét tynkowych. Podtoze powinno by¢
przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2.1. Jezeli odbiér podtoza odbywa sie po dtuzszym czasie od jego
wykonania, nalezy podtoze oczysci¢ i zmyé woda.

Odbidr tynkéw

8.2.1. Uksztattowanie powierzchni, krawedzie przeciecia powierzchni oraz katy dwuscienne powinny by¢ zgodne z

dokumentacjg techniczna.

8.2.2. Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku kat. Il od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej — nie

8.3.

wigksze niz 3 mm i w liczbie nie wiekszej niz 3 na catej diugosci taty kontrolnej 2 m.

Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:

pionowego — nie wieksze niz2 mm na 1 m i ogétem nie wiecej niz 4mm w pomieszczeniu,

poziomego — nie wieksze niz 3 mm na 1 m i ogdétem nie wiecej niz 6 mm na catej powierzchni miedzy
przegrodami pionowymi (Sciany, belki itp.).
8.2.3. Niedopuszczalne sg nastepujgce wady:

wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynkéw roztworéw soli przenikajacych z podtoza,
pilsni itp.,

trwate $lady zaciekéw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek niedostatecznej przyczepnosci
tynku do podtoza.

Odbiér suchych tynkow

Odchylenie powierzchni oktadziny z ptyt gipsowo-kartonowych od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej
nie powinny by¢ wieksze niz 1 mm/1 m.

. Odbiér podtozy pod ptytki ceramiczne Wg punktu 5.3.

10.

Podstawa ptatnosci

B.04.01.01 Tynki wewnetrzne

Ptaci sie za ustalong ilosé m? powierzchni $ciany wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:
- przygotowanie zaprawy,

- dostarczenie materiatow i sprzetu,

- ustawienie i rozbiérke rusztowan,

- umocowanie i zdjecie listew tynkarskich,

—  osiatkowanie bruzd,

- obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementéw,
- reperacje tynkdéw po dziurach i hakach,

- oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow.

B.04.01.02 Suche tynki

Ptaci sie za 1 m? oktadziny wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:

- dostarczenie materiatow i sprzetu,

- przygotowanie podtoza,

- mocowanie ptyt z oklejeniem spoin i szpachlowaniem,

- uporzadkowanie miejsca pracy.

Przepisy zwigzane

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych.

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja. Pobieranie prébek.

PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-EN 771-6:2002 Wymagania dotyczace elementéw murowych. Elementy murowe z kamienia
naturalnego.

PN-B-11205:1997 Elementy kamienne.

PN-B-79406:97, PN-B-79405:99 Ptyty kartonowo-gipsowe




4. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA - ROBOTY MALARSKIE

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST.
Przedmiotem niniejszej szczegodtowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t
malarskich.

1.2. Zakres stosowania SST.
Szczegbtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST.
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie
nastepujacych robét malarskich:
B.05.01.00 Malowanie tynkéw
B.15.02.00 Malowanie grzejnikéw i rur stalowych.

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robdt.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$c¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacja projektowa, SST i
poleceniami Inzyniera.

2. Materialy

2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)
Do przygotowania farb stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia. Niedozwolone jest uzycie wod $ciekowych,
kanalizacyjnych bagiennych oraz wéd zawierajacych ttuszcze organiczne, oleje i mut.

2.2. Spoiwa bezwodne

2.3.1. Pokost Iniany powinien by¢ cieczg oleista o zabarwieniu od zéttego do ciemnobrazowego i odpowiadajaca
wymaganiom normy panstwowej.

2.3.2. Pokost syntetyczny powinien by¢é uzywany w postaci cieczy, barwy od jasnozottej do brunatnej, bedace;j
roztworem zywicy kalafoniowej lub innej w lotnych rozpuszczalnikach, z ewentualnym dodatkiem
modyfikujacym, o wiasciwosciach technicznych zblizonych do pokostu naturalnego, lecz o krétszym czasie
schniecia. Powinien on odpowiada¢ wymaganiom normy panstwowej lub $wiadectwa dopuszczenia do
stosowania w budownictwie.

2.3 Rozcienczalniki
W zalezno$ci od rodzaju farby nalezy stosowac:
- wode — do farb emulsyjnych
- terpentyne i benzyne — do farb i emalii olejnych,
- inne rozcienczalniki przygotowane fabrycznie dla poszczegélnych rodzajéw farb powinny odpowiada¢ normom
panstwowym lub mie¢ cechy techniczne zgodne z zaswiadczeniem o jakosci wydanym przez producenta oraz z
zakresem ich stosowania.

2.4. Farby budowlane gotowe

2.4.1. Farby niezaleznie od ich rodzaju powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych lub $wiadectw
dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

2.4.2. Farby emulsyjne wytwarzane fabrycznie
Na tynkach mozna stosowac¢ farby emulsyjne na spoiwach z: polioctanu winylu, lateksu butadieno-
styrenowego i innych zgodnie z zasadami podanymi w normach i Swiadectwach ich dopuszczenia przez ITB.

2.4.3. Farby olejne i ftalowe
Farba olejna do gruntowania og6inego stosowania wg PN-C-81901:2002
- wydajnosé¢ — 6-8 m*/dm?®
- czas schniecia—12h
Farby olejne i ftalowe nawierzchniowe ogélnego stosowania wg PN-C-81901/2002
- wydajnosé¢ — 6-10 m%dm?®
2.6. Srodki gruntujgce

2.6.1. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi:
- powierzchni betonowych lub tynkow zwyklych nie zaleca sie gruntowania, o ile $wiadectwo dopuszczenia
nowego rodzaju farby emulsyjnej nie podaje inaczej,
- na chtonnych podtozach nalezy stosowaé do gruntowania farbe emulsyjng rozciericzong woda w
stosunku 1:3-5 z tego samego rodzaju farby, z jakiej przewiduje sie wykonanie powtoki malarskiej lub
gotowe preparaty do bezposredniego uzycia.




2.6.2. Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie nalezy zagruntowac rozciefnczonym pokostem
1:1 (pokost: benzyna lakiernicza).

2.6.3. Mydto szare, stosowane do gruntowania podtoza w celu zmniejszenia jego wsigkliwosci powinno byé
stosowane w postaci roztworu wodnego 3-5%.

Roboty mozna wykonaé przy uzyciu pedzli lub aparatéw natryskowych.

Farby pakowane wg punktu 2.5.6 nalezy transportowaé¢ zgodnie z PN-85/0-79252 i przepisami obowigzujacymi w

Przy malowaniu powierzchni wewnetrznych temperatura nie powinna by¢ nizsza niz +8°C. W okresie zimowym

W ciggu 2 dni pomieszczenia powinny by¢ ogrzane do temperatury co najmniej +8°C. Po zakonczeniu malowania
mozna dopusci¢ do stopniowego obnizania temperatury, jednak przez 3 dni nie moze spas¢ ponizej +1°C.
W czasie malowania niedopuszczalne jest nawietrzanie malowanych powierzchni cieptym powietrzem od

Gruntowanie i dwukrotne malowanie $cian i sufitbw mozna wykonac po:
- catkowitym ukonczeniu robét instalacyjnych (z wyjatkiem montazu armatury i urzadzen sanitarnych),

5.1.1. Podtoze posiadajace drobne uszkodzenia powierzchni powinny byé, naprawione przez wypetnienie ubytkow
zaprawg cementowo-wapienng. Powierzchnie powinny byé oczyszczone z kurzu i brudu, wystajacych drutow,
naciekow zaprawy itp. Odstajace tynki nalezy odbi¢, arysy poszerzy¢ i ponownie wypetni¢ zaprawg

5.1.2. Powierzchnie metalowe powinny by¢ oczyszczone, odttuszczone zgodnie z wymaganiami normy PN-ISO
8501-1:1996, dla danego typu farby podktadowe;.

5.2.1.. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi do gruntowania stosowaé farbe emulsyjng tego samego rodzaju z
jakiej ma by¢ wykonana powtoka lecz rozcienczong wodg w stosunku 1:3-5 lub gotowymi preparatami .

5.3.1. Powtoki z farb emulsyjnych powinny by¢ niezmywalne, przy stosowaniu srodkéw myjacych i dezynfekujacych.
Powtoki powinny dawa¢ aksamitno-matowy wyglad powierzchni.
Barwa powtok powinna by¢ jednolita, bez smug i plam.
Powierzchnia powtok bez uszkodzen, smug, plam i sladéw pedzla.

5.3.2. Powloki z farb i lakieréw olejnych i syntetycznych powinny mie¢ barwe jednolita zgodng ze wzorcem, bez
smug, zaciekéw, uszkodzen, zmarszczen, pecherzy, plam i zmiany odcienia.

Przy malowaniu wielowarstwowym nalezy na poszczegdlne warstwy stosowac farby w r6znych odcieniach.

Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna obejmowac:

Sprawdzenie wygladu powierzchni pod malowanie nalezy wykonac¢ przez ogledziny zewnetrzne. Sprawdzenie
wsigkliwosci nalezy wykona¢ przez spryskiwanie powierzchni przewidzianej pod malowanie kilku kroplami wody.
Ciemniejsza plama zwilzonej powierzchni powinna nastapic nie wczesniej niz po 3 s.

3. Sprzet
4. Transport
transporcie kolejowym lub drogowym.
5. Wykonanie robét
pomieszczenia nalezy ogrzewac.
przewodow wentylacyjnych i urzadzen ogrzewczych.
- catkowitym ukonczeniu robét elektrycznych,
- catkowitym utozeniu posadzek,
- usunieciu usterek na stropach i tynkach.
5.1. Przygotowanie podtozy
cementowo-wapienna.
5.2. Gruntowanie.
5.3. Wykonywania powtok malarskich
Powtoki powinny mie¢ jednolity potysk.
6. Kontrola jakosci
6.1. Powierzchnia do malowania.
- sprawdzenie wygladu powierzchni,
- sprawdzenie wsigkliwosci,
- sprawdzenie wyschniecia podtoza,
- sprawdzenie czystosci,
6.2. Roboty malarskie.

6.2.1. Badania powtok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu ich wykonania:
- dla farb emulsyjnych nie wczeséniej niz po 7 dniach,
- dla pozostatych nie wczesniej niz po 14 dniach.

6.2.2. Badania przeprowadza sie przy temperaturze powietrza nie nizszej od +5°C przy wilgotnosci powietrza
mniejszej od 65%.
6.2.3. Badania powinny obejmowac:
- sprawdzenie wygladu zewnetrznego,
- sprawdzenie zgodnosci barwy ze wzorcem,
- dla farb olejnych i syntetycznych: sprawdzenie powtoki na zarysowanie i uderzenia, sprawdzenie
elastycznosci i twardosci oraz przyczepnosci zgodnie z odpowiednimi normami panstwowymi.




8.1.

Jesli badania dadzg wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uzna¢ za wykonane prawidtowo. Gdy ktorekolwiek
z badan dato wynik ujemny, nalezy usung¢ wykonane powtoki czesciowo lub catkowicie i wykona¢ powtornie.

Obmiar robot

Jednostka obmiarowg robét jest m? powierzchni zamalowanej wraz z przygotowaniem do malowania podtoza,
przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem rusztowan lub drabin malarskich oraz uporzadkowaniem
stanowiska pracy. llos¢ robét okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez
Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

Odbior robot
Roboty podlegajg warunkom odbioru wedtug zasad podanych ponize;.

Odbiér podtoza

8.2.

8.1.1. Zastosowane do przygotowania podtoza materiaty powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach
panstwowych lub swiadectwach dopuszczenia do stosowania w budownictwie. Podtoze, posiadajace drobne
uszkodzenia powinno by¢ naprawione przez wypetnienie ubytkéw zaprawg cementowo-wapienng do robot
tynkowych lub odpowiednig szpachléwka. Podtoze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt.
5.2.1. Jezeli odbior podtoza odbywa sie po diuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podioze przed
gruntowaniem oczyscic.

Odbiér robét malarskich

10.

8.2.1. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego powilok malarskich polegajace na stwierdzeniu réwnomiernego
roztozenia farby, jednolitego natezenia barwy i zgodnodci ze wzorcem producenta, braku przeswitu i
dostrzegalnych skupisk lub grudek nieroztartego pigmentu lub wypetniaczy, braku plam, smug, zaciekéw,
pecherzy odstajacych pfatéw powtoki, widocznych okiem s$ladéw pedzla itp., w stopniu kwalifikujgcym
powierzchnie malowang do powtok o dobrej jakosci wykonania.

8.2.2. Sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie polegajace na lekkim, kilkakrotnym potarciu jej powierzchni
miekka, wetniang lub bawetniang szmatkg kontrastowego koloru.

8.2.3. Sprawdzenie odpornosci powtoki na zarysowanie.

8.2.4. Sprawdzenie przyczepnosci powtoki do podtoza polegajace na probie poderwania ostrym narzedziem powtoki
od podtoza.

8.2.5. Sprawdzenie odpornosci powtoki na zmywanie wodg polegajace na zwilzaniu badanej powierzchni powtoki
przez kilkakrotne potarcie mokrg miekka szczotka lub szmatka.
Wyniki odbioréw materiatéw i robdt powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

Podstawa ptatnosci

Ptaci sie za ustalong ilos¢ m? powierzchni zamalowanej wg ceny jednostkowej wraz z przygotowaniem do
malowania podtoza, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem rusztowan lub drabin malarskich oraz
uporzadkowaniem stanowiska pracy. llos¢ robo6t okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian
zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

Przepisy zwigzane

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja i pobieranie prébek.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-62/C-81502 Szpachléwki i kity szpachlowe. Metody badan.

PN-EN 459-1:2003  Wapno budowlane.

PN-C 81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne
PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkidowe.




5. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA - OK.LADZINY

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczeg6towej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru

robét budowlanych zwiazanych z realizacja zadania.

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu

i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST.

W ramach prac budowlanych przewiduje sie wykonanie nastepujacych robot:

- pokrycie podtoég ptytkami ceramicznymi na zaprawie klejowej

- pokrycie $cian ptytkami ceramicznymi na zaprawie klejowej,

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w ST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami, aprobatami technicznymi i

przepisami obowigzujacymi w budownictwie z zakresie rob6t budowlanych.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robot oraz ich zgodnosé z ST i poleceniami
Przedstawiciela Zamawiajgcego.

2. Materiaty
Wszelkie materiaty do wykonania wyktadzin i oktadzin powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w
normach polskich lub aprobatach technicznych ITB dopuszczajgcych dany materiat do powszechnego
stosowania w budownictwie.
2.1. Plytki ceramiczne.
- PN-EN 14411:2009 Ptytki ceramiczne — Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci i znakowanie;
2.1.10dchylenia wymiarowe:
Norma PN-EN 14411:2006 przewiduje nastepujace odchylenia :
- dopuszczalne odchylenie dlugosci i szerokosci ptytek ceramicznych nie powinno przekracza¢ 0,6—2% (zaleznie od
technologii produkcji oraz nasigkliwosci) w stosunku do wymiaru roboczego;
- dopuszczalne odchylenie grubosci plytek ceramicznych ciggnionych nie powinno przekracza¢ 5-10% (zaleznie od
technologii produkcji oraz nasigkliwosci) w stosunku do wymiaru roboczego;
- dopuszczalne odchylenie krzywizny ptytek ceramicznych od linii prostej nie powinno przekraczaé¢ 0,3-0,6%
(zaleznie od technologii produkcji) w stosunku do wymiaru roboczego;
- dopuszczalne odchylenie od ptaskosci ptytek ceramicznych nie powinno przekraczac 0,5-1,5% (zaleznie od
technologii produkcji oraz nasigkliwosci).
Normg PN-EN 14411:2009 nie sg objete plytki specjalne: stopnice, noski do stopnic, cokoty, narozniki, mozaiki. Ze
wzgledu na powyzsze deklaracja zgodnosci z normg PN-EN 14411:2009 nie moze obejmowac ptytek specjalnych.
2.1.2. Slisko$é ptytek min. R11.
2.1.3. Typ powierzchni ptytek:
- angobowana — powierzchnia plytki szkliwionej bgdz nieszkliwionej dajaca matowe wykonczenie;
2.1.4. Nasigkliwos¢.
Grupa lla (grupa sredniej nasigkliwosci wodnej) — 3%<E.6%.
2.1.5. Odpornos¢ na Scieranie:
- klasa 5 — ptytki ceramiczne moga by¢ stosowane na ciggach komunikacyjnych o duzym natezeniu ruchu
z czastkami Scierajgcymi.
2.2. Klej do ptytek
- PN-EN 12004:2008 Kleje do ptytek — Wymagania, ocena zgodnosci, klasyfikacja i oznaczenie;
Baza: mieszanka cementéw z wypetniaczami mineralnymi i modyfikatorami
Gestos¢ nasypowa: ok. 1,45 kg/dm3
Proporcje mieszania: ok. 1,1 | wody 0,7 | na 5 kg
ok. 5,5 1 wody 3,5 | na 25 kg
Temperatura stosowania: od +5°C do +25°C
Czas wstepnego dojrzewania: ok. 5 min
Czas zuzycia: do 2 godz.
Czas otwarty - (wg normy PN-EN 12004): przyczepnosé > 0,5 MPa
Sptyw - (wg normy PN-EN 12004): < 0,5 mm
Spoinowanie: po 24 godz.
Przyczepnos¢ (wg normy PN-EN 12004):
- poczatkowa: > 0,5 MPa
- PO zanurzeniu w wodzie: > 0,5 MPa
- po starzeniu termicznym: > 0,5 MPa
- po cyklach zamrazania
i rozmrazania: > 0,5 MPa
Odpornos¢ na temperature: od -30°C do +70°C
Reakcja na ogien: A1/A1f
Sktadowanie: do 12 miesiecy od daty produkciji, przy sktadowaniu na paletach, w suchych warunkach i w




oryginalnych, nieuszkodzonych opakowaniach.

Opakowania: worki 25kg i torby 5kg.

2.3 Zaprawa do spoinowania

PN-EN 13888:2010 Zaprawy do spoinowania ptytek — Wymagania, ocena zgodnosci, klasyfikacja i oznaczenie
(norma niezharmonizowana).

Baza: mieszanka cementéw z wypetniaczami mineralnymi i modyfikatorami polimerowymi
Gestos¢ nasypowa: ok. 1,1 kg/dm3

Proporcje mieszania: 0,6 | wody na 2 kg, 1,5 | wody na 5 kg.

Czas wstepnego dojrzewania: ok. 3 min.

Czas zuzycia: do 2 godz.

Temperatura stosowania: od +5°C do +25°C.

Ruch pieszy: po 9 godz.

Odpornos¢ na scieranie (wg normy PN-EN 13888): . 1000 mma3.
Wytrzymatosé na zginanie (wg normy PN-EN 13888):

- po warunkach suchych: . 2,5 MPa,

- po cyklach zamrazania i rozmrazania: . 2,5 MPa.

Wytrzymatosé na Sciskanie (wg normy PN-EN 13888):

- po warunkach suchych: . 15 MPa,

- po cyklach zamrazania i rozmrazania: . 15 MPa.

Skurcz (wg normy PN-EN 13888): . 3 mm/m.

Absorpcja wody (wg normy PN-EN 13888):

-po 30 min:. 2 g,

- po 240 min: . 5 g.

Odpornos¢ na temperature: od -30°C do +70°C.

Skfadowanie:

Do 24 miesiecy od daty produkcji przy sktadowaniu na paletach, w suchych warunkach i w oryginalnych,
nieuszkodzonych opakowaniach.

2.4 Masa silikonowa

Baza: silikon octanowy.

Gestosc¢: ok. 1,0 g/ml.

Temperatura stosowania: od +5°C do +40°C.

Czas powierzchniowego przesychania: ok. 15 min.

Czas twardnienia: ok. 3 mm w ciggu 24 godzin.

Szerokos¢ spoiny: od 5 do 30 mm.

Powrét elastyczny: . 70 %.

Witasciwosci mechaniczne przy rozcigganiu dla ptytki betonowe;j:

- poprzeczny modut rozciagajacy w temperaturze +23°C > 0,4 N/mm2,

- poprzeczny modut rozciagajacy w temperaturze -20°C > 0,6 N/mm2.
Witasciwosci mechaniczne przy statym wydtuzeniu: brak uszkodzenia.
Witasciwosci adhezji’/kohezji w zmiennych temperaturach: brak uszkodzenia.
Zmiana objetosci: . 10 %.

Odpornos¢ na sptywanie:

- w temperaturze +5°C . 3,

- w temperaturze +50°C . 3.

Odpornos¢ na temperature: od -40°C do +120°C.

Odpornos¢ chemiczna: po stwardnieniu.

Wydajnos¢ opakowania: spoina 6 x 6 mm: ok. 15 m.

Sktadowanie: do 18 miesiecy od daty produkcji. Przechowywac¢ w chtodnych i suchych warunkach, w temperaturze
powyzej 0°C.

3.Sprzet

Rodzaje sprzetu uzywanego do wykonywania rob6t pozostawia sie do uznania wykonawcy, po uzgodnieniu z
zarzadzajacym realizacjg umowy.

Sprzet, maszyny lub narzedzia niegwarantujace zachowania wymagan jakosciowych robét i przepiséw BIOZ
zostang przez zarzadzajacego realizacjg umowy zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robét.

Sprzet do wykonania robét:

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu, np.: urzadzenia do przycinania ptytek, narzedzia
reczne takie, jak wiadro z mieszadtem, paca, szpachla, poziomica, zestaw do fugowania.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego
wptywu na jakos¢ i Srodowisko wykonywanych robét.

4 Transport

Materiaty nalezy przewozi¢ srodkami transportu dopuszczonymi do ruchu. tadunek nalezy zabezpieczy¢ przed
wypadnieciem lub przesuwaniem. Srodki transportu powinny by¢ dostosowane do rodzaju przewozonych
materiatow.

Elementy powinny by¢ przechowywane w suchych pomieszczeniach oraz zgodnie z wytycznymi producenta, w
sposo6b zapewniajacy zabezpieczenie ich przed nadmierng wilgocig. Sktadowanie na budowie powinno trwaé




jak najkrocej i w warunkach jak najbardziej zblizonych do uzytkowych.

Kazda powierzchnia magazynowa powinna by¢ zabezpieczona przed deszczem i wilgocia, kartony nalezy
uktadaé na czystym i suchym podfozu. Kartondéw nie wolno toczy¢, przesuwac, rzucac ani opiera¢ na
krawedziach. Pod zadnym pozorem nie wolno kartonéw z ptytkami uzywacé jako podestéw, platform lub
zastepstwie drabiny.

5.Wykonanie robét

5.1. Uktadanie ptytek ceramicznych.

5.1.1.Przygotowanie podfoza.

Zaprawa klejowa moze by¢ stosowana na rowne, nosne, zwarte i wolne od substancji zmniejszajacych
przyczepnosé (takich jak: ttuszcze, bitumy, pyly) podioza:

wewnatrz i na zewnatrz budynkow:

— beton (wiek powyzej 3 miesiecy, wilgotnosc¢ . 4%),

— jastrychy i tynki cementowe, tynki cementowo-wapienne (wiek powyzej 28 dni, wilgotnosc . 4%);

wewnatrz budynkow:

— podtoza anhydrytowe (wilgotnosé ponizej 0,5%) i gipsowe (wilgotnosé ponizej 1%) — przeszlifowane
mechanicznie, odkurzone i zagruntowane,

— beton komoérkowy, odpylony, i zagruntowany,

Podtoza nie moga by¢ mokre. Istniejace zabrudzenia, warstwy zwietrzate i powtoki malarskie o niskiej
wytrzymatosci nalezy usuna¢ mechanicznie. Podtoza nasigkliwe zagruntowac preparatem gruntujacym i
odczekac¢ do wyschniecia, co najmniej 2 godziny. Nieréwnosci podtoza do 5 mm moga by¢ dzien wczesniej
wypetnione tg sama zaprawa klejowa. W przypadku wigkszych nieréwnosci i ubytkédw — na posadzkach
zastosowac¢ materiaty przeznaczone do wyréwnania podioza.

5.1.2. Uktadanie ptytek.

Zawartos¢ opakowania wsypywaé do odmierzonej ilosci czystej, chtodnej wody i miesza¢ za pomoca wiertarki
z mieszadtem, az do uzyskania jednorodnej masy bez grudek. Odczeka¢ 5 min i jeszcze raz wymieszac. Jesli
potrzeba dodac¢ niewielkg ilos¢ wody i ponownie zamieszagd.

Zaprawe rozprowadzac po podiozu pacy zebatg. Wielkos¢ zebbéw pacy zalezy od wielkosci ptytek. Prawidtowo
dobrane: konsystencja i wielko$¢ zebow pacy sprawiaja, ze docisnieta, typowa ptytka ceramiczna nie sptywa z
ptaszczyzny pionowej, a zaprawa pokrywa min. 65% powierzchni spodu ptytki. Tam gdzie ptytki narazone beda
na trwate zawilgocenie i na mrdz nalezy stosowaé

metode kombinowana tzn. dodatkowo natozy¢ cienkg warstwe zaprawy na powierzchnie montazowe ptytek.
Ptytek nie moczy¢ w wodzie! Uktadacé je na zaprawie i dociskaé, poki jeszcze zaprawa lepi sie do rak. Nie
uktadac¢ ptytek na styk! Zachowac¢ szerokosc¢ spoin w zaleznosci od wielkosci ptytek i warunkdéw eksploatacji.
Swieze zabrudzenia zaprawg zmywaé woda, a stwardniate usuwa¢ mechanicznie. Spoinowaé nie wczesniej niz
po 24 godz.

Dylatacje miedzy ptytkami, spoiny w narozach $cian, w potaczeniach Scian z posadzka i przy urzadzeniach
sanitarnych nalezy wypemic silikonem.

5.1.3. Uwagi

Prace nalezy wykonywac w suchych warunkach, przy temperaturze powietrza i podtoza od +5°C do +25°C.
Wszelkie dane odnosza sie do temperatury +23°C i wilgotnosci wzglednej powietrza 50%. W innych warunkach
nalezy uwzglednic¢ szybsze lub wolniejsze twardnienie materiatu.

Zaprawa klejowa zawiera cement i po zmieszaniu z wodg ma odczyn alkaliczny. W zwigzku z tym nalezy
chroni¢ naskérek i oczy.

W przypadku kontaktu materiatu z oczami, ptukac je obficie wodg i zasiegna¢ porady lekarza.

5.2. Spoinowanie.

5.2.1. Przygotowanie podtoza.

Brzegi ptytek oczyscic¢ z zabrudzen. Do spoinowania przystapi¢, gdy materiat mocujacy ptytki jest stwardniaty i
wyschniety. Sprawdzi¢ wczesniej czy zaprawa nie brudzi trwale powierzchni ptytek. Oczyszczone brzegi ptytek
zwilzy¢ wilgotng gabka.

5.2.2 Wykonanie robét

Do odmierzone;j ilosci czystej, chtodnej wody wsypywaé zaprawe i mieszaé, az do uzyskania jednorodnej masy
bez grudek. Nie uzywac rdzewiejacych naczyn i narzedzi. Zaprawe rozprowadzaé po powierzchni ptytek
gumowa packa lub zgarniakiem.

Po ok. 15 minutach nadmiar materiatu zebra¢ wilgotna, czesto ptukang gabkg. Wyschniety nalot usunaé¢ z
ptytek sucha szmatka.

Ruch pieszy mozliwy jest po 9 godzinach od aplikacji. Pierwszy kontakt z woda mozliwy jest po 24 godzinach.
W ciagu pierwszych 5 dni po aplikacji uzywac tylko czystej wody, bez zadnych srodkdéw czyszczacych.

Uwagi:

Swieze spoiny nalezy chronié¢ przed deszczem, rosg i spadkiem temperatury ponizej +5°C do czasu, az spoiny
beda catkowi cie stwardniate i wyschniete. Prace nalezy wykonywaé¢ zgodnie ze sztukg budowlang i zasadami
BHP.

5.3. Uktadanie silikonu.

5.3.1. Przygotowanie podtoza.

Uszczelniane powierzchnie muszg byé suche i wolne od ttuszczy, bituméw, pytow. Istniejace zabrudzenia i
ewentualne pozostatosci poprzednich uszczelnien nalezy usunac¢. Zattuszczone powierzchnie trzeba zmy¢
rozpuszczalnikiem. Szczeliny mozna oklei¢ tasma samoprzylepna, co utatwi usuwanie zabrudzen silikonem. W




przypadku uszczelniania dylatacji, w szczeling nalezy wcisna¢ okragty profil z pianki polietylenowej, tak, aby
wypetnienie silikonem przylegato nie spodem, a tylko bokami do przemieszczajacych sie elementéw. Grubosc
wypetnienia powinna wynosi¢ okoto 1 szeroko$ci szczeliny, wynikajacej z mozliwych przemieszczen i
dopuszczalnej odksztatcalnosci produktu.

5.3.2. Wykonanie robot

Odcig¢ koncédwke kartusza tuz nad gwintem. Nakreci¢ koncéwke dozujaca i docigé jg odpowiednio do
szerokosci wypetnianej szczeliny. Silikon nalezy wyciska¢ z kartusza specjalnym pistoletem. Szczeliny trzeba
wypetnia¢ w sposéb ciggly, nie pozostawiajac w nich pustych przestrzeni. W ciggu 5 minut powierzchnig
wypetnienia nalezy spryska¢ wodnym roztworem mydta i wygtadzi¢ podobnie zwilzanym narzedziem,
usuwajac jednoczesnie nadmiar materiatu. Spoina powinna mie¢ ksztatt uniemozliwiajacy gromadzenie sie na
niej wody. Zerwac¢ tasmy samoprzylepne, jesli byly stosowane. Swieze zabrudzenia silikonem nalezy zmyé
spirytusem, stwardniate mozna usuna¢ tylko mechanicznie.

Jesli praca musi by¢ przerwana, nalezy wycisng¢ odrobine silikonu, tak by wystawat z koncéwki dozujace;.
Przed wznowieniem pracy trzeba wyciggna¢ zaschniety materiat. Napoczete opakowanie powinno byc¢
wykorzystane w mozliwie najblizszym czasie.

6.Kontrola jakosci - Zgodnie z pkt. 6 ST.

7. Obmiar robét

7.1. Zgodnie z pkt. 7 ST.

7.2. Jednostka obmiarowa robot jest:

- 1 m2 wykonanych oktadzin $ciennych lub podtogowych

8. Odbidr robét - Zgodnie z pkt. 8 ST.

9. Podstawa ptatnosci

Ptaci sie za okreslong ilos¢ jednostek przedmiarowych zgodnie z pkt. 9 ST.

10. Przepisy zwigzane - Zgodnie z pkt. 10 ST.

PN-EN 14411:2009 Ptytki ceramiczne — Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci i znakowanie;

PN-EN 12004:2008 Kleje do ptytek — Wymagania, ocena zgodnosci, klasyfikacja i oznaczenie,

PN-EN 13888:2010 Zaprawy do spoinowania ptytek — Wymagania, ocena zgodnosci, klasyfikacja i oznaczenie
(norma niezharmonizowana)

PN-75/B-10121 Oktadziny z ptytek sciennych ceramicznych szkliwionych.

PN-93/B-02862 Odpornos¢ ogniowa

PN-EN ISO 7050:1999 Wkrety samogwintujace z tbem stozkowym, z wgtebieniem krzyzowym
PN-91/M-82054.19 Sruby, wkrety i nakretki. Statystyczna kontrola jako$ci

PN-EN ISO 3506-4:2004(U) Wtasnosci mechaniczne czesci ztacznych ze stali nierdzewnych, odpornych.
PN-EN 12369-1:2002 Ptyty drewnopochodne. Wartosci charakterystyczne do projektowania. Czesc¢ 1: Piyty OSB,
ptyty widrowe i ptyty pilSniowe.

PN-EN 13446:2004 Plyty drewnopochodne. Oznaczanie zdolnosci utrzymania tacznikow

PN-EN 13986:2004 Piyty drewnopochodne stosowane w budownictwie. Wtasciwosci, ocena zgodnosci i
znakowanie

PN-EN 1910:2002 Podtoga z drewna i parkiet oraz boazeria $cienna i sufitowa. Oznaczanie stabilnosci wymiarowej
PN-ISO 13006:2001 Ptytki i ptyty ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci i znakowanie.

PN-EN 87:1994 Plytki i ptyty ceramiczne $cienne i podtogowe. Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci i znakowanie
PN-EN ISO 10545-1:1999 Plytki i ptyty ceramiczne. Pobieranie prébek i warunki odbioru.

PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne.

PN-EN 13888:2003 Zaprawy do spoinowania ptytek. Definicje i wymagania techniczne

PN-63/B-10145 Posadzki z ptytek kamionkowych (terakotowych), klinkierowych i lastrykowych. Wymagania i
badania przy odbiorze.

PN-EN 13813:2003 Podktady podtogowe oraz materiaty do ich wykonywania. Terminologia.

PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw.




6. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA - POSADZKI

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru

posadzek.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegbtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres rob6t objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie
posadzek w obiekcie przetargowym.

B.06.01.00

B.06.02.00

B.06.03.00

Posadzka jedno- lub dwubarwna z ptytek podtogowych ceramicznych terakotowych z cokolikami luzem
utozonych na za prawie cementowej marki 8 MPA, z oczyszczeniem i przygotowaniem podfoza,
zagruntowaniem mlekiem cementowym, ustawieniem punktéw wysokosciowych, sortowaniem ptytek,
moczeniem, przycieciem, dopasowaniem i utozeniem na zaprawie oraz wypetnieniem spoin zaprawa,
oczyszczeniem i umyciem powierzchni.

Cokoliki z ptytek ceramicznych podtogowych terakotowych luzem o wymiarach 15x15 cm, utozonych
na zaprawie cementowej marki 8 MPA, z oczyszczeniem i przygotowaniem podtoza, zagruntowaniem
mlekiem cementowym, ustawieniem punktow wysokosciowych, sortowaniem plytek, moczeniem,
przycieciem, dopasowaniem i utozeniem na zaprawie oraz wypetnieniem spoin zaprawa,
oczyszczeniem i umyciem powierzchni.

Posadzki z parkietu

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.
1.5. Ogélne wymagania dotyczace robdt

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa, SST i
poleceniami Inzyniera.

2. Materialy

2.1 Wyroby terakotowe

Ptytki podtogowe ceramiczne terakotowe i gresy.
a) Wiasciwosci ptytek podtogowych terakotowych:
barwa: wg wzorca producenta
- nasigkliwos¢ po wypaleniu nie mniej niz 2,5%
- wytrzymato$é na zginanie nie mniejsza niz 25,0 MPa
- Scieralnosc¢ nie wiecej niz 1,5 mm
- mrozoodpornos¢ liczba cykli nie mniej niz 20
- kwasoodpornosc¢ nie mniej niz 98%
- tugoodporno$¢ nie mniej niz 90%
Dopuszczalne odchytki wymiarowe:

- dtugosc¢ i szerokosc: 1,5 mm
- grubosc: +0,5mm
- krzywizna: 1,0 mm
b) Gresy — wymagania dodatkowe:
- twardos$é wg skali Mahsa 8
- Scieralnos¢ V klasa scieralnosci

- naschodach i przy wejsciach wykonane jako antyposlizgowe.
Ptytki gresowe i terakotowe muszg by¢ uzupetnione nastepujacymi elementami:
- stopnice schodow,
- listwy przypodtogowe,
- katowniki,
- narozniki.
Dopuszczalne odchytki wymiarowe:
—  dtugosc¢ i szerokosc: +1,5mm

- grubosc:

+0,5 mm

- krzywizna: 1,0 mm
¢) Materiaty pomocnicze

Do mocowania ptytek mozna stosowac zaprawy cementowe marki 5 MPa lub 8 MPa, albo klej.

Do wypetnienia spoin stosowac¢ zaprawy wg. PN-75/B-10121:

- zaprawe z cementu portlandzkiego 35 — biatego i maczki wapiennej

- zaprawe z cementu 25, kredy malarskiej i maczki wapiennej z dodatkiem sproszkowanej kazeiny.
d) Pakowanie

Plytki pakowane w pudta tekturowe zawierajace ok. 1 m? piytek.




5.

Na opakowaniu umieszcza sie:

- nazwe i adres Producenta, nazwe wyrobu, liczbe sztuk w opakowaniu, znak kontroli jakosci, znaki
ostrzegawcze dotyczace wyrobow fatwo ttukacych sie oraz napis ,Wyréb dopuszczony do stosowania w
budownictwie Swiadectwem ITB nr...”.

e) Transport

Ptytki przewozi¢ w opakowaniach krytymi srodkami transportu.

Podtoge wytozy¢é materiatem wysciotkowym grubosci ok. 5 cm.

Opakowania uktadac scisle obok siebie. Na $rodkach transportu umiesci¢ nalepki ostrzegawcze dotyczace

wyrobow fatwo ttukacych.

f) Sktadowanie
Ptytki sktadowa¢ w pomieszczeniach zamknietych w oryginalnych opakowaniach. Wysokos$¢ sktadowania do 1,8m.

Sprzet
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu kliny, dystansowe, klocek montazowy, kliny podporowe, pita reczna lub
mechaniczna, diuto, wyrzynarka.

Transport
Materialy i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu. Podczas transportu materiaty i
elementy konstrukcji powinny byé zabezpieczone przed uszkodzeniami.

Wykonanie robét

5.1. Warstwy wyréwnawcze pod posadzki

Warstwa wyrownawcza, wykonana z zaprawy samopoziomujacej, z oczyszczeniem i zagruntowaniem podtoza,

utozeniem zaprawy, z zatarciem powierzchni na gtadko oraz wykonaniem

Wymagania podstawowe.

e Podktad cementowy powinien by¢ wykonany zgodnie z projektem, kitdry okresla wymagang wytrzymatosc¢ i
grubosc¢ podktadu oraz rozstaw szczelin dylatacyjnych.

e Wytrzymatos¢ podktadu cementowego badana wg PN-85/B-04500 nie powinna by¢ mniejsza niz: na sciskanie —
12 MPa, na zginanie — 3 MPa.

e Podloze, na ktérym wykonuje sie podkiad z warstwy wyréwnawczej powinno by¢ wolne od kurzu i
zanieczyszczen oraz nasycone woda.

e Podktad cementowy powinien by¢ oddzielony od pionowych statych elementéw budynku paskiem papy.

e W podktadzie powinny by¢ wykonane szczeliny dylatacyjne.

e Temperatura powietrza przy wykonywaniu podktadéw cementowych oraz w ciggu co najmniej 3 dni nie powinna
by¢ nizsza niz 5°C.

e Zaprawe samopoziomujaca nalezy przygotowywa¢ mechanicznie.

Zaprawa powinna mie¢ konsystencje gesta — 5-7 cm zanurzenia stozka pomiarowego.

e llos¢ spoiwa w podktadach cementowych powinna by¢ ograniczona do ilosci niezbednej, ilos¢ cementu nie
powinna by¢ wieksza niz 400 kg/m3.

e Zaprawe nalezy uktada¢ niezwiocznie po przygotowaniu miedzy listwami kierunkowymi o wysokosci réwnej
grubosci podkiadu z zastosowaniem recznego lub mechanicznego zageszczenia z rbwnoczesnym wyrownaniem i
zatarciem.

e Podktad powinien mie¢ powierzchnie réwng, stanowigca ptaszczyzne lub pochylona, zgodnie z ustalonym
spadkiem.

Powierzchnia podkiadu sprawdzana dwumetrowg tatg przyktadang w dowolnym miejscu, nie powinna wykazywaé
wigkszych przeswitébw wiekszych niz 5 mm. Odchylenie powierzchni podktadu od ptaszczyzny (poziomej lub
pochytej) nie powinny przekracza¢ 2 mm/m i 5 mm na catej dtugosci lub szerokosci pomieszczenia.

e W ciggu pierwszych 7 dni podkiad powinien by¢ utrzymywany w stanie wilgotnym, np. przez pokrycie folig
polietylenowg lub wilgotnymi trocinami albo przez spryskiwanie powierzchni woda.

5.2. Posadzki terakotowe i gresowe

e Posadzki nalezy wykonywaé¢ zgodnie z projektem, ktéry powinien okresli¢ rodzaj konstrukcji podtogi, grubosé
warstw, marke zaprawy, wielkos¢ spadkéw rozmieszczenie szczelin dylatacyjnych.

e Podkiad pod posadzki na spoiwie cementowym powinien wykazywac¢ wytrzymatos¢ nie nizszg — przy
posadzkach z betonu odpornego na scieranie — 16 MPa, przy pozostatych posadzkach — 10 MPa.

- Podtoze powinno by¢ suche, stabilne, réwne i nosne.

e Spoiny miedzy ptytkami przez catg dtugos¢ pomieszczenia powinny tworzy¢ linie proste
- dopuszczalne odchylenie 2mm na 1m i 3mm na catej diugos$ci i szerokosci pomieszczenia

e Piytki zwigza¢ z podktadem zaprawa klejowg na catej powierzchni, grubos¢ zaprawy zgodnie z instrukcjg
producenta

e Spoiny grubosci 3-4 mm w catosci wypetnione barwiong zaprawg do fugowania.

e W miejscach przylegania do $cian posadzke wykoriczyé cokotem wysoko$ci 10 cm.

e Dopuszcza sie stosowanie w narozach i na krawedziach oktadanych ptytkami powierzchni listew
wykonczeniowych z PCV, pod warunkiem dobrania koloru listew do koloru ptytek i takiego zamocowania aby
powierzchnia ptytek i naroznika licowaly sie.

5.3 Roboty posadzkowe z parkietu
Prace prowadzi¢ zgodnie z przepisami BHP.




Przed przystgpieniem do wykonania malowania powinny by¢ zakoriczone:
-roboty rozbiérkowe

-wietrzenie pomieszczen

-cyklinowanie powinno by¢ wykonane metoda bezpytowg

6. Kontrola jakosci

6.1. Wymagana jako$¢ materiatédw powinna byé potwierdzona przez producenta przez zaswiadczenie o jakosci lub
znakiem kontroli jakosci zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwnorzednym dokumentem.

6.2. Nie dopuszcza sie stosowania do robot materiatéw, ktdrych wiasciwosci nie odpowiadajg wymaganiom technicznym.
Nie nalezy stosowac rowniez materiatéw przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

6.3. Nalezy przeprowadzi¢ kontrole dotrzymania warunkéw ogélnych wykonania robét (cieplnych, wilgotnosciowych).
Sprawdzi¢ prawidtowos$¢ wykonania podkiadu, posadzki, dylatacji.

7. Obmiar robot
Jednostka obmiarowa robdt jest m?. llosé robét okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian
zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbior robot
Roboty podlegaja odbiorowi wg. zasad podanych ponize;j.

8.1. Odbiér materiatow i robét powinien obejmowac zgodnosci z dokumentacjg projektowg oraz sprawdzenie wtasciwosci
technicznych tych materiatéw z wystawionymi atestami wytwércy. W przypadku zastrzezeh co do zgodnosci
materiatu z zaswiadczeniem o jakosci wystawionym przez producenta — powinien by¢ on zbadany laboratoryjnie.

8.2. Nie dopuszcza sie stosowania do robot materiatéw, ktérych wtasciwosci nie odpowiadajg wymaganiom technicznym.
Nie nalezy stosowac rowniez materiatéw przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

8.3. Odbiér powinien obejmowac:

- sprawdzenie wygladu zewnetrznego; badanie nalezy wykonac przez ocene wzrokowa,

- sprawdzenie prawidtowosci uksztattowania powierzchni posadzki; badanie nalezy wykona¢ przez ocene
wzrokowa,

- sprawdzenie prawidtowosci wykonania stykédw materiatbw posadzkowych; badania prostoliniowosci nalezy
wykona¢ za pomoca naciggnietego drutu i pomiaru odchylen z doktadnosciag 1 mm, a szerokosci spoin — za
pomoca szczelinomierza lub suwmiarki.

- sprawdzenie prawidtowosci wykonania cokotow lub listew podiogowych; badanie nalezy wykona¢ przez ocene
wzrokowa.

9. Podstawa ptatnosci
Placi sie za ustalong ilo$¢ m? powierzchni utozonej posadzki wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje przygotowanie
podioza, dostarczenie materiatdéw i sprzetu, oczyszczenie stanowiska pracy.

10. Przepisy zwigzane
PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek.
PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnos$ci dotyczace
cementéw powszechnego uzytku.
PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-87/B-01100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podziat, nazwy i okreslenia.
PN-74/B-30175 Kit asfaltowy uszczelniajacy.

PN-ISO 13006/2001 Phytki i ptyty ceramiczne . Definicie, klasyfikacja, wiasciwosci i znakowanie.
PN—EN 121/1997 Pytki i plyty ceramiczne ciagnione o niskiej nasigkliwosci wodnej E<3%

PN-EN 186-1/1998 Plytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasiakliwosci wodnej 3%<E<6%
PN—ISO 10545-1/1999 Plytkii plyty ceramiczne. Pobieranie probek i warunki odbioru.
PN—ISO 10545-2/1999 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie wymiardw i sprawdzanie jakosci powierzchni.
PN —1SO 10545-3/1999 Plytki i plyty ceramiczne. Oznaczenie nasiakliwosci wodnej, porowatosci otwartej, gestosci wzglednej, pozorne;
oraz gestosci catkowitej.
PN—ISO 10545-4/1999 Plytkii plyty ceramiczne. Oznaczenie wytrzymatosci na zginanie i sty thacej.
PN—ISO 10545-5/1999 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpomosci na uderzenia metoda pomiaru wspdiczynnika odbicia.
PN—ISO 10545-7/2000 Plytkii pyty ceramiczne. Oznaczenie odpomosci na wgtebne Scieranie plytek szkliwionych..
PN-EN 12004/2002  Kleje do plytek. Definicie i wymagania techniczne.
PN- EN 12002/2002  Kleje do ptytek. Oznaczenie odksztalcenia poprzecznego dla klejow cementowych i zapraw do spoinowania.
PN-EN 13888/2003  Zaprawy do spoinowania ptytek. Definicje i wymagania techniczne.
PN- EN 13813/2003 Podkiady podiogowe oraz materialy do ich wykonywania. Terminologia.
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1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczeg6towej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robot zwigzanych z wykonaniem instalaciji kanalizacji sanitarnej w budynku.

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu roboét
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majgce na celu wykonanie
instalacji kanalizacji sanitarnej, a w szczegélnosci:

- utozenie rurociagéw z rur PVC na scianach lub w posadzce,

- podtaczenie do przybordw i urzadzen,

- wykonanie prob szczelnosci,.

1.4. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonywanych robét oraz za ich zgodnos$¢ z projektem,
niniejszg ST oraz poleceniami Przedstawiciela Zamawiajgcego.

2. Materiaty

2.1. Materiaty kanalizacji

- rura kanalizacyjna z tworzywa sztucznego — PVC o s$rednicach 50,

- wpust podtogowy z barierg antyzapachowa.

2.2. Odbiér materiatéw na budowie

2.2.1. Sprawdzenie zgodnosci dostawy ze specyfikacja techniczng i merytoryczng zamowienia.

2.2.2. Sprawdzenie jakosci i stanu technicznego materiatéw wchodzacych w skfad dostawy w oparciu o ogledziny
zewnetrzne (czy nie ma uszkodzen, wgniecen, obi¢ itd.) i pomiary wstepne.

2.2.3. Sprawdzenie certyfikatow, D.T.R. i innych dokumentéw, ktére winien dostarczy¢ producent materiatow i
urzadzen.

2.3. Sktadowanie materiatéw

Podtoze, na ktérym sktaduje sie rury musi by¢ rowne, rura musi by¢ podparta na catej dtugosci. Wysokosc¢
stosu rur nie moze przekracza¢ 1,0 m. Rury PVC nalezy chroni¢ przed bezposrednim, szkodliwym dziataniem
promieni stonecznych. Uszczelnienia sznurowe, konopne i tasmowe oraz armature sktadowaé nalezy w
skrzyniach drewnianych w pomieszczeniach suchych i zamknietych.

3. Sprzet
Roboty moga by¢ wykonane recznie lub mechanicznie. Roboty mozna wykonac¢ przy uzyciu dowolnego typu
sprzetu.

4. Transport

Zatadunek i wytadunek rur PVC ksztaltek, armatury i materiatbw pomocniczych powinien odbywac sie z
zachowaniem wszelkich srodkéw ostroznosci uniemozliwiajacych uszkodzenie rur i materiatow jw. oraz z
uwzglednieniem wiasciwych warunkéw bezpieczenstwa pracy. Rur nie wolno zrzucac ze $rodkow transportu.
Do zatadunku uzywaé nalezy wytacznie paséw parcianych.

Zaleca sie utozenie rur na catej powierzchni transportowej samochodu w taki sposéb, aby byty one
zabezpieczone przed tarciem o siebie lub o burty samochodu.

5. Wykonanie robot

Wykonawca winien przedstawi¢ inwestorowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robét
uwzgledniajacy wszystkie uwarunkowania lokalne zwigzane z wykonaniem robét. Podstawowym wymogiem
w trakcie wykonawstwa jest zgodnos¢ z "Warunkami technicznymi wykonania i odbioru rob6t budowlano -
montazowych Tom Il — Instalacje Sanitarne i Przemystowe" wydanie - Arkady - 1988 r. Ponadto przestrzegac
nalezy zgodnosci z Polskimi Normami obowigzujacymi przepisami BHP i instrukcjami montazu.

5.1. Roboty przygotowawcze instalacji kanalizacji.

a) wytyczenie tras przebiegu przewodow pod posadzka, na $cianach budynku oraz na zewnatrz budynku,
b) ustalenie miejsc wykonania podej$¢ odptywowych od poszczegélnych urzadzen,

¢) ustalenie miejsc piondw kanalizacyjnych.

5.2. Roboty montazowe instalacji kanalizaciji.

a) potaczenia rur z tworzywa sztucznego wykonywac przy pomocy uszczelek gumowych o srednicy
dostosowanej do zewnetrznej srednicy rury,
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b) odgatezienia przewoddéw odptywowych (poziomoéw) powinny byé wykonane za pomoca trojnikéw o kacie
rozwarcia nie wiekszym niz 450,

c) przewody nalezy mocowacé do elementow konstrukcji budynkéw za pomoca uchwytéw lub wspornikéw;




pomiedzy przewodem, a obejma nalezy stosowac podkiadki elastyczne; obejmy uchwytéw powinny
mocowac rure pod kielichem,

e) rury wentylacyjne powinny tworzy¢ w zasadzie pionowe przediuzenie przewodow spustowych; gérna
czesc¢ rury wentylacyjnej ponizej dachu w odlegtosci 0,5m. od jego powierzchni powinna mie¢
powiekszong $rednice w stosunku do srednicy pionu spustowego:

- dla pionéw o srednicy 50 mm i 70 mm - do 100 mm,

- dla pionéw o $rednicy 100 mm - do 150 mm,

f) rura wentylacyjna powinna by¢ wyprowadzona ponad dach na wysokos¢ 0,5+1,0 m.

6. Kontrola jakosci i odbior robot

6.1. Kontrola jakosci polega¢ bedzie na sprawdzeniu:

- jakosci urzadzen i materiatéw,

- zgodnosci wykonywania instalacji z projektem,

- usuniecia wszystkich usterek,

- jakosci zastosowanych materiatéw uszczelniajacych,

- szczelnosci podejs¢ kanalizacyjnych w czasie swobodnego przeptywu przez nie wody,

- szczelnosci poziomédw kanalizacyjnych,

- spadkéw przewodow,

- prawidtowo$ci wykonania odpowietrzen,

- prawidtowosci zainstalowania przyboréw sanitarnych,

6.2. Proby szczelnosci instalacji kanalizacji.

Probe szczelnosci instalacji kanalizacji wykonac nalezy przy zachowaniu nastepujacych warunkdow:

- pionowe przewody wewnetrzne poddac probie na szczelnos¢ przez zalanie ich woda na catej wysokosci,
- podejscia i przewody spustowe sprawdzi¢ w czasie swobodnego przeptywu przez nie wody,

- przewody poziome kanalizacji sprawdza sie na szczelnosé po napetnieniu wodg powyzej kolana taczacego
pion z poziomem poprzez ogledziny.

6.3. Odbidr robot.

Odbioru robot dokonuje zesp6t z udziatem inspektora nadzoru po catkowitym zakonczeniu prac, dokonaniu
prob (przy pozytywnym wyniku odbioru) i pomiaréw oraz ocenie zgodnosci z dokumentacja projektowa i
obowigzujacymi przepisami.

7. Obmiar robot
Jednostki obmiaru zawarte sg w przedmiarze robot.

8. Odbior roboét

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w ST ,Wymagania ogéine".

8.1 Odbior koncowy.

Odbidr koncowy winny poprzedzi¢ odbiory miedzyoperacyjne i odbiory czesciowe. Odbidr koncowy w oparciu
o protokoty odbioréw jw. oraz komisyjny odbi6r catosci robét.

8.2 Kontrola zgodnosci wykonywania prac.

Do odbioru nalezy przedtozy¢ dokumentacje powykonawcza, wraz z wymaganymi badaniami i pomiarami.
Dokumentacja powykonawcza powinna zawierac:

- protokoéty w 3 egzemplarzach,

- instrukcje funkcjonowania, obstugi i konserwacji potrzebne do eksploatacji urzadzen w 1 egzemplarzu.

- DTR zainstalowanych urzadzeh.

9. Podstawa ptatnosci
Ptaci sie za okreslong ilo$¢ jednostek przedmiarowych zgodnie z pkt. 9 ST.

10. Normy zwigzane

PN-EN 1610:2002/Ap1:2007 Budowa i badania przewodéw kanalizacyjnych

PN-92/B-01707 Instalacje kanalizacyjne. Wymagania w projektowaniu.
PN-81/C-89203 Rury z tworzywa sztucznego.
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E.1.1 Roboty instalacji elektrycznych
Wstep

Przedmiotem SST sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t demontazowych osprzetu i montazu nowej
instalacji oraz nowego osprzetu elektrycznego
1. Zakres stosowania SST

SST jest stosowane jako dokument przetargowy przy realizacji robdt na sieci energetycznej w pomieszczeniach
remontowanych pokoi itazienek usytuowanych na parterze budynku przy ulicy Pieknej 20 w Etku.

Zakres robét dotyczy

1.1.1  kucie bruzd pod przewody w podtozu ceglanym

1.1.2 demontaz opraw oswietleniowych

1.1.3 ukfadanie przewodow w podtozu ceglanym pod tynkiem
1.1.5 osadzenie kotkéw plastikowych pod mocowanie sprzetu
1.1.6  wykonanie w podfozu slepych otworéw

1.1.7 montaz puszek pod tynk

1.1.8 montaz gniazd wtyczkowych z uziemieniem pod tynk
1.1.9 przygotowanie podtoza pod montaz oswietlenia

1.1.10 montaz nowych opraw oswietleniowych

Roboty ktorych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace w sposéb bezpieczny
korzystanie z instalacji i osprzetu elektrycznego

2.0g6lne wymagania dotyczace robét

Wykonawca zastosuje materialy ujete w zestawieniu materiatowym zatgczonym do przedmiaru robét oraz jest
odpowiedzialny za zgodnos¢ ich wykonania z ustaleniami dokonanymi przez Inwestora

Roboty winny by¢ skoordynowane z wykonaniem rob6t og6inobudowlanych i instalacji sanitarnych

Wykonanie robét jest prowadzone na wysokosci nie przekraczajacej 4 m .

Nie zachodzi koniecznos¢ stosowania ogrodzen lub innych zabezpieczen

Materiat po wykutych bruzdach nalezy sktadowaé w miejscu wskazanym przez Inwestora

Wszystkie wbudowane materiaty muszg by¢ dopuszczone do instalowania na terenie kraju.

Materiaty wyroby i urzadzenia dla ktorych jest to wymagane nalezy dostarczy¢ z atestami gwarancyjnymi i aprobatami
technicznymi

Materiaty i instalacje wbudowane musza spetnia¢ postanowienia normy PN-IEC 60364 oraz odpowiada¢ Warunkom
Technicznym Wykonania i Odbioru Robét Budowlano — Montazowych Tom V- Instalacje Elektryczne.

Za roboty w ktérych wbudowane materiaty nie majq aprobat i dopuszczen do stosowania w budownictwie wykonawca
ponosi catkowita odpowiedzialnos¢ a konsekwencja bedzie nie przyjecie wykonanych robot i demontaz wadliwych
materiatow

Jezeli wystgpi koniecznos¢ techniczna wariantowego wykonania robét wykonawca o powyzszym zawiadomi

Inwestora w celu uzgodnienia toku postepowania

3.0Obmiar robot

Obmiar robét bedzie okreslat faktyczny zakres wykonywanych robot zgodnie z Umowa w jednostkach
ustalonych w wycenianych robotach
Obmiaru rob6t dokonuje sie przy udziale przedstawiciela Inwestora

Dtugosci i odlegtosci pomiedzy punktami skrajnymi bedg mierzone poziomo wzdtuz linii osiowej




Obmiary beda wykonywane przed czesciowym lub koncowym przyjeciem robdt a takze w toku robot w przypadku

robot zanikowych

4.Przechowanie i sktadowanie materiatéw

Wykonawca zapewni aby tymczasowo skfadowane materialy do czasu ich zuzycia byty zabezpieczone przed
uszkodzeniami mechanicznymi i zabrudzeniem
Miejsce tymczasowego sktadowania bedzie zlokalizowane w obrebie budynkéw w ktérych prowadzone sg roboty

5. Sprzet
Wykonawca jest zobowigzany do stosowania sprzetu ktéry nie powoduje niekorzystnego wptywu na jakosc

wykonywanych robot
Sprzet uzywany do robét winien by¢ zgodny z ofertg wykonawcy
Sprzet uzywany do rob6t musi by¢ w dobrym stanie technicznymi nie stwarza¢ zagrozenia dla uzytkujacych go osob.

6.0dbidr techniczny robét

Odbidr rob6t wykonywany bedzie poprzez sprawdzenie na podstawie ogledzin komisyjnych a w szczegdlnosci

- rodzaju zastosowanych materiatow

- pionowosci zamontowania lamp gniazd itp.

- zgodnosci uzytych materiatéw z wymogami Inwestora
- dotaczone atesty i gwarancje

6.1 Badania i pomiary

Nalezy wykona¢ pomiary zakonczone protokotem pomiarow :
-skutecznosci wytaczania zasilania
-opornosci izolacji przewoddw

-ciggtosci przewodow

7.Podstawa ptatnosci

Podstawg ptatnosci jest zakres wykonanych robét oraz ilo§¢ wykonanych robot ustalona wg jednostek pomiarowych
wyszczegoblnionych w ofercie na realizacje rob6t z uwzglednieniem norm na ubytki materiatowe

Termin zaptaty wg ustalerr zawartych w umowie




