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STG 01. SPECYFIKACJA TECHNICZNA SIE €
GAZOWA PRZEBUDOWA

1.0WSTEP

1.1 Przedmiot specyfikacji technicznej.

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznejl()Sa wymagania dotyce wykonania i

odbioru robot zwgzanych z wykonaniem przydzy gazowych do budynkow mieszkalnych szt 1.
Przebudowa istniegej sieci gazowej zwkana z przebudaywlicy Wojska Polskiego w Etku, na
odcinku od ul. Mickiewicza do ul. Targowej | etap.

1.2 Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako doktimrzetargowy kontraktowy przy zleceniu i
realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1 1 1.3.

1.3 Zakres robot obgtych w ST

Roboty , ktérych dotyczy specyfikacja obejmujszystkie czynnici umazliwiajace i majce

na celu wykonanie przebudowy sieci gazowej zagijw gaz na cele socjalno - bytowe,

ogrzewania i do podgrzewu cieptej wodyytkowej budynki mieszkalne patone przy

ul. Wojska Polskiego w Etku

Przebudowa sieci gazowych stanowi zamaegie® gazowg obecnie istniejcej sieci

gazowej , ktora koliduje z projektowanym ukftaderagbwym ulicy Wojska Polskiego

W zakres rob6t wchodz

- wykonanie wytyczenia trasy gazegu projektowanego

- wykonanie wykopu pod gazag

- wykonanie podsypki pod gazagi

- przed montzem rurocagu gazowego utgy¢ pod gazocigami drut miedziany —
wskanikowy o przekroju 1,5 mm2 w izolacji DY.

- budowa gazoggu PE Dn 225x12,8 SDR 17,6

- wiaczenie do projektowanego gazgmi bocznych odgetien istniegcych sieci stalowych

Dn 200mm z odeciem zasuwami gazowymi i wdzenia do gazoggu PE Dn 110x5,2 SDR 17,6

- wykonanie préb énieniowych

- wykonanie izolacji na ruroagu stalowym w miejscu wcinek

- wykonanie nadsypki nad gazagiem

- utozenie t&amy PCW ok. 30cm nad gazagiem

- wykonanie zasypki wykopu

- wykonanie przecisku sterowanego w miejscu gazajpod rzek Etk rura wielowarstwowg
TS Dn 225x20,5, SDR 11, PE 100

1.4 Podstawowe okréenia.

Siet gazowa istniejca - istniejce przewody gazowe.

Siet gazowa projektowana - przewody gazowe wymggamontau na odcinkach
zaznaczonych w projekcie.

Przylhcze gazowe istnigge -przewody gazowe na odcinku od sieci gazowdjuttynku.
Przylhcze gazowe projektowane - przewody gazowe na odastlkiepcego przyacza
wymagajce przebudowy.

Dziennik Budowy - opatrzony pie¢zia wtasciwego organu Nadzoru Budowlanego zeszyt z
ponumerowanymi stronami gicy do notowania wydaraezaistniatych w czasie
wykonywania zadania budowlanego , rejestrowaniadgkanych odbiorow robot,
przekazywania polead innej technicznej korespondencji p@olzy Zamawiajcym ,
Wykonawa i Projektantem.

Inspektor Nadzoru - uprawniona osoba wyznaczonezpfamawiajcego do wykonywania
nadzoru inwestorskiego.

Kierownik budowy - uprawniona osoba wyznaczona pi&konawe do kierowania
robotami i do wysfpowania w jego imieniu w sprawach zganych z realizagjprzedmiotu
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Zamowienia ( umowy).

Projektant - uprawniona osoba fizyczrgldra autorem Dokumentacji Projektowe;.
Rysunki - cz$¢ dokumentacji projektowej ktéra wskazuje lokalizacgharakterystyki
wymiary obiektow kdacych przedmiotem robét.

Materiaty - wszelkie tworzywa nieztine do wykonywania robot zgodnie z Dokumeriacj
Projektova i Specyfikacjami Technicznymi zaakceptowanymi prZamawiagcego.
Parametry techniczne - parametry jakim powinny edpda urzadzenia i materiaty
niezlzdne do wykonania przedmiotu umowy zgodnie z Dokuaga Projektow i
Specyfikacjami Technicznymi zaakceptowanymi przamZwiajcego.

Polecenia Inspektora Nadzoru - wszelkie poleceraekazane Wykonawcy przez Inspektora
Nadzoru w formie pisemnej dotygze sposobu realizacji rob6t lub innych sprawazanych
z prowadzeniem budowy.

1.5 Charakterystyka zadania.

Przebudowa sieci gazowych stanowi zamiesiet gazowa obecnie istniejce] sieci

gazowej , ktora koliduje z projektowanym ukfaderagbhwym ulicy Wojska Polskiego

W zakres rob6t wchodz

- wykonanie wytyczenia trasy gazegu projektowanego

- wykonanie wykopu pod gazag

- wykonanie podsypki pod gazagi

- przed montzem rurocagu gazowego uly¢ pod gazoeigami drut miedziany —
wskanikowy o przekroju 1,5 mm2 w izolacji DY.

- budowa gazoggu PE Dn 225x12,8 SDR 17,6

- wiaczenie do projektowanego gazgmi bocznych odgetien istniegcych sieci stalowych

Dn 200mm z odeciem zasuwami gazowymi i wédzenia do gazoggu PE Dn 110x5,2 SDR 17,6

- wykonanie préb énieniowych

- wykonanie izolacji na rurogagu stalowym w miejscu wcinek

- wykonanie nadsypki nad gazagiem

- utozenie tamy PCW ok. 30cm nad gazagiem

- wykonanie zasypki wykopu

1.6 Ogodlne wymagania dotycgce wykonania robot.

Wykonaweca robét jest odpowiedzialny za jg&kach wykonania , zgodnie z Dokumentacj

Projektovs, Specyfikacy Techniczi oraz poleceniami Inspektora Nadzoru i Projektanta

Wykonawca bdzie odpowiedzialny za ochkonRobot i za wszelkie materiaty

i urzadzenia uywane do Robdét od Daty Rozpecia do daty wydanidwiadectwa

wykonania przez tyniera.

Wykonawca kdzie utrzymywé Roboty do czasu kmowego odbioru. Utrzymanie powinno

by¢ prowadzone w taki sposob, aby budowle lub jej eletybyty w zadowalagym stanie

przez caly czas, do momentu proi.

J&li Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzyneg to na polecenie hgniera

powinien rozpoczé Roboty utrzymaniowe nie gaiej niz w 24 godziny po otrzymaniu tego

polecenia.

Z chwila przegcia Placu Budowy Wykonawca odpowiagazed wiécicielami

nieruchomeci, ktérych teren przekazany zostat pod bugaza wszystkie szkody powstate

na tym terenie. Wykonawca zobawany jest rownizdo przyjmowania i wyjgniania skarg i

wnioskow mieszkacow i wszystkich wiécicieli lub dziezawcow terenu przekazanego

czasowo pod buday

Wykonawca jest zobayriany do przestrzegania warunkow wydanych pjeéaostki

uzgadniagce, opiniugce oraz wiacicieli terendw, na ktérych prowadzone beda prace

Zwigzane z budow

1.7 Materialy.

Wszystkie Materialy stosowane przez Wykonawmzy wykonywaniu Robot powinny: odpowiada

wymaganiom jakéciowym Polskich Norm i przepiséw wymienionych w iejszych Specyfikacjach

Technicznych i w Dokumentaciji Projektowej oraz ianyie wymienionych, ale obogadujacych norm i
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przepiséw, mié wymagane polskimi przepisami atesty i certyfikaty,tym rowniez i swiadectwa
dopuszczenia do obrotu oraz wymagane Usta® kwietnia 1993 r. certyfikaty bezpiedéséwva.

1  Rura PE Dn 63x5.8 SDR 11.

2. Rura PE Dn 90x5.2 SDR 17,6.

3. Rura PE Dn 110x6,3 SDR 17,6.

4. Rura PE Dn 225x12,8 SDR 17,6.

5. Rura TS Dn 225x20,5, SDR 11, PE 100 (przewierbsvany)

6. Plozy Racidla Dn 225mm.

7. Plozy Raci dla Dn 110mm.

8. Ptozy Raci dla Dn 90mm.

10. Pianka poliuretanowa.

11. T&ma ostrzegawczadtta 0,40.

12. Ksztaltki do zgrzewania czotowego wg wykazuenatow.

13. Ksztaltki przejciowe PE/stal kotnierzowe wg wykazu materiatow.

14. Rury ostonowe PE SDR 17,6 wg wykazu materiatow.

15. Rury ostonowe PE wg wykazu materiatow.

15. Zasuwy odcinage gazowe kotnierzowe z kodwka dla PE wg wykazu materiatow.
16. Zasuwy odcinage gazowe z kicowkami dla PE wg wykazu materiatdw.

2. Odbior materiatow na budowie.
Wyzej wymienione materiaty natg dostarczy na budow zeswiadectwem jakeci i kartami
gwarancyjnymi. Dostarczone materiaty na budowalezy sprawdzé pod wzgédem kompletngci i
zgodndci z danymi technicznymi wytworcy (prowadzenieqiglin, stanu materiatdw ghniec,
ubytkow, wgniece, stanu zewgtrznego i jakéci powtok ).

3. Sprzt.
Wykonawca jest zobowzany do aywania jedynie takiego Spgtu, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakbwykonywanych Robot. Liczba i wydajfoSprztu bedzie
gwarantowa przeprowadzenie Robét, zgodnie z zasadami ustadowyST, Dokumentacji
Projektowej i wskazaniach Inspektora w terminieeprizizianym w SIWZ .
Sprzt bedacy whasndcia Wykonawcy kdz wynagty do wykonania Rob6t ma by
utrzymywany w dobrym stanie i gotow® do pracy i musi by/zgodny z normami ochrony
srodowiska i przepisami dotygzymi jego uytkowania.
Wykonawca dostarczy Inspektorowi kopie dokument@iwjerdzajcych dopuszczenie
Sprztu do wytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.
Sprzt do uktadania ruroggow.
Sprzt montaowy i srodki transportu muszby¢ w petni sprawne i dostosowane do
technologii i warunkow wykonania robot oraz wymogéwnikajacych z racjonalnego ich
wykorzystywania na budowie.

4. Transport i skladowanie.
Przewiduje si przewdz materiatow i ugglzen od producenta lub z hurtowni i magazynéw na
plac budowy. Materialty magby¢ przewaone dowolnynmérodkiem transportu kotowego
zaakceptowanego przezzymiera budowy i rozmieszczone na catej powierzéwhinkowej i
zabezpieczone przed spadaniem lub przesuwaniem.
Wszystkie elementy sieci gazowej lub przeznaczanstasowania w rurogjach gazowych
powinny by skladowane zgodnie z wytycznymi producenta tyeimeintow.
Rury przewodowe naky skladow& wg asortymentow wymiarowych na rownych
powierzchniach tak, aby na catej didgiostykaty s¢ z podizem. Rury mana skladowa
utozone warstwami w stosach o wysekibdo 1,5 m, zabezpieczone przed rozsuwaniem si
Kolana przewodéw natg sktadow& w paletach wg asortymentéw wymiarowych. Wysiko
sktadowania do 1,5 m. Dopuszcza sktadowanie kolan w stosach ( do 5 warstw) tak, ab
stykaty st z sola maksymalnie dia powierzchm.
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Tréjniki nalezy sktadowa na paletach podzielone wg asortymentow wymiarowych
Dopuszcza sisktadowanie trojnikdw w stosach, tak, aby maksympbwierzchm stykaty
si¢ ze soh. Wysoka¢ sktadowania nie powinna przekraéZg0 m.

Armatura winna b§ sktadowana na ptaskim podta

Sktadniki pianki poliuretanowej powinny bgktadowane w temperaturze pokojowej pod
zamkngeciem.

Nie mog by¢ sktadowane w pomieszczeniach @pstych dla osob nie powotanych - w
pomieszczeniach biurowych lub socjalnych.

Uwaga : nie wolno dopuszazdo spadku temperatury sktadnika ,,B" (izocyjanipohizej
+10° C, gdy nastpuje wtedy jego krystalizacja.

W przypadku spadku temperatury chemikaliéw pepi8° C przed piankowaniem naje
wstawi je do cieptego pomieszczenia@o osagniecia przez nie temperatury + 18°C -
+ 22°C , aw przypadku izocyjaniané @ rozpuszczeniagwydzielonych krysztatow.

5. Wykonanie robaot.
5.1. Roboty przygotowawcze.
Wytyczenie trasy prowadzenia sieci gazowej.

5.2 Wykop.

Glebokas¢ uktadania - minimalne przykrycie gruntem przewgdzowego winno wyno&if0 - 120 cm
w zaleznosci od srednicy rurocigéw, zaleca producenta i trasy przebiegu. W miejscach wyptyos
ktorych nie da sizapewnt 80 cm zasypki i natanych na dge obcazenie oraz przy prz&iach przez
jezdnie naley zastosowarury ochronne. Przykrycie ponad 1.5 m wymaga uaggkzgody
uzytkownika sieci.

Glebokas¢ wykopu - powinna byymax 10 - 15 cm wksza nk przewidywany poziom dolnej
powierzchni rur przewodowych (w zalesci od srednicy rurocagow ). Si€ z rur stalowych zalecagsi
uktada powyzej maksymalnego poziomu wod gruntowych. Pragpgkasci wykopu wikszej nz 1.0 m
przy gruntach niespoistych zalecawsiykonanie wykopow z wymaganym pochyleniem lub
oszalowaniem skarpy bocznej.

5.3 Podiae.

Rury gazowe nafgy zasypywa piaskiem , 10 cm powgj gérnej ich powierzchni.

Do wypetnienia wykopu zalecacsstosowa piasek o wielkéci ziaren < 16 mm , max 9%
wagi < 0,75 mm lub 3% wagi < 0,02 mm , wgkik nierownomiernéci d60/dI0 > 1,8.
Materiat wypetniagcy nie mae zawierd domieszek organicznych. Naleusuw# wigksze ,
ostre ziarna mage uszkodd rury ptaszczowe lub z¢za.

Na ustabilizowanej zasypce nafeutozy¢ taéme ostrzegawcz koloru zéttego.

Pozostat czes¢ wykopu naley uzupeiné gruntem rodzimym zagzczagc go mechanicznie.

5.4 Uktadanie rur.

Przed uktadaniem kda sztanga powinna bgprawdzona pod wzglem czystéci. Przed

przystpieniem do montai rurocagu rury naley utozy¢ w wykopie. Zaleca siuktadanie rur na
drewnianych podktadach grudmp 10 cm , umieszczonych na dnie wykopu w goiath 2 - 3 m .

Ustalenie whéciwych rzdnych rurocigéw winno odbywé sie przez podsypywanie lub podkopywanie
podkiadow. Przed zakozeniem montau , w trakcie wykonywania podsypki i zasypki ruegi
podkiady naley usura¢ spod rur, tak aby nie zmiewigotazenia rur , w przypadku , gdy nie korzysta si
Z powyzszej metody , przed uteniem rur w wykopie nakly wykona zniwelowarn podsypl piaskov,
grubas¢ podsypki winna wynosil0 - 15 cm (w przypadku gruntoéw nieprzepuszczdiriyb
okresowego wyspowania wod gruntowych povigj poziomu rur pod podsypkwvtasciwa nalery
wykona warstwe przepuszczaino zr&nicowanej grubszej granulacji i o grélsook. 10 cm.

Przed dokonaniem spawania (zgrzewania)ayabezysci¢c wnetrze rury zgodnie z ZSG-01-1-02
»Instrukcja oczyszczenia witrza rurocagdw" PSG Sp. z 0.0. oraz spadzi¢ protokét zgodnie z ZSG-
01-1-02-F-01.

5.5 Zgrzewanie rur i ksztattek PE



Zgrzewanie czotowe polega na ogrzaniu czotowycki@achni hczonych elementow w styku z
ptyta grzewca, a do ich uplastycznienia, a ngstie, po oderwaniu ich od piyty, na
wzajemnym pajczeniu ze sapz odpowiedni sifa docisku.

Decydupcy wptyw na wytrzymaté¢ pohczen zgrzewanych ma odpowiednia temperatura ptyty
grzewczej / potocznie zwanej "patelllj oraz stosowanie wdeiwych sit docisku w odpowiednim
czasie.

Zgrzewanie czotowe nima przeprowadzidla rur i ksztattek grednicach wikszych od 63 mm..
Nie maze by wykonywane zgrzewanie czotowe paaji terno. 0°C, jak réwniew czasie deszczu
lub gestej mgty. Jeeli zachodz bedzie konieczn&t zgrzewania w takich warunkach nafe
wowczas stosowanamioty ostonowe, a w przypadkach niskich temgwniez ogrzewanie np.
nadmuchem cieptego powietrza.

Przyktadowe parametry zgrzewania np. dla rurflPlay Wavin

osrednicy 125 x 11,4

- temperatura zgrzewania 205+ 10 °C

- sita docisku wsfpna /zalena od warunkdw terenowych -pomiar na budowigadt&my, ze 6 bar..
- sita docisku obliczeniowa / odczytana z wykrdkukonkretnej zgrzewarki, na podstawie wario
tabelarycznej 645 N/ 13 bar.

- catkowita sita docisku stanowi sgnsity wstpnej i obliczeniowej - '19 bar.

- Cczas ogrzewania wginego - a do uzyskania wyptywki

o0 szerokéci ok. 2 mm, przy catkowitej sile dociskf har.

- czas dogrzewania - 120 sekund.

- czas ustawiania - 6 sekund.

- catkowita sita docisku podczas zgrzewania bE®.

- czas zgrzewania i chiodzenia 16 minut

Dla uzyskania poprawnie wykonanegaczh, naley oprocz przestrzegania w/w zasad zwréci
uwag; na

- prostopadie do osi olcie kaacowek rur i ich oczyszczenie ze spaw obrzynek» Naky
bezwzgtdnie przestrzegaczystdgci taczonych powierzchni /czot rur, niedopuszoegkest np.
dotknicie palcami ,,

- wspot osiowdéé. Owalizacg nalery usura¢ stosugc nakladki mocujce w zgrzewarce.

- utrzymanie w czyskei ptyty grzewczej, poprzez usuwanie zanieczyaztylko za pomog
drewnianego skrobaka i papieru zwihego alkoholem.

- prowadzenie studzenia zgrzewu tylko w sposébrabiy bez przyspieszania wentylatorem czy
woda.

Prawidtowd¢ wykonania zgrzewu oceniagsi/g takich kryteriow jak:

- szerokad¢ wyptywki

- roznica szerokéci wateczkow wyptywki

- zagkbienie rowka midzy wateczkami

- przesungcie scianek hczonych rur.

Parametry te oceniagsiza pomog suwniarki lub innego

przyrzadu pomiarowego, pozwatgego na pomiar z doktadéma

do 0,5 mm,

Dla dodatkowej oceny moa wyptywke zewrgtrzmg $cia¢ rowno z powierzchnizgrzewanych rur
/pozadane jest to te przy "reliningu”/*

Wyptywki zewretrzne naley wycina tylko wtedy gdy kdzie zachodzita konieczéoprzepuszczania
ttoka czyszcacego, ewentualnie w szczegdlnych warunkachazaviych z konieczrigia poprawy
przepustowgci gazig

5.6 Spawanie rur stalowych.

Spawanie wyspujace przy montau i budowie sieci gazowych jest jednym z
najwaniejszych proceséw magjych wptyw nazywotnasé sieci.

Spawacze wykonagy spawanie ruroggow powinni posiadaodpowiednie kwalifikacje i
aktualne uprawnienia.

Przygotowanie ruroggow do spawania , stosowane elektrody i sposob maikia spoin
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powinny by zgodne z dokumentagciechnicza.
W przypadku braku lub niepetnego przedstawieniatwudentacji technologii wykonania
spoin, naley przestrzeganastpujacych zasad : rury do spawania powinny bgtawione
wspotosiowo, maksymalna zmiana kierunku (ukosowamaepohczeniu rur stalowych
WYNosi:

DN20 - DN250 - max 3°

Rurochkgi o grubdci scianek :
g <5 mm mana spawé acetylenowo - tlenowo - g >5 mm nalespawa elektrycznie ,

elektrody otulors, pétautomatem w ostonie
Rury do spawania elektra@tulors musz by¢ fazowane (niefazowanag# grubdcci scianki odsrodka
rury wynosi 1.0 mm) odgp spawanych kiecéw rur powinien wynosil,5 do 2 mm, elektrody do
spawania powinny l#stosowane zgodnie z katechnologicza spawania i odpowiadavymaganiom
norm :

- PN -9I/M - 69430 Spawalnictwo - Elektrody stalwatulone do spawania i

Napawania. Ogolne wymagania i badania

- PN -EN 499 : 1997 Spawalnictwo - Materiaty déaate do spawania -
Elektrody otulone dogcznego spawania tukowego stali niestopowych i doaarnistych -
Oznaczenie. Elektrody powinny posiéddest producenta.
W celu uzyskania prawidtowej spoiny pierwsza jejstaa (przetop ) powinna bywykonana elektrag
o srednicy 2,5 mm, nagbne warstwy ( wypetnienie , lico ) elektrodamirednicach 3,25 mm , 4 mm lub
5 mm - w zalenasci od grubdci scianki spawanego elementu , po wykonanizdeg warstwy spoiny
nalezy usurac¢ zuzel, a spoiR oczyci¢ mechanicznie ( szlifieeR lub szczotk drucian,.
Przed rozpocgiem spawania natg upewnt si¢ , czy wszystkie niezloline elementy (mufy PE, opaski
termokurczliwe , pigcienie uszczelniage , uszczelki kicowe itp.) zostaty nasugte na rury.
W czasie spawania pianka izolacyjna elementow pkaszcz ochronny mugby¢ zabezpieczone
przed oddziatywaniem ptomienia palnika, np. popmetalowe ostony. Dopuszczalne jest spawanie
kilku elementow ruroaigdéw na poziomie gruntu wzdtkrawedzi wykopu i opuszczanie catego
odcinka prefabrykatu do wykopu tak , aby nie uszkbdofaczer spawanych , ani ptaszcza
ochronnego.
Po wykonaniu spawania naleprzeprowadzi badania palczen spawanych zgodnie z pasia
kontroly spoin stalowych.

5.7 Kontrola spoin stalowych.

Wymagane jest wykonanie kontroli radiograficznejmreniami X wszystkich patzea
spawanych z udokumentowanym wynikiem badania (szagidyskietce lub w postaci
graficznej).

Kontrola radiograficzna powinna byvykonana zgodnie z noenEN 444 i EN 1435.
Spoiny powinny odpowiada,Poziomowi jakdci ,B" wg EN 25817 : 1992 lub polskiej
normy PN/M-69772.

Po wykonaniu paiczen rurocagow naley wykona proke szczelnéci rurocagu zgodnie z
ZSG-01-F-01 ,Protokét z przeprowadzonej proby wytnatasci lub szczelnéci
gazocigow/przyhczy" PSG Sp. z o.0.

5.8 Izolowanie pojczeir spawanych.

Do izolowania palczer spawanych mina przysipi¢ po otrzymaniu pozytywnego wyniku badania
pofaczen spawanych. Wynik badania powinientkpotwierdzony odpowiednim protokétem lub wpisem
do dziennika budowy .

Wynik sprawdzenia powtoki izolacyjnej powiniendogotwierdzony odpowiednim protokétem zgodnie z
ZSG-00-1-006-F-02 ,Protokot badania powtoki izol@osi" Pomorskiej Spétki Gazowniczej Sp. z o.o.
oraz naley sporzadzi¢ protokot odbioru powtoki izolacyjnej zgodnie z ZSXB-1-006-F-01 oraz wpisem
do dziennika budowy , izolowanie poker spawanych powinno odbywai¢c zgodnie z wymogami
zastosowanego systemu rur oraz ,Zasadami dobtwaawania izolacyjnych materiatbw powtokowych" -



ZSG-00-1-006 PSG Sp. z 0.0., przez ekipy specjaliste producenta systemu lub osoby przez
producenta

upowanione, zakazane jest wykonywanie izolowaniagad spawanych przez osoby
nieupowanione.

Po wykonaniu powtok izolacyjnych nalesporadzi¢c zgodnie z ZSG-00-1-006-F-05

~Protokét z kontroli wykonawstwa prac izolacyjnycRSG Sp. z o.0.

Przewody gazowe oraz rury ostonowe powinn§ bgodne z ZSG-00-1-F-04 ,Wykaz
izolacyjnych materiatdbw powtokowych dopuszczonychstbsowania na sieciach gazowych
uzytkowanych przez PSG Sp. z 0.0.

5.9 Zasypywanie przewodow.

Przed przysipieniem do zasypywania nalepostpowa zgodnie z ZSG-OI-I-01 , Instrukej
postpowania przy odbiorach robot zanikeych i ulegajcych zakryciu” PSG Sp. z o.0..
Potwierdzeniem przeprowadzenia czyfmgowinien by odpowiedni wpis do dziennika budowy.

5.10 Wpykonanie zasypki.

Bez wzgtdu na metogd uktadania sieci, powgj gornej powierzchni rur natg wykona: zasypk
piaskowa o grubdci min. 10 cm, po wykonaniu ustabilizowanej zasymkiskowej nalgy oznaczy tras
przebiegu sieci tana ostrzegawcg, po ustabilizowaniu zasypki pozostakes¢ wykopu naley

uzupetné gruntem rodzimym. W gruncie piaszczystym nie zaayeym gruzu ani ostrych kamieni
wykonywanie dodatkowej podsypki i zasypki nie @gtnagane, jednak konieczna jest stabilizacja , co
najmniej 10 cm powiej gornej powierzchni rur. Przy stabilizowaniu zalgynalezy uwazac , by nie
uszkodzt rur ostonowych.

5.11 Przejcia przez jezdnie.
W czasie odbudowy pasa drogowego wykonawca musirddipomiaru zagszczenia otrzymuag
wspotczynnik zagszczenia gruntu w zasypanym wykopie, ktory zgodmermy PN -5- 02205 wynosi :

dla jezdni o ruchu egkim -1.0
dla jezdni o ruchgrednim -0,97
dla chodnikow -0,95

Gruba¢ warstwy zagszczonego gruntu naide okresli¢ doswiadczalnie w zatenosci od rodzaju
sprztu zastosowanego do zggczania.

6. Kontrola jakosci robot.
Wykonawca jest zobowzany do stalej i systematycznej kontroli prowadaenbot w zakresie i z
czestotliwoscia zaakceptowanprzez Inspektora Nadzoru. W szczegétmd&ontrola powinna
obejmowd :
- badanie w zakresie zgodiwoz Dokumentagj Techniczi i warunkami okr&onymi
w odpowiednich normach przedmiotowych , lub warumkgchnicznymi wytwaérni
materiatébw , ewentualnie innymi umownymi warunkami
- badanie uteenia przewodu
badanie odchylenia osi przewodu
badanie zastosowanychety i ich uszczelnienie
badanie zmiany kierunku przewodu i ich zabezpieezerzed przemieszczeniem
badanie szczelsoi catego przewodu

7. Obmiar robot.
7.1 Ogolne zasady obmiaru
Ogolne zasady obmiaru podano w Przedmiarze Robot.
7.2 Jednostki obmiaru.
Jednosti obmiaru robét jest:
- mb dla ut@onych rur
- szt. lub kpi. dla zainstalowanej armatury



8. Odbior robot.

8.1 Ogolne zasady odbioru robot.

Ogodlne zasady odbioru robot podano w Warunkach wahki@ i odbioru robét budowlano -
montaowych. Instalacje sanitarne i przemystowe tom II.

8.2 Warunki szczegdtowe odbioru robot.

Odbiér techniczny przewoddéw nagtije po zakaczeniu montau i przeprowadzeniu baflaNalezy
sprawdz :
- zgodnd¢ wykonania z DokumentacProjektows i zapisami w Dzienniku Budowy
- uzycie wiaciwych materiatow oraz dokumenty dotyce jakadci tych materiatow
- prawidtowa¢ zamontowania i dziatania armatury i aolzen
- prawidtowa¢ wykonania ruroeigow i ich pohczen , prze§é przez elementy
konstrukcyjne
- prawidtowas¢ wykonania izolacji szczeldé wszystkich
odcinkow przewodow
W trakcie odbioru naley :
sprawdz¢ zgodnd¢ wymaga projektowych przy uwzgtnieniu wprowadzonych zmian ze
stanem faktycznym wynikaym z wpiséw do Dziennika Budowy oraz innych dokabdev
dotyczcych jakaci materiatéw aytych do robét, wynikow pomiardéw i bafla
sprawdz¢ naniesienia zmian projektowych do dokumentacji yjammawczej sprawdziw
Dzienniku Budowy realizagjwpiséw dotycacych robot
- dokon& szczegoOtowych ogtizin robot

9. Podstawa ptatndci.
Ptatngci beda dokonywane na podstawie obmiaru robét zgodnietZR niniejszej
specyfikacji.
Zakres robot jest podany w pkt. 1.3 S.T.
Cena obejmuje odpowiednio :
- roboty demontzowe
- roboty przygotowawcze i pomiarowe
- zakup i dostarczenie materiatow i goizen do miejsc ich wbudowania
- mont& rurocagow i armatury
- pomiary i badania
- uporadkowanie miejsca prowadzenia robot

10. Normy i katalogi zwgzane z opracowaniem dokumentaciji

-Rozporadzenie Ministra Gospodarki z dnia 30 lipca 200& sprawie warunkéw technicznych, jakim
powinny odpowiadasieci gazowe (Dz. U. Nr 97 z dn. 11.09.2001 r.. d655).

-"Warunki techniczne wykonania i odbioru rurggdw z tworzyw sztucznych" wyd. przez Paisk
Korporacg TSGGIK w Warszawie w 1994 r. z Aneksem z 1996 r.

- Norma PN-EN 1555 rury PE dla paliw gazowych

Oferowany przez oferenta system musi odpowiadanaganiom jak&ciowym zgodnie z normami: PN -
EN 10208 - 2 + AC : 1999 oraz ZSG - 00 -1 - 0O06permwany przez oferenta system i materiaty
stosowane do jego produkcji powinny spetniaymagania norm

PN-EN 10204+A1 : 1997 Wyroby metalowe - Rodzajewdo&ntow kontroli
PN-EN 10216-2 : 2004 Rury stalowe bez szwu do szasta cisnieniowych. Warunki techniczne
dostawy .
PN-EN i 3480-2 : 2002 Ruragi przemystowe metalowe - €& 2 : Materiaty
PN-EN 13480-2 : 2002 Ruragi przemystowe metalowe - €& 3 :
Projektowanie
PN-EN 13480-2 ; 2002 Ruragi przemystowe metalowe - €& 4 : Wykonanie i
monta.
PN-EN 13480-5 : 2002 Ruragi przemystowe metalowe - € 5 : Kontrola i
9



badania.

ZSG 00 1-006 Zasady doboru i stosowanigacyjnych materiatdbw powtokowych

ZSG-00 | 006-F-01 Protokot odbioru powtoki izolaogj

ZSG-00-1-006-F-02 Protokot badania powtoki izolawsjj.-006-.F-03 ZSG-00I1-006-F-03 Uproszczony
protokoét odbioru powtoki izolacyjnej

ZSG-00-1-006-F-04 Wykaz izolacyjnych materiatow pokowych

dopuszczonych do stosowania na sieciach gazowydtkawanych przez PSG Sp. z 0.0. ZSG-01-F-01
Protokot z przeprowadzonej préby wytrzymigidub szczelnéci gazocagow/przyhczy

ZSG-01-F-02 Wykaz dokumentow { Spisdtedokumentacji odbiorowej )

ZSG-01-1-01 Instrukcja pogbowania przy odbiorach robot zanikajch i

ulegapcych zakryciu

ZSG-01 -1-02 Instrukcja oczyszczeniagivaa rurocagow

ZSG-01-1-02-F-01  Protokét z oczyszczenieetira rurocigu

ZSG-00-1-017 Zasady przygotowania dokumentacjiigjazowe;j
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