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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

1. B.01.00.00 ROBOTY ZIEMNE

Wstep

. Przedmiot SST

1.2

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét
ziemnych z wykonaniem fundamentéw pod budynek i stép fundamentowych na dziatce 1360/9 w Etku

Zakres stosowania SST

1.3.

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

Zakres roboét objetych SST

1.4.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie
roboét ziemnych wystepujgcych w obiekcie objetym kontraktem.

W zakres tych robét wechodza:

B.01.01.00. Wykopy.

B.01.02.00. Transport gruntu.

B.01.03.00. Zasypki.

Okreslenia podstawowe

1.5.

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i wytycznymi.
Ogodlne wymagania dotyczgce robot

2.1.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania, ich zgodnos¢ z dokumentacjg projektowa, SST i
poleceniami Inzyniera.

Materiaty
Do wykonania robét wg B.02.01.00 materiaty nie wystepuija.

2.2.

Do zasypywania wykopéw wg B.02.03.01 i B.02.03.02 moze by¢ uzyty grunt wydobyty z tego samego wykopu,

5.

5.1.

niezamarzniety i bez zanieczyszczen takich jak ziemia roslinna. odpadki materiatéw budowlanych itp.
Zasypki za mury oporowe:

- max. $rednica ziaren d<120 mm,

- wskaznik réznoziarnistosci U>5,

- wspotczynnik filtracji przy zageszczeniu Is = 1,0 —k >5m/d,

- zawartosc¢ czesci organicznych 1<2%,

- odpornos¢ na rozpad <5%.

Sprzet
Roboty ziemne wewnatrz budynku moga by¢ wykonywane wylgcznie recznie.
Roboty ziemne mozna wykonywaé przy uzyciu dowolnego sprzetu.

Transport
Materiaty moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu. Nalezy je umiesci¢ réwnomiernie na catej
powierzchni fadunkowej i zabezpieczy¢ przed spadaniem lub przesuwaniem.

Wykonanie roboét
Wykopy wg B.02.01.00.

5.3.

5.1.1. Sprawdzenie zgodnosci warunkéw terenowych z projektowymi
Przed przystapieniem do wykonywania wykopéw przed budowg obiektu nalezy sprawdzi¢ zgodnos¢ rzednych
terenu z danymi podanymi w projekcie.
5.1.2. Tolerancje wykonywania wykopow
Dopuszczalne odchytki w wykonywaniu wykopow wynoszg 10 cm.
5.1.3. Postepowanie w wypadku przegtebienia wykopow
(1) Wykopy powinny by¢ wykonywane bez naruszenia naturalnej struktury gruntu.
(2) Warstwa gruntu o grubosci 20 cm potozona nad projektowanym poziomem posadowienia powinna byc¢
usunieta bezposrednio przed wykonaniem fundamentu.
(3) W przypadku przegtebienia wykopu ponizej przewidzianego poziomu a zwilaszcza ponizej poziomu
projektowanego posadowienia nalezy porozumiec¢ sie z Inzynierem celem podjecia odpowiednich decyzji.
5.2. Warunki wykonania podktadu pod posadzki:
(1) Uktadanie podktadu powinno nastapi¢ bezposrednio przed wykonywaniem posadzki.
(2) Przed rozpoczeciem uktadania podtoze powinno by¢ oczyszczone z odpadkéw materiatéw budowlanych.
(3) Uktadanie podktadu nalezy prowadzi¢ na catej powierzchni rownomiernie jedng warstwa.
(4) Catkowita grubos¢ podktadu wedtug projektu. Powinna to by¢ warstwa stata na catej powierzchni rzutu.
(5) Wskaznik zageszczenia podkfadu nie powinien by¢ mniejszy od Js=0,98 wedtug préby normalnej Proctora.
Zasypki wg B.02.03.00




5.3.1. Zezwolenie na rozpoczecie zasypek
Wykonawca moze przystapi¢ do zasypywania wykopoéw po uzyskaniu zezwolenia Inzyniera, co powinno by¢
potwierdzone wpisem do dziennika budowy.
5.3.2. Warunki wykonania zasypki
(1) Zasypanie wykopow powinno by¢ wykonane bezposrednio po zakonczeniu przewidzianych w nim robot.
(2) Przed rozpoczeciem zasypywania dno wykopu powinno by¢ oczyszczone z odpadkéw materiatow
budowlanych i $mieci.
(3) Uktadanie i zageszczanie gruntéw powinno by¢ wykonane warstwami o grubosci:
0,25 m — przy stosowaniu ubijakéw recznych,
0,50-1,00 m — przy ubijaniu ubijakami obrotowo-udarowymi (zabami) lub ciezkimi tarczami.
0,40 m — przy zageszczaniu urzadzeniami wibracyjnymi
(4) Wskaznik zageszczenia gruntu wg dokumentacji technicznej lecz nie mniejszy niz Js = 0,95 wg proby
normalnej Proctora.
(5) Nasypywanie i zageszczanie gruntu w poblizu $cian powinno by¢ wykonane w sposéb nie powodujacy
uszkodzenia izolacji przeciwwilgociowej.

6. Kontrola jakosci robot
Wymagania dla robo6t ziemnych podano w punktach 5.1. do 5.4.
(1) Sprawdzenie i odbidr robot ziemnych powinny byé wykonane zgodnie z normami wyszczegdlnionymi w p. 11.

6.1. Wykopy wg B.02.01.00

Sprawdzenie i kontrola w czasie wykonywania robot oraz po ich zakonczeniu powinny obejmowac:

- zgodno$¢ wykonania robot z dokumentacjg

- prawidtowos¢ wytyczenie robét w terenie

- przygotowanie terenu

—  rodzaj i stan gruntu w podtozu

- wymiary wykopow

- zabezpieczenie i odwodnienie wykopdw.
6.3. Zasypki wg B.02.03.00

Sprawdzeniu podlega:

- stan wykopu przed zasypaniem

- materiaty do zasypki

- grubos¢ i rownomiernos¢ warstw zasypki

- sposob i jakosé zageszczenia.

7. Obmiar robét
Jednostkami obmiarowymi sa:
B.01.01.00 — wykopy — [m°]
B.01.02.00 — transport gruntu — [m3] z uwzglednieniem odlegtosci transportu.
B.01.03.00 — zasypki — [m’]

8. Odbior robot
Wszystkie roboty objete B.02.00.00 podlegajg zasadom odbioru robét zanikajacych.

9. Podstawa ptatnosci
B.02.01.00 — Wykopy — ptaci sie za m® gruntu w stanie rodzimym.
Cena obejmuje:
- wyznaczenie zarysu wykopu,
- odspojenie gruntu ze ztozeniem na odktad lub zatadowaniem na samochody i odwiezieniem; Wykonawca we
wilasnym zakresie ustali miejsce odwozu mas ziemnych,
- odwodnienie i utrzymanie wykopu z uwzglednieniem wykonania $cianek szczelnych.
B.02.02.00. Transport gruntu — ptaci sie za m” wywiezionego gruntu w stanie rodzimym z uwzglednieniem
odlegtosci transportu.
Cena obejmuije:
- zatadowanie gruntu na srodki transportu
- przewdz na wskazang odlegtosé
- wyladunek z rozplantowaniem z grubsza
utrzymanie drég na terenie budowy i na zwatce.
B.02.03.00 — Zasypki — ptaci sie za m? zasypki po zageszczeniu.
Cena obejmuije:
- dostarczenie materiatow
- zasypanie, zageszczenie i wyréwnanie terenu.

10. Przepisy zwigzane
PN-B-06050:1999 Geotechnika. Roboty ziemne. Wymagania ogoine.

PN-86/B-02480 Grunty budowlane. Okreslenia. Symbole. Podziat i opis gruntéw.
PN-B-02481:1999 Geotechnika. Terminologia podstawowa, symbole literowe

i jednostki miary.
BN-77/8931-12 Oznaczanie wskaznika zageszczenia gruntow.

PN-B-10736:1999 Przewody podziemne. Roboty ziemne.



2, SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.02.00.00 ZBROJENIE BETONU
1. Wstep
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegodtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace zbrojenia betonu w
konstrukcjach Zelbetowych wykonywanych na mokro.
1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robét objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie
zbrojenia betonu.
W zakres tych robét wechodza:
B.02.01.00. Przygotowanie i montaz zbrojenia pretami okragtymi gtadkimi ze stali A-O i A-1.
B.02.02.00. Przygotowanie i montaz zbrojenia pretami okragtymi Zzebrowanymi ze stali A-ll i A-ll1.
1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z odpowiednimi normami.
1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robdt
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacijg projektowg, SST
i poleceniami Inzyniera.
2. Materialy
2.1. Stal zbrojeniowa
(1) Klasy i gatunki stali zbrojeniowej wg dokumentaciji technicznej i wg PN-89/H-84023/6.
(2) Wiasnosci mechaniczne i technologiczne stali:
e  Wiasnosci mechaniczne i technologiczne dla walcowki i pretéw powinny odpowiadaé wymaganiom podanym
w PN-EN 10025:2002. Najwazniejsze wymagania podano w tabeli ponize;.
Gatunek stali Srednica Granica Wytrzymatos¢ | Wydtuzenie Zginanie
preta plastycznosci | na rozciaganie trzpienia a — srednica
mm MPa MPa % d — prébki
St0S-b 5,540 220 310-550 22 d = 2a(180)
St3SX-b 5,540 240 370-460 24 d = 2a(180)
18G2-b6-32355
34GS-b 6-32 410 min. 590 16 d = 3a(90)

2.2.

(3) Odbidr stali na budowie.

e Odbidr stali na budowie powinien by¢é dokonany na podstawie atestu, w ktéry powinien by¢ zaopatrzony kazdy
krag lub wigzka stali. Atest ten powinien zawierac:
- znak wytworcy,

Srednice nominalng,

gatunek stali,
- numer wyrobu lub partii,
- znak obrabki cieplne;j.

e Cechowanie wigzek i kregdw powinno by¢é dokonane na przywieszkach metalowych po 2 sztuki dla kazdej
wigzki czy kregu.

e Magazynowanie stali zbrojeniowe;j.
Stal zbrojeniowa powinna by¢é magazynowana pod zadaszeniem w przegrodach lub stojakach z podziatem wg
wymiaréw i gatunkow.

(5) Badanie stali na budowie.

e Dostarczong na budowe partie stali do zbrojenia konstrukcji z betonu nalezy przed wbudowaniem zbadaé
laboratoryjnie w przypadku, gdy:
- nie ma zaswiadczenia jakosci (atestu),
- nasuwajg sie watpliwosci co do jej wiasciwosci technicznych na podstawie ogledzin zewnetrznych,
- stal peka przy gieciu.

Decyzje o przekazaniu prébek do badan laboratoryjnych podejmuje Inzynier.

Stal zbrojeniowa do zbrojenia tuneléw powinna spetnia¢ wymagania IBDM (Instytut Budownictwa, Drog i Mostow) w

3.

Warszawie.

Sprzet
Roboty moga by¢ wykonane recznie lub mechanicznie.
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Roboty mozna wykonaé przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. Transport
Stal zbrojeniowa powinna by¢ przewozona odpowiednimi srodkami transportu zeby unikng¢ trwatych odksztatcen,
oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.

5. Wykonanie robét

5.1. Wykonywanie zbrojenia

a) Czystosc powierzchni zbrojenia.

e Prety i walcéwki przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczysci¢ z zendry, luznych ptatkéw rdzy,
kurzu i btota,

e Prety zbrojenia zanieczyszczone tluszczem (smary, oliwa) lub farbg olejng nalezy opala¢ np. lampami
lutowniczymi az do catkowitego usuniecia zanieczyszczen.

e (Czyszczenie pretow powinno by¢ dokonywane metodami nie powodujgcymi zmian we wihasciwosciach
technicznych stali ani pézniejszej ich korozji.

b) Przygotowanie zbrojenia.

¢ Prety stalowe uzyte do wykonania wktadek zbrojeniowych powinny by¢ wyprostowane.

e Haki, odgiecia i rozmieszczenie zbrojenia nalezy wykonywaé wg projektu z réwnoczesnym zachowaniem
postanowien normy PN-B-03264:2002.

e tgczenie pretdw nalezy wykonywaé zgodnie z postanowieniami normy PN-B-03264:2002

e Skrzyzowania pretow nalezy wigza¢ drutem miekkim, spawacé lub tgczy¢ specjalnymi zaciskami.

¢) Montaz zbrojenia.

e Zbrojenie nalezy uktada¢ po sprawdzeniu i odbiorze deskowan.

¢ Nie nalezy podwiesza¢ i mocowac¢ do zbrojenia deskowan, pomostow transportowych, urzadzen wytwérczych i
montazowych.

¢ Montaz zbrojenia z pojedynczych pretéw powinien by¢ dokonywany bezposrednio w deskowaniu.

¢ Montaz zbrojenia bezposrednio w deskowaniu zaleca sie wykonywac przed ustawieniem szalowania bocznego.

e Zbrojenie piyt pretami pojedynczymi powinno by¢ uktadane wedtug rozstawienia pretdw oznaczonego w
projekcie.

¢ Dla zachowania wtasciwej otuliny nalezy uktadane w deskowaniu zbrojenie podpiera¢ podktadkami betonowymi
lub z tworzyw sztucznych o grubosci rownej grubosci otulenia.

6. Kontrola jakosci

Kontrola jakosci wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgodnosci z projektem oraz z podanymi wyzej

wymaganiami.

Zbrojenie podlega odbiorowi przed betonowaniem.

7. Obmiar robét

Jednostkg obmiarowa jest 1 tona.

Do obliczania naleznosci przyjmuje sie teoretyczng ilos¢ (t) zmontowanego zbrojenia, tj. taczng diugosé pretow

poszczegodlnych $rednic pomnozong przez ich ciezar jednostkowy t/mb.

Nie dolicza sie stali uzytej na zaktady przy taczeniu pretéw, przektadek montazowych ani drutu wigzatkowego.

Nie uwzglednia sie tez zwiekszonej ilosci materiatu w wyniku stosowania przez Wykonawce pretéw o srednicach

wiekszych od wymaganych w projekcie.

8. Odbior robot

Wszystkie roboty objete B.02.01.00 i B.02.02.00 podlegajg zasadom odbidru robét zanikajacych i ulegajacych

zakryciu oraz odbioru koricowego — wg opisu jak nize;j:

8.1. Odbidr robét zanikajgcych i ulegajacych zakryciu — wg SST-G.00 — ,Wymagania ogdlne”.
8.2. Odbiér koncowy —wg SST G.00
8.3. Odbiér zbrojenia

e (Odbidr zbrojenia przed przystapieniem do betonowania powinien by¢é dokonany przez Inzyniera oraz wpisany
do dziennika budowy.

e QOdbior powinien polega¢ na sprawdzeniu zgodnos$ci zbrojenia z rysunkami roboczymi konstrukcji zelbetowe;j i
postanowieniami niniejszej specyfikacji, zgodnosci z rysunkami liczby pretéw w poszczegdlnych przekrojach,
rozstawu strzemion, wykonania hakéw ztacz i dlugosci zakotwien pretdw oraz mozliwosci dobrego otulenia
pretéw betonem.

9. Podstawa ptatnosci

Podstawe ptatnosci stanowi cena jednostkowa za 1 tone. Cena obejmuje dostarczenie materiatu, oczyszczenie i

wyprostowanie, wygiecie, przycinanie, taczenie oraz montaz zbrojenia za pomocg drutu wigzatkowego w

deskowaniu, zgodnie z projektem i niniejszg specyfikacja, a takze oczyszczenie terenu robot z odpadéw zbrojenia i

usuniecie ich poza teren robot.

10. Przepisy zwigzane

PN-89/H-84023/06  Stal do zbrojenia betonu.
PN-B-03264:2002 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Projektowanie.



3.

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.03.00.00 BETON

Wstep

. Przedmiot SST

1.2

Przedmiotem niniejszej szczegodtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét
betoniarskich.

Zakres stosowania SST

1.3.

Szczegodtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

Zakres robét objetych SST

1.4.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie
betonu i podbetonu w elementach konstrukcyjnych objetych kontraktem.

B.03.01.00 Betony konstrukcyjne.

B.03.02.00 Podbetony.

Okreslenia podstawowe

1.5.

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.
Ogdlne wymagania dotyczgce robét

Wykonaweca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg projektowg, SST
i poleceniami Inzyniera.

Materiaty

. Sktadniki mieszanki betonowej

(1) Cement
a) Rodzaje cementu
Dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu portlandzkiego czystego, tj. bez dodatkéw mineralnych wg
normy PN-B-30000:1990 o nastepujacych markach:
marki ,25” — do betonu klasy B7,5-B20
marki ,35” — do betonu klasy wyzszej niz B20
b) Wymagania dotyczace sktadu cementu
Wg ustalen normy PN-B-30000:1990 oraz ponadto zgodnie z zarzadzeniem Ministra Komunikacji wymaga sie,
aby cementy te charakteryzowaty sie nastepujacym sktadem:
- Zawartos¢ krzemianu tréjwapniowego olitu (C3S) 50-60%
- Zawartos¢ glinianu tréjwapniowego olitu (C3A) <7%
- Zawartos¢ alkaliow do 0,6%
- Zawarto$c alkaliow pod warunkiem zastosowania kruszywa nieaktywnego do 0,9%
- Zawarto$¢ C4AF+2C3A (zalecane) <20%
c) Opakowanie
Cement wysylany w opakowaniu powinien by¢ pakowany w worki papierowe WK, co najmniej trzywarstwowe,
wg PN-76/P-79005. Masa worka z cementem powinna wynosi¢ 50,2 kg. Na workach powinien by¢é umieszczony
trwaty, wyrazny napis zawierajgcy nastepujace dane:
e oznaczenie
® nazwa wytwaorni i miejscowosci
* masa worka z cementem
¢ data wysyiki
¢ termin trwatosci cementu.
d) Swiadectwo jakosci cementu
Kazda partia wysytanego cementu powinna by¢ zaopatrzona w sygnature odbiorczg kontroli jakosci zgodnie z
PN-EN 147-2.
e) Akceptowanie poszczegodlnych partii cementu
Kazda partia cementu przed jej uzyciem do betonu musi uzyska¢ akceptacije Inzyniera.
e Cement pochodzacy z kazdej dostawy musi by¢ poddany badaniom wg normy PN-EN 196-1:1996, PN-EN
196-3:1996 i PN-EN 196-6:1997, a wyniki ocenione wg normy PN-B-30000:1990.
W przypadku, gdy w/w kontrola wykaze niezgodno$¢ z normami cement nie moze by¢ uzyty do betonu.
f)Magazynowanie i okres skltadowania
¢ Miejsca przechowywania cementu moga by¢ nastepujace:
e dla cementu pakowanego (workowanego):
sktady otwarte (wydzielone miejsca zadaszone na otwartym terenie zabezpieczone z bokéw przed opadami)
lub magazyny zamknigte (budynki lub pomieszczenia o szczelnym dachu i $cianach)
e Podtogi magazynéw zamknietych powinny by¢ suche i czyste, zabezpieczajgce cement przed
zawilgoceniem i zanieczyszczeniem.
¢ Dopuszczalny okres przechowywania cementu zalezny jest od miejsca przechowywania.
Cement nie moze by¢ uzyty do betonu po okresie:
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- 10 dni w przypadku przechowywania go w zadaszonych skfadach otwartych,

- po uptywie okresu trwatosci podanego przez wytwérce w przypadku przechowywania w sktadach
zamknietych.

e Kazda partia cementu posiadajgca oddzielne Swiadectwo jakosci powinno byé przechowywana w sposob
umozliwiajacy jej fatwe rozrdznienie.

(2) Kruszywo.
a) Rodzaj kruszywa i uziarnienie.
Do betonu nalezy stosowac¢ kruszywo mineralne odpowiadajace wymaganiom normy PN-B-06712/A1:1997,
z tym ze marka kruszywa nie powinna by¢ nizsza niz klasa betonu.
Ziarna kruszywa nie powinny by¢ wieksze niz:
- 1/3 najmniejszego wymiaru przekroju poprzecznego elementu,
- 3/4 odlegtosci w Swietle miedzy pretami zbrojenia lezacymi w jednej ptaszczyznie prostopadtej do
kierunku betonowania.

Kontrola partii kruszywa przed uzyciem go do wykonania mieszanki betonowej obejmuje oznaczenia:
- sktadu ziarnowego wg PN-EN 933-1:2000,
- ksztattu ziarn wg PN-EN 933-4:2001,
- zawartosci pytéw mineralnych wg PN-78/B-06714/13,
- zawartosci zanieczyszczenh obcych wg PN-76/B-06714/12.
W celu umozliwienia korekty recepty roboczej mieszanki betonowej nalezy prowadzi¢ biezacg kontrole
wilgotnosci kruszywa wg PN-EN 1997-6:2002 i statosci zawarto$ci frakcji 0-2 mm.

2.3. Materiaty do wykonania podbetonu

4.,

Beton kl. B7,5 i B10 z utrzymaniem wymagan i badan tylko w zakresie wytrzymato$ci betonu na sciskanie.
Orientacyjny skfad podbetonu:

- pospoétka kruszona 0/40,

~ cement hutniczy 25. llo$¢ cementu 6%, gd max = 2,09 gr/cm®, wilgotnos¢ optymalna 8%.

Kruszywo réwnomiernie stopniowane o frakcjach:

20/40 = 30%, 20/10 = 20%, 0/2 = 30%

Sprzet
Dozatory muszg mie¢ aktualne swiadectwo legalizacji. Mieszanie sktadnikow powinno sie odbywac wytgcznie w
betoniarkach o wymuszonym dziataniu (zabrania sie stosowania mieszarek wolno spadowych).

Transport

4.1. Transport, podawanie i uktadanie mieszanki betonowej

5.

(1) Srodki do transportu betonu
e  Mieszanki betonowe mogg by¢ transportowane mieszalnikami samochodowymi (tzw. gruszkami).
e llo$¢ ,gruszek” nalezy dobra¢ tak aby zapewni¢ wymagang szybkos¢ betonowania z uwzglednieniem
odlegtosci dowozu, czasu twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy w przypadku awarii samochodu.
(2) Czas transportu i wbudowania
Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien by¢ dtuzszy niz:
90 minut przy temperaturze otoczenia +15°C
70 minut przy temperaturze otoczenia +20°C
30 minut przy temperaturze otoczenia +30°C

Wykonanie roboét

5.1. Zalecenia ogoéine

e  Roboty betoniarskie muszag by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm PN-EN 206-1:2003 i PN-63/B-06251.
e Betonowanie mozna rozpocza¢ po uzyskaniu zezwolenia Inzyniera potwierdzonego wpisem do dziennika
budowy.

5.2. Wytwarzanie mieszanki betonowej

(1) Dozowanie sktadnikow:
¢ Dozowanie skfadnikéw do mieszanki betonowej powinno by¢ dokonywane wytacznie wagowo, z doktadnoscia;
2% — przy dozowaniu cementu i wody
3% — przy dozowaniu kruszywa.
Dozatory muszg mie¢ aktualne swiadectwo legalizacji.
¢ Przy dozowaniu sktadnikédw powinno sie uwzglednia¢ korekte zwigzang ze zmiennym zawilgoceniem
kruszywa.
(2) Mieszanie skfadnikow
¢ Mieszanie sktadnikéw powinno sie odbywac¢ wytacznie w betoniarkach wymuszonym dziataniu (zabrania sie
stosowania mieszarek wolnospadowych).
e Czas mieszania nalezy ustali¢ do$wiadczalnie jednak nie powinien by¢ krotszy niz 2 minuty.
(3) Podawanie i uktadanie mieszanki betonowej
¢ Do podawania mieszanek betonowych nalezy stosowaé pojemniki o konstrukcji umozliwiajgcej tatwe ich
opréznianie lub pompy przystosowanej do podawania mieszanek plastycznych. Przy stosowaniu pomp
obowigzujg odrebne wymagania technologiczne przy czym wymaga sie sprawdzenia ustalonej konsystencji
mieszanki betonowej przy wylocie.
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* Przed przystgpieniem do uktadania betonu nalezy sprawdzi¢: potozenie zbrojenia, zgodnos$¢ rzednych z
projektem, czystos¢ deskowania oraz obecno$¢ wktadek dystansowych zapewniajacych wymagang wielkos¢
otuliny.

¢ Mieszanki betonowej nie nalezy zrzuca¢ z wysokosci wiekszej niz 0,75 m od powierzchni, na ktérg spada. W
przypadku gdy wysokos$¢ ta jest wieksza nalezy mieszanke podawaé za pomocag rynny zsypowej (do
wysokosci 3,0 m) lub leja zsypowego teleskopowego (do wysokosci 8,0 m).

¢ Przy wykonywaniu konstrukcji monolitycznych nalezy przestrzega¢ dokumentacji technologicznej, ktéra
powinna uwzglednia¢ nastepujgce zalecenia:

-w fundamentach i korpusach podpér mieszanke betonowg nalezy uktadaé bezposrednio z pojemnika lub
rurociggu pompy, badz tez za posrednictwem rynny,

- warstwami o grubosci do 40 cm zageszczajac wibratorami wgtebnymi,

- przy wykonywaniu ptyt mieszanke betonowa nalezy uktadaé bezposrednio z pojemnika lub rurociggu pompy.
W plytach o grubosci wiekszej od 12 cm zbrojonych goérg i dotem nalezy stosowacé belki wibracyjne.

(4) Zageszczanie betonu

Przy zageszczaniu mieszanki betonowej nalezy przestrzega¢ nastepujacych zasad:

e Wibratory wgtebne nalezy stosowac o czestotliwosci min. 6000 drgan na minute, z butawami o $rednicy nie
wiekszej niz 0,65 odlegtosci miedzy pretami zbrojenia lezacymi w ptaszczyznie poziome;.

¢ Podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nie wolno dotyka¢ zbrojenia butawg wibratora.

¢ Podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nalezy zagtebi¢ butawe na gtebokos¢ 5-8 cm w warstwe
poprzednig i przytrzymywac¢ butawe w jednym miejscu w czasie 20—-30 sekund po czym wyjmowacé powoli w
stanie wibrujgcym.

¢ Kolejne miejsca zagtebienia butawy powinny by¢ od siebie oddalone o 1,4 R, gdzie R jest promieniem
skutecznego dziatania wibratora. Odlegtos¢ ta zwykle wynosi 0,35-0,7 m.

¢ Belki wibracyjne powinny by¢ stosowane do wyréwnania powierzchni betonu ptyt i charakteryzowac sie
jednakowymi drganiami na catej dtugosci.

e Czas zageszczania wibratorem powierzchniowym, lub belkg wibracyjng w jednym miejscu powinien wynosi¢
od 30 do 60 sekund.

e Zasieg dziatania wibratoréow przyczepnych wynosi zwykle od 20 do 50 cm w kierunku gtebokosci i od 1,0 do
1,5 m w kierunku diugosci elementu. Rozstaw wibratorow nalezy ustali¢ doswiadczalnie tak aby nie
powstawaty martwe pola. Mocowanie wibratoréw powinno by¢ trwate i sztywne.

(5) Przerwy w betonowaniu

Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowa¢é w miejscach uprzednio przewidzianych i uzgodnionych z

projektantem.

Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna by¢ starannie przygotowana do pofaczenia

betonu stwardniatego ze Swiezym przez:

- usuniecie z powierzchni betonu stwardniatego, luznych okruchéw betonu oraz warstwy pozostatego szkliwa
cementowego,

- obfite zwilzenie wodg i narzucenie kilkumilimetrowej warstwy zaprawy cementowej o stosunku zblizonym do
zaprawy w betonie wykonywanym albo tez narzucenie cienkiej warstwy zaczynu cementowego. Powyzsze
zabiegi nalezy wykonac¢ bezposrednio przed rozpoczeciem betonowania.

Jezeli temperatura powietrza jest wyzsza niz 20°C to czas trwania przerwy nie powinien przekracza¢ 2 godzin.

Po wznowieniu betonowania nalezy unika¢ dotykania wibratorem deskowania, zbrojenia i poprzednio

utozonego betonu.

5.3. Pielegnacja betonu
(1) Materiaty i sposoby pielegnaciji betonu
¢ Bezposrednio po zakonczeniu betonowania zaleca sie przykrycie powierzchni betonu lekkimi ostonami
wodoszczelnymi zapobiegajagcymi odparowaniu wody z betonu i chronigcymi beton przed deszczem i
nastonecznieniem.
¢ Przy temperaturze otoczenia wyzszej niz +5°C nalezy nie pdzniej niz po 12 godzinach od zakonczenia
betonowania rozpocza¢ pielegnacje wilgotnosciowa betonu i prowadzi¢ ja co najmniej przez 7 dni (przez
polewanie co najmniej 3 razy na dobe).
¢ Nanoszenie bton nieprzepuszczajgcych wody jest dopuszczalne tylko wtedy, gdy beton nie bedzie sie taczyt z
nastepng warstwg konstrukcji monolitycznej, a takze gdy nie sg stawiane specjalne wymagania odnosnie
jakosci pielegnowanej powierzchni.
¢ \Woda stosowana do polewania betonu powinna spetnia¢ wymagania normy PN-EN 1008:2004.
¢\ czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami i drganiami.
(2) Okres pielegnacii
e UtoZzony beton nalezy utrzymywacC w statej wilgotnosci przez okres co najmniej 7 dni. Polewanie betonu
normalnie twardniejgcego nalezy rozpoczac¢ po 24 godzinach od zabetonowania.
¢ Rozformowanie konstrukcji moze nastgpi¢ po osiggnieciu przez beton wytrzymatosci rozformowania dla
konstrukcji monolitycznych (zgodnie z normg PN-63/B-06251) lub wytrzymatosci manipulacyjnej dla
prefabrykatow.

5.4. Wykanczanie powierzchni betonu
(1) Réwnos$c¢ powierzchni i toleranciji.
Dla powierzchni betondéw w konstrukcji nosnej obowigzujg nastepujgce wymagania:
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e wszystkie betonowe powierzchnie muszg by¢ gtadkie i rowne, bez zagtebien miedzy ziarnami kruszywa,
przetomdw i wybrzuszen ponad powierzchnie,

e pekniecia sg niedopuszczalne,

e rysy powierzchniowe skurczowe sg dopuszczalne pod warunkiem, ze zostaje zachowana otulina zbrojenia
betonu min. 2,5¢cm,

e pustki, raki i wykruszyny sg dopuszczalne pod warunkiem, Ze otulenie zbrojenia betonu bedzie nie mniejsze
niz 2,5cm, a powierzchnia na ktorej wystepujg nie wieksza niz 0,5% powierzchni odpowiedniej sciany,

e rownos¢ gorszej powierzchni ustroju nosnego przeznaczonej pod izolacje powinna odpowiadaé
wymaganiom normy PN-69/B-10260, tj. wypuktosci i wgtebienia nie powinny by¢ wieksze niz 2 mm.

(2) Faktura powierzchni i naprawa uszkodzen

Jezeli projekt nie przewiduje specjalnego wykonczenia powierzchni betonowych, to po rozdeskowaniu

konstrukcji nalezy:

e wszystkie wystajgce nieréwnosci wyrbwnaé za pomocg tarcz karborundowych i czystej wody bezposrednio
po rozebraniu szalunkoéw,

e raki i ubytki na eksponowanych powierzchniach uzupetni¢ betonem i nastepnie wygtadzi¢ i uklepaé¢, aby
otrzymac réowng i jednorodng powierzchnie bez dotkéw i porow,

e wyréwnang wg powyzszych zaleceh powierzchnie nalezy obrzuci¢ zaprawg i lekko wyszczotkowac wilgotng
szczotkg aby usuna¢ powierzchnie szkliste.

5.6. Wykonanie podbetonu
Przed przystapieniem do uktadania podbetonu nalezy sprawdzi¢ podtoze pod wzgledem nosnosci zatozonej w
projekcie technicznym.
Podtoze winne by¢ rowne, czyste i odwodnione.
Beton winien by¢ rozktadany w miare mozliwosci w sposéb cigglty z zachowaniem kontroli grubosci oraz
rzednych wg projektu technicznego.

6. Kontrola jakosci
Kontrola jakosSci wykonania betonéw polega na sprawdzeniu zgodnosci z projektem oraz podanymi wyzej
wymaganiami. Roboty podlegajg odbiorowi.

7. Obmiar robét
Jednostkami obmlaru sa:
B.03.01.00 -1 m wykonanej konstrukciji.
B.03.02.00 - 1 m° wykonanego podbetonu.

8. Odbidr robét
Wszystkie roboty objete B.04.01.00 i B.04.02.00 podlegajg zasadom odbioru robdt zanikajagcych wg zasad
podanych powyze;j.
W szczegolnosci tunel dla pieszych podlega probnemu obcigzeniu wg PN-89/S-10050.

9. Podstawa ptatnosci

Ptaci sie za roboty wykonane w jednostkach podanych w p. 7.

Cena jednostkowa obejmuje dla B.04.01.00:

- dostarczenie niezbednych czynnikéw produkgciji

- oczyszczenie podtoza

- wykonanie deskowania z rusztowaniem

- ulozenie mieszanki betonowej w nawilzonym deskowaniu, z wykonaniem projektowanych otworéw,
zabetonowaniem zakotwien i marek, zageszczeniem i wyréwnaniem powierzchni

- pielegnacje betonu

- rozbiérkg deskowania i rusztowan
oczyszczenia stanowiska pracy i usuniecie materiatéw rozbiérkowych poza granice obiektu.

B 03.02.00. Podbeton na podiozu gruntowym.

Placi sie za ustalong ilosé m® betonu wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje: wyréwnanie podtoza, przygotowanie,

utozenie, zageszczenie i wyrdbwnanie betonu, oczyszczenie stanowiska pracy.

10. Przepisy zwigzane

PN-EN 206-1:2003 Beton.

PN-EN 196-1:1996 Cement. Metody badan. Oznaczenie wytrzymatos$ci.

PN-EN 196-3:1996 Cement. Metody badan. Oznaczenie czaséw wigzania i statosci objetosci.
PN-EN 196-6:1997 Cement. Metody badan. Oznaczenie stopnia zmielenia.
PN-B-30000:1990 Cement portlandzki.

PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami.

PN-B-03002/Az2:2002 Konstrukcje murowe niezbrojne. Projektowanie i oblicznie.
PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.04.00.00 KONSTRUKCJE DREWNIANE

1. Wstep

1.1.

Przedmiot SST

1.2.

Przedmiotem niniejszej szczegodtowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
konstrukcji drewnianych.
Zakres stosowania SST

1.3.

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

Zakres robot wymienionych w SST

1.4.

Roboty ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajagce i majace na celu wykonanie i
montaz konstrukcji drewnianych wystepujacych w obiekcie.

W zakres tych robét wchodza:

B.04.01.00 Wykonanie $cian drewnianych budynku

B.04.02.00. Wykonanie i montaz konstrukcji dachowe;.

B.04.03.00. Deskowanie pofaci dachowych deskami grubosci 25 mm na styk.

Okreslenia podstawowe

1.5.

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i wytycznymi.
Ogodlne wymagania dotyczgce robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robét, ich zgodnos¢ z dokumentacijg projektowg, SST i
poleceniami Inzyniera.

Materiaty

.1. Drewno

Do konstrukcji drewnianych stosuje sie drewno iglaste zabezpieczone przed szkodnikami biologicznymi i ogniem.
Preparaty do nasycania drewna nalezy stosowaC zgodnie z instrukcjg ITB — Instrukcja techniczna w sprawie
powierzchniowego zabezpieczenia drewna budowlanego przed szkodnikami biologicznymi i ogniem.

Dla rob6t wymienionych w pozycjach:

(1) B.04.02.00 i B.04.03.00 stosuje sie drewno klasy K27

(2) B.04.01.00 stosuje sie drewno klasy K33

wedtug nastepujacych norm panstwowych:

— PN-82/D-94021 Tarcica iglasta sortowana metodami wytrzymatosciowymi.

— PN-B-03150:2000/Az1:2001. Konstrukcje drewniane. Obliczenia statyczne i projektowanie.

2.1.1. Wytrzymatosci charakterystyczne drewna iglastego w MPa (megapaskale) podaje ponizsza tabela.

Oznaczenie Klasy drewna
K27 K33

Zginanie 27 33
Rozcigganie wzdtuz widkien 0,75 0,75
Sciskanie wzdtuz widkien 20 24
Sciskanie w poprzek widkien 7 7
Scinanie wzdtuz widkien 3 3
Scinanie w poprzek widkien 1,5 1,5
2.1.2. Dopuszczalne wady tarcicy

Wady K33 K27
Seki w strefie marginalnej do 1/4 1/4 do 1/2
Seki na calym przekroju do 1/4 1/4 do 1/3
Skret widkien do 7% do 10%
Pekniecia, pecherze, zakorki i zbitki:
a) gtebokie 1/3 1/2
b) czotowe 11 11
Zgnilizna niedopuszczalna
Chodniki owadzie niedopuszczalne
Szerokos¢ stojow 4 mm 6 mm
Oblina dopuszczalna na diugosci dwu krawedzi zajmujgca do 1/4

szerokosci lub dlugosci
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Krzywizna podtuzna
a) ptaszczyzn 30 mm — dla gruboéci do 38 mm

10 mm — dla grubosci do 75 mm

b) bokéw 10 mm — dla szerokosci do 75 mm

5 mm — dla szerokosci > 250 mm

Wichrowato$¢ 6% szerokosci

Krzywizna poprzeczna 4% szerokosci

Rysy, falisto$¢ rzazu dopuszczalna w granicach odchytek grubosci i szerokosci elementu.

Nieréwnos¢ ptaszczyzn — ptaszczyzny powinny by¢ wzajemnie rownolegte, boki prostopadte, odchylenia w
granicach odchytek.

Nieprostopadto$¢ niedopuszczalna.

21.3.

2.14.

Wilgotnos¢ drewna stosowanego na elementy konstrukcyjne powinna wynosi¢ nie wiecej niz:
- dla konstrukcji na wolnym powietrzu — 23%
- dla konstrukcji chronionych przed zawilgoceniem — 20%.

Tolerancje wymiarowe tarcicy
a) odchytki wymiarowe desek powinny by¢ nie wieksze:
—w dtugosci:  do + 50 mm lub do —20 mm dla 20% ilosci
— w szerokosci: do +3 mm lub do —1mm
—w grubosci:  do +1 mm lub do —1 mm
b) odchytki wymiarowe bali jak dla desek
c) odchytki wymiarowe tat nie powinny by¢ wigksze:
e dla fat o grubosci do 50 mm: w grubosci: +1 mm i —1 mm dla 20% ilosci, w szerokosci:+2 mm i —1 mm
dla 20% ilosci
e dlatat o grubosci powyzej 50 mm: w szerokosci: +2 mm i —1 mm dla 20% ilosci, w grubosci: +2 mm i —
1 mm dla 20% ilosci
d) odchytki wymiarowe krawedziakéw na grubosci i szerokosci nie powinny by¢ wieksze niz +3 mm i —=2 mm.
e) odchytki wymiarowe belek na grubosci i szerokosci nie powinny by¢ wigksze niz +3 mm i -2 mm.

2.2. taczniki

2.21.

222

2.23.

224.

2.25.

2.26.

Gwozdzie

Nalezy stosowa¢: gwozdzie okragte wg BN-70/5028-12
Sruby

Nalezy stosowac:

Sruby z tbem szesciokatnym wg PN-EN — ISO 4014:2002
Sruby z tbem kwadratowym wg PN-88/M-82121

Nakretki:

Nalezy stosowac:

Nakretki sze$ciokatne wg PN-EN-ISO 4034:2002
Nakretki kwadratowe wg PN-88/M-82151.

Podktadki pod sruby
Nalezy stosowac:
Podktadki kwadratowe wg PN-59/M-82010

Wkrety do drewna

Nalezy stosowac:

Wkrety do drewna z tbem szesciokatnym wg PN-85/M-82501
Wkrety do drewna z tbem stozkowym wg PN-85/M-82503
Wkrety do drewna z tbem kulistym wg PN-85/M-82505
Srodki ochrony drewna

Do ochrony drewna przed grzybami, owadami oraz zabezpieczajace przed dziataniem ognia powinny by¢
stosowane wylgcznie srodki dopuszczone do stosowania decyzjg nr 2/ITB-ITD/87 z 05.08.1989 r.

a) $rodki do ochrony przed grzybami i owadami
b) Srodki do zabezpieczenia przed sinizna i plesnieniem
c) Srodki zabezpieczajace przed dziataniem ognia.

2.3. Sktadowanie materiatow i konstrukgciji

2.3.1.

23.2.

Materiaty i elementy z drewna powinny by¢é sktadowane na poziomym podtozu utwardzonym Ilub
odizolowanym od elementéw warstwg folii. Elementy powinny by¢ sktadowane w pozycji poziomej na
podktadkach rozmieszczonych w taki sposéb aby nie powodowac ich deformacji. Odlegtosé sktadowanych
elementéw od podtoza nie moze byé mniejsza od 20 cm.

taczniki i materiaty do ochrony drewna nalezy sktadowa¢ w oryginalnych opakowaniach w zamknietych
pomieszczeniach magazynowych, zabezpieczajgcych przed dziataniem czynnikéw atmosferycznych.

2.4. Badania na budowie

Kazda partia materiatu dostarczona na budowe przed jej wbudowaniem musi uzyskac akceptacje Inzyniera.
Materiaty uzyskane z rozbiorki przeznaczone do ponownego wbudowania kwalifikuje Inzynier.
Odbidér materiatow z ewentualnymi zaleceniami szczegdtowymi potwierdza Inzynier wpisem do dziennika budowy.
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- stanowisko robocze powinno by¢ urzgdzone zgodnie z przepisami bhp i przeciwpozarowymi, zabezpieczone
od wplywow atmosferycznych, oswietlone z dostateczng wentylacjg. Stanowisko robocze powinno by¢

Materiaty i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi Srodkami transportu. Podczas transportu materiaty i

. Roboty nalezy prowadzi¢ zgodnie z dokumentacjg techniczng przy udziale Srodkéw, ktére zapewnig osiggniecie

Sciany budynku magazynowego zaprojektowano z bala o przekroju 18x20 cm. Do wykonania $cian nalezy uzy¢
drewna sosnowego lub modrzewiowego. Sciany winny byé potgczone zgodnie z projektem technicznym. Na obce

5.3.2. Przy wykonywaniu jednakowych elementow nalezy stosowac¢ wzorniki z ostruganych desek lub ze sklejki.

5.3.3. Dtugosc¢ elementow wykonanych wedtug wzornika nie powinny réznic sie od projekt. wiecej jak 0,5 mm.

5.3.5. Elementy wiezby dachowej stykajace sie z murem lub betonem powinny by¢ w miejscach styku odizolowane

5.4.2. Deski uktadac strong dordzeniowg ku dotowi i przybija¢ minimum dwoma gwozdziami. Diugo$¢ gwozdzi
powinna by¢é co najmniej 2.5 raza wieksza od grubosci desek. Czota desek powinny styka¢ sie tylko na

Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania robdt z projektem oraz wymaganiami podanymi w

3. Sprzet
Do transportu i montazu konstrukcji nalezy uzywa¢ dowolnego sprzetu.
sprzet pomocniczy powinien by¢ przechowywany w zamykanych pomieszczeniach.
odebrane przez Inzyniera.
4. Transport
elementy konstrukcji powinny byé zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg statecznosci.
Sposob sktadowania wg punktu 2.3.
5. Wykonanie robot
5.1
projektowanej wytrzymatosci, uktadu geometrycznego i wymiaréw konstrukciji.
5.2. Sciany budynku.
pioro nalezy uzy¢ pasow sklejki wodoodpornej o grubosci min. 8 mm i szer. min. 8 cm.
5.3. Wiezba dachowa
5.3.1. Przekroje i rozmieszczenie elementéw powinno byé zgodne z dokumentacjg techniczna.
Dokfadnos$¢ wykonania wzornika powinna wynosi¢ do 1 mm.
5.3.4. Dopuszcza sie nastepujace odchytki:
- w rozstawie belek lub krokwi:
do 2 cm w osiach rozstawu belek
do 1 cm w osiach rozstawu krokwi
- w dtugosci elementu do 20 mm
- w odlegtosci miedzy weztami do 5 mm
- wwysokosci do 10 mm.
jedng warstwa papy.
5.4. Deskowanie potaci dachowych
5.4.1. Szerokosci desek nie powinny byé wieksze niz 18 cm.
krokwiach.
5.4.3. Deskowanie pod pokrycie papowe powinno by¢ uktadane na styk.
5.4.4. Za wywietrzakami od strony sptywu wody nalezy wykonac¢ odboje z desek uktadanych na styk.
6. Kontrola jakosci robot
punkcie 5. Roboty podlegajg odbiorowi.
7. Obmiar robét
Jednostkami obmiaru sa:
Dla pozyciji B.04.02.00 — ilo$¢ m® wykonanej konstrukcji.
Dla pozycji B.04.03.00 i B.04.01.00 — powierzchnia wykonana w m?.
8. Odbioér robot
Wszystkie roboty objete B.04.00.00 podlegajg zasadom odbioru robét zanikajacych.
9. Podstawa ptatnosci

Ptaci sie za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7.
Cena obejmuje wszystkie czynnosci wymienione w SST.

10. Przepisy zwigzane

PN-B-03150:2000/Az2:2003  Konstrukcje drewniane. Obliczenia statyczne
i projektowanie.

PN-EN 844-3:2002 Drewno okragte i tarcica. Terminologia. Terminy ogdlne dotyczace tarcicy.

PN-EN 844-1:2001 Drewno okragte i tarcica. Terminologia. Terminy ogélne wspdlne dla drewna
okragtego i tarcicy.

PN-82/D-94021 Tarcica iglasta konstrukcyjna sortowana metodami wytrzymatosciowymi.

PN-EN 10230-1:2003 Gwozdzie z drutu stalowego.
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PN-ISO 8991:1996 System oznaczenia czesci ztgcznych.

5. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

B.05.00.00 KONSTRUKCJE STALOWE

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczgace wykonania i odbioru
konstrukgcji stalowych.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot wymienionych w SST
Roboty ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu wykonanie i
montaz konstrukcji stalowych, wystepujacych w obiekcie przetargowym.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i wytycznymi.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robdt
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robét, ich zgodnos¢ z dokumentacijg projektowg, SST i
poleceniami Inzyniera.

2. Materiaty

2.1. Stal

Do konstrukcji stalowych stosuje sie:

2.1.1 Wyroby walcowane gotowe ze stali klasy 1 w gatunkach St3S; St3SX; St3SY wg PN-EN 10025:2002

Blachy

a) Blachy uniwersalne wg PN-H/92203:1994
Blachy uniwersalne dostarcza sie w grubosciach 6-40 mm.
szerokosciach 160-700 mm i dtugosciach: dla grubosci do 6 mm — 6,0 mm, dla grubosci 8-25 mm — do 14,0
m z odchytkg do 250 mm. Tolerancje wymiarowe wg ww. normy.

b) Blachy grube wg PN-80/H-92200
Blachy grube dostarcza sie w grubosciach 5-140 mm.

Zakres grubosci [mm] Zalecane formaty [mm]
5-12 1000%x2000 1250%2500 1500%x3000
1000x4000 1250%x5000 1500x6000
1000x6000
powyzej 12 1000%x2000 1250%2500 1750%x3500
1500x6000 1500x3000

Tolerancje wymiarowe wg ww. normy.
Uwaga: do produkcji elementéw z blach a szczegdlnie blach weztowych zaleca sie stosowanie blach
grubych.
c) Bednarka wg PN-76/H-92325
Bednarke dostarcza sie w grubosciach 1.5-5 mm i szerokosciach 20-200 mm w kregach o masie:
- przy szerokosci do 30 mm — do 60 kg
- przy szerokosci 30 do 50 mm — do 100 kg
- przy szerokosci 50 do 100 mm — do 120 kg
Tolerancje wymiarowe wg ww normy.

2.1.2. Wiasnoséci mechaniczne i technologiczne powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w PN-EN
10025:2002.

2.1.3. Odbidr stali na budowie powinien by¢é dokonany na podstawie atestu, w ktéry powinien by¢ zaopatrzony
kazdy element lub partia materiatu. Atest powinien zawierac: znak wytworcy, profil, gatunek stali, numer
wyrobu lub partii, znak obrobki ciepline;.

Cechowanie materiatdw wywalcowane na profilach lub na przywieszkach metalowych.
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2.1.5. Odbiér konstrukcji na budowie winien by¢ dokonany na podstawie protokétu ostatecznego odbioru konstrukcji
w wytwdrni wraz z odwiadczeniem wytworni, ze usterki w czasie odbioréw miedzyoperacyjnych zostaty
usuniete. Cechowanie elementéw farbg na elemencie.

2.2. kaczniki
Jako faczniki wystepuja: potaczenia spawane oraz potaczenia na sruby.
2.2.1. Materiaty do spawania
Do spawania konstrukcji ze stali zwyktej stosuje sie spawanie elektryczne przy uzyciu elektrod otulonych EA-
146 wg PN-91/M-69430. Zastepczo mozna stosowaé elektrody ER-346 lub ER-546.
Elektrody EA-146 sg to elektrody grubootulone przeznaczone do spawania konstrukgji stalowych narazonych
na obcigzenia statyczne i dynamiczne.

2.2.2. Sruby
Do konstrukcji stalowych stosuje sie:
(1) sruby z tbem szesciokgtnym wg PN-EN-ISO 4014:2002 sredniodokfadne klasy:
dla srednic 8-16 mm — 4.8-11
dla srednic powyzej 16 mm — 5.6-11
(2) sruby fundamentowe wg PN-72/M-85061 zgrubne rodzaju W; Z lub P
(3) nakretki szesciokatne wg PN-EN-ISO 4034;2002
(4) podktadki okragte zgrubne wg PN-ISO 7091:2003
(5) podktadki klinowe do dwuteownikéw wg PN-79/M-82009
(6) podktadki klinowe do ceownikéw wg PN-79/M-82018
Wszystkie taczniki winny byé cechowane: sruby i nakretki wywalcowane cechy na gtéwkach.

2.2.3. Powloki antykorozyjne- wszelki elementy stalowe ocynkowane

2.3. Sktadowanie materiatéw i konstrukciji

(1) Materiaty dostarczone na budowe powinny by¢ wyladowywane zurawiami. Do wyladunku mniejszych
elementéw mozna uzy¢ wciggarek lub wciagnikow. Elementy ciezkie, dlugie i wiotkie nalezy przenosi¢ za
pomocag zawiesi i usztywni¢ dla zabezpieczenia przed odksztatceniem. Elementy uktadaé w sposob
umozliwiajgcy odczytanie znakowania. Elementy do scalania powinny by¢ w miare mozliwosci skladowane w
sgsiedztwie miejsca przeznaczonego do scalania.
Na miejscu sktadowania nalezy rejestrowaé konstrukcje niezwtocznie po ich nadejsciu, segregowac i uktadaé
na wyznaczonym miejscu, oczyszczac i naprawiaC powstate w czasie transportu ewentualne uszkodzenia
samej konstrukcji jak i jej powtoki antykorozyjnej. Materiaty nalezy uktada¢ w pozycji poziomej na podktadkach
drewnianych z bali lub desek na wyréwnanej do poziomu ziemi w odlegtosci 2.0 do 3.0 m od siebie.
Elementy, ktére po wbudowaniu zajmujg potozenie pionowe skfadowaé w tym samym potozeniu.

(2) Elektrody sktadowa¢ w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczone przed zawilgoceniem.

(3) Laczniki (sruby, nakretki, podktadki) skladowaé w magazynie w skrzynkach lub beczkach.

2.4. Badania na budowie
2.4.1. Kazda partia materiatu dostarczona na budowe przed jej wbudowaniem musi uzyska¢ akceptacje Inzyniera.

3. Sprzet

3.1. Sprzet do transportu i montazu konstrukgciji
Do transportu i montazu konstrukcji nalezy uzywac¢ zurawi, wciggarek, dzwignikow, podnosnikéw i innych urzadzeh.
Wszelkie urzadzenia dzwigowe, zawiesia i trawersy podlegajace przepisom o dozorze technicznym powinny by¢
dostarczone wraz z aktualnymi dokumentami uprawniajagcymi do ich eksploataciji.

3.2. Sprzet do robot spawalniczych

e  Stosowany sprzet spawalniczy powinien umozliwia¢ wykonanie ztaczy zgodnie z technologig spawania i
dokumentacjag konstrukcyjna.
Spadki napiecia pradu zasilajgcego nie powinny by¢ wieksze jak 10%.
Eksploatacja sprzetu powinna by¢ zgodna z instrukcja.

e  Stanowiska spawalnicze powinny by¢ odpowiednio urzadzone:

- spawarki powinny sta¢ na izolujacym podwyzszeniu i by¢ zabezpieczone od wplywéw atmosferycznych

- sprzet pomocniczy powinien by¢ przechowywany w zamykanych pomieszczeniach.

- stanowisko robocze powinno byé urzadzone zgodnie z przepisami bhp i przeciwpozarowymi, zabezpieczone
od wplywow atmosferycznych, oswietlone z dostateczng wentylacja;

Stanowisko robocze powinno by¢ odebrane przez Inzyniera.

3.3. Sprzet do potaczen na $ruby
Do scalania elementow nalezy stosowaé dowolny sprzet.

4. Transport
Elementy konstrukcyjne moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.
Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg
stateczno$ci.
Sposaob sktadowania wg punktu 2.3.

5. Wykonanie robot
5.1. Ciecie
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Brzegi po cieciu powinny by¢ czyste, bez naderwan, gradu i zadzioréw, zuzla, naciekdw i rozpryskéw metalu po
cieciu. Miejscowe nieréwnosci zaleca sie wyszlifowac.
5.2. Prostowanie i giecie
Podczas prostowania i giecia powinny by¢ przestrzegane ograniczenia dotyczace graniczSnych temperatur oraz
promieni prostowania i giecia. W wyniku tych zabiegéw w odksztalconym obszarze nie powinny wystgpic¢ rysy i
pekniecia.
5.3.1. Potaczenia spawane
(1) Brzegi do spawania wraz z przylegtymi pasami szerokosci 15 mm powinny byé oczyszczone z rdzy, farby i
zanieczyszczen oraz nie powinny wykazywac rozwarstwien i rzadzizn widocznych gotym okiem.
Kat ukosowania, potozenie i wielkos¢ progu, wymiary rowka oraz dopuszczalne odchytki przyjmuje sie wedtug
wiasciwych norm spawalniczych.
Szczeline miedzy elementami o nieukosowanych brzegach stosowac¢ nie wiekszg od 1,5 mm.
(2) Wykonanie spoin
Rzeczywista grubo$¢ spoin moze by¢ wieksza od nominalnej
0 20%, a tylko miejscowo dopuszcza sie grubos¢ mniejsza:
0 5% — dla spoin czotowych
0 10% — dla pozostatych.
(4) Zalecenia technologiczne
— spoiny szczepne powinny byé wykonane tymi samymi elektrodami co spoiny konstrukcyjne
- wady zewnetrzne spoin mozna naprawi¢ uzupetniajgcym spawaniem, natomiast pekniecia, nadmierng
ospowatosc, braki przetopu, pecherze nalezy usuna¢ przez szlifowanie spoin i ponowne ich wykonanie.

5.3.2. Potaczenia na sruby
- dtugos¢ sruby powinna by¢ taka aby mozna bylo stosowa¢ mozliwie najmniejszg liczbe podktadek, przy
zachowaniu warunku, ze gwint nie powinien wchodzi¢ w otwér gtebiej jak na dwa zwoje.
- nakretka i feb $ruby powinny bezposrednio lub przez podktadke doktadnie przylega¢é do taczonych
powierzchni.
— $ruba w otworze nie powinna przesuwac sie ani drgaé¢ przy ostukiwaniu mtotkiem kontrolnym.

5.4. Montaz konstrukgiji
Montaz nalezy prowadzi¢ zgodnie z dokumentacjg techniczng i przy udziale srodkow, ktére zapewnig osiggniecie
projektowanej wytrzymatosci i stateczno$ci, uktadu geometrycznego i wymiaréw konstrukcji. Kolejne elementy
mogaq by¢é montowane po wyregulowaniu i zapewnieniu statecznosci elementéw uprzednio zmontowanych.
Potaczenia wykonywac¢ wg punktu 5.4. Zabezpieczenia antykorozyjne wg punktu 2.2.3.

6. Kontrola jakosci robot
Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania robét z projektem oraz wymaganiami podanymi w
punkcie 5. Roboty podlegajg odbiorowi.

7. Obmiar robét
Jednostkami obmiaru sg: Dla pozycji B.05.00.00 — masa gotowej konstrukcji w kg.

8. Odbior robot
Wszystkie roboty objete B.05.00.00 podlegajg zasadom odbioru robét zanikajacych.

9. Podstawa ptatnosci
Ptaci sie za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7.
Cena obejmuje wszystkie czynnosci wymienione w SST.

10. Przepisy zwigzane
PN-B-06200:2002 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.
PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane na goraco z niestopowych stali
konstrukcyjnych. Warunki techniczne dostawy.

PN-91/M-69430 Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania.
Ogodlne badania i wymagania.
PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady ztaczy spawanych. Nazwy i okres$lenia.
6. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

B.06.00.00 ROBOTY POKRYWCZE

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegodtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru pokry¢
dachowych wraz z obrébkami blacharskimi.

1.2. Zakres stosowania SST
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Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie
pokry¢ dachowych wraz z obrébkami blacharskimi i elementami wystajacymi ponad dach budynku tzn.:
B.06.01.00. Pokrycie dachu gontem bitumicznym
B.06.02.00 Obrébki blacharskie
B.06.03.00 Rynny i rury spustowe.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robot
Wykonaweca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa, SST
i poleceniami Inzyniera.

2. Materiaty
2.1. Wymagania ogolne

2.2.1.Wszelkie materiaty do wykonania pokry¢ dachowych powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w
normach polskich lub aprobatach technicznych ITB dopuszczajgcych dany materiat do powszechnego
stosowania w budownictwie.

2.2.2. gonty bitumiczne modyfikowane SBS - lekkie porycie dachowe (dachéwka bitumiczna) w postaci
pasow w roznych ksztattach ztozone z welonu z witdkien szklanych nasyconych dwustronnie asfaltem
modyfikowanym SBS z wprasowang gruboziarnistg barwng posypka mineralng od wierzchy i posypka
drobnoziarnistg od spodu z pasem samo wulkanizujacej sie warstwy bitumicznej.

2.2.3. podkiad pod gonty bitumiczne - mata grubosci 0,6 mm z widkniny poliestrowej nasgczonej
sezonowanym kauczukiem bitumicznym modyfikowanym SBS na stabilizacyjnej warstwie z widkniny
polipropylenowe;j

2.2.4. blacha powlekana - blacha stalowa dwustronnie ocynkowana elektrolitycznie i powleczona warstwg
lakieru poliestrowego

2.6. Blacha stalowa ocynkowana biata wg PN-61/B-10245, PN-EN 10203:1998
2.7. Blacha cynkowa grub 0,6 mm

3. Sprzet
Roboty mozna wykonac¢ recznie lub przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. Transport

Wg punktu 4.0 niniejszej specyfikacji i SST B.16.00.00.

4.1.1. Gont bitumiczny transportowa¢ nalezy w oryginalnych paczkach ( z reguty po 3m2 ) w maksymalnie 3 warstwach i chroni¢
je przed zawilgoceniem i nastonecznieniem.

5. Wykonanie robot
5.1. Przed utozeniem pokrycia z gontéw bitumicznych nalezy utozy¢ mate podktadowg i przymocowac jg
zszywkami odpornymi na korozje. Zaktad paséw maty powinien wynosi¢ 10 cm. kosze nalezy
wytozy¢ specjalng matg do koszy dachowych w kolorze pokrycia o szerokosci 70 cm (wywiniecie na
kazdag pota¢ po 35 cm). Obrobki blacharskie na ktore przybijane bedg gonty nalezy posmarowac roztworem
asfaltowym umozliwiajacym przyklejenie gontéw. Gonty nalezy mocowac¢ pasami poziomymi zaczynajac od okapu
zgodnie z technologig podang przez producenta stosujac odpowiednig ilos¢ i wymiary zszywek, lub za zgodg
inspektora nadzoru gwozdzi ocynkowanych
5.2. . Obrébki blacharskie
e obroébki blacharskie powinny by¢ dostosowane do wielkosci pochylenia potaci,
e roboty blacharskie z blachy stalowej ocynkowanej mozna wykonywaé o kazdej porze roku, lecz w
temperaturze nie nizszej od —15°C.
Robot nie mozna wykonywaé na oblodzonych podtozach.

5.3. Rynny z PCV

e rynny powinny by¢ mocowane do deskowania i krokwi uchwytami w odstepach nie wiekszych niz 50 cm,
e spadki rynien regulowac¢ na uchwytach zgodnie z projektem,

5.4. Rury spustowe —z PCV

e rury spustowe powinny mocowac do scian uchwytami, rozstawionymi w odstepach nie wiekszych niz 3 m,

e uchwyty powinny by¢ mocowane w sposob trwaty przez wbicie trzpienia w $ciane drewniang

e rury spustowe odprowadzajgce wode do kanalizacji powinny byé wpuszczone do rury zeliwnej na gtebokosé
kielicha.
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Kontrola jakosci
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Kontrola jako$ci robét polega na sprawdzeniu zgodno$ci ich wykonania z wymaganiami
niniejszej specyfikaciji
6.2. Kontrola wykonania podkladow pod pokrycia z gontéw bitumicznych powinna by¢
przeprowadzona przez Inspektora nadzoru przed przystgpieniem do wykonania pokry¢ zgodnie
z wymaganiami normy PN-80/B-10240 p. 4.3.2.
6.3. Kontrola wykonania pokryc¢
6.3.1. Kontrola wykonania pokry¢ polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z powotanymi normami
przedmiotowymi i wymaganiami specyfikacji. Kontrola ta przeprowadzana jest przez Inspektora
nadzoru:
a) w odniesieniu do prac zanikajacych (kontrola miedzyoperacyjna) — podczas wykonania prac
pokrywczych,
b) w odniesieniu do wtasciwosci catego pokrycia (kontrola kohcowa) — po zakonczeniu prac pokrywczych.
6.3.2. Pokrycia z gontéw bitumicznych
a) Kontrola miedzyoperacyjna pokry¢ z gontéw bitumicznych polega na biezagcym sprawdzeniu zgodno$ci
wykonanych prac z wymaganiami niniejszej specyfikacji techniczne;.
b) Kontrola koncowa wykonania pokry¢ z gontéw bitumicznych polega na sprawdzaniu zgodnosci wykonania
z projektem oraz wymaganiami specyfikacji.
¢) Uznaje sie, ze badania daty wynik pozytywny gdy wszystkie wtasciwosci materiatéw i pokrycia
dachowego sg zgodne z wymaganiami niniejszej specyfikacji technicznej lub aprobaty technicznej albo
wymaganiami norm przedmiotowych.
7. OBMIAR ROBOT
7.1. Jednostkg obmiarowa robét jest:
— dla robét — Krycie dachu gontem bitumicznym — m:zpokrytej powierzchni dachu,
— dla robdt — Obrobki blacharskie — m:
— dla robét — Rynny i rury spustowe — 1 m wykonanych rynien lub rur spustowych.
8. ODBIOR ROBOT
8.1. Podstawe do odbioru wykonania robét pokrywczych z gontéw bitumicznych stanowi
stwierdzenie zgodnosci ich wykonania z dokumentacjg projektowg i zatwierdzonymi zmianami
podanymi w dokumentacji powykonawczej
8.2. Odbiér podtoza
8.2.1. Badania podtoza nalezy przeprowadzi¢ w trakcie odbioru czesciowego, podczas suchej pogody, przed
przystapieniem do pokrycia pofaci dachowych.
8.2.2. Sprawdzenie réwnosci powierzchni deskowania nalezy przeprowadzac za pomoca taty kontrolnej o
dtugosci 2 m lub za pomocg szablonu z podziatkg milimetrowa. Przeswit miedzy sprawdzang
powierzchnig a tatg nie powinien przekroczy¢ 5 mm.
8.3. Ogélne wymagania odbioru robét pokrywczych
8.3.1. Roboty pokrywcze, jako roboty zanikajace, wymagaja odbioréw czesciowych. Badania w czasie
odbioru czesciowego nalezy przeprowadzac dla tych robét, do ktérych dostep pdzniej jest niemozliwy
lub utrudniony.
8.3.2. Odbidr czesciowy powinien obejmowaé sprawdzenie:
a) podtoza (deskowania),
b) jakosci zastosowanych materiatow,
c) doktadnosci wykonania poszczegdlnych warstw pokrycia,
d) dokfadnosci wykonania obrébek blacharskich i ich potaczenia z pokryciem.
8.3.3. Dokonanie odbioru czesciowego powinno byé potwierdzone wpisem do dziennika budowy.
8.3.4. Badania koncowe pokrycia nalezy przeprowadzi¢ po zakohiczeniu robét, po deszczu.
8.3.5. Podstawe do odbioru robot pokrywczych stanowig nastepujgce dokumenty:
a) dokumentacja projektowa i dokumentacja powykonawcza,
b) dziennik budowy z zapisem stwierdzajagcym odbiér czesciowy podtoza oraz poszczegdlnych warstw lub
fragmentéw pokrycia,
c) zapisy dotyczace wykonywania robét pokrywczych i rodzaju zastosowanych materiatow,
d) protokoty odbioru materiatow i wyrobéw, ktére powinny zawierac¢:
— zestawienie wynikéw badan miedzyoperacyjnych i koncowych,
— stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania robét pokrywczych z dokumentacja,
— spis dokumentacji przekazywanej inwestorowi, w sktad tej dokumentacji powinien wchodzi¢ program
utrzymania pokrycia.
8.3.6. Odbioér koncowy polega na doktadnym sprawdzeniu stanu wykonanego pokrycia i obrébek
blacharskich i potaczenia ich z urzadzeniami odwadniajagcymi, a takze wykonania na pokryciu ewentualnych
zabezpieczenh eksploatacyjnych.
8.3.7. Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowg, SST i wymaganiami Inspektora nadzoru,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt. 6 SST daty pozytywne wyniki.
Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny, pokrycie papowe nie powinno by¢ odebrane.
W takim przypadku nalezy przyja¢ jedno z nastepujacych rozwigzan:
— poprawic i przedstawi¢ do ponownego odbioru,
— jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu Uzytkowania i trwatosci pokrycia, obnizy¢ cene
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pokrycia,

— w przypadku gdy nie sg mozliwe podane rozwigzania — rozebra¢ pokrycie (miejsc nie odpowiadajgcych
SS 6

+ T) i ponownie wykonac roboty pokrywcze.

8.4. Odbiér pokrycia z gontéw bitumicznych

8.4.1. Sprawdzenie mocowania maty podktadowej i gontéw bitumicznych do podtoza
8.4.2. Sprawdzenie przybicia gontéw do deskowania (ptyt OSB).

8.4.3. Sprawdzenie szerokosci zaktadow nalezy dokonaé w trakcie odbioréw czesciowych i kohcowych
przez pomiar szerokosci zaktadéw w trzech dowolnych miejscach na kazde 100 m..

8.5. Odbiér obrébek blacharskich, rynien i rur spustowych powinien obejmowac:
8.5.1. Sprawdzenie prawidtowosci potaczen poziomych i pionowych.

8.5.2. Sprawdzenie mocowania elementéw do deskowania lub $cian.

8.5.3. Sprawdzenie prawidtowosci spadkéw rynien.

8.6. Zakonhczenie odbioru

8.6.1. Odbioru pokrycia papa potwierdza sie: protokotem, ktéry powinien zawierac:

— ocene wynikow badan,

— wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia,

— stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania z zaméwieniem.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Pokrycie dachu gontem bitumicznym

Ptfaci sie za ustalong ilos¢ m:krycia z wykonaniem warstwy podkfadowej ktéra obejmuje:
— przygotowanie stanowiska roboczego,

— dostarczenie materiatéw i sprzetu,

— przygotowanie roztworu asfaltowego,

— obstuge sprzetu nieposiadajacego etatowej obstugi,

— ustawienie i rozbiorke rusztowan o wysokosci do 4 m,

— zamocowanie maty podktadowej i koszowej

— pokrycie dachu gontem bitumicznym

— oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow,

— likwidacja stanowiska roboczego.

9.2. Obrébki blacharskie

Pfaci sie za ustalong ilos¢ m:obrébki wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:

— przygotowanie,

— zamontowanie i umocowanie obrébek w podtoSu, uszczelnienie potaczen— uporzadkowanie stanowiska pracy.
9.3. Rynny i rury spustowe

Ptfaci sie za ustalong ilos¢ ,m” rynien wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:

— przygotowanie,

— zmontowanie, umocowanie rynien i rur spustowych oraz zalutowanie potgczen,

— uporzadkowanie stanowiska pracy..

Przepisy zwigzane

PN-69/B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-B-24620:1998 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno.

PN-B-27617/A1:1997 Papa asfaltowa na tekturze budowlane;.

PN-B-27620:1998 Papa asfaltowa na welonie z wtdkien szklanych.

PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowe;.
Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.

PN-71/B-10241 Roboty pokrywcze. Krycie dachdwka ceramiczng. Wymagania i badania przy
odbiorze.

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.07.00.00 ROBOTY MUROWE

Wstep
. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegbtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru muréw
z materiatéw betonowych

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robdt objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie
muréw zewnetrznych i wewnetrznych obiektéw tzn.:
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B.07.01.00 Sciany z bloczkéw betonowych M-4.
Okreslenia podstawowe

1.5.

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.
Ogdlne wymagania dotyczace robdt

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$c¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacjg projektowa, SST
i poleceniami Inzyniera.

Materiaty

. Woda zarobowa do betonu PN-EN 1008:2004

2.3.

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia, z rzeki lub jeziora.
Niedozwolone jest uzycie wod $ciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajgcych tluszcze
organiczne, oleje i mut.

Bloczki z betonowe M2,M4.,M6

2.4.

Bloczki betonowe petne z betonu zwyktego [ PN-75/B-06250].
Bloczki betonowe petne kl.B15 powinny spetnia¢ wymagania obowigzujgcej normy przedmiotowej

Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

5.1.

Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w projekcie.

Orientacyjny stosunek objetosciowy sktadnikow zaprawy dla marki 30:

cement: ciasto wapienne: piasek

1 : 1 : 6

1 : 1 : 7

1 : 1,7 : 5

cement: wapienne hydratyzowane: piasek

1 : 1 : 6

1 : 1 : 7

Orientacyjny stosunek objetosciowy sktadnikow zaprawy dla marki 50:

cement: ciasto wapienne: piasek

1 : 0,3 : 4

1 : 0,5 : 4,5

cement: wapienne hydratyzowane: piasek

1 : 0,3 : 4

1 : 0,5 : 4,5

Przygotowanie zapraw do rob6t murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie.

Zaprawe nalezy przygotowac w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie wczesnie po jej przygotowaniu fij.
ok. 3 godzin. Do zapraw murarskich nalezy stosowaé piasek rzeczny lub kopalniany. Do zapraw cementowo-
wapiennych nalezy stosowa¢ cement portlandzki z dodatkiem Zzuzla lub popiotéw lotnych 25 i 35 oraz cement
hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza
niz+5°C. Do zapraw cementowo-wapiennych nale zy stosowaé¢ wapno suchogaszone lub gaszone w postaci ciasta
wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére powinno tworzy¢ jednolita i jednobarwng mase, bez
grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych.

Sktad objetosciowy zapraw nalezy dobieraé doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej marki zaprawy oraz
rodzaju cementu i wapna.

Sprzet: Roboty mozna wykonaé przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

Transport

Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.

Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg
statecznosci.

Wykonanie robét

Wymagania ogdlne:

a) Mury nalezy wykonywac¢ warstwami, z zachowaniem prawidlowego wigzania i grubosci spoin, do pionu i
sznura, z zachowaniem zgodnosci z rysunkiem co do odsadzek, wyskokdéw i otworéw.

b) W pierwszej kolejnosci nalezy wykonywac¢ mury nosne Mury nalezy wznosi¢ mozliwie rownomiernie na catej
ich dtugosci. W miejscu potgczenia muréw wykonanych niejednoczesnie nalezy stosowac strzepia zazebione
koncowe.

Sciany warstwowe

5.1.1. Wewnetrzne czesci $cian warstwowych wykonywaé wg zasad podanych w punkcie 5.1. z wmontowaniem w
co 5-6 warstwie kotew stalowych ze stali zbrojeniowej o 8 mm rozstawionych co 0,8-1,0 m.
Kotwy nalezy zabezpieczy¢ przed korozjg przez dwukrotne pomalowanie lakierem bitumiczno-epoksydowym
(Materiat wg SST B.15.05.02).

5.1.2. Zewnetrzne czesci $cian warstwowych wykonana z kamienia polnego tamanego

5.1.3. Zewnetrzne czesci $cian warstwowych przeznaczone do spoinowania wykonywaé ze szczegdlng
staranno$cia, tak aby lico miato prawidtowe wigzanie i spoiny o jednakowej grubo$ci.
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6. Kontrola jakosci

6.1. Materiaty ceramiczne
Przy odbiorze cegly nalezy przeprowadzi¢ na budowie:
e sprawdzenie zgodnosci klasy oznaczonej na cegtach z zamdéwieniem i wymaganiami stawianymi w
dokumentaciji technicznej,
e proby doraznej przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie:
- wymiardw i ksztattu cegty,
- liczby szczerb i pekniec,
- odpornosci na uderzenia,
- przetomu ze zwrdceniem szczegdlnej uwagi na zawartos¢ margla.
W przypadku niemoznosci okreSlenia jakosci cegty przez probe dorazng nalezy jg poddaé badaniom
laboratoryjnym (szczegdlnie co do klasy i odpornosci na dziatanie mrozu).

6.2. Zaprawy
W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowa¢ jej marke i konsystencje w

sposob podany w obowigzujacej normie. Wyniki odbiorow materiatéw i wyroboéw powinny by¢ kazdorazowo
wpisywane do dziennika budowy.

7. Obmiar robét
Jednostkg obmiarowa robdt jest — m? muru o odpowiedniej grubosci. llo$¢ robot okresla sie na podstawie projektu z
uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbior robot

8.1. Odbiér robét murowych powinien sie odbyé przed wykonaniem tynkéw i innych robot wykornczeniowych.
Podstawe do odbioru rob6t murowych powinny stanowi¢ nastepujace dokumenty:
a) dokumentacja techniczna,
b) dziennik budowy,
c) zaswiadczenia o jakosci materiatéw i wyrobow dostarczonych na budowe,
d) protokdty odbioru poszczegdlnych etapéw robét zanikajacych,
e) protokdty odbioru materiatéw i wyrobow,
f)  wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byty zlecane przez budowe,
g) ekspertyzy techniczne w przypadku, gdy byty wykonywane przed odbiorem budynku.

8.2. Wszystkie roboty objete B.08.00.00. podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych.

9. Podstawa ptatnosci
Ptaci sie za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7.
Cena obejmuije:
- dostarczenie materiatéw i sprzetu na stanowisko pracy
- wykonanie Scian, narozy
- ustawienie i rozebranie potrzebnych rusztowan
- uporzadkowanie i oczyszczenie stanowiska pracy z resztek materiatow

10. Przepisy zwigzane
PN-68/B-10020 Roboty murowe z cegty. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-B-12050:1996 Wyroby budowlane ceramiczne.
PN-B-12011:1997 Wyroby budowlane ceramiczne. Cegty kratowki.
PN-EN 197-1:2002 Cement. Skfad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementu powszechnego uzytku.
PN-B-30000:1990 Cement portlandzki.
PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami.
PN-EN 197-1:2002 Cement. Skfad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace
cementow powszechnego uzytku.

PN-97/B-30003 Cement murarski 15.
PN-88/B-30005 Cement hutniczy 25.
PN-86/B-30020 Wapno.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.
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8. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.8.00.00 POSADZKI
1. Wstep
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
posadzek.
1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie

posadzek w obiekcie przetargowym.

B.08.01.00 Warstwy wyréwnawcze pod posadzki.

B.08.01.01 Warstwa wyréwnawcza grubosci 3-5cm, wykonana z zaprawy cementowej marki 8 MPa, z
oczyszczeniem i zagruntowaniem podtoza mlekiem wapienno-cementowym, utozeniem zaprawy, z za-
tarciem powierzchni na gtadko oraz wykonaniem i wypetnieniem masg asfaltowg szczelin dylatacyjnych.

B.08.02.00 Posadzki wtasciwe.

B.08.02.01 Posadzka jedno- lub dwubarwna z ptytek podtogowych ceramicznych terakotowych z cokolikami luzem
utozonych na za prawie cementowej marki 8 MPA, z oczyszczeniem i przygotowaniem podtoza,
zagruntowaniem mlekiem cementowym, ustawieniem punktow wysokosciowych, sortowaniem ptytek,
moczeniem, przycieciem, dopasowaniem i utozeniem na zaprawie oraz wypetnieniem spoin zaprawa,
oczyszczeniem i umyciem powierzchni.

B.08.02.02 Cokoliki z ptytek ceramicznych podtogowych terakotowych luzem o wymiarach 15x15 cm, utozonych na
zaprawie cementowej marki 8 MPA, z oczyszczeniem i przygotowaniem podioza, zagruntowaniem
mlekiem cementowym, ustawieniem punktéw wysokosciowych, sortowaniem plytek, moczeniem,
przycieciem, dopasowaniem i utozeniem na zaprawie oraz wypethieniem spoin zaprawa,
oczyszczeniem i umyciem powierzchni.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robdt
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakosc¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacijg projektowg, SST
i poleceniami Inzyniera.

2. Materialy

2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia, z rzeki lub jeziora.

Niedozwolone jest uzycie wod sSciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajgcych tluszcze

organiczne, oleje i mut.

2.2. Piasek (PN-EN 13139:2003)

2.2.1. Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowigzujgcej normy przedmiotowe, a w szczegdlnosci:

- nie zawiera¢ domieszek organicznych,

- mie¢ frakcje réznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek srednioziarnisty

0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.
2.3. Cement wg normy PN-EN 191-1:2002 (patrz SST B.04.02.00)
2.5. Masa zalewowa wg BN-74/6771-04

Masa zalewowa sktada sie z asfaltow drogowych, widknistego wypetniacza mineralnego (azbestu lub wetny

mineralnej), maczki mineralnej i dodatkow uszlachetniajgcych (kauczuk lub pak ttuszczowy)

Temperatura miekniecia: wg PiK 54-65°C.

Zastosowanie do wypetniania na szczelin dylatacyjnych o szerokos$ci wiekszej niz 5 mm.

2.6. Kit asfaltowy uszczelniajacy wg PN-74/B-30175

Sktada sie z asfaltéow ponaftowych o penetracji minimum 30 w temperaturze 25°C, witdknistych wypetniaczy

mineralnych, plastyfikatorow i dodatkow zwiekszajacych przyczepnosé kitu do powierzchni uszczelniajgcych

konstrukcji (paki ttuszczowe, pak i zywica kumaronowa, kauczuk syntetyczny i zywice sztuczne)

Wymagania dla kitéw asfaltowych uszczelniajacych:

- penetracja w temperaturze 25°C, stopni penetracji — 50-75,

- temperatura miekniecia— nie normalizuje sie,

- przyczepnos¢ do betonu, badana na 2 kostkach betonowych 7x7x7 cm, potaczonych spoing kitu o grubosci
20 mm i wyciaganych prostopadle do spoiny — kit nie powinien zrywac¢ sie w masie,

- wydtuzenie wzgledne przy zerwaniu, nie mniej niz — 20 mm,

- spltywnosc¢ z betonu w potozeniu pionowym w temperaturze 20+2°C — nie normalizuje sie,

- odpornosé na zamrazanie kuli kitu o0 masie 50 g w temperaturze —20+2C zrzuconej z wysokosci 2,5 m na ptyte
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stalowg — bez peknieé i odpryskow,
- gestosé pozorna, nie mniej niz— 1,5 mm.

Kruszywo do lastryka i posadzki cementowej

2.8.

W posadzkach maksymalna wielkoS¢ ziaren kruszywa nie powinna przekroczy¢ 1/3 grubosci posadzki. W
posadzkach odpornych na Scieranie najwieksze dopuszczalne wielko$ci ziaren kruszywa wynoszg przy grubosci
warstw 2,5 cm — 10 mm, 3,5 cm — 16 mm.

Wyroby terakotowe

2.9.

Ptytki podtogowe ceramiczne terakotowe i gresy.
a) Wiasciwosci ptytek podiogowych terakotowych ktérych nalezy uzyé przy wykonaniu zlacenia:
barwa: wg wzorca producenta
- na3|qkllwosc po wypaleniu nie mniej niz 2,5%
- wytrzymatosé na zginanie nie mniejsza niz 25,0 MPa
- $cieralnosc¢ nie wiecej niz 1,5 mm (V klasa $cieralnosci)
- mrozoodpornosé¢ liczba cykli nie mniej niz 20
- kwasoodpornosé nie mniej niz 98%
- tugoodpornos¢ nie mniej niz 90%
Dopuszczalne odchyiki wymiarowe:
- dtugos¢ i szerokosc: +1,5mm
- grubos¢: +0,5mm
- krzywizna: 1,0 mm
b) Gresy — wymagania dodatkowe:
- twardos¢ wg skali Mahsa 8
— $cieralno$c¢ V klasa scieralno$ci
- na schodach i przy wejsciach wykonane jako antyposlizgowe.

Dopuszczalne odchyiki wymiarowe:

- dlugosé i szerokosé: 1,5 mm
- grubosc¢: +0,5 mm
- krzywizna: 1,0 mm
c) Materialy pomocnicze

Do mocowania ptytek mozna stosowac¢ zaprawy cementowe marki 5 MPa lub 8 MPa, albo kle;j.

Do wypetnienia spoin stosowa¢ zaprawy wg. PN-75/B-10121:

- zaprawe z cementu portlandzkiego 35 — biatego i maczki wapiennej

- zaprawe z cementu 25, kredy malarskiej i mgczki wapiennej z dodatkiem sproszkowanej kazeiny.

d) Pakowanie

Ptytki pakowane w pudta tekturowe zawierajgce ok. 1 m? plytek.

Na opakowaniu umieszcza sie:

- nazwe i adres Producenta, nazwe wyrobu, liczbe sztuk w opakowaniu, znak kontroli jakosci, znaki
ostrzegawcze dotyczgce wyrobow tatwo ttukacych sie oraz napis ,Wyréb dopuszczony do stosowania w
budownictwie Swiadectwem ITB nr...”.

e) Transport

Ptytki przewozi¢ w opakowaniach krytymi srodkami transportu.

Podtoge wytozy¢ materiatem wyscidtkowym grubosci ok. 5 cm.

Opakowania uktadaé¢ scisle obok siebie. Na srodkach transportu umiesci¢ nalepki ostrzegawcze dotyczace

wyrobow tatwo ttukacych.

f) Sktadowanie
Ptytki sktadowac w pomieszczeniach zamknietych w oryginalnych opakowaniach. Wysokos¢ sktadowania do 1,8 m.

Materiat o strukturze antyposlizgowej

5.

5.1.

Wymagania:

- dobra przyczepnosc¢ do betonu,

- wilasciwosci penetracyjne,

- nieodksztatcalny pod wptywem wysokich temperatur,
- elastyczny (od —20° do + 250°C)

- wytrzymaty (ok. 6,5 Mpa),

- odporny na czynniki mechaniczne i uderzenia.

Sprzet
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego sprzetu.

Transport
Materiaty i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu. Podczas transportu materiaty i
elementy konstrukcji powinny byé zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg statecznosci.

Wykonanie roboét
Warstwy wyrownawcze pod posadzKi
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Warstwa wyréwnawcza, wykonana z zaprawy cementowej marki 8 MPa, z oczyszczeniem i zagruntowaniem
podtoza mlekiem wapienno-cementowym, utozeniem zaprawy, z zatarciem powierzchni na gtadko oraz
wykonaniem i wypetnieniem masg asfaltowg szczelin dylatacyjnych.

Wymagania podstawowe.

¢ Podklad cementowy powinien by¢é wykonany zgodnie z projektem, ktory okresla wymagang wytrzymatosé i
grubos¢ podktadu oraz rozstaw szczelin dylatacyjnych.

e Wytrzymato$¢ podktadu cementowego badana wg PN-85/B-04500 nie powinna by¢ mniejsza niz: na Sciskanie —
12 MPa, na zginanie — 3 MPa.

¢ Podtoze, na ktéorym wykonuje sie podktad z warstwy wyréwnawczej powinno by¢ wolne od kurzu i
zanieczyszczen oraz nasycone woda.

¢ Podkiad cementowy powinien by¢ oddzielony od pionowych statych elementéw budynku paskiem papy.

e W podkfadzie powinny by¢ wykonane szczeliny dylatacyjne.

e Temperatura powietrza przy wykonywaniu podktadéw cementowych oraz w ciggu co najmniej 3 dni nie powinna
by¢ nizsza niz 5°C.

e Zaprawe cementowg nalezy przygotowywaé¢ mechanicznie.

Zaprawa powinna mie¢ konsystencje gestg — 5—7 cm zanurzenia stozka pomiarowego.

e [los¢ spoiwa w podkfadach cementowych powinna byé ograniczona do ilodci niezbednej, ilos¢ cementu nie
powinna by¢ wieksza niz 400 kg/m3.

e Zaprawe cementowg nalezy uktada¢ niezwtocznie po przygotowaniu miedzy listwami kierunkowymi o wysokoSci
rébwnej grubosci podktadu z zastosowaniem recznego lub mechanicznego zageszczenia z réwnoczesnym
wyréwnaniem i zatarciem.

¢ Podklad powinien mie¢ powierzchnie réwng, stanowiaca ptaszczyzne lub pochylong, zgodnie z ustalonym
spadkiem.

Powierzchnia podktadu sprawdzana dwumetrowg tatg przyktadang w dowolnym miejscu, nie powinna wykazywac
wiekszych przeswitow wiekszych niz 5 mm. Odchylenie powierzchni podktadu od ptaszczyzny (poziomej lub
pochytej) nie powinny przekracza¢ 2 mm/m i 5 mm na catej dtugosci lub szerokosci pomieszczenia.

e W ciggu pierwszych 7 dni podktad powinien by¢ utrzymywany w stanie wilgotnym, np. przez pokrycie folig
polietylenowg lub wilgotnymi trocinami albo przez spryskiwanie powierzchni woda.

5.3. Posadzki cementowe i lastrykowe
¢ Na spoiwie cementowym moga by¢ wykonane posadzki monolityczne jedno- lub dwuwarstwowe z zaprawy
cementowej i lastriko.
¢ Posadzki nalezy wykonywaé zgodnie z projektem, ktory powinien okresli¢ rodzaj konstrukcji podtogi, grubosé
warstw, marke zaprawy, wielkos¢ spadkéw rozmieszczenie szczelin dylatacyjnych.
¢ Podkiad pod posadzki na spoiwie cementowym powinien wykazywac¢ wytrzymato$¢ nie nizsza — przy posadzkach
z betonu odpornego na $cieranie — 16 MPa, przy pozostatych posadzkach — 10 MPa.
¢ W posadzkach powinny byé wykonane szczeliny dylatacyjne
- oddzielajace posadzke wraz z catg konstrukcjg podtogi od pionowych elementéw budynku,
- dzielgce fragmenty posadzki o wyraznie réznigcych sie wymiarach,
- przeciwskurczowe w odstepach nie wiekszych niz 6 m, przy czym powierzchnia pola zblizonego do kwadratu nie
powinna przekracza¢ 36 m? przy posadzkach z zaprawy cementowej, 25 m? przy posadzkach dwuwarstwowych
z betonu odpornego na scieranie i 12 m? przy posadzkach jednowarstwowych.
¢ Posadzki lastrykowe powinny by¢ podzielone na pola o powierzchni nie przekraczajacej 4 m? za pomocg wkiadek
z materiatu podatnego na $cieranie (np. z ptaskownika mosieznego, paska polichlorku winylu) osadzonych w
podkfadzie.
¢ Szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypetnione masg asfaltowa.
¢ Mieszanke lastrykowg lub zaprawe cementowg, z ktérej wykonano posadzke nalezy doktadnie zagesci¢, a
powierzchnie wyréwnac i zatrze¢ na gtadko.
¢ Posadzke lastrykowg utrzymywang w stanie wilgotnym przez co najmniej 5 dni nalezy wstepnie oszlifowaé, az do
uzyskania widocznosci poszczegdlnych ziarn kruszywa.
Oczyszczong posadzke nalezy wyszpachlowaé zaczynem cementowym z ewentualnym dodatkiem pigmentu i
po uptywie co najmniej 5 dni powtérnie szlifowac.
e Czysta i sucha powierzchnia posadzki powinna by¢ natarta olejem Inianym.
5.4. Uszorstnienie powierzchni komunikacyjnych
- sposob aplikaciji i warunki przygotowania podtoza nalezy przyja¢ wg warunkoéw zastosowanego systemu.
6. Kontrola jakosci
6.1. Wymagana jakosS¢ materiatdw powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez zaswiadczenie o jakosci lub
znakiem kontroli jako$ci zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwnorzednym dokumentem.
6.2. Nie dopuszcza sie stosowania do robot materiatow, ktérych wiasciwosci nie odpowiadajg wymaganiom
technicznym. Nie nalezy stosowac¢ réwniez materiatéw przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).
6.3. Nalezy przeprowadzi¢ kontrole dotrzymania warunkéw ogolnych wykonania robét (cieplnych, wilgotnosciowych).

Sprawdzi¢ prawidtowosé wykonania podktadu, posadzki, dylatacji.

Obmiar robét
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Jednostka obmiarowa robdt jest m?. llo$é robot okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian
zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbior robot
Roboty podlegajg odbiorowi wg. zasad podanych ponize;j.

8.1. Odbiér materiatéw i robdét powinien obejmowaé zgodnosci z dokumentacjg projektowg oraz sprawdzenie
wiasciwosci technicznych tych materiatéw z wystawionymi atestami wytwércy. W przypadku zastrzezen co do

zgodnosci materiatu z zaswiadczeniem o jako$ci wystawionym przez producenta — powinien by¢ on zbadany
laboratoryijnie.

8.2. Nie dopuszcza sie stosowania do robét materiatow, ktérych wtasciwosci nie odpowiadajg wymaganiom
technicznym.
Nie nalezy stosowac rowniez materiatéw przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).
8.3. Wyniki odbioréw materiatéw i wyrobédw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.
8.4. Odbiér powinien obejmowac:
- sprawdzenie wygladu zewnetrznego; badanie nalezy wykonac¢ przez ocene wzrokowa,
- sprawdzenie prawidtowosci uksztattowania powierzchni posadzki; badanie nalezy wykonal przez ocene
wzrokowa,
- sprawdzenie grubosci posadzki cementowej lub z lastryka nalezy przeprowadzi¢ na podstawie wynikéw
pomiaréw dokonanych w czasie wykonywania posadzki.
- sprawdzenie prawidtowosci wykonania stykow materiatdw posadzkowych; badania prostoliniowosci nalezy
wykonaé za pomocg naciggnietego drutu i pomiaru odchylen z doktadnoscig 1 mm, a szerokosci spoin — za
pomocg szczelinomierza lub suwmiarki.

- sprawdzenie prawidtowosci wykonania cokotéw lub listew podtogowych; badanie nalezy wykonaé przez ocene
wzrokowa.

9. Podstawa ptatnosci

Placi sie za ustalong ilos¢ m? powierzchni utozonej posadzki wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje przygotowanie
podtoza, dostarczenie materiatdw i sprzetu, oczyszczenie stanowiska pracy.

10. Przepisy zwigzane
PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek.
PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace
cementow powszechnego uzytku.
PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-87/B-01100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podziat, nazwy i okreslenia.
PN-74/B-30175 Kit asfaltowy uszczelniajacy.
9. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

B.09.00.00 STOLARKA

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
stolarki drzwiowej i okienne;j.
1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robét objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie
montazu bram oraz stolarki drzwiowej i okienne;.
W skiad tych robét wehodzi:
B.09.01.00. Drzwi zewnetrzne i wewnetrzne.
B.09.02.00. Okna drewniane.
1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.
1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robdét.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakosc¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacijg projektowg, SST
i poleceniami Inzyniera.

2. Materialy
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Wbudowaé nalezy stolarke kompletnie wykonczong wraz z okuciami i powtokami malarskimi.

2.1. Drewno
Do produkgcji stolarki budowlanej powinna by¢ stosowana tarcica iglasta oraz pétfabrykaty tarte odpowiadajace
normom panstwowym.
Wilgotnos¢ bezwzgledna drewna w stolarce okiennej i drzwiowej powinna zawierac sie w granicach 10-16%.
Dopuszczalne wady i odchytki wymiardw stolarki drzwiowej i okiennej nie powinny by¢ wieksze niz podano ponizej.

RézZnice wymiarow [mm] okien drzwi
wymiary zewn. oscieznicy do 1 m 5 5
powyzej 1 m 5 5
réznica dlugosci przeciwlegtych elementow do1m 1 1
oscieznicy mierzona w $wietle powyzej 1 m 2 2
skrzydto we wrebie szerokos¢ do 1 m 1
powyzej 1 m 2
wysokosé powyzej 1 m 2
réznica diugosci przekatnych do1m 2
przekatnych skrzydet we wrebie 1 do2m 3 3
powyzej2 m 3 3
przekroje szerokos¢ do 50 mm 1
powyzej 50 mm 2
elementoéw grubosc¢ do 40 mm - 1
powyzej 40 mm - 2
grubosc skrzydta - 1

2.2. Okucia budowlane

2.2.1. Kazdy wyréb stolarki budowlanej powinien by¢ wyposazony w okucia zamykajace, faczace, zabezpieczajace
i uchwytowo-ostonowe.

2.2.2. Okucia powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych, a w przypadku braku takich norm -
wymaganiom okredlonym w Swiadectwie ITB dopuszczajagcym do stosowania wyroby stolarki budowlane;j
wyposazone w okucie, na ktore nie zostata ustanowiona norma.

2.2.3. Okucia stalowe powinny by¢ zabezpieczone fabrycznie trwatymi powlokami antykorozyjnymi. Okucia nie
zabezpieczone nalezy, przed ich zamocowaniem, pokryé minig otowiang lub farbg ftalowa, chromianowg
przeciwrdzewna.

2.3. Srodki do impregnowania wyrobdw stolarskich

2.3.1. Elementy stolarki budowlanej powinny by¢ zabezpieczone przed korozjg biologiczng. Nalezy impregnowac:
- elementy drzwi,
- powierzchnie stykajace sie ze Scianami oscieznic.

2.3.2. Doboru srodkoéw impregnacyjnych nalezy dokonac¢ zgodnie z wytycznymi stosowania srodkéw ochrony
drewna podanymi w $wiadectwach ITB wymienionych w SST B.06.00.00 p. 2.2.6.

2.3.3. Srodki stosowane do ochrony drewna w stolarce budowlanej nie moga zawieraé sktadnikéw szkodliwych dla
zdrowia i powinny mie¢ pozytywng opinie Panstwowego Zaktadu Higieny.

2.3.4. Srodkéw ochrony drewna przeznaczonych do zabezpieczenia powierzchni zewnetrznych elementéw stolarki
budowlanej narazonych na bezposrednie dziatanie czynnikéw atmosferycznych — nie nalezy stosowac¢ do
zabezpieczania powierzchni elementéw od strony pomieszczenia.

2.4. Srodki do gruntowania wyrobdw stolarskich

2.4.1. Do gruntowania wyrobdw stolarki budowlanej nalezy stosowaé pokost naturalny lub syntetyczny oraz
bioodporne farby do gruntowania.

2.4.2. Jezeli na budowe dostarczona jest stolarka gruntowana, nalezy podaé¢ rodzaj s$rodka uzytego do
gruntowania.
2.5. Farby i lakiery do malowania stolarki budowlanej
Do malowania wyrobéw stolarki budowlanej nalezy stosowac:
- do elementéw konfekcjonowanych nalezy stosowac zestaw farb chemoutwardzalnych szybkoschnacych wg
BN-71/6113-46
- do elementéw pozostatych farby ftalowe podktadowe wg PN-C-81901/2002, oraz farby ftalowe ogdlnego
stosowania wg BN-79/6115-44 lub emalie olejno-zywiczne i ftalowe ogdlnego stosowania wg BN-76/6115-38.
2.6. Szkto
Do szklenia nalezy stosowa¢ szkto ptaskie walcowane wg PN-78/B-13050.

2.7. Kity
Do uszczelniania szyb stosowac kit trwale plastyczny wg PN-B-30150:1997
2.8. Sktadowanie elementéw
Wszystkie wyroby nalezy przechowywac¢ w magazynach zamknietych, suchych i przewiewnych, zabezpieczonych
przed opadami atmosferycznymi.
Podtogi w pomieszczeniu magazynowym powinny by¢ utwardzone, poziome i réwne.
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Wyroby nalezy uktada¢ w jednej lub kilku warstwach w odlegto$ci nie mniejszej niz 1 m od czynnych urzadzenh
grzejnych i zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem.

2.9. Stolarka okienna i drzwiowa z PCV wg instrukcji producenta

2.10. Szyba bezpieczna przeciwwlamaniowa

3.

Sprzet
Roboty mozna wykonac¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera.

Transport

Kazda partia wyrobdw przewidziana do wysytki powinna zawiera¢ wszystkie elementy przewidziane normg lub
projektem indywidualnym. Okucia nie zamontowane do wyrobu przechowywaé i transportowa¢ w odrebnych
opakowaniach.

Elementy do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem przez odpowiednie opakowanie.

Zabezpieczone przed uszkodzeniem elementy przewozi¢ w miare mozliwosci przy uzyciu palet lub jednostek
kontenerowych.

Elementy moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu zaakceptowanymi przez Inzyniera, oraz
zabezpieczone przed uszkodzeniami, przesunieciem lub utratg statecznosci.

Sposoéb skladowania wg punktu 2.8.

Wykonanie roboét

. Przygotowanie osciezy.

5.1.1. Przed osadzeniem stolarki nalezy sprawdzi¢ doktadnos¢ wykonania oscieza, do ktérego ma przylegac
oscieznica. W przypadku wystepujacych wad w wykonaniu oscieza lub zabrudzenia powierzchni oscieza,
oscieze nalezy naprawic i oczysScié.

5.1.2. Stolarke okienng nalezy zamocowa¢ w punktach rozmieszczonych w osciezu zgodnie z wymaganiami

podanymi w tabeli ponizej.

Wymiary zewnetrzne (cm) Liczba punktow Rozmieszcz?nit.a punktéw zamocowan
wysokos¢ szerokos¢ zamocowan w nadprozu i na stojaka
progu

Do 150 do 150 4 nie mocuje sie po 2
1501200 6 po 2 po 2
powyzej 200 8 po 3 po 2
Powyzej 150 do 150 6 nie mocuje sie po 3
1501200 8 po 1 po 3
powyzej 200 100 po 2 po 3

5.1.3. Skrzydta okienne i drzwiowe, oscieznice powinny mie¢ usuniete wszystkie drobne wady powierzchniowe, np
pekniecia, wyrwy.
Wymienione ubytki nalezy wypetni¢ kitem syntetycznym (ftalowym).

5.2. Osadzanie i uszczelnianie stolarki

5.2.1. Osadzanie stolarki okiennej

e W sprawdzone i przygotowane oscieze nalezy wstawi¢ stolarke na podktadkach lub listwach. Elementy
kotwigce osadzi¢ w osciezach.

¢ Uszczelnienie osciezy nalezy wykonac kitem trwale plastycznym, a szczeline przykry¢ listwa.

¢ Ustawienie okna nalezy sprawdzi¢ w pionie i w poziomie.

Dopuszczalne odchylenie od pionu powinno by¢ mniejsze od 1 mm na 1 m wysokosci okna, nie wiecej niz 3 mm.

Réznice wymiardow po przekatnych nie powinny by¢ wieksze od:

- 2 mm przy dtugosci przekatnej do 1 m,

- 3 mm przy dtugosci przekatnej do 2 m,

- 4 mm przy dtugosci przekatnej powyzej 2 m.

e Zamocowane okno nalezy uszczelni¢ pod wzgledem termicznym przez wypetnienie szczeliny miedzy osciezem
a oscieznicg materiatem izolacyjnym dopuszczonym do stosowania do tego celu swiadectwem ITB. Zabrania
sie uzywac do tego celu materiatow wydzielajacych zwigzki chemiczne szkodliwe dla zdrowia ludzi.

e Osadzone okno po zmontowaniu nalezy doktadnie zamknag.

¢ Osadzenie parapetéw wykonywac po catkowitym osadzeniu i uszczelnieniu okien.

5.2.3. Osadzanie stolarki drzwiowej

¢ Doktadnos¢ wykonania osciezy powinna odpowiada¢ wymogom dla rob6t murowych wg SST B.08.00.00.

e Oscieznice mocowac¢ za pomocg kotew lub hakéw osadzonych w osciezu. Oscieznice nalezy zabezpieczy¢
przed korozjg biologiczng od strony muru.

e Szczeliny miedzy oscieznicag a murem wypetni¢ materiatem izolacyjnym dopuszczonym do tego celu
Swiadectwem ITB.

e Wrota i bramy powinny by¢ wbudowane zgodnie z dokumentacijg projektowa.

¢ Przed trwatym zamocowaniem nalezy sprawdzi¢ ustawienie oscieznic w pionie i poziomie; w wypadku bram



27

bezoscieznicowych sprawdzi¢ ustawienie zawiaséw kotwionych w osciezu.
¢ Po zmontowaniu bramy dokfadnie zamkngg¢ i sprawdzi¢ luzy.
Dopuszczalne wymiary luzéw w stykach elementow stolarskich.

Wartos¢ luzu i odchytek

Miejsca luzéw okien drzwi
Luzy miedzy skrzydfami +2 +2
M’iQ.dz'y _skrzydiami a 1 1
o$cieznicg

5.3. Powtoki malarskie

6.

Powierzchnia powtok nie powinna mie¢ uszkodzen.
Barwa powtoki powinna by¢ jednolita, bez widocznych poprawek, sladéw pedzla, rys i odpryskow.
Wykonane powtoki nie powinny wydziela¢ nieprzyjemnego zapachu i zawiera¢ substancji szkodliwych dla zdrowia.

Kontrola jakosci

6.1. Zasady kontroli jakosci powinny by¢ zgodne z wymogami PN-88/B-10085 dla stolarki okiennej i drzwiowej, PN-

72/B-10180 dla robot szklarskich.

6.2. Ocena jakosci powinna obejmowac:

10.

10.

1.

- sprawdzenie zgodnosci wymiaréw,

- sprawdzenie jakosci materiatéw z ktérych zostata wykonana stolarka,

- sprawdzenie prawidtowosci wykonania z uwzglednieniem szczegotéw konstrukcyjnych,
- sprawdzenie dziatania skrzydet i elementéw ruchomych, oku¢ oraz ich funkcjonowania,
- sprawdzenie prawidtowosci zmontowania i uszczelnienia.

Roboty podlegajg odbiorowi.

Obmiar robot
Jednostkg obmiarowa robdét jest:
Dla pozycji B.09.01.00 i B.09.02.00 — szt. wbudowanej stolarki.

Odbior robét
Wszystkie roboty wymienione w B.09.00.00 podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych.
Odbidr obejmuje wszystkie materiaty podane w punkcie 2, oraz czynnosci wyszczegodlnione w punkcie 5.

Podstawa ptatnosci

Ptaci sie za ustalong ilos¢ wykonanych robot w jednostkach podanych w punkcie 7. Cena obejmuije:

- dostarczenie gotowej stolarki,

- o0sadzenie stolarki w przygotowanych otworach z uszczelnieniem i ewentualnym obiciem listwami,
- dopasowanie i wyregulowanie

- ewentualng naprawe powstatych uszkodzen.

Przepisy zwigzane
PN-B-10085:2001 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.

PN-72/B-10180 Roboty szklarskie. Warunki i badania techniczne przy odbiorze.
PN-78/B-13050 Szkito ptaskie walcowane.

PN-75/B-94000 Okucia budowlane. Podziat.

PN-B-30150:97 Kit budowlany trwale plastyczny.

BN-67/6118-25 Pokosty sztuczne i syntetyczne.

BN-82/6118-32 Pokost Iniany.

PN-C-81901:2002 Farby olejne do gruntowania ogdlnego stosowania.
PN-C-81901:2002 Farby olejne i ftalowe nawierzchniowe ogdlnego stosowania.
BN-71/6113-46 Farby chemoutwardzalne na stolarke budowlana.
PN-C-81607:1998 Emalie olejno-zywiczne, ftalowe modyfikowane i ftalowe

kompolimeryzowane styrenowane.
Album typowej stolarki okiennej i drzwiowej dla budownictwa ogdlnego B-2-1 (PR 5) 84.
Stolarka budowlana. Poradnik-informator. BISPROL 2000.

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.10.00.00 ROBOTY IZOLACYJNE

Wstep

1.1. Przedmiot SST
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Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
izolacji.
Zakres stosowania SST

1.3.

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

Zakres roboét objetych SST

1.4.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie
izolacji przeciwwodnej, przeciwwilgociowej i termicznej w obiektach objetych przetargiem.

B.13.01.00 Izolacje przeciwwodne i przeciwwilgociowe

B.13.01.01 Izolacja przeciwwilgociowa fundamentéw budynkdow.

Okreslenia podstawowe

1.5.

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.
Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$c¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacjg projektowa, SST
i poleceniami Inzyniera.

Materiaty

. Wymagania ogolne

2.2.

2.1.1. Wszelkie materiaty do wykonywania izolacji przeciwwilgociowych bitumicznych powinny odpowiadaé
wymaganiom zawartym w normach panstwowych lub swiadectwach ITB dopuszczajacych dany materiat do
powszechnego stosowania w budownictwie.

2.1.2. Do papowych izolacji nalezy stosowac papy o wktadach nie podlegajacych rozktadowi biologicznemu, do
ktoérych zalicza sie papy na tkaninie z wtdkien szklanych i na welonie szklanym oraz papy na witdknie.

2.1.3. Lepiki i kleje nie powinny dziata¢ destrukcyjnie na tgczone materiaty i powinny wykazywa¢ dostateczng
odpornos¢ w srodowisku, w ktdérym zostajg uzyte oraz nalezytg przyczepnos¢ do sklejanych materiatéw,
okreslong wg metod badan podanych w normach panstwowych i $wiadectwach ITB.

2.1.4. Materialy izolacyjne powinny by¢ pakowane, przechowywane i transportowane w sposob wskazany w
normach panstwowych i $wiadectwach ITB.

Materiaty do izolaciji przeciwwilgociowych

2.2.1. Papa asfaltowa izolacyjna

Do wykonania izolacji w przedmiotowym obiekcie nalezy stosowa¢ pape 1/400 na tekturze o gramaturze 4009/m
a) Wymagania wg PN-B-27617/A1:1997

e wstega papy powinna by¢ bez dziur i zataman, o réwnych krawedziach.

Powierzchnia papy nie powinna mie¢ widocznych plam asfaltu.

Dopuszcza sie pudrowanie i piaskowanie powierzchni papy izolacyjnej.

Przy rozwijaniu rolki niedopuszczalne sg uszkodzenia powstate na skutek sklejenia sie papy. Dopuszcza sie

naderwania na krawedziach wstegi papy w kierunku poprzecznym nie dtuzsze niz 30 mm, nie wiecej niz w 3

miejscach na kazde 10 m dtugo$ci papy.

e papa po rozerwaniu i rozwarstwieniu powinna miec¢ jednolite ciemnobrunatne zabarwienie.

e wymiary papy w rolce

- dtugosc: 20 m £0,20 m

40m 0,40 m

60 m £0,60 m

- szeroko$c¢: 90, 95, 100, 105, 110 cm 1 cm

b) Pakowanie, przechowywanie i transport

¢ Rolki papy powinny by¢ posrodku owiniete paskiem papieru szerokosci co najmniej 20 cm i zwigzane drutem i

sznurkiem grubosci co najmniej 0,5 mm.

¢ Na kazdej rolce papy powinna by¢ umieszczona nalepka z podstawowymi danymi okreslonymi w ww. normie.

¢ Rolki papy nalezy przechowywac¢ w pomieszczeniach krytych, chronigcych przed zawilgoceniem i dziataniem

promieni stonecznych i w odlegtosci co najmniej 120 cm od grzejnikow.

e Rolki papy nalezy uktada¢ w stosy (do 1200 szt.) w pozycji stojacej, w jednej warstwie. Odlegtosé miedzy

stosami — 80 cm.

2.2.2. Lepik asfaltowy na goraco
Wymagama wg PN-B-24625:1998.
temperatura mieknienia — 60-80°C
- temperatura zaptonu — 200°C
- zawarto$¢ wody — nie wiecej niz 0,5%
- sptywno$c¢ — lepik nie powinien sptywac w temperaturze 50°C w ciggu 5 godzin warstwy sklejajacej dwie
warstwy papy nachylonej pod katem 45°
- zdolnoé¢ klejenia — lepik nie powinien sie rozdzieli¢ przy odrywaniu paskow papy sklejonych ze sobg i
przyklejonych do betonu w temperaturze 18°C.
2.2.3. Roztwoér asfaltowy do gruntowania
Wymagania wg PN-B-24620:1998
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2.2 4. Kit asfaltowy uszczelniajacy KF
Wymagania wg normy PN-75/B-30175

2.2.5. Kit epoksydowy bezrozpuszczalnikowy
Wymagania wg normy BN-70/6112-24

Materiaty do izolacji wodochronnych.

Systemy izolacyjne powinny spetnia¢ wymagania szczelnosci przy stupie wody o wysokosci 3,0 m, oraz posiadac

Swiadectwa dopuszczenia do stosowania i aktualne atesty.

e  Wymagana jakos¢ materiatéw izolacyjnych powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez zaswiadczenie
o jakosci lub znakiem kontroli jakosci zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwnorzednym dokumentem.

e  Materialy izolacyjne dostarczone na budowe bez dokumentéw potwierdzajacych przez producenta ich jakosé
nie moga by¢ dopuszczone do stosowania.

e Odbidr materiatéw izolacyjnych powinien obejmowac¢ sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg projektowg oraz
sprawdzenie witasciwosci technicznych tych materiatéw z wystawionymi atestami wytwércy. W przypadku
zastrzezen co do zgodnosci materiatu z zadwiadczeniem o jakosci wystawionym przez producenta powinien
by¢ on zbadany zgodnie z postanowieniami normy panstwowe;.

e Nie dopuszcza sie stosowania do robdt materiatéw izolacyjnych, ktérych wtasciwosci nie odpowiadajg
wymaganiom przedmiotowych norm.

Nie nalezy stosowac rowniez materiatdw przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

Sprzet
Roboty mozna wykonac¢ recznie lub przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

Transport
Wg punktu 2 niniejszej specyfikaciji.

Wykonanie robot

. Izolacje przeciwwilgociowe B.10.01.01

6.

5.1.1. Przygotowanie podkfadu

a) Podktad pod izolacje powinien byé trwaty, nieodksztatcalny i przenosi¢ wszystkie dziatajace nan
obcigzenia.

b) Powierzchnia podktadu pod izolacje powinna by¢ réwna, czysta i odpylona.

5.1.2. Gruntowanie podktadu

a) Podktad betonowy lub cementowy pod izolacje z papy asfaltowej powinien by¢ zagruntowany roztworem
asfaltowym lub emulsjg asfaltowa.

b) Przy gruntowaniu podktad powinien by¢ suchy, a jego wilgotnos¢ nie powinna przekracza¢ 5%.

c) Powloki gruntujgce powinny by¢ naniesione w jednej lub dwéch warstwach, z tym ze druga warstwa
moze by¢ naniesiona dopiero po catkowitym wyschnieciu pierwsze;j.

d) Temperatura otoczenia w czasie gruntowania podktadu powinna by¢ nie nizsza niz 5°C.

5.1.3. Izolacje papowe

a) lzolacje przeznaczone do ochrony podziemnych czesci obiektu przed wilgocia z gruntu powinny sktadac
sie z jednej lub dwoch warstw papy asfaltowej sklejonych lepikiem miedzy sobg w sposdéb ciagly na catej
powierzchni.

b) Izolacje przeciwwilgociowe przeznaczone do ochrony warstw ocieplajacych przed woda zarobowag z
zaprawy na niej uktadanej mogg by¢ wykonane z jednej warstwy papy asfaltowej utozonej na sucho i
sklejonej wytacznie na zaktadach.

c) Do klejenia pap asfaltowych nalezy stosowaé wylacznie lepik asfaltowy, odpowiadajgcy wymaganiom
norm panstwowych.

d) Grubos$¢ warstwy lepiku miedzy podktadem i pierwszg warstwg izolacji oraz miedzy poszczegdlnymi
warstwami izolacji powinno wynosi¢ 1,0-1,5 mm.

e) Szerokos¢ zaktadoéw papy zaréwno podtuznych jak i poprzecznych w kazdej warstwie powinna by¢ nie
mniejsza niz 10 cm. Zakfady arkuszy kolejnych warstw papy powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie.

Kontrola jakosci

6.1. Materiaty izolacyjne.

e Wymagana jako$¢ materiatdéw izolacyjnych powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez zaswiadczenie
0 jakosci lub znakiem kontroli jakosci zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwnorzednym dokumentem.

e  Materialy izolacyjne dostarczone na budowe bez dokumentéw potwierdzajacych przez producenta ich jakosé
nie moga by¢ dopuszczone do stosowania.

e Odbidr materiatéw izolacyjnych powinien obejmowac sprawdzenie zgodnosci z dokumentacja projektowg oraz
sprawdzenie wiasciwosci technicznych tych materiatdw z wystawionymi atestami wytworcy. W przypadku
zastrzezen co do zgodnosci materiatu z zaswiadczeniem o jakosci wystawionym przez producenta powinien
by¢ on zbadany zgodnie z postanowieniami normy panstwowe;.

e Nie dopuszcza sie stosowania do robdét materiatdw izolacyjnych, ktérych wtasciwosci nie odpowiadajg
wymaganiom przedmiotowych norm.
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Nie nalezy stosowac réwniez materiatéw przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

6.2. Wyniki odbiorow materiatow i wyrobéw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.
7. Obmiar robét
Jednostka obmiarowa robét jest m* powierzchni zaizolowane;.
lloS¢ robot okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i
sprawdzonych w naturze.
8. Odbior robot
8.1. Odbidr robét izolacyjnych powinien sie odby¢ przed wykonaniem tynkdw i innych robét wykoriczeniowych.
Podstawe do odbioru rob6t murowych powinny stanowié nastepujace dokumenty:
a) dokumentacja techniczna,
b) dziennik budowy,
c) zaswiadczenia o jakosci materiatow i wyrobow dostarczonych na budowe,
d) protokoty odbioru poszczegoinych etapow robét zanikajacych,
e) protokoty odbioru materiatéw i wyrobow,
f)  wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byly zlecane przez Wykonawce.
8.2. Roboty wg B.10.00.00 podlegaja zasadom odbioru robét zanikajgcych.
9. Podstawa ptatnosci
Ptaci sie za ustalong ilos¢ m? izolacji wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:
dostarczenie materiatow,
- przygotowanie i oczyszczenie podtoza,
- zagruntowanie podtoza i potozenie folii,
- wykonanie izolacji wraz z ochrona,
- uporzadkowanie stanowiska pracy.
10. Przepisy zwigzane
PN-69/B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-B-24620:1998 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno.
PN-B-27617:1997 Papa asfaltowa na tekturze budowlane;j.
PN-75/B-30175. Kit asfaltowy uszczelniajacy.
11. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.11.00.00 ROBOTY MALARSKIE
1. Wstep
1.1. Przedmiot SST.
Przedmiotem niniejszej szczegodtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét
wykonania urzadzen
1.2. Zakres stosowania SST.
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robét objetych SST.
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie
nastepujacych robét malarskich:
B.11.01.00.Malowanie elementéw drewnianych zewnetrznych i wewnetrznych.
1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.
1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robdét.
Wykonaweca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa, SST
i poleceniami Inzyniera.
2. Materiaty
2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)
Do przygotowania farb stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia. Niedozwolone jest uzycie wéd $ciekowych,
kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajgcych ttuszcze organiczne, oleje i mut.
2.2. Mleko wapienne




2.3.

31

Mleko wapienne powinno mie¢ postac cieczy o gestosci $mietany, uzyskanej przez rozcienczenie 1 czesci ciasta
wapiennego z 3 czesciami wody, tworzaca jednolita mase bez grudek i zanieczyszczen.

Spoiwa bezwodne

24.

2.31

2.3.2.

. Pokost Iniany powinien by¢ cieczg oleistg o zabarwieniu od zéttego do ciemnobrazowego i odpowiadajgcq
wymaganiom normy panstwowej.

Pokost syntetyczny powinien by¢ uzywany w postaci cieczy, barwy od jasnozéttej do brunatnej, bedacej
roztworem zywicy kalafoniowej lub innej w lotnych rozpuszczalnikach, z ewentualnym dodatkiem
modyfikujacym, o wtasciwosciach technicznych zblizonych do pokostu naturalnego, lecz o krétszym czasie
schniecia. Powinien on odpowiada¢ wymaganiom normy panstwowej lub swiadectwa dopuszczenia do
stosowania w budownictwie.

Rozcienczalniki

2.5.

W zaleznosci od rodzaju farby nalezy stosowac:

wode — do farb wapiennych,
terpentyne i benzyne — do farb i emalii olejnych,

inne rozciehczalniki przygotowane fabrycznie dla poszczegdélnych rodzajéw farb powinny odpowiada¢ normom
panstwowym lub mie¢ cechy techniczne zgodne z zaswiadczeniem o jakosci wydanym przez producenta oraz

z zakresem ich stosowania.

Farby budowlane gotowe

2.51.

252

2.53.

254.

Farby niezaleznie od ich rodzaju powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych lub $wiadectw
dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

Farby emulsyjne wytwarzane fabrycznie
Na tynkach mozna stosowaé farby emulsyjne na spoiwach z: polioctanu winylu, lateksu butadieno-
styrenowego i innych zgodnie z zasadami podanymi w normach i swiadectwach ich dopuszczenia przez ITB.

Wyroby chlorokauczukowe

Emalia chlorokauczukowa ogolnego stosowania

~ wydajno$¢ — 6-10 m*dm®,

- max. czas schniecia — 24 h

Farba chlorokauczukowa do gruntowama przeciwrdzewna cynkowa 70% szara metaliczna
~ wydajnosé¢ — 15-16 m*/dm?®,

- max. czas schniecia— 8 h

Kit szpachlowy chlorokauczukowy ogoinego stosowania — biaty

- do wygtadzania podktadu pod powtoki chlorokauczukowe,

Rozcienczalnik chlorokauczukowy do wyroboéw chlorokauczukowych ogdélnego stosowania — biaty do
rozcienczania wyrobow chlorokauczukowych,

Wyroby epoksydowe

Gruntoszpachléwka epoksydowa bezrozpuszczalnikowa, chemoodporna

~ wydajno$¢ — 6-10 m%dm®,

- max. czas schniecia — 24 h

Farba do gruntowania epoksypohamldowa dwusktadnikowa wg PN-C-81911/97

~ wydajno$é — 4,5-5 m*/dm°
— czas schniecia— 24 h

Emalia epoksydowa chemoodporna biata

- wydajnos¢ — 5-6 m 2/dm?,
- max. czas schniecia — 24 h

Emalia epoksydowa, chemoodporna szara

- wydajnos¢ —6-8 m %/dm?
- czas schniecia — 24 h

2.55.

Lakier bitumiczno- epoksydowy
- wydajnos¢ —1,2-1,5m %/dm®
- czas schniecia—12h

Farby olejne i ftalowe

Farba olejna do gruntowanla 0golnego stosowania wg PN-C-81901:2002

- wydajnos¢ —6-8 m %/dm?

- czas schnigecia—12h

Farby olejne i ftalowe naW|erzchn|0we 0golnego stosowania wg PN-C-81901/2002

~ wydajnosé — 6-10 m*/dm?®

Wymagama dla powtok:

wyglad zewnetrzny — gtadka, matowa, bez pomarszczen i zaciekow,
- grubo$¢ — 100-120 pym
- przyczepnos¢ do podtoza — 1 stopien,

- el

astycznos¢ — zgieta powtoka na sworzniu o srednicy 3 mm nie wykazuje peknie¢ lub odstawania od podtoza,

- twardos¢ wzgledna — min. 0,1,
- odpornos¢ na uderzenia — masa 0,5 kg spadajgca z wysokosci 1,0 m nie powinna powodowaé uszkodzenia
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powtoki

- odpornosc¢ na dziatanie wody — po 120 godz. zanurzenia w wodzie nie moze wystepowaé specherzenie powtoki.
Farby powinny byé pakowane zgodnie z PN-O-79601-2:1996 w bebny lekkie lub wiaderka stozkowe wg PN-EN-
ISO 90-2:2002 i przechowywane w temperaturze min. +5°C.

Srodki gruntujace

5.1.

2.6.1. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi:
- powierzchni betonowych lub tynkéw zwyktych nie zaleca sie gruntowania, o ile $wiadectwo dopuszczenia
nowego rodzaju farby emulsyjnej nie podaje inaczej,
- na chtonnych podtozach nalezy stosowaé do gruntowania farbe emulsyjng rozcienczong wodg w
stosunku 1:3-5 z tego samego rodzaju farby, z jakiej przewiduje sie wykonanie powtoki malarskie;.

2.6.2. Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie nalezy zagruntowaé rozciehczonym
pokostem 1:1 (pokost: benzyna lakiernicza).

2.6.3. Mydito szare, stosowane do gruntowania podtoza w celu zmniejszenia jego wsigkliwo$ci powinno byé
stosowane w postaci roztworu wodnego 3-5%.

Sprzet
Roboty mozna wykonac¢ przy uzyciu pedzli lub aparatow natryskowych.

Transport
Farby pakowane wg punktu 2.5.6 nalezy transportowaé zgodnie z PN-85/0-79252 i przepisami obowigzujgcymi w
transporcie kolejowym lub drogowym.

Wykonanie robot

Przy malowaniu powierzchni wewnetrznych temperatura nie powinna by¢ nizsza niz +8°C. W okresie zimowym
pomieszczenia nalezy ogrzewac.

W ciggu 2 dni pomieszczenia powinny byé ogrzane do temperatury co najmniej +8°C. Po zakohczeniu malowania
mozna dopusci¢ do stopniowego obnizania temperatury, jednak przez 3 dni nie moze spas¢ ponizej +1°C.

W czasie malowania niedopuszczalne jest nawietrzanie malowanych powierzchni cieptym powietrzem od
przewodow wentylacyjnych i urzadzen ogrzewczych.

Gruntowanie i dwukrotne malowanie $cian i sufitdw mozna wykonac po:

- catkowitym ukonczeniu robét instalacyjnych (z wyjatkiem montazu armatury i urzadzen sanitarnych),

- catkowitym ukonczeniu robét elektrycznych,

- catkowitym utozeniu posadzek,

- usunieciu usterek na stropach i tynkach.

Przygotowanie podtozy

5.2.

5.1.1. Podtoze posiadajgce drobne uszkodzenia powierzchni powinny by¢, naprawione przez wypetnienie ubytkow
zaprawg cementowo-wapienng. Powierzchnie powinny byé oczyszczone z kurzu i brudu, wystajgcych
drutéw, naciekéw zaprawy itp. Odstajgce tynki nalezy odbic¢, a rysy poszerzy¢ i ponownie wypeti¢ zaprawg
cementowo-wapienna.

5.1.2. Powierzchnie metalowe powinny by¢ oczyszczone, odttuszczone zgodnie z wymaganiami normy PN-ISO
8501-1:1996, dla danego typu farby podktadowe;.

Gruntowanie.

5.3.

5.2.1. Przy malowaniu farbg wapienng wymalowania mozna wykonywac¢ bez gruntowania powierzchni.

5.2.2. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi do gruntowania stosowac farbe emulsyjng tego samego rodzaju z jakiej
ma by¢ wykonana powtoka lecz rozciericzong woda w stosunku 1:3-5.

5.2.3. Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie gruntowac pokostem.

5.2.4. Przy malowaniu farbami chlorokauczukowymi elementéw stalowych stosuje sie odpowiednie farby
podktadowe.

5.2.5. Przy malowaniu farbami epoksydowymi powierzchnie pokrywa sie gruntoszpachléwkg epoksydows.
Wykonywania powtok malarskich

6.

6.1.

5.3.1. Powtoki wapienne powinny réwnomiernie pokrywac podtoze, bez przeswitéw, plam i odpryskow.
5.3.2. Powtoki z farb emulsyjnych powinny by¢é niezmywalne, przy stosowaniu s$rodkéw myjacych i
dezynfekujacych.
Powtoki powinny dawaé aksamitno-matowy wyglad powierzchni.
Barwa powtok powinna by¢ jednolita, bez smug i plam.
Powierzchnia powtok bez uszkodzenh, smug, plam i sladéw pedzla.
5.3.3. Powtoki z farb i lakierow olejnych i syntetycznych powinny mie¢ barwe jednolitg zgodng ze wzorcem, bez
smug, zaciekéw, uszkodzen, zmarszczen, pecherzy, plam i zmiany odcienia.
Powtoki powinny mie¢ jednolity potysk.
Przy malowaniu wielowarstwowym nalezy na poszczegoélne warstwy stosowac farby w réznych odcieniach.

Kontrola jakosci
Powierzchnia do malowania.

Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna obejmowac:
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- sprawdzenie wygladu powierzchni,

- sprawdzenie wsigkliwosci,

- sprawdzenie wyschniecia podtoza,

- sprawdzenie czystosci,

Sprawdzenie wygladu powierzchni pod malowanie nalezy wykona¢ przez ogledziny zewnetrzne. Sprawdzenie
wsigkliwosci nalezy wykonac przez spryskiwanie powierzchni przewidzianej pod malowanie kilku kroplami wody.
Ciemniejsza plama zwilzonej powierzchni powinna nastgpi¢ nie wczesniej niz po 3 s.

6.2.1. Badania powtok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakohczeniu ich wykonania:
- dla farb emulsyjnych nie wczes$niej niz po 7 dniach,
- dla pozostatych nie wczesniej niz po 14 dniach.

6.2.2. Badania przeprowadza sie przy temperaturze powietrza nie nizszej od +5°C przy wilgotnosci powietrza

- sprawdzenie wygladu zewnetrznego,
- sprawdzenie zgodnosci barwy ze wzorcem,
- dla farb olejnych i syntetycznych: sprawdzenie powloki na zarysowanie i uderzenia, sprawdzenie
elastycznosci i twardosci oraz przyczepnosci zgodnie z odpowiednimi normami panstwowymi.
Jesli badania dadzg wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uzna¢ za wykonane prawidtowo. Gdy
ktorekolwiek z badan dato wynik ujemny, nalezy usung¢ wykonane powitoki czesciowo lub catkowicie i wykonac

Jednostkg obmiarowg robot jest m? powierzchni zamalowanej wraz z przygotowaniem do malowania podtoza,
przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem rusztowan lub drabin malarskich oraz uporzgdkowaniem
stanowiska pracy. llos¢ robot okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez

Roboty podlegajg warunkom odbioru wedtug zasad podanych ponize;j.

8.1.1. Zastosowane do przygotowania podtoza materiaty powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach
panstwowych lub swiadectwach dopuszczenia do stosowania w budownictwie. Podtoze, posiadajace drobne
uszkodzenia powinno by¢ naprawione przez wypemienie ubytkdw zaprawg cementowo-wapienng do robét
tynkowych lub odpowiednig szpachléwkg. Podtoze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami w
pkt. 5.2.1. Jezeli odbiér podioza odbywa sie po dluzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze przed

8.2.1. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego powitok malarskich polegajagce na stwierdzeniu réwnomiernego
roztozenia farby, jednolitego natezenia barwy i zgodnosci ze wzorcem producenta, braku przeswitu i
dostrzegalnych skupisk lub grudek nieroztartego pigmentu lub wypetniaczy, braku plam, smug, zaciekéw,
pecherzy odstajacych ptatow powioki, widocznych okiem $ladéw pedzla itp., w stopniu kwalifikujgcym
powierzchnie malowang do powtok o dobrej jakosci wykonania.

8.2.2. Sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie polegajace na lekkim, kilkakrotnym potarciu jej powierzchni
miekka, wetniang lub bawetniang szmatka kontrastowego koloru.

8.2.3. Sprawdzenie odpornosci powtoki na zarysowanie.

8.2.4. Sprawdzenie przyczepnosci powtoki do podtoza polegajace na probie poderwania ostrym narzedziem

8.2.5. Sprawdzenie odpornosci powtoki na zmywanie wodg polegajace na zwilzaniu badanej powierzchni powtoki
przez kilkakrotne potarcie mokrg miekkg szczotka lub szmatka.
Wyniki odbioréw materiatéw i robo6t powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

Placi sie za ustalong ilos¢ m? powierzchni zamalowanej wg ceny jednostkowej wraz z przygotowaniem do
malowania podioza, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem rusztowan lub drabin malarskich oraz
uporzadkowaniem stanowiska pracy. llos¢ robot okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian
zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

6.2. Roboty malarskie.
mniejszej od 65%.
6.2.3. Badania powinny obejmowac:
powtdrnie.
7. Obmiar robét
Inzyniera i sprawdzonych w naturze.
8. Odbior robot
8.1. Odbiér podioza
gruntowaniem oczysScic.
8.2. Odbidér robét malarskich
powioki od podtoza.
9. Podstawa ptatnosci
10. Przepisy zwigzane

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja i pobieranie prébek.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-62/C-81502 Szpachlowki i kity szpachlowe. Metody badan.

PN-EN 459-1:2003  Wapno budowlane.

PN-C 81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne
PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkidowe.
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PN-C-81608:1998 Emalie chlorokauczukowe.

PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz.

PN-C-81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne.
PN-C-81932:1997 Emalie epoksydowe chemoodporne.

12. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.12.00.00 PARK LINOWY

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST.
Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
zwigzanych z montazem urzadzen parku linowego.

1.2. Zakres stosowania SST.
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST.
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie
nastepujacych robdét:

B.12.01.00.Wykonanie trasy wysokiej
B.12.02.00.Wykonanie trasy niskiej
B.12.03.00.Wykonanie trasy ,maluch”
B.12.04.00.Dostarczenie sprzetu asekuracyjnego

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robdt.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakosc¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacjg projektowg, SST
i poleceniami Inzyniera.

2. Materiaty

2.1. Liny stalowe
Liny uzyte do mocowania przeszkdd powinny mie¢ wytrzymatosé 6-7 ton. Nalezy uzy¢ lin stalowych ocynkowanych
z rdzeniem stalowym o srednicy 10 mm i konstrukcji S6x19+1WS. Liny sg faczone zaciskami kabtgkowymi
wykonanymi ze stali o duzej wytrzymatosci (PN-EN13411-5)

2.2. Drewno
Do budowy podestéw i platform nalezy uzy¢ drewna sosnowego impregnowanego cisnieniowo, zaleca sie
wykonanie elementéw z drewna modrzewiowego. Deski uzyte na platformy musza by¢ ryflowane.

2.3. Sprzet asekuracyjny
2.3.1. Sprzet dla klientow
Uprzaz alpinistyczna biodrowa tatwo regulowana o szerokim zakresie rozmiaréw -15 szt.

Lonz ( tasma taczgca uprzaz z karabinkiem) - 15 szt.
Karabinki z zabezpieczeniem dostosowanym do uzycia w parku linowym - 30 szt.
Bloczek zjazdowy zintegrowany z karabinkiem( do zjazdu na linach ukos$nych) - 15 szt.
Lonz do bloczka zjazdowego - 15 szt.
Kask alpinistyczny - 15 szt.
2.3.2. Sprzet dla dzieci.
Uprzaz alpinistyczna petna dziecieca -10 szt.
Lonz ( tasma taczgca uprzaz z karabinkiem) - 10 szt.
Karabinki z zabezpieczeniem dostosowanym do uzycia w parku linowym - 20 szt.
Bloczek zjazdowy zintegrowany z karabinkiem( do zjazdu na linach ukosnych) - 10 szt.
Lonz do bloczka zjazdowego - 10 szt.
Kask alpinistyczny - 10 szt.

2.3.3. Sprzet dla instruktorow
Uprzaz alpinistyczna biodrowa tatwo regulowana o szerokim zakresie rozmiaréw -3 szt.

Lonz ( tasma taczaca uprzaz z karabinkiem) - 3 szt.
Karabinki z zabezpieczeniem dostosowanym do uzycia w parku linowym - 6szt.
Bloczek zjazdowy zintegrowany z karabinkiem( do zjazdu na linach ukosnych) - 6 szt.
Lonz do bloczka zjazdowego - 3 szt.

Kask alpinistyczny -3 szt
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2.3.4 Inny
Zestaw do opuszczania klientéw:
-przyrzad zjazdowy-rolka Stop wyposazony dodatkowo w dwa karabinki stalowe zakrecane oraz ling alpinistyczng
statyczng o $rednicy 10-12 mm i dtugosci ok. 20m - 2 kpl.
Szelki do uprzezy dla dorostych - 2 kpl.

3. Sprzet

3.1.Rodzaje, ilosci i parametry techniczne sprzetu okre$la projekt zagospodarowania placu budowy, projekt

organizacji robét budowlanych i montazowych oraz instrukcja techniczna montazu dla obiektow lub ich czeSci

montowanych z gotowych elementéw. Ww. projektu i instrukcje montazu sg elementami wykonawczej dokumentaciji

projektowej i powinny by¢ opracowane dla kazdego obiektu i rodzaju robot.

3.2.Sprzet zmechanizowany podlegajgcy przepisom o dozorze technicznym musi posiadaé¢ aktualne dokumenty
uprawniajgce do jego eksploatacji. Sprzet zmechanizowany i pomocniczy powinien mie¢ trwaty i wyrazny napis
okreslajacy jego istotne wiasciwosci techniczne, np.: udzwig, nosnos¢, cisnienie, temperature, itp..

4. Transport

4.1.Wykonawca powinien dysponowaé¢ srodkami i urzgdzeniami transportowymi przystosowanymi do transportu
danego rodzaju materiatéw, elementéw, konstrukcji i urzadzenh oraz sprzetu.

4.2.W czasie transportu materialy, elementy lub konstrukcje i urzadzenia nalezy zabezpieczy¢ w sposéb
wykluczajacy ich uszkodzenie lub zmiane wtasciwosci technicznych.

5. Wpykonanie robét

5.1.Wszystkie roboty budowlano-montazowe realizowane w ramach budowy muszg by¢é prowadzone zgodnie z
umowg, dokumentacjg projektowa, projektem organizacji robot i poleceniami Inzyniera i pod nadzorem autorskim
projektanta. Stosowa¢ mozna tylko materialy o wymaganej i skontrolowanej jakosci okreslone w dokumentacji
projektowej.

.5.2.Szczeg6towe wymagania dotyczace prowadzenia robot sg okreSlone w szczegdtowych specyfikacjach
technicznych oraz ,Warunkach technicznych wykonania i odbioru robét budowlano- montazowych”.

Roboty winny byé wykonane scisle wg dokumentacji technicznej i zalecen producentéw oraz Polskiego
Zwiazku Alpinistéow

6. Kontrola jakosci
6.1.0gdIne zasady kontroli jakosci robot
- dokona¢ odbioru Parku Linowego przez Komisje PZA

- przeszkoli¢ 4 osoby do prowadzenia Parku Linowego wg przepiséw PZA

7. Obmiar robét
Jednostkg obmiarowa robét jest kpl. zamontowanych i dostarczonych urzadzen

8. Odbior robot

8.1. Zgodnosc robot z projektem i Specyfikacja.
Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, ST oraz pisemnymi decyzjami Inzyniera.
8.2.0dbidr robot

Odbiory wykonanych rozbiérek kazdego etapu powinny by¢ dokonane przez Inzyniera i potwierdzone wpisami do

dziennika budowy.

Przy odbiorze zakonczonych robét muszg by¢ dostarczone nizej wymienione dokumenty:

» dokumentacja projektowa z naniesionymi zmianami i uzupetnieniami ktére wystgpity w trakcie realizacji robaét,

* dziennik budowy,

» dokumenty uzasadniajgce uzupetnienia i zmiany wprowadzone w trakcie realizacji robot,

« protokoty czesciowych odbioréow elementéw robot
- dokonaé odbioru Parku Linowego przez Komisje PZA
- przeszkoli¢ 4 osoby do prowadzenia Parku Linowego wg przepisow PZA

9. Podstawa ptatnosci
Ptaci sie za wykonanie catosci zadania.

10. Przepisy zwigzane
PN - 75/D - 96000 Tarcica iglasta ogélnego przeznaczenia
PN - 71/B - 10080 Roboty ciesielskie. Wymagania i badania przy odbiorze



