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1. WSTEP

1.1. Przedmiot sST

Przedmiotem niniejszej szczeg6towej specyfikaghtécznej (SST)swymagania dotyege wykonania
i odbioru rob6t zwizanych z urgdzeniami zabezpieczaymi ruch pieszych — barierki ochronne z rur staiciw
przy budowie ulic w zadaniu ,Etk-Podmiejska” w Etku

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna (SST) stanbweivizujaca podstaw jako dokument przetargowy
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t neodach krajowych i wojewdédzkich.
Zaleca sj wykorzystanie SST przy zlecaniu rob6t na droga@jskich i gminnych.

1.3. Zakres robét obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyeasad prowadzenia rob6t z@anych z urgdzeniami
zabezpieczafymi ruch pieszych, do ktérych nade
— ogrodzenia ochronne sztywne -barierki rurowe
Celem stosowania wdzen zabezpieczagych ruch pieszych jest ochrodgcia i zdrowia uczestnikéw ruchu
drogowego, zaréwno pieszych jak i kierowcow orazggeréw pojazdéw poprzez uniedliwvienie nagtego
wtargnkcia na jezdri w miejscach do tego nieprzeznaczonych.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Ogrodzenia ochronne sztywne - przegrody fizyczpasgce ruch pieszy od ruchu kotowego wykonane z
rur i stupkéw stalowych.

1.4.2Pozostate okidenia podstawowe aszgodne z obowirzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w SST D-M-00.00.00 ,Wymagangolne” pkt 1.4.

1.5. Og6lne wymagania dotycgce robét
Ogoine wymagania dotyaee robdt podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdpkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogdlne wymagania dotycgce materiatow

Ogdlne wymagania dotyasze materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, pae SST D-M-00.00.00
+~Wymagania og6lne” pkt 2.

2.2. Rodzaje materiatow

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu giizeh zabezpieczagych ruch pieszy, obfych niniejsz
SST, a:
— stupki metalowe i elementy p@zeniowe,
— materialy do malowania i renowacji powtok malarskic

2.3. Stupki metalowe i elementy paczeniowe

2.3.1.Wymiary i najwaniejsze charakterystyki stupkéw

Stupki metalowe ogrodaemazna wykonywa z ocynkowanych rur okgtych i wyjatkowo z rur
kwadratowych lub prostaknych, wzgtdnie z ksztattownikéw: d&ownikéw, ceownikéw (w tym: cgciowo
zamkngtych), teownikéw i dwuteownikéw, zgodnie z dokunezy projektovs, SST lub wskazaniami tgniera.
Wymiary rur :$rednica 60-70 mm.



2.3.2.Wymagania dla rur

Rury powinny odpowiada wymaganiom PN-H-74219 [11], PN-H-74220 [12] Iub néj
zaakceptowanej przezyniera.

Powierzchnia zewgtrzna i wewrtrzna rur nie powinna wykazywavad w postaci tusek,egnigc,
zawalcowa i naderwa. Dopuszczalne as nieznaczne nieréwioi, pojedyncze rysy wynikage z procesu
wytwarzania, mieszeze st w granicach dopuszczalnych odchytek wymiarowych.

Konce rur powinny b§ obckte rowno i prostopadle do osi rury.

Pazadane jest, aby rury byly dostarczane o:

- diugasciach doktadnych, zgodnych z zaméwieniami; z dopzesiza odchyha + 10 mm,

— diugasciach wielokrotnych w stosunku do zaméwionych diegadoktadnych poriej 3mz
naddatkiem 5 mm na kde ckcie i z dopuszczainodchytlq dla catej diugéci wielokrotnej, jak dla diugi
doktadnych.

Rury powinny by proste. Dopuszczalne miejscowe odchylenia od @rog powinny przekraczal,5
mm na 1 m diugei rury.

Rury powinny by wykonane ze stali w gatunkach dopuszczonych prmemy (np. R55, R65,
18G2A): PN-H-84023-07 [17], PN-H-84018 [14], PN-M@L.9 [15], PN-H-84030-02 [18] lub inne normy.

Do ocynkowania rur stosujeggjatunek cynku Raf wg PN-H-82200 [13].

2.3.3.Wymagania dla elementéw pozeniowych do mocowania elementéw barier

Wszystkie drobne ocynkowane metalowe elementycgehiowe przewidziane do mocowaniadzy
soly barier i ptotkow jak:sruby, wkrty, naketki itp. powinny by czyste, gtadkie, bezgknig¢, naderwa,
rozwarstwié i wypuktych karbow.

Wiasndci mechaniczne elementéw poteniowych powinny odpowiadavymaganiom PN-M-82054
[36], PN-M-82054-03 [37] lub innej normy uzgodnigne

Dostawa mge by dostarczona w pudetkach tekturowych, pojemnikalaszanych lub paletach w
zaleznosci od wielkdici i masy wyrobow.

Sruby, wkety, naketki itp. powinny by przechowywane w pomieszczeniach suchych, z dala od
materiatéw dziatajcych korodujco i w warunkach zabezpiecaaych przed uszkodzeniem.

Minimalna grubé¢ powtoki cynkowej powinna wynosiw warunkach gytkowania:

a) umiarkowanych - gm,
b) cigzkich - 12um,
zgodnie z okrédeniem agresywnii korozyjnejsrodowisk wedtug PN-H-04651 [2].

2.3.4.Wymagania dla drutu spawalniczego

J&li dokumentacja projektowa, SST lub zymier przewiduj wykonanie spawanych poizer
elementéw ogrodzenia, to drut spawalniczy powirspetnid wymagania PN-M-69420 [31], odpowiednio dla
spawania gazowego acetylenowo-tlenowego lub inmegiceptowanego przezjmiera.

Srednica drutu powinna wyndspotowe grubdici elementéwdczonych lub od 6 do 8 mm,
gdy elementydczone g grubsze ni 15 mm.

Powierzchnia drutu powinna byzysta i gtadka, bez rdzy, zgorzeliny, brudu lotasiw.

Wytrzymata¢ drutéw na rozeiganie powinna wynoéi

srednica drutu - mm wytrzymaié na rozciganie
od1,2do 1,6 od 750 do 1200 MPa
od 2,0 do 3,0 od 550 do 1000 MPa
powyzej 3,0 od 45@o0 900 MPa.

Druty mogi by¢ dostarczane w kgach, na szpulach lub w pakietachegirdrutéw powinny sktada
sig z jednego odcinka drutu, a zwoje nie powinny bphtane. taczna maksymalna masa pakowanych drutéw i
pretéw nie powinna przekracz&0 kg netto.



Druty i prty powinny by przechowywane w suchych pomieszczeniach, wolnyghczynnikéw
wywotujacych korozg.

2.4. Materialy do malowania powtok malarskich

Do malowania urmzen ze stalizeliwa lub metali nigelaznych natey uzywac materiaty zgodne z PN-
B-10285 [6] (tab. 18) lub stosownie do ustal8ST, adz wskaza Inzyniera.

Tablica 18. Sposoby malowania zesm budynkéw (wycig z tab. 2 PN-B-10285[6])

Rodzaj podiea | Rodzaj podkladi Rodzaj powtoki  mdias

Lp. Zastosowanie

4 | stal farba olejna miniowpa) dwuwarstwowa z farbyelementy slusarsko-kowalskig
60% Ilub ftalowa albo petne i aurowe (pokcze,
miniowa 60% b) jak w a) i| kraty, ogrodzenie, bramy itp.

jednowarstwowa z lakierp
olejnego schaqcego ng
powietrzu, rodzaju lll

5 | Zeliwo dwuwarstwowa z farby| budowa latarni utigzh,
i metale bez podkiadu stupki ogrodzeniowe itp. oraz
niezelazne elementy z metali
niezelaznych

Nie dopuszcza eistosowania wyrobow lakierowanych o nieznanym pdekoiu, nie majcych
uzgodnionych wymagaoraz nie sprawdzonych zgodnie z postanowieniamrm. W przypadku, gdy
barwa i polysk odgrywajstotry rolg, a nie g ujete w normach, powinny ldyustalone odpowiednie wzorce w
porozumieniu z dostawc

3. SPRZT

3.1. Ogdlne wymagania dotycgce spratu
Ogdlne wymagania dotyaee sprzgtu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdine” pkt
3.2. Sprzt do wykonania urzadzen zabezpieczajcych ruch pieszych

Wykonawca przyspujacy do wykonania urmzer zabezpieczapych ruch pieszych powinien

wykaza si¢ mazliwoscia korzystania z nagbujacego spratu:

— szpadli, dggéw stalowych, wyeigarek do napinania linek i siatek, mtotkéw, kluczy montau elementéw
panelowych itp.

— ¢$rodkéw transportu materiatow,

- zurawi samochodowych o agdigu do 4 t,

- ewentualnych wiertnic do wykonania dotéw pod stupigruncie zwgzlym (lecz nie w terenach uzbrojonych
w centrach miast),

- ewentualnych miotéw (bab), wibromtotow do wbijahid wwibrowania stupkéw w grunt,

- przewanych zbiornikéw do wody,

— betoniarek przewmych do wykonywania fundamentéw betonowych ,na robkr

- koparek kotowych (np. 0,15%lub koparek gsiennicowych (np. 0,25

- sprztu spawalniczego itp.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotycgce transportu
Ogdlne wymagania dotyaee transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagagigine” pkt 4.



4.2. Transport materiatow

Rury stalowe na stupki, przegi, pochwyty przewozi mazna dowolnymisrodkami transportu. W przypadku
zatadowania nérodek transportu wcej niz jednej partii rur naley je zabezpieczyprzed pomieszaniem.

Sruby, wkrty, naketki itp. powinno st przewozté w warunkach zabezpiecaajch wyroby przed
korozja i uszkodzeniami mechanicznymi. W przypadku stosvavdo transportu palet, opakowania powinny by
zabezpieczone przed przemieszczaniemgi za pomagtasmy stalowej lub folii termokurczliwej.

Druty i prty spawalnicze naly przewozé w warunkach zabezpiecaaych przed korozj
zanieczyszczeniem i uszkodzeniem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania robét
Ogolne zasady wykonania robét podano w SST D-M@00 ,Wymagania ogolne” pkt 5.
5.2. Zasady wykonania uradzen zabezpieczajcych ruch pieszych

W zalenosci od wielkaci rob6t Wykonawca przedstawi do akceptacjiylmera zakres robot
wykonywanych bezpmednio na placu budowy oraz robét przygotowawcayalzapleczu.

Przed wykonywaniem robét nalewytyczy¢ lokalizacy barier, ptotkéw i innych ugdzeh liniowych
zabezpieczafych ruch pieszych na podstawie dokumentacji ptoje&j, SST lub zaledelnzyniera.

Do podstawowych czynioi objetych niniejsa SST przy wykonywaniu ww. rob6t nate
- wykonanie dotéw pod stupki,
- wykonanie fundamentéw betonowych pod stupki,
— ustawienie stupkéw,
- zamontowanie elementéw w ramach z ksztattownikow,

5.3. Wykonanie dotéw pod stupki

Jéli dokumentacja projektowa lub SST nie podajeciag, to doty pod stupki powinny mievymiary
w planie co najmniej o 20 cm ghkisze od wymiaréw stupka, aefokas¢ od 0,8 do 1,2 m.

5.4. Ustawienie stupkéw wraz z wykonaniem fundameatv betonowych pod stupki

Jeli dokumentacja projektowa lub SST nie podaje ie@icto stupki mog by¢ osadzone w betonie
utozonym w dotku albo oprawione w bloczki betonowe fomane na zapleczu i dostarczane do miejsca budowy
urzadzenia zabezpieczgjego ruch pieszych. Po uzyskaniu akceptaciyriera, stupki betonowe magby¢
obtozone kamieniami lub gruzem i przysypane zigmi

Stupek nalgy wstawt w gotowy wykop i napehdi otwér mieszank betonowy odpowiadajca
wymaganiom punktu 2.9. Do czasu stwardnienia bestupek nalgy podeprzé.

Fundament betonowy wykonany ,na mokro”, w ktérysadzono stupek, mna wykorzystywé do
dalszych prac (np. napinania siatki) co najmniej7piniach od ustawienia stupka w betonie, st femperatura
w czasie wykonywania fundamentu jestszia od 18C - po 14 dniach.

5.5. Ustawienie stupkéw

Stupki, bez wzgldu na rodzaj i spos6b osadzenia w gruncie, powstaypionowo w linii uradzenia
zabezpieczafego ruch pieszych, a ich wierzchotki powinny zoajel sic na jednakowej wysokoi. Stupki z
rur powinny mié zaspawany gorny otwor rury.

Stupki kaicowe, naréne oraz stejce na zatamaniach wygrodzenia atile wigkszym od 18 nalery
zabezpieczy przed wychylaniem siukasnymi stupkami wspieragymi, ustawiajc je wzdts biegu ogrodzenia
pod katem okoto 30 do 45

5.6. Wykonanie urzdzen zabezpieczajcych ruch pieszych w formie pogczy

Porcze oddzielajce ruch pieszy od kolowego winny dywykonane zgodnie z dokumentac)
projektows lub SST.



W przypadku braku szczeg6towych wskazaa zgod Inzyniera mana stosowé porcze zgodne z
[47], [49] lub KB8-3.3(5)[48] typ P1 z ptaskownikgOx10 mm (szczebliny, przegj) i 80x12 mm (pochwyt,
stupki); typ 2A z pochwytem z ceownika 80E, stupkandwuteownika 80 oraz przegami z rur? 32x3; typ 2B
jak typ 2A lecz z przeggami z ktownika 45x45x5 mm; typ 3A z pochwytem z ceownil@E8 stupkami z
dwuteownika 80 oraz przegjami z rur? 32x3 oraz typ 3B jak wigj lecz z przeaigami z ktownika 45x45x5
mm. Dlugdi¢ segmentéw: dla peczy ze szczeblinami 1,0 m dla pozostalych 2,0 ms&g¢ poreczy wynosi
1,0 m. Pogcze powinny odpowiadavymaganiom [53].

Rozstaw dylatacji peczy powinien by zgodny z dokumentagcprojektow lub SST.

Maksymaln dlugacs¢ porczy nie dylatowanych okéka sic na 50 m pod warunkiem zgodyzimiera.

5.7. Wykonanie spawanych zicz elementdéw uradzen zabezpieczajcych ruch
pieszych

Zlagcza spawane elementéw giizeh zabezpieczagych ruch pieszych powinny odpowigda
wymaganiom PN-M-69011 [12].

Wytrzymatdi¢ zmeczeniowa spoin powinna wyndsbd 19 do 32 MPa. Odchyiki wymiaréw spoin nie
powinny przekracza+ 0,5 mm dla grubii spoiny do 6 mm i 1,0 mm dla spoiny povzgj 6 mm.

Odstp, w zhczach zakladkowych i nadkladkowych, pedey przylegagcymi do siebie
ptaszczyznami nie powinien bwigkszy niz 1 mm.

Ztacza spawane nie powinny rdivad wikszych nk podane w tablicy 19. hynier maze dopyci¢
wady wicksze nk podane w tablicy 19 §& uzna,ze nie maj one zasadniczego wplywu na cechy eksploatacyjne
urzadzen zabezpieczagych ruch pieszych.

Tablica 1. Dopuszczalne wymiary wad wcdach spawanych wedtug PN-M-69775 [32]

Rodzaj wady Dopuszczalny wymiar wady w mm

Brak przetopu 2,0
Podtopienie lica 1,5
Porowatdé 3,0
Krater 1,5
WKklgsniecie lica 1,5
Uszkodzenie mechaniczne 1,0
Réznica wysokdci sasiednich wgtbien

i wypuktosci lica 3,0

5.8.Malowanie metalowych urzdzen zabezpieczajcych ruch pieszych

Zaleca sj przeprowadzamalowanie w okresie od maja do wézim, wyhcznie w dni pogodne, przy
zalecanej temperaturze powietrza od 15 d8C2Mie naley malowa& pedzlem lub watkiem w temperaturze
ponizej +5°C, jak réwnig malow& metod, natryskow w temperaturze po#ej +15°C oraz podczas
wystgpujacej mgly i rosy.

Nalezy przestrzeganastpujacych zasad przy malowaniu yozen:

-z powierzchni stali naly usura¢ bardzo starannie pyt, kurz, piee, tluszcz, rdg zgorzelir, ewentualnie
stan tuszcaca sig farbe i inne zabrudzenia zmniejsaag przyczepni farby do podtaa; poprzez zmywanie,
usuwanie przy #yciu szczotek stalowych, odrdzewiaczy chemicznyohteriatdwsciernych, piaskowania,
odpalania, tugowania lub przy zastosowaniu inngrddkéw, zgodnie z wymaganiami PN-ISO-8501-1 [42] i
PN-H-97052 [27],

— przed malowaniem naig wypetnic wgtebienia i rysy na powierzchniach za pomdatéw lub szpachléwek
ogolnego stosowania, a ngstie - wygtadzt i zeszlifowa podiaze pod fark,

- do malowania mma stosowa farby ogdlnego stosowania przeznaczone #ygiku zewrtrznego, dobrej
jakaosci, z nieprzekroczonym okresem gwarancji, jako:

a) farby do gruntowania przeciwrdzewnego (farby i éaiprzeciwkorozyjne),

b) farby nawierzchniowe (np. lakiery, emalie, wyrobgidéwe, ftalowo-styrenowe, akrylowe itp.)

oraz

c) rozcieczalniki zalecone przez producenta stosowanej farby



- farbe dluzej przechowywas nalezy przygotowé do malowania przez usugie ,kozucha” (zestalonej
substancji btonotwdérczej na powierzchni farby), iddke wymieszanie (pgzenie tejszych i cgzszych
skltadnikow farby), rozcieczenie zbyt zestnialej farby, ewentualne przecedzenie (ustiai
nierozmieszanych resztek osadu i innych zanieczgsyc

- malowanie mena przeprowadZa pedzlami, walkami malarskimi lub ewentualnie metodatryskovy
(pistoletami elektrycznymi, uggzeniami kompresorowymi itp.),

- z zasady malowanie nalewykona dwuwarstwowo: farkp do gruntowania i farb nawierzchniow, przy
czym kada nastpna warstwe mazna natay¢ po catkowitym wyschrciu farby poprzedniej.

Malowanie powinno odpowiadavymaganiom PN-H-97053 [28].

Rodzaj farby oraz licapjej warstw zastosowanych przy malowaniu ékajg SST lub Irtynier na
wniosek Wykonawcy.

Nalezy zwrac& uwag; na dokfadne pokrycie faghmiejsc stykania gistupka metalowego z betonem
fundamentu, ze wzgllu na najszybsze niszczenie firby w tych miejscach i pojawianiegsidzawych zaciekow
sygnalizugcych korozje stupka.

Zaleca sj stosowanie farb nitiwie jak najmniej szkodliwych dla zdrowia ludziiodowiska, z nisk
zawartdcia m.in. niearomatycznych rozpuszczalnikéw. Przy et@niu farb nieznanego pochodzenia
Wykonawca przedstawi do akceptacjizyniera badania na zawatoszkodliwych sktadnikéw (np. tragego
toluenu jako rozpuszczalnika).

Wykonawca nie dopiei do skaenia farbami wod powierzchniowych i gruntowyalokanalizacji.
Zlewki poprodukcyjne, powstage przy myciu urgdzer i pedzli oraz z samej farby, nale usuwa& do
izolowanych zbiornikéw, w celu ich naturalnej luttiecznej neutralizacji i detoksykaciji.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci robot
Ogodlne zasady kontroli jakol rob6t podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogblpkt 6.
6.2. Badania przed przysgpieniem do robot

Przed przysipieniem do rob6t Wykonawca powinien uzyskal producentéw Zaviadczenia o jakei
(atesty) oraz wykorta badania materialdw przeznaczonych do wykonanigdtrabprzedstawd ich wyniki
Inzynierowi w celu akceptacji materiatéw, zgodnie zmaganiami okrdonymi w pkt 2.3.

Do materiatldw, ktorych producenci gobowizani (przez wiciwe normy PN i BN) dostarczy
za&wiadczenia o jakai (atesty) nale:
- rury i ksztattowniki,
— drut spawalniczy,

Do materiatéw, ktérych badania powinien przeproméadVykonawca naliy materiaty do wykonania
fundamentéw betonowych ,na mokro”. Uwedhiajac nieskomplikowany charakter robét fundamentowyth,
wniosek Wykonawcy, liynier maze zwolnt go z potrzeby wykonania batlenateriatow dla tych robét.

6.3. Badania i kontrola w czasie wykonywania robét
6.3.1.Badania materiatéw w czasie wykonywania robét

Wszystkie materialy dostarczone na budaavzawiadczeniem o jakei (atestem) producenta powinny by
sprawdzone w zakresie powierzchni wyrobu i jego veyaw.

6.3.2.Kontrola w czasie wykonywania rob6t

W czasie wykonywania wgdzenr zabezpieczagych ruch pieszych nalg zbada:
a) zgodnd¢ wykonania urzdzer z dokumentaaj projektow (lokalizacja, wymiary),
b) zachowanie dopuszczalnych odchytek wymiaréw, zgodmpunktami od 2.3 do 2.11,
c) prawidtowa¢ wykonania dotéw pod stupki, zgodnie z punktem 5.3,
d) poprawné¢ wykonania fundamentéw pod stupki zgodnie z punkfedn
e) poprawnd¢ ustawienia stupkéw, zgodnie z punktem 5.5 i 5.6,

W przypadku wykonania spawanycha elementow ugdzen:



a) przed ogtdzinami, spoir i przylegajice do niej elementys¢zone (od 10 do 20 mm zi4dej strony) naley
doktadnie ocz§ci¢ z zuzla, zgorzeliny, odpryskéw, rdzy, farb i innych zacdyszczé utrudniajcych
prowadzenie obserwacji i pomiarow,

b) ogledziny zhczy naley przeprowad wizualnie z ewentualnymzyciem lupy o powgkszeniu od 2 do 4
razy; do pomiaréw spoin powinny dgtosowane wzorniki, przymiary oraz uniwersalnerspmierze,

c) w przypadkach wtpliwych manna zlecté uprawnionej jednostce zbadanie wytrzyrdalozmgczeniowej
spoin, zgodnie z PN-M-06515 [29],

d) zlacza o wadach wkszych ni dopuszczalne powinny byraprawione powtérnym spawaniem.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robét
Ogolne zasady obmiaru robét podano w SST D-M-Q0@ANymagania ogéine” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostl obmiarows urzdzenia zabezpieczgiego ruch pieszych (siatek, barierek, plotkdw, dyari
tancuchowych) jest m (metr). Obmiar polega na fleréu rzeczywistej diugei urzadzenia zabezpieczgiego
ruch pieszych.

8. ODBIOR ROBOT

Ogédlne zasady odbioru robét podano w SST D-M-00@QWymagania ogdélne” pkt 8.
Roboty uznaje gi za wykonane zgodnie z dokumentagirojektova, SST i wymaganiami kyniera, jeeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleiamgjpkt 6, daly wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotycgce podstawy ptatndci
Ogodlne ustalenia dotyaze podstawy ptatroi podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania og6lne” 9kt
9.2. Cena jednostek obmiarowych

Cena 1 m wykonania ogrodzechronnych sztywnych obejmuje:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

— dostarczenie na miejsce wbudowania elementéw kdkgirbarier, ptotkéw, parczy, paneli lub innych
ogrodzé sztywnych oraz materiatbw pomocniczych,

— dostarczenie na plac budowy sktadnikéw oraz praygahie masy betonowej w przypadkach jgjaia,

- zainstalowanie uedzeh bezpieczastwa w sposéb zapewniay stabilngé,

— doprowadzenie terenu wokét wykonanychaaizh do stanu przewidzianego w dokumentacji projektowej
lub wedtug zaleaeInzyniera,

- przeprowadzenie badapomiaréw kontrolnych.

10.1. Normy
1. PN-H-04651 Ochrona przed korpzjKlasyfikacja i okrélenie agresywnii korozyjnej
srodowisk
2. PN-B-10285 Roboty malarskie budowlane farbatakierami i emaliami na spoinach
bezwodnych
3. PN-H-97051 Ochrona przed korgzjPrzygotowanie powierzchni stali, staliwazéliwa do

malowania. Ogoélne wytyczne



PN-H-97052

PN-H-97053

PN-M-69011

PN-M-69420
PN-M-69775

Ochrona przed korpzDcena przygotowania powierzchni stali, stalivwaliwa
do malowania

Ochrona przed korgzMalowanie konstrukcji stalowych. Ogéine wytyczne

Spawalnictwo. aHlza spawane w konstrukcjach spawanych. Podziat
wymagania

Spawalnictwo. Druty lite do spawaini@pawania stali

Spawalnictwo. Wadliéb zlaczy spawanych. Oznaczanie klasy wadfgiona
podstawie ogidzin zewrtrznych



