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1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegOtowej specyfikacgchnicznej (SST) as
wymagania dotycce wykonania i odbioru oznakowania pionowego pragidwie ulic w
zadaniu ,Etk-Podmiejska” w Etku.

1.2. Zakres stosowania SST

OgSzczegolowa specyfikacja techniczna (SST) stanolowiazujaca jako
dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecannealizacji rob6t na drogach krajowych
i wojewddzkich.

Zaleca s wykorzystanie SST przy zlecaniu robét na drogaciejgkich i
gminnych.

1.3. Zakres rob6t obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczasad prowadzenia robot
zwiazanych z wykonywaniem i odbiorem oznakowania piosgov stosowanego na
drogach, w postaci:

— znakdw ostrzegawczych,
- znakow zakazu i nakazu,.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Znak pionowy - znak wykonany w postaci tarczy ldblicy z napisami albo
symbolami, zwykle umieszczony na konstrukcji wspgejc

1.4.2.Tarcza znaku - element konstrukcyjny, na powierzktdrego umieszczana jest dée
znaku. Tarcza m@ by wykonana z rénych materiatléw (stal, aluminium, tworzywa
syntetyczne itp.) - jako jednolita lub sktadana.

1.4.3.Lico znaku - przednia e%¢ znaku, stiaca do podania téei znaku. Lico znaku mie
by¢ wykonane jako malowane lub oklejane @dobdblaskow lub nieodblaskow). W
przypadkach szczegoélnych (znak z przejrzystych zywarsyntetycznych) lico znaku rae
by¢ zatopione w tarczy znaku.

1.4.4. Znak drogowy nieodblaskowy - znak, ktérego lico wykne jest z materiatéw
zwyktych (lico nie wykazuje wigiwosci odblaskowych).

1.4.5.Znak drogowy odblaskowy - znak, ktérego lico wykazutasciwosci odblaskowe
(wykonane jest z materiatu o odbiciu powrotnym paéigiraznym).

1.4.6. Konstrukcja wsporcza znaku - stup (stupy), wgsik, wspornik itp., na ktérym
zamocowana jest tarcza znaku, wraz z elementamcstoni do przymocowania tarczy
($ruby, zaciski itp.).



1.4.7. Znak drogowy przavietlany - znak, w ktérym wewtrzne zrodto $wiatta jest
umieszczone pod przejrzystym licem znaku.

1.4.8. Znak drogowy éwietlany - znak, ktérego lico jestéwietlane zrodtem swiatta
umieszczonym na zewtnz znaku.

1.4.9.Znak nowy - znak kytkowany (ustawiony na drodze) lub magazynowanykvesie
do 3 miesicy od daty produkciji.

1.4.10. Znak wytkowany - znak ustawiony na drodze lub magazyngwarzez okres
diuzszy niz 3 miesice od daty produkcji.

1.4.11. Pozostate okigenia podstawowe aszgodne z obowkzujacymi, odpowiednimi
polskimi normami i z definicjami podanymi w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt
1.4.

1.5. Ogolne wymagania dotycgce robot

Ogolne wymagania dotygee robét podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania
ogolne” pkt 1.5.
2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotycgce materiatow

Ogolne wymagania dotysze materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania padan
w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoélne” pkt 2.

2.2. Aprobata techniczna dla materiatéw

Kazdy materiat do wykonania pionowego znaku drogowegm,ktéry nie ma
normy, musi posiadaaproba¢ technicza wydary przez uprawniom jednostk. Znaki
drogowe powinny mie certyfikat bezpieczestwa (znak ,B") nadany przez uprawnipn
jednostk.

2.3. Materialy stosowane do fundamentow znakow

Fundamenty dla zamocowania konstrukcji wsporczyamiekoéw mog byé
wykonywane jako wypetnienie dotu wykonanegecznie ziema z gruzem z ubiciem
warstwami.

2.4. Konstrukcje wsporcze
2.4.1.0go0lne charakterystyki konstrukciji

Konstrukcje wsporcze znakéw pionowych mgle wykon& zgodnie z
dokumentagj projektowy i SST, a w przypadku braku wystarcmajch ustalé, zgodnie z
propozycy Wykonawcy zaakceptowarprzez lrryniera.

Wymiary i najwaniejsze charakterystyki elementéw konstrukcji wsgej z rur
podano w tablicy 1
Tablica 1. Rury stalowe okgte bez szwu walcowane na goo wg PN-H-74219 [9]
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Srednica Grub&t Masa 1 m Dopuszczalne odchyiki
zewrgtrzna scianki kg/m srednicy grubagci
mm mm zewrgtrznej scianki
70,0 od 2,6 do 11,0 0d2,69d09,09 [+1,25% +15%

2.4.2.Rury

Rury powinny odpowiadawymaganiom PN-H-74219 [9], PN-H-74220 [10] lub
innej normy zaakceptowanej przezyniera.

Powierzchnia zewgtrzna i wewrtrzna rur nie powinna wykazywavad w postaci
lusek, mknie¢, zwalcowa i naderwa. Dopuszczalne as nieznaczne nier6wioi,
pojedyncze rysy wynikage z procesu wytwarzania, miesgoZz sé w granicach
dopuszczalnych odchytek wymiarowych.

Konce rur powinny b§ obcite réwno i prostopadle do osi rury.

Pazadane jest, aby rury byly dostarczane o diagpch:

- dokfadnych, zgodnych z zaméwieniem; z dopuszezadithytiq + 10 mm,

— wielokrotnych w stosunku do zaméwionych dhigo doktadnych poriej 3 m z
naddatkiem 5 mm na kde ckcie i z dopuszczain odchyllky dla catej diugéci
wielokrotnej, jak dla diugii doktadnych.

Rury powinny by proste. Dopuszczalna miejscowa krzywizna nie po@in
przekracza 1,5 mm na 1 m dtugai rury.

Rury powinny by wykonane ze stali w gatunkach dopuszczonych proemy
(np. R 55, R 65, 18G2A): PN-H-84023-07 [15], PN-#088 [12], PN-H-84019 [13], PN-
H-84030-02 [16] lub inne normy.

Do ocynkowania rur stosujeegjatunek cynku Raf wedtug PN-H-82200 [11].

Rury powinny by dostarczone bez opakowania wazkiach lub luzem wzgtinie
w opakowaniu uzgodnionym z Zamawieym. Rury powinny b§ cechowane
indywidualnie (dotyczysrednic 31,8 mm i wikszych i grubéci $cianek 3,2 mm i
wiekszych) lub na przywieszkach metalowych (dotyémdnic i grubéci mniejszych od
wyzej wymienionych). Cechowanie na rurze lub przywieszpowinno co najmniej
obejmowd: znak wytworcy, znak stali i numer wytopu.

2.5. Tarcza znaku
2.5.1. Trwalos¢ materiatéw na wplywy zevatrzne

Materiaty wyte na lico i tarcg znaku oraz patzenie lica znaku z targznaku, a
takze sposéb wykiaczenia znaku, mugzwykazywa& petm odpornd¢ na oddziatywanie
$wiatta, zmian temperatury, wptywy atmosferyczneystgpujace w normalnych warunkach
oddziatywania chemiczne (w tym kore@zelektrochemiczg) - przez caly czas trwaloi
znaku, okrélony przez wytware lub dostawe.

2.5.2.Warunki gwarancyjne producenta lub dostawcy znaku



Producent lub dostawca znaku obqmeiny jest przy dostawie okiig?, uzgodnion
z odbioreg, trwalcs¢ znaku oraz warunki gwarancyjne dla znaku, adakdostpnic na
zyczenie odbiorcy:
a) instrukcg montau znaku,
b) dane szczegotowe o ewentualnych ograniczeniacbhswowstniu znaku,
¢) instrukci utrzymania znaku.

2.5.3.Materialy do wykonania tarczy znaku

Materiatami stosowanymi do wykonania tarczy zndkagowego &
- blacha stalowa.

2.5.4.Tarcza znaku z blachy stalowej

Tarcza znaku z blachy stalowej grgbioco najmniej 1,0 mm powinna by
zabezpieczona przed korezpbustronnie cynkowaniem ogniowym lub elektrolitygm.
Dopuszcza si stosowanie innych sposobéw zabezpieczenia stalovarcz znakéw przed
korozja, np. przez metalizowanie lub pokrywanie tworzywasyntetycznymi pod
warunkiem uzyskania aprobaty technicznej dla dewjnologii.

Nie dopuszcza sistosowania stalowych tarcz znakéw, zabezpieczomyekd
korozja jedynie farbami antykorozyjnymi.

Krawedzie tarczy powinny hyyzabezpieczone przed kor@Zarbami ochronnymi o
odpowiedniej trwatéci, nie mniejszej ri przewidywany okresaytkowania znaku.

Wytrzymala¢ dla tarczy znaku z blachy stalowej nie powinnag byniejsza ni
310 MPa.

2.5.6.Warunki wykonania tarczy znaku

Tarcza znaku musi Bbydéwna i gtadka - bez odksztafcptaszczyzny znaku, w tym
pofatdowa, wgigé¢, lokalnych wgniecé lub nieréwndci itp. Odchylenie ptaszczyzny tarczy
znaku (zwichrowanie, pofatdowanie itp.) nie fmonvynost wigcej niz 1,5 % najwgkszego
wymiaru znaku.

Krawedzie tarczy znaku musgzby¢é réwne i nieostre. Znieksztalcenia kralzi
tarczy znaku, pozostate po ttoczeniu lub innychcpsach technologicznych, ktérym tarcza
ta (w znakach drogowych skiadanych - segmenty yatoa poddana, mugby¢ usunite.
niz:

— 2 mm dla znakéw matychsrednich,
- 3 mm dla znakow diych i wielkich.

Powstate zacieki przy nanoszeniu farby na odblagkoezes¢ znaku nie powinny
by¢ wigksze w kadym kierunku ni:

— 2 mm dla znakéw matychsrednich,
— 3 mm dla znakow diych i wielkich.

W znakach nowych na kdym z fragmentow powierzchni znaku o wymiarach

4 x 4 cm nie mge wystpowa wigcej niz 0,7 lokalnych usterek (zatamaniacherzyki)

2.7. Znaki nieodblaskowe

2.7.1.Wymagania dotycce powierzchni i barwy znaku nieodblaskowego



6
Oznakowanie pionowe D-07.02.01

Znaki nieodblaskowe (znaki nieodblaskowe zwykiedgmby¢ wykonane jako
malowane lub oklejane fali z materialdw nie wykazagych odbicia powrotnego
(wspotdraznego). Nie dopuszczaesuzywania na znaki drogowe nieodblaskowe (zwykte)
materiatéw fluorescencyjnych.

2.7.2.Warunki podstawowe dla farb i folii nieodblaskowych

Folie i farby uyte do wykonania znaku musavykazyw& petne zwizanie z
podiazem (powierzchni tarczy znaku) przez caly czas wymagane] trégtaznaku.
Niedopuszczalne as w szczegllnéci lokalne niedoklejenia, odklejenia, egherze,
ztuszczenia lub odstawanie farby lub folii na kedwiach lica znaku oraz na jego
powierzchni.

2.7.3.Warunki dodatkowe dla farb nieodblaskowych

Powierzchnia farby na licu znaku nowego musé lpgdnolita - bez lokalnych
szczelin lub pknig¢. Niedopuszczalne as lokalne nieréwnéci farby oraz castki
mechaniczne zatopione w warstwie farby.

Gruba¢ farby lica znaku nie mi@ by mniejsza od 5Qum. Grubg¢ farby na
tylnej stronie znaku nie mie byt mniejsza od 2(um..

2.7.4.Wymagania jakéciowe dla znakéw malowanych

Powierzchnia lica znakéw drogowych malowanych mingi réwna i gtadka;
niedopuszczalne jest wggbwanie na nim jakichkolwiek fragmentéw nie pokighyfark.
Struktura powierzchniowa warstwy farby nie Zmo sprzyj@ osadzaniu na nigj
zanieczyszczelub castek kurzu.

W znakach nowych na kdym z fragmentéw powierzchni znaku o wymiarach 4 x
4 cm nie mae wystpowa wiecej niz jedna lokalna usterka w postaci zarysowa
szerokdci nie wigkszej od 0,8 mm i diugei nie wiekszej ni 8 mm. Niedopuszczalne jest
wystepowanie jakichkolwiek innych usterek, w tynggherzykow, rozlegtych zarysowa
wyczuwalnych nieréwrkei farby - na powierzchni tarczy znaku. Niedopusihee jest
wystepowanie jakichkolwiek ognisk korozji na licu znakip na tylnej stronie tarczy znaku.

W znakach gytkowanych w okresie wymaganej trwé&td znaku na kadym z
fragmentow powierzchni znaku o wymiarach 4 x 4 copubzcza gido trzech usterek o
charakterze wskazanym wgj oraz do jednej powierzchniowej usterki lokalfmjcherzyki
itp.) 0 wymiarach nie wkszych od 2 mm. Na catkowitej powierzchni znaku ukgrza i
nie wigcej niz 8 zarysowaA szerokdéci nie wiekszej ni 0,5 mm i dlugéci nie
przekraczajcej 8 cm, jeeli ich gkbokas¢ nie sega do podiea lub nie wecej niz 5
zarysowa o dtugdci przekraczajcej 10 mm, lecz nie wkszej od 10 cm, jeli ich
glebokas¢ siega do podiea oraz do miciu ognisk korozji o wymiarach nie
przekraczajcych 4 mm w kadym kierunku w znakach matychsrednich lub 6 mm w
znakach diych i wielkich - pod warunkiemze te zarysowania lub ogniska korozji nie
znieksztalcaj tresci znaku.

Wady w postaci nieréwroi konturéw rysunku znaku, ktére mpgowst& przy
nanoszeniu farby na lico znaku, nie mamzekracz& 1 mm dla znakéw matychsrednich
oraz 2 mm dla znakéw dych i wielkich.



Niedopuszczalne jest wygiowanie zaciekéw o wymiarach akiszych nk 2 mm w
znakach matychdrednich oraz 3 mm w znakachzgeh i wielkich w kadym kierunku.

2.7.5.Tylna strona znakdéw nieodblaskowych

Tylna strona tarczy znakéw musidyabezpieczona mataviarba nieodblaskow
barwy ciemno-szarej (szarej neutralnej) o wspéto#gun luminanciji 0,08 do 0,10 - wedtug
wzorca stanowicego zaicznik do ,Instrukcji o znakach drogowych pionowycf2Z8].
Grubas¢ powtoki farby nie mae by mniejsza od 2(um. Gdy tarcza znaku jest wykonana z
aluminium lub ze stali cynkowanej ogniowo i cynkoie to jest wykonywane po
uksztattowaniu tarczy - jej kramlzie mo@ pozosté niezabezpieczone faflmchronm. W
przypadkach wycinania tarczy znaku z blachy stajosymkowanej powierzchniowo -
krawedzie tarczy naley zabezpieczyodpowiedni powtoka przeciwkorozyja.

2.8. Materiaty do montazu znakéw

Wszystkie ocynkowaneadzniki metalowe przewidywane do mocowaniasaaiy
soly elementéw konstrukcji wsporczych znakéw jakiby, listwy, wkety, naketki itp.
powinny by czyste, gtadkie, bezhgnie¢, naderwa, rozwarstwié i wypuktych karbéw.

taczniki mogt by¢ dostarczane w pudetkach tekturowych, pojemnikach
blaszanych lub paletach, w zatesci od ich wielkaci.

2.9. Przechowywanie i sktadowanie materiatow

Cement stosowany do wykonania fundamentéw dlagegnh znakéw drogowych
powinien by przechowywany zgodnie z BN-88/6731-08 [27].

Kruszywo do betonu natg przechowywa w warunkach zabezpieczaych je
przed zanieczyszczeniem oraz zmieszaniem z krusayimaych klas.

Prefabrykaty betonowe powinny dgkltadowane na wyrownanym, utwardzonym i
odwodnionym podtau. Prefabrykaty naly ukfada& na podktadach z zachowaniem
przewitu minimum 10 cm mjdzy podi@zem a prefabrykatem.

Znaki powinny by przechowywane w pomieszczeniach suchych, z dala od
materiatbw dziatajcych koroduyco 1 w warunkach zabezpiecaaych przed
uszkodzeniami.

3. SPRZET

3.1. Ogdélne wymagania dotycgce spratu

Ogolne wymagania dotygee sprztu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania
ogolne” pkt 3.

3.2. Sprat do wykonania oznakowania pionowego

Wykonawca przygspujacy do wykonania oznakowania pionowego powinien
wykaza sie mazliwoscia korzystania z nagbujacego spretu:
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— $rodkow transportowych do przewozu materiatéw,
- sprztu spawalniczego, itp.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotycgce transportu

Ogolne wymagania dotygze transportu podano w SST D-M-00.00.00
~Wymagania ogélne” pkt 4.

4.2. Transport materiatéw do pionowego oznakowanidrég

Transport znakdw, konstrukcji wsporczych i spuz(uchwyty,sruby, naketki itp.)
powinien st odbywa s$rodkami transportowymi w sposGb uniethiwiajacy ich
przesuwanie giw czasie transportu i uszkadzanie.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonywania rob6t

Ogllne zasady wykonywania rob6t podano w SST D&MB0.00 ,Wymagania
0golne” pkt 5.

5.2. Roboty przygotowawcze

Przed przysapieniem do robét naky wyznaczy:

- lokalizacg znaku, tj. jego pikietaoraz odlegté¢ od kravedzi jezdni, krawdzi pobocza
umocnionego lub pasa awaryjnego postoju,
- wysoka¢ zamocowania znaku na konstrukcji wsporcze;.

Punkty stabilizujce miejsca ustawienia znakéw nalezabezpieczy w taki
sposéb, aby w czasie trwania i odbioru rob6t isnmaliwosé sprawdzenia lokalizacji
znakow.

Lokalizacja i wysoké& zamocowania znaku powinny dygodne z dokumentacj
projektows.

5.3. Wykonanie wykopéw i fundamentéw dla konstrukdjwsporczych znakéw

Sposéb wykonania wykopu pod fundament znaku pi@gmwvpowinien b§
dostosowany do gbokasci wykopu, rodzaju gruntu i posiadanego spuiz Wymiary
wykopu powinny by zgodne z dokumentacprojektow lub wskazaniami lzyniera.

Wykopy fundamentowe powinny bywykonane w takim okresie, aby po ich
zakaczeniu mana bylo przysipi¢c natychmiast do wykonania w nich robét
fundamentowych.

5.3.1.Fundamenty

Fundamentem stupka znaku jest gruz zmieszany Zzenbiciem warstwami.



5.4. Tolerancje ustawienia znaku pionowego

Konstrukcje wsporcze znakow - stupki, stupy, wesiki, konstrukcje dla tablic
wielkowymiarowych, powinny b§wykonane zgodnie z dokumentagjonows i SST.
Dopuszczalne tolerancje ustawienia znaku:
— odchyika od pionu, nie wtej niz + 1 %,
— odchyitka w wysokéci umieszczenia znaku, nieegej niz £ 2 cm,
- odchyika w odlegtéci ustawienia znaku od kraezi jezdni utwardzonego pobocza lub
pasa awaryjnego postoju, niega@j niz £ 5 cm, przy zachowaniu minimalnej odleggo
umieszczenia znaku zgodnie z Instrakejznakach drogowych pionowych [28].

W szczeglInéci - zaleca s stosowanie takich przekrojéw,agky lub przegubdéw
w konstrukcjach wsporczych nie ostetyich barierami ochronnymi, ktére znajdigic na
obszarach zwkszonego zagienia kolizyjnego (ostrza rozgaien drég hcznikowych,
zewretrzna strona tukéw drogi itp.).

tatwo zrywalne lub fatwo roztzalne zicza, przekroje lub przeguby powinnycby
tak skonstruowane i umieszczone, by znak wraz stkokcp wsporca po zerwaniu nie
przewracat € na jezdng. Wysoka¢ czesci konstrukcji wsporczej, pozostatej po aciteniu
gornej jej czsci od fundamentu, nie rae by wieksza od 0,25 m.

5.5.Poziom gornej powierzchni fundamentu

Przy zamocowaniu konstrukcji wsporczej znaku zapane jest, by gérna €&
fundamentu pokrywata siz powierzchri pobocza, pasa dzigego itp. lub byta nadet
powierzchn¢ wyniesiona nie wicej nz 0,03 m. W przypadku konstrukcji wsporczych,
znajdupcych si poza koroa drogi, gorna og¢ fundamentu powinna ldywyniesiona nad
powierzchng terenu nie wicej niz 0,15 m.

5.6. Pohczenie tarczy znaku z konstrukcg wsporcz

Tarcza znaku musi By zamocowana do konstrukcji wsporczej w sposob
uniemaliwiajacy jej przesuricie lub obrot.

Materiat i sposéb wykonania pgizenia tarczy znaku z konstrukejsporca musi
umazliwiaé, przy wyciu odpowiednich naerlzi, odhczenie tarczy znaku od tej konstrukcji
przez caly okresaytkowania znaku.

Na drogach i obszarach, na ktérych wpsia czeste przypadki dewastacji
znakdw, zaleca sistosowanie elementéwazznych o konstrukcji unienitiwiajacej lub
Zznacznie utrudniagej ich rozhczenie przez osoby niepowotane.

Tarcza znaku sktadanego musi wykaz§wetrs integralnd¢ podczas najechania
przez pojazd w kalych warunkach kolizji. W szczegélw - zaden z segmentéw lub
elementéw tarczy nie mie skt od niej odhcza® w sposOb powoduagy naraenie
kogokolwiek na niebezpiecastwo lub szkod.

Nie dopuszcza si zamocowania znaku do konstrukcji wsporczej w sposé
wymagajcy bezpdredniego przeprowadzenieub mocujcych przez lico znaku.
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5.7. Trwatos¢ wykonania znaku pionowego

Znak drogowy pionowy musi Bywykonany w sposéb trwaly, zapewniey petry
czytelnag¢ przedstawionego na nim symbolu lub napisu w cadymesie jego iytkowania,
przy czym wplywy zeweirzne dziatajce na znak, nie magpowodowa znieksztatcenia
tresci znaku.

5.8. Tabliczka znamionowa znaku

Kazdy wykonany znak drogowy oraz #da konstrukcja wsporcza musi riie
tabliczke znamionow z:
a) nazwy, marky fabryczm lub innym oznaczeniem umiwiajacym identyfikacg

wytworcy lub dostawcy,

b) dat produkciji,
¢) oznaczeniem dotyazym materiatu lica znaku,
d) daty ustawienia znaku.

Zaleca sj, aby tabliczka znamionowa konstrukcji wsporczyehwierata réwnie
miesic i rok wymaganego przeglu technicznego.

Napisy na tabliczce znamionowej maigs/¢ wykonane w sposob trwaly i wynay,
czytelny w normalnych warunkach przez caty okragkowania znaku.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci roboét

Ogodlne zasady kontroli jakoi rob6t podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania
ogolne” pkt 6.

6.2. Badania w czasie wykonywania robét
6.2.1.Badania materiatow w czasie wykonywania robét

Wszystkie materiaty dostarczone na budavaprobat techniczi lub z deklaragj
zgodndci wydara przez producenta powinny dysprawdzone w zakresie powierzchni
wyrobu i jego wymiaréw.

Czstotliwos¢ bada i ocena ich wynikbw powinna Byzgodna z ustaleniami
tablicy 6.

Tablica 6. Czstotliwos¢ bada przy sprawdzeniu powierzchni i wymiaréw wyrobow
dostarczonych przez producentéw

Ocena

Lp. Rodzaj badania Liczba bada Opis bada wynikéw bada

1 Sprawdzenie od5do 10 Powierzchng zbadé
powierzchni bada z wybra- nieuzbrojonym okiem. Do ew.
nych losowo sprawdzenia gbokasci wad Wyniki bada
elementdw w  uzy¢ dostpnych narzdzi (np.  powinny by
kazdej dostar-  liniatéw z czujnikiem, zgodne z
czonej partii suwmiarek, mikrometrow itp.  wymaganiami
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wyrobow licz- Przeprowadzi uniwersalnymi punktu 2
2 Sprawdzenie cej do 1000 przyrzadami pomiarowymi lub
wymiarow elementow sprawdzianami (np. liniatami,
przymiarami itp.)

W przypadkach budzych watpliwosci mazna zlect uprawnionej jednostce
zbadanie wigciwosci dostarczonych wyrobdw i materiatow w zakresienaga podanych
w punkcie 2.

6.2.2.Kontrola w czasie wykonywania robot

W czasie wykonywania rob6t nalesprawdzé:

— zgodnd¢ wykonania znakéw pionowych z dokumengagyrojektova (lokalizacja,
wymiary, wysokd¢ zamocowania znakéw),

- zachowanie dopuszczalnych odchytek wymiaréw, zgodrpunktem 21 5,,

— poprawnd¢ ustawienia stupkdéw i konstrukcji wsporczych, zgednpunktem 5.4.

W przypadku wykonania spawanychc elementéw konstrukcji wsporczych:

— przed ogtdzinami, spoin i przylegajce do niej elementy¢zone (od 10 do 20 mm z
kazdej strony) naley doktadnie oczici¢ z zanieczyszczeutrudniajcych prowadzenie
obserwacji i pomiarow,

— ogledziny zhczy naley przeprowadz wizualnie z ewentualnym zyciem lupy o
powigkszeniu od 2 do 4 razy; do pomiaréw spoin powingy btosowane wzorniki,
przymiary oraz uniwersalne spoinomierze,

- w przypadkach watpliwych mazna zlect uprawnionej jednostce zbadanie
wytrzymatasci zmgczeniowej spoin, zgodnie z PN-M-06515 [18],

— zlacza o wadach wkszych nk dopuszczalne, okélone w punkcie 5.5, powinny by
naprawione powtornym spawaniem.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogo6lne zasady obmiaru robét

Ogollne zasady obmiaru rob6t podano w SST D-M-Q0@Wymagania ogoine”
pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkami obmiarowymas
a) szt. (sztuka), dla znakéw konwencjonalnych orazskuikcji wsporczych,

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru roboét

Ogolne zasady odbioru robét podano w SST D-M-00@QWymagania ogolne”
pkt 8.
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Roboty uznaje si za wykonane zgodnie z dokumengagjrojektova, SST i
wymaganiami layniera, jeeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toieji wg
pkt 6, daty wyniki pozytywne.

8.2. Odbiér ostateczny

Odbiér robét oznakowania pionowego dokonywany jeat zasadzie odbioru
ostatecznego.

Odbiér ostateczny powinien &yokonany po catkowitym zakozeniu rob6t, na
podstawie wynikéw pomiaréw i bafigakasciowych okrdélonych w punktach 2 i 5.

8.3. Odbiér pogwarancyjny
Odbioru pogwarancyjnego naje dokon@& po uptywie okresu gwarancyjnego,
ustalonego w SST.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotycrce podstawy ptatndci
Ogodlne ustalenia dotygze podstawy platrigi podano w SST D-M-00.00.00
~Wymagania ogélne” pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowe;j
Cena wykonania jednostki obmiarowej oznakowanim@ivego obejmuje:
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
- wykonanie fundamentéw
— dostarczenie i ustawienie konstrukcji wsporczych,

— zamocowanie tarcz znakéw drogowych,
- przeprowadzenie pomiaréw i badaymaganych w specyfikacji techniczne;.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

8. PN-H-04651 Ochrona przed korpzKlasyfikacja i okrélenie agresywniei
korozyjnejsrodowiska

9. PN-H-74219 Rury stalowe bez szwu walcowane gwmaco ogolnego
zastosowania
10. PN-H-74220 Rury stalowe bez szwuagrione i walcowane na zimno

0golnego przeznaczenia
14. PN-H-84020 Stal niestopowa konstrukcyjna oggdngrzeznaczenia. Gatunki
24.  PN-S-02205 Drogi samochodowe. Roboty ziemnantgania i badania
25. BN-89/1076-02
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10.2. Inne dokumenty

28.Instrukcja o znakach drogowych pionowych. Tom l.sa@y stosowania znakow
i urzadzeh bezpieczéstwa ruchu. Zat. nr 1 do zadzenia Ministra Transportu
i Gospodarki Morskiej z dnia 3 marca 1994 r. (MonPolski Nr 16, poz. 120).



