Frezowanie nawier zchni asfaltowych na zimno D.05.03.11.

D.05.03.11. FREZOWANIE NAWIERZCHNI ASFALTOWYCH NA Z IMNO
1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji techniczr®j( & wymagania dotyege wykonania i odbioru
rob6t zwhzanych z frezowaniem nawierzchni asfaltowych nanpima zadaniubudowa chodnika w ulicy
Baranki w Etku (odcinek od ulicy Grajewskiej doialy Spacerowej i od ulicy Spacerowej do Taternika)

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) jest stosowana fdaiment przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t na wymienionych w plt.1.1.

1.3. Zakres robo6t obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczasad prowadzenia robét amanych z
frezowaniem nawierzchni asfaltowych na zinmmowa chodnika w ulicy Baranki w Etkui obejmuje :
*  Frezowanie nawierzchni bitumicznej o grukci 4 cm na powierzchni 150 m

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Recykling nawierzchni asfaltowej powtdrne uycie mieszanki mineralno-asfaltowej odzyskanej z
nawierzchni.

1.4.2 Frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimne kontrolowany proces skrawania gornej warstwy
nawierzchni asfaltowej, bez jej ogrzania, na &k gtebokasé.

1.4.3. Pozostate oki&enia @ zgodne z obowkzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami
podanymi w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoélne” pkt.1

1.5. Ogodlne wymagania dotycgce rob6t
Ogolne wymagania dotygee rob6t podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdihe 1.5.
2. MATERIALY
Nie wystpuja.
3. SPRZET
3.1. Ogdélne wymagania dotycgce spratu
Ogblne wymagania dotygee sprztu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt
3.2. Sprzt do frezowania

Nalezy stosowd frezarki drogowe umidiwiajace frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimno needbéna
gtebokasé.

Frezarka powinna ldysterowana elektronicznie i zapewhiaachowanie wymaganej row§t oraz
pochyleér poprzecznych i podimnych powierzchni po frezowaniu. Do matych robotpireavy czsci jezdni)
Inzynier maze dopyci¢ frezarki sterowane mechanicznie.

Szeroké¢ bebna frezujcego powinna hy dobrana zalmie od zakresu rob6t. Przy lokalnych
naprawach szeroké bebna mde by¢ dostosowana do szerakd skrawanych elementdéw nawierzchni. Przy
frezowaniu calej jezdni szerokbbebna skrawajcego powinna byco najmniej réwna 1200 m.

Przy duych robotach frezarki mugdy¢ wyposaone w przengnik sfrezowanego materiatu, posley
go z jezdni narodki transportu.

Przy frezowaniu warstw asfaltowych neelgpkas¢ ponad 50 mm, z przeznaczeniem odzyskanego
materialu do recyklingu na g@o w otaczarce, zalecaesfrezowanie wspoétbime, tzn. takie, w ktorym
kierunek obrotéw &bna skrawajcego jest zgodny z kierunkiem ruchu frezarki. Zadagimzyniera mae by
dopuszczone frezowanie przeciwdrie, tzn. takie, w ktérym kierunek obrotéwehma skrawajcego jest
przeciwny do kierunku ruchu frezarki.

Przy pracach prowadzonych w terenie zabudowanysmafki musz, a poza nimi powinny, iy
zaopatrzone w systemy odpylania. Za zglmtyniera mana dopyci¢ frezarki bez tego systemu:

a) na drogach zamiejskich w obszarach niezabudowanych,
b) na drogach miejskich, przy matym zakresie robot.
Wykonawca mge wywac tylko frezarki zaakceptowane przezyniera. Wykonawca powinien
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przedstawd dane techniczne frezarek, a w przypadkach jakietik& watpliwosci przeprowadzi demonstragj
pracy frezarki, na wkasny koszt.

4. TRANSPORT

4.1. Ogodlne wymagania dotycgce transportu

Ogblne wymagania dotygee transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagagiare” pkt 4.
4.2. Transport sfrezowanego materiatu

Transport sfrezowanego materiatu powinierd kak zorganizowany, aby zapewrnrac frezarki bez
postojoéw. Materiat mze byt wywozony dowolnymisrodkami transportowymi.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonania robét

Ogodlne zasady wykonania robét podano w SST D-M@0M,Wymagania ogoélne” pkt 5.
5.2. Wykonanie frezowania

Nawierzchnia powinna IByfrezowana do ghbokasci, szerokéci i pochyler zgodnych z dokumentag;j
projektows i SST.

Jezeli frezowana nawierzchnia madpddana do ruchu bez uknia nowej warstwycieralnej, to jej
tekstura powinna kiyjednorodna, ztoona z niecigtych pazkéw podtwznych lub innych form geometrycznych,
gwarantugcych rowndé, szorstkéc¢ i estetyczny wygid.

Jezeli ruch drogowy ma hy dopuszczony po sfrezowanejefa jezdni, to woéwczas, ze wzgléw
bezpieczastwa naley spetné nastpujace warunki:

a) nalery usuryé scigty materiat i oczyci¢ nawierzchng,

b) przy frezowaniu poszczegoinych paséw ruchu, wy$bkpodiuznych pionowych krawdzi nie mae
przekracz& 40 mm,

c) przy lokalnych naprawach polegeych na sfrezowaniu nawierzchni przy linii krgiwmika (Scieku)
dopuszcza siwigkszy uskok ni okreslono w pkt b), ale przy gbokadsci wigkszej od 75 mm wymaga on

specjalnego oznakowania,
d) krawedzie poprzeczne na zalezenie dnia roboczego powinnydiiinowo $ciete.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
6.1. Ogdlne zasady kontroli jakéci robot
Ogodlne zasady kontroli jakoi robét podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogbjuid 6.
6.2. Czstotliwosé oraz zakres pomiaréw kontrolnych
6.2.1.Minimalna czstotliwos¢ pomiaréw
Czestotliwos¢ oraz zakres pomiaréw dla nawierzchni frezowanejimamo podano w tablicy 1.

Tablica 1. Czstotliwos¢ oraz zakres pomiaréw kontrolnych nawierzchni fieaoej na zimno

Lp. | Wigsciwos¢ nawierzchni Minimalna estotliwos¢ pomiardw
1 Rowna¢ podiwna tat, 4-metrova co 20 metrow

2 Rownd¢ poprzeczna tat4-metrove co 20 metrow

3 Spadki poprzeczne co50m

4 Szeroké¢ frezowania co50m

5 Glkbokas¢ frezowania na biaco, wedlug SST

6.2.2. ROwn&¢ nawierzchni

Nieréwndci powierzchni po frezowaniu mierzone ga#i-metrowa zgodnie z BN-68/8931-04 nie
powinny przekracza6 mm.

6.2.3. Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne nawierzchni po frezowaniu powisyéyzgodne z dokumentagcprojektows, z tolerancgj +
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0,5%.
6.2.4. Szerok&* frezowania

Szeroké¢ frezowania powinna odpowiaglaszerokdci okreilonej w dokumentacji projektowej z
doktadndgciag £ 5 cm.

6.2.5. Gkbokasé frezowania

Glebokas¢ frezowania powinna odpowiatlagtebokasci okreslonej w dokumentacji projektowej z
doktadndgciag £ 5 mm.

Powyzsze ustalenia dotygze doktadnéci frezowania nie dotyezwyburzenia kilku lub wszystkich
warstw nawierzchni przy naprawach kapitalnych. \Wntaprzypadku wymagania powinny ®ykreslone w
SST w dostosowaniu do potrzeb wynid@jch z przygtej technologii naprawy.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogo6lne zasady obmiaru rob6t
Ogodlne zasady obmiaru robdt podano w SST D-M-Q0®@PNymagania ogélne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa
Jednost obmiarow jest nf (metr kwadratowy).
8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru robét podano w SST D-M-00@Wymagania ogolne” pkt 8.
Roboty uznaje siza wykonane zgodnie z dokumentapyojektows, SST i wymaganiami kyniera,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogodlne ustalenia dotycgce podstawy ptatndci

Ogodlne ustalenia dotygee podstawy ptatrsai podano w SST D-M-00.00.00,Wymagania ogolne”pkt9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 frfrezowania na zimno nawierzchni asfaltowej obegnuj
— prace pomiarowe,
— oznakowanie robdt,
- frezowanie,
— transport sfrezowanego materiatu,
— przeprowadzenie pomiaréw wymaganych w specyfikacjiniczne;.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
Normy

1. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar rééennawierzchni planografem i tat
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