Aktualizacja projektu drogowego budowy ul. Sw. Ojca Pio w Etku D.07.02.01

D.07.02.01 OZNAKOWANIE PIONOWE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Szczegdéltowej Specyfikacji Technicznej (SST)

Przedmiotem n/n Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
zwiazanych z wykonaniem oznakowania pionowego w ramach budowy ul. Sw. Ojca Pio w Etku.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej SST dotycza wykonania oznakowania pionowego na terenie objetym zakresem jak
w pkt. 1.1 i obejmuja ustawienie pionowych znakéw drogowych odblaskowych na stupkach z rur stalowych (111l
generacji),

14. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Znak pionowy - znak wykonany w postaci tarczy lub tablicy z napisami albo symbolami, zwykle
umieszczony na konstrukcji wsporczej.

1.4.2. Tarcza znaku - element konstrukcyjny, na powierzchni ktérego umieszczana jest tres¢ znaku. Tarcza
moze by¢ wykonana z roéznych materiatow (stal, aluminium, tworzywa syntetyczne itp.) - jako jednolita lub
sktadana.

1.4.3. Lico znaku - przednia czg$¢ znaku, shuzaca do podania tresci znaku. Lico znaku moze by¢ wykonane
jako malowane lub oklejane (folia odblaskowa lub nieodblaskowa). W przypadkach szczegoélnych (znak z
przejrzystych tworzyw syntetycznych) lico znaku moze by¢ zatopione w tarczy znaku.

1.4.4. Znak drogowy odblaskowy - znak, ktorego lico wykazuje wlasciwosci odblaskowe (wykonane jest z
materiatu o odbiciu powrotnym — wspotdroznym).

1.4.5. Konstrukcja wsporcza znaku - stup (stupy), wysiegnik, wspornik itp., na ktébrym zamocowana jest
tarcza znaku, wraz z elementami shuzacymi do przymocowania tarczy (Sruby, zaciski itp.).

Pozostale okreslenia sa zgodne z obowiazujacymi, odpowiednimi polskimi normami i definicjami podanymi w
SST D.00.00.00 ,,Wymagania ogblne”.

1.5. Ogolne warunki dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacja Projektowa,
SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w SST D.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.
2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogélne dotyczace materialéw

Wymagania ogdlne dotyczace materiatéw podano w SST D.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

Kazdy material do wykonania pionowego znaku drogowego, na ktory nie ma polskiej normy, musi posiadaé
aprobat¢ techniczna wydana przez uprawniona jednostke. Znaki drogowe powinny mie¢ certyfikat
bezpieczenstwa (znak “B”) nadany przez uprawniona jednostkg.

2.2. Pionowe znaki drogowe

Materiatami stosowanymi do wykonania oznakowania pionowego w/g zasad n/n SST sa:
- beton wykonywany “na mokro” do zamocowania konstrukcji wsporczych znakow,
- konstrukcje wsporcze (stupki),
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- tarcze znakow,
- folia odblaskowa,
- materialy do montazu znakow.

2.2.1. Materialy stosowane do fundamentow znakow

Fundamenty do zamocowania konstrukcji wsporczych znakow nalezy wykonaé z betonu klasy B15, wylewanego
“na mokro”. Wymiarowanie fundamentow powinno by¢ uzgodnione z Inspektorem Nadzoru.

Beton powinien odpowiada¢ wymaganiom PN-B-06250 [1].
2.2.2.  Konstrukcje wsporcze znakow

Konstrukcje wsporcze znakoéw oraz sposdb polaczenia konstrukcji wsporczej z fundamentem, powinny by¢
zgodne z propozycja Wykonawcy akceptowana przez Inspektora Nadzoru.

Konstrukcje wsporcze nalezy wykona¢ z ocynkowanych rur zaakceptowanych przez Inspektora Nadzoru.

Rury powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-H-74219 [2], PN-H-74220 [3] lub innej normy zaakceptowanej
przez Inspektora Nadzoru. Powierzchnia zewngtrzna i wewngtrzna rur nie powinna wykazywaé wad w postaci
tusek, peknigé, zawalcowan i naderwan. Konce rur powinny by¢ réwno obcigte i prostopadle do osi rury. Rury
powinny by¢ proste. Dopuszczalne miejscowe odchylenia od prostej nie powinny przekracza¢ 1,5 mm na 1 m
dhugosci rury. Rury powinny by¢ wykonane ze stali w gatunkach dopuszczonych przez normy (np. R55, R65,
18G2A): PN-H-84023/07 [8], PN-H-84018 [5], PN-H-84019 [6], PN-H-84030/02 [9].

Do ocynkowania rur stosuje si¢ gatunek cynku Raf wedtug PN-H-82200 [4]. Powloka metalizacyjna cynkowa na
konstrukcjach wsporczych do znakéw powinna by¢ z cynku o czystosci nie mniejszej niz 99,5% i odpowiadaé
wymaganiom BN-89/1076/02 [17]. Minimalna grubo$¢ powtoki metalizacyjnej cynkowej narazonej na dziatanie
atmosferyczne wg BN-89/1076/02 [17], w warunkach umiarkowanych wynosi 120 pm.

Producent lub dostawca obowiazany jest do wydania gwarancji na konstrukcj¢ wsporcza, ktdrej przedmiotem sa
wiasciwosci techniczne konstrukcji wsporczej lub elementdéw mocujacych oraz trwato$¢ zabezpieczenia
przeciwkorozyjnego.

2.2.3. Tarcze znakow

2.2.3.1. Trwalos¢ materialow na wplywy zewnetrzne

Materiaty uzyte na lico i tarcz¢ znaku oraz polaczenie znaku z tarcza znaku, a takze sposdéb wykonczenia znaku,
musza wykazywac¢ petna odporno$¢ na dziatanie $wiatta, zmian temperatury, wptywy atmosferyczne i wystgpujace
w normalnych warunkach oddziatywania chemiczne (w tym korozjg elektrochemiczng) — przez caly czas trwatosci
znaku, okreslony przez producenta lub dostawcg.

2.2.3.2. Warunki gwarancyjne producenta lub dostawcy znaku

Producent lub dostawca znaku obowiazany jest przy dostawie okresli¢, uzgodniona z odbiorca, trwato§é znaku
oraz warunki gwarancyjne dla znaku, a takze udostgpni¢ na zyczenie odbiorcy:

a)  instrukcj¢ montazu znaku,
b) dane szczegdtowe o ewentualnych ograniczeniach w stosowaniu znaku,
c) instrukcjg utrzymania znaku.

2.2.3.3. Materialy do wykonania tarczy znaku

Nalezy zastosowa¢ znaki $rednie o wymiarach podanych w ,Rozporzadzeniu Ministra Infrastruktury z dnia
3 lipca 2003r. w sprawie szczegotowych warunkow technicznych dla znakéw i1 sygnatéw drogowych oraz
urzadzen bezpieczenstwa ruchu drogowego 1 warunkow ich umieszczania na drogach”[18].

Tarcze znakow moga by¢ wykonane z blachy z aluminium lub stopéw aluminium, odpornych na korozje w
warunkach umiarkowanego zasolenia, grubo$ci co najmniej 1,5 mm - dla tarcz znakéw wzmocnionych
przettoczeniem (z podwojnie gigta krawegdzia).

Tarcza znaku powinna by¢ wykonana z jednolitego materiatu i mie¢ podwdjne zagigcie na catym obwodzie (takze
na narozach), przy czym szerokos$¢ drugiego zagigcia nie powinna by¢ mniejsza niz Smm.

Powierzchnie tarczy nie przykryte folia powinny by¢ zabezpieczone przed korozja przy zastosowaniu farby
ochronnej lub powtoki z tworzyw sztucznych.

Wiytrzymatos¢ dla tarcz wzmocnionych przettoczeniem powinna wynosi¢ co najmniej 155 MPa.
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Tarcza znaku musi by¢ rowna i gladka - bez odksztalcen ptaszczyzny znaku, w tym pofatdowan, wgigé, lokalnych
wegniecen lub nieréwno$ci. Odchylenia plaszczyzny tarczy znaku (zwichrowanie, pofaldowanie itp.) nie moze
wynosi¢ wigcej niz 1,5 % najwigkszego wymiaru znaku.

Krawedzie tarczy znaku musza by¢ réwne i nicostre. Znieksztalcenia krawgdzi tarczy znakow, pozostalte po
ttoczeniu, musza by¢ usunigte.

2.2.3.4. Wymagania jakosciowe znaku odblaskowego

Znaki drogowe odblaskowe nalezy wykona¢ przez oklejenie powierzchni znaku folia odblaskowa I lub II
generacji.

W zaleznosci od wilasciwosci folii odblaskowej (odbijajacej powrotnie) powinna ona spetnia¢ wymagania
optyczne okreslone wspoétczynnikiem luminancji barw znakéw oraz wymagania dotyczace barw znaku
odblaskowego okreslone wspotrzednymi chromatycznoéci pol barw, podane w “Rozporzadzeniu Ministra
Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003r. w sprawie szczegotowych warunkéw technicznych dla znakow i sygnatow
drogowych oraz urzadzen bezpieczenstwa ruchu drogowego i warunkéw ich umieszczania na drogach™[18].

Folie odblaskowe uzyte do wykonania lica znaku powinny wykazywac petne zwiazanie z tarcza znaku przez caty
okres deklarowanej trwatosci znaku. Niedopuszczalne sa lokalne niedoklejenia, ztuszczenia lub odstawanie folii
na krawedziach tarczy znaku oraz na jego powierzchni. Sposob potaczenia folii z powierzchnia tarczy znaku
powinien uniemozliwia¢ jej odtaczenie od tarczy bez jej zniszczenia.

Tto znaku musi by¢ wykonane z jednego kawatka folii. W przypadku koniecznosci taczenia (np. tablice typu E)
nalezy ja taczy¢ na zakladke lub styk. Okres trwatoSci znaku wykonanego przy uzyciu folii odblaskowych
powinien wynosi¢ co najmniej 7 lat. Powierzchnia lica znaku powinna by¢ rowna i gtadka, nie moga na niej
wystgpowac lokalne nieréwnosci i pofaldowania.

Doktadno$¢ rysunku znaku powinna by¢ taka, aby wady konturéw znaku, ktore moga powstawac przy nanoszeniu
farby na odblaskowa powierzchni¢ znaku nie byty wigksze niz 2,0mm. Powstate zacieki przy nanoszeniu farby na
odblaskowa czgs$¢ znaku nie powinny by¢ wigksze w kazdym kierunku niz 2mm.

W znakach nowych na kazdym z fragmentéw powierzchni znaku o wymiarach 4x4 cm nie moze wystgpowaé
wigeej niz 0,7 lokalnych usterek (zalamania, pgcherzyki) o wymiarach nie wigkszych niz 1 mm w kazdym
kierunku. Niedopuszczalne jest wystgpowanie jakichkolwiek zarysowan powierzchni znaku.

Potaczenia folii odblaskowej z tarcza znaku nie moze wykazywac zadnych odklejen i rozwarstwien migdzy licem
i tarcza znaku. Niedopuszczalne jest wystgpowanie jakichkolwiek ognisk korozji, zardbwno na powierzchni jak i
na obrzezach tarczy znaku.

Tylna strona tarczy znakdéw odblaskowych musi by¢ zabezpieczona farba nieodblaskowa barwy ciemno-szare;j.
Grubo$¢ powtoki farby powinna wynosi¢ co najmniej 20 pm.

2.2.4. Materialy do montazu znakow
Wszystkie ocynkowane taczniki metalowe przewidywane do mocowania migdzy soba elementow konstrukcji

wsporczych znakow jak $ruby, listwy, wkrety, nakretki itp. powinny by¢ czyste, gtadkie, bez pgknigc, naderwan,
rozwarstwien i wypuktych karbow.

3. SPRZET

3.1. Wymagania ogélne dotyczace sprzetu
Wymagania ogdlne dotyczace sprzgtu podano w SST D.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

3.2. Sprzet do wykonywania robot

Przy wykonywaniu oznakowania pionowego mozna stosowac nastgpujacy sprzet:
- koparki,

- wiertnice do wykonywania dotéw pod stupki w gruncie spoistym,

- betoniarki przewozne,

- $rodki transportu materiatow,

- przewozne zbiorniki do wody,

- drobny sprzgt pomocniczy do montazu,

- sprzet spawalniczy, itp.

pod warunkiem zaakceptowania przez Inspektora Nadzoru.
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4. TRANSPORT

4.1. Wymagania ogélne dotyczace transportu

Wymagania ogoélne dotyczace transportu podano w SST D.00.00.00 ,,Wymagania ogolne”.

4.2. Transport materialow

Znaki, stupki prowadzace, konstrukcje wsporcze i osprzet (uchwyty, sruby, nakretki itp.) nalezy przewozi¢ w
zasadzie powszechnie stosowanymi $rodkami transportowymi, zabezpieczajac je przed uszkodzeniami
mechanicznymi i wptywami atmosferycznymi.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogoélne zasady wykonywania robot

Ogolne zasady wykonywania rob6t podano w SST D.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

Wykonawca przedstawi do akceptacji Inspektora Nadzoru projekt organizacji i harmonogram robot,
uwzgledniajace wszystkie warunki w jakich bgda wykonywane roboty zwiazane z wykonywaniem pionowego
oznakowania drogi.

5.2. Roboty przygotowawcze

Przed przystapieniem do robot nalezy wyznaczy¢:
- lokalizacje znaku, tj. jego pikietarz oraz odlegto$¢ od krawedzi jezdni lub krawedzi pobocza umocnionego,
- wysoko$¢ zamocowania znaku na konstrukcji wsporcze;j.

Punkty stabilizujace miejsca ustawienia znakow nalezy zabezpieczyé w taki sposdb, aby w czasie trwania i
odbioru robét istniata mozliwo$§¢ odtworzenia lokalizacji znakow.

Lokalizacjg 1 wysoko$¢ zamocowania znakéw nalezy przyjmowaé zgodnie z Dokumentacja Projektowa oraz
wymaganiami podanymi w [18].

5.3. Wykonanie wykopéw i fundamentéw dla konstrukeji wsporczych znakéw

Sposoéb wykonania wykopu pod fundament znaku powinien by¢ dostosowany do glebokosci wykopu, rodzaju
gruntu i posiadanego sprzgtu. Wymiary wykopu powinny by¢ zgodne ze wskazaniami Inspektora Nadzoru.
Wykopy pod fundamenty konstrukcji wsporczych dla zamocowania znakow, wykonywane z betonu “na mokro”
nalezy wykona¢ zgodnie z norma PN-S-02205 [16].

Przy naruszonej strukturze gruntu rodzimego, grunt nalezy usuna¢ i ubytki wypeli¢ do spodu fundamentu
betonem klasy B15.

Stupki konstrukcji wsporczych nalezy wstawi¢ w gotowy wykop 1 napelié otwor mieszanka betonowa,
odpowiadajaca wymaganiom podanym w pkt. 2.2.1, zaggszczajac ja ubijakami recznymi. Do czasu stwardnienia
betonu stupek nalezy podeprzec.

Goérna czg$¢ fundamentu powinna pokrywac si¢ z powierzchnia pobocza lub moze by¢ wyniesiona nie wyzej niz
3 cm.

54. Konstrukcje wsporcze znakéw

Konstrukcje wsporcze znakow powinny by¢ wykonane zgodnie z SST i wskazaniami Inspektora Nadzoru.
Dopuszczalne tolerancje ustawienia znaku:

- odchyltka od pionu, nie wigcej niz £1 %,

- odchytka w wysokos$ci umieszczenia znaku, nie wigcej niz 2 cm,

- odchylka w odleglosci ustawienia znaku od krawedzi jezdni lub utwardzonego pobocza, nie wigcej niz =~ 5
cm, przy zachowaniu minimalnej odleglo$ci umieszczenia znaku zgodnie z [18].

Konstrukcje wsporcze znakéw drogowych pionowych musza mie¢ barwg szara neutralna.
W pierwszym okresie uzytkowania konstrukcji wsporczych dopuszcza si¢ barwe naturalng pokry¢ cynkowych.

5.5. Polaczenie tarczy znaku z konstrukcja wsporcza

Tarcza znaku musi by¢ zamocowana do konstrukcji wsporczej w sposob, uniemozliwiajacy jej przesunigcie lub
obrot.
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Sposdb wykonania potaczenia tarczy znaku z konstrukcja wsporcza musi umozliwiaé¢ przy uzyciu odpowiednich
narzedzi odlaczenie tarczy znaku od tej konstrukcji przez caty okres uzytkowania znaku.

Tarcza znaku skladanego musi wykazywaé pelna integralno$¢ podczas najechania przez pojazd w kazdych
warunkach kolizji.

W szczegolnosei - zaden z segmentow lub elementéw tarczy nie moze si¢ od niej odlaczy¢ w sposob powodujacy
narazenie kogokolwiek na niebezpieczenstwo lub szkodg.

Zaleca si¢ odchylenie tarczy znaku o 5° od linii prostopadiej do osi jezdni.

5.6. Trwalo$¢é wykonania znaku pionowego

Znak drogowy pionowy musi by¢ wykonany w sposob trwaty, zapewniajacy petna czytelnos¢ przedstawionego na
nim symbolu lub napisu w catym okresie jego uzytkowania, przy czym wplywy zewngtrzne dziatajace na znak, nie
moga powodowac¢ znieksztatcenia tresci znaku.

5.7. Tabliczka znamionowa znaku

Kazdy wykonany znak drogowy oraz kazda konstrukcja wsporcza musi mie¢ tabliczke znamionowa z :

a) nazwa, marka fabryczna lub innym oznaczeniem umozliwiajacym identyfikacje wytworcy lub dostawcy,
b) date produkc;ji,

¢) oznaczeniem dotyczacym materiatu lica znaku,

d) data ustawienia znaku.

Napisy na tabliczce znamionowej musza by¢ wykonane w sposob trwaly i wyrazny, czytelny w normalnych
warunkach przez caty okres uzytkowania znaku.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Wymagania ogélne dotyczace kontroli jakosci robét

Ogolne zasady kontroli jakosci robdt podano w SST D.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

6.2. Badania w czasie wykonywania robot

6.2.1. Badania materialéw w czasie wykonywania robét

Wszystkie materialy dostarczone na budowg z deklaracjami zgodno$ci producenta powinny by¢ sprawdzone w
zakresie powierzchni wyrobu i jego wymiardw.
Czgstotliwo$¢ badan i ocena ich wynikéw powinna by¢ zgodna z zaleceniami tablicy 1.

W przypadkach budzacych watpliwosci mozna zleci¢ uprawnionej jednostce zbadanie wtasciwosci dostarczonych
wyrobow i materialdow w zakresie wymagan podanych w pkt.2.

Tablica 1. Czestotliwos¢ badan przy sprawdzeniu powierzchni i wymiaréw wyrobow dostarczonych przez

producenta
Lp. Rodzaj Liczba badan Opis badan Ocena wynikéw
badania badan
1. | Sprawdzenie |5 do 10 badan z wybranych | Powierzchni¢ zbada¢ nieuzbrojonym | Wyniki powinny by¢
powierzchni losowo elementow w kazdej | okiem. Do  ew.  sprawdzenia | zgodne Z
dostarczonej partii | glgbokosci wad uzy¢ dostgpnych | wymaganiami pkt.2 i
wyrobow liczacej do 1000 | narzedzi (np. liniatéow z czujnikiem, | katalogiem
elementow suwmiarek, mikrometrow itp.) (informacja)
producenta
2. | Sprawdzenie Przeprowadzi¢ uniwersalnymi
wymiarow przyrzadami  pomiarowymi  lub
sprawdzianami
6.3. Kontrola w czasie wykonywania robét

W czasie wykonywania robot nalezy zbadac:
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- zgodno$¢ wykonania znakéw pionowych z Dokumentacja Projektowa i SST (lokalizacja, wymiary,
wysokos$¢ zamocowania znakow),

- zachowanie dopuszczalnych odchylek wymiarow, zgodnie z pkt. 2 i pkt. 5,

prawidlowos¢ wykonania wykopow,
- poprawno$¢ ustawienia shupkow prowadzacych i konstrukcji wsporczych znakow,

prawidtowos¢ polaczenia tarcz znakéw z konstrukcja wsporcza.
7. OBMIAR ROBOT

7.1. Wymagania ogo6lne dotyczace obmiaru robot

Wymagania ogélne dotyczace obmiaru robdt podano w SST D.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest 1 szt.(sztuka) wykonanego znaku, na podstawie Dokumentacji Projektowej i obmiaru w
terenie.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robot

Ogolne zasady odbioru robo6t podano w SST D.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

Do odbioru Wykonawca przedstawi deklaracje zgodno$ci uzyskane od dostawcoéw materiatow, wyniki pomiarow i
badan z biezacej kontroli materialdw i robét.

8.2. Rodzaje odbioréw

Odbidr oznakowania pionowego obejmuje:

a)  odbidr ostateczny,

b)  odbiér pogwarancyjny,

wedlug zasad okreslonych w SST D.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

9. PODSTAWA PEATNOSCI

9.1. Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w SST D.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Platno$¢ za 1 szt. wykonanego znaku drogowego pionowego lub ustawionego shupka prowadzacego nalezy
przyjmowac na podstawie obmiaru i oceny jakos$ci robot 1 zastosowanych materiatow.

Cena wykonania robot obejmuje:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- dostarczenie materialdéw na miejsce wbudowania,

- ustawienie konstrukcji wsporczych znakéw z ewentualnym wykonaniem fundamentow,

- zamocowanie tarcz znakoéw drogowych zgodnie z Dokumentacja Projektowa i n/n SST,

- przeprowadzenie badan kontrolnych, wymaganych w n/n SST,

- uporzadkowanie miejsca prowadzenia robot,

10. PRZEPISY ZWIAZANE
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10.1. Normy

PN-B-06250
PN-H-74219
PN-H-74220
PN-H-82200
PN-H-84018
PN-H-84019
PN-H-84020
PN-H-84023/07
PN-H-84030/02
PN-H-92125
PN-H-92325
PN-H-93010
PN-M-82006
PN-M-82054/03
PN-M-82054/09
PN-S-02205
BN-89/1076/02
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10.2 Inne dokumenty

Beton zwykty.

Rury stalowe bez szwu walcowane na goraco ogdlnego zastosowania.

Rury stalowe bez szwu ciagnione i walcowane na zimno ogélnego przeznaczenia.
Cynk

Stal niskostopowa o podwyzszonej wytrzymatosci. Gatunki.

Stal weglowa konstrukcyjna wyzszej jakosci ogolnego przeznaczenia. Gatunki.
Stal niestopowa konstrukcyjna ogélnego przeznaczenia. Gatunki.

Stal okreslonego zastosowania. Stal na rury.

Stal stopowa konstrukcyjna. Stal do nawgglania. Gatunki

Stal. Blachy i tasmy ocynkowane.

Bednarka stalowa bez pokrycia lub ocynkowana.

Stal. Ksztattowniki walcowane na goraco.

Podktadki okragte doktadne.

Sruby, wkrety i nakretki. Wiasnosci mechaniczne $rub i wkretow.

Sruby, wkrety i nakretki. Wiasnos$ci mechaniczne nakretek.

Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania.

Ochrona przed korozja. Powloki metalizacyjne cynkowe i aluminiowe na
konstrukcjach stalowych, staliwnych i zeliwnych. Wymagania ogolne.

18. “Rozporzadzeniu Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003r. w sprawie szczegétowych warunkoéw
technicznych dla znakéw 1 sygnatdéw drogowych oraz urzadzen bezpieczenstwa ruchu drogowego 1 warunkéw ich

umieszczania na drogach”.

,,OLTRAS”, sierpien 2008r.
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