Oznakowanie pionowe D.07.02.01.

D.07.02.01. OZNAKOWANIE PIONOWE
1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji techniczrg[) s wymagania dotyege wykonania i odbioru
oznakowania pionowego ramadiudowy drogi dojazdowej na osiedlu Kajki w Etku.
1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi obamuijacy dokument przetargowy i kontraktowy przy
realizacji robét na zadaniu wymienionym w punktig.

1.3. Zakres robo6t obgtych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczasad prowadzenia robét awanych z
wykonywaniem i odbiorem oznakowania pionowego st@stegozwigzanych z budowa drogi dojazdowej
na osiedlu Kajki w Etku i obejmuja ustawienie 2 stupkéw stalowych ocynkowanych i przgocowanie
2 tarcz znakéw drogowych D-40 i D41,.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Znak pionowy znak wykonany w postaci tarczy lub tablicy z isami albo symbolami, zwykle
umieszczony na konstrukcji wsporczej.

1.4.2. Tarcza znaku element konstrukcyjny, na powierzchni ktéregoi@snczana jest téé€ znaku. Tarcza
moze by wykonana z rénych materiatéw (stal, aluminium, tworzywa syntetye itp.) - jako jednolita lub
skfadana.

1.4.3. Znak nowy znak uytkowany (ustawiony na drodze) lub magazynowanykvesie do 3 miescy od
daty produkciji.

1.4.4.Pozostate okidenia podstawoweaszgodne z obowzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w SST D-M-00.00.00 ,Wymagangolne” pkt 1.4.

1.5. Ogolne wymagania dotyegce robot

Ogolne wymagania dotygze robdt podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania og6lne
2. MATERIALY

2.1. Ogdélne wymagania dotycgce materiatow

Og6lne wymagania dotygze materiatdw, ich pozyskiwania i skladowania padan SST D-M-00.00.00
~Wymagania ogolne”.

2.2. Aprobata techniczna dla materiatow

Kazdy materiat do wykonania pionowego znaku drogowegoktéry nie ma normy, musi posigdgprobat
techniczm wydary przez uprawniof jednostl. Znaki drogowe powinny méecertyfikat bezpieczestwa
(znak ,B") nadany przez uprawniafednostk.

2.3. Materialy stosowane do fundamentéw znakéw

Fundamenty dla zamocowania konstrukcji wsporczyekaw mog by¢ wykonywane jako:

= prefabrykaty betonowe,

= 7 betonu wykonywanego ,na mokro”,

=z betonu zbrojonego,

* inne rozwizania zaakceptowane przezyniera.
Klasa betonu powinna Byzgodna z dokumentacprojektows. Beton powinien odpowiadavymaganiom
PN-B-06250 .

2.4. Tarcza znakow drogowych
2.4.1. Trwaldé materiatébw na wptywy zevetrzne

Materialy wyte na lico i tarcg znaku oraz patzenie lica znaku z targznaku, a take sposob
wykonczenia znaku, mugzwykazywa petrn odpornd¢ na oddziatywaniegswiatta, zmian temperatury,
wplywy atmosferyczne i wyspujace w normalnych warunkach oddziatywania chemiczmeyfn korozg
elektrochemiczyg) - przez caly czas trwaloi znaku, okrélony przez wytwore lub dostawe.

2.4.2. Warunki gwarancyjne producenta lub dostavwmyaku

Budowa drogi dojazdowej na osiedlu Kajki w Etku.
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Producent lub dostawca znaku obgmainy jest przy dostawie ok, uzgodnion z odbiora,
trwatos¢ znaku oraz warunki gwarancyjne dla znaku, adaldos¢pni¢ nazyczenie odbiorcy:
a) instrukej montau znaku,
b) dane szczeg6towe o ewentualnych ograniczemestosowaniu znaku,
c) instrukat utrzymania znaku.

2.4.3. Materialy do wykonania tarczy znaku

Nalezy zastosowa znakisrednie .Materiatami stosowanymi do wykonania taroagku drogowegms

- blacha stalowa,

- blacha z aluminium lub stopéw z aluminium,

- inne materialy, np. sklejka wodoodporna, reywa syntetyczne, pod warunkiem uzyskania przez
producenta aprobaty technicznej.

2.4.4. Tarcza znaku z blachy stalowej

Tarcza znaku z blachy stalowej gréabioco najmniej 1,0 mm powinna byabezpieczona przed
korozja obustronnie cynkowaniem ogniowym lub elektrolitygm. Dopuszcza si stosowanie innych
sposobow zabezpieczenia stalowych tarcz znakéwdkaeozp, np. przez metalizowanie lub pokrywanie
tworzywami syntetycznymi pod warunkiem uzyskanieo@pty technicznej dla danej technologii.

Nie dopuszcza sistosowania stalowych tarcz znakéw, zabezpieczomyekd korozj jedynie
farbami antykorozyjnymi.

Krawedzie tarczy powinny by zabezpieczone przed koraZprbami ochronnymi o odpowiedniej
trwatosci, nie mniejszej ri przewidywany okresaytkowania znaku.

Wytrzymata¢ dla tarczy znaku z blachy stalowej nie powinna imniejsza ni 310 MPa.

2.4.5. Tarcza znaku z blachy aluminiowej

Blacha z aluminium lub stopéw aluminium powinna¢ bbgporna na korogjw warunkach zasolenia.
Wymagane grubii:

-z blachy z aluminium dla tarcz znakéw wzmnioogch przettoczeniami lub osadzonych w ramach co
najmniej 1,5 mm,

-z blachy z aluminium dla tarcz ptaskich @pnmniej 2,0 mm.

Powierzchnie tarczy nie przykryte fglilub farbami powinny by zabezpieczone przed korezprzy
zastosowaniu farby ochronnej lub powtoki z tworzgztucznych.

Wytrzymatdi¢ dla tarcz z aluminium i stopdw z aluminium powiragnost:

- dlatarcz wzmocnionych przettloczeniem luadzonych w ramach, co najmniej 155 MPa,

- dlatarcz ptaskich, co najmniej 200 MPa.

2.4.6. Warunki wykonania tarczy znaku

Tarcza znaku musi Byrowna i gtadka - bez odksztafc@taszczyzny znaku, w tym pofatdoivawgied,
lokalnych wgniec# lub nieréwndci itp. Odchylenie ptaszczyzny tarczy znaku (zwiskanie, pofatdowanie
itp.) nie ma:e wynost wiecej niz 1,5 % najwgkszego wymiaru znaku.

Krawedzie tarczy znaku musgzby¢ réwne i nieostre. Znieksztalcenia krglzi tarczy znaku,
pozostate po ttoczeniu lub innych procesach tedgicinych, ktérym tarcza ta (w znakach drogowych
skladanych - segmenty tarczy) byla poddana, mhgz usuntte.

Tarcze znakdw drogowych skladanych mogyé wykonane z modutowych ksztattownikéw
aluminiowych lub odpowiednio uksztattowanych segtéen stalowych. Dopuszcza esistosowanie
modutowych ksztattownikéw z tworzyw syntetycznyci Isklejki wodoodpornej, pod warunkiem uzyskania
odpowiedniej aprobaty technicznej. Szczelinydry sisiednimi segmentami znaku skiadanego nie anog
by¢ wieksze od 0,8 mm.

2.5. Znaki odblaskowe
2.5.1. Wymagania dotygze powierzchni odblaskowej
Lica znakdéw nalegy wykona przy wyciu folii odblaskowej typu 1,

Znaki drogowe odblaskowe wykonuje gi zasady przez oklejenie tarczy znaku materialdblagkowym.
Wiasciwosci folii odblaskowej (odbijajcej powrotnie) powinny spetniavymagania okrdone w aprobacie
technicznej.

2.5.2. Wymagania jak&ciowe znaku odblaskowego

Folie odblaskoweayte do wykonania lica znaku powinny wykazyiwzetne zwizanie z tarcz
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znaku przez caly okres wymaganej trvéataznaku. Niedopuszczalng tokalne niedoklejenia, odklejania,
ztuszczenia lub odstawanie folii na krgdziach tarczy znaku oraz na jego powierzchni.

Spos6b palczenia folii z powierzchii tarczy znaku powinien unieméwia¢ jej odkczenie od
tarczy bez jej zniszczenia.

Przy malowaniu lub klejeniu symboli lub obsgeznakéw na folii odblaskowej, technologia maloveahib
klejenia oraz stosowane w tym celu materiaty powiby uzgodnione z producentem folii.

Okres trwatéci znaku wykonanego przyzyciu folii odblaskowych powinien wynosiod 7 do 10
lat, w zalenosci od rodzaju materiatu.

Powierzchnia lica znaku powinna dyoéwna i gtadka, nie magna niej wystpowa lokalne
nierébwndci i pofatdowania. Niedopuszczalne jest vegpstwanie jakichkolwiek ognisk korozji, zarébwno na
powierzchni jak i na obrzach tarczy znaku.

Doktadnd¢ rysunku znaku powinna byaka, aby wady konturéw znaku, ktére mepwst@ przy
nanoszeniu farby na odblaskowowierzchng znaku, nie byly wiksze ni:

= 2 mm dla znakéw matychsrednich,
= 3 mm dla znakéw diych i wielkich.

Powstate zacieki przy nanoszeniu farby na odblagkezes¢ znaku nie powinny hywieksze w
kazdym kierunku ni:

= 2 mm dla znakéw matychsrednich,
= 3 mm dla znakdw dtych i wielkich.

W znakach nowych na kdym z fragmentéw powierzchni znaku o wymiarach 4 am nie mae
wystepowa wigcej niz 0,7 lokalnych usterek (zatamanigcherzyki) o wymiarach nie wkszych nk 1 mm
w kazdym kierunku. Niedopuszczalne jest wymiwanie jakichkolwiek zarysovigoowierzchni znaku.

W znakach #ytkowanych na kadym z fragmentéw powierzchni znaku o wymiarach 4 xm
dopuszcza sido 2 usterek jak wagj, o wymiarach nie wkszych nk 1 mm w kadym kierunku. Na
powierzchni tej dopuszczaesilo 3 zarysowa o szerokéci nie wiekszej niz 0,8 mm i catkowitej dlugéi nie
wiekszej nz 10 cm. Na catkowite] diugoi znaku dopuszczaeshie wiecej niz 5 rys szerokei nie wiekszej
niz 0,8 mm i dtugéci przekraczajcej 10 cm - pod warunkienig zarysowania te nie znieksztatchjesci
znaku.

W znakach #ytkowanych dopuszcza esirdwniez lokalne uszkodzenie folii o powierzchni nie
przekraczajcej 6 mni kazde - w liczbie nie wikszej ni pieé na powierzchni znaku matego létedniego,
oraz o powierzchni nie przekraczegj 8 mni kazde - w liczbie nie wikszej ni 8 na kadym z fragmentéw
powierzchni znaku diego lub wielkiego (wdczapc znaki informacyjne) o wymiarach 1200 x 1200 mm.

Uszkodzenia folii nie mag znieksztatca tresci znaku - w przypadku wyghowania takiego
znieksztatcenia znak musi bipezzwtocznie wymieniony.

W znakach nowych niedopuszczalne jest wp®ivanie jakichkolwiek rys, sjajacych przez
warstwe folii do powierzchni tarczy znaku. W znakackytkowanych istnienie takich rys jest dopuszczalne
pod warunkiemze wystpujace w ich otoczeniu ogniska korozyjne nie przekgowielkosci okreslonych
ponizej.

W znakach gytkowanych dopuszczalne jest wymbwanie po wymaganym okresie gwarancyjnym,
co najwyzej dwoch lokalnych ognisk korozji o wymiarach nizgkraczajcych 2,0 mm w kadym kierunku
na powierzchni kadego z fragmentéw znaku o wymiarach 4 x 4 cm. Wkaol nowych oraz w znakach
znajdupcych s¢ w okresie wymaganej gwarangfdna korozja tarczy znaku nie seowystpowa.

Wymagana jest taka wytrzymatopotaczenia folii odblaskowej z targznaku, by po zgtiu tarczy
0 9C przy promieniu tuku zgiia do 10 mm wadnym miejscu nie ulegto ono zniszczeniu.

Tylna strona tarczy znakéw odblaskowych must bgbezpieczona matawfarba nieodblaskow
barwy ciemno-szarej (szarej naturalnej) o wspoétodgun luminancji 0,08 do 0,10 - wedlug wzorca
stanowacego zatcznik do ,Instrukcji o znakach drogowych pionowyd28]. Gruba¢ powtoki farby nie
moze by mniejsza od 2Qum. Gdy tarcza znaku jest wykonana z aluminium lgbstli cynkowanej
ogniowo i cynkowanie to jest wykonywane po uksptaliniu tarczy - jej kraedzie mog pozosté
niezabezpieczone faylmchronm

2.6. Materialy do montazu znakow

Wszystkie ocynkowaneagézniki metalowe przewidywane do mocowaniaaay sol elementéw konstrukciji
wsporczych znakéw jakruby, listwy, wkety, naketki itp. powinny by czyste, gtadkie, bezehnieé,
naderwa, rozwarstwi@ i wypuklych karbéw. Zastosowano takwsporniki mocowane do stupkéw latarni
w ilosci 2 sztuki na jeden znak i 2 sztuki na dwa znaki

2.7. Przechowywanie i sktadowanie materiatow

Cement stosowany do wykonania fundamentéw dla pignb znakéw drogowych powinien by
przechowywany zgodnie z BN-88/6731-08 .

Budowa drogi dojazdowej na osiedlu Kajki w Etku.
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Kruszywo do betonu natg przechowywé w warunkach zabezpieczaych je przed zanieczyszczeniem
oraz zmieszaniem z kruszywami innych klas.

Prefabrykaty betonowe powinny dgktadowane na wyréwnanym, utwardzonym i odwodmnioerpodic:u.
Prefabrykaty naley uktad& na podkladach z zachowaniem grziu minimum 10 cm midzy podicdem a
prefabrykatem.

Znaki powinny by przechowywane w pomieszczeniach suchych, z dalamatkriatéw dziatajcych
korodupco i w warunkach zabezpiecaaych przed uszkodzeniami.

3. SPRZET
3.1. Ogdélne wymagania dotycgce spratu
Ogolne wymagania dotygee sprztu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdéine”
3.2. Sprzt do wykonania oznakowania pionowego
Wykonawca przyspujacy do wykonania oznakowania pionowego powinien vigkasie mazliwoscia
korzystania z nagpujacego spretu:

= koparek kotowych, np. 0,15%ub koparek gsienicowych, np. 0,25 in
zurawi samochodowych o adigu do 4 t,
ewentualnie wiertnic do wykonywania dotdéw pod shuglkgruncie spoistym,
betoniarek przewamych do wykonywania fundamentéw betonowych ,na rbkr
srodkéw transportowych do przewozu materiatow,

przewanych zbiornikéw na wog
sprztu spawalniczego, itp.

4. TRANSPORT
4.1. Ogodlne wymagania dotycgce transportu

Og6lne wymagania dotygee transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagagiare” .
4.2. Transport materiatéw do pionowego oznakowanidrég

Transport cementu powinien odbyévsie zgodnie z BN-88/6731-08 .

Transport kruszywa powinien odbytvsic zgodnie z PN-B-06712 .

Prefabrykaty betonowe - do zamocowania konstrulagporczych znakéw, powinny byprzewaone
srodkami transportowymi w warunkach zabezpiegzgih je przed uszkodzeniami. Rozmieszczenie
prefabrykatow ndrodkach transportu powinno &gymetryczne.

Transport znakow, konstrukcji wsporczych i spuz(uchwyty,$ruby, naketki itp.) powinien s¢ odbywa
srodkami transportowymi w sposob uniettiiajacy ich przesuwanie siw czasie transportu i uszkadzanie.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonywania rob6t

Ogoblne zasady wykonywania robét podano w SST D-MM@00 ,Wymagania ogolne” .
5.2. Roboty przygotowawcze

Przed przyspieniem do robét naky wyznaczy:
= |okalizacg znaku, tj. jego pikietaoraz odlegté¢ od kravedzi jezdni, krawgdzi pobocza umocnionego
lub pasa awaryjnego postoju,
= wysoka¢ zamocowania znaku na konstrukcji wsporczej zmakizy umiescic na wysokéci 2,00 m
od poziomu terenu , a w przypadku znakéw usytuowlama chodniku 2,20m.
Punkty stabilizujce miejsca ustawienia znakow nalezabezpieczy w taki sposob, aby w czasie trwania i
odbioru robot istniata midiwo$¢ sprawdzenia lokalizacji znakow.
Lokalizacja i wysoké¢ zamocowania znaku powinny dygodne z dokumentagcprojektow.

5.3. Wykonanie wykopéw i fundamentéw dla konstrukdjwsporczych znakéw

Sposéb wykonania wykopu pod fundament znaku piogowgowinien by dostosowany do ebokasci

wykopu, rodzaju gruntu i posiadanego stuz Wymiary wykopu powinny by zgodne z dokumentacj
projektows lub wskazaniami Inspektora Nadzoru

Wykopy fundamentowe powinny bBywykonane w takim okresie, aby po ich za&meniu madna byto
przystpi¢ natychmiast do wykonania w nich rob6t fundamentdwy

5.3.1. Prefabrykaty betonowe

Budowa drogi dojazdowej na osiedlu Kajki w Etku.
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Dno wykopu przed uleniem prefabrykatu natg wyrdwna i zagscic. Wolne przestrzenie rdzy
scianami gruntu i prefabrykatem najewypetnic materiatem kamiennym, np. kiem i doktadnie zagcic¢
ubijakami ecznymi.

5.3.2. Fundamenty z betonu i betonu zbrojonego

Wykopy pod fundamenty konstrukcji wsporczych déanmbcowania znakéw wielkowymiarowych
(znak kierunku i miejscowimi), wykonywane z betonu ,na mokro” lub z betonuagitbnego nalgy wykona
zgodnie z PN-S-02205 .

Posadowienie fundamentow w wykopach otwartystizlyozpartych natey wykonywa zgodnie z
dokumentagj projektows, SST lub wskazaniami dgniera. Wykopy naley zabezpieczy przed naptywem
wod opadowych przez wyprofilowanie terenu ze spamikumdaliwiajacym tatwy odptyw wody poza teren
przylegajcy do wykopu. Dno wykopu powinno byyréwnane z doktadroia 2 cm.

Przy naruszonej strukturze gruntu rodzimego, gnalezy usuré i miejsce wypetni do spodu
fundamentu betonem klasy B 15. Plaszczyzny boczmelaimentéow stykage st z gruntem naley
zabezpieczyizolacp, np. emulsj kationowa. Po wykonaniu fundamentu wykop nalezasypd warstwami
grubaici 20 cm z doktadnym zagzczeniem gruntu.

5.4. Tolerancje ustawienia znaku pionowego

Konstrukcje wsporcze znakéw - stupki, stupy, vegsiiki, konstrukcje dla tablic wielkowymiarowych,
powinny by wykonane zgodnie z dokumentapjonows i SST.
Dopuszczalne tolerancje ustawienia znaku:
= odchyika od pionu, nie wtej niz 1 %,
= odchyitka w wysokéci umieszczenia znaku, niesgej niz 2 cm,
= odchyltka w odlegtéci ustawienia znaku od kradzi jezdni utwardzonego pobocza lub pasa
awaryjnego postoju, nie wgej niz 5 cm, przy zachowaniu minimalnej odlegffoumieszczenia znaku
zgodnie z Instrukajo znakach drogowych pionowych .

5.5. Wykonanie spawanych zicz elementéw metalowych

Ztacza spawane elementéw metalowych powinny odpowiaganaganiom PN-M-69011
Wytrzymata¢ zmeczeniowa spoin powinna wynésod 19 do 32 MPa. Odchyiki wymiaréw spoin nie
powinny przekracza 0,5 mm dla spoiny gruoi do 6 mm i 1,0 mm dla spoiny o grilsopowyzej 6 mm.
Odstp w zhczach zakltadkowych i nakladkowych, peody przylegaicymi do siebie
ptaszczyznami nie powinien byvigkszy niz 1 mm.
Ztacza spawane nie powinny niizad wikszych ni podane w tablicy 5. kynier maze dopycic
wady wkksze nik podane w tablicy i uzna, ze nie maj one zasadniczego wplywu na cechy
eksploatacyjne znaku pionowego.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci robot

Ogodlne zasady kontroli jakoi robét podano w SST D00.00.00 ,Wymagania ogélne”
6.2. Badania materiatéw do wykonania fundamentéw denowych

Wykonawca powinien przeprowadziadania materiatéw do wykonania fundamentéw betgob
.na mokro”. Uwzgkdniajac nieskomplikowany charakter rob6t fundamentowyehwniosek Wykonawcy,
Inspektor Nadzoru me zwolnié go z potrzeby wykonania badenateriatéw dla tych robot.

6.3. Badania w czasie wykonywania robot

W czasie wykonywania robot najesprawdzé:

» zgodna¢ wykonania znakéw pionowych z dokumengagjojektovy (lokalizacja, wymiary, wysoks
zamocowania znakow),

= zachowanie dopuszczalnych odchytek wymiaréw, zgodmiunktem 2 i 5,

=  poprawnd¢ wykonania fundamentéw pod stupki zgodnie z punkife®

= poprawnd¢ ustawienia stupkdw i konstrukcji wsporczych, zgiednpunktem 5.4.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. OglIne zasady obmiaru robot

Ogodlne zasady obmiaru robét podano w SST D-M-00@ANymagania ogélne” pkt 7.

Budowa drogi dojazdowej na osiedlu Kajki w Etku.
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7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkami obmiarowyma szt. (sztuka), dla znakéw konwencjonalnych orazskwkcji wsporczych,
8. ODBIOR ROBOT

8.1. OgdIne zasady odbioru robét

Ogolne zasady odbioru robdt podano w OST D-M-00@QWymagania ogolne” pkt 8.
Roboty uznaje si za wykonane zgodnie z dokumengagjrojektows, SST i wymaganiami Inspektora
Nadzoru jeeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toieji wg pkt 6, daty wyniki pozytywne.

8.2. Odbidr ostateczny

Odbidr robdt oznakowania pionowego dokonywany festasadzie odbioru ostatecznego.
Odbiér ostateczny powinien bydokonany po calkowitym zakozeniu robdt, na podstawie wynikow
pomiaréw i bada jakasciowych okrélonych w punktach 2 i 5.

8.3. Odbidr pogwarancyjny

Odbioru pogwarancyjnego najedokon& po uptywie okresu gwarancyjnego, ustalonego w SST.
9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotycgce podstawy platndéci

Ogolne ustalenia dotygze podstawy ptatréoi podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania og6ine” .
9.2. Cena jednostki obmiarowe;j

Cena wykonania jednostki obmiarowej oznakowarnis@ivego obejmuje:
prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
wykonanie fundamentow
zamocowanie tarcz znakow drogowych,
przeprowadzenie pomiaréw i badaymaganych w specyfikacji technicznej.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
1 PN-B-06250 Beton zwykly
2 PN-B-06251 Roboty betonoweslbetowe. Wymagania techniczne
3 PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu zwytite
4, PN-B-19701 Cement. Cement powszechnegtku. Sktad, wymagania i ocena zgodcio
5. PN-B-23010 Domieszki do betonu. Klasyfikacgkieslenia
6 PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonaapraw
7 PN-E-06314 Elektryczne oprawi§wietlenia zewgtrznego
8 PN-H-04651 Ochrona przed korpz(lasyfikacja i okrélenie agresywniei korozyjnejsrodowiska
9. PN-H-74219 Rury stalowe bez szwu walcowangamco ogélnego zastosowania
10. PN-H-74220 Rury stalowe bez szwaggiione i walcowane na zimno ogélnego przeznaczenia
11. PN-H-82200 Cynk
12. PN-H-84018 Stal niskostopowa o podegonej wytrzymatéci. Gatunki
13. PN-H-84019 Stal niestopowa do utwardzania paefmiowego i ulepszania cieplnego. Gatunki
14. PN-H-84020 Stal niestopowa konstrukcyjna oggingrzeznaczenia. Gatunki

15. PN-H-84023-07  Stal olkdlenego zastosowania. Stal na rury. Gatunki

16. PN-H-84030-02  Stal stopowa konstrukcyjna. 8tahaveglania. Gatunki

17. PN-H-93010 Stal. Ksztattowniki walcowane naagor

18. PN-H-93401 Stal walcowanaatéwniki r6wnoramienne

19. PN-M-06515 Bwignice. Ogdlne zasady projektowania stalowychajétv nagsnych

20. PN-M-69011 Spawalnictwo. afiza spawane w konstrukcjach spawanych. Podziaiiaggania

21. PN-M-69420 Spawalnictwo. Druty lite do spawanmapawania stali
22. PN-M-69430 Spawalnictwo. Elektrody stalowe aotgl@lo spawania i napawania. Ogélne wymagania
i badania

23. PN-M-69775 Spawalnictwo. Wadlid®d zlaczy spawanych. Oznaczanie klasy wadkieio na
podstawie ogidzin zewrtrznych

24, PN-S-02205 Drogi samochodowe. Roboty ziemnan®fjania i badania

25. BN-89/1076-02  Ochrona przed korpZpPowtoki metalizacyjne cynkowe i aluminiowe na koakcjach
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stalowych izeliwnych. Wymagania i badania

26. BN-82/4131-03  Spawalnictwo. &8 i elektrody ze stopdw stellitowych i ¢y z zeliw
wysokochromowych do napawania

27. BN-88/6731-08  Cement. Transport i przechowywanie

10.2. Inne dokumenty

28.Instrukcja o znakach drogowych pionowych. Tom |. &Bs stosowania znakow i udzen
bezpieczastwa ruchu. Zal. nr 1 do zadzenia Ministra Transportu i Gospodarki Morskiejinia 3
marca 1994 r. (Monitor Polski Nr 16, poz. 120).
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