ST-1.06 IZOLACJE
WSTEP
L.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru Ro-
bot, ktore zostana wykonane przy przebudowie pomieszozen bylej Szkoly Muzycznej w Etku na potrzeby
pomieszczen administracyjno — biurowych Urzedu Miasta w Etku

1.2 Zakres robét

Zadanie obejmuje wykonanie w jednym lub kilku etapach przebudowy pomieszczen bylej Szkoly Mu-
zycznej w Elku na potrzeby pomieszezefi administracyjno — biurowych Urzedu Miasta w Elku

1.3 Zakres Robét objetych ST

1.3.1 Wymagania ogolne nalezy rozumie i stosowa¢ w powiazaniu ze Specyfikacjami Technicznymi: we-
diug spisu tresci.

1.3.2 Niezaleznie od innych postanowien beda stosowane przez Wykonawce normy panstwowe, instrukcje
1 przepisy wymienione w Specyfikacjach

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji Technicznej sa zgodne z wlasciwymi obowiazujacymi
przepisami, z ST-1.00 ,,Wymagania Ogolne" i wlasciwymi zharmonizowanymi Europejskimi fub Pol-
skimi Normami

1.5, Ogodlne wymagania dotyczace Robot

Wykonawca Robét jest odpowiedzialny za jako$é wykonania Robot i ich zgodnosé z Dokumentacia
Projektowa, Specyfikacja Techniczng i poleceniami Inzyniera. Ogolne wymagania podano w ST-1.00
»Wymagania Ogolne"

2. MATERIALY

21. Ogodlne wymagania

Ogodlne wymagania dotyczace materialow podano w ST-1.00 ,,Wymagania ogolne". Wszystkie zaku-
pione przez Wykonawce materialy, dla ktorych normy PN i BN przewidujg posiadanie zaswiadczenia o

jakosci lub atestu, powinny by¢ zaopatrzone przez producenta w taki dokument. Inne materialy powinny
by¢ wyposazone w takie dokumenty na zyczenie Inzyniera.

2.2. Izolacje przeciwwilgociowe

- Toztwor asfaltowy - podkdad - wedlug PN-74/B-24622

- roztwor asfaltowy — nawierzchniowy — wedlug PN-B-24620:1998
- lepik asfaltowy - wedlug PN-B-24625:1998

- papa termozgrzewalana - wedtug PN-91 /B-27618

- folia polietylenowa - musi posiadac aprobate techniczng

Materiaty do izolacji przeciwwilgociowej nalezy przechowywaé w pomieszczeniach krytych, chronia-
cych przed zawilgoceniem i opadami atmosferycznymi. Pape termozgrzewalng, przechowywaé w miej-
scu zabezpieczonym przed dziataniem promieni stonecznych i w odleglosci co najmniej 120 cm od
grzejnikow. Rolki papy nalezy uktada¢ w stosy, na réwnym, utwardzonym podiozu, w pozycji lezacej,
rownolegle do siebie, nie wigcej niz w dwoch warstwach. Stosy powinny zawieraé nie wiecej niz 1200
sztuk rolek papy, a odleglos¢ miedzy stosami powinna wynosi¢ nie mniej niz 80 cm. Dopuszcza si¢
przechowywanie rolek papy na paletach o wymiarach 800 x 1200 mm wg PN-88/M-78216.

2.3. Izolacje cieplne i przeciwdzwickowe
- plyty styropianowe - wedtug PN-B-20130:1999



- welna mineralna - wedlug PN-B-23116:1997

Welne mineralna nalezy przechowywaé w pomieszczeniach krytych, zabezpieczajac je przed zawil-
goceniem 1 opadami atmosferycznymi. Worki lub baloty z welng mineralna nalezy uktadaé na suchym
podtozu, w stosach do wysokoéci 2 m.

Plyty styropianowe nalezy przechowywaé w pakietach w sposob zabezpieczajacy je przed uszkodzeniem
1 oddztatywaniem warunkéw atmosferycznych. Pakiety nalezy ukladaé w przewietrzanych pomiesz-
czeniach, bez otwartych zrodel ognia, pozostawiajac miedzy rzedami a §cianami wolne przestrzenie
umozliwiajace dostgp do nich. Miejsce skladowania powinno byé wyposazone w $rodki przeciwpozaro-
we. W miejscach skladowania t przed wejéciem nalezy umieéci¢ znaki wg PN-92/N-01255B. 1.21B.3.2.

3. SPRZET
3.1. Ogoblne wymagania

Wykonawca jest zobowiazany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego
wplywu na jakos¢ wykonywanych robét, zaréwno w miejscu tych robdt, jak tez przy wykonywaniu czynno-
§ci pomocniczych oraz w czasie transportu, zaladunku i wyladunku materialow, sprzetu itp Sprzet uzywany
przez Wykonawce powinien uzyska¢ akceptacje Inzyniera.

Liczba i wydajno$¢ sprzgtu powinna gwarantowaé wykonanie rob6t zgodnie z zasadami okre§lonymi w
dokumentacji projektowej, ST i wskazaniach Inzyniera w terminie przewidzianym kontraktem.

3.2, Izolacja przeciwwilgociowa

Roboty moga by¢ wykonywane recznie lub mechanicznie. Przy wykonywaniu mechanicznym, wykonawca
powinien dysponowag sprawnym technicznie natryskiwaczem materiatow izolacyjnych.

Roboty wykonywane przy uzyciu specjalistycznego sprzgtu zgodnie z instrukcja producenta, zaaprobowana,
przez dowolng jednostke prawng wyznaczona lub zatwierdzons, przez Rzad Polski do wystawienia certyfikatow
zgodnosci dla materiatow.

3.3. Izolacja cieplna i przeciwdzwigkowa

Roboty wykonywane recznie przy uzyciu sprzgtu zgodnego z instukcjg montazu zalecana przez Producenta.

4. TRANSPORT
4.1. Ogodlne wymagania

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST-1.00 , Wymagania ogélne” Wykonawca jest zobowia-
zany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére nie wplyna niekorzystnie na jakosé wykonywa-
nych robét.

Liczba §rodkow transportu powinna gwarantowaé prowadzenie robdt zgodnie z zasadami okreslonymi w
dokumentacji projektowej, ST i wskazaniach Inzyniera, w terminie przewidzianym kontraktem

4.2, Izolacja przeciwwilgociowa

Materialy i sprzgt mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu zaakceptowanymi przez Inzynie-

ra w sposob zabezpieczajacy je przed uszkodzeniem.

Masy izolacyjne - przewozi¢ w szczelnych pojemnikach, dowolnymi srodkami transportu.

Rolki papy asfaltowej zgrzewalnej nalezy przewozi¢ krytymi $rodkami transportowymi, ukfadajac je w
pozycji lezacej najwyzej w dwoch warstwach. Rolki papy nalezy ukladaé dhugoécia w kierunku jazdy
srodka transportowego na calej szerokosci tak, aby uniemozliwi¢ przemieszczanie sie rolek papy pod-
czas jazdy. W transporcie kolejowym lub samochodowym nalezy przestizegaé obowiazujacych przepisow
transportowych.

43. Izolacja cieplna i przeciwwilgociowa

Welng mineralng nalezy przewozi¢ krytymi srodkami transportu, w sposob zabezpieczajacy ja przed zawil-
goceniem i zanieczyszczeniem. Worki lub baloty z welna mineralng nalezy uklada¢ do wysokosci 2 m,
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zabezpieczajac je przed przesuwaniem i uszkodzeniem. W transporcie kolejowym nalezy przestrze-
gac przepisow o tadowaniu i wytadowywaniu wagon6w towarowych w komunikacji wewngtrznej.

Plyty styropianowe mozna przewozi¢ dowolnymi érodkami transportu. Pakiety ukfadaé scisle obok
siebie w celu pelnego wykorzystania §rodka transportu, w sposob zabezpieczajacy przed przemieszcza-
niem sig i przed uszkodzeniem.
5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogodlne wymagania dotyczace prowadzenia Robot podano w Specyfikacji Technicznej ST-1.00
»Wymagania ogolne".

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji Projekt Organizacji i Harmonogram Robot
uwzgledniajacy wszystkie warunki w jakich bedg wykonywane izolacje.

5.2. Izolacja przeciwwilgociowa
5.2.1. Zgodnos¢ z dokumentacia

Izolacja powinna by¢ wykonywana zgodnie z zatwierdzona dokumentacja techniczna. Odstepstwa od do-
kumentacji technicznej muszg by¢ udokumentowane zapisem dokonywanym w Dzienniku Budowy i
potwierdzone przez Inzyniera. Dopuszcza sie stosowanie zamienne innych materialéw pod warunkiem
uzyskania takich samych efektow dzialania oraz posiadania przez te materialy pozytywnej opinii Inzyniera.

5.2.2. Warunki wykonania izolacji:
Roboty nalezy wykonywaé w temperaturach nie nizszych niz 4°C w momencie ukladania.

Roboty izolacyjne nalezy wykonywac w okresie od | marca do 31 pazdziernika przy dobrej pogodzie.
Niedopuszczalne jest prowadzenie Robét podezas opadéw deszczu i mzawki, bezposrednio po opadach
oraz w czasie, gdy wilgotno§é wzgledna powietrza jest wigksza niz 85 %.

Roboty izolacyjne powinny byé wykonywane bardzo starannie 1 przez przeszkolonych
pracownikéw. Zwraca si¢ uwage iz wykonywanie poprawek na juz ukonczonych odcinkach jest bardzo
pracochlonne 1 w przewazajacej ilosci wypadkéw prowadzi do powstania trwatych wad powlok izolacyj-
nych.

5.2.3. Podloze pod izolacje
- podloze powinno posiadaé zatozone w projekcie spadki, by¢ rowne czyste i suche,

- gladko$¢ powierzchni powinna cechowac sie brakiem lokalnych progéw, rakow, welebieni i wybrzuszen
takze brakiem wystajacych ziaren kruszywa itp.,

- w momencie przystapienia do ukladania warstwy izolacji, powierzchnia betonu powinna by¢ odkurzona i
adthiszczona, a sam beton suchy; w przypadku duzych zanieczyszczeh powierzchni betonu nalezy ja wy-
piaskowac i doldadnie odkurzy¢ przy pomocy sprezonego powietrza,

~ wszystkie uszkodzenia powierzchni powinny byé naprawione i wygltadzone a wystajace czesci skute i wy-
szlifowane, wigksze zaglebienia nalezy wypelni¢ zaprawa naprawczg, mniejsze zaglebienia nalezy zaszpa-
chlowac¢ kitem.

- powierzchnia pod izolacje powinna byé oczyszczona ze wszystkich czesci pylastych i Zuszczen, mieczka
cementowego 1 zanieczyszczen naniesionych podczas budowy.

- wilgotno$¢ betonu (2 cm ponizej powierzchni) nie moze przekraczaé 4 %

- wiek betonu podtoza — minimum 21 dni

5.2.4. Gruntowanie podioza

Wykonanie gruntowania powierzchni stykajacych sie z gruntem - roztwor asfaltowy podidadowy
Gruntowanie podloza pod pape termozgrzewalng

Gruntowanie podioza powinno si¢ wykona¢ przy uzyciu firmowego preparatu. Materiat gruntujacy na-



lezy nanosi¢ zgodnie z technologia wykonania podana przez producenta i zaaprobowang przez dowol-
na jednostke prawna wyznaczong lub zatwierdzona przez Rzad Polski do wystawienia certyfikatow
zgodnosci dla materiatow. Nalezy zwrdcié uwage na wymagane zuzycie preparatu na m® powierzchni
normalnego, zwartego betonu, czas schnigcia zagruntowanych powierzchni i uzaleznienie go od tempera-
tury otoczenia (zwykle, kiedy zagruntowana powierzchnia nie jest lepka, a preparat nie brudzi r¢ki). Jed-
norazowo mozna zagruntowac tylko taka powierzchnie, ktora zostanie zaizolowana tego samego dnia.
Powierzchnig zagruntowana nie zaizolowana w ciggu tego samego dnia, nalezy ponownie zagrunto-
wa¢. Przed ulozeniem warstwy izolacyjnej nie dopuszcza sie ruchu pieszego po zagruntowanych po-
wierzchniach.

5.2.5. Wykonanie izolacji
Izolacja masami bitumicznymi
Izolacje powierzchni stykajacych sie z gruntem nalezy wykonac z masy asfaltowej nawierzchniowe;.

Nakfadanie masy moze odbywac si¢ po wyschnieciu warstwy gruntujacej. Nakladanie drugiej warstwy, po
wyschnigciu pierwsze;.

Izolacja z papy termozgrzewalnej

Ukiadanie izolacji powinno odbywaé sig¢ zgodnie z instrukcjg producenta i Aprobatg Techniczng dowolnej
jednostki prawnej wyznaczonej lub zatwierdzonej przez Rzad Polski do wystawienia certyfikatow zgod-
nofci dla materiatow. Warunkiem sprawnego uktadana izolacji jest posiadanie palnika na propan-butan
o szerokoéci rolki papy izolacyinej, oraz prostego narzedzia shuzacego do odwijania materiah izola-
cyjnego z rolki w czasie zgrzewania. Konieczne jest rdwniez zastosowanie recznego watka celem
lepszego dociskania $wiezo zgrzanej izolacji. Kalkulujac 1los¢ potrzebnego materialu nalezy przyjaé na
obiektach bez krzywizn 15%, a na obiektach z krzywiznami do 20% wiecej izolacji niz istniejaca po-
wierzchnia. Zaklad podhuzny migdzy dwoma sasiednimi arkuszmi izolacji nie powinien by¢ wezszy
niz 8 cm, natomiast zaklad czolowy miedzy kofcami rolek winien wynosi¢ 15 cm. Ukfadanie izolacji
zaczynamy od najnizszego punktu obiektu posuwajac si¢ w gore tj. wykonujemy zawinigcia izolacji na
glebokos¢ 300 mm poza krawedz.

Warunkiem skutecznego zgrzewania izolacj z podlozem jest wyplywajacy bitum, ktéry gwarantuje
szczeble polaczenie. Wytopiona masa bitumiczna powinna rozchodzi¢ sie¢ poza obreb arkusza na od-
legtosc catkowita | - 2 cm oraz na catej dtugosci podgrzewanej rolki. Po nalozeniu izolacji nalezy w jak
najszybszym terminie potozy¢ kolejna zaprojektowanga warstwe budowlang

Izolacja z folii polietylenowej
Izolacje wykona¢ zgodnie z instrukcja montazu opracowana przez producenta.
5.3. Izolacja ciepina i przeciwdzwigkowa

Roboty termoizolacyjne powinny byé wykonywane zgodnie z ogdlnymi warunkami wykonania i
odbioru robot ogolnobudowlanych, szczegélnie w zakresie organizacii, technologii bezpieczenstwa
pracy. Wynikajace z ogélnego harmonogramu budowy zadania dla brygad wykonwacych roboty termo-
izolacyjne powinny by¢ ujete w instrukcji montazowej.

Do wykonywania izolacji cieplochronnych nalezy stosowac materialy w stanie powietrzno-suchym. W cza-
sie wbudowywania nalezy je chroni¢ przed zawilgoceniem. Roboty termoizolacyjne powinny by¢ wykony-
wane w temperaturze dodatniej. Do mocowania plyt styropianowych nalezy uzywaé okreslonych
przez projektanta {acznikéw mechanicznych Iub odpowiednich klejow. Wszystkie wyroby powinny mie¢
atest dopuszczajacy je do stosowania w budownictwie.

Warstwy ocieplajace powinny by¢ wbudowane w taki sposob, aby nie ulegaty zawilgoceniu w czasie uzyt-
kowania budynku para wodna ani wilgocia pochodzaca z innych Zrodet. Warstwa izolacji powinna by cia-
gla i mie¢ stalg grubosé zgodng z projektem. Plyty izolacyjne powinny by¢ uktadane na styk. Przy uktada-
niu kilku warstw plyt nalezy ukladaé je mijankowo tak, aby przesunigcie stykéw w kolejnych war-
stwach wzgledem siebie wynosito co najmniej 3 cm. Plyty przeznaczone do jednej warstwy powin-



ny mie¢ jednakowa grubosc.

Do laczenia materiatow termoizolacyjnych ze soba 1 z podlozem mozna stosowaé zaprawy cementowe, lepiki
lub kieje w zaleznosci od wartosci materiatu i rodzaju podtoza. Spoiwa nie powinny zawiera¢ skladnikow
dziatajacych szkodliwie na materiat izolacyjny oraz na podioze.

Przy stosowaniu matenatow wrazliwych na dzialanie podwyzszonej temperatury potrzeba bezwzglednie za-
pobiegat ich bezpoéredniej stycznosci z elementami silnie nagrzanymi (np. z przewodami c.o. lub c.w., grzej-
nikami, itp. W miejscach takich zaleca sie stosowanie materialéw izolacyjnych pochodzenia mineralnego.

5.3.2. Ocieplenie fandamentow i podidg

Podlogi na gruncie nalezy ociepla¢ styropianem wozonym na podkladzie betonowym 1 folit izolacyjnej PE.
Grubos¢ ocieplenia zgodnie z Dokumentacia Techniczng. Ocieplanie fundamentow nalezy stosowat wtedy, gdy
nie wykonuje si¢ termoizolacji pod podlogg (przynajmniej w pasie o szerokos¢ I m wzdhuz scian zewnetrz-
nych). Zaleca si¢ stosowanie plyt ze styropianu. Ocieplanie Scian fundamentowych powinno by¢ wykonane
zgodnie z warunkami izolowania $cian pionowych,

6. KONTROLA JAKOSCIROBOT
6.1. QOgolne zasady kontroli jakosci robot

Przedmiotem kontroli bedzie sprawdzanie wykonywania Robot w zakresie ich zgodnosci z Dokumentacjg
Projektows, Specyfikacja Techniczng 1 instrukcjami Inzyniera. Wykonawca jest zobowiazany do stalej i
systematyczne] kontroli prowadzonych rob6t w zakresie i z czestotliwoscia okreslona w niniejszej ST 1
zaakceptowana przez Inzyniera. Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w ST-1.00 , Wymagania
ogolne”. Celem kontroli jest stwierdzenie osiagniecia zalozonej jakosci wykonywanych izolacji.

Wykonawca ma obowiazek wykonania petnego zakresu badan na budowie w celu wskazania Inzy-
nierowi zgodnosci dostarczonych materiatow i realizowanych robét z dokumentacjg, projektows i ST.

Materiaty posiadajace atest producenta stwierdzajacy ich pelna zgodnos$é z warunkami podanymi w
specyfikacjach, moga by¢ przez Inzyniera dopuszczone do uzycia bez badai.

Przed przystapieniem do badania, Wykonawca powinien powiadomi¢ Inzyniera o rodzaju i terminie bada-
ma

Po wykonaniu badania, Wykonawca przedstawia na piSmie wynik badan do akceptacji Inzyniera.
Wykonawca powiadamia pisemnie Inzyniera o zakonczeniu kazdej roboty zanikajacej, ktora moze
kontynuowaé dopiero po stwierdzeniu zatozonej jakosci.

6.2. Izolacje przeciwwilgociowe

Sprawdzeniu jakosci Rob6t izolacyjnych podiegaja wszystkie fezy 1 procesy technologiczne w trakcie ich
prowadzenia. Ze wzgledu na techniczne znaczenie izolacji, zanikajacy charakter Robdt oraz
dokumentacyjng forme protokohu - konieczny jest staly i bezpoéredni nadz6r nad Robotami personelu tech-
nicznego budowy oraz Inzyniera.

W ftrakcie wykonywania Robot oraz po ich zakonczeniu nalezy dokonywaé kontroli zwracajac
szczegoOlng uwage na: sprawdzenie materialow na podstawie zapisow w Dzienniku Budowy i innych
dokumentow stwierdzajacych zgodno$é uzytych materialow z powolanymi normami i niniejsza ST. Mate-
riaty me majace dokumentow stwierdzajacych ich jakoéé i budzace pod tym wzgledem watpliwosci, po-
winny by¢ poddane badaniom przed ich zastosowaniem, a wynik badaf odnotowany w Dzienniku Budowy.

Jezeli badania przewidziane w punkcie 6 dadzg wynik dodatni - wykonanie Robét izolacyjnych nalezy
uzna¢ za zgodne z wymaganiami niniejszej ST. W przypadku gdy chocby jedno z badan dalo wynik ujem-
ny, naleZy odbierane roboty izolacyjne uznaé za niezgodne z wymaganiami niniejszej ST. W razie uznania
Robét izolacyjnych za niezgodne z wymaganiami niniejszej ST komisja przeprowadzajaca badania powin-
na ustali¢, czy nalezy calkowicie lub czgsciowo uznaé roboty za niezgodne z wymaganiami niniejszej ST i
nakaza¢ ponowne ich wykonanie albo nakaza¢ wykonanie poprawek. ktore doprowadza do zgodnosci Robét z
wymaganiami ST.



Izolacja masami bitumicznymi,
Sprawdzaniu Robot izolacyjnych podlegaja wszystkie fazy i procesy technologiczne polegajace na:
- sprawdzeniu podloza i zezwoleniu na przystapienie do gruntowania
- sprawdzenie jakosci gruntowania
- kontrola ilo$ci warstw.
6.3. Izolagje cieplne i przeciwdzwigkowe
Sprawdzaniu Robét izolacyjnych podlegaja wszystkie fazy i procesy technologiczne polegajace na:
- sprawdzenie czy rodzaj 1 jakos¢ materiatow sa zgodne z Dokumentacjg Techniczng
- sprawdzenie czy grubosé izolacji jest wystarczajaca
- sprawdzente czy material termoizolacyjny nie ulegt zawilgoceniu
- sprawdzeniu podioza i zezwoleniu na przystapienie do montazu
- sprawdzenie poprawnosc ukdadania izolacji.
- sprawdzenie cigglosci warstwy izolacyjnej oraz przylegania warstwy do podioza

-w przypadku stosowania styropianu sprawdzenie czy nie styka si¢ on z materiatami zawierajacymi w swo-
im skdadzie rozpuszczalniki lub substancje oleiste

- kontrola itosci ulozonych warstw i uzyskanie odpowiedniej sumarycznej grubosel izolacji,

7.  OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru Robot

Ogdlne zasady obmiaru Robot podano w ST-1.00 ,,Wymagania ogdlne"

7.2. Jednostka obmiaru

Jednostkami obmiaru wykonania rob6t sa jednostki okre$lone w Przedmiarze Robot.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogolne zasady odbioru Rob6t podano w ST-1.00 ,,Wymagania ogoine"

8.2. Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z Dokumentacja Projektows, ST i wymaganiami Inzyniera
jezeli wszystkie pomiary i badania daty wyniki pozytywne.

Odbiory nalezy wykonywa¢ dla kazdej operacji wykonywanej osobno, przy czym sporzadza si¢ jeden
protokot odbioru izolacji po jej catkowitym wykonaniu,

W protokole nalezy odnotowac fakt dokonania poprawek lub warstw uzupetniajacych (dodatkowych)
Podstawa do odbioru Robot sa badania obejmujace:

- sprawdzenie z Dokumentacja Projektowa,

- sprawdzenie dostarczonych materiatow,

- sprawdzenie podloza pod izolacje,

- sprawdzenie warunkéw prowadzenia Robot,

- sprawdzenie prawidlowosci wykonanych Robot.

Do odbioru Robét wykonanych Wykonawca zobowigzany jest przediozy¢:
- §wiadectwa dostaw materialow,

- protokot odbiordow czesciowych,

- zapisy w dzienniku budowy.



W przypadku stwierdzenia usterek Inzynier ustali zakres robot poprawkowych, ktore Wykonawca
zrealizuje na wiasny koszt w terminie uzgodnionym z Inzynierem.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne wymagania dotyczace platnosci

Ogolne wymagania dotyczace platnosci podano w ST-1.00 ,Wymagania ogolne"

9.2. Platnosci

Nalezne platnosci wyliczone bedg za wykonane Roboty zgodnie z Dokumentacja Projektows, Ob-
miarem Robét i ocena jakosci wykonania Robot - w oparciu o ceny jednostki obmiarowej, podane w
Wycenionym Przedmiarze Robét.

9.2.1. Izolacje przeciwwilgociowe

Cena wykonania Robot obejmuge:

- prace pomiarowe 1 Roboty przygotowawcze,

- zapewnienie niezbednych czynnikdw produkgii,

- zakup 1 dostarczenie na plac budowy wszystkich niezbednych materiatow,
- wykonanie pomostow roboczych i zabezpieczer,

- zagruntowanie powierzchni betonu

- ulozenie poszczegolnych warstw zgodnie z niniejsza ST i Dokumentacjg Projektowa,
- oczyszczenie teremy Robot,

- wykonanie wszystkich niezbednych pomiardw, prob t sprawdzen,

- oznakowanie migjsca Robot i jego utrzymante.

Cena uwzglednia rowniez odpady, ubytkd 1 straty materiatowe.

9.2.2. Izolacje cieplne i przeciwdzwigkowe Cena za wykonania Robot obejmuje
- prace pomiarowe 1 Roboty przygotowawcze,

- zakup 1 dostarczenie na plac budowy wszystkich niezbednych materiatow,
- wykonanie pomostow roboczych i zabezpieczen,

- pocigcie plyt izolacyjnych na odpowiednie wymiary

- wozenie piyt izolacyjnych

- oczyszczenie terenu Robot,

- wykonanie wszystkich niezbednych pomiarow, prob i sprawdzen,

- oznakowanie miejsca RobGt i jego utrzymanie.

Cena uwzglednia rowniez odpady, ubytki 1 straty materiatowe.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
- PN-74/B-24622 Roztwor asfaliowy do gruntowania,

- PN-B-24620:1998 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno
- PN-B-24625:1998 Lepik asfaltowy i asfaltowo-polimerowy z wypelniaczami stosowane na goraco

- PN-01/B-27618 Papa asfaltowa zgrzewalna na osnowie zdwojonej przeszywanej z tkaniny szklanej i we-
lonu szklanego

- PN-69/B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.
- PN-90/B-04615 Papy asfaltowe i smolowe. Metody badar.
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ST-1.07 TYNKI I OKLADZINY WEWNETRZNE

1. WSTEP
1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s wymagania dotyczace wykonania i odbioru Robot,
ktore zostana wykonane przy przebudowie pomieszczen bytej Szkolty Muzyczne] w Ellau na potrzeby po-
mieszczen administracyjno — biurowych Urzedu Miasta w Etku

1.2 Zakres robot
Zadanie obejmuje wykonanie w jednym lub kilku etapach przebudowy pomieszczen bylej Szkoly Muzycz-
nej w Etku na potrzeby pomieszczen administracyjno — biurowych Urzedu Miasta w Elka

1.3 Zakres Robdt objetych ST

1.3.1 Wymagania ogolne nalezy rozumiec i stosowac w powiazaniu ze Specyfikacjami Technicznymi: wedhug
spisu tresci.

1.3.2 Niezaleznie od innych postanowien beda stosowane przez Wykonawcg normy panstwowe, instrukcje 1
przepisy wymienione w Specyfikacjach

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji Technicznej sa zgodne z wilasciwymi obowiazujacymi
przepisami, z ST-1.00 ,,Wymagania Ogolne" i whasciwymi zharmonizowanymi Europejskimi lub Polskimi
Normami

1.5. Ogolne wymagania dotyczace Robot

Wykonawca Robot jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania Roboét i ich zgodnos¢ z Dokumentacija
Projektowa, Specyfikacia Techniczna i poleceniami Inzyniera. Ogolne wymagania podano w ST-1.00 ,, Wy-
maganta Ogdlne"

2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania

Ogolne wymagama dotyczace materialow podano w ST-1.00 ,,Wymagania ogdine". Wszystkie zaku-
pione przez Wykonawce materialy, dla ktorych nomy PN i BN przewiduja posiadanie zaswiadczenia o
jakosci lub atestu, powinny by¢é zaopatrzone przez producenta w taki dokument, Inne materialy powinny
by¢ wyposazone w takie dokumenty na zyczenie Inzyniera.

2.2. Materialy

- zaprawa tynkarska - wedlug PN-B-10109:1998, PN-B-10106:1997
- glazura i granitogres - wedlug PN-EN 87,1994

- gladz gipsowa - musi posiadaé aprobate techniczng

- sufit podwieszany — musi posiadac aprobate techniczng,

- oktadziny z plyt gipsowo-kartonowych - wedlug PN-B-79406:1997

3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania

Wykonaweca jest zobowiazany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego
wplywu na jako§¢ wykonywanych rob6t, zarbwno w miejscu tych robot, jak tez przy wykonywaniu czyn-
nosci pomocniczych oraz w czasie transportu, zatadunku i wyladunku materiatéw, sprzetu itp Sprzet uzy-
wany przez Wykonawce powinien uzyskac akceptacje Inzyniera.
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Liczba 1 wydajnosc sprzetu powinna gwarantowaé wykonanie robot zgodnie z zasadami okreslonymi w
dokumentacji projektowej, ST i wskazaniach Inzyniera w terminie przewidzianym kontraktem.

3.2. Tynkiiokladziny wewnetrzne

Roboty wykonywane mechanicznie lub recznie przy uzyciu sprzetu zgodnego z instrukcja, montazu zalecana
przez Producenta.

4. TRANSPORT
4.1. Ogdlne wymagania
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST-1.00 , Wymagania ogolne"

Wykonawca jest zobowiazany do stosowania jedynie takich srodkow transportu, ktore nie wplyna nieko-
rzystnie na jakos¢ wykonywanych robot.

Liczba srodkéw transportu powinna gwarantowaé prowadzenie rob6t zgodnie z zasadami okreslonymi w
dokumentacji projektowej, ST 1 wskazaniach Inzyniera, w terminie przewidzianym kontraktem.

Materiaty 1 sprzet moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu zaakceptowanymi przez Inzyniera w
sposob zabezpieczajacy je przed uszkodzeniem.

5. 'WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne wymagania dotyczace prowadzenia Robot podano w Specyfikacji Technicznej ST-1.00 ,,Wyma-
gania ogolne".

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptac)i Projekt Organizacji i Harmonogram Robot uwzglednia-
jacy wszystkie warunki w jakich beda wykonywane tynki i okladziny wewnetrzne,

5.2. Tynki wewnetrzne kategorii Il i IV Zasady ogolne

Przed rozpoczgciem robét tynkowych powinny by¢ ukonczone wszystkie roboty stanu surowego, wykonane
roboty instalacyjne podtynkowe i zamurowane wszelkie przebicia i bruzdy oraz obsadzone oscieznice
okienne i drzwiowe, jeski nie naleza one do tzw. Stolarki konfekcjonowans;.

Podloze powinno by¢ przygotowane w sposOb zapewniajacy jak najlepsza przyczepnos¢ tynku. Marka
zaprawy do wykonania tynku powinna by¢ dostosowana do rodzaju i wytrzymatosci podioza oraz jego cha-
rakteru uzytkowego (mozliwo$¢ narazania na wplywy mechaniczne i chemiczne, wilgo¢ itp.), a w zalez-
nosci od rodzaju zaprawy odpowiada¢ wymaganiom wiasciwej normy przedmiotowej, przy czym w przy-
padku tynkow dwu- 1 trdj warstwowych marka zaprawy uzytej na kolejne warstwy, tj. na narzut i gladz,
powinna by¢ nizsza niz marka zaprawa uzyte] na warstwe poprzedzajaca (nie dotyczy to gladzi
tynkéw wypalanych),

Tynk powinien by¢ na catej powierzchni $cifle powiazany z podiozem, a przy tynkach wielowar-
stwowych rowniez poszczegOlne warstwy tynku powinny §cisle do siebie przylegaé na calej po-
wierzchmi.

Tynki powinny by¢ wykonywane w temperaturze otoczenia nie nizszej niz 5°C pod warunkiem, ze w
ciagu doby nie nastapi spadek temperatury ponizej 0°C; dopuszcza si¢ wykonywanie robot tynkowych
w temperaturze nizszej tylko przy zastosowaniu odpowiednich srodkéw zabezpieczajacych przewi-
dzianych w Tymczasowych wytycznych wykonywania robot budowlanych w okresie obnizonych tempera-
tur. Swieze tynki powinny byé zabezpieczone przed gwaltownym wyschnieciem przez zaslanianie
ich przed bezposredni dziataniem promieni stonecznych oraz przez ochrong przed wiatrem; w przy-
padku prowadzenia robét tynkowych w okresie wysokich temperatur tynki cementowe, cemento-
wo-wapienne i wapienne powinny by¢ w okresie wiazania zaprawy (tj. w ciagu okoto I tygodnia) zwilza-
ne woda.

5.3. Glazura, granito-gres Przygotowanie podioza
Podloze powinno by¢ odpowiednio mocne i rowne, oczyszczone z kurzu, brudu, wapna, olejow, thusz-
czow, wosku, resztek farby olejnej i emulsyjnej. Wigksze nierdwnosci podioza zaleca si¢ korygowad, sto-
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sujac zaprawe wyrownujaca. Podloze moze by¢ suche lub wilgotne. Jezeli istnieje potrzeba zreduko-
wania chlonnoéci podloza, nalezy stosowaé emulsje gruntujaca. W przypadku klejenia na trudne do
oczyszczenia i niestabilne podioze zaleca sig¢ wykonaé probe przyczepnosci, polegajaca na przyklejeniu
plytki 1 sprawdzeniu polaczenia po 48 godzinach.

Przygotowanie zaprawy

Klej przygotowuje si¢ przez wsypanie do wody i wymieszanie reczne lub mechaniczne. Kle) nadaje si¢ do
uzycia po uplywie 5 minut i po ponownym wymieszaniu. Swoje wlasciwosci klejace zachowuje przez 4 go-
dziny.

Sposob uzycia

Na przygotowane, zagruntowane podioze nalezy nanie$¢ zaprawe klejowa paca zgbata, mozliwie w
jednym kierunku. Nie nalezy jednorazowo nakiada¢ zaprawy na zbyt duza powierzchnig, poniewaz
zachowuje ona swoje wlasciwosci klejace przez okoto 10-K30 minut (w zaleznoéci od podloza). Aby
sprawdzi¢, czy mozliwe jest jeszcze przyklejanie plytek , zaleca sig wykonad test , polegajacy na przyci-
$nieciu palcow reki do polozonej wezesniej zaprawy. Jezeli klej pozostaje na palcach, wowczas mozna przyklejac
phytki. Gdy palce sa czyste, nalezy usunaé stara warstwe kleju i nanie$¢ nowa. Po rozprowadzeniu zaprawy
nalezy nanies¢ plytke i docisnag ja do podioza. Czas korygowania polozenia plytki wynosi okolo 10 minut po jej
przyklejeniu. Nie nalezy moczy¢ plytek przed klejeniem!

Fugowanie

Powierzchnig plytek oczysci¢ wilgotna gabks. Zaprawe wprowadza sig gleboko i szczelnie w spoiny za pomoca
pacy lub szpachelki gnmowej. Nastepnie powierzchnig plytek oczyscic.

Nie wolno czyscié glazury "na sucho", ze wzgledu na niebezpieczenstwo zmiany koloru pod wpltywem wcie-
rania suchej zaprawy w wilgotng fuge. Aby zachowaé optymalne warunki wiazania cementu nalezy przez
kilka pierwszych dni utrzymywaé swieze fugi lekko wilgotne. Podczas pracy unika¢ bezposredniego naslo-
necznienia i przeciagéw. Spoiny przeznaczone do zamknigcia za pomocq, elastycznego uszezelniacza (silikon)
nie moga by¢ wypelniane zaprawa fugowa. W celu zwigkszenia odpormosci fugi {po jei catkowitym wy-
schnieciu - ok. 2 tygodnie) na zabarwienie i nasiakliwo$¢ zaleca si¢ stosowanie srodka ochronnego do plytek nie-
glazurowanych.

5.4. Gladz gipsowa
Przygotowanie podioza

Gladz stosuje sie na podloze wykonane z betonu, tynku cementowo - wapiennego 1 gipsu, nie narazone na bez-
posredni wplyw wilgoci. Zaprawy tej nie stosuje si¢ na podiozach drewnianych, metalowych i z tworzyw
sztucznych. Podloze powinno by¢ mocne i oczyszczone z kurzu, brudu, olejow, thuszezow, wosku, resztek
powlok malarskich. Zle zwiazane czgsci powierzchni nalezy uprzednio odkud, za$ czesci luzne lub osypliwe usu-
nac przy pomocy szczotki stalowej. Podloze przed nalozeniem zaprawy nalezy zwilzy¢ woda, Jezeli istnigje po-
trzeba redukcji chfonnosci podioza, nalezy zastosowaé emulsje gruntujaca Wszystkie stykajace si¢ z zaprawg
elementy stalowe powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie,

Przygotowanie zaprawy

Mase szpachlows, przygotowuje si¢ przez wsypanie do wody i intensywne wymieszanie reczne lub mecha-
niczne, az do uzyskania jednorodnej mieszaniny bez grudek. Gtadz nalezy przygotowywaé w czystych pojemni-
kach (resztki zwiazanego gipsu skracaja czas wigzania nastepnego zaczynu). W przypadku wypelniania ubytkow
konsystencja zaprawy powinna by¢ bardziej gesta, niz w przypadku wykonywania gladzi. Zaprawa nadaje si¢
do uzycia natychmiast po wymieszaniu i zachowuje swoje wlasciwosci przez ok. 1,5 godziny.

Sposdb uzycia

Gladz naklada sie rownomiernie metalowa paca na podloze, dociskajac zaczyn silnie paca do podloza. Zaleca sie
najpierw wypelnic duze ubytki. Na sciany naklada si¢ mase pasami w kierunku od podlogi do sufitu wykonujgc
ruch paca od dotu ku goérze, za$ na sufity pasami w kierunku od okna w giab pomieszczenia ciagnac pace w
kierunku do siebie. Na duze powierzchnie, mozna nakfada¢ warstwe szpachli za pomocy agregatu tynkar-



skiego. Po wyschnigciu masy drobne nieréwnoéci usuwamy papierem Sciernym lub siatks do szlifo-
wania. Powstale niedoktadnosci ponownie cienko zaszpachlowac i przesziifowac.

Czas otwartej pracy masy zalezy od chlonnoéci podioza, temperatury otoczenia i konsystencji zapra-
wy. Podczas wysychania gladzi nalezy unikaé bezpoéredniego nastonecznienia 1 przeciagow oraz zapew-
ni¢ wiasciwa wentylacjg i przewietrzenie pomieszczef. Prace okladzinowe tzn. malowanie, tapetowanie,
ukladanie plytek ceramicznych mozna rozpoczaé gdy wilgotnoéé gladzi bedzie mniejsza niz 1%. Zaleca si¢
przed ukltadaniem oldadzin powierzchnie gladzi zagruntowac emulsja.

5.5. Sufit podwieszany

Aby wykona¢ sufit podwieszany nalezy zamocowaé do $cian i sufitu systemowe ksztaltowniki do
mocowania plyt sufitowych. Po zamontowaniu konstrukeji podtrzymujacej nalezy przystapic¢ do
wypelniania konstrukeji plytami sufitowymi. Roboty prowadzi¢ zgodnie z instrukcjg montazu opracowang
przez Producenta systemu.

5.6. Oldadziny z plyt gipsowo - kartonowych. Wymagania og6lne
Wykonywanie oldadzin moze by¢ rozpoczete w pomieszczeniach dopiero po:

- zakonczeniu wykonywanych na mokro rob6t tynkarskich na tych powierzchniach Scian i sufitow, ktore nie
beda wylozone plytami gipsowo-kartonowymi oraz po wykonaniu podtozy pod posadzki,

- osadzeniu oécieznic drzwiowych i okiennych, szaf sciennych, okuciu i dopasowaniu stolarki, ale przed
zatozeniem opasek.

- catkowitym ukoficzeniu robét instalacyjnych (wodociagowych, kanalizacyjnych, centralnego ogrzewania,
elektrycznych itp.) oraz po sprawdzeniu szczelnosci przewodéw, ale przed zalozeniem armatury oswietle-
niowej (wylaczniki, kinkiety itd.).

Wykonywanie okladzin nalezy prowadzi¢ przy temperaturze w pomieszczeniu nie mzszej niz 15°C i wil-
gotnosci wzglednej powietrza nie wiekszej niz 60% z tym, ze okladziny bez spoinowania mocowane na
gwozdzie albo wkrety moga byé osadzane juz przy temperaturze nie nizszej niz 5°C.

Przygotowanie podiozy

Sciany, sufity oraz elementy konstrukcji, na ktérych maja by¢ wykonane okladziny powinny stanowic podio-
Ze sztywne i 0 rownej powierzchni

Sciany i sufity przed utozeniem okladzin powinny byé oczyszczone z kurzu, naciekow zaprawy i innych
zanieczyszczeh.

Powierzchnia podioza powinna by¢ sucha.

Mocowanie ptyt tynkowych gipsowych

Piyty gipsowe nalezy przybija¢ do drewnianych elementow konstrukeji lub podktadu za pomoca gwoz-
dzi papowych, a do stalowych lub aluminiowych - mocowa¢ za pomoca - wkretow, np. samogwintuja-
cych wg PN-79/M-83102, Metalowe elementy konstrukcji powinny by¢ w odpowiedni sposéb zabezpie-
czone przed korodujacym dziataniem gipsu. Rozstaw gwozdzi lub wkretéw powinien by¢ nie wigkszy niz
30 cm, a ich odlegloé¢ od krawedzi plyty powinna wynosi¢ 10-15 mm. Lebki gwozdzi lub wkretow powin-
ny by¢ tak dociéniete, aby wglebialy sie w licowe powierzchnie piyt, ale nie powodowaly przerwania karto-
nu lecz jedynie moga go nieco wgniata¢ w gips. Lebki elementéw mocujacych nalezy zaszpachlowac.

Wykonywanie spoin

Wolna, przestrzen pomiedzy krawedziami piyt nalezy oczysci¢ i zwilzy¢, a nastepnie wypetni¢ ge-
stym zaczynem gipsowym z dodatkiem opozniacza dopuszczonego do stosowania w budownictwie do
spoin gipsowych. Zaczyn gipsowy nalezy wcisnaé w spoiny tak, aby przylegat do podloza, do mocu-
jacych plackow lub 1at drewnianych, a nadmiar zaczynu Sciagnag.

Spoine ptaskg nalezy po stwardnieniu wyréwnaé szpachlowka olejna lub rzadkim zaczynem do lica plyt tyn-
kowych. Spoing wklesta nalezy przed stwardnieniem zaczynu wyprofilowaé szablonem metalowym lub z
twardego drewna. Przy oScieznicach, podokiennikach, itp. powinny by¢ wykonywane wytacznie spoiny



wkleste Iub bruzdy o szerokosci 2-4 mm wypelnione zaczynem gipsowym i ostonigte listewka ze
sztucznego tworzywa lub z drewna. Zamiast zaczynu gipsowego moze by¢ do spoinowania uzyta szpa-
chlowka.

5.7. Montaz ptyt warstwowych poliuretanowych.

Montaz przeprowadzi¢ zgodnie z instrukcja opracowang przez producenta.

6. KONTROLA JAKOSCIROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Przedmiotem kontroli bedzie sprawdzanie wykonywania Robot w zakresie ich zgodnosci z Dokumentacjg
Projektowa, Specyfikacja Techniczng i instrukcjami Inzyniera. Wykonawea jest zobowiazany do stalej i sys-
tematycznej kontroli prowadzonych rob6t w zakresie 1 z czestotliwoscia okreslona w mniejszej ST 1 zaakcep-
towang przez Inzyniera. Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w ST-1.00 , Wymagania ogolne".
Celem kontroli jest stwierdzenie osiggniecia zalozonej jakosci wykonywanych tynkéw i okladzin we-
wnetrznych, Wykonawca ma obowigzek wykonania pelnego zakresu badant na budowie w celu wskazania
Inzynierowi zgodnosci dostarczonych materiatéw i realizowanych robdt z dokumentacja projektowa, ST i
PZJ.

Materialy posiadajace atest producenta stwierdzajacy ich pelna zgodnos¢ z warunkami podanymi w spe-
cyfikacjach, moga by¢ przez Inzyniera dopuszczone do uzycia bez badan. Przed przystapieniem do badania,
Wykonawca powinien powiadomi¢ Inzyniera o rodzaju i terminie badania

Po wykonaniu badania, Wykonawca przedstawia na piSmie wynik badan do akceptacji Inzyniera. Wy-
konawca powiadamia pisemnie Inzyniera o zakonczeniu kazdej roboty zanikajgcej, ktora moze konty-
nuowag dopiero po stwierdzeniu zatozonej jakosci.

6.2. Tynki wewnetrzne kategorii IIT 1 IV

Sprawdzaniu Robot podlegaja wszystkie fazy i procesy technologiczne polegajace na:

- sprawdzenie zgodnosci z dokumentacja techniczna,

- sprawdzenie materiatow,

- sprawdzenie podlozy,

- sprawdzenie przyczepnosci tynku do podloza,

- sprawdzenie grubosci tynku,

- sprawdzenie wygladu powierzchni otynkowanych oraz wad i uszkodzen powierzchni tynkow,
- sprawdzenie prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi tynkow |

- sprawdzenie wykoficzenia tynkow na stykach, narozach, obrzezach.

6.3. Glazura, granito-gres

Sprawdzaniu Robdt podlegaja wszystkie fazy i procesy technologiczne polegajace na:

- sprawdzenie zgodnoséci z dokumentacija techniczna,

- sprawdzenie materialow,

- sprawdzenie podtozy,

- sprawdzenie prawidtowosci ulozenia glazury,

- sprawdzenie fugowania

- sprawdzenie wygladu powierzchni wylozonych glazurg oraz wad 1 uszkodzen powierzchni,
6.4. Gladz gipsowa

Sprawdzaniu Robdt podlegaja wszystkie fazy i procesy technologiczne polegajace na:

- sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg techniczng,



- sprawdzenie materialow,

- sprawdzenie podiozy,

- sprawdzeme przyczepnosci gladzi do podloza,

- sprawdzenie grubosci gladzi,

- sprawdzenie wygladu powierzchni gladzi oraz wad i uszkodzen powierzchni,
- sprawdzenie prawidiowos$ci wykonania powierzchni 1 krawedzi,

- sprawdzenie wykoficzenia gladzi na stykach, narozach, obrzezach.

6.5. Sufit podwieszany

Sprawdzaniu Robdt podlegaja wszystkie fazy 1 procesy technologiczne polegajace na:
- sprawdzenie zgodnosci z dokumentacja techniczng,

- sprawdzenie materialow,

- sprawdzenie podiozy,

- sprawdzenie prawidlowosci mocowania konstrukcji

- sprawdzenie prawidlowosci utozenia plyt sufitowych i wykonczenia na stykach, narozach, obrzezach oraz
przy szczelinach dylatacyinych 1 polaczentach sufitu z krawedzig Sciany,

- sprawdzente prawidlowosci wykonania powierzchni i krawedzi.

- sprawdzenie wygladu powierzchni sufitu oraz wad i uszkodzen powierzchm,

6.6. Oldadziny z plyt gipsowo-kartonowych

Sprawdzaniu Robdt podlegaja wszystkie fazy i procesy technologiczne polegajace na:
- sprawdzenie zgodnosci z dokumentacja techniczna,

- sprawdzenie materialow,

- sprawdzenie podlozy,

- sprawdzenie prawidtowosci zamocowania plyt gipsowo-kartonowych i wykoficzenia na stykach, narozach,
obrzezach oraz przy szczelinach dylatacyjnych i polaczeniach okladziny Sciennej z sufitows,

- sprawdzenie prawidtowosci wykonania powierzchni 1 krawedzi.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady obmiaru Robot

Ogolne zasady obmiaru Robét podano w ST-1.00 ,,Wymagania ogolne”
7.2. Jednostka obmiaru

Jednostkami obmiaru wykonania robét jednostki okreslone w Przedmiarze Robot.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogolne zasady odbioru Robot podano w ST-1.00 , Wymagania ogdlne"

8.2. Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z Dokumentacja Projektowa, ST 1 wymaganiami Inzyniera
jezeli wszystkie pomiary i badania dalty wyniki pozytywne. W przypadku gdy jakiekolwiek sprawdzenie
dato wynik ujemny, nalezy albo cato$¢ odbieranych robét, albo tylko ich niewlasciwie wykonana
cz¢sSC uznac za niezgodng z wymaganiami normy.

Podstawa do odbioru Robdt sa badania obejmujace:

- sprawdzenie z Dokumentacja Projektowa,

- sprawdzenie dostarczonych materialow,



- sprawdzenie warunkow prowadzenia Robot,

- sprawdzenie prawidlowoscl wykonanych Robot.

Do odbioru Robot wykonanych Wykonawca zobowiazany jest przedlozy¢:

- $wiadectwa dostaw materiatow,

- protokot odbiordow czesciowych,

- zapisy w dzienniku budowy.

W przypadku stwierdzenia usterek Inzynier ustali zakres robot poprawkowych, ktére Wykonawca zre-
alizuje na whasny koszt w terminie uzgodnionym z Inzynierem.

9. PODSTAWA PEATNOSCI

9.1. Ogolne wymagania dotyczace platnosci

Ogoblne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST-1.00 ,,Wymagania ogolne"
9.2. Platnosci

Nalezne ptatnosci wyliczone beds za wykonane Roboty zgodnie z Dokumentacja Projektowa, Ob-
miarem Robét i oceng jako$ci wykonania Robét - w oparciu o ceny jednostki obmiarowej, podane w
Wycenionym Przedmiarze Robot.

Cena wykonania Robot obejmuje:

- prace pomiarowe i Roboty przygotowawcze,

- zapewnienie niezbednych czynnikow produkei,

- zakup i dostarczenie na plac budowy wszystkich niezbednych materialow,
- wykonanie tynkow kategorii IIL1 IV

- ulozente glazury i oktadzin

- montaz sufitu podwieszanego wraz z robotami wykonczentowymi

- montaz okiadzin z plyt gipsowo-kartonowych

- wykonanie gladzi gipsowe] wraz z naroznikami perforowanycmi aluminiowymi we wszystkich narozach wy-
puktych

- oczyszczenie terenu Robot,

- wykonanie wszystkich niezbgdnych pomiarow, prob i sprawdzer,
- oznakowanie miejsca Robot i jego utrzymanie.

Cena uwzglednia réwniez odpady, ubytki 1 straty materiatowe.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

- PN-63/B-10145 Posadzki z plytek kamionkowych (terakotowych), klinkierowych i lastrykowych. Wymaga-
nia i badania techniczne przy odbiorze.

- PN-72/B-10122 Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze.

- PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykle. Wymagania i badania przy odbiorze.

- PN-65/B-10101 Roboty tynkowe - Tynki szlachetne - Wymagania i badania techniczne przy odbiorze
- PN-B-10109:1998 Tynki i zaprawy budowlane - Suche mieszanki tynkarskie

- PN-B-10106:1997 Tynki i zaprawy budowlane - Masy tynkarskie do wypraw pocienionych

- PN-EN 87:1994 Plytki i plyty ceramiczne scienne i podlogowe - Definicje, klasyfikacja, wiasciwosct 1 zna-
kowanie



- PN-B-79405:1997 Plyty gipsowo-kartonowe
- PN-B-23116:1997 Wyroby do izolagji ciepinej w budownictwie - Filce, maty i piyty z welny mineralnej

- PN-B-11203:1997 Materialy kamienne - Elementy kamienne; plyty do okiadzin pionowych ze-
whngtrznych i wewngtrznych

- Instrukcje montazu opracowane przez Producentow.



ST-1.11 ROBOTY BETONOWE 1 ZELBETOWE
1. WSTEP
1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru Ro-
bot, ktore zostana wykonane przy przebudowie pomieszezen budynku bylej Szkoly Muzyczne; w Etku
ul. Pilsudskiego 2 na potrzeby lokali administracyjno — biurowych Urzedu Miejskiego w Elku.

1.2 Zakres robot

Zadanie obejmuje wykonanie w jednym lub kilku etapach przebudowy pomieszczen bylej Szkoty Mu-
zyczne] w Etku na potrzeby pomieszczen administracyjno — biurowych Urzedu Miasta wEiku.

1.3 Zakres Robét objetych ST

1.3.1 Wymagania ogolne nalezy rozumie¢ 1 stosowaé w powigzaniu ze Specyfikacjami Technicznymi:
wedlug spisu tredci.

1.3.2 Niezaleznie od innych postanowien beda stosowane przez Wykonawce normy panstwowe, in-
strukcje 1 przepisy wymienione w Specyfikacjach Technicznych.

1.4 Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w hiniejszej Specyfikacji Technicznej s3 zgodne z wlasciwymi obowigzujacymi
przepisami, z ST-1.00 , Wymagania Og6lne" i wlasciwymi zharmonizowanymi Europejskimi lub Pol-
skimi Normami

1.5. Ogoblne wymagania dotyczace Robot

Wykonawca Robot jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania Robo6t i ich zgodnosé z Dokumenta-
cig Projektowa, Specyfikacja Techniczna i poleceniami Inzyniera. Ogolne wymagania podano w ST-10.00
»Wymagania Ogolne"

2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania

Ogolne wymagania dotyczace materiatow podano w ST-1.00 ,Wymagania ogolne". Wszystkie zaku-
pione przez Wykonawce matenialy, dla ktorych normy PN i BN przewidujg posiadanie zaswiadczenia o ja-
kosci lub atestu, powinny by¢ zaopatrzone przez producenta w taki dokument. Inne materialy powinny by¢
wyposazone w takie dokumenty na zyczenie Inzyniera.

2.2. Stal zbrojeniowa

2.2.1. Asortyment stali zbrojeniowej

Do zbrojenia konstrukcji zelbetowych pretami wiotkimi objetych zakresem kontraktu
stosuje sig klasy i gatunki stali wg zestawienia ponizej.

Klasa A-0 - okragla, gtadka, StOS-b o srednicach od 5.5 mm do 40 mm.

Klasa A -1 - okragla, gladka, St3SX -b, St3S -b o $rednicach od 5.5 mm do 40 mm.
Klasa A - JII - okragla, zebrowana, 34GS o $rednicach od 6 do 32 mm.

222 Wymagania przy odbiorze

Prety stalowe do zbrojenia betonu powinny odpowiadaé wymaganiom PN82/H-93215. Przeznaczona
do odbioru na budowie partia pretow musi by¢ zaopatrzona w atest, w ktorym ma by¢ podane:

- nazwa wytworcy,
- oznaczenie wyrobu wg PN-82/H-93 215,
- numer wytopu lub numer partii,



- wszystkie wyniki przeprowadzonych badan oraz sklad chemiczny wedlug analizy wytopowej,
- masa parti,
- rodzaj obrobki cieplnej.
Na przywieszkach metalowych przymocowanych do kazdej wiazki pretow Iub kregu pretow (po dwie do
kazdej wigzki) musza znajdowac si¢ nastepujace informacje:
- znak wytworcy,
- Srednica nominalna,
- znak stalt,
- numer wytopu lub numer partii,
- znak obrébki cieplnej.
Przy odbiorze stali nalezy przeprowadzi¢ nastepujace badania :
- sprawdzenie zgodnosci przywieszek z zamdwieniem,
- sprawdzenie stanu powierzchni wg PN-82/H-93215,
- sprawdzenie wymiarow wg PN-82/H-93215,
- sprawdzenie masy wg PN-82/H-93215,
- proba rozciagania wg PN-80/H-04310,
- proba zginania na zimno wg PN-78/H-04408.

Do badania nalezy pobra¢ minimum 3 probki z kazdego kregu lub wiazki. Probki nalezy pobrac z
roznych miejsc kregu,

Jako$¢ pretow nalezy oceni¢ pozytywnie, jezeli wszystkie badania odbiorcze dadza wynik pozytywny.
2.2.3 Drut montazowy

Do montazu pretow zbrojenia nalezy uzywaé wyzarzonego drutu stalowego tzw. wigzatkowego, je-
zeli nie stosuje si¢ potaczen spawanych lub zgrzewanych.

2.2 4. Podidadki dystansowe

Dopuszcza si¢ stosowanie stabilizatordw i podkladek dystansowych wylacznie z betomi. Podktadki
dystansowe musza by¢ przymocowane do pretow.

2.3. Cement - wymagania i badania
a) rodzaje cementu
Cement pochodzacy z kazdej dostawy musi spelnia¢ wymagania zawarte w PN88/B-30000.

Dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu portlandzkiego czystego tj. bez dodatkdw mineralnych
wg normy PN-88/B-3000 o nastepujacych markach:

- marki "45" - do klasy betonu B30, B40,

- marki "35" - do betonu klasy B25.

- marki "25" - do betonu klasy <B25

b) Wymagania dotyczace skiadu cementu wg ustalen normy PN-88/B-30000
¢) Swiadectwo jakoéci cementu

Cement pochodzacy z kazdej dostawy musi byé poddany badaniom wg normy PN88/B-04300, a wyniki
ocenione wg normy PN-88/B-3000.

Zakazuje si¢ pobierania cementu ze stacji przesypowych (siloséw), jezeli nie ma pewnosci, ze do-
starczany jest tam tylko jeden rodzaj cementu z tej samej cementowni.

d) Badania podstawowych parametroéw cementu
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Cement pochodzacy od kazdej dostawy musi byé poddany badaniom wg normy PN-88/B-04300, a
wyniki ocenione wg normy PN-88/B-3000. Zakres badan cementu pochodzacego z dostawy, dla
ktorej jest atest z wynikami badan cementowni - mozna wykona¢ tylko w zakresie badan podstawo-

wych.

Przed uzyciem cementu do wykonania mieszanki betonowej cement powinien podlegaé nastepujacym
badaniom:

- oznaczenie czasu wigzania wg PN-88/B-04300,

- oznaczenie zmiany objgtosci wg PN-88/B-04300. Wyniki w/w badan musza spelnia¢ nastepujace wymaga-
nia;

- sprawdzenie zawartosci grudek (zbrylen) nie dajacych sig rozgnie$¢ w palcach i nie rozpadajacych sig w
wodzie .

W przypadku, gdy w/w badania wykaza niezgodno$¢ z normami, cement nie moze by¢ uzyty do betonu.
e) Magazynowanie 1 okres skladowania dla cementu pakowanego (workowanego):

- sklady otwarte (wydzielone miejsca zadaszone na otwartym terenie zabezpieczone z bokdw przed opada-
mi) lub magazyny zamkniete ( budynki lub pomieszczenia o szczelnym dachu 1 scianach),

Dia cementu luzem:

- magazyny specjaine (zbiorniki stalowe, zZelbetowe lub betonowe przystosowane do
pneumatycznego  zaladowania 1 wyladowania  cementu  luzem,  zaopatrzone @ w
urzadzenia do  przeprowadzania  kontroli  objetoéci  cementu  znajdujacego  sie W
zbiorniku lub otwory do przeprowadzania kontroli objgtosci cementu, wlazy do czyszczenia oraz klamry na
wewnetrznych scianach),

Podtoza skladow otwartych powinny by¢ twarde i suche, odpowiednio pochylone,
zabezpieczajace cement przed sciekami wody deszczowej i zanieczyszczen.

Podlogi magazynéw zamknietych powinny by¢ suche i czyste zabezpieczajace cement
przed zawilgoceniem i zanieczyszczeniem.

Dopuszczalny okres przechowywania cementu zalezny jest od miejsca przechowywania.
Cement nie moze by¢ uzyty do betonu po okresie;

- 10 dni, w przypadku przechowywania go w zadaszonych sktadach otwartych,

- po uplywie trwalosci podanego przez wytwomig, w przypadku przechowywania w
skladach zamknietych.

Kazda partia cementu posiadajaca oddzielne $wiadectwo jakoéci powinna by¢ przechowywana osobno w
sposob umozliwiajacy jej tatwe rozroznienie.

2.4. Kruszywo grube - wymagania i badania

Kruszywo do betonu powinno charakteryzowaé sie statodcia cech fizycznych i jednorodnoscia uziarnienia
pozwalajaca na wykonanie partii betonu o stalej jakoéci. Poszczegdlne rodzaje i frakcje kruszywa musza
by¢ na placu skladowym oddzielnie sktadowane na umocnionym i czystym podtoin w sposob uniemozliwia-
jacy mieszanie si¢. W przypadku stosowania kruszywa pochodzacego z roznych zrodel nalezy spowodo-
wac, aby udziat tych kruszyw byl jednakowy dla calej konstrukcji betonowe:

- Kruszywa grube powinny wykazywac wytrzymalo$¢ badang przez sciskana w cylindrze zgodna z wymaga-
niami norm BN69/6721-02 i BN-68/6723-01.

- W kruszywie grubym nie dopuszcza si¢ grudek gliny.
- W kruszywie grubym zawarto$¢ podziarna nie powinna przekracza¢ 5%, a nadziania 10%.
- Ziatna kruszywa nie powinny by¢ wigksze niz: - 1/3 najmniejszego wymiaru przekroju poprzecznego,

- 3/4 odleglosci w Swietle miedzy pretami zbrojenia, lezacymi w jednej plaszezyznie prostopadiej do kie-
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runku betonowania.
- Do betonu klasy B 25 mozna stosowa¢ zwir o maksymainym wymiarze ziama do 31.5 mm.

- Do betonow kias B 30 1 wyzszych nalezy stosowaé wylacznie grysy granitowe lub bazaltowe marki 50, o
maksymalnym wyntiarze ziarna 16 mm.

- Zwir powinien spelnia¢ wymagania normy PN-86/B-06712 dia marki 30 w zakresie cech fizycznych i
chemicznych. Mrozoodpomosé zwiru, badana metoda bezposrednia wg BN-84/6774-02, ogranicza sie do
10%.

- Dostawca kruszywa jest zobowiazany do przekazania dla kazdej partii kruszywa wynikéw jego pelych
badan wg PN-86/B-06712 oraz wynikéw badania specjalnego dotyczace reaktywnosci alkalicznej w ter-
minach przewidzianych przez Inzyniera,

- Na budowie nalezy dla kazdej partii kruszywa wykonac kontrolne badania niepelne obejmujace:
- oznaczenie skladu ziarnowego wg PN-91/B-06714/15,
- oznaczenie ziaren nieforemnych wg PN-78/B-06714/16,
- oznaczenie zawartosci zanieczyszczen obeych wg PN-78/B-06714/12,
- oznaczenie zawartosci grudek gliny, ktdre oznacza sig jak zawarto$6 zanieczyszczen obeych,
- oznaczenie zawartosci pylow mineralnych wgPN-78/B-06714/13.

W przypadku, gdy kontrola wykaze niezgodnos$¢ cech danego kruszywa z wymaganiami wg PN-
86/B-06712, uzycie takiego kruszywa moze nastapi¢ po jego uszlachetnieniu (np. przez plukanie lub
dodanie odpowiednich frakeji kruszywa) i ponownym sprawdzeniu. Nalezy prowadzi¢ biezaca
kontrole wilgotnosci kruszywa wg PN-77/B-06714/18 dla korygowania recepty roboczej beton.

2.5, Kruszywo drobne - wymagania i badania

Kruszywem drobnym powinny by¢ piaski o uziarnieniu do 2 mm pochodzenia rzecznego lub kompo-
zycja piasku rzecznego i kopalnianego uszlachetnionego.

Zawarto$¢ poszezegolnych frakeji w stosie okruchowym piasku powinna si¢ miesci¢ w granicach:
do 0.25 mm - 14 -19 %,

do 0.50 mm-33 4-48%,

do 1.00 mm - 57 - 76 %.

Piasek powinien spelnia¢ nastepujace wymagania:

- zawartos¢ pylow mineralnych - do 1.5%,

- reaktywnos¢ alkaliczna z cementem okreslona wg PN-78/B-06714/34 - nie powinna

- wywolywa¢ zwigkszenia wymiaroéw liniowych ponad 0.1%,

- zawartos¢ zwiazkow siarki - do 0.2%,

- zawartosc zanieczyszczeil obeych - do 0.25%,

- zawarto$¢ zanieczyszczeh organicznych - nie dajaca barwy ciemniejszej od wzorcowej wg PN-78/B-
06714/26:

- w kruszywie drobnym nie dopuszcza sie grudek gliny.

Piasek pochodzacy z kazdej dostawy musi by¢ poddany badaniom niepelnym obejmujacym:
- oznaczenie skiadu ziarnowego wg PN-91/B-06714/15,

- oznaczenie zawartosci zanieczyszezen obeych wg PN-78/B-06714/12,

- oznaczenie zawarto$ci grudek gliny, ktdre oznacza sie jak zawarto$¢ zanieczyszczeft obeych,

- oznaczenie zawartosci pylow mineralnych wg PN-78/B-06714/13, Zobowiazuje si¢ dostawce do prze-
kazania, dla kazdej partii piasku, wynikow badaf pelnych wg PN-86/B-06712 oraz okresowo wyni-

4



kéw badania specjalnego dotyczacego reaktywnosci alkaliczne;.
2.6. Woda zarobowa - wymagania 1 badania

Woda zarobowa do betonu powinna odpowiada¢ wymaganiom normy PN-88/B-32250. Wode do beto-
nu przewiduje si¢ czerpac z wodociagdéw miejskich, woda ta nie wymaga badania.

2.7. Domieszki 1 dodatki do betonu
Zaleca sig stosowanie do mieszanek betonowych domieszek chemicznych o dziataniu:

- napowietrzajacym,
- uplastyczniajacym,
- przyspieszajacym lub opdzniajacym.

Dopuszcza sie stosowanie domieszek kompleksowych:

- napowietrzajaco - uplastyczniajacych,

- przyspieszajaco - uplastyczniajacych.

Domieszki do betondw mostowych musza posiadac atest producenta.

2.8. Mieszanka betonowa

Na budowie nalezy stosowaé klasy betonu okreslone w Dokumentacii Projektowe;.

Sldad mieszanki betonowej powinien by¢ ustalony zgodnie z norma PN-88/B-06250 oraz dodatkowymi
wymaganiami Dokumentacji Projektowej i Inzyniera

Skiad mieszanki betonowej ustala laboratorium Wykonawcy lub wytworni betonéw i wymaga on za-
twierdzenia przez Inzyniera.

3. SPRZET

3.1. OgoOlne wymagania

Wykonaweca jest zobowiazany do uzywania jedynie takiego sprzgtu, ktory nie spowoduje niekorzystnego
wplywu na jakosé wykonywanych robdt, zarowno \v muejscu tych robot, jak tez przy wykonywaniu
czynnosci pomocniczych oraz w czasie transporty, zatadunku i wyladunku materiatow, sprzetu itp Sprzet
uzywany przez Wykonawce powinien uzyskac akceptacje Inzyniera.

Liczba i wydajno$¢ sprzetu powinna gwarantowa¢ wykonanie robot zgodnie z zasadami okreslony-
mi w dokumentacji projektowej, ST 1 wskazaniach Inzyniera w terminie przewidzianym kontrak-
tem,

3.2. Zbrojenie

Sprzet uzywany przy przygotowaniu i montazu zbrojenia wiotkiego powinien spelnia¢ wymagania
obowiazujace w budownictwie ogolnym. W szczegdlnosci wszystkie rodzaje sprzetu jak: gigtarki,
prostowarki, zgrzewarki, spawarki powinny by¢ sprawne oraz posiadac fabryczna gwarancje i in-
strukcje obstugi. Sprzet powinien spelnia¢ wymagania BHP jak przykladowo oslony zgbatych 1 pa-
sowych urzadzen elektrycznych. Miejsca lub elementy szczegodlnie niebezpieczne dla obshugi, powinny
by¢ specjalnie oznaczone. Sprzet ten powinien podlegaé kontroli osoby odpowiedzialnej za BHP na
budowie. Osoby obslugujace sprzet powinny by¢ odpowiednio przeszkolone.

3.3. Betonowanie
Roboty mozna wykonaé przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera.

Do podawania mieszanek nalezy stosowac pojemniki lub pompy przystosowane do podawania
mieszanek plastycznych. Do zageszezania mieszanki betonowej nalezy stosowac:

- przy zageszezaniu wglgbnym - wibratory z butawami o $rednicy nie wigkszej od 0.65 odleglosct migdzy
pretami zbrojenia lezacymi w plaszezyznie poziomej, 0 czgstotliwosci 6000 drgafy/min,
- przy zageszczaniu powierzchniowym (do wyrGwnania powierzchni) - stosowac laty wibracyjne charakte-
5



ryzujace si¢ jednakowymi drganiami na calej dtugosci.

4. TRANSPORT
4.1. Ogoblne wymagania

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST-00.00 , Wymagania ogolne" Wykonawca jest
zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkow transportu, kiore nie wplyna niekorzystnie na ja-
kos¢ wykonywanych robot.

Liczba $rodkéw transportu powinna gwarantowaé prowadzenie robo6t zgodnie z zasadami okreslo-
nymi w dokumentacji projektowej, ST i wskazaniach Inzyniera, w terminie przewidzianym kon-
traktem.

42. Zbrojenia

Stal zbrojeniowa powinna by¢ przewozona odpowiednimi $rodkami transportu, zeby uniknaé
trwatych odksztatcen, oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.

4.3. Betonowanie
Srodki do transportu betoru:
- Mieszanki betonowe mogg by¢ transportowane mieszalnikami samochodowymi (tzw. gruszkami).

- llos¢ "gruszek" nalezy dobrac tak, aby zapewni¢ wymagang szybkos$¢ betonowania z uwzglednieniem odle-
glosci dowozu, czasu twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy w przypadku awarii samochodu.

Czas transportu i whudowania:

- Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien by¢ dhuzszy niz; 90 min, - przy temperaturze + 15%C, 70
min. - przy temperaturze + 20°C, 30 min. - przy temperaturze +30°C.
5. WYKONANIE ROBOT
5.1 Ogolne wymagania dotyczace prowadzenia Robot podano w Specyfikacji Technicznej ST-1.00 ,,Wy-
magania ogolne".
Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji Projekt Organizacji i Harmonogram Roboét
uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich beda wykonywane Roboty betonowe i zelbetowe
5.2. Zbrojenie
5.2.1. Przygotowanie zbrojeia, czyszczenie pretow

Prety, przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukeji, nalezy oczysci¢ z zendry, luznych platkow rdzy, kurzu i
blota.

Prety zbrojenia zatluszezone lub zabrudzone farba olejng mozna opalaé lampami benzynowymi lub
czySci preparatami rozpuszezajaoymi thuszcze,

Stal narazong na chocby chwilowe dziatarie stonej wody, nalezy zmyé wodg stodka,

Stal pokryta luszczaca si¢ rdzg i zablocona, oczyszcza sie szczotkami drucianymi recznie lub mecha-
nicznie lub tez przez piaskowanie. Po oczyszczeniu nalezy sprawdzi¢ wymiary przekroju poprzeczne-
£0 pretow.

Stal tylko zabrudzong mozna zmy¢ strumieniem wody.

Prety oblodzone odmraza sig strumieniem cieplej wody.

Mozliwe sa rowniez inne sposoby czyszczenia stali zbrojeniowej akceptowane przez Inzyniera
Prostowanie pretow

Dopuszcza si¢ prostowanie pretow za pomocy kluczy, miotkow, prostowarek. Dopuszczalna wielkosé
miejscowego odchylenia od linii prostej wynosi 4 mm.



Cigcie pretow zbrojeniowych

Cigcie pretow nalezy wykonywaé przy maksymalnym wykorzystaniu materiatu. Wskazane jest
sporzadzenie w tym celu planu cigeia. Cigcia przeprowadza sig przy uzyciu mechanicznych nozy. Do-
puszcza si¢ rOwniez cigeie palnikiem acetylenowym.

Odgigcia pretow, haki

Minimalne $rednice trzpieni uzywanych przy wykonywaniu hakéw zbrojenia podaje tabela nr 23 nor-
my PN-91 /S-10042. Minimalna odleglo$é¢ od krzywizny preta do miejsca, gdzie mozna na nim po-
fozy¢ spoing wynosi 10 d. Na zimno, na budowie mozna wykonywaé odgigcia pretow o srednicy d <
12 mm. Prety o srednicy d > 12 mm powinny byé odginane z kontrolowanym podgrzewaniem. We-
wnetrzna Srednica odgiecta pretow zbrojenia glownego, poza odgieciem w obrebie haka, powinna byé
nie mniejsza niz:

- 5 d dlaklasy A-0 i A-I

- 10 d dla klasy A-IIT

W miejscach zagieC i zataman elementéw konstrukcji, w ktorych zagieciu ulegaja jednocze$nie
wszystkie prety zbrojenia rozciaganego, nalezy stosowac Srednice zagiecia rowna co najmniej 20d.

Wewnetrzna drednica odgigcia strzemion i pretow montazowych powinna spelnia¢ warunki podane
dla hakow. Nalezy zwrocié szezegdlng uwage, przy odbiorze hakow i odgigé pretow, na ich ze-
wnetrzng strong. Niedopuszezalne sa tam pekniecia powstale podczas wyginania.

5.2.2 Montaz zbrojenia
Wymagania ogdine

Do zbrojenia betonu nalezy stosowaé stal spawalng (PN-91/S-10042). Wymaga sie stosowania stali
klas: A-0, A-1, A-III dla elementéw noénych. Uktad zbrojenia w konstrukeji musi umozliwié jego do-
ktadne otoczenie przez jednorodny beton. Po uwlozeniu zbrojenia w deskowaniu, rozmieszczenie pre-
tow wzgledem siebie i wzgledem deskowania nie moze ulec zmiang. W konstrukcje mozna whudo-
wac stal pokryta co najwyzej nalotem nie fuszczacej sig rdzy.

Nie mozna wbudowywag stali zapuszczonej smarami lub innymi $rodkami chemicznymi, zabrudzonej
farbami, zabloconej 1 oblodzonej, stali, ktora byla wystawiona na dziatanie stonej wody.

Mozliwe jest wykonanie zbrojenia z pretow o innej srednicy, niz przewidziane w projekcie oraz
zastosowanie innego gatunku stali, zmiany te wymagaja pisemnej zgody Inzyniera.

Minimalna gru})oéé otuliny zewngtrznej w $wietle pretow i powierzchni przekroju elementu zelbetowego
powinna wynosi¢ co najmmniej;

- 0,07 m - dla zbrojenia glownego fundamentow i podpor masywnych,

- 0,055 m - dla strzemion fundamentow i podpor masywnych,

- 0,05 m - dla pretow giéwnych lekkich podpoér i pali,

- 0,03 m - dla zbrojenia gtownego dzwigar6w,

~ 0,025 m - dla strzemion dZwigarow glownych i zbrojenia plyt pomostéw. Ukladanie zbrojenia bezposred-
nio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednia wysokosé w trakcie betonowania jest niedopuszczalne.

Niedopuszczalne jest chodzenie 1 transportowanie materialéw po wykonanym szkielecie zbrojeniowym.
Montowanie zbrojenia

1.3czenie pretdw za pomocy, spawania ( wg PN91/S-10042 pkt. 12.7.2.) Dopuszcza sig nastgpujace rodzaje
spawanych polaczen pretow:

- czolowe, elektryczne, oporowe,
- nakfadkowe spoiny dwustronne- fukiem elektrycznym,
- naktadkowe spoiny jednostronne- lukiem elektrycznym,
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- zakdadkowe spoiny jednostronne - fukiem elekirycznym,

- zaktadkowe spoiny dwustronne- jukiem elektrycznym,

~ czolowe wzmocnione spoinami bocznymi z blacha pdtkolista,

- czolowe wzmocnione jednostronng spoing z plaskownikiem,

- zalkladkowe wzmocnione jednostronna spoing z ptaskownikiem,

- czolowe wzmocnione dwustronna spoing z mniejszym bokiem ptaskownika

Dopuszcza si¢ laczenie na zaklad bez spawania (wiazanie drutem) pretdw prostych, pretéw z hakami oraz
zbrojenia wykonanego z drutdéw w postaci petlic.

Skrzyzowania pretow nalezy wiazaé drutem wigzatkowym, zgrzewaé lub faczy¢ tzw. stupkami dystanso-
wymi. Drut wigzatkowy, wyzarzony o érednicy I mm, uzywa sig do faczenia pretow o §rednicy do 12 mm,
przy srednicach wigkszych nalezy stosowaé drut o érednicy 1.5 mm.

5.3. Betonowanie

5.3.1.Zalecenia ogdlne

Rozpoczecie robot betoniarskich moze nastapi¢ w oparciu o szczegdtowy program i dokumentacie techno-
logiczna ( zaakceptowana przez Inzyniera) obejmujaca:

- wybor skdadnikow betonu,

- opracowanie receptur laboratoryjnych i roboczych,

- sposOb wytwarzania mieszanki betonowej,

- sposob transportu mieszanki betonowej,

- kolejnosc¢ 1 sposob betonowania,

- wskazanie przerw roboczych i sposobu faczenia betonu w przerwach,
- sposob pielegnacii betomy,

- warunki rozformowania konstrukcji,

- zestawienie koniccznych badan.

Przed przystapieniem do betonowania, powinna by¢ stwierdzona przez Inzyniera prawidtowosé
wykonania wszystkich Robot poprzedzajacych betonowanie, a w szezegolnosci:

- prawidtowos¢ wykonania deskowan, rusztowafl, usztywniefi pomostow itp.
- prawidlowos¢ wykonania zbrojenia,
- przygotowanie powierzchni betonu uprzednio ulozonego w miejscu przerwy roboczej,

- prawidlowos¢ wykonania wszystkich Robot zanikajacych, miedzy innymi wykonania przerw dylatacyj-
nych, warstw izolacyjnych, utozenia fozysk itp.

- prawidlowo$¢ rozmieszczenia i niezmiennosé ksztattu elementéw wbudowywanych w betonows, kon-
strukejg (kanaly, wpusty, saczki itp.),
- gotowosc sprzetu i urzadzen do prowadzenia betonowania.

Roboty betontarskie muszg, byé wykonane zgodnie z wymaganiami norm; PN-88/B-06250 i PN-65/B-
06251,

5.3.2 Wytwarzanie mieszanki betonowej

5.3.2.1 Dozowanie skiadnikow:

Dozowanie skiadnikéw do mieszanki betonowej powinno by¢ dokonywane wylacznie wagowo z doktad-
noscig;

- + 2% - przy dozowaniu cementu i wody,



- +3% - przy dozowaniu kruszywa.

Dozatory musza miec aktualne swiadectwo legalizaci.

Wagi powinny by¢ kontrolowane co najmniej raz w roku. Urzadzenia dozujace wode i ptynne do-
mieszki powinny by¢ sprawdzane co najmniej raz w miesigcu.

Przy dozowaniu sktadnikéw powinno si¢ uwzgledniaé korekte zwigzang ze zmiennym zawilgoce-
niem kruszywa.

5.3.2.2 Mieszanie skladnikow

Mieszanie skladnikéw powinno odbywac si¢ wylacznie w betoniarkach o wymuszonym dziataniu (

zabrania sig stosowania mieszarek wolnospadowych). Czas mieszania nalezy ustali¢ do$wiadczalnie, jed-
nak nie powinien by¢ krotszy niz 2 minuty.

5.3.2.3. Podawanie i ukladanie mieszanki betonowej

Do podawania mieszanek betonowych nalezy stosowaé pojemniki o konstrukcji umozliwiajace;
latwe ich opréznianie lub pompy przystosowanej do podawania mieszanek plastycznych. Przy
stosowaniu pomp obowiazuja odrebne wymagania technologiczne, przy czym wymaga sie sprawdze-
nia ustalonej konsystencji mieszanki betonowej przy wylocie. Przed przystapieniem do uktadania betonu
nalezy sprawdzic;

- polozenie zbrojenia,

- zgodnos$¢ rzednych z projektern,

- czysto$¢ deskowania oraz obecno$é wkladek dystansowych zapewniajacych wymagang wielkosé otuli-
ny.

Mieszanki betonowej nie nalezy zrzuca¢ z wysokosci wigkszej niz 0,75 m od powierzchni, na kto-
rq spada. W przypadku, gdy wysokos¢ ta jest wigksza, nalezy mieszanke podawaé za pomoca rynny
zsypowej (do wysokosci 3,0 m) lub leja zsypowego teleskopowego (do wysokosci 8,0 m)

Przy wykonywaniu elementéw konstrukeji monolitycznych nalezy przestrzegaé dokumentacii techno-
logicznej, ktdra powinna uwzglednia¢ nastepujace zalecenia:

- w fundamentach i korpusach podpér wzmacnianych, mieszanke betonowa nalezy uktadaé bezposrednio z
pojemnika lub rurociagu pompy, badz tez za podrednictwem rynny, warstwami o grubosei do 40 cm, zaggsz-
czajac wibratorami welebnymi

- przy wykonywaniu plyt mieszankg betonows nalezy ukiadaé bezposrednio z pojemnika lub rurociagu pom-
py. Przy betonowaniu chodnikéw, gzymsdw, wspornikow, zamkow i stref przydylatacyjnych stosowaé wi-
bratory wglebne. Do zageszczania i wyrownania powierzchni plyty betonowej wzmacniajacej i ochron-
nej na izolacji nalezy stosowac belki (taty) wibracyjne.

5.3.2.4. Zageszczanie betonu

Przy zaggszczaniu mieszanki betonowej nalezy stosowa¢ nastepujace warunki:

-  Wibratory wglebne stosowaé o czestotliwosci min. 6000 drgan na  minute, =z
bulawami o rednicy nie wigkszej niz 065 odleglosci miedzy pretami  zbrojenia
lezacymi w plaszczyznie poziomej.

- Podczas zageszczania wibratorami wglebnymi nie wolno dotykac zbrojenia bulawa, wibratora.

- Podczas zageszczania wibratorami wglebnymi nalezy zaglebiaé butawe na glebokosé 5-8 cm w warstwe po-
przednig i przytrzymywacé butawe w jednym migjscu w czasie 20-30 sekund, po czym wyjmowaé powoli w
stanie wibrujacym.

- Kolejne miejsca zaglebienia butawy powinny by¢ od siebie oddalone o 1,4 R, gdzie R jest promieniem sku-
tecznego dziatania wibratora. Odleglosé ta zwykle wynosi 0,3 - 510,7 m.

- Belki (faty) wibracyjne powinny by¢ stosowane do wyréwnania powierzchni betonu, plyt pomostow i cha-
rakteryzowac sie jednakowymi drganiami na catej dhugosci.
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- Czas zaggszczania wibratorem powierzchniowym, Jub belka (fata) wibracyjna w jednym miejscu powinien
wynosi¢ od 30 do 60 sekund

- Zasigg dziatania wibratorow przyczepnych wynosi zwykle od 20 do 50 ¢m w kierunku glebokosci i od 1,0 do
1,5 m w kierunku diugosci elementu. Rozstaw wibratorow nalezy ustalié doswiadezalnie tak, aby nie po-
wstawaly martwe pola.

- Mocowanie wibratorow powinno by¢ trwale i sztywne - stosowaé przy wykonywaniu wzmocnienia podp6r
przez obetonowanie.

5.3.2.5 Przerwy w betonowaniu

Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowaé w miejscach uprzednio przewidzianych i uzgodnionych z Inzy-
nierem.

Uksztaltowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej powinno by¢ uzgodnione z Inzynierem a w
prostszych przypadkach mozna si¢ kierowa¢ zasada, ze powinna ona by¢ prostopadta do kierunku napre-
zen glownych, ‘

Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna by¢ starannie przygotowana do po-
Taczenia betonu stwardniatego ze §wiezym betonem przez:

-usunigeie szkliwa cementowego

- zwilzenie woda i narzucenie kilkumilimetrowej warstwy kontaktowej z gestego zaczynu cementowego
o grubosci 2-3 mm lub zaprawy cementowej 1: 1 o grubosci 5 mm.

Powyzsze zabiegi nalezy wykona¢ bezposrednio przed rozpocz¢ciem betonowania. W przypadku
przerwy w ukladaniu betonu zageszczanym przez wibrowanie, wznowienie betonowania nie po-
winno si¢ odby¢ pdzniej niz w ciagu 3 godzin lub po catkowitym stwardnieniu betonu. Jezeli temperatu-
ra powietrza jest wyzsza niz 20°C , to czas trwania przerwy nie powinien przekraczaé 2 godzin.

Po wznowieniu betonowania nalezy unika¢ dotykania wibratorem deskowania, zbrojenia i po-
przednio wozonego betonu.

5.3.2.6.Wymagania przy pracy w nocy
W przypadku, gdy betonowanie konstrukcji wykonywane jest takze w nocy, konieczne jest wcze-

sniejsze przygotowanie odpowiedniego o$wietlenia, zapewniajacego prawidtowe wykonawstwo ro-
bot t dostateczne warunki bezpieczenstwa pracy.

5.3.2.7 Pobranie probek i badanie

Na wykonawcy spoczywa obowiazek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych (przez wiasne la-
boratoria lub inne uprawnione) przewidzianych norma PN-88/B-06250 i dodatkowymi wymaga-
niami oraz gromadzenie, przechowywanie i okazywanie Inzynierowi wszystkich wynikow badan do-
tyczacych jakosci betonu i stosowanych materiatow.

Jezeli beton poddany jest specjalnym zabiegom technologicznym, nalezy opracowaé plan kontroli ja-
kosci betonu dostosowany do wymagan technologii produkcji. W planie kontroli powinny by¢
uwzglednione badania przewidziane aktualng norma i ninigjszymi ST oraz ewentualnie inne, ko-
nieczne do potwierdzenia prawidlowosci zastosowanych zabiegow technologicznych. Badania powinny
obejmowac:

- badanie skladnikow betorny,

- badanie mieszanki betonowej,

- badanie betonu.

54, Warunki atmosferyczne przy uktadaniu mieszanki betonowej i wiazaniu betonu

Betonowanie konstrukceji nalezy wykonywac wylacznie w temperaturach nie nizszych niz + 5°C, za-
chowujac warunki umozliwiajace uzyskanie przez beton wytrzymalosci co najmniej 15 MPa przed
plerwszym zamarznieciem,
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Uzyskanie wytrzymatosci 15 MPa powinno by¢ zbadane na probkach przechowywanych w takich samych wa-
runkach, jak zabetonowana konstrukcja.

W wyjatkowych przypadkach dopuszcza si¢ betonowanie w temperaturze do - 5°C, jednak wymaga to
zgody Inzyniera oraz zapewnienia temperatury mieszanki betonowej +20°C w chwili ukladania i za-
bezpieczenia uformowanego elementu przed utratg ciepta w czasie co najmnie] 7 dni. Temperatura
mieszanki betonowej w chwili oprozniania betoniarki nie powinna by¢ wyzszaniz 3 5°C.

Przy przewidywaniu spadku temperatury ponizej 0°C w okresie twardnienia betonu, nalezy wczesniej
podja¢ dziatania organizacyjne pozwalajace na odpowiednie ostonigcie i podgrzanie zabetonowanej
konstrukcii.

5.5. Pielggnacja betonu

Bezposrednio po zakonczeniu betonowania zaleca sig¢ przykrycie powierzchni betonu lekkimi
ostonami wodoszczelnymi zapobiegajacymi odparowaniu wody z betonu i chroniacymi beton przed
deszczem 1 nastonecznieniem.

Przy temperaturze otoczenia wyzszej niz + 5°C nalezy nie poZniej niz po 12 godz. Od zakoncze-
nia betonowania rozpoczaé pielegnacje wilgotnosciowa betonu i prowadzié ja co najmniej przez 7 dnt
(przez polewanie co najmniej 3 razy na dobe).

Przy temperaturze otoczenia + 15°C 1 wyzszej, beton nalezy polewaé w ciagu pierwszych 3 dni co 3
godziny w dzien i co najmniej | raz w nocy, a w nastepne dni jak wyzej.

Nanoszenie blon nieprzepuszczajacych wody jest dopuszczalne tylko wiedy, gdy beton nie bedzie sie
faczyt z nastepna warstwa konstrukcji monolitycznej, a takze gdy nie sa stawiane wymagania odnoénie
jakosci pielegnowanej powierzchni.

Woda stosowana do polewania betonu powinna spetnia¢ wymagania normy PN-88/B-32250.

W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami i drganiami
przynajmniej do chwili uzyskania przez niego wytrzymatosci na Sciskanie co najmniej 15 MPa.

Obciazanie swiezo zabetonowanej konstrukeji lekkimi §rodkami transportu dopuszcza sie po osiagnie-
ciu przez beton wytrzymatosci co najmniej 5 MPa.

5.6, Wykaficzanie powierzchni betonu.
5.6.1. Rownos¢ powierzchni i tolerancje.
Dia powierzchni betonéw w konstrukcji no$nej obowiazuja nastepujace wymagania;

Wszystkie betonowe powierzchnie muszg by¢ gladkie 1 rowne, bez zaglebien miedzy ziarnami kru-
szywa, przelomami 1 wybrzuszeniami ponad powierzchnig¢. Peknigcia sg niedopuszczalne.

Rysy powierzchniowe skurczowe sg dopuszczalne pod warunkiem, ze zostaje zachowana otulina
zbrojenia betonu minimum 2,5 cm.

Pustki, raki i wykruszyny sa dopuszczalne pod warunkiem, ze otulenie zbrojenia betonu bedzie
nie mniejsze niz 2,5 cm, a powierzchnia, na ktorej wystepuja nie wigksza niz 0,5 % powierzchni.

Rownosc gorszej powierzchni ustroju nosnego przeznaczonej pod izolacjg powinna odpowiadaé wy-
maganiom normy PN-69/B-10260tj. wypuldosci i weglebienia nie powinny by¢ wigksze niz 2 mm.

5.6.2 Faktura powierzchni i naprawa uszkodzen.

Jezeli projekt nie przewiduje specjalnego wykoficzenia powierzchni betonowych to po rozdeskowa-
niu konstrukcji nalezy:

- Wszystkie wystajace nierdwnodci wyréwnaé za pomocs tarcz karborundowych i czystej wody bezpo-
$rednio po rozebraniu szalunkow.

- Raki i ubytki na eksponowanych powierzchniach uzupetni¢ betonem i nastepnie wygladzi¢ packami, aby

otrzymac rowna 1 jednorodna powierzchnie bez dotkéw i porow.

~ Wyrdwnana wg powyzszych zalecen powierzchnie nalezy obrzuci¢ zaprawa i lekko wyszezotkowad
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wilgotna szczotka, aby usunaé powierzchnie szkliste.
5.7. Deskowania
5.7.1 Uwagi ogdlne

Deskowania dla podstawowych elementow konstrukeji obiektu (ustrdj nosny, podpory) powinny by¢
wykonywane wedlug projektu techmicznego deskowania, opartego na obliczeniach statyczno-
wytrzymatosciowych. Obliczenia przeprowadzi¢ dla warunkéw podanych w nastepujacych normach:

- PN-81/B-03150.01 Konstrukcje z drewna 1 materialow drewnopochodnych. Obliczenia statyczne i pro-
jektowanie. Materialy

- PN-8 /B-03150.03 Konstrukcje z drewna 1 materialéw drewnopochodnych. Obliczenia statyczne 1 pro-
jektowanie. Ziacza.

Konstrukeja deskowan powinna by¢ sprawdzana na sily wywotane:

a) parciem $wiezej masy betonowej,

b) uderzeniami przy jej wylewaniu z pojemnikow oraz uwzgledniac :

- szybkos¢ betonowania,

- sposOb zageszczania,

- obcigzenia pomostami roboczymi.

Konstrukcja deskowania powinna spelnia¢ nastgpujace warunki:

- zapewnia¢ odpowiednia Sztywno$¢ 1 niezmienno$¢ ksztattn konstrukeji,
- zapewniaé jednorodng powierzchni¢ betonu,

- zapewnia¢ odpowiednia szczelnosc,

- zapewniag fatwy ich montaz i demontaz oraz wielokrotno$é uzycia,

- wykazywac odpornosé na deformacje pod wplywem warunkow atmosferycznych.
5.7.2 Materiaty

Deskowania zaleca si¢ wykonywac z drewna i materiatow drewnopochodnych (sklejka, plyty pil-
sniowe). Deskowania nalezy wykonywac¢ z desek drzew iglastych H! lub IV klasy. Minimalna gruboéé
desek 32 mm, maksymalna szerokosé 18 cm.

5.7.3 Przygotowanie deskowania
Deski powinny by¢ jednostronnie strugane i przygotowane do faczenia na wpust i pioro.

W przypadku stosowania desek bez wpustu i piora nalezy uszczelni¢ szczeliny pomiedzy deskami ta-
$mami z tworzyw sztucznych albo pianka. Nalezy zwrocié szezegdlng uwage na uszczelnienie stykow
scian z dnem deskowania oraz stykéw deskowan belek i poprzecznie. Zaleca sie stosowanie sfazowan o
wymiarach 2 - 4 cm na stykach dwoch prostopadtych do siebie $cian, szczegdlnie w stykach wklestych.
Mozna takie sfazowanie wykonywaé réwniez wtedy, gdy nie przewidziano ich w projekcie. W takim
przypadku nalezy przeprowadzi¢, w razie potrzeby, korekte rozmieszczenia zbrojenia, zmiang roz-
mieszczenia powinien zatwierdzi¢ Inzynier. Zaleca sie¢ wykonanie uszlachetniania powierzchni drew-
nianych stykajacych si¢ z masg betonowa, przez pokrywanie drewna sklejka, plytami z tworzyw, war-
stwami Z Zywic.

6. KONTROLA JAKOSCIROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Przedmiotem kontroli bedzie sprawdzanie wykonywania Robot w zakresie ich zgodnoséci z
Dokumentacja Projektowa, Specyfikacja Techniczna i instrukcjami Inzyniera.

Wykonaweca jest zobowiazany do stalej i systematycznej kontroli prowadzonych robét w zakresie i z cze-
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stotliwosciq okre§long w niniejszej ST i zaakceptowang przez Inzyniera.

Ogolne zasady kontroli jakogci robét podano w ST-1.00 ,Wymagania ogolne". Celem kontroli jest
stwierdzenie osiagnigcia zalozonej jakosci wykonywanych robét przy robotach betonowych i zelbetowych

Wykonawca ma obowigzek wykonania pelnego zakresu badan na budowie w celu wskazania Inzynierowi
zgodnosci dostarczonych materialow i realizowanych robét z dokumentacja projektowa, ST i PZJ.

Materialy posiadajace atest producenta stwierdzajacy ich pelna 2godno$é z warunkami podanymi w spe-
cyfikacjach, moga by¢ przez Inzyniera dopuszczone do uzycia bez badan.

Przed przystapieniem do badania, Wykonawca powinien powiadomi¢ Jnzyniera, o rodzaju i terminie badania

Po wykonaniu badania, Wykonawca przedstawia na pismie wynik badan do akceptacji Inzyniera, Wy-
konawca powiadamia pisemnie Inzyniera o zakonczeniu kazdej roboty zanikajacej, ktora moze kontynu-
owac dopiero po stwierdzeniu przez Inzyniera zalozonej jakosci.

6.2. Zbrojenie

Kontrola jakosci Robot wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgodnosci z Dokumentacija Projek-
towq oraz podanymi powyzej wymaganiami. Zbrojenie podlega odbicrowi.

Dopuszczalne tolerancje wymiaréw w zakresie ciecia, giecia i rozmieszczenia zbrojenia podano ponizej:
- cigcia pretow (L - dlugosc preta wg projektu } dlaL <6.0m - w=+20mm, dlaL.> 6.0 m - w ==+ 30 mm;

- odgigeia ( odchylenia w stosunku do polozenia okreslonego w projekeie) dla L < 0.5 m - w - & 10 mm,
dla0.5m<L< 1.5m-w=:+15mm, dla L>1.5m-w=+20 mm;

Usytuowanie pretow:
- otulenie ( zmniejszenie wymiaru w stosunku do wymagan projektu) - w < 5 mm,

- odchylenie plusowe (h - jest catkowita grubofcia elementu): dla  h<0.5 m-w = 10 mm, dla 0.5
m<h<1.5 m-w=15mm, dlah>1.5m-w=20mm;

- odstgpy pomigdzy sasiednimi réwnolegtymi pretami (a-jest odlegloscia projektowana pomiedzy po-
wierzchniami przyleglych pretow): dlaa <005 m-w==5mm, dlaa<020m-w==10mm, dlaa <
(.40 m - w=:20 mm, dlaa> 040 m- w = + 30 mm;

- odchylenia w relacji do grubosci lub szerokosci w kazdym punkcie zbrojenia (b - oznacza catkowita gru-
bos¢ lub szeroko$é elementu): dlab <025 m-w=1+ 10 mm, d1ab<0.5Qm-w =+ 15mm, dlab <1
S0m-w==£20mm, dlab>1.50 m-w==30mm,

Niezaleznie od tolerancji podanych powyzej obowiazuja nastepujace wymagania:

- dopuszczalne odchylenie strzemion od linii prostopadtej do zbrojenia gléwnego nie powinno przekraczaé
3%,

- roznica w wymiarach oczek siatki nie powinna przekraczaé + 3 mm,
- dopuszczalna roznica w wykonaniu siatki na jej dhugosci nie powinna przekracza¢ £25 mm,

- liczba uszkodzonych skrzyzowan w dostarczonych na budows siatkach nie powinna przekracza¢ 20% w
stosunku do wszystkich skrzyzowan w siatce,

- liczba uszkodzonych skrzyzowan na jednym precie nie moze przekracza¢ 25% ogoinej ich liczby na tym
precie,
- roznica w rozstawie migdzy pretami ROwnymi nie powinna przekraczaé £0.5 cm,
- rOznice w rozstawie strzemion nie powinny przekraczac + 2 cm.
Kontrola jakosci materiatow dostarczonych na budowe - zgodnie z punktem 2.
6.3. Betonowanie
Badania kontrolne betonu:
- wytrzymalo$é na Sciskanie
13



Dla okreslenia wytrzymatosci betonu nalezy w trakcie betonowania pobieraé probki kontrolne w
postaci kostek szesciennych o boku 15 cm w ilosci nie mniejszej niz:

-1 probka na 100 zarobow,
-1 probka na 50 m® betony,

- 3 probki na dobe,

- 6 probek na parti¢ betonu,

Probki pobiera sig¢ losowo po jednej rownomiernie w okresie betonowania, a nastepnie przechowuie,
przygotowuie 1 bada w wieku 28 dni zgodnie z norma PN-88/B-06250. Jezeli probki pobrane i badane jak
wyze] wykaza wytrzymaloS§¢ nizsza od przewidzianej dla danej klasy betonu, nalezy przeprowadzié badania
probek wycigtych z konstrukeji. Jezeli wyniki tych badan beda pozytywne, to beton nalezy uznaé za
odpowiadajacy wymaganej klasie betonn. W przypadku nie spelnienia warunku wytrzymaloéci betonu na
sciskanie po 28 dniach dojrzewania, dopuszcza sie w uzasadnionych przypadkach, za zgoda Inzyniera,
spelnienie tego warunku w okresie pozniejszym, lecz nie duzszym niz 90 dni.

W przypadku gdy warunki normy nie sa spetnione, kontrolowang, partie betonu nalezy zakwalifikowad
do odpowiednio nizszej klasy (uwzgledniajac zalecenia wyzej wymienione). W uzasadnionych przypadkach
dopuszcza sig badania nieniszczace wytrzymatoéci betonu wedhig PN-74/B-06261 lub PN-74/B-06262. Je-
zeli wyniki tych badan beda pozytywne, to beton mozna uznac za odpowiadajacy wymaganej klasie.

Dopuszcza si¢ pobieranie dodatkowych probek i badanie wytrzymalosci betonu na Sciskanie w
wieku wezesniejszym od 28 dmi.

- nasigkliwosé betorm

Dla okreslenia nasiakliwosci betonu, nalezy pobraé przy stanowisku betonowania — co najmniej 1 raz w
okresie betonowania obiektu oraz kazdorazowo przy zmianie skladnikéw betonu, sposobu uktadania i za-
geszczania - po 3 probki o ksztatcie repularnym lub po 5 probek o ksztalcie nieregulamym, zgodnie z PN-
88/B-06250. Probki przechowywac w warunkach laboratoryjnych i bada¢ w wieku 28 dni zgodnie z

PN88/B-06250. Nasiakliwos¢ zaleca sig rowniez badaé na probkach wycietych z konstrukeji.
6.4. Wykonanie findamentow

64.1 Odchylenia w poziomach spodu konstrukcji fundamentowych nie powinny by¢ wigksze niz 5 cm.
6.4.2 Odchylenia w poziomach wierzchu kontr. fandamentowych nie powinny by¢ wigksze niz 2 cm.

6.4.3  Odchylenia w usytuowaniu osi fundamentéw w planie nie moga by¢ wigksze niz 2 cm.

7.  OBMIAR ROBOT

7.1. Ogélne zasady obmiaru Robot

Ogolne zasady obmiaru Robét podano w ST-1.00 ,,Wymagania ogdlne"

7.2. Jednostka obmiaru

Jednostkami obmiaru wykonania robét sg jednostki okreslone w Przedmiarze Robét.

8. ODBIORROBOT

8.1 Ogolne zasady odbioru Robot podano w ST-1.00 ,,Wymagania ogdlne"
8.2, Zbrojenie

Dokumenty 1 dane

Podstawa, odbioru Robot zanikajacych lub ulegajacych zakryciu sa;

- pisemne stwierdzenia Inzyniera w Dzienniku Budowy o wykonaniu Robét zgodnie z Dokumentacjg Pro-
jektowa 1 Specyfikacja Techniczna,

- inne pisemne stwierdzenia Inzyniera o wykonaniu Roboét.
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Zakres Robot

Zakres Robo6t zanikajacych lub ulegajacych zakryciu okreslaja pisemne stwierdzenia Inzyniera
lub inne potwierdzone przez niego dokumenty.

Qdbior koncowy

Odbiér koficowy odbywa si¢ po pisemnym stwierdzeniu przez Inzyniera w Dzienniku Budowy
zakonczenia Robot zbrojarskich i pisemnego zezwolenia Inzyniera na rozpoczecie betonowania elemen-
tow, ktorych zbrojenie podlega odbiorowi. Generalnie odbidr powinien polegaé na sprawdzeniu:

- zgodnosci wykonania zbrojenia z rysunkami roboczymi konstrukcji zelbetowej,

- zgodnosci z rysunkami roboczymi liczby pretow w poszczegolnych przekrojach,

- rozstawu strzemion,

- prawidtowosci wykonania hakow, ztacz i diugosci zakotwien pretow,

- prawidlowosci osadzenia kotew,

- zachowania wymaganej projektem otuliny zbrojenia.

Do odbioru Robo6t maja zastosowanie postanowienia zawarte w ST-1.00 "Wymagania Ogolne”.
8.3. Betonowanie

Zgodnos¢ Robot z Dokumentacja, Projektowa i Specyfikacja

Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z Dokumentacjg Projektowa, Specyfikacja Techniczng
oraz piseranymi decyzjami Inzyniera.

Odbior Robot zanikajacych lub ulegajacych zakryciu

Dokumenty 1 dane

Podstawa, odbioru Robot zanikajacych lub ulegajacych zakryciu jest:

- pisemne stwierdzenie Inzyniera w Dzienniku Budowy o wykonaniu Robot zgodnie z Dokumentacja Pro-
jektowa, 1 ST,

- inne pisemne stwierdzenia Inzyniera o wykonaniu Roboét,

Zakres Robot zanikajacych lub ulegajacych zakryciu okreslajg pisemne stwierdzenia Inzyniera lub
inne dokumenty potwierdzone przez Inzyniera.

Odbior koficowy

Odbior koficowy odbywa sig po pisemnym stwierdzeniu przez Inzyniera w Dzienniku Budowy zakof-
czenia robot betonowyceh i spetnieniu innych warunkéw dotyczacych tych Robét zawartych w umowie.

9. Platnosci

9.1. Ogolne wymagania dotyczace platnosci

Ogdlne wymagania dotyczace platnoéci podano w ST-1.00 , Wymagania ogdlne”
9.2. Phtnosci

Nalezne platnoéci wyliczone beda za wykonane Roboty zgodnie z Dokumentacja Projektowa, Ob-
miarem Robot 1 ocena jakoéci wykonania Robdt - w oparciu o ceny jednostki obmiarowej, podane w
Wycenionym Przedmiarze Robét.

9.2.1. Zbrojenie
Cena wykonania Robot obejmuje:
- prace pomiarowe i Roboty przygotowawcze,
- zakup i dostarczenie na plac budowy wszystkich niezbednych materiatow,
- oczyszczenie 1 wyprostowanie stali,
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- wygiecie,

- przycinanie,

- laczenie spawane "na styk" lub "zaklad",

- montaz zbrojenia przy uzyciu drutu wigzatkowego w deskowaniu zgodnie z Dokumentacjg Projektowa,
niniejsza Specyfikacja,

- oczyszczenie teremu Robét z odpadow zbrojenia

- wykonanie wszystkich niezbgdnych pomiaréw, prob i sprawdzen,
- oznakowanie miejsca Robot i jego utrzymanie,

9.2.2 Betonowanie

Cena wykonania Robot cbejmuje:

- prace pomiarowe i Roboty przygotowawcze,

- zapewnienie niezbednych czynnikow produkci,

- zakup 1 dostarczenie na plac budowy wszystkich niezbednych materiatow,

- wykonanie dojazdow 1 stanowisk roboczych dla sprzetu,

- oczyszezenie podioza,

- wykonanie deskowania z rusztowaniem (pomostem),

- wykonanie pomostow roboczych i zabezpieczen,

- dostarczenie 1 ulozenie mieszanki betonowej w nawilzonym deskowaniu z zageszczeniem 1 piele-
gnacja

- ustawienie t zabetonowarte elementdw konstrukeyjnych

- rozbidrke deskowania i rusztowan oraz pomostow roboczych 1 zabezpieczen,
- oezyszezenie terenu Robot

- wylkonanie wszystkich niezbednych pomiarow, prob i sprawdzen,

- oznakowanie miejsca Robét 1 jego utrzymanie.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Zbrojenie

- PN-82/H-93215 Walcowka i prety stalowe do zbrojenia betonu.

- PN-63/B-06251 Roboty betonowe 1 zelbetowe. Wymagania techniczne.

- PN-89/H-840023/06 Stal okre$lonego stosowamia. Stal do zbrojenia betonu .Gatunki.
- PN-9 1/H-04310 Préba statyczna rozciagania metali.

- PN-78/H-04408 Technologiczna proba zginania.

10.2, Betonowanie

- PN-88/B-04300 Cement. Metody badan. Qznaczenie cech fizycznych.

- PN-88/B-30000 Cement portlandzki,

- PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami.

- PN-88/B-30002 Cementy specjaine.

- PN-88/B-30011 Cement portlandzki szybko twardniejacy.

- PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonu 1 zapraw.

- PN-M-48090:1996 Rusztowania stalowe z elementow sktadanych.

- PN-B-03163-2;1998 Rusztowania drewniane budowlane.

- PN-87/B-01100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podziat, nazwy 1 okredlenia
- PN-86/B-06712 Kruszywa mineraine do betonu.

- PN-76/B-06714/00 Kruszywa mineralne. Badania. Postanowienia ogoélne.

- PN-86/B-04320 Cement. Odbiorcza statystyczna kontrola jakosoi.

- PN-90/B-06240 Domieszki do betonu. Metody badan efektoéw oddziatywania domieszek na beton.
- PN-88/B-06250 Beton zwykly.
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- PN-63/B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne,

- PN-74/B-06261 Nieniszczace badania konstrukgjt z betonu. Metoda ultradzwiekowa badania
wytrzymatosci betonu na $ciskanie.

- PN-69/B-10260 Izolacje bitumiczne, Wymagania i badania przy odbiorze.

- PN-92/D-95017 Surowiec drzewny. Drewno wielkowymiarowe iglaste. Wspolne wymagania
1 badania.

- PN-75/D-96000 Tarcica iglasta ogdlnego przeznaczenia,

- PN-72/D-96002 Tarcica lisciasta ogblnego przeznaczenia,

- BN-66/7113-10 Sklejka szalunkowa.
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ST-1.13 KONSTRUKCJA DREWNIANA DACHU

1. WSTEP
1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru Ro-
bot, ktdre zostang wykonane przy przebudowie budynku bylej Szkoly Muzycznej w Elku na potrzeby po-
mieszczen administracyjno — biurowych Urzedu Miasta w Elku

1.2 Zakres robot

Zadanie obejmuje wykonanie w jednym lub kilku etapach przebudowy pomieszczen budynku i jego og6l-
ny remont.

1.3 Zakres Robot objetych ST

1.3.1 Wymagania ogolne nalezy rozumie¢ i stosowaé w powiazaniu ze Specyfikacjami Technicznymi:
wedhug spisu trefci.

1.3.2 Niezaleznie od innych postanowien beda stosowane przez Wykonawceg normy pafnstwowe, instrukcje
1 przepisy wymienione w Specyfikacjach Technicznych.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji Technicznej sa zgodne z wlasciwymi obowiazujacymi
przepisami, z ST-1.00 ,, Wymagania Ogolne" i wlasciwymi zharmonizowanymi Buropejskimi lub Polskimi
Normami

1.5. Ogolne wymagania dotyczace Robot

Wykonawca Robot jest odpowiedzialny za jako§¢ wykonania Robot i ich zgodnoéé z Dokumentacja
Projektowa, Specyfikacja Techniczng i poleceniami Inzyniera. Ogolne wymagania podano w ST-1.00 , Wy-
magania Ogolne"

2. MATERIALY

2.1 Ogodlne wymagania

Ogolne wymagania dotyczace materiatow podano w ST-00.00 ,, Wymagania ogblne".

Wszystkie zakupione przez Wykonawce materialy, dla ktérych normy PN i BN przewiduja posiadanie
zaswiadczenia o jakosci lub atestu, powinny byé¢ zaopatrzone przez producenta w taki dokument. Tnne
materialy powinny by¢ wyposazone w takie dokumenty na Zyczenie Inzyniera.

Rodzaje materiatow wedtug punktu | niniejszej specyfikacii.
2.2. Materialy i faczniki do konstrukeji

Drewno zgodnie z wymaganiami normy PN-EN 338:1999, PN-92/D-95008, PN-92/D-95017, PN-
91/D-95018, PN-91/D-95019, PN-75/D-96000, PN-72/D-96002

Drewniane elementy konstrukcyjne i drewniane konstrukcje ztozone wykonuje sie z drewna iglaste-
g0, najczesciej w postaci drewna tartego, rzadziej za$ w postaci drewna okraglego.

-Nalezy przestrzega¢ warunku, by zaleznie od miejsca wbudowania i rodzaju zastosowanych pota-
czef wilgotnos¢ drewna uzytego na konstrukcje nie przekraczata odpowiednio;

- 23% dla konstrukeji znajdujacych sig na otwartym powietrzu,
- 20% dla konstrukeji chronionych przed zawilgoceniem,

-18% dla konstrukeji o zlaczach na pierécienie gladkie rozcigte lub sworznie,
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-15% 1 mniej (wg wymagan technologii) dla konstrukcji klejonych.

Ze wzgledow ekonomicznych i materialowych celowe jest uzaleznienie jakosci stosowanego materialu
od warunkéw pracy elementu.

Do taczenia elementéw drewnianych, w celu zapewnienia wspolpracy ich czgsci sktadowych, stosuje
sie roznego rodzaju srodki ztaczeniowe, wiréd ktdrych wyréznié mozna dwie zasadnicze grupy:

- Iaczniki metaliczne,

- polaczenia na klej.

Z punktu widzenia pracy konstrukcji przekroje klejone maja nosnosé wieksza niz
polaczenia uzyskane lacznikami mechanicznymi,

Wirod facznikow mechanicznych rozrdznia sie:

-taczniki pretowe, jak gwozdzie, sworznie, wkrety i Sruby,

- pierscienie 1 wkiadki zgbate,

- phytki wielogwozdziowe.

3. SPRZET
3.1. Ogdlne wymagania

Wykonawca jest zobowiazany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystne-
g0 wplywu na jakos¢ wykonywanych robét, zaréwno w migjscu tych robét, jak tez przy wykonywaniu
czynnosci pomocniczych oraz w czasie transportu, zatadunku i wytadunku materiatow, sprzetu itp
Sprzgt uzywany przez Wykonawcg powinien uzyskaé akceptacje Inzyniera,

Liczba i wydajnos¢ sprzetu powinna gwarantowaé wykonanie robét zgodnie z zasadami okreslonymi
w dokumentacji projektowej, ST i wskazaniach Inzyniera w terminie przewidzianym kontraktem.

Montazu dokona¢ przy uzyciu sprzetu:
- Zuraw samochodowy

- pifa motorowa taficuchowa

- diVVlg

- drobny sprzgt montazowy

4. TRANSPORT
4.1 Ogodlne wymagania
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST-1.00 ,, Wymagania ogolne"

Wykonawca jest zobowiazany do stosowania jedynie takich srodkow transportu, ktore nie wplyna nieko-
rzystnie na jakos¢ wykonywanych robot.

Liczba srodkéw transportu powinna gwarantowaé prowadzenie robot zgodnie z zasadami okreslonymi w
dokumentami projektowej, ST i wskazaniach Inzyniera, w terminie przewidzianym kontraktem

Materialy 1 sprzgt moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu zaakceptowa-
nymi przez Inzyniera w sposéb zabezpieczajacy je przed uszkodzeniem.

Srodki transportu:

- samochod skrzyniowy

- samochod dostawczy

- ciagnik kolowy

- przyczepa dhuzycowa i skrzyniowa



5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne wymagania dotyczace prowadzenia Robét podano w Specyfikacji Technicznej ST-1.00 |, Wy-
magania ogolne".

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji Projekt Organizacjii i Harmonogram Robot
uwzgledniajacy wszystkie warunki w jakich bedzie wykonana konstrukcja drewniana dachu,

5.2. Montaz konstrukeji dachu.
Montaz konstrukcji drewnianych poprzedzaja czynnoéci przygotowawcze:

- skladanie przewiezionych prefabrykowanych czgsci w konstrukcje gotowe do ustawienia na stale we wia-
sciwym miejscu budynku;

- sprawdzenie sprawnosci urzadzenia podnosnikowego (dzwigowego) i ustawienie go tak, zeby mozna bylo
operowac nim swobodnie,

Przygotowane do montazu konstrukcje ustawiamy lub nakladamy grupami wg ich rodzaju i kolejnej nume-
racji wokot budynku, w poblizu ich miejsc wbudowania i jak najblizej urzadzen podnosnikowych.
Prace montazowe powinny by¢ realizowane na podstawie specjalniec opracowanego projektu lub
instrukcji. Nalezy przy tym w szczegolnoéci przestrzegaé, by:

- montowane elementy lub konstrukcje byly w trakcie ich przemieszczania na budowie w pelni zabezpieczane
przed uszkodzeniami wynikajacymi z niedostatecznej ich sztywnosci,

- sposob podnoszenia nie wywolat obciazen niebezpiecznych w warunkach transportu elementu
- sztywnos¢ przestrzenna (stateczno$c) konstrukcji byta zapewniona w kazdej fazie montazu,

- etapowa kontrola pomiarowa eliminowata mozliwoéé sumowania bleddéw przy niedostatecznym przestrze-
ganiu tolerancji wymiarowych,

- przewidziane byly formy zabezpieczenia drewna przed zawilgoceniem w przypadku koniecznoéci przerwa-
nia robot montazowych,

- we wlasciwych fazach i formie przewidziane byto wykonanie usztywnien przeciwwiatrowych.
5.3. Zabezpieczenie konstrukcji drewnianych

Elementy nosne z drewna odznaczaja sie duza trwaloécia, pod warunkiem ich zabezpieczenia przed roz-
kladowym dzialaniem czynnikdw korozji biologicznej (grzybow, owaddw). Korozja wystepuje wowczas,
gdy zawilgocone cze$ci drewniane znajduja si¢ w miejscach pozbawionych mozliwosci przewiewn powie-
trza. Poniewaz glownym czynnikiem sprzyjajacym rozwojowi korozji biologicznej jest zawilgocenie,
podstawowa forma ochrony drewna jest jego zabezpieczenie przed zawilgoceniem.

Zabezpieczenie drewna uzyskuje sie poprzez stosowanie Srodkoéw impregnujacych dostepnych na rynku.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Przedmiotem kontroli bedzie sprawdzanie wykonywania Robot w zakresie ich zgodnosci z Dokumentacja
Projektowa, Specyfikacja Techniczng i instrukcjami Inzyniera. Wykonawca jest zobowiazany do statej i
systematycznej kontroli prowadzonych robot w zakresie i z czestotliwoscig okreslona w niniejszej ST i
zaakceptowang, przez Inzyniera. Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w ST-1.00 , Wymagania
ogolne". Celem kontroli jest stwierdzenie osiagnigcia zatozonej jakoéci wykonania konstrukeji drewnia-
nej dachu. Wykonawca ma obowiszek wykonania pelnego zakresu badan na budowie w celu wskaza-
nia Inzynierowi zgodnosci dostarczonych materiatéw i realizowanych robot z dokumentacja, projek-
tows, ST 1 PZI.

Materialy posiadajace atest producenta stwierdzajacy ich pelng zgodno$é z warunkami podanymi w
specyfikacjach, moga by¢ przez Inzyniera dopuszczone do uzycia bez badan. Przed przystapieniem do ba-
dania, Wykonawca powinien powiadomi¢ Inzyniera o rodzaju i terminie badania
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Po wykonaniu badania, Wykonawca przedstawia na pi$mie wynik badan do akceptacji Inzyniera.
Wykonawca powiadamia pisemnie Inzyniera o zakonczeniu kazdej roboty zanikajacej, ktorg moze
kontynuowa¢ dopiero po stwierdzeniu zalozonej jakoéci.

6.2. Kontrola jakosci.

- sprawdzenie zgodnosci z dokumentacja techniczna,

- sprawdzenie materialow,

- sprawdzenie wykonania konstrukeji dachu

- sprawdzenie prawidlowos$ct montazu

- sprawdzenie polaczeni elementow

- sprawdzenie chemicznego zabezpieczenia konstrukcji drewnianej

Z dokonanego badania nalezy sporzadzi¢ protokdt, w ktérym powinny byé wymienione zauwazone
usterki.

7. OBMIARROBOT

7.1. Ogdlne zasady obmiaru Robot

Ogolne zasady obmiaru Robét podano w ST-1.00 ,, Wymagania ogblne"

7.2. Jednostka obmiaru

Jednostkami obmiaru wykonania rob6t sa jednostki okreslone w Przedmiarze Robét.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogoine zasady odbioru Robot podano w ST-1.00 , Wymagania ogolne”

8.2. Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z Dokumentacja Projektowa, ST i wymaganiami Inzyniera
jezeli wszystkie pomiary i badania daty wyniki pozytywne.
Odbior koncowy konstrukeji powinien obejmowaé sprawdzenie i oceng dokumentéw kontroli i ba-

daf z calego okresu realizacji w celu ustalenia, czy wykonana konstrukcja jest zgodna z projektem. W
szczegOlnosci powinny by¢ sprawdzone:

- podpory konstrukgji,

- odchylki geometryczne wkiadu,

- jakos¢ materiatow

- stan elementow konstrukcji i powlok ochronnych,

- stan 1 kompletnos¢ potaczen.

W protokole odbioru sporzadzonym z udzialem stron procesu budowlanego nalezy podaé co najmniej:
- przedmiot i zakres odbioru.

- dokumentacjg okreslajaca, komplet wymaga,

- dokumentacjg stwierdzajaca zgodno$é wykonania z wymaganiami,
- protokoly odbioru czgéciowego,

- parametry sprawdzone w obecnosci komisji,

- stwierdzone usterki,

- decyzje komisji.

9. PODSTAWA PEATNOSCI
9.1. Ogolne wymagania dotyczace piatnosci



Ogolne wymagania dotyczace platnosci podano w ST-1.00 , Wymagania ogoine"
9.2. Platnosci

Nalezne platnosci wyliczone beda za wykonane Roboty zgodnie z Dokumentacija Projektows, Ob-
miarem Robdt i ocena jakosci wykonania Robét - w oparciu o ceny jednostki obmiarowej, podane w
Wycenionym Przedmiarze Robét.

Cena wykonania Rob6t obejmuje:

- prace pomiarowe i Roboty przygotowawcze

- zapewnienie niezbednych czynnikow produkcii,

- zakup i dostarczenie na plac budowy wszystkich niezbednych materiatow,
- wykonanie konstrukcji drewnianej dachu

- wykonanie zabezpieczenia Srodkami chemicznymi konstrukcji drewnianej
- wykonanie wszystkich niezbednych pomiarow, préb i sprawdzen,

- oznakowanie miejsca Rob6t i jego utrzymanie.

- oczyszezenie terenu Robot,

10. PRZEPISY ZWIAZANE
- PN-B-03159:1997 Konstrukcje drewniane. Metody badan. Nosno$é zlgczy na gwozdzie

- PN-B-03156:1997 Konstrukcje drewniane. Metody badaf. Noénosé zaczy klejonych

- PN-B-03155:1997 Konstrukcje drewniane: Metody badan. Deskowanie elementow stropowych i da-
chowych

- PN-EN 28970 PN-ISO 8970:1997 Konstrukcje drewniane Badanie zlaczy na faczniki mechaniczne Wy-
magania dotyczace gestosci drewna

- PN-EN 408:1998 Konstrukcje drewniane. Drewno konstrukcyjne lite i klejone warstwowo. Oznaczanie
niektorych wlasciwosci fizycznych i mechanicznych

- PN-EN 338:1999 Drewno konstrukeyjne Klasy wytrzymatosci

- PN-B-03157:1997 Konstrukcje drewniane Metody badan Noéno$é tacznikow na wyciaganie

~ PN-92/D-95008 Surowiec drzewny - Drewno wielkowymiarowe liciaste — Wspdine wymagania i badania
- PN-92/D-95017 Surowiec drzewny - Drewno wielkowymiarowe iglaste — Wsp6lne wymagania i badania
- PN-91/D-95018 Surowiec drzewny - Drewno Sredniowymiarowe - Wsp6lne wymagania i badania

- PN-91/D-95019 Surowiec drzewny - Drewno malo wymiarowe

- PN-75/D-96000 Tarcica iglasta ogélnego przeznaczenia

- PN-72/D-96002 Tarcica lifciasta ogdinego przeznaczenia



ST-14 POKRYCIA DACHOWE I OBROBKI BLACHARSKIE

1. WSTEP
1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru Robot,
ktore zostang wykonane przy przebudowie budynku bylej Szkoly Muzycznej w Etku na potrzeby pomiesz-
czeh administracyjno — biurowych Urzedu Miasta w Etku

1.2 Zakres robdt

Zadanie obejmuje wykonanie w jednym lub kilku etapach przebudowy pomieszczen budynku i jego ogoiny
remont.

1.3 Zakres Robét objetych ST

1.3.1 Wymagania ogolne nalezy rozumie¢ i stosowa¢ w powiazaniu ze Specyfikacjami Technicznymi: wedlug
spisu tresci.

1.3.2 Niezaleznie od innych postanowien beda stosowane przez Wykonawce normy pafstwowe, instrukcje i
przepisy wymienione w Specyfikacjach Technicznych.

1.4, Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji Technicznej sg zgodne z obowiazujacymi przepisa-

mi, z ST-1.00 ,Wymagania Ogoine" izharmonizowanymi Europejskimi lub Polskimi Normami
1.5, Ogolne wymagania dotyczace Robot

Wykonawca Robot jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania Robot i ich zgodnos$¢ z Dokumentacja
Projektowa, Specyfikacja Techniczna i poleceniami Inzyniera. Ogolne wymagania podano w ST-00.00 , Wy-
magania Ogolne"

2. MATERIALY
2.1. Ogdlne wymagania

Ogolne wymagania dotyczace materialow podano w ST-10.00 ,Wymagania ogdlne". Wszystkie za-
kupione przez Wykonawce materiaty, dla ktérych normy PN i BN przewidujg posiadanie zaswiadczenia o
jakosci lub atestu, powinny by¢ zaopatrzone przez producenta w taki dokument. Inne materialy powinny
by¢ wyposazone w takie dokumenty na zyczenie Inzyniera.

Rodzaje materialoéw wedlug opisu w Przedmiarze Robot.

Pokrycia dachowe powinny odpowtada¢ wymaganiom normy PN-EN 505:2002, PN-EN 506:2002, PN-
EN 516:1998, PN-EN 508-1:2002, PN-EN 508-3:2002 (U), PN-EN 1013-1:2001, PN-EN 1013-4:2002
(U) oraz posiadaé aprobaty techniczne. Rynny i rury spustowe powinny odpowiada¢ wymaganiom normy
PN-EN 607:1999, PN-EN 612:1999, PN-B-94701:1999, PN-B-94702:1999 oraz posiada¢ aprobaty tech-
niczne.

3. SPRZET

3.1. Ogodlne wymagania

Wykonaweca jest zobowiazany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego
wplywu na jako$¢ wykonywanych robot, zarowno w miejscu tych robot, jak tez przy wykonywaniu
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czynnosci pomocniczych oraz w czasie transportu, zatadunku i wytadunku materiatow, sprzetu itp Sprzet
uzywany przez Wykonawce powinien uzyska¢ akceptacje Inzyniera.

Liczba i wydajnosé sprzetu powinna gwarantowa¢ wykonanie robot zgodnie z zasadami okreslonymi w
dokumentacji projektowej, ST i wskazaniach Inzyniera w terminie przewidzianym kontraktem.

4, TRANSPORT
4.1 Ogblne wymagama
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST-1.00 ,,Wymagania ogolne"

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich $rodkow transportu, ktore nie wplyna nieko-
rzystnie na jakos¢ wykonywanych robot.

Liczba §rodkdw transportu powinna gwarantowaé prowadzenie robot zgodnie z zasadami okreslonymi w
dokumentacji projektowej, ST iwskazaniach Inzyniera, w terminie przewidzianym kontraktem.
Materialy i sprzet moga, by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu zaakceptowanymi przez Inzyniera
w sposob zabezpieczajacy je przed uszkodzeniem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne wymagania dotyczace prowadzenia Robdt podano w Specyfikacyi Technicznej ST-1.00
,»Wymagania ogélne".

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji Projekt Organizacji 1 Harmonogram Robot
uwzgledniajacy wszystkie warunki w jakich beda wykonywane pokrycia dachowe i obrébki blacharskie.

5.2. Deskowanie Sciani pofaci dachowej (deskami, skiejka, plytami itp.)

Kazdy podidad pod pokrycie powinien spehnia¢ nastgpujace wymagania ogolne: - pochylenie plaszczy-
zny polaci dachowych z desek, fat lub ptatwi powinno by¢ dostosowane do rodzaju pokrycia, zgodne
Z wymaganiami normy przedmiotowej,

- rOwno$¢ powierzchni deskowania powinna by¢ taka, aby przeswit migdzy powierzchnia deskowania a latg,
kontrolng o diugosci 3 m byl nie wigkszy niz 5 mm w kierunku prostopadtym do spadku 1 nie wigkszy niz 10
mm w kierunku réwnoleglym do spadlax (pochylenia potaci dachowey),

- tOwno$é plaszczyzny potaci z fat lub platwi powinna by¢ analogiczna, jak podano powyzej, ztym ze lata
kontrolna powinna by¢ poloZona na co najmniej 3 krokwiach (przy podkladzie z tat) lub 3 platwiach (przy
podktadzie z ptatwi),

podkiad powinien by¢ zdylatowany w miejscach dylatacji konstrukcyjnych oraz mieé, odpowiednie formowa-
nie w styku z elementami wystajacymi ponad powierzchni¢ pokrycia,

w podidadzie powinny by¢ osadzone uchwyty do zawieszenia rynny dachowej oraz usztywnione krawedzie
zewnetrzne,

Podkiad z desek pod pokrycie blacha

Podkiad z drewna pod pokrycie blacha ocynkowana fub cynkows, powinien by¢ wykonany z desek obrzyna-
nych — grubosci 25 mm i szerokosci 12—15 cm. Grubo$¢ deski okapowej powinna by¢ wigksza 1 wynosi¢
nie mniej niz 30 cm. Nie nalezy stosowac na podklad desek z rusztowan i zanieczyszczonych zaprawa, murar-
ska lub betonem. Odstepy pomiedzy deskami powinny wynosi¢ nie wigcej niz 5 cm. Gwozdzie powinny by¢
gleboko white w deski, aby ich febki nie stykaly si¢ z blacha. W korytach dachowych, w koszach, okapach o
szerokosci okolo 30 cm, przy oknach wokot komindw itp. podktad powinien by¢ pelny z desek uktadanych
na styk Laty i deski powinny byé zabezpieczone przed zagrzybieniem i zaimpregnowane ognio-
chronnie.

Podkiad pod pokrycie z plyt z tworzyw sztucznych



Podklad z tat moze tylko by¢ wykonany przy rozstawie krokwi do I m.

Przekroj tat powinien wynosi¢ co najmniej 50 x 50 mm lub 50 x 60 mm. Rozstaw lat powinien wynosi¢ 0,4
diugosci phyty, lecz nie wiecej niz 55 cm. Laty i deski powinny by¢ zabezpieczone przed zagrzybieniem.

5.3. Pokrycia z blach faldowych

Krycie blacha faldowa moze by¢ wykonywane na dachach o pochyleniu dostosowanym do wysokodci faldy
blachy. Im wysokosé faldy jest wyzsza, tym pochylenie polaci moze by¢ mniejsze. Me ogranicza st¢ mak-
symalnego pochylenia dachu.

Arkusze blach fatdowej powinny by¢ utozone na potaci w ten sposob, aby szersze dno bruzdy byto na
spodzie.

Zaktady podluzne blach moga by¢ pojedyncze lub podwojne, zgodnie z kierunkiem przewazajacych
wiatrow. Zaklad podwdjny nalezy stosowaé wyjatkowo (w miejscach narazonych na sptyw dodatko-
wych ilosci wod opadowych pochodzacych z przelewdw z rynien polaci polozonych wyze)) 1 obejmowac
moze pas o szerokoéci nie wigkszej niz 3 m. Uszczelki w stykach podiuznych blach faldowych nalezy stoso-
wa¢ przy pochyleniach potaci mniejszych niz 55%. Nalezy stosowac uszczelki porowate bitumizowane z
pianki poliuretanowej. Kazde inne polozenie uszczelki w zakladzie pojedynczym i stosowanie
uszczelki porowatej zbyt szerokiej jest niedopuszczaine. W zakladzie podwdjnym nalezy stosowaé dwie
uszezelki.

Zaktady podiuzne blach nalezy 1aczy¢ przy uzyciu blachowkretow lub érub z nakretkami zaopatrzonymi
w podktadki stalowe i podkiadki gumowe o odpowiedniej jakosci. W miejsce pokdadek gumowych
mozna stosowac podktad z kitu profilowanego. Nalezy stosowaé blachy o diugosci nieco wigksze) mz szero-
kosé potaci. Gdy zachodzi potrzeba dyktowania blach faldowych na polaci, do platwi mocowa¢ mozna
tylko blache gomna.

Dlugosé zaktadu poprzecznego blach powinna wynosi¢ nie mniej niz 150 mm dla pochylenia polaci
wigkszego lub rownego 55% i nie mnigj niz 200 mm — dla pochylenia mniejszego od 55%.

Do umocowania blach trapezowych do platwi stalowych nalezy stosowa¢ faczniki samogwintujace (lub
srube z nakretka) z podktadka stalows i podkiadka gumowa o odpowiedniej jakosci. Lacznikami nale-
zy mocowaé kazda bruzde blachy trapezowej, a na platwiach posrednich co drugg bruzde. Ten sposob
mocowania jest mozliwy do stosowania, gdy blachy faldowe sa traktowane jako element usztywniajacy
platwie przed utraty statecznosci. Gdy platwie nie wymagaja usztywnienia przez blachy, nalezy je mocowac
do platwi za pomocs fgcznikoéw przechodzacych przez grzbiety faldy z zastosowaniem dodatkowych ele-
mentéw podtrzymujacych, o wymiarach dostosowanych do wymiarow fatdy. Lacznikami nalezy mo-
cowa¢ kazdy grzbiet blachy trapezowej, a na platwiach poérednich — co drugi grzbiet.

Dachy z blach faldowych, szczegolnie dachy o dlugich polaciach, powinny by¢ odwadniane za pomocs ry-
nien segmentowych dyktowanych co 12 m. Rynny powinny umozhiwiaé przelewanie si¢ wody w taki
sposob, aby nie powodowac szkod materialnych i nie utrudniac eksploatacii obiektu. Rynna powinna
mieé¢ ksztalt trapezowy o wymiarach dostosowanych do splywajacej z polaci dachowej wody i mie¢ na
swej diugosci co najmniej dwie rury spustowe.

5.4. Pokrycie z papy i dachowki bitumicznej

5.4.1. Roboty pokrywcze powinny by¢ wykonywane w dni suche, przy temperaturze nie nizszej niz +5°C, z
tym ze w przypadku stosowania lepikéw na zimno temperatura powietrza nie powinna by¢ nizsza niz +10°C.
Robot pokrywezych nie nalezy wykonywac¢ w warunkach szkodliwego oddzialywania czynnikéw atmosfe-
rycznych na jakos¢ pokrycia, takich jak temperatura ponizej +5°C, rosa, opady deszezu lub $nicgu, oblodzenie
oraz wiatr utrudniajacy krycic.

5.4.2 W razie koniccznoéel wykonywania pokryé w nickorzystnych warunkach atmosferycznych powinny byé
zastosowane $rodki zabezpieczajace przed mozliwoscia szkodliwego ich oddzialywania na jakos¢ i trwalos¢
pokrycia, np. zadaszenie.

5.4.3 Podloze pod pokrycie papowe powinno by¢ suche, przy czym:
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a) zagruntowana powierzchnia podloza betonowego lub gladzi cementowej albo plyt zelbetowych warstwo-
wych konstrukeyjnych powinna byé oczyszezona z piasku i gruzu budowlanego,

b} podioze z innych materialow lub wyrobow (plyty z welny mineralnej) powinno by¢ suche i oczyszczone z
resztek materiatow oraz pokryte pierwsza warstwa papy tego samego dnia, w ktérym dokonano ukladania plyt
podkladu.

5.4 .4 Pokrycia papowe powinny by¢ dylatowane w tych samych miejscach i plaszezyznach, w ktorych wyko-
nano dylatacje konstrukcji budynku lub dylatacje z sasiednim budynkiem. Pokrycie powinno byé tak wy-
konane, aby zapewnialo latwy odplyw wéd deszczowych 1 topniejacego $niegu w kierunku wpustow dacho-
wych lub okapu,

5.4.5. Polgczenie pokrycia dachowego z pionowymi elementami budynku za pomoca zabezpieczen blasza-
nych (obrébek blacharskich) wklejanych miedzy warstw}- pokrycia moze by¢ stosowane przy pochyleniu
polaci dachowych wigkszych niz 10%. Przy pochyleniu potaci dachowych mniejszych niz 10% obrobki bla-
charskiej nie nalezy wkleja¢ w pokrycie, lecz ulozy¢ na wierzchu pokrycia. Szczelnosé polaczenia powinny
zapewnia¢ wywinigte na pionowsa powierzchni¢ warstwy pokrycia, a obrobka blacharska powinna zabezpie-
czaé pokrycie przed uszkodzeniem mechanicznym.

545 Kiycie dachow papa powinno byé wykonywane od okapu w kierunku kalenicy.

5.4.6 Pasma papy nalezy uklada¢ rownolegle do okapu a przy pochyleniu polaci dachowych wigkszym niz
30% papg nalezy uklada¢ prostopadle do kalenicy, przerzucajac przez kalenice koniec wstegi papy 1 mocujac
ja do listwy drewnianej zabetonowanej w podiozu,

3.4.7 Przy wykonywaniu pokry¢ z pap asfaltowych zgrzewalnych na pierwsza warstwg nalezy stosowac pape
zgrzewalna podkladowa, a na warstwe wierzchnia pape wierzchniego krycia.

5.4.8 W pokryciu dwuwarstwowym ukladanym rownolegle do okapu szeroko$¢ pasma papy wzdiuz okapu w
pierwsze] warstwie pokrycia powinno wynosic %2 szerokosci pasma papy.

5.4.9 Papa asfaltowa zgrzewalng jest przeznaczona do przyklejania do podloza oraz sklejania miedzy soba
metoda zgrzewania, tj. przez podgrzewanie spodnie powierzchni papy ptomieniem palnika gazowego do mo-
mentu nadtopienia masy powlokowe;.

5.4.10 Przy przyklejaniu pap zgrzewalnych za pomoca zestawu palnikowego na gaz plynny propan-butan
nalezy przestrzega¢ nastepujacych zasad:

a) palniki gazowe powinny by¢ ustawione w taki sposéb aby jednoczesnie podgrzewaly podloze i wstgge
papy od strony przekladki antyadhezyjnej (po jej usunigeiu),

b) plomien wszystkich palnikéw powinien by¢ silny i réwnomierny na calej dlugoéci nagrzewania i nie powi-
nien kopcic,

c) dla uniknigcia zniszezenia papy dzialanie plomienia powinno by krotkotrwate, a plomien palnika powi-
nien by¢ ciagle przemieszczany w miarg¢ nadtapiania masy powlokowe;j,

d) niedopuszczalne jest migjscowe nadgrzewanie papy, prowadzace do nadmiernego spltywu masy asfaltowej
lub jej zapalenia,

¢) palnik powinien znajdowaé si¢ w odleglosci nie mniejszej niz 15 cm od powierzchni  papy, plomienie
palnikow powinny by¢ tak skierowane, aby rownoczesnie podgrzewaly powloke asfaliowq do jej nadtapiania i
powierzchnig

1zolowanego podloza bezposrednio przed rozwijana papa,

f) fragment wstggi papy z nadtopiony powloks asfaltowa nalezy natychmiast docisnac do ogrzewanego pod-
toza walkiem o dlugosci réwnej szerokosci pasma papy. W podany sposob nalezy postepowaé przy wykony-
waniu drugiej warstwy pokrycia.

5.4.11 W przypadku koniecznosci wykonania pokrycia dwuwarstwowego z pap zgrzewalnych na podioiu z
pivt izolacji termicznej nalezy uprzednio na to podioze naklei¢ warstwe papy asfaltowe).

5.4.12 Sprawdzenie przyklejenia papy do podkiadu cementowego lub betonowego nalezy przeprowadzié
przez nacigeie i odrywanie paska papy o szerckosci nie wigkszej niz 5 cm. Odrywanie papy tekturowej lub z
welonu szklanego powinno wywolaé uszkodzenie papy, a nie jej odklejenic od podloza. Odrywanie papy na
tkaninic technicznej lub widkninie albo papy zgrzewalnej powinno spowodowaé rozwarstwienie lepiku (asfal-
tu) w warstwie pomigdzy podlozem a osnowa papy. Nie powinno wtedy nastapi¢ oderwanie papy od podioza.
5.4.13 Sprawdzenie przyklejenia papy do podloza z plyt izolacji termicznej nalezy przeprowadzaé na paskach
papy jak wyzej, z tym Ze proba odrywania powinna spowodowac:
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a) w plytach twardych z welny mineralnej 1 plytach styropianowych - uszkodzemie w przypowierzchniowej
warstwie plyty, tj. oderwanie paska papy wraz z czastkami materialu plyty,

b) w innych plytach - uszkodzenie papy lub uszkodzenie okladziny piyty, lub uszkodzenie w warstwie plyty,
a nic w warstwie klejowej.

5.4.14 Sprawdzenia szerokosci zakladdw papy nalezy dokonywaé w trakcie odbioréw czegdciowych i konco-
wego przez pomiar szerokosci zakladow w trzech dowolnych miejscach na kazde 100 m powierzchni pokry-
cia. Dokladnos¢ pomiaru powinna wynosié £2 cm.

5.4.15 Sprawdzenie prawidlowosci spadkéw i szezelnodci pokrycia papowego nalezy przeprowadzac jedynie
w wybranych przez komisj¢ migjscach sposrod szczegdlni narazonych na zatrzymywanie i ewentualne prze-
cickanie wody, np. koryta odwadniajace, zalamania wkigsle powierzchni lub koryt, miejsca styku ze $cianami,
kominami, $wietlikami i podobnymi elementami wystajacymi ponad powierzchnie polaci. Jezeli nie ma wa-
runkow aby sprawdzenie to przeprowadzi¢ po deszczu, to nalezy wybrane miejsca poddaé przez 15 minut
dzialaniu strumienia wody z weza, obserwujac, czy splywajaca woda nie zatrzymuje sig w nierOwnosciach
powierzchm lub czy nie przenika przez pokrycie do wnetrza budynku. Zauwazone usterki nalezy oznaczy¢ w
sposob umozliwiajacy ich odszukanie po wyschnigein pokrycia.

5.4.16 Qdbiory czesciowe lub koncowe pokrycia z papy mozna wykonywaé po minimum 24 godziny od daty
ulozenia papy.

5.5. Pokrycia systemowe

Pokrycia nalezy wykona¢ écile wg wymogow stosowanego systemu pokrycia.

5.6. Obrobki blacharskie

Obrobki blacharskie powinny by¢ dostosowane do rodzaju pokrycia blaszanego. Obrobki blacharskie (zabez-
pieczemia dachowe) powinny by¢é wykonywane z blachy stalowej ocynkowanej 1 powlekane) o grubosci
0,5—0,6 mm.

W pokryciach dachowych z papy obrobki blacharskie mogg by¢ umieszczane (wklejane) migdzy war-
stwami papy przy pochyleniu potaci dachowe] wigkszym lub rownym 10%. Przy pochyleniu mniej-
szym niz 10% obrobek blacharskich me nalezy wkleja¢ migedzy warstwy pokrycia, lecz uldadaé na jego
wierzchu.

W pokryciach blaszanych obrobki blacharskie powinny by¢ faczone miedzy soba na rabki lezace podwdjne.

W pokryciach z tworzyw sztucznych obrobki blacharskie powinny by¢ wpuszczone pod elementy pokry-
cia w taki sposob, aby nie powodowaly podciagania kapilarnego wody. Polaczenie pokeycia papowego z mu-
rem kominowym lub innymi wystajacymi z dachu elementami powinno by¢ wykonane w taki sposob aby
umozliwi¢ wyeliminowanie wptywu odksztatcen dachu na szczelnosé obrobki,

Rynny dachowe, rynny spustowe nalezy wykonac z PCV-U w jednym z systemow dopuszczonych do sto-
sowania w budownictwie. Rynny mocowa¢ do konstrukcji przy pomocy odpowiednich uchwytéw, wymia-
1y elementow zgodnie z dokumentacja projektowa

6. KONTROLA JAKOSCIROBOT
6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci robot

Przedmiotem kontroli bedzie sprawdzanie wykonywania Robot w zakresie ich zgodnosci z Dokumentacja
Projektowa, Specyfikacja Techniczng i instrukcjami Inzyniera. Wykonawca jest zobowiazany do stalej i
systematycznej kontroli prowadzonych robot w zakresie 1 z czgstotliwoscia okreslona w niniejszej ST 1
zaakceptowang przez Inzyniera. Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w ST-1.00 ,,Wymagania
ogodlne". Celem kontroli jest stwierdzenie osiggnigcia zalozonej jakosct wykonania pokrycia dachowego
1 obrobek blacharskich. Wykonawca ma obowigzek wykonania pelnego zakresu badan na budowie w
celu wskazania Inzynierowi zgodno$ci dostarczonych materialow 1 realizowanych robét z doku-
mentacja, projektowa, ST i PZJ.

Materialy posiadajace atest producenta stwierdzajacy ich pelna zgodno$¢ z warunkami podanymi w
specyfikacjach, moga by¢ przez Inzyniera dopuszczone do uzycia bez badan. Przed przystapieniem do bada-
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nia, Wykonawca powinien powiadomi¢ Inzyniera o rodzaju i terminie badania

Po wykonaniu badania, Wykonawca przedstawia na piSmie wynik badan do akceptacji Inzyniera.
Wykonawca powiadamia pisemnie Inzyniera o zakonczeniu kazdej roboty zanikajacej, kiérg moze
kontynuowac dopiero po stwierdzeniu zatozonej jakosci.

6.2. Kontrola jakosci.

- sprawdzenie zgodnosci z dokumentacja technicznag,

- sprawdzenie materiatow,

- sprawdzenie wykonania deskowania

- sprawdzenie wykonania potaci dachowych

- sprawdzenie wykonama prac impregnacyjnych elementéw drewmanych

- sprawdzenie wygladu zewnetrznego

- sparwdzenie rynien

- sprawdzenie rur spustowych

- sprawdzenie zabezpieczen elewacyjnych

- sprawdzenie szczelnosci pokrycia

Z dokonanego badania nalezy sporzadzi¢ protokol, w ktérym powinny by¢ wymienione zauwazone
usterki.

7. OBMIARROBOT

7.1, Ogolne zasady obmiaru Robot

Ogolne zasady obmiaru Robot podano w ST-1.00 ,,Wymagania ogo6lne"

7.2. Jednostka obmiaru

Jednostkami obmiaru wykonania rob6t sa jednostki okreslone w Przedmiarze Robot.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru Robdt podano w ST-1.00 , Wymagania ogdlne"

8.2. Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z Dokumentacja Projektowa, ST i wymaganiami Inzyniera
jezeli wszystkie pomiary i badania daty wyniki pozytywne.

Odbiory robot pokrywezych powinny obejmowaé :

- adbiory czesciowe, dokonywane po zakoftczeniu kolejnych etapdéw wykonywanych robot pokrywezych,

- odbior koficowy, dokonywany po wykonaniu cafosci pokrycia na dachu lub caloéci pokrycia na okre-
$lonym fragmencie dachu.

Odbior czgsciowy powinien obejmowaé sprawdzenie:

- podioza lub podkladu,

- dokladnosci zagruntowania podioza lub zamocowania podkladu,

- jakoSci zastosowanych materiatow,

- dokladnosci wykonania poszczegdlinych warstw pokrycia,

- doktadno$ci wykonania elementow obrobek blacharskich i ich potaczenia z pokryciem.

Odbior koncowy polega na dokladnym sprawdzeniu stanu wykonanego pokrycia i obrébek
blacharskich i polaczenia ich z urzadzeniami odwadniajacymi, a takze wykonania na
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pokryciu ewentualnych zabezpieczen eksploatacyjnych.

Oceny technicznej robot nalezy dokonac¢ w oparciu o odbiér koncowy przeprowadzany komisyjnie. W
komisji powinni uczestniczy¢ kierownik budowy, Inzynier i przedstawiciel inwestora,

Do odbioru koficowego nalezy przedstawi¢ wyniki wszystkich odbioréw czesciowych
(migdzyoperacyjnych) oraz dokumentacje techniczng i dziennik budowy.
Jezeli wykonane roboty budza watpliwosci co do poprawnosci wykonania, nalezy poddaé
je szczegolowym ogledzinom lub badaniom potaczonych z wykonywaniem odkrywek..

Zakres badan ustala komisja.

Jezeli przeprowadzone ogledziny i badania dadza wynik dodatni, to wykonane roboty pokrywcze nalezy
uzna¢ za zgodne z niniejsza ST.

W przypadku gdy chociaz jedno z przeprowadzonych badan i ogledzin da wynik ujemny,
wowczas catosé odbieranych robot pokrywezych lub tylko niewlasciwie wykonang ich cze$é nalezy
uzna¢ za niezgodng, z niniejsza, ST.

9. PODSTAWA PEATNOSCI

9.1 Ogolne wymagania dotyczace platnosci

Ogolne wymagania dotyczace platnosci podano w ST-1.00 ,,Wymagania ogolne”

9.2, Platnosci

Nalezne platnosci wyliczone beda za wykonane Roboty zgodnie z Dokumentacja Projektowa, Ob-
miarem Robdt i ocena jakosci wykonania Robdt - w oparciu o ceny jednostki obmiarowej, podane w
Wycenionym Przedmiarze Robét.

Cena wykonania Rob6t obejmuje:

- prace pomiarowe i Roboty przygotowawcze

- zapewnienie niezbednych czynnikow produkgii,

- zakup i dostarczenie na plac budowy wszystkich niezbednych materiatow,
- montaz i pdzniejsze rozebranie niezbednych rusztowai i pomostow
- wykonanie potaci dachowych pod pokrycia dachowe

- impregnacjs, elementow drewnianych

- wykonanie pokry¢ dachowych

- wykonanie obrobek blacharskich

- montaz rynien 1 rur spustowych

- wykonanie wszystkich niezbednych pomiardw, prob i sprawdzen,

- oznakowanie miejsca Robdt i jego utrzymanie.

- oczyszezenie terenu Robot,

10. PRZEPISY ZWIAZANE

- PN-B-02361:1999 Pochylenie polaci dachowych.
~PN-75/B-12020 Ceramiczne materialy dekarskie — dachowki i gasiory dachowe.

- PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowej. - Wymagania i
badania techniczne przy odbiorze.

- PN-74/B-24620 Lepik asfaltowy na zimno.

- PN-74/B-24622 Roztwor asfaltowy do gruntowania.
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- PN-57/B-24625 Lepik asfaltowy z wypelniaczami stosowany na goraco.

- PN-76/B-24628 Masa asfaltowa stosowana na zinmo do konserwacji pokryé dachowych.

- PN-89/B-27617 Papa asfaltowa na tekturze budowlanej.

- PN-91/B-27618 Papa asfaltowa zgrzewalna na osnowie zdwojonej przeszywanej tkaniny szklanej i
welonu szklanego.

- PN-EN 505:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu - Charakterystyka wyrobow z blachy stalowej
ukladanych na ciaglym podlozu

-~ PN-EN 506:2002 Wyroby do pokryé dachowych z metalu - Charakterystyka wyrobow samonosnych z
blachy miedzianej fub cynkowej

- PN-EN 516:1998 Prefabrykowane akcesoria dachowe - Urzadzenia umozliwiajace chodzenie po dachu -
Pomosty, stopnie szerckie i stopnie waskie

- PN-EN 508-1:2002 (U) Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu — Charakterystyka wyrobéw samono-
snych z blachy stalowej, aluminiowej lub ze stali odpornej na korozje - Czeé¢ I Stal

~ PN-EN 308-3:2002 (U) Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu — Charakterystyka wyrobéw samono-
snych z blachy stalowe}, aluminiowej lub stali odpornej na korozje - Czeéé 3: Stal odporna na korozjg

- PN-EN 1013-1:2001 Profilowane piyty z tworzywa sztucznego przepuszczajace $wiatto do jednowar-
stwowych pokry¢ dachowych - Czgéé || Wymagania ogdlne i metody badan

- PN-EN 1013-4:2002 (U) Profilowane plyty z tworzywa sztucznego przepuszczajace Swiatto do jednowar-
stwowych pokry¢ dachowych - Czeé¢ 4. Wymagania szczegdlowe, metody badan i wlasciwosci ptyt PC-
poliweglanowych

- PN-EN 607:1999 Rynny dachowe i elementy wyposazenia PVC-U - Definicje, wymagania i badania

- PN-EN 515:1996 Aluminium i stopy aluminium. Wyroby przerobione plastycznie. Oznaczenia stanow.

- PN-EN 573-2:1998 Aluminium i stopy aluminium. Skiad chemiczny i rodzaje wyrobéw przerobionych
plastycznie,

- PN-EN  10143:1997 Stal. Tasmy i blachy powlekane ogniowo w sposob ciagly powlokami
metalicznymi. Tolerancje wymiarow i ksztattu,

- PN-EN 10169-1:1998 Wyroby plaskie stalowe z powloka organiczng naniesiona w sposob ciagly.
Postanowienia ogolne (definicje, materialy, tolerancje, metody badan).

- PN-71/H-04651 Ochrona przed korozjg. Klasyfikacja i okreslenie agresywnosci korozyjnej érodowisk.
- PN-71/H-97053 Ochrona przed korozja. Malowanie konstrukcji stalowych. Ogélne wytyczne
- PN-83/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybér jednostek produktu do probki.

- Poradnik majstra budowlanego.

- Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlano-montazowych. Tom 1. Budownictwo ogdlne.
Arkady 1990,



