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Kontrola jakosci wykonania konstrukceji stalowej polega na sprawdzeniu zgodnoéei z
dokumentacja, projektowa, wymaganiami podanymi w normie PN-89/S-10050 oraz niniejszej
SST.

Poszczegblne etapy wykonania konstrukcji stalowej sa odbierane przez Inspektora Nadzoru
poprzez sporzadzenie odpowiedniego protokotu.

Ocena poszczegdinych etapéw robot potwierdzona jest wpisem do Dziennika Budowy.

Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakoéci robdt podano w ST "WYMAGANIA OGOLNE"
ST-00.00.00 pkt. 6 "Opis dzialafi zwigzanych z kontrolg, badaniami oraz odbiorem wyrobdw 1
robot budowlanych pkt 6"

6.2. Zakres kontroli i badas:

62.1. Materialy

Materialy stosowane do wykonania elementéw konstrukeji stalowej podiegaja kontroli zgodnie z
wymaganiami podanymi w niniejszej SST.

Whbudowane materialy powinny by¢ zgodne z dokumentacja projekiowa, a kazda zmiana powinna
by¢ zaakceptowana przez Inspektora Nadzoru.

6.2.2. Konstrukcja stalowa

Wykonanie 1 montaz konstrukeji stalowej podlega kontroli zgodnie z wymaganiami pedanymi w
piniejszej SST.

- Dopuszczalne odchytki wymiarowe powinny odpowiadaé wymaganiom norm.

6.2.3. Kontrole prowadzone w procesie wytwarzania

= konirola sial,

» sprawdzenie elementdw stalowych,

« sprawdzenie wymiaréw konstrukeji,

= sprawdzenie polaczen,

o sprawdzenie zabezpieczen antykorozyjnych,

= sprawdzenie poprawnosct wykonania konstrukeji poprzez wykonanie proébnego montazu
konstrukcji.

6.2.4. Kontrola w czasie transportu i na budowie

 sprawdzenie wykonanego oznakowania zgodnego z planem montazu,

 sprawdzenie czy elementy zaladowane na $rodki transportu odpowiadajg wymogom skrajni i czy
sa trwale mocowane,

= sprawdzenie zgodnosci wykonania konstrukcy stalowej z dokumentacjg projektowa,

= kontrole jako$ci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancii,

 kontrole jakosci powlok antykorozyjnych.

Odbidr konstrukeji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstatych uszkodzed w
czasie transportu potwierdza Inspektor Nadzoru wpisem do Dziennika Budowy. Roboty podlegaja
odbiorowi, a ocena poszczegolnych etapéw robot potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.

7. OBMIAR ROBOT ,
Ogdlne wymagania dotyczace obmiaru robét podanc w ST ,,WYMAGANIA OGOLNE" ST-

00.00.00; "Wymagania dotyczace przedmiaru i obmiaru robot" pkt. 7.
Jednostka obmiarowa jest t (tona) wykonanej 1 zamontowanej konstrukcji stalowej jako catosci,
zgodnie z dokumentacia projektowa.

8. ODBIOR ROBOT
Ogolne zasady odbioru robét podano w ST ,,WYMAGANIA OGOLNE" $T-00.00.00; "Opis
sposobu odbioru robdt budowlanych” pkt. 8.
Inspektor Nadzoru w porozumieniu z Wykonawca, powotuje Komisje Odbioru, kiorej zadaniem
jest sprawowanie nadzoru nad wykonaniem konstrukcji stalowej jako catodci.
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Poszczegdlne etapy wykonania konstrukeji stalowej jako cafodci sg odbierane przez Komisje
poprzez sporzadzenie odpowiedniego protokohu.

Do odbioru kohcowego w Wytwomi Wykonawca przedkiada:

e dokumenty techniczne,

= swiadectwa koniroli laboratoryjnej 1 technologiczne;,

= S$wiadectwa spawaczy,

* pomiary odchyiek,

» $wiadectwa jakosci materialdw,

* dziennik wykonania konstrukej,

= dokumentacje projektowa,

 rysunki warsztatowe,

= protokoly odbioru czesciowego,

» protokoly z pomiaru geometrii lub probnego montazu wytwarzanej konstrukcii.

Cdbidr konstrukeji po roztadunku winien by¢ wykonany w obecnosci Inspektora Nadzoru 1
powinien by¢ przez niego zaakceptowany.

Wytworea powinien dostarczy¢ wszystkie elementy konstrukgji stalowej oraz komplet
dokumentéw dotyczacych wykonanej konstrukcji. Odbidr konstrukeji na budowie winien byé
dokonany na podstawie protokolu ostatecznego odbioru konstrukeji w Wytworni wraz z
oswiadczeniem Wytwormi, Ze usterki w czasie odbiorow migdzy operacyjnych zostaty usunigte.
Wykonane 1 zamontowane konstrukcje stalowe jako calos$é uznaje sie za wykonane 1 zamontowane
zgodnie z dokumentacja projektowa, niniejsza SST i wymaganiami Inspektora Nadzoru, jezeli
wszystkie pomiary 1 badania z zachowaniem tolerancji podanych w dokumentacji projektowej
przywolanych normach fub punktach 2,5 1 6 niniejszej specyfikacji daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI )
Ogolne wymagania dotyczace podstawy platnosci podano w ST ,, WYMAGANIA OGOLNE" ST-

00.00.00; "PODSTAWA PEATNOSCI" pkt. 9.
Podstawe platnosci stanowi cena za |1 tone wykonanej 1 zmontowane} konstrukeji stalowej jako
calosci, zgodnie z dokumentacjg projektowa, cbmiarem robét, atestem producenta materialéw i
oceng jakosci wykonania rob6t na podstawie pomiardw i badaf.
Cena jednostkowa obejmuje:
e Wykonanie konstrukeji jako catosci:
—— prace przygotowawcze,
— dostarczenie materialéw przewidzianych do wykonania robot,
— opracowante , Program realizacji rob6t" wraz z , Projektem technologii spawania”,
— sprawdzenie kwalifikaciji spawaczy,
— badanie 1 obrobka elementdw stalowych do scalania,
— scalanie elementow i ich spawanie,
— montaz probny konstrukeji,
-— oznaczenie elementow wedlug kolejnosci montazu,
— wykonanie niezbednych pomiarow i badan wymaganych SST lub zleconych prze Inspektora
Nadzory,
— gromadzenie wynikdéw przeprowadzonych pomiardw i badan.
e Transport konstrukgii:
— wykonanie ,,Projektu organizacji transportu” wraz z niezbgdnym projektami, ekspertyzami i
opiniami,
— zatadunek konstrukcji na $rodki transportu,
— przewiezienia konstrukeji z wytworni na plac budowy,
— roztadunek konstrukcji na placu skdadowym na budowie,
—  usuniecie ewentualnych uszkodzen powstatych w trakcie transportu.
. Montaz konstrukcji jako catosci na budowie:
— prace przygotowawcze i ponmiarowe,
— wykonanie | Projektu montazu konstrukcji'" wraz z ,,Projektem technologn spawania”,
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— wykonanie , Projektu ruszfowan i pomostow”,

— montaz ewentualnych rusztowan i pomostéw roboczych,

— sprawdzenie kwalifikacii spawaczy,

- montaz wstepny z regulacjg geometri,

-— stale zespolenie elementéw przez spawanie,

—wykonanie innych polaczen (na sruby),

— usunigcie ewentualnych usterek,

— demontaz ewentualnych rusztowan i pomostéw roboczych,

—uporzadkowanie miejsca robodt,

— wykonanie niezbednych pomiaréw i badan wymaganych SST Iub zleconych prze Inspektora
Nadzoruy,

— gromadzenie wynikdéw przeprowadzonych pomiaréw i badan

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-EN 100206:2000 Definicje i kiasyfikacja gatunkéw stali.

PN-EN 10027-1:1994 Systemy oznaczania stali. Zpaki stali, symbole gléwne.

PN-EN 10027-2:1994 Systemy oznaczania stali. Systemy cyfrowe.

PN-EN 10021:1997 Ogolne techniczne warunki dostawy stali i wyrobéw stalowych.
PN-EN 10079:1996 Stal. Wyroby. Terminologia.

PN-EN 10204-+Ak: 1997 Wyroby metalowe, Rodzaje dokumentéw kontroli.
PN-90/H-01103 Stal. Potwyroby i wyroby hutnicze. Cechowanie barwne.

PN-87/H-01104 Stal. Potwyroby i wyroby hutnicze. Cechowanie.

PN-88/H-01105 Stal. Potwyroby i wyroby hutnicze. Pakowanie, przechowywanie i
transport.

PN-H-93419:1997 Dwuteowniki stalowe réwnolegioScienne IPE walcowane na goraco.
Wymiary.

PN-H-93452:1997 Dwuteowniki stalowe szerokostopowe walcowane na goraco. Wymiary.
PN-H-93400:2003 Ceowniki stalowe walcowane na goraco. Wymiary.

PN-EN 10279:2003 Ceowniki stalowe walcowane na goraco. Toleranqa ksztaltu, wymiardw i masy.
PN-EN 10056-1:2000 Katowniki réwnoramienne i nierdwnoramienne ze stali konstrukcyijnej.

Wymiary.
PN-EN 10056-2:1998 Katowniki réwnoramienne i nierdwnoramienne ze stali konstrukcyjnej.

Tolerancja ksztattu i wymiarow.

PN-EN 10056-2:1998 /Ap1:2003 (poprawka) Katowniki réwnoramienne i nieréwnoramienne ze
stali konstrukcyjnej. Tolerancje ksztaftu i wymiarow.

PN-73/H-93460.00 Ksztaltowniki stalowe giete na zimno otwarte.

PN-73/H-93460.06 Ksztaltowniki stalowe gigte na zimno otwarte.

PN-ISO 1891:1999 Sruby, wkrety, nakretki i akcesoria. Terminologia.

PN-ISO 8992:1996 CzeSci ztaczne. Ogolne wymagania dla $rub dwustronnych i nakretek.
PN-82/M-82054.20 Sruby, wkrety i nakretki. Pakowanie, przechowywanie i transport.

PN-EN iSO 4014:2002 Sruby z fbem sze$ciokatnym. Klasy dokfadnosci A i B.

PN-EN ISO 887:2002 Podktadki ckragte do $rub, wkretow i nakretek ogdlnego przeznaczenia.
Ukdad ogdlny.

PN-IS0 10673:2002 Podkiadki okragle do §rub z podkiadka. Szereg maty, sredni i duzy. Klasa
doktadnoser A.

PN-77/M-82008 Podkladki sprezyste.

PN-791/M-82009 Podkladki klinowe do dwuteownikow.

PN-EN 759:2000 Spawalnictwo, materiaty dodatkowe do spawania. Warunki techniczne dostawy
materialéw dodatkowych do spawania. Rodzaj wyrobu, wymiary, tolerancje i znakowanie.
PN-91/M-69430 Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania stali.
Ogolne wymagania 1 badania.

PN-EN 12070:2002 Materiaty dodatkowe do spawania. Druty elektrodowe, druty i prety do

spawania fukowego stali odpomych na petzanie. Klasyfikacja.
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PN-73/M-69355 Topniki do spawania i napawania fukiem krytym.

PN-67/M-69356 Topniki do spawania zuzlowego

PN-87/M-04251 Struktura geometryczna powierzchni. Chropowato$¢ powierzchni. Wartosei
liczbowe parametrow.

PN-EN IS0 9013:2002 Spawanie i procesy pokrewne. Klasyfikacja jakos$ci 1 tolerancje
wymiaréw powierzchni cigtych termicznie (ciecie tienem).

PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady ztaczy spawanych. Nazwy 1 okreslenia.
PN-851M-69775 Spawalnictwo. Wadliwo$¢ ztaczy spawanych. Oznaczenie klasy wadliwosci na
podstawie ogledzin zewnetrznych.

PN-EN 970:1999 Spawalnictwo. Badania nieniszczace zlaczy spawanych. Badania wizualne.
PN-87/M-69776 Spawalnictwo. Okreslenie wysckosci wad spoin na podstawie gestodci optveznej
obrazu na radiogramie. '

PN-EN 1435:2001 Badania nieniszczace zlaczy spawanych. Badania radiograficzne zlaczy
spawanych.

PN-EN 1712:2001 Badania nieniszczace zlaczy spawanych. Badania ultradéwickows zhaczy
spawanych.

PN-87/M-69772 Spawalnictwo. Klasyfikacja wadliwosci zhaczy spawanych na podstawie
radiogramow.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA B.15.00.00
CPV —45442100-8 Roboty malarskie.

ROBOTY MALARSKIE

1. Wstep.

1.1 Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania
1 odbioru robo6t malarskich przy realizacji ,, Kompleksowe] modernizacji obiektéw sportowo —
rekreacyjnych przy Miejskim Oérodku Sportu i Rekreacji w Eiku”

1.2 Zakres stosowania SST.
Szczegbiowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3 Zakres robdt objetych SST.

Roboty, ktoryeh dotyczy specyfikacja, cbejmuja wszystkle czynnosci umozliwiajace 1 majace na
celu wykonanie robét malarskich obiektu wg ponizszego.

B.15.01.00 Malowanie konstrukcji stalowych

B.15.02.00 Malowanie tynkéw

1.4 Okredlenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami.

1.5 Ogdlne wymagania dotyczace rob6t.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnosé
z dokumentacja projektowa, SST 1 poleceniami Inspektora.

2. Materiaty.

2.1 Woda (PN-EN 1008:2004).

Do przygotowania farb stosowaé mozna kazda wode zdatna do picia. Niedozwolone jest uzycie
wod Sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajacych thiszcze organiczne, oleje i
mut.

2.2 Mieko wapienne.
Mieko wapienne powinno mie¢ postaé cieczy o gestosci $mietany, uzyskanej przez rozcienczenie |
czescl ciasta wapiennego z 3 czeSciami wody, tworzac jednolitg mase bez grudek i zanieczyszczen.

2.3 Spoiwa bezwodne.

Pokost Iniany powinien by¢ cieczg oleistg o zabarwieniu od zoltego do ciemnobrazowego i
odpowiadajacg wymaganom normy panstwowey.

Pokost syntetyczny powinien byé uzywany w postaci cieczy, barwy od jasnozoéltej do brunatne;,
bedacej roztworem Zywicy kalafoniowej lub innej w lotnych rozpuszczalnikach, z ewentualnym
dodatkiem modyfikujacym, o wlasciwoéciach technicznych zblizonych do pokostu naturalnego,
lecz o krotszym czasie schnigcia. Powinien on odpowiadaé wymaganiom normy panstwowej lub
$wiadectwa dopuszczenia do stosowania w budownictwie,

2.4 Rozcienczalniki.

W zaleznosci od rodzaju farby nalezy stosowac:
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wode - do farb wapiennych,

terpentyng 1 benzyne - do farb i emalii olejnych,

inne rozciefczalniki przygotowane fabrycznie dla poszezegdlnych rodzajéw farb powinny
odpowiada¢ normom pafstwowym lub mieé cechy techniczne zgodne z za§wiadczeniem o jakoéci
wydanym przez producenta oraz z zakresem ich stosowania.

2.5 Farby budowlane gotowe.

2.5.1 Farby niezaleznie od ich rodzaju powinny odpowiadaé wymaganiom norm panistwowych lub
Swiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

2.5.2 Farby emulsyjne wytwarzane fabrycznie.
Na tynkach mozna stosowac farby emulsyjne na spoiwach z: polioctanu winyly, lateksu butadienc-
styrenowego 1 innych zgodnie z zasadami podanymi w normach i §wiadectwach ich dopuszczenia

przez ITB.

2.5.3 Wyroby chlorokauczukowe.

Emalia chlorokauczukowa ogdlnego stosowania

wydajno$é - 6-10 m2/dm3,

max. czas schniecia-24 h

Farba chlorokauczukowa do gruntowania przeciwrdzewna cynkowa 70% szara metaliczna
wydajno§é -15-16 m2/dm3,

max. czas schniecia- 8 h

Kit szpachlowy chlorokauczukowy ogdlnego stosowania - biaty -

- do wygladzania podkfadu pod powloki chlorokauczukowe,

Rozcienczalnik chlorokauczukowy do wyrobéw chlorokauczukowych ogdlnego stosowania - biaty
do rozcienczania wyrobéw chlorokauczukowych,

2.5.4 Wyroby epoksydowe

Gruntoszpachléwka epoksydowa bezrozpuszezalnikowa, chemoodporna
wydajnosé - 6-10 m2/dm3,

max. czas schniecia-24 h

Farba do gruntowania epoksypoliamidowa dwuskiadnikowa wg PN-C-81911/97
wydajnosé - 4,5-5 m2/dm3

czas schnigcia - 24 h

Emalia epoksydowa chemoodporna, biata

wydajnosc - 5-6 m2/dm3,

max. czas schniecia - 24 h

Emalia epoksydowa, chemoodpoma, szara

wydajnos¢ - 6-8 m*/drn3

czas schnigcia - 24 h

Lakier bitumiczno-epoksydowy

wydajnos¢ -1,2-1,5 m2/dm3

czas schnigcia - 12 h 25.5.

2.5.5 Farby olejne i ftalowe

Farba olejna do gruntowania ogdinego stosowania wg PN-C-81901:2002
wydajnosé - 6-8 m2/dm3

czas schniecia -12 h

Farby olejne 1 ftalowe nawierzchniowe ogolnego stosowania wg PN-C-81901/2002
wydajnosé - 6-10 m2/dm3

2.5.6 Farby akrylowe do malowania powierzchni ocynkowanych.
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Wymagania dla farb:

lepko$é umowna: min. 60

gestosc max. 1,6 g/em3

zawarto$¢ substancji lotnych w % masy max. 45%

roztarcie pigmentéw: max. 90 m

czas schniecia powloki w temp. 20°C i wilgotnosci wzgledne] powietrza 65% do osiagniecia
5 stopmia wyschniecia - max. 2 godz.

Wymagania dla powlok:

wyglad zewnetrzay - gladka, matowa, bez pomarszczen i zaciekdw,

grubosé - 100-120 mm

przyczepnosé do podioza - I stopiefy,

elastycznosé - zgieta powloka na sworzniu o $rednicy 3 mm nie wykazuje peknigé lub odstawania
od podioza,

twardos$¢ wzgledna - min. 0,1,

odporno$¢ na uderzenia - masa 0,5 kg spadajaca z wysokoscei 1,0 m nie powinna powodowad
uszkodzenia powioki

odpornosé na dziatanie wody - po 120 godz. zanurzenia w wodzie nie moze wystgpowac
specherzenie powloki. _

Farby powinny by¢ pakowane zgodnie z PN-O-79601-2:1956 w bebny lekkie lub wiaderka
stozkowe wg PN-EN-ISC 90-2:2002 i przechowywane w temperaturze min, +5°C.

2.6 Srodki gruntujace.

2.6.1 Przy malowaniu farbami emulsyjnymi:

powierzchni betonowych lub tynkdw zwyklych nie zaleca si¢ gruntowania, o ile $wiadectwo
dopuszczenia nowego rodzaju farby emulsyjnej nie podaje inaczej,

na chionnych podiozach nalezy stosowaé do gruntowania farbe emulsyjng rozcienczong wodg w
stosunku 1:3-5 z tego samego rodzaju farby, z jakiej przewiduje si¢ wykonanie powloki malarskiej,

2.6.2 Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie nalezy zagruntowac
rozciefczonym pokostem 1:1 (pokost: benzyna lakiernicza).

2.6.3 Mydlo szare, stosowane do gruntowania podioza w celu zmniejszenia jego wsiakliwosci
powinno byé stosowane w postaci roztworu wodnego 3-3%.

3. Sprzet.
Roboty mozna wykonaé przy uzyciu pedzli lub aparatow natryskowych.

4. Transport.
Farby pakowane wg punktu 2.5.6 nalezy transportowac zgodnie z PN-85/0-79252 i przepisami

obowiazujgcymi w transporcie kolejowym fub drogowym.

5. Wykonanie robot.
Przy malowaniu powierzchni wewnetrznych temperatura nie powinna by¢ nizsza niz +8°C.
W okresie zimowym pomieszczenia nalezy ogrzewac.
W ciagu 2 dni pomieszczenia powinny by¢ ogrzane do temperatury co najmniej +8°C.
Po zakonczeniu malowania mozna dopuscié do stopniowego obnizania temperatury, jednak przez 3
dni nie mozZe spa$¢ ponizej +1°C.
W czasie malowania niedopuszczanie jest nawietrzanie malowanych powierzchni cieptym
powietrzem od przewoddw wentylacyjnych i urzadzen ogrzewczych.
Gruntowanie i dwukrotne malowanie §cian i sufitéw mozna wykonaé po:
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catkowitym ukoficzeniu robot instalacyjnych (z wyjatkiem montazu armatury
1 urzadzen sanitarnych), catkowitym ukoficzeniu robét elekirycznych, catkowitym utozeniu
posadzek, usunieciu usterek na stropach i tynkach.

5.1 Przygotowanie podiozy.

5.1.1 Podloze posiadajace drobne uszkodzenia powierzchni powinny byé, naprawione przez
wypetnienie ubytkdw zaprawa cementowo-wapienna. Powierzchnie powinny by¢ oczyszczone z
kurzu 1 brudu, wystajacych drutow, naciekow zaprawy itp. Odstajace tynki nalezy odbié, a rysy
poszerzy¢ i ponownie wypelnié zaprawa cementowo-wapienna,

5.1.2 Powierzchnie metalowe powinny by¢ oczyszczone, odtluszczone zgodnie
z wymaganiami normy PN-ISO 8501-1:1996, dia danego typu farby podidadowe;.

5.2 Gruntowanie.

5.2.1 Przy malowaniu farba wapienng wymalowania mozna wykonywaé bez gruniowania
powierzchni.

5.2.2 Przy malowaniu farbami emulsyjnymi do gruntowania stosowac farbe emulsyjna tego samego
rodzaju z jakiej ma by¢ wykonana pewloka lecz rozcieficzona woda w stosunku 1:3-5.

5.2.3 Przy malowaniu farbami olejnymi 1 syntetycznymi powierzchnie gruntowac pokostem.

5.2.4 Przy malowaniu farbami chlorokauczukowymi elementdw stalowych stosuje sie odpowiednie
farby podkiadowe.

5.2.5 Przy malowaniu farbami epoksydowymi powierzchnie pokrywa sig gruntoszpachlowksa
epoksydowa.

5.3 Wykonywania powlck malarskich.

5.3.1 Powloki wapienne powinny réwnomiernie pokiywac podloze, bez przeswitdw, plam
i odpryskow.

5.3.2 Powloki z farb emulsyjnych powinny by¢ niezmywalne, przy stosowaniu $rodkéw myjacych 1
. dezynfekujacych.

Powtoki powinny dawac aksamitno-matowy wyglad powierzchn.

Barwa powlok powinna by¢ jednolita, bez smug i plam.

Powierzchnia powlok bez uszkodzen, smug, plam 1 sladéw pedzla.

5.3.3 Powloki z farb 1 lakieréw olejnych 1 syntetycznych powinny mie¢ barwe jednolita zgodng ze
wzorcem, bez smug, zacickow, uszkodzefi, zmarszczen, pecherzy, plam i zmiany odcienia.
Powloki powinny mie¢ jednolity polysk. Przy malowaniu wielowarstwowym nalezy na
poszczegdlne warstwy stosowac farby w réznych odcieniach.

6. Kontrola jakosci.

6.1 Powierzchnia do malowania.

Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna obejmowac:
sprawdzenie wygladu powierzchmni,

sprawdzenie wsigkliwosci,

sprawdzenie wyschniecia podtoza,
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sprawdzenie czystosc,

Sprawdzenie wygladu powierzchni pod malowanie nalezy wykonaé przez ogledziny zewnetrzne,
Sprawdzenie wsigkliwosci nalezy wykonaé przez spryskiwanie powierzchni przewidzianej pod
malowanie kilku kroplami wody. Ciemniejsza plama zwilZzonej powierzchni powinna nastapié nie
wczesniej niZ po 3 s.

6.2 Roboty malarskie.

6.2.1 Badania powlok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzié po zakoficzeniu ich wykonania:
dia farb emulsyjnych nie wczesniej niz po 7 dniach, dla pozostalych nie wezeéniej niz po 14
dniach.

Badania przeprowadza si¢ przy temperaturze powietrza nie nizszej od +5°C przy wilgotnosci
powietrza mniejszej od 65%.

6.2.2 Badania powinay obejmowac:

sprawdzenie wygladu zewnetrznego

sprawdzenie zgodnosci barwy ze wzorcem

dla farb olejnych i syntetycznych: sprawdzenie powloki na zarysowanie i uderzenia, sprawdzenie
elastycznosci i twardosci oraz przyczepnosei zgodnie z odpowiednimi normami pafstwowymi.

Jedli badania dadza wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uznaé¢ za wykonane prawidiowo.
Gdy ktorekolwiek z badan dalo wynik ujemny, nalezy usunaé wykonane powloki czesciowo lub
catkowicie 1 wykonaé powtomie.

7. Obmiar robét.

Jednostka obmiarows rob6t jest m2 powierzchni zamalowane]j wraz z przygotowaniem do
malowania podioza, przygotowaniem farb, ustawieniem 1 rozebraniem rusztowaf lub drabin
malarskich oraz uporzadkowaniem stanowiska pracy. 110§¢ robot okreéla sie na podstawie projekiu
z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inspekiora i sprawdzonych w naturze.

8. Odbidr robét.
Roboty podlegaja warunkom odbiorz wedhig zasad podanych ponizej.

8.1 Odbidr podloza.

8.1.1 Zastosowane do przygotowania podloza materialy powinny odpowiada¢ wymaganiom
zawartym w normach panstwowych lub $wiadectwach dopuszczenia do stosowania

w budownictwie.

8.1.2 Podloze, posiadajace drobne uszkodzenia powinno by¢ naprawione przez wypelnienie
ubytkOw zaprawa cementowo-wapienna do robdt tynkowych lub odpowiednia szpachléwka.

8.1.3 Podloze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2.1.

8.1.4 Jezeli odbidr podioza odbywa sie po dluzszym czasie od jege wykonania, nalezy podloze
przed gruntowaniem oczyscic.

8.2 Odbiodr robot malarskich.

8.2.1 Sprawdzenie wygladu zewnetrznego powlok malarskich polegajace na stwierdzeniu

réwnomiernego roztozenia farby, jednolitego natgzenia barwy i zgodnosci 1 wzorcem producenta,

braku przeswitu i dostrzegalnych skupisk lub grudek nie roztartego pigmentu lub wypekniaczy,
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braku plam, smug, zaciekdw, pecherzy odstajacych platdw powloki, widoczaych okiem $ladow
pedzla itp., w stopniu kwalifikujacym powierzchnie malowang do powtok o dobrej jakosci
wykonania.

8.2.2 Sprawdzenie odpomosci powloki na wycieranie polegajace na lekkim, kilkakrotnym potarciu
Jje] powierzchni migkka, welniang lub bawelniang szmatka kontrastowego koloru.

8.2.3 Sprawdzenie odpornoséci powloki na zarysowanie.

Sprawdzenie przyczepnosci powloki do podioza polegajace na probie poderwania ostrym
narzedziem powloki od podioza.

Sprawdzenie odpornosci powioki na zmywanie wods polegajace na zwilzaniu badanej powierzchni
powloki przez kilkakrotne potarcie mokrg miekka szczotkg lub szmatka.

Wymniki odbioréw materialéw 1 robdt powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

9. Podstawa platnosci.
Platnosé. Placi sig za ustalong ilo§¢ m2 powierzchni zamalowanej wg ceny jednostkowej wraz

z przygotowaniem do malowania podloza, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem
rusztowatt lub drabin malarskich oraz uporzadkowaniem stanowiska pracy. lesé robét okresla sie
na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora

i sprawdzonych w naturze.

10. Przepisy zwiazane.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja i pobieranie prébek.

PN-76/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykle. Wymagania i badania
przy odbiorze.

PN-62/C-81502 Szpachlowki i kity szpachlowe. Metody bada?.

PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane.

PN-C 81911:1997  Farby epoksydowe do gruntowania odporne na
czynniki chemiczne

PN-C-81901:2002  Farby olejne 1 alkidowe.

PN-C-81608:1998  Emalie chlorokauczukowe.

PN-C-81914:2002  Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz.

PN-C-81932:1997 Emalie epoksydowe chemoodpormne.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACTA TECHNICZNA B.16.00.00
CPV —45320000-6 Roboty izolacyjne.
ROBOTY IZOLACYINE
1Wstep.

1.1 Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specytikacii technicznej sa wymagania dotyczace wykonania
i odbioru izolacji uzywanych przy realizacyi ,,Kompleksowej modernizacii obiektéw sportowo —
rekreacyjnych przy Miejskim Osrodku Sportu i Rekreacji w Elku”

1.2 Zakres stosowania SST.
Szczegdlowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy

i kontraktowy przy zlecaniu 1 realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3 Zakres robot objetych SST.

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace 1 majace na
celu wykonanie izolacji przeciwwodne], przeciwwilgociowej 1 termicznej w obiektach objetych
przetargiem.

B.16.01.00 Izolacje przeciwwodne 1 przeciwwilgociowe.

B.16.01.02 Izolacja przeciwwilgociowa fundamentéw budynkow 1 budowlh.

B.16.02.00 Izolacje termiczne.

1.4 Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

1.5 Ogdlne wymagania dotyczace robét.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodno$c
z dokumentacja projektowa, SST i poleceniami Inspektora.

2. Materialy.
2.1 Wymagania ogoine.

a)Wszelkie materialy do wykonywania izolacji przeciwwilgociowych bitumicznych powinny
odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach paastwowych lub swiadectwach ITB
dopuszczajacych dany materiat do powszechnego stosowania w budownictwie.

b)Do papowych izolacji nalezy stosowac papy o wkladach nie podlegajacych rozkladowi
biologicznemu, do ktérych zalicza sie papy na tkaninie z widkien szklanych i na welonie szklanym
oraz papy na widknie.

c)Lepiki i kleje nie powinny dziata¢ destrukcyjnie na taczone materialy 1 powinny wykazywac
dostateczng odporne$c w srodowisku, w ktdrym zostaja uzyte oraz nalezyts przyczepnosé do
sklejanych materiatdéw, okreslong wg metod badan podanych w normach panstwowych i
swiadectwach ITB.

d)Materialy izolacyjne powinny by¢ pakowane, przechowywane 1 transportowane w sposob
wskazany w normach panstwowych 1 §wiadectwach ITB.

2.2 Mateniaty do izolacjt przeciwwilgociowych.
2.2.1 Papa asfaltowa izolacyjna.
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Do wykonania izolacji w przedmiotowym obiekcie nalezy stosowaé pape 1/400 na tekturze o
gramaturze 400 g/m2.

Wymagania wg PN-B-27617/A1:1997.

Wstega papy powinna by¢ bez dziur i zalaman, o réwnych krawedziach.

Powierzchnia papy nie powinna mie¢ widocznych plam asfalu.

Dopuszcza sie pudrowanie i piaskowanie powierzchni papy izolacyjnej.

Przy rozwijaniu rolki niedopuszczalne sg uszkodzenia powstate na skutek sklejenia sie papy.

Dopuszcza sie naderwania na krawedziach wstegi papy w kierunku poprzecznym nie dluzsze niz 30
mm, nie wiecej niz w 3 miejscach na kazde 10 m dlugodci papy.

Papa po rozerwaniu i rozwarstwieniu powinna mie¢ jednolite ciemnobrunatne zabarwienie.

Wymiary papy w rolce:

diugosc 20m 50,20 m
40 m 30,40 m
60 m 30,60 m

szerokoscé: 90, 95,100,105,116cm gl cm

Pakowanie, przechowywanie i transport.

Rolki papy powinny by¢ posrodku owiniete paskiem papieru szerokosci co najmniej 20 ¢m i
zwiazane drutem i sznurkiem grubosci co najmniej 0,5 mm.

Na kazdej rolce papy powinna by¢ umieszczona nalepka z podstawowymi danymi okreslonymi w
WW. normie.

Rolki papy nalezy przechowywaé w pomieszczeniach krytych, chroniacych przed zawilgoceniem i
dziataniem promieni sfonecznych 1 w odlegiosci co najmniej 120 cm od grzejnikow.

Rolki papy nalezy uklada¢ w stosy (do 1200 szt.) w pozycji stojacej, w jednej warstwie. Odleglosé
miedzy stosami - 80 cm.

2.2.2 Lepik asfaltowy na goraco.
Wymagania wg PN-B-24625:1998.

temperatura migknienia - 60-80°C

temperatura zaplonu - 200°C

zawarto$¢ wody - nie wiecej ni? 0,5%

splywnos¢ - lepik nie powinien splywaé w temperaturze 50°C w ciagu 5 godzin warstwy sklejajace
dwie warstwy papy nachylonej pod katem 45°

zdolno$é klejenia - lepik nie powinien sie rozdzieli¢ przy odrywaniu paskéw papy sklejonych ze
soba i przyklejonych do betonu w temperaturze 18°C.

2.2.3 Roztwor asfaltowy do gruntowania.
Wymagania wg PN-B-24620:1998
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2.2 4 Xit asfaltowy uszczelniajacy KF
Wymagania wg normy PN-75/B-30175

2.2.5 Kit epoksydowy bezrozpuszezalnikowy
Wymagama wg normy BN-70/6112-24

2.3 Materialy do izolacji wodochronnych.
Systemy izolacyjne powinny spetnia¢ wymagania szczelno$ci przy stupie wody o wysokosci 3,0 m,
oraz posiadaé §wiadectwa dopuszczenia do stosowania i aktualne atesty.

Wymagana jako$¢ materiatdw izolacyjnych powinna by¢ potwierdzona przez preducenta przez
zaswiadczenie o jakoset lub znakiem kontroli jakosci zamieszezonym na opakowaniu lub innym
réwnorzednym dokumentem.

Materialy izolacyjne dostarczone na budowe bez dokumentdw potwierdzajacych przez producenta
ich jakos$¢ nie mogg by¢ dopuszezone do stosowania.

Odbior materiatéw izolacyjnych powinien obejmowac sprawdzenie zgodnose: z dokumentacja
projektows oraz sprawdzenie wiasciwosci technicznych tych matenialéw z wystawionymi atestami
wytworcy. W przypadku zastrzezen co do zgodno$ci materiatu z zaswiadczeniem o jakosci
wystawionym przez producenta - powinien by¢ on zbadany zgodnie z postanowieniami normy
panstwowej.

Nie dopuszcza sie stosowania do robét materialéw izolacyjnych, ktérych wlasciwosci nie
odpowiadaja wymaganiom przedmiotowych norm.

Nie nalezy stosowad rOwniez materialéw przeterminowanych (po ckresie gwarancyjnym).

2.4 Mateniaty do izolacji termicznych.

2.4.1 Styropian.
Styropian odmiany G-T samogasnacy. Do ocieplenia stropodachéw na piyty betonowe

o gestosel mimn. 25 kg/m3.
a)Wymagania.

plyty styropianowe powinny posiadaja barwe granulek styropianowych wstepnie spienionych,
dopuszcza si¢ wystepowanie wgniotow i miejscowych uszkedzen:

- dla pyt o grubosci ponizej 30 mm - o glebokosci do 4 mm

- dla piyt o grubosci powyzej 30 mm - o glebokoscei do 5 mm

taczna powierzchnia wad nie moze przekraczaé 50 cm2, a powierzchnia najwigkszej dopuszczalnej
wady 10 cm2.

Wymiary:

dhugosé - 3000, 2000,1500,1000,500 mm - dopuszczalne odchylki 30,5%

szerokosc - 1200,1000,600,500 mm - dopuszcezalne odchyltki 31,5 mm

grubosé - 20-500 mm co 10 mm - dopuszczalne cdchyiki 0,5%

b)Pakowanie.

Plyty styropianowe uklada si¢ w stosy o pojemnosci 0,5-3,6 m3, przy czym wysoko$¢ stosu nie
powinna by¢ wyzsza niz 1,2 m. Na opakowaniu powinna by¢ naklejona etykieta zawierajgca nazwe
zakladu, oznaczenie, nr partii, date produkcji, ilos¢ 1 pieczatke pakowacza.

c)Przechowywanie.
Phyty styropianowe nalezy przechowywa¢ w opakowaniu jak w 2.5.2 z dala od zrédel ognia.

d)Transport.
Piyty styropianowe nalezy przewozi¢ w opakowaniu z zachowaniem przepiséw BHP 1 ruchu

drogowego.
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2.4.2 Piyta spiléniona twarda.
Wymagania wg normy PN-EN 622-1 do 5:20600.

2.4.3 Welna mineralna.
W postaci plyt, filcow 1 mat.

Wymagania:

-wilgotnosé welny max. 2% suchej masy,

phyty powinny mieé na catej powierzchni jednakowa twardo$¢ oraz Scisliwosc,

Plyty do ocieplania stropodachéw pod bezposrednie krycie papa powinny spelniaé nastepujace
wymagania:

$cisliwoéé pod obciazeniem 4 kPa nie wieksza niz 6% poczatkowej grubosci,

wytrzymato$é na rozrywanie sita prostopadls do powierzchni nie mniejsza niz 2kPa,
nasiakliwo$é po 24 godz. zanurzenia w wodzie nie wigksza niz 40% suchej masy.

Wyroby z welny mineralnej nalezy mocowaé do podloza przez przyklejenie lepikiem asfaltowym
na goraco.

3. Sprzet.
Roboty mozna wykona¢ zrecznie lub przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. Transport.
Wy punktu 2 niniejszej specyfikacji.

5. Wykonanie robot.
5.1 Izolacje przeciwwilgociowe B.16.01.02

5.1.1 Przygotowanie podkiadu.

a) Podklad pod izolacje powinien by¢ trwaly, nieodksztatcalny i przenosi¢ wszystkie dzialajace nan
obciazenia.

b) Powierzchnia podkiadu pod izolacje powinna by¢ réwna, czysta i odpylona.

5.1.2 Gruntowanie podkiadu.

a) Podkiad betonowy lub cementowy pod izolacja z papy asfaltowe]j powinien by¢ zagruntowany
roztworem asfaltowym lub emulsjg asfaltowa.

b) Przy gruntowaniu podkiad powinien by¢ suchy, a jego wilgotno$¢ nie powinna przekraczac 5%.
¢) Powloki gruntujace powinny by¢ naniesione w jednej lub dwoch warstwach, z tym Ze druga
warstwa moze by¢ naniesiona dopiero po catkowitym wyschnigciu pierwszej.

d) Temperatura otoczenia w czasie gruntowania podkiadu powinna by¢ nie nisza niz 5st.C.

5.1.3 Izolacje papowe.
a) Izolacje przeznaczone do ochrony podziemnych czesci obiektu przed wilgocia z grunta powinny

sktadag sie z jednej lub dwoch warstw papy asfaltowej sklejonych lepikiem migdzy soba w sposob
ciagly na calej powierzchni.

b) Izolacje przeciwwilgociowe przeznaczone do ochrony warstw ocieplajacych przed woda
zarobowa z zaprawy na niej uktadanej moga by¢ wykonane z jednej warstwy papy asfaltowej
ulozonej na sucho 1 sklejonej wylacznie na zakladach.

¢) Do klejenia pap asfaltowych nalezy stosowaé wylacznie lepik asfaltowy, odpowiadajacy
wymaganiom norm panstwowych.
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d) Grubos¢ warstwy lepiku migdzy podkladem i pierwsza warstwa izolacji oraz migdzy
poszczegdlnymi warstwami izolacji powinno wynoesi¢ 1,0-1,5 mm.

e) Szerokos$é zakladéw papy zardwno podluznych jak i poprzecznych w kazdej warstwie powinna
by¢ nie ninigjsza niz 10 cm. Zakiady arkuszy kolejnych warstw papy powinny by¢ przesunigte
wzgledem siebie.

5.2 Izolacje wodochronne B.16.01.01.
Izolacje wodochronng nalezy wykonywacl na podstawie projekiu technicznego zatwierdzonego

przez Inspektora.

a)izolacje wykonywaé sekcjami ograniczonymi dylatacjami,
blizolacje dna uktadaé na przygotowanym podkladzie i oslonié zaprawa cementows marki 5 MPg,
c)izolacje scian ostonié $cianka z bloczkéw betonowych grubosei 12 cm,

5.3 Ezolagje termiczne B.16.02.00.
Do wykonywania izolacji stosowaé materialy w stanie powietizno-suchym.

a)Warstwy izolacyjne winny by¢ ukladane szczegolnie starannie. Plyty styropianowe nalezy
ukfadaé na styk bez szczelin.

b)Pyty winny by¢ przyciete na miarg bez ubytkéw i wyszczerbieft

¢)Przy uldadaniu plyt w kilku warstwach kazda warstwe ukladaé mijankowo. Przesuniecie stykow
winne wynosi¢ minimum 3 cm.

d}Przy wykonywaniu ocieplenia §cian warstwowych plyty powinny by¢ wbudowywane w czasie
wznoszenia §cian. Nalezy wykona¢ 50 cm wysokosci jednej warstwy $ciany, zmontowac plyty a
nastepnie wykonac druga warstwe Sciany.

¢)W czasie przerw w pracy wbudowane materialy nalezy chroni¢ przed zawilgoceniem (przez

nakrycie folia lub papa).
6. Kontrola jakosci.

6.1 Materialy izolacyjne.

Wymagana jako$§¢ materialdw izolacyjnych powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez
zaswiadczenie o jakoéci lub znakiem kontroli jakosci zamieszczonym na opakowaniu lub innym
rownorzednym dokumentem.

Materialy izolacyjne dostarczone na budowe bez dokumentdéw potwierdzajacych przez producenta
ich jako$¢ nie moga by¢ dopuszczone do stosowania.

Odbiér materialéw izolacyjnych powinien obejmowaé sprawdzenie zgodnosci z dokumentacija
projektowa oraz sprawdzenie wiasciwosci technicznych tych materiatéw z wystawionymi atestami
wytworcy. W przypadku zastrzezen co do zgodnosci materialu z za§wiadczeniem o jakoscei
wystawionym przez producenta powinien by¢ on zbadany zgodnie z postanowieniami normy
panstwowej.

Nie dopuszcza sie stosowania do robdt materiatéw izolacyjnych, ktérych wlasciwosci nie
odpowiadaja wymaganiom przedmiotowych norm.

Nie nalezy stosowaé réwniez materialéw przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym),

6.2 Wyniki odbioréw materiatéw 1 wyrobow powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika
budowy.

7. Obmiar robot.
Jednostka obmiarowa robét jest m2 powierzchni zaizolowane;.
Tlo$é robot okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez

Inspektora i sprawdzonych w naturze.
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8. Odbior robot.

8.1 Odbidr robdt izolacyjnych powinien sie odbyé przed wykonaniem tynkéw i innych robdt
wykonczeniowych.
Podstawa do odbioru robdot murowych powinny stanowig nastepujace dekumenty:

a)dokumentacja techniczna,

b)dziennik budowy,
c)zaswiadczenia o jakosci materiatdéw 1 wyrobdw dostarczonych na budowe,

d)protokéty odbioru poszezegdinych etapdw robét zanikajacych,
e)protokétly odbioru materialéw 1 wyrobdw,
fywyniki badan laboratoryjnych, jedli takie byly zlecane przez Wykonawce.

8.2 Roboty wg. B.16.00.00 podlegajs zasadom odbioru robdt zanikajacych.

9. Podstawa platnosci.

Placi sie za ustalong ilo$é m2 izolacji wg ceny jednostkowei, ktora obejmuje:
dostarczenie materialéw,

przygotowanie 1 oczyszczenie podloza,

zagruntowanie podtoza,

wykonanie izolacji wraz z ochrona,

uporzadkowanie stanowiska pracy.

10. Przepisy zwigzane.

PN-69/B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze "
PN-B-24620:1998  Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno.
PN-B-27617:1997  Papa asfaltowa na tekturze budowlanej
PN-B 20130:1999/Az1:2001 Wyroby do izolacji ciepinej w budownictwie
Plyty styropianowe.
PN-75/B-30175 Kit asfaltowy uszczelniajacy.
PN-EN 622-1:2000 Plyty pilSniowe. Wymagania techniczne. Wymagania ogélne.
PN-EN 622-2:2000 Plyty pilsniowe. Wymagania dla plyt twardych
PN-EN 622-3:2000 Plyty pilsniowe. Wymagania dla plyt poliiwardych
PN-EN 622-4:2000 Plyty piléniowe. Wymagania dla plyt porowatych
PN-EN 622-5:2000 Plyty pil$niowe. Wymagania dla plyt formowanych na sucho.
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B.17.00.00 OCIEPLENIE SCIAN ZEWNETRZNYCH

1. CZESC OGOLNA

1.1.  Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sq wymagania dotyczace wykonania i
odbioru Robdt, ktore zostang wykonane przy realizacji ,,Kompleksowe] modernizacji obiekiow
sportowo — rekreacyjnych przy Miejskim Osrodku Sportu i Rekreacji w Etku™

1.2 Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej SST s wymagania szczegolowe dotyczace wykonania i odbioru robot
zwigzanych z wykonaniem ocieplenia $cian i wypraw elewacyjnych.

1.3.Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu

i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.2

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylkow
przypadkach prostych robét o niewielkim znaczeniu , dla ktorych istnieje pewnos¢ , ze
podstawowe wymagania beda spelnione przy zastosowaniu metod wykonania , wynikajacych z
doswiadczenia oraz uznanych regul i zasad sztuki budowlanej.

1.4 Przedmiot i zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej SST stanowia wymagania dotyczace wykonania robdt
zwigzanych z wykonaniem prac elewacyjnych oraz ich odbicréw.

1.5. Okreslenia podstawowe , definicje

Okreslenia podane w niniejsze] SST sa zgodne z odpowiednimi normami oraz okreslentami
podanymi w ST " Wymagania ogéloe”

1.6. Ogoblne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz zgedno$¢ z dokumentacja,
projektowa, SST i poleceniami Inspektora nadzoru.

Ogolne wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t podanc w STT " Wymagania ogélne”
Szczegblowy opis sposobu prowadzenia robét i parametréw zastosowanych materialadw zawiera
dokumentacja projektowa.

1.7. Dokumentacja robdt ociepleniowych

Dokumentacje robot ociepleniowych stanowia :

- projekt budowlany i wykonawczy w zakresie wynikajacym z rozporzadzenia Ministra
Infrastruktury ~ z 02.09.2004 r. w sprawie szczegOlowego zakresu i formy dokumentacji
projektowej , specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robdt budowlanych oraz programu
funkcjonalno-uzytkowego ( Dz. U. 2004 1. Nr 202 , poz.2072 z pdzniejszymi zmianami),

- specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robét , sporzadzone zgodnie z rozporzadzeniem
Ministra Infrastruktury z dnia 02.09.2004 r. w sprawie szczegdlowego zakresu 1 formy
dokumentacji projektowej , specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robét budowlanych
oraz programu funkcjonalno-uzytkowego ( Dz. U. z 2004 r. Nr 202, poz.2072 z pdZniejszymi

zmianami),

- dziennik budowy , prowadzony zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 26
czerwca 2002 1. w sprawie dziennika budowy , montazu 1 rozbiorki , tablicy informacyjnej oraz
ogloszenia zawierajacego dane dotyczace bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia { Dz.

U. 22002 1. Nr 108 | poz.953 z pbzniejszymi zmianami),
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- protokoly odbiorow czesciowych, koficowych 1 robdt zanikajacych , z zataczonymi
protokotami z badan kontrolnych ,

- dokumentacja powykonawcza , czyli wymienione wezesnigj czgéct skiadowe dokumentacii
rob6t  z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robét { zgodnie z art.3 pkt
14 ustawy Prawo budowlane z dnia 7 lipca 1994 1. — Dz U. 22003 r. Nr 207 , poz. 2016 z

pdZniejszymi zmianami).
2. WYMAGANIA DOTYCZACE WEASCIWOSCI MATERIALOW

2.1. Ogdlne wymagania dotyczace materiatow , ich pozyskiwania i skdadowania podano w ST *
Wymagania ogdine "

Materialy stosowane do wykonania robét ociepleniowych powinny mie€ :

- oznakowanie znakiem CE oznaczajace , Ze dokonano oceny ich zgodnosci ze zharmonizowang
normg europejskg , wprowadzong do zbioru Polskich Norm , z europejska aprobaig techniczna
Iub krajowsa specyfikacia techniczng panstwa czionkowskiego Unii Europejskiej lub
Europejskiego Obszaru Gospodarczego , uznang przez Komisje Buropejska za zgodna z
wymaganiami podstawowymt , albo

- deklaracje zgodnosci z uznanymi regutami sztuki budowlanej wydana przez producenta , jezeli
dotyczy ona wyrobu umieszezonego w wykazie wyrobow majgcych niewielkie znaczenie dla
zdrowia 1 bezpieczefistwa okre$lonym przez Komisje Europejska , albo

- oznakowanie znakiem budowlanym oznaczajace , ze sa to wyroby nie podiegajace
obowigzkowemu oznaczeniu CE , dla kiorych dokonano oceny zgodnosci z Polska Norma lub
aprobata techniczng , badz uznano za " regionalny wyrdb budowlany ",

Dodatkowo oznakowanie powinne umozliwiaé identyfikacje producenta i typ wyrobu , kraj
pochodzenia , daty produkcji.
2.2. Rodzaje materialéw 1 elementéw systemu

Wszystkie materialy do wykonania robét malarskich powinny odpowiadaé wymaganiom
zawartym  w dokumentach odniesienia { normach , aprobatach technicznych}.

Do wykonania robot ociepleniowych przewiduje sie zastosowanie materialéw w-oferowanym
przez wykonawce systemie ocieplenia o parametrach nie gorzsych niz okre§lone w dokumentacji

technicznej:

2.2.1. Piyty styropianowe EPS na éciany o grubosci i parametrach jak w przedmiarze
2.2.2. Plyty styropianowe EPS 70-040 ¢ grubosci 2 cm na ofcieza

2.2.3. Siatka z widkna szklanego o gramaturze min 145 g/m2

2.2.4 Listwy startowe lub listwy okapowe

2.2.5 Listwy naroznikowe aluminiowe

2.2.4. Kolki plastikowe do mocowania plyt ze styropianu

2.2.5. Kleje do przyklejania pyt ze styropianu

2.2.6. Preparaty gruntujace podioze.

2.2.7. Zaprawy ( masy ) tynkarskie silikatowe

2.2.8 Farby elewacyijne silikatowe

2.2.9 Inne niezbedne do przerdbek elementow wystepujacych na elewacji, wykonania

przebudowy daszka 1 obrébek blacharskich.

3 WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU , MASZYN I NARZEDZI

3.1 Ogdlne wymagania dotyczace sprzgtu podano w czgsci pt. Wymagania cgolne niniejszej
Specyfikacii.
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3.2. Sprzet do wykonywania robét

Do wykonania robdt zwigzanych z wykonaniem robét ociepleniowych , przewiduje sie
wykorzystanie nastepujacego sprzetu lub innego sprzetu stosownie do wymogéw oferowanego
systemu docieplen:

e Sprzet do realizacji robét zgodnie z technologia
- mieszarki do zapraw

- pace stalowe
- wiertarki elekiryczne

o Wyciag jednomasztowy elektryczny

Sprzet stosowany do robdt ociepleniowych powinien by¢ kompletny , sprawny 1 zaakceptowany
przez shuzby techniczne Inwestora.

4. WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU

4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu podanc w czesci pt. Wymagania ogdine niniejszei
Specyfikacji.

4.2, Transport materialow

Materiaty nalezy transportowaé zgodnie z wymaganiami producenta materialéw , aprobaty
technicznej ( pkt 4 Pakowanie , przechowywanie 1 transport ).

Uzywane pojazdy poruszajace si¢ po drogach publicznych powinny spelnia¢ wymagania
dotyczace przepisow ruchu drogowege.

Zaladunek i wytadunek wyrobéw w jednostkach fadunkowych ( na paletach) nalezy
prowadzi¢ sprzetem mechanicznym , wyposazonym w osprzet widiowy , kleszczowy lub
chwytakowy.

Zatadunek i wyladunek wyrobbw transportowanych luzem wykonuje si¢ recznie . Regczny

zaladunek zaleca sig prowadzié przy maksymalnym wykorzystaniu sprzetu i narzedzi
pomocniczych.

‘5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonania robdt podano w czesci pt. Wymagania ogdlne niniejszej
Specyfikacyi.
5.2. Warunki przystapienia do robét ocieplenmiowych

Nalezy Zapewnic bezpleczens‘mro pracy robotnikéw oraz osob postronnych mogacych znalezé
sic  w poblizu miejsca (strefy) prac i zgodnie z aktualnymi przepisami dotyczacymi bhp przy

wykonywaniu robdt budowlanych .

5.3. Przygotowanie podioza pod roboty ociepleniowe

Podloze , na ktdérym bedzie mocowany system ocieplenia musi by¢ oczyszczone z kurzu , brudu
oraz stabo zwigzanych powlok. W tym celu nalezy zmy¢ podtoze woda pod wysokim ci§nieniem
. Odpowiednio przygotowane podioze powinno by¢ nosne , rowne , 0 wystarczajacej
przyczepnosci , pozbawione luZnych czastek.

Przed rozpoczecie przyklejania plyt ze styropianu konieczne jest catkowite wyschniecie podloza
i sprawdzenie przyczepnos$ci podioza.

Sprawdzenia nalezy dokonaé poprzez probne przyklejenie kilku pyt i sprawdzenie ich
przyczepnosci poprzez odrywanie.
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Nierownosci i ubytki od 5 do 15 mm nalezy minimum dzief: przed przystapieniem do klejenia
plyt ze styropianu wyréwnaé zaprawg wyrownujaca wybranego systenu ocieples.

Jezeli podioze jest chtonne i pylace , przed przykiejeniem plyt ze styropianu nalezy zagruntowad
powierzchnig preparatem gruntujacym nalezacym do wybranego systemu ocieplen.

Po wykonaniu prac korygujacych nalezy powtérzy¢ prébe przyczepnosc

5.4 Wykonanie bezspoinowego systemu ociepleft.

Roboty nalezy wykonaé przy spelnienin wymagaf producenta wybranego systemu. Zalecane jest
stosowanie mocowanych do rusziowan oslon , zabezpieczajacych przed oddzialywaniem opadéw
atmosferycznych , promieniowania stonecznego i wiatru.

5.4.1. Montaz listew startowych - ockapowych
Listwy startowe montuje sie jako dolng krawedz iub jako zakonczenie boczne.

Listwy nalezy mocowaé do podioza kotkami wbijanymi g6 w odstepach 30 cm. Listwy nie moga
nachodzié na siebie ( nalezy montowad na styk } Jezeli listwa startowa stosowana jest jako
zakoficzenie boczne | nalezy wykonaé polaczenie na zaklad dlugosci 20-40 mm 1 skrecié

wkretami samonawiercajacymi .
5.4.2. Klejenie plyt ze styropianu

Mase klejaca nalezy wymieszaé z odpowiednia iloscig wody przy pomocy mieszarki tak , aby
otrzymaé konsystencje odpowiednia do obrobki. Hlo$¢ wody potrzebnej do zarobienia zaprawy wg
danych producenta wybranego systemu ocieplen. Nalezy stosowaé wylacznie wode pitng ,
przygotowanie mas w temperaturze od + 5° Cdo +25°C.

Klej nalezy nakladac na plyte z welny mineralnej wzdluz obrzeza paskiem o szerokosci ok. 5 cm
oraz na $rodku phyty — w czterech punktach plackami wielkosci dloni. W przypadku docinania plyt
nalezy te ilosé stosownie zmniejszy¢. Pasmo kleju powinno przylegad bezposrednic do krawedzi
plyty. , Placki ” powinny pokrywac nie mniej niz 40% powierzchni plyty. Przy ukiadaniu
pierwsze] warstwy piyt na listwie cokolowej nalezy zwréci€ uwage , zeby plyty dolegaty do
czolowe] powierzchnt listwy cokotowej. Nalezy zwrociC uwage , zeby nie powstaly uskoki w
wyniku natozenia zbyt matej ilosci kleju . Nie wolno taczy¢ piyt w miejscach peknigC elewacii .
Trzeba w tych miejscach utozy¢ plyty na zaktad o wielkosci przynajmniej 10 cm . Nie wolno
réwniez laczy¢ phyt w naroznikach otwordéw ( np. okiennych ). W miejscach tych
wystepuje koncentracja naprezen { moga wystapi¢ rysy ukosne ) . Miejsca takie nalezy dodatkowo
wzmocnié warstwa wklejonej diagonalnie siatki o rozmiarach min. 20x35 ¢m .

Przy klejeniu phyt na nadprozach zaleca si¢ stosowanie listwy pomocniczej , Zeby zapobiec
osuwaniu si¢ plyt na warstwie $wiezego kleju. Plyty zawsze nalezy ukladac z przesunigtymi
spoinami pionowymi. Przy docinaniu plyt nalezy rowniez stosowaé przesunigcia spoin.

W celu odpowiedniego wykonania naroznikéw zaleca si¢ zawsze wystawi jedng plyte

z odpowiednim nadmiarem poza naroznik , a drugg docisna¢ do miej. Nastgpnie odcina sig
wystajacy pasek. Plyty nalezy przyklejaé na przemian , zeby uzyskac ich zazebienie.

Zawsze nalezy uwazaé na to, by przyklejone plyty tworzyly jedna plaszczyzng. W przypadku
powstania z przyczyn technicznych niewielkich szczelin pomigdzy piytami z welny mineralnej ,
do ich wypelnienia nalezy zastosowac pianke poliuretanowsq .

Plyty ze styropianu nalezy pokry¢ klejem na calej powierzchni

Przed wklejaniem siatki piyty styropianowe nalezy przeszlifowa¢ pacg z papierem $ciernym w
ceh usuniecia mogacych powstaé podczas klejenia drobnych uskokdw na stykach plyt .

5.4.3. Mocowanie mechaniczne plyt do podloza

W przypadku podloza o niewystarczajacej wytrzymalosci na zrywanie wymagane jest statycznie
obliczone mocowanie kotkami. Moga to by¢ kotki rozporowe wbijane , wstrzeliwane lub
wkrecane. Za kazdym razem nalezy dobraé odpowiednia dhugod¢ , wymagany typ kotka w
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zaleznosci od grubodci materiatu izolacyjnego oraz wymaganej gtebokosci zakotwienia , ktdra
musi wynosi¢ minimum 3 cm  w warstwie nosnej podloza. Prawidlowo osadzone koitki nie
wystajg zadnym fragmentem wiecej niz 1 mm ponad powierzchnig , a w przypadku ich
zaglebienia w ocieplenie niedopuszczalne jest uszkodzenie struktury plyty styropianowej. Montaz
kotkéw mozna rozpoczaé nie wezesdniej niz po dostatecznym stwardnieniu 1 zwigzaniu zaprawy
klejacej , tzn. po 2 dniach od przyklejenia piyt ze styropianu

5.4.4. Montaz naroznikéw aluminiowych

Listwy aluminiowe nalezy zamontowa¢ przed zatopieniem siatki z widkien szklanych

Do mocowania naroznikGw nalezy uzy¢ kleju do wykonania warstw wzmacniajgcych z siatkd z
wlokien szklanych.

Narozniki nalezy wklei¢ na wszystkich zalamaniach powierzchni t.j.

- Oscieza okienne i drzwiowe

- Na narozach zewnetrznych $cian

5.4.5. Wykonanie warstwy wzmacniajacej z siatki z widkien sziucznych

Prace zwigzane z wykonaniem warstwy zbrojonej powinny by¢ wykonywane przy stabilnej
wilgotnosci powietrza , w temperaturze otoczenia od +5° C do +25° C, na powierzchniach nie
narazonych na bezposrednia operacje slonca i wiatra. Podczas wykonywania tej operacji nie
moga wystapi¢ opady atmosteryczne .

Swiezo wykonana warstwe nalezy przed okresem stwardnienia chronié przed opadami
atmosferycznymi.

Wykonanie warstwy zbrojacej nalezy rozpoczaé po okresie gwarantujacym wlasciwe zwigzanie
termoizolacji z podiozem ( nie wezesniej niz po 3 dniach od chwili przykiejenia piyt).
Niedopuszczalne jest pozostawienie warstwy termoizolacji bez ostony przez dluzszy okres czasu .
Warstwe zbrojona wykona¢ za pomoca zaprawy klejowej producenta wybranego systemu
ocieplenia.

Przygotowang zaprawe klejaca nalezy nanosic za powierzchnie zamocowanych plyt ze styropianu
ciagta warstwa o grubosci 4 - 5 mm pasami piopowymi lub poziomymi na szeroko$¢ siatki
zbrojacej.

Po nalozeniu zaprawy klejacej nalezy niezwlocznie wtopi¢ w nia siatke szklang wykorzystujac do
tego celu gladkg pace stalowa. Nastepnie na wyschnigta powierzchnie przyklejonej siatki nanies¢
drugg cienka warstwe zaprawy klejacej celem catkowitego wyréwnania i wygladzenia
powierzchni ¢ grubosci 3 — 4 mm Grubos¢ warstwy zbrojonej jedna siatka z widkien szklanych
powinna wynosi¢ od 7 do 9 mm. Sasiednie pasy siatki musza by¢ ukladane na zakiad nie

mniejszy niz 10 cm w pionie i w poziomie.
Niedopuszczalne jest przyklejanie siatki zbrojacej bez uprzedniego pokrycia piyt styropianowych
zaprawg klejaca .

Szeroko$¢ siatki zbrojacej powinna by¢ tak dobrana , zeby moziiwe bylo oklejenie osciezy
okiennych idrzwiowych na calej ich glebokosci. Naroza otwordéw okiennych i drzwiowych
powinny by¢ wzmocnione przyklejonymi bezposrednio na warstwe termoizolacji siatkami o
szerckosci oscieza 1 zachodzacymi na elewacjg min. 20 cm.

5.4.6. Przygotowanie i naktadanie preparatéw gruntujacych

Preparaty gruntujace i podkiady tynkarskie znajdujace si¢ w pojemniku po ich dokladnym
wymieszaniu sa gotowe do uzycia.

Preparat gruntujacy mozna naktadaé pedzlem lub przez natrysk.

Nalezy zastosowaé preparat gruntujacy wybranego systemu ocieplenia.

5.4.7. Wykonanie cienkowarstwowej wyprawy tynkarskiej

Elewacyjrne wyprawy tynkarskie mozna nakiada¢ nie wczedniej niz po dwoch dniach od
wykonania warstwy zbrojonej siatka z wldkna szklanego.

Jako wyprawe na $ciany nalezy zastosowaé systemowy tynk mineralny o delikatnej strukturze ( 1
-2 mm ) barwiony w masie. Przygotowany material nalezy nanosi¢ cienka réwnomierna
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warstwa na cala powierzchnie , uzywajac do tego celu dlugiej pacy ze stali nierdzewne).
Nastepnie usunaé nadmiar tynku do warstwy o grubosci ziarna , krétka pac ze stali nierdzewnej.
Material mozna ponownie wykorzysta po jego wymieszaniu.

Nastepnie w zaleznosci od pozadanego wygladu tynku zacieraé lub modelowac pacy stalowg lub
z tworzywa sztucznego. Czas obrobki tynku wynosi 2 do 4 godzin ( zaleznie od warunkdw
atmosferycznych ) . Zacieranie nalezy wykona¢ przy niewielkim nacisku pacy , rbwnomiernie na
calej powierzchni elewaciji. Twardniejacego materiatu nie nalezy rozrabia¢ woda .

Dia uzyskania optymalnych waloréw estetycznych zaleca sie wykonanie elewacji stanowigcej
odrebna cato$é w jednym etapie wykonawczym , materialem zamowionym jednorazowo.
Przygotowane masy i zaprawy tynkarskie nalezy naktada¢ na zagruntowanym podiozu dopiero
po catkowitym wyschnigciu preparatu gruntujacego. Proces wigzania tynku powinien przebiegad
przy bezdeszczowej pogodzie W temperaturze otoczenia od +5 °C do +25 °C przy stabilnej
wilgotnosci powietrza. Prace tynkarskie nalezy wykonywa¢ na powierzchniach nie narazonych na
bezposrednia operacig stoneczna i wiatr. Takie warunki powoduja zbyt szybkie wysychanie tynku
, co znacznie utrudnia , a czasem uniemozliwia wykonanie prawidiowej struktury tynku. Po
nalozeniu na podioze | $wiezy tynk nalezy chroni¢ , az do momentu wstgpnego stwardnienia
przed opadami atmosferycznymi.

5.4.8. Polaczenie systemu ociepleniowego z pozostalymi elementani

Miejsca polaczen ze stolarks okienng , drzwiowa, , obrobkami blacharskimi — nalezy uszczelnic
odpowiednimi materiatami trwale elastycznymi { np. kitami silikonowymi , uszczelkami
rozpreznymi itp.

Nie uwzglednienie tych zasad moze doprowadzi¢ do powstania rys i szczelin , w ktdre wniknie
woda obnizajac trwalos$é calego uktadu ociepleniowego.

5.4.9. Miontaz instalacji odgromowej

Po zakoficzeniu prac elewacyjnych nalezy ponownie zamontowad na elewacii ( w tych samych
miejscach ) zwody pionowe instalacji odgromowej. Nalezy dostosowaé dtugo$é nowych
uchwytdw tak , zeby zmontowana instalacja zachowata dystans w stosunku do ocieplonej Sciany
min. 5 cm

6. KONTROLA JAKOSCIROBOT

6.1 Ogolne zasady kontroli jakesci robdt podano w czesci pt. Wymagaria Ogolne
6.2 Badania przed przystapieniem do robdt ociepleniowych.

Przed przystapieniem do robét ociepleniowych nalezy przeprowadzi¢ badania materiatow , ktore
beda wykorzystane do wykonywania robét oraz dokona¢ oceny podioza.

6.3. Badania materialow

Badanie materiatdéw przeprowadza sig po§rednio na podstawie zapisdw w dzienniku budowy ,
dotyczacych przyjecia materiatéw na budowe oraz dokumentéw towarzyszacych wysylce
materialéw przez producenta , potwierdzajacych zgodnosé uzytych materialéw z wymaganiami
dokumentacji projektowej i specyfikacii technicznej opracowanej dla realizacji przedmiotu
zaméwienia oraz normami powolanymi w pkt 2.2 niniejszej STT

6.4. Badania w czasie robot

Jako$é i funkcjonalnosé zalezy od prawidtowosci wykonania wszystkich kelejnych etapow
robot. Z tego wzgledu , w czasie wykonywania robét szczegélnie wazna jest biezaca
kontrola robot zanikajacych ( ulegajacych zakryciu ).Kontrola powinna obejmowac przede
wszystkim :

6.4.1. Kontrole elementow skiadowych { materiatéw)
6.4.2. Kontrole zamocowania listew startowych
6.4.3. Kontrolg wykonania montazu plyt oraz montazu naroznikéw ochronnych ( uwage

nalezy zwr6cié na poprawno$é mocowania tacznikoéw mechanicznych, plaszczyznowos¢ utozenia

plyt, zachowanie przesuniecia stykéw pionowych plyt)
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6.4.4. Kontrole jakosci wykenania warstw klejowych z umocowaniem siatki

6.4.5. Kontrole jakosci wykonania wypraw elewacyjnych ( jednolito$¢ kolorystyczna i
fakturowa warstwy, prawidfowos¢ wlozenia wyprawy , jej uziarnienie)

6.4.6. Kontrole poprawnoéci wykonanych prac zgodnie z dokumentacjs projektowa

Fakty te powinny znalezé odzwierciedlenie odpowiednimi wpisami do dziennika budowy.

Materialy przeznaczone do wbudowania musza posiada¢ odpowiednie atesty oraz by¢
zaakceptowane przez Inspektora nadzoru. Akceptacja polega na wizualnej ocenie stanu
materiatéw oraz udokumentowaniu jej wpisem do dziennika budowy.

6.5. Badania w czasie odbioru

Badania w czasie odbioru robdt przeprowadza sie celem oceny spelnienia wszystkich wymagaf ,
dotyczacych robét ociepleniowych , w szczegdlnosci w zakresie

- zgodnoéci z dolumentacja projektowa i specyfikacja techniczng wraz z wprowadzonymi
zmianami naniesionymi w dokumentacji powykonawczej ,

- jakofci zastosowanych materialow 1 wyrobow

Przy badaniach w czasie odbioru rob6t nalezy wykorzystywaé wyniki badaft dokonanych przed
przystapieniem do robét i w trakeie ich wykonywania.

7. WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU I CBMIARU RCB OT

7.1 Ogolne zasady przedmiaru i obmiaru robdt podano w czeéei pt. Wymagania ogolne

7.2. Jednostka ocbmiarowa
Tednostki obmiarowe  dla robét zwianych z pracami ociepleniowymi sa okredlone w

AL LAY LA AL

przedmiarze robot.
8. SPOSOR ODBIORU ROBOT
8.1. Ogolne zasady odbioru robét podano w czgsci pt. Wymagania ogéloe

8.2. Odbidr robot

Poszczegblne etapy robot ociepleniowych powinny by¢ odebranie i zaakceptowane przez
Inspektora nadzoru. Odbioru robét dokonuje Inspektor nadzoru, po zgloszeniu ich przez
Wykonawee robét do odbioru. Odbiér powinien by¢ przeprowadzony w czasie umozliwiajacym
wykonanie ewentualnych poprawek bez hamowania postgpu 10b6t. Roboty poprawkowe
Wykonawca wykona na wiasny koszt w terminie ustalonym z Inspektorem nadzoru.

Jezeli wszystkie badania daty wyniki pozytywne, wykonane roboty nalezy uznac za zgodne

z wymaganiami. Jezeli chociaz jedno badanie dato wynik negatywny, wykonane roboty nalezy
uznaé za nie zgodne z wymogami norm i kontrakiu. W takiej sytuacji Wykonawca zobowiazany
jest doprowadzié roboty do zgodnosci z norma , dokumentacja projektowa i przedstawic je
do ponownego odbioru.

Bezposrednio przed przystapieniem do prac ociepleniowych nalezy odebra¢ przygotowanie
podicza

8.3. Odbidr ostateczny ( koncowy)

Qdbidr koficowy stanowi ostateczng oceng rzeczywistego wykonania robdt w odniesieniu do ich
zakresu ( ilodci) , jakosei i zgodnoscei z dokumentacia projektowa.

Odbiér ostateczny przeprowadza komisja , powolana przez zamawiajacego , na podstawie
przedlozonych dokumentéw , wynikow badan oraz dokonanej oceny wizualnej.

Zasady i terminy powolywania komisji oraz czas jej dziatania powinna okresla¢ umowa.

Wykonawca robot obowigzany jest przedtozy¢ komisji nastgpujace dokumenty :
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- dokumentacje projektows z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania
robét,

- szczegblowe specyfikacije techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie wykonywania
robot ,

- dziennik budowy i ksiazki obmiarow ,

- protokoly odbioréw robdt ulegajacych zakryciu i odbioréw czesciowych ,

- wyniki badan laboratoryjnych 1 ekspertyz.

W przypadku niekempletnodci dokumentdw odbiér meze byé dokonany po ich uzupelnieniu.

7 czynnosci odbioru sporzadza sie protokdt podpisany przez przedstawicieli zamawiajacego

wykonawcy. Protokot powinien zawieral

- ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

- ocene wynikéw 1 badan,

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usunigcia,

- stwierdzenie zgodnoéci lub niezgodnosel wykonania rob6t z zaméwieniem.

Protokét odbioru kofcowego jest podstaws do dokonania rozliczenia koficowege pomiedzy
zamawiajacym a wykonawca.

8.4. Odbiér po uplywie okresu rekojmi 1 gwarancji

Celem odbioru po okresie rgkojmi i gwarancji jest ocena robét po uzytkowaniu w tym okresie
oraz ocena wykonywanych w tym czasie ewentualnych robét poprawkowych , zwigzanych z
usuwaniem zgloszonych wad.

Odbiér po okresie rekojmi i gwarancji jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej robot
z uwzglednieniem zasad opisanych w pkt 8.4. " Odbiér ostateczny { kohcowy)",

Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawg do zwrotu kaucji gwarancyjnej ,
negatywny do ewentualnego dokonania potracen wynikajacych z obnizonej jakosci robét.

Przed uplywem okresu gwarancyjnego zamawiajacy powinien zglosi¢ wykonawcy wszystkie
zauwazone wady w wykonywanych robotach .

9. PODSTAWA ROZLICZENIA ROBOT
9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podanc w czescl pt. Wymagania ogdine

9.2. Zasady rozliczania i platnosci

Cena wykonanej i odebranej roboty obejmuje wszystkie roboty objete dokumentacja projektowa
i przdmiarem robét wraz z wszelkimi pracami pomocniczymi i wynikajacymi z utrudnien 1p :

- koszty dostosowania do wszystkich wymagan ogolnych

- przygotowanie stanowiska roboczego

- obstuge sprzetu niewymagajacego etatowej obstugl

- wykonanie prob przyczepnosci de podioza

- przygotowanie podloZza

- zagruntowanie podloza

- przygotowanie zaprawy klejowej do klejenia plyt ze styropianu
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- montaz listew startowych

- przyklejenie plyt ze styropianu

- szlifowanie styropianu

- uszczelnienie stykow plyt pianka poliuretanows — w razie wystapienia szczelin

- mentaz piyt do Sciany przy pomocy kotkow

- wykonanie wzmocnienia z siatki z widkien szklanych

- wklejenie wzmocnien diagonalnych w naroznikach stolarki okiennej 1 drzwiowe;

- gruntowanie Warstwy wzmacniajace]

- przygotowanie i natozenie tynku cienkowarstwowege

- malowanie tynkéw farbami elewacyjnymi

- uszezelnienie stykow ze stolarks okienng 1 obrébkami blacharskimi przy pomocy
silikonu

- uprzatnigcie stanowiska roboczego

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

16.1. Normy
PN-ISO 2848:1998  Budownictwo. Koordynacja modularna . Zasady i reguly
PN-ISO 1791:1999  Budownictwo. Koordynacja modularna . Terminologia
PN-ISO 3443-1:1994 Tolerancje w budownictwie. Podstawowe zasady oceny i okreslenia
PN-M-47900 —3 1996 Rusztowania stojace metalowe robocze .Rusztowania ramowe
PN-M-47900 —2 1996 Rusztowania stojace metalowe robocze Rusztowania stojakowe z rur
PN-M-47900 —1 1996 Rusztowania stojace metalowe robocze. Okreslenia podziat

i glowne parametry
PN-EN 13163:2004 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie — wyroby ze styropianu
(EPS) produkowane fabrycznie . Specyfikacja
10.2. Inne dokumenty , instrukgje i przepisy

- Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych ., Wydawnictwo Arkady ,
Wydanie 4, Warszawa 1990 r.

- Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. — Prawo budowlane ( tekst jednolity Dz. U. Nr 207 poz. 2016 z
2003 roku z pdZniejszymi zmianami )

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. w sprawie informacji
dotyczacej bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia .
Dz U.z2003r.,Nr 120, poz. 1126)

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 02.09.2004 r. w sprawie szczegblowego zakresu
i formy dokumentacji projektowej , specyfikagji technicznych wykonania 1 odbioru robét
budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego ( Dz. U. 22004 . Nr 202, poz.2072 z
poZniejszymi zmianami),

- Instrukcje techniczne producenta zastosowanych wyrobow
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