eMaty nalezy przybijac do krokwi jednym gwozdziem; styki {at powinny znajdowaé sie na krokwiac]
firozstaw osiowy lat nalezy dostosowac do rodzaju pokrycia,
gilaty 1 deski powinny spelnia¢ wymagania zawarte w SST 06.00.00

5.3 Krycie dachdéwks ceramiczna.
Wymagania ogolne:

a)Krycie dachowka przy uzyciu zaprawy do uszczelniania stykow moze by¢ wykonywane przy
temperaturze powyzej +5°C,

b)przed przystapieniem do ukladania dachdéwek powinny by¢ wykonane obrdbki blacharskie.
c)Dachéwki powinny by¢ uloZzone prostopadle do okapu tak aby sznur przeciggniety wzdhuz
poszczegbinych rzeddw byl poziomy 1 jednoczesnie dotykal doinego widocznego brzegu skrajnych
dachowek; odleglosé od sznura do dolnego brzegu pozostalych dachéwek nie powinna byé wieksza
niz 1 cm; dopuszczalne odchylki wynosza 2 mm na [ m i 30 mm na calej dugosci rzeduy,
d)zamocowanie dachdwek: co piata dachéwka w rzedzie poziomym powinna by¢ przywiszana drute:
do ocynkowanych gwozdzi whitych w taty od strony poddasza tub bezpoérednio do fat,

e)pozostalte wymagania wg PN-71/B-10241.

5.4 Obrébki blacharskie.

Obrébki blacharskie powinny by¢ dostosowane do wielkoéci pochylenia potaci.

Roboty blacharskie z blachy stalowej ocynkowane] mozna wykonywa? ¢ kazdej porze roku, lecz w
temperaturze nie nizszej od -15°C.

Robét nie mozna wykonywac na oblodzonych podiozach.

5.5 Rynny z blachy cynkowej lub ocynkowane;j.

Rynny powinny by¢ wykonane z pojedyniczych cztonéw odpowiadajacych diugosci arkusza blachy i
sktadany w elementy wieloczionowe.

Powinny by¢ aczone w zlaczach poziomych na zaklad szerokosci 40mm; zlacza powinny byc
lutowane na calej dlugodci.

Rynny powinny by¢ mocowane do deskowania i krokwi uchwytami, rozstawionymi

w odstepach nie wiekszych niz 50 ¢m,

Spadki rynien regulowa¢ na uchwytach zgodnie z projektem.

Rynny powinny mie¢ whitowane wpusty do rur spustowych.

5.6 Rury spustowe - z blachy jw.

Rury spustowe powinny by¢ wykonane z pojedynczych cziondéw odpowiadajacych dhugosci arkusza
blachy i skladane w elementy wieloczlonowe.

Powinny by¢ faczone w zlaczach pionowych na rabek pojedynczy lezacy, a w zlaczach poziomych na
zaklad szerokosci 40mm; zlacza powinny by¢ lutowane na calej dhugosci.

Rury spustowe powinny by¢ mocowane do §cian uchwytami, rozstawionymt w odstepach nie
wigkszych niz 3 m.

Uchwyty powinny by¢ mocowane w sposéb trwaly przez wbicie trzpienia w spoiny muru lub
osadzenie w zaprawie cementowe] w wykutych gniazdach.

Rury spustowe odprowadzajace wodg do kanalizacji powinny by¢ wpuszczone do rury Zeliwnej na

glebokos¢ kielicha.
6. Kontrola jakosci.

6.1 Materialy izolacyjne.
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a)Wymagana jako$¢ materialow izolacyjnych powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez
za$wiadczenie o jakosci lub znakiem kontroli jakosci zamieszczonym na opakowaniu jub innym
rowno rzadnym dokumentem.

b)Materiaty izolacyjne dostarczone na budowg bez dokumentéw potwierdzajacych przez producenta
ich jako$¢ nie moga by¢é dopuszczone do stosowania.

¢)Odbi6ér materiatéw izolacyjnych powinien obejmowaé zgodno$é z dokumentacig projektowa oraz
sprawdzenie wiasciwogcel technicznych tych materialéw z wystawionymi atestami wytworcy.

W przypadku zastrzezen co do zgodnosci materialu z zaswiadczeniem o jakosci wystawionym przez
producenta - powinien by¢ on zbadany zgodnie z postanowieniami normy panstwowej.

d)Nie dopuszcza sie stosowania do robot materialéw izolacyjnych, ktérych wladciwosci nie
odpowiadaja wymaganiom przedmiotowych norm.

¢)Nie nalezy stosowaé réwniez materialdw przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).
fYWyniki odbioréw materialéw 1 wyrobéw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika
budowy.

7. Obmiar robot.
Jednostka cbmiarowa robot sa jednostki okreslone w przedmiarze robdt.
Hosé robdt okredla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez

Inspektora i sprawdzonych w naturze.
8. Odbidr robdt.

8.1 Odbidr podioza.

8.1.1 badania podioza nalezy przeprowadzaé w trakcie odbioru czesciowego, podezas suchej pogody,
przed przystapieniem do krycia polaci dachowych,

8.1.2 sprawdzenie réwnosci powierzchni podloza (deskowania) nalezy przeprowadzal za pomocs faty
kontrolnej o dlugosci 2 m lub za pomoca szablonu z podziatks milimetrows. Przeswit migdzy
sprawdzang powierzchnig a lata nie powinien przekroczy¢ 5 mm,

8.2 Odbidr robdt pokrywezych.

Roboty pokrywcze, jako roboty zanikajace, wymagajg odbiordw czgsciowych. Badania w czasie
odbioru cze$ciowego nalezy przeprowadzac dla tych robdt, do ktorych dostep pozniej jest niemozliws
hib utrudniony.

Odbidr czesciowy powinien obejmowad sprawdzenie:

podioza (deskowania i fat),

jakosci zastosowanych materialow,

doktadnosci wykonania poszczegblnych warstw pokiycia,

dokladnosci wykonania obrébek blacharskich i ich polaczenia z pokryciem.

Dokonanie odbioru czesciowego powinno byé potwierdzone wpisem do dziennika budowy.
Badania koncowe pokrycia nalezy przeprowadzaé po zakonczeniu robot, po deszczu.
Podstawa do odbioru robdt pokrywezych stanowié nastepujace dokumenty:

dokumentacja techniczna,
dziennik budowy z zapisem stwierdzajacym odbior czgSciowy podloza oraz poszezegolnych warstw

lub fragment6éw pokrycia,
zapisy dotyczace wykonywania robdt pokrywezych i rodzaju zastosowanych materiatow,
protokotly odbioru materialow i wyrobow.
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Odbiér koncowy polega na dokdadnym sprawdzeniu stanu wykonanego pokrycia i obrébek
blacharskich i polaczenia ich z urzadzeniami odwadniajacymi, a takze wykonania na pokryciu
ewentualnych zabezpieczen eksploatacyjnych.

8.3 Odbidr pokrycia z papy.

sprawdzenie przyklejenia papy do papy nalezy przeprowadzi¢ przez nacigcie i odrywanie paska pap:
szerckosci nie wiekszey niz 5 om, z tym ze pasek papy nalezy nacigé nad miejscem przyklejenia papy
sprawdzenie szerokosci zaldaddw papy nalezy dokona¢ w trakcie odbiordw czesciowych i koncoweg
przez pomiar szerokosci zakladow w trzech dowolnych miejscach na kazde 100 m2. Dokladnosé

pomiaréw powinna wynosi¢ do 2 cm.

8.4 Odbiér obrobek blacharskich, rynien 1 rur spustowych powinien obejmowag:
a)ySprawdzenie prawidlowosci potaczen poziomych i pionowych,

b)Sprawdzenie mocowania elementéw do deskowan lub Scian,

¢)Sprawdzenie prawidlowosci spadkéw rynien,

d}Sprawdzenie szczelnoscl polgezen rur spustowych z wpustami.

Rury spustowe moga by¢ montowane po sprawdzeniu droznosci przewodow kanalizacyjnych.

9. Podstawa platnosei.

B. 10.01.00 Pckrycie z papy. - Placi si¢ za ustalong ilo$é m2 izolacji z wykonaniem podioza

i warstwy wierzchnie;j.

B.10.02.00 Obrobki blacharskie. - Placi sie za ustalong ilo$¢ ,,m” obrébki wg ceny jednostkowej,
ktéra obejmuje:

Przygotowanie,

Zmontowanie i umocowanie w podiozu, zalutowanie polaczef,
Uporzadkowanie stanowiska pracy.

B.10.03.00 Rynny irury spustowe. - Placi sie za ustalong 1lo$é ,,m” rynien wg ceny jednostkowsj,
ktéra obejmuje:

Przygotowanie,

Zmontowanie i umocowanie w podtozu, wykonanie polaczen,

Uporzadkowanie stanowiska pracy.

10. Przepisy zwigzane

PN-69/B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania 1 badania przy odbiorze.
PN-B-24620:1998  Lepiki, masy i roziwory asfaltowe stosowane na zimmno.
PN-B-27617/A1:1997 Papa asfaltowa na tekturze budowlane;.
PN-B-27620:1998  Papa asfaltowa na welonie z widkien szklanych.
PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej
i cynkowe]. Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.
PN-71/B-10241 Roboty pokryweze. Krycie dachowkg ceramicznag. Wymagania
1 badania przy odbiorze.
PN-EN 490:2000 Dachéwki 1 ksztaltki dachowe cementowe.
PN-75/B-12029/Az1:1999  Ceramiczne materialy dekarskie. Dachéwki i gasiory dachowe.
Badania.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA B.11.00.00
CPV - 45410000-4 Roboty w tynkarskie.

TYNKI

1. Wstep.

1.1 Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegblowej specyfikacji techniczne] sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru tynkéw zewnetrznych i wewnetrznych wykonanych przy realizacji ,Kompleksowej
modernizacji obiektéw sportowo — rekreacyinych przy Miejskim Odrodku Sportu i Rekreacji w Btk

1.2 Zakres stosowania SST.
Szezegdlowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robdt wymienionych w pkt. 1.1.

1.3 Zakres robdét objetych SST.
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnoci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie tynkédw zewnetrznych i wewnetrznych obiektu wg ponizszego:

B.11.01.00 Tynki wewnetrzne

B.11.01.01 Tynki cementowo - wapienne
B1101.02 Suche tynki

B.11.02.00 Okdadziny $cienne wewnetrzne
B.11.03.00 Tynki zewnetrzne

1.4 Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowiazujacymi normami.

1.5 Ogdlne wymagania dotyczgce robot.
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakoéé ich wykonania oraz za zgodnoéé
z dokumentacja projektowa, SST i poleceniami Inspektora.

2. Materiaty.

2.1 Woda (PN-EN 1008:2004).
Do przygotowania zapraw stosowaé mozna kazda wode zdatna do picia, oraz wode z rzeki lub jeziora

Niedozwolone jest uzycie wod Sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wod zawieraj acych
tluszcze organiczne, oleje 1 mut.

2.2 Piasek (PN-EN 13139:2003).

2.2.1 Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowiazujacej normy przedmiotowej,

a w szczegdlnosci:

Nie zawiera¢ domieszek organicznych,

Mie¢ frakcje réznych wymiardw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25 — 0,5 mm, piasek
$rednioziarnisty 0,5 — 1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0 — 2,0 mm,

2.2.2 Do spodnich warstw tynku nalezy stosowaé piasek gruboziarnisty, do warstw wierzchnich —
srednioziarnisty.

2.2.3 Do gladzi piasek powinien by? drobnoziarnisty i przechodzit catkowicie przez sito
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d)W nizszych temperaturach mozna wykonywa? tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich
srodkéw zabezpieczajacych, zgodnie z ., Wytycznymi wykenywania robét budowlano-montazowych
okresie obnizonych temperatur”.

e)d) Zaleca si¢ chroni¢ $wiezo wykonane tynki zewnetrzne w ciggu pierwszych dwéch dni przed
nastonecznieniem dfuzszym niz dwie godziny dziennie.

)W okresie wysokich temperatur §wiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie wigzania i
twardnienia, tj. w ciagu | tygodnia, zwilzane woda.

5.2 Przygotowanie podiozy.

Spoiny w murach ceglanych.

W scianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypehia¢ zaprawa spoin przy zewnetrznych
licach na glebokosé 5-10 mm.

Bezposrednio przed tynkowaniem podioze nalezy oczyécié z kurzu szezotkami oraz usunaé plamy z
rdzy 1 substancji thistych. Plamy z substancji thistych mozna usunaé przez zmycie 10% roztworem
szarego mydia lub przez wypalenie lampa benzynows. Nadmiernie sucha powierzchnie podloza nale
zwilzy¢ woda.

5.3 Wykonywania tynkdéw trdjwarstwowych.

a)Tynk tréjwarstwowy powinien by¢ wykonany z obrzutki, narzutu i gladzi. Narzut tynkéw
wewngtrznych nalezy wykonaé wedlug pasoéw i listew kierunkowych.

b)GladZ nalezy nanosi¢ po zwiazaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem.

c)Podczas zacierania warstwa gladzi powinna by¢ mocno dociskana do warstwy narzutu,
d)Nalezy stosowac zaprawy cementowo-wapienne - w tynkach nie narazonych na zawilgocenie o
stosunku I :1:4, - w tynkach narazonych na zawilgocenie oraz w tynkach zewnetrznych o stosunky
1:1:2,

5.4 Ogolne zasady wykonywania okiadzin ceramicznych.

a)Okladziny ceramiczne powinny by¢ mocowane do podtoza warstwa, wyréwnujaca tub bezposrednic
do réwnego 1 gladkiego podloza. W pomieszczeniach mokrych oktadzing nalezy mocowaé do
dostatecznie wytrzymalego podloza. ,

b)Podloze pod okladziny ceramiczne moga stanowi nie otynkowane lub otynkowane mury z
elementow drobnowymiarowych oraz éciany betonowe.

¢)Do osadzania wyktadzin na $cianach murowanych mozna przystapi¢ po zakonczeniu osiadania
murow budynku.

d)Bezposrednio przed rozpoczeciem wykonywania robét nalezy oczyscié z grudek zaprawy i brudu
szczotkami drucianymi oraz zmy¢ z kurzu.

¢)Na oczyszczong i zwilzona powierzchnig scian murowanych nalezy natozyé dwuwarstwowy podkla
wykonany z obrzutki i narzutu. Obrzutke nalezy wykonaé o grubosci 2-3 mm z cieklej zaprawy
cementowe] marki 8 ub 5, narzut z plastycznej zaprawy cementowo-wapiennej marki 5 lub 3.
f)Elementy ceramiczne powinny by¢ posegregowane wedhug wymiaréw, gatunkdw i odcieni barwy,
przed przystapieniem do ich mocowania - moczone w ciagu 2 do 3 godzin w wodzie czystej.
g)Temperatura powietrza wewngtrznego w czasie ukfadania plytek powinna wynosié co najmniej
+5°C.

h)Dopuszczalne odchylenie krawedzi ptytek od kierunku poziomego lub pionowego nie powinno byé
wigksze niz 2 mm/m, odchylenie powierzchni oktadziny od plaszczyzny nie wieksze niz 2 mm na
dlugosci faty dwumetrowey.

5.5 Wykonywanie suchych tynkow.
Suche tynki z ptyt gipsowo-kartonowych mozna ukladaé:
Bezposrednio na podtozu — na deskowaniu o gladkiej powierzchni oraz na konstrukcji stalowej lub
aluminiowej,
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4. Transport.
Materialy 1 elementy moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu. Podczas transportu
materiaty i elementy konstrukcji powinny by zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utrat?

statecznosci.
5. Wykonywanie robot.

5.1 Warstwy wyréwnawcze pod posadzki.

Warstwa wyréwnawcza, wykonana z zaprawy cementowej marki 8 MPa, z oczyszezeniem 1
zagruntowaniem podioza mlekiem wapienno-cementowym, ulozeniem Zaprawy, z zatarciem
powierzchni na gladko oraz wykonaniem i wypelnieniem mas? asfaltows? szczelin dylatacyjnych.

Wymagania podstawowe:

Podkiad cementowy powinien by¢ wykonany zgodnie z projektem, ktory okresle wymagana
wytrzymatos$¢ 1 grubos¢ podkiadu oraz rozstaw szczelin dylatacyjnych.

Wytrzymalo$¢ podkiadu cementowego badana wg PN-85/B-04500 nie powinna by¢ mniejsza niz: na
sciskanie - 12 Mpa, na zginanie - 3 MPa.

Podioze, na ktorym wykonuje si¢ podklad z warstwy wyréwnawczej powinno byé wolne od kurzu i
zanieczyszczen Oraz nasycone woda.

Podklad cementowy powinien by¢ oddzielony od pionowych starych elementéw budynku paskiem
papy.

W podkiadzie powinny by¢ wykonane szczeliny dylatacyjne.

Temperatura powietrza przy wykonywaniu podkiadéw cementowych oraz w ciagu co najmniej 3 dni
nie powinna byé mnisza ni? 5°C.

Zaprawe cementowq nalezy przygotowywaé mechanicznie.

Zaprawa powinna mie¢ konsystencije gesta - 5-7 cm zanurzenia stozka pomiarowego.

Hos¢ spoiwa w podkladach cementowych powinna byé ograniczona do iloci niezbednej, iloéé
cementu nie powinna by¢ wigksza niz 400 kg/m3.

Zaprawe cementowa nalezy ukiadac niezwlocznie po przygotowaniu migdzy listwami kierunkowymi
wysokosci réwnej gruboéci podkiadu z zastosowaniem recznego lub mechanicznego zageszczenia z
réwnoczesnym wyrownaniem i zatarciem,

Podklad powinien mie¢ powierzchnie rowna, stanowiaca ptaszczyzne lub pochylona, zgodnie z
ustalonym spadkiem.

Powierzchnia podktadu sprawdzana dwumetrowa fatg przyktadana w dowolnym miejscu nie powinna
wykazywaé wigkszych przeswitow wigkszych niz 5 mm. Odchylenie powierzchni podkiadu od
plaszczyzny (poziomej lub pochylej) nie powinny przekraczaé 2 mm/m i 5 mm na calej dlugosci lub
szerokosci pomieszczenia.

W ciagu pierwszych 7 dni podktad powinien by¢ utrzymywany w stanie wilgotnym, np. przez
pokrycie folia polietylenowa lub wilgotnymi trocinami albo przez spryskiwanie powierzchni woda.

5.2 Wykonywanie posadzki PCW.

Do wykonywania posadzek z wykiadzin PCW mozna przystapi¢ po catkowitym ukonczeniu robét
budowlanych stanu surowego i robdt wykoficzeniowych i instalacyjnych facznie z przeprowadzeniem
prob ci$nieniowych.

Przygotowanie podiozy:

Podloze posiadajace drobne uszkodzenia powierzchni powinny byé naprawione przez nie ubytkdw
zaprawa cementowa.

Powierzchnie powinny by¢ oczyszezone z kurzu i bruduy, i zagruntowane

Temperatura powietrza przy wykonywaniu posadzek nie powinna by¢ niZsza niz 15°C i powinna by¢
zapewniona co najmniej na kilka dni przed wykonywaniem robét, w trakcie ich wykonywania oraz w
okresie wysychania kleju.
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Wykdadziny PCW i kleje nalezy dostarczyé do pomieszczen, w ktorych beda ukfadane co najmniej
24 godziny przed ukiadaniem.

Wykladzina arkuszowa powinna by¢ na 24 godziny przed przyklejeniem rozwinieta z rulony,
pocigta na arkusze odpowiednie do wymiaréw pomieszczenia i luzno wtozona na podidadzie tak, aby
arkusze tworzyly zakdady szerokoéci 2-3 cm,

Plytki i arkusze z PCW nalezy przykiejaé przy uzyciu klejéw zalecanych przez producenta okreglon
wykiadziny oraz w obowiazujacych instrukcjach technologicznych.

Plytki i arkusze z PCW nalezy przykiejaé cata powierzchnig do podioza.

Nie dopuszcza sig¢ wystepowania na powierzchni posadzki miejsc nie przyklejonych w postaci fald,
pecherzy, odstajacych brzegbw plytek lub arkuszy PCW.

Arkusze lub plytki nalezy ulozy¢ szczelnie, dopuszczania szeroko$é spoin nie powinna by¢ wigksza
niz 0,5 mm miedzy arkuszami, 0,8 mm miedzy plytkami.

Spoiny migdzy arkuszami lub pasami plytek powinny tworzy¢ linie prosta, w pasach phytek dopuszc:
si¢ mijankowy uklad spoin. Odchylenie spoiny od linii prostej powinno wynosi? nie wigce] niz |
mim/m i 5 mm na calej dlugosci spoiny w pomieszczeniu.

Posadzki z wykiadzin PCW nalezy przy Scianach wykoficzyé listwami z PCW. Listwy powinny by¢
przyklejone na calej diugosci do podioza i doktadnie dopasowane w narozach wklestych i wypuktyc]

5.3 Posadzki cementowe i lastrykowe.

Na spoiwie cementowym mogg by¢ wykonane posadzki menolityczne jedno- lub dwuwarstwowe z
zaprawy cementowej i lastriko.

Posadzki nalezy wykonywaé zgodnie z projektem, ktory powinien okreslié rodzaj konstrukcji podiog;
grubo$é warstw, Marke zaprawy, wielko$é spadkéw rozmieszezenie szczelin dylatacyinych;

Podkiad pod posadzki na spoiwie cementowym powinien wykazywaé wytrzymalosé nie nizsza - przy
posadzkach z betonu odpornego na écieranie -16 MPa, przy pozostatych posadzkach-10 MPs.

W posadzkach powinny by¢ wykonane szczeliny dylatacyjne - oddzielajace posadzke wraz z cala
konstrukcja podlogi od pionowych elementow budynku, dzielace fragmenty posadzki o wyraziie
rézniacych si¢ wymiarach, przeciwskurczowe w odstepach nie wigkszych niz 6 m, przy czym
powierzchnia; pola zblizonege do kwadratu nie powinna przekraczaé 36 m2 przy posadzkach z
zaprawy cementowej, 25 m2 przy posadzkach dwuwarstwowych z betonu odpornego na $cieranie i 12
m2 przy posadzkach jednowarstwowych.

Posadzki lastrykowe powinny byé podzielone na pola o powierzchni nie przekraczajacej 4 m2 za
pomocs wkiadek z materiatu podatnego na $cieranie (ap. z plaskownika mosieznego, paska
polichlorku winylu) osadzonych w podkiadzie.

Szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypelnione masa asfaltows,

Mieszanke lastrykows lub zaprawe cementowa, z ktérej wykonano posadzke dokladnie zagiadzié, a
powierzchni¢ wyrownac i zatrzeé na gladko.

Posadzke lastrykowa utrzymywang w stanie wilgotnym przez co najmniej 5 dni nalezy wstepnie
oszlifowaé, az do uzyskania widocznosei poszczegdlnych ziarn kruszywa.

Oczyszczona posadzke nalezy wyszpachlowaé zaczynem cementowym z ewentualnym dodatkiem
pigmentu i po uplywie co najmniej 5 dni powtdrmnie szlifowaé,

Czysta i sucha powierzchnia posadzki powinna by¢ natarta olejem Inianym.

5.4 Uszorstnienie powierzchni komunikacyjnych,
Sposob aplikacji i warunki przygotowania podtoza nalezy przyjaé wg warunkéw Zastosowanego
systemu.

6. Kontrola jakosci.

6.1 Jako$¢ materiatdw.
Wymagana jako$¢ materiatow powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez zaswiadczenie o

jakosci lub znakiem kontroli jakosci zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwnorzednym
dokumentem.
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6.2 Nie dopuszcza si¢ stosowania do robét materialow, kiérych wladciwosci nie odpowiadaja

wyinaganiom technicznym.
Nie nalezy stosowaé réwniez materialéw przeterminowanych (po okresie gwarancyjanym}.

6.3 Nalezy przeprowadzi¢ kontrole dotrzymania warunkéw ogdlnych wykonania rob6t.
Cieplnych, wilgotno$ciowych. Sprawdzi¢ prawidlowos$é wykonania podktadu, posadzki, dylatacji.

7. Obmiar robdt.
Jednostka obmiarowa robét jest m2. lio§é robdt okredla sie na podstawie projekiu
z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora i sprawdzonych w naturze.

8. Odbidr robot.
Roboty podlegaja odbiorowi wg zasad podanych ponizej.-

8.1 Odbidr materialéw i robdt.

Odbi6r materiatow i rob6t powinien obejmowaé zgodno$é z dokumentacja projektows oraz
sprawdzenie wiasciwosci techniczaych tych materialow z wystawionymi atestami wytworcy. W
przypadku zastrzezefi co do zgodnosci materiatu z zaswiadczeniem o jakosci wystawionym przez
producenta — powinien by¢ on zbadany laboratoryjnie.

8.2 Nie dopuszeza sig stosowania do rob6t materialéw, ktdrych wiasciwosci nie odpowiadaja

wymaganiom technicznym.
Nie nalezy stosowaé réwniez materialéw przeterminowanych {po okresie gwarancyjnym).

8.3 Wyniki odbioréw materialéw 1 wyrobéw powinny byé kazdorazowo wpisane do dziennika
budowy.

8.4 Odbiér powinien obejmowaé:

Sprawdzenie wygladu zewnetrznego; badania nalezy wykonaé przez ocene wzrokows,

Sprawdzenie prawidiowosci uksztaltowania powierzchni posadzki; badania nalezy wykonaé przez
oceng wzrokows,

Sprawdzenie grubosci posadzki cementowej lub lastryka nalezy przeprowadzi? na podstawie wynikow
pomiaréw dokonanych w czasie wykonywania posadzki.

Sprawdzenie prawidiowosci wykonania stykéw materialow posadzkowych; badania prostoliniowosci

- nalezy wykona¢ za pomoca naciagnietego drutu i pomiaru odchylen

z dokdadnoscia 1 mm, a szeroko$é spoin — za pomoca szczelinomierza Iub suwmiarki.

Sprawdzenie prawidtowosci wykonania cokotéw lub listew podiogowych; badania nalezy wykonaé

przez ocene wzrokowa,

9. Podstawa platnosci.
Placi si¢ za ustalong ilo$¢ m2 powierzchni ulozonej posadzki wg ceny jednostkowej, ktdra obejmuje
przygotowanie podioza, dostarczenie materialow i sprzetu, oczyszczenie stanowiska pracy.

10 Przepisy zwigzane.

PN-EN 1008:2004  Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek.
PN-EN 197-1:2002 Cement. Skfad, wymagania i kryteria zgodnosci
dotyczace cementow powszechnego uzytku.
PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.
PN-87/B-01100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne.
Podzial, nazwy i okreslenia.
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PN-74/B-30175 Kit asfaltowy uszczelniajacy.
PN-EN 649:2002  Elastyczne pokrycia podlogowe. Homogeniczne i heterageniczne
pokrycia podiogowe z poli {chlorku winylu).
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B.

L.

12a.00.00 POSADZKI I OKLADZINY Z PLYTEK CERAMICZNYCH

WSTEP

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem: niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru rot
w zakreste posadzek i oldadzin z plytek ceramicznych
przy realizacji ,, Kompleksowej modemizacji obiektéw sportowo — rekreacyjnych przy Miejskim
Osrodku Sportu i Rekreacii w Etku™.

1.2 Zakres stosowania SST

Niniejsza SST bedzie stosowana jako dokument kontraktowy przy realizacji robdt wymienionych
wpkt 1.1
Niniejsza SST bedzie réwniez podstaws do:

L)

L-J

kontrolowania jakosci wykonywanych robét
przeprowadzenia procedur odbiorowych.;
rozliczenia wykonanych rob6t

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji moga mie¢ miejsce tylko w przypadkac]
matych prostych robot i konstrukeiji drugorzednych o niewielkim znaczeniy, dla ktérych istnieje
pewno$c, Ze podstawowe wymagania beds spetnione przy zastosowaniu metod wykonaniz na
podstawie doswiadczenia i przy przestrzeganiu zasad sztuki budowlane;.

1.3 Zakres robét obietveh SST

g

Zakres niniejszej SST obejmuje:

R

oboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci majace na celu wykonanie:

pokrycie podiég plytkami ceramicznymi, (wykladziny, posadzki), kiére stanowia wierzchni elemen
warstw podtogowych,

pokrycie $ctan plytkami (oktadziny), ktére stanowia warstwe ochronng i ksztaitujaca forme
architektoniczng okfadanych elementéw,

wylozenie niecek basenowych okladzinami, stanowiacymi jednorodny system plytek i ksztaltek

ceramicznych.

Specyfikacja obejmuje wykonanie wyktadzin i okladzin przy uzyciu kompozycji klejowych

z mieszanek przygotowanych fabrycznie.

Zakres opracowania obejmuje okreslenie wymagaf odnosnie wiasnoéci materiatow, wymagan

1 sposobéw oceny podlozy, wykonanie wyktadzin i oktadzin wewnetrznych i zewnetrznych, oraz
ich odbiory.

1.4.Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z ohowiazujacymi normami oraz przepisami i
0Znaczaja;

L]

Roboty budowlane - wszystkie prace budowlane zwiazane z pokrywaniem $cian i podiog
zgodnie z ustaleniami dokumentacji projektowej,

Wykonawca - osoba lub organizacja wykonujaca roboty budowlane,

Wykonanie - wszystkie dziatania przeprowadzane w celu wykonania robét,

Procedura - dokument zapewniajacy jakosc; definiujacy, jak, kiedy, gdzie i kto wykonuje i
kontroluje poszczegdlne operacje robocze; procedura moze by¢ zastapiona normami, aprobatami
technicznymi 1 instrukcjami,

Ustalenia projektowe - ustalenia podane w dokumentacji projektowe]j zawierajace dane
opisujace przedmiot i wymagania dla okreslonego obiektu lub roboty oraz niezbedne czynnosci
do ich wykonania.

68



1.5.0golne wymagania dotyczace robdt

Wykonawca robét jest odpowiedziainy za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$é z dokumentacj
projektows, SST 1 poleceniami Inspektora Nadzomu.

Wymagania podstawowe zawarto w ST "WYMAGANIA OGOLNE" $T-00.00.00 pkt. 5 -

"Ogolne wymagania dotyczace wykonania robot budowlanych”

1.6. Dokumentacja robot wyktadzinowych 1 okladzinowych

Bokumentacje robdt wykiadzinowych 1 okdadzinowych stanowia:

= projekt budowlany, opracowany zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z 3.07.2003

. w sprawie szczegdlowego zakresu 1 formy projektu budowlanego (Dz. U. z 2003 r. ar 120,

poz. 1133),

= projekt wykonawczy (jezeli taka potrzeba wystepuj e},

= specyfikacja techniczna wykonania 1 odbioru robot (obligatoryjna w przypadku zamdwien

publicznych), zgodna z rozporzadzeniem Ministra Infrastrukiury z dnia 2.09.2004 1. (Dz. U. z

2004 1. nr 202, poz. 2072),

» dziennik budowy, prowadzony zgodnie z zarzadzeniem MGPIB z 15.12.1994 1. w sprawie

dziennika budowy oraz tablicy informacyjnej (MP z 1995 1. or 2, poz, 29),

= aprobaty techniczne, certyfikaty lub deklaracje zgodnosci swiadczace o dopuszezeniu do obrotu

i powszechnego lub jednostkowego stosowania uzytych wyrobéw budowlanych, zgodnie z ustawg

Prawo Budowlane z 7.07.1994 r. (Dz U. z 2000 r. ur 106, poz. 1126 z pdZniejszymi zmianami),

= protokéty odbiordw czesciowych, koncowych 1 robdt zanikajacych, z zataczonymi protokdlami z
badan kontrolnych,

« dokumentacja powykonawcza.

Roboty nalezy wykonywa¢ na podstawie projektu opracowanego dla konkretnej realizacii.

Powinien on nrwzoelednigd:

= materialy do wykonywania wykladziny i oktadziny,

« Jokalizacje i warunki vzytkowania,

» rodzaj i stan podlozy pod wyktadziny 1 okladziny.

W projekcie powinny by¢ zawarte:

> wymagania dla podioza, ewentualnie sposéb jego wykonania lub naprawy, z wyszczegdinieniem
materialdéw do napraw,

= specyfikacje materiatéw do wykonania wykladziny i okladziny z powolaniem sig na
odpowiednie dokumenty odniesienia (normy, aprobaty techniczne),

» sposoby wykonania wykladziny 1 okladziny z uwzglednieniem szerokoéct spoin i sposobu
wykoficzenia,

= kolorystyka 1 wzomictwo ukiadanvch plytek,

« wymagania i warunki odbioru wykonanej wykladziny i okladziny,

 zasady konserwacji wykiadziny i oldadziny.

Przez dokumentacje powykonawcza robot wykladzinowych i oldadzinowych rozumiemy (zgodnie z ar

3, p. 14 ustawy Prawo budowlane) wymieniona wyzej dokumentacje robdt z naniesionymi zmianami

w stosunku do projektu budowlanego 1 specyiikacii techniczne), dokonanymi podezas wykonywania

robot.

2. MATERIALY

2.1.0gdlne wymagania dotyczace materialow
Wymagania ogoélne dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i skladowania podano w ST
"WYMAGANIA OGOLNE" ST-00.00.00 pkt.2 - "Wymagania dotyczace wyrobow

budowlanych”

Ponadto materiaty stosowane do wykonywania robot wykladzinowych 1 oktadzinowych z phytek
ceramicznych powinny mieé:

» Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowiazujacymi normami,

» Certyfikat lub Deklaracj¢ Zgodnosci z Aprobata Techniczng lub z PN,

» Certyfikat na znak bezpieczenstwa,
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» Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowana norma europejska wprowadzona, do zbioru norm polskicl
* na opakowaniach powinien znajdowac sie termin przydatnosci do stosowania.

Sposob transportu i skfadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi
przez producenta.

Wykonawca obowiazany jest posiadaé na budowie petng dokumentacje dotyczaca skfadowanych na
budowie materialéw przeznaczonych do wykonania robét wykiadzinowych i ckladzinowych.

2.2 Rodzaje materialow
2.2. 1. Wymagania podstawowe

Wszelkie matenialy do wykonania wykiadzin i okladzin powinny odpowiadaé wymaganiom zawarty:

w normach polskich lub aprobatach technicznych ITB dopuszczajacych dany materiat do

powszechnego stosowania w budownictwie.

2.2.2 Plyty i plytki ceramiczne

Plytki powinny odpowiada¢ nastepujacym normom:

* PN-EN 176:1996 - Phytki i plyty ceramiczne prasowane na sucho o matej nasigkliwosci wodne}
E53%. GrupaB L

* PN-EN 177:1997 - Plytki i piyty ceramiczne prasowane na sucho o nasiakliwosci wodnej
3%<E56%. Grupa B Ia. :

¢ PN-EN 178:1998 - Plytki i plyty ceramiczne prasowane na sucho o nasiakliwoéci wodnei
6%<E<_10%. Grupa B IIb.

° PN-EN 159:1996 - Plytki i plyty ceramiczne prasowane na sucho o nasiakliwosci wodnej B>10%.
Grupa B I Rodzaj plytek i ich parametry techniczne musi okresla¢ dokumentacja projektowa,
szczegbhnie dotyczy to plytek dla ktérych musza by¢ okredlone takie parametry jak np. stopien
scieralnosci, mrozoodporno$é i twardo$é.

Dia wykonania okladzin ceramicznych niecek basenc

iednolitego systemu w sklad ktérego wehodza:

* plytki ceramiczne §cienne i na dno basenéw,

* ksztaliki ceramiczne basenowe (wyoblenia krawedziowe, koryta przelewowe WIESBADEN
ZURICH, ksztattki pochwytowe itp.),

* plytki ceramiczne podtogowe - obejécia hali basenowe;,

Przykladowy system basenowy produkuje firma AGROB BUCHTAL.

2.2.3 Kompozycje klejace i zaprawy do spoinowania

Kompozycje klejace do mocowania plytek ceramicznych musza spetniaé wymagania

PN-EN 12004:2002 lub odpowiednich aprobat technicznych. Zaprawy do spoinowania musza spetnial
wymagania odpowiednich aprobat technicznych lub norm.

2.2.4 Materialy pomocnicze

Materialy pomocnicze do wykonywania wykladzin i okfadzin to:

* listwy dylatacyjne i wykoficzeniowe,

= $rodki ochrony plytek i spoin,

» srodki do usuwania zanieczyszczen,

- srodki do konserwacji wykladzin i okladzin.

Wszystkie w/w. materiaty musza mie¢ wlasnosci techniczne okreslone przez producenta lub
edpowiednie aprobaty techniczne.

2.2.5Woda

Do przygotowania kompozyciji klejacych zapraw klejowych i mas do spoinowania stosowaé nalezy
wodg odpowiadajacg wymaganiom normy PN-88/B-32250 , Materiaty budowlane. Woda do betonow i
zapraw." Bez badan laboratoryjnych moze by¢ stosowana wodociagowa woda pitna.
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3. SPRZET I NARZEDZIA

3.1.Wymagania ogdlne )
Ogolne wymagania dotyczace srodkéw transportowych podano w ST "WYMAGANIA OGOLNE"

ST-00.00.00; pkt. 3 "Ogolne wymagania dotyczace sprzetu i maszyn",

3.2 Sprzegt 1 narzedzia do wykonywania wykladzin i okfadzin

Do wykonywania robét wykladzinowych i okladzinowych nalezy stosowaé:

* szczotki wlosiane lub druciane do czyszczenia podloza,

* szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,

* narzedzia lub urzadzenia mechaniczne do ciecia plytek,

* pace zab kowane stalowe Iub z tworzyw szitucznych ¢ wysokosci zabkéw 6-12 mmm do
rozprowadzania kompozycji kigjgcych,

> laty do sprawdzania réwnodci powierzchni,

*  poziomnice,

* mieszadia koszyczkowe napedzane wiertarka elektryczng oraz pojemniki do przygotowania
kompozycji kiejacych,

* pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowania,

» gabki do mycia i czyszczenia,

e wkiadki (krzyzyki) dystansowe.

4 TRANSPORT

4. 1. Wymagania ogolne
Ogdine wymagania dotyczace transportu podano w ST "WYMAGANIA QGOLNE" ST-00.00.00;

pkt. 4 "Ogdlne wymagania dotyczace srodkow transportu”.

4.2 Transport 1 skladowanie materiatdw

Transport materiatéw do wykonania wyktadzin i okladzin nie wymaga specjalnych srodkow

i urzadzen. Zaleca si¢ uzywaé do transportu samochodéw pokrytych plandekami lub zamknietych.
W czasie transportu nalezy zabezpieczy¢ przewozone materiaty w sposdb wykluczajacy ich
uszkodzenie. W przypadku duzych ilo$ci materialéw zalecane jest przewozenie ich na paletach

1 uzycie do zatadunku 1 roztadunku fadunku urzadzen mechamcznych

Skladowanie materiatéw pod{ogowych na budowie musi by¢ w pormeszczemach zamknietych,

zabezpieczonych przed opadami i minusowymi temperaturami.
5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Wymagania ogdlne

Ogdlne zasady Wykonama rob6t podane w ST "WYMAGANIA OGOLNE" ST-00.00.00 pkt.5;
"Ogolne wymagania dotyczace wykonania robét"

Wykonawca przedstawia Inspektorowi Nadzoru do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robét

uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich beda wykonywane roboty oktadzinowe.

5.2 Warunki przystapienia do robot
1) Przed przystapieniem do wykonywania wyktadzin powinny byé zakonczone;

* wszystkie roboty stanu surowego tacznie z wykonaniem podiozy, warstw konstrukcyjnych i izolacj

podiég,
= roboty instalacji sanitamych, centralnego ogrzewania, elektrycznych i innych np. technologicznych

(szczegolnie dotyczy to instalacji podpodiogowych),
* wszystkie bruzdy, kanaly i przebicia naprawiane i wykoficzone tynkiem lub masami naprawczymi.

2} Przystapienie do robét wyktadzinowych powinno nastapié po okresie osiadania i skurczu elementéw
' 71



konstrukeyi budynku tj. po uptywie 4 miesigcy po zakonczeniu budowy stanu surowego.
3) Roboty wykladzinowe i okladzinowe nalezy wykonywaé w temperaturach nie nizszych niz +5°C
1 temperatura ta powinna utrzymywac sie w ciggu calej doby.
4} Wykonane wykiadziny 1 oldadziny nalezy w ciggu pierwszych dwéch dni chronic przed
nasfonecznieniem 1 przewiewem.

5.3 Wykonanie wykladziny

5.3.1 Podloza pod wykladziny

Podioza pod wyktadziny moze stanowi¢ befon lub zaprawa cementowa.

Podkiady betonowe powinny by¢ wykonane z betonu co najmniej klasy B-20 i grubosci minimum
50 mm.

Podkiady z zaprawy cementowej powinny mieé wytrzymalosé na Sciskanie minimum 12 MPa, a na
zginanie munimum 3 MPa.

Minimalna grubosct podkiad6w z zaprawy cementowej powinny wynosié:

» podkiady zwigzane z podlozem - 25 mm

= podkiady na izolacji przeciwwilgociowej ~ 35 mm

= podklady ,.plywajace" ( na warstwie izolacji ciepinej lub akustycznej) - 40 mm

Powierzchnia podktadu powinna by¢ zatarta na ostro, bez rakéw, peknied 1 ubytkow, czysta,
pozbawiona resztek starych wykdadzin i odpylona. Niedopuszczalne s zabrudzenia bitumami,
farbami i érodkami antyadhezyjnymi.

Dozwolone odchylenie powierzchni podkiadu od plaszezyzny poziomej nie moze przekraczaé 5 mm
na calej dlugoscei taty kontrolnej o dlugosci 2 m.

W podkiadzie nalezy wykonac, zgodnie z projektem, spadki i szczeliny dyia’tacji konstrukcyjnej

i przeciwskurczowej Na zewngtrz budynku pomerzchm dylatowanych pél nie powinna przekraczaé
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Wewnatrz budynku pola dylatacyjne powinny mie¢ wymiary nie wigksze niz 5x6 m. Dylatacje
powinny by¢ wykonane w miejscach dylatacji budynku, wokdt fundamentéw pod maszyny, stupow
konstrukcyjnych oraz w styku réznych rodzajow wykladzin. Szczegdlowe informacje o ukfadzie
warstw podlogowych, wielkosci 1 kierunkach spadkow, miejsc wykonania dylatacji, osadzenia
wpustow i innych elementéw powinny byC podane w dokumentacji projektowej.

Szczeliny dylatacy] ne powmny byc wype}mone materialem wskazanym w projekcie.

Dla poprawienia jako$ci i zmniejszenia ryzyka powstania pekniec skurczowych zaleca sig¢ zbrojenie
podkladdw betonowych stalowym zbrojeniem rozproszonym Iub wzmocnienie podkiadow
cementowych widknem polipropylenowym.

Duzym ulatwieniem przy wykonywaniu wykladzin z plytek ma zastosowanie bezposrednio pod
wykladzing warstwy z masy samopoziomujacej. Warstwy (,,wylewki") samopoziomujace wykonuje
si¢ z gotowych fabrycznie sporzadzonych mieszanek Scisle wedhug instrukcji producenta.
Wykonanie tej warstwy podnosi koszt podlogi, powoduje jednak oszczednoéé klgju.

5.3.2. Wykonanie wyk%adzin
Przed przystapieniem do zasadniczych robét wyktadzinowych nalezy przygotowad wszystkie
niezbedne materialy, narzedzia i sprzet, posegregowac plytki wedhug wymiaréw, gatunku i odcient
oraz rozplanowac sposdb uktadania phytek.
Potozenie plytek nalezy rozplanowac uwzgledniajac ich wielko$é 1 szeroko$é spoin.
Na jednej plaszczyznie plytki powinny by¢ rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny mieé
jednakowa szerokos$¢ wigksza niz potowa plytki. Szczegolnie starannego rozplanowania wymaga
wykladzina zawierajaca okreslone w dokumentacji wzory lub skladajaca si¢ z réznego rodzaju i
wielkosci ptytek.
Wybér kompozycii klejacych zalezy od rodzaju ptytek i podioza oraz wymagan stawianych
wykladzinie. Kompozycja (zaprawa) klejaca musi by¢ przygotowana zgodnie z instrukcja
producenta.
Uktadanie ptytek rozpoczyna sig od najbardziej eksponowanego naroznika w pomieszczeniu lub od
wyznaczonej linii.
Kompozycije klejaca nakiada si¢ na podioze gladka krawedzig pacy a nastepnie | przeczesuje” sie
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zgbatg krawedzia ustawiong pod katem okoto 50°. Kompozycja klejaca powinna byé natozona
réwnomiernie i pokrywac cata powierzchnie podioza. Wielkosé zebéw pacy zalezy od wielkosci
plytek. Prawidtowo dobrane wielko$é zebéw i konsystencja kompozycji klejacej sprawiaja, ze
kompozycja nie wypiywa z pod plytek i pokrywa minimum 65% powierzchni plytki.

Zaleca sig stosowa¢ nastepujace wielkosci zebéw pacy w zaleznosci od wielkogci phytek:

50x50mm -3mm
100x100mm - 4mm
150x150mm - 6mm
200 x 200 mm - & mm
250 x 250 mm - & mm
300 x 300 mm - 10 mm
400 x 400 mm -1Zmm

Powierzchnia z nalozong warstwa kompozycji klejacej powinna wynosié okolo 1 m2 lub pozwolié
na wykonanie wykladziny w ciagu okolo 10-15 minut.

Grubos¢ warstwy kompozycji klejacej zalezy od rodzaju i réwnosci podloza oraz rodzaju

i wielkosci plytek i wynosi érednio okolo 6-8 mm.

Po nalozeniu kompozycji klejacej uktada sie plytki od wyznaczonej linii lub wybranego naroznika.
Nakladajac pierwsza plytke nalezy ja lekko przesunaé po podtozu (okolo 1 cmy, ustawi¢ w zadanej
pozycji i docisnaé dla uzyskania przyczepnesci kleju do plytki. Nastepne plytki nalezy dotozy¢ do
sasiednich, docisnaé i mikroruchami odsunaé na szeroko$é spoiny. Dzieki duzej przyczepnosci
Swiezej kompozycji klejowej po docisnieciu plytki uzyskuje sig efekt , przyssania”. Wieksze phytki
zaleca si¢ dobija¢ miotkiem gumowym.

W przypadku plytek uktadanych na zewnatrz warstwa kompozycji klejacej powinna pod cala
powierzchnig plytki. Mozna to osiagnaé nakadajac dodatkowo cienka warstwe kleju na spodnia.
powierzchnie przykleianych plvtek,

Dla uzyskania jednakowej wielkosci spoin stosuje sie widadki (krzyzyki) dystansowe.

Zaleca si¢ nastgpujace szerokosci spoin przy ptytkach o dhugosci boku:

* do 100 mm - okolo 2 mm
* od 100 do 200 mm - okolo 3 mm
* od 260 do 600 mm - okolo 4 mm
= powyzej 600 mm - okolo 5-20 mm.

Przed calkowitym stwardnieniem kleju ze spoin pomiedzy plytkami nalezy usunaé jego nadmiar,
mozna tez usuna¢ wkiadki dystansowe.

‘W trakcie uktadania plytek nalezy takze mocowa¢ listwy dylatacyjne i wykonczeniowe.

‘Po ulozeniu ptytek na podiodze wykonuje sig cokoly. Szczegdly cokotu powinna okreslaé
dokumentacja projektowa. Dla cokolow wykonywanych z phytek identycznych jak dla wyktadziny
podiogi stosuje sig takie same kleje i zaprawy do spoinowania.

Do spoinowania plytek mozna przystapi¢ nie wezesniej niz po 24 godzinach od utozenie plytek.

Dokdadny czas powinien by¢ okreslony przez producenta w instrukeji stosowania Zaprawy

kiejowej.

W przypadku gdy krawedzie plytek sa nasiakliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je woda

mokrym pedzlem.

Spoinowanie wykonuje si¢ rozprowadzajac zaprawe do spoinowania {zaprawe fugowa) po

powierzchni wykladziny paca gumowa. Zaprawe nalezy dckladnie weisna¢ w przestrzenie miedzy

plytkami ruchami prostopadle i ukosnie do krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy

zbiera si¢ z powierzchni plytek wilgotna gabka. Swiezg zapra~we mozna dodatkowo wygladzi¢

zaokraglonym narzedziem i uzyskaé wklesty ksztalt spoiny. Plaskie spoiny uzyskuje sie poprzez

przetarcie zaprawy paca z naklejona gtadka gabka. Jezeli w pomieszczeniach wystepuje wysoka

temperatura i niska wilgotnos¢ powietrza nalezy zapobiec zbyt szybkiemu wysychaniu spoin

poprzez lekkie zwilzanie ich wilgotna gabka. '

Przed przystapieniem do spoinowania zaleca sie sprawdzié czy pigment spoiny nie brudzi trwale

powierzchni plytek. Szczegélnie dotyczy to ptytek nieszkliwionych i innych o powierzchni

porowatej. Dla podniesienia jakosci wyktadziny i zwigkszenia odpornosci na czynniki zewnetrzne po
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stwardnieniu spoiny moga by¢ powleczone specjalnymi preparatami impregnujacymi.
Impregnowane moga by¢ takze plytki.
5.4 Wykonanie okladzin
5.4.1 Podloza pod oldadzine
Podlozem pod okladziny ceramiczne mocowane na kompozycjach kigjowych moga by¢:
 $ctany betonowe
= gtynkowane mury z elementéw drobno wymiarowych
> plyty gipsowo kartonowe.
Przed przystgpieniem do robét oldadzinowych nalezy sprawdzic prawidiowo$¢ przygotowania
podioza.
Podloza betonowe powinny by¢ czyste, odpylone, pozbawione resztek srodkdw antyadhezyjnych
1 starych powlok, bez rakéw, pekniec 1 ubytkow.
Polaczenia i spoiny miedzy elementami prefabrykowanymi powinny by¢ piaskie i réwne.
W przypadku wystapienia nieréwnoséci nalezy je zeszlifowad, a ubytki i uskoki wyrdwnaé zaprawsg,
cernentowsg lub specjalnymi masami naprawczymi.
W przypadku $cian z elementéw drobno wymiarowych tynk powinien byé dwuwarstwowy
{obrzutka 1 narzut) zatarty na ostro, wykonany z zaprawy cementowej lub cementowo-wapiennej
marki M4-M7. W przypadku okfadzin wewngtrznych §ciana z elementéw drobriowymiarowych
moze by¢ otynkowana tynkiem gipsowym zatartym na ostro marki M4-M7. '
W przypadku podioz nasigkliwych zaleca sig zagruntowanie preparatem gruntujacym (zgodnie
z instrukcja producenta).
W zakresie wykonania powierzchni i krawedzi podioze powinno spelniaé nastepujace wymagania:
« powierzchnia czysta, niepylaca, bez ubytkow i thistych plam,
= odchylenie powierzchni tynku od plaszczyzny oraz odchylenie krawedzi od linii prostej,
mierzone atg kontrolng ¢ dhugodct 2 m, nie meze przekraczaé 3 mm przy liczbie odchylek nie
wieksze] niz 3 na dhugoéci taty,
= odchylenie powierzchni od kierunku pionowego nie moze by¢ wigksze niz 4 mm na wysokosct
kondygnacji, ,
» odchylenie powierzchni od kierunku poziomego nie moze by¢ wigksze niz 2 mm na 1 m.
5.4.2 Wykonanie okladzin
Przed przystapieniem do zasadniczych robdt okladzinowych nalezy przygotowac wszystkie
mezbedne materialy, narzedzia 1 sprzet, posegregowad plytki wedlug, wymiardw, gatunku i odcieni
oraz rozplanowac sposob ukiadania plytek. Polozenie plytek nalezy rozplanowac uwzgledniajac ich
wielko§¢ i przyjeta szeroko$¢ spoin. Na jednej Scianie piytki powinny by¢ rozmieszczone
symetrycznie a skrajne powinny mie¢ jednakowa szerokos$¢, wieksza niz potowa plytki.
Szczegoinie starannego rozplanowania wymaga okladzina zawierajaca okreslone w dokumentacji
wzory lub skiada si¢ z réznego rodzaju 1 wielkoéci plytek.
Przed uldadaniem ptytek na Scianie nalezy zamocowac prosta, gladka fate drewniana lub
aluminiows. Do usytuowania laty nalezy uzy¢ poziomnicy. Late mocuje sie na wysokosci cokolu
lub drugiego rzedu plytek.
Nastepnie przygotowuje sie (zgodnie z instrukeja producenta) kompozycje klejaca. Wybdr
kompozycji zalezy od rodzaju plytek i podioza oraz wymagan stawianych okladzinie.
Kompozycje klejaca naklada si¢ na podioze gladka krawedzia pacy a nastepnie , przeczesuje"” sie
powierzchni¢ zgbata krawedzig ustawiong pod katem okoto 50°. Kompozycja klejaca powinna byé
roztozona réwnomiernie i pokrywac calq powierzchni¢ podtoza. Wieloéé zebdw pacy zalezy od
wielkosct plytek. Prawidlowo dobrane wielkos$¢ zebow 1 konsystencja kompozycii sprawiaja, ze
kompozycja nie wyptywa z pod plytek i pokrywa minimum 65- powierzchni piytki.
Zalecane wielkosci zgbdw pacy w zalezno$ci od wymiaréw plyiek podano w pkt. 5.3.2.
Powierzchnia z natozong warstwa kompozycji klejacej powinna wynosic¢ okoto I m2 lub pozwolié
na wykonanie okladziny w ciggu okolo 10-15 minut.
Grubosé warstwy kompozycji klejacej w zaleznosci od rodzaju 1 réwnosci podioza oraz rodzaju i
wielkosci ptytek wynosi okoto 4-6 mm.
Ukladanie plytek rozpoczyna sig¢ od dolu w dowolnym narozniku, jezeli wynika z rozplanowania,
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ze powinna znaleZ¢ si¢ tam cata plytka. Jedli pierwsza ptytka ma byé docinana, uktadanie nalezy
zaczaC od przykiejenia drugiej calej piytki w odpowiednim dia niej miejscu.

Ukladanie plytek polega na utozeniu plytki na Scianie, docisnieciuv i ,mikroruchami” ustawieniu na
wlasciwym miejscu przy zachowaniu wymaganej wielkosci spoiny. Dzieki duzej przyczepnosci
Swiezej zaprawy klejowej po docisnieciu plytki uzyskuje sie efekt ,,przyssania®. Plytki o duzych
wymiarach zaleca si¢ dobija¢ miotkiem gumowym.

Pierwszy rzad plytek, tzw. cokolowy, uklada sie zazwyczaj po wlozeniu wykiadziny podiogowei.
Plytki tego pasa zazwyczaj trzeba przycinad na odpowiednia wysokogé.

Dla uzyskani a jednakowej wielko$ci spoin stosuje si¢ wkladki (krzyzyki) dystansowe.

Zalecane szerokosci spoin w zaleznoéei od wymiaréw plytek podano w pkt. 5.3.2.

Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin nalezy usunaé jego nadmiar, mozna tez usunad
wiiadki dystansowe.

W trakcie ukiadania piytek nalezy takze mocowaé listwy wykonczeniowe oraz inne elementy jak
np. drzwiczki rewizyjne szachtéw instalacyjnych.

Drobne plytki {(tzw. mozaikowe) sa powierzchnig licowa, naklejane na papier przez co mozliwe jest
Kiejenie nie pojedynczej plytki lecz wigkszej ilosci. W trakcie klejenia plytki te dociska sie do
sciany deszczutka do uzyskania wymaganej powierzchni lica. W przypadku okfadania powierzchni
krzywych (np. stupéw} nalezy uzywaé odpowiednich szablonéw dociskowych. Po zwigzaniu
kompozycji klejacej papier usuwa sig po uprzednim namoczeniu woda.

Do spoinowania mozna pizystapi¢ nie wezednie] niz po 24 godzinach od utozenia plyiek.
Dokdadny czas powinien by¢ okreslony przez producenta w instrukeji stosowania Zaprawy
klejowej.

W przypadku gdy krawedzie ptytek sa nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzyé je woda
mokrym pedzlem.

Spoinowanie wykonuje sie rozprowadzajac zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowa) po
powierzchni oldadziny poca gumowa. Zapraws nalezy dokiadnie wcisnaé w przestizenie miedzy
plytkami ruchami prostopadle i ukosnie do krawedzi plytek. Nadmiar zaprawy zbiera sie z
powierzchni plytek wilgotna gabka. Swieza zaprawe mozna dodatkowo wygladzi¢ zaokraglonym
narzedziem i uzyska¢ wklesty ksztait spoiny. Plaskie spoiny otrzymuje sie poprzez przetarcie ZAPTAW)
paca z naklejona gladka gabka.

Jezeli w pomieszczeniach wystepuje wysoka temperatura i niska wilgotnos¢ powietrza nalezy
zapobiec zbyt szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzenie ich wilgotna gabka, Przed
przystapieniem do spomowania zaleca sig sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi trwale powierzchn
plytek. Szczegdlinie dotyczy to plytek nieszkliwionych i innych o powierzchni porowatej.

Dia podniesienia jakosci okladziny i zwigkszenia odpornosci na czynniki zewnetrzne po stwardnieniu
spoiny moga by¢ powleczone specjalnymi preparatami impregnujacymi. Dobér preparatéw powinien
by¢ uzalezniony od rodzaju pomieszczen w ktérych znajduja sie okladziny i stawianym im
wymaganiom. Impregnowane mogg, by¢ takze plytki.

6. KONTROLA JAKOSCIROBOT

6.1.0g0lne zasady kontroli jakosci )
Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w ST "WYMAGANIA OGOLNE" ST-00.60.00"; "Opis

dziatan zwigzanych z kontrola, badaniami oraz odbiorem wyrobéw i robét budowlanych"; pkt 6

6.2 Badania przed przystapieniem do robot
Przed przystapieniem do robot zwiazanych z wykonanie wyktadzin i oktadzin badaniom powinny
podlega¢ materialy, ktore beda wykorzystane do wykonania robét oraz podloza. Wszystkie materialy -
plytki, kompozycje klejace, jak rowniez materialy pomocnicze musza spelnia¢ wymagania
odpowiednich norm lub aprobat technicznych oraz odpowiadaé parametrom okre§lonym w
dokumentacji projektowej.
Kazda partia materiatéw dostarczona na budowe musi posiadaé certyfikat lub deklaracje zgodnosci
stwierdzajgca zgodno$¢ wlasnosci technicznych z okreslonymi w normach i aprobatach. Badanie
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podkiadu powinno by¢ wykonane bezposrednio przed przystgpieniem do wykonywania rob6t
wykiadzmowych i okladzinowych. Zakres czynno$ci kontroluych powinien obejmowaé:

= sprawdzenie wizualne wygladu powlerzchni podkiadu pod wzgledem wymaganej szorstkosei,
wystepowama ubytkdw 1 porowaiosct, czystosci 1 zawilgocenia,

= sprawdzenie rownoscl podkladu, ktore przeprowadza si¢ przykiadajac w dowolnych miejscach
i kierunkach 2-metrowa fate,

= sprawdzenie spadkéw podkladu pod wykladziny (posadzki) za pomocg 2-metrowej taty
i poziomnicy; pomiary réwnosci i spadkéw nalezy wykonaé z doktadnoscig do i mm

= sprawdzenie prawidlowoscl wykonania w podikdadzie szczelin dylatacyjnych
i przeciwskurczowych dokonujac pomiardw szerokosci 1 prostoliniowosci

 sprawdzenie wytrzymatosci podidadu metodami nieniszczacymi.

Wiyniki badaf powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.3.1. 1 5.4.1,, wpisywane d¢

dziennika budowy i akceptowane przez Inspektora Nadzoru.

6.3 Badania w czasie robot
Badania w czasie robét polegaja na sprawdzeniu zgodno$ci wykonywania wyktadzin i oldadzin z
dokumentacjg projektowa 1 SST w zakresie pewnego fragmentu prac. Prawidtlowo$é ich wykonania
wywiera wplyw na prawidiowos¢ dalszych prac. Badania te szczegdlnie powinny dotyczyé
sprawdzenie technologii wykonywanych robét, rodzaju 1 grubosci kompozycii kiejacej oraz innych
robét ,,zanikajacych”. '

6.4 Badania w czasie odbioru robdt

Badania w czasie odbioru robdt przeprowadza sie celem oceny spelnienia wszystkich wymagan

dotyczacych wykonanych wykladzin i okfadzin a w szezegdlnodct:

= zgodno$ci z dokumentacja projektows 1 wprowadzonymi zmianami, ktére naniesiono
w dokumentacji powykonawczej,

» jako$ci zastosowanych materiatlow i wyrobow, prawidtowosci przygotowania podiozy,

« jakosci (wygladu) powierzchni wyktadzin 1 okdadzin,

« prawidlowosci wykonania krawedzi, narozy, stykéw z innymi materiatami i dylatacii.

Przy badaniach w czasie odbioru robdt pomocne mogg by¢ wyniki badan dokenanych przed

przystapieniem robét 1 w trakcie ich wykonywania.

Zakres czynnosci kontrolnych dotyczacy wykiadzin podtdg i okiadzin §cian powinien obejmowaé:

» sprawdzenie prawidlowosci ulozenia plytek; ulozenie plytek oraz ich barwe i odcief nalezy
sprawdzaC wizualnie 1 porownac z wymaganiami projektu technicznego oraz wzorcem plytek,

» sprawdzenie odchylema powierzchni od plaszezyzny za pomoca faty kontrolnej diugosci 2 m
przykiadanej w réznych kierunkach, w dowolnym miejscu; przeswit pomiedzy fatg a badang
powierzchnia nalezy mierzy¢ z doktadnosci do 1 mm,

» sprawdzenie prostoliniowosci spoin za pomoca cienkiego drutu naciagnigtego wzdtuz spoin na
calej ich dlugosci (dla spoin wykladzin podlogowych i poziomych okladzin §cian) oraz pionu
(dla spoin pionowych oktadzin $cian} i dokonanie pomiaru odchylen z doktadnoscia do 1 mm,

= sprawdzenie zwigzania plytek z podkiadem przez lekkie ich opukiwanie drewnianym miotkiem
(lub innym podobnym narzedziem); charakterystyczny gluchy dzwiek jest dowodem nie
zwiazania plytek z podkladem,

 sprawdzenie szerokosci spoin 1 ich wypelnienia za pomoca ogledzin zewnetrznych i1 pomiaru; na
dowolnie wybranej powierzchni wielkosci 1 m2 nalezy zmierzy¢ szeroko$¢ spoin suwmiarkg
z doktadnoscig do 0,5 mm

« gruboi¢ warstwy kompozycji klejacej pod plytkami (pomiar dokonany w trakcie realizacji robét
lub grubos¢ okreslona na podstawie zuzycia kompozycji klejace)).

Wyniki kontroli powinny by¢ pordwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 6.5.2 niniejszego

opracowania 1 opisane w dzienniku budowy lub protokéle podpisanym przez przedstawicieli

Inwestora (zamawiajgcego) 1 Wykonawcy.
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6.5. Wymagania 1 tolerancje wymiarowe dotyczace wykiadzin i okfadzin
6.5.1. Prawidiowo wykonana wykladzina powinna spelniaé nastepujace wymagania;:

= cala powierzchnia wykladziny powinna miec jednakowa barwe zgodna z wzorcem (nie dotyczy
wykiadzin dla ktorych réznorodnosé barw jest zamierzona),

> cafa powierzchnia pod plytkami powinna by¢ wypelniona klejem (warunek whasciwej
przyczepnosé) tj. przy lekkim opukiwaniu plytki nie powinny wydawaé giuchego odglosu,

« grubodé warstwy klejacej powinna by¢ zgodna z dokumentacjg lub instrukcjg producenta,

» dopuszczalne odchylenie powierzchni wykladziny od plaszezyzny poziomej (mierzone fata
dlugosci 2 m) nie powinno by¢ wigksze niz 3 mm na dlugoéci faty i nie wigksze niz 5 mm na
cafej diugosci lub szerokosci posadzki,

> spoiny na calej dlugosci i szerokosci musza byé wypelnione zaprawa do spoinowania,

« dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosié wigcej niz 2 mm na
diugodei 1 m i3 mm na calej dhugosci lub szerokosci posadzki dla plytek gatunku pierwszego
i odpowiednio 3 mm 1 5 mm dla piytek gatunku drugiego i trzeciego,

* szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypeione catkowicie materialem wskazanym w projekcie,

= listwy dylatacyjne powinny by¢é osadzone zgodnie z dokumentacia 1 instrukcja producenta.

6.5.2 Prawidlowo wykonana okdadzina powinna spelniaé nastepujace wymagania;

* cala powierzchnia okiadziny powinna miec jednakows barwe zgodna z wzorcem (nie dotyczy
okiadzin dia ktorych roznorodnodé barw jest zamierzona},

* cala powierzchnia pod plytkami powinna by¢ wypetniona klejem (warunek wlasciwej
przyczepnosci) tj. przy lekkim opukiwaniu plytki nie powinny wydawaé gluchego odgtosu,

> grubos¢ warstwy klejace] powinna by¢ zgodna z dokumentacja tub instrukcja producenta,

- dopuszczalne odchylenie krawedzi od kierunku poziomego i pionowego nie powinno
przekraczaé 2 mm na dhugosci 2 m,

= odchylenie powisrzchni od plaszezyzay pionowej nie powinno przekraczad 2 mim ¢
dlugosci 2 m,

* spoiny na calej dlugosci i szerokosci powinny by¢ wypelnione masa do spoinowania

* dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wigcej niz 2 mm na
dhugosci 1 m 1 3 mm na dlugosci calej okfadziny,

* elementy wykoficzeniowe ckladzin powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacja i instrukeja
producenta.

7. OBMIAR ROBOT

7.1.0g6lne zasady obmiaru robot )
Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w ST "WYMAGANIA OGOLNE" ST-00.00.00";

"Wymagania dotyczace przedmiaru i obmiaru robét" pkt 7.

7.2 Zasady obmiarowania

Powierzchnie wykladzin i okladzin oblicza si¢ w m2 na podstawie dokumentacji projektowej
przyjmujac wymiary w $wietle scian w stanie surowym. Z obliczonej powierzchni odlicza sie
powierzchni¢ stupéw, pilastréw, fundamentow i innych elementdéw wieksze od 0,25 m2.

W przypadku rozbieznos¢ pomiedzy dokumentacja a stanem faktycznym powierzchnie oblicza sie
wedlug stanu faktycznego.

Powierzchnie okladzin okresla sie¢ na podstawie dokumentaciji projektowej lub wg stanu

faktycznego.

8. ODBIOR ROBOT
8.1.0gdlne zasady odbioru robdt ]
Ogolne zasady odbioru robét podano w ST "WYMAGANIA OGOLNE" ST-00.00.00"; "Opis sposobu

odbioru robét budowlanych"; pkt 8.
Roboty powinny by¢ wykonywane zgodnie z dokumentacijs projektowa, specyfikacja techniczng oraz

pisemnymi decyzjami Inspektora Nadzoru.
77



8.2.0dbior robét zanikajacych i ulegajacych zakrycin
Przy robotach zwiazanych z wykonywaniem wykdadzin i okladzin elementem ulegajacym zakryciu

sg podtoza. Odbior podtoz musi by¢ dokonany przed rozpoczeciem robét wykladzinowych
1 okdadzinowych.
W trakcie odbioru nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6.2. niniejszego opracowania.
Wyniki badasi nalezy poréwnaé z wymaganiami dotyczacymi podiéz i okre$lonymi odpowiednio
w pkt. 5.3. dla wykdadzin i w pkt. 5.4. dla oldadzin.
Jezeli wszystkie pomiary i badania daly wynik pozytywny mozna uznaé podioza za wykonane
prawidtowo tj. zgodnie z dokumentacja i ST i zezwoli¢ do przystapienia do robdt wykladzinowych
1 oktadzinowych.
Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny podioze nie powinno byé odebrane.
Wykonawca zobowiazany jest do dokonania naprawy podioza poprzez ap. szlifowanie Tub
szpachlowanie i ponowne zgloszenie do odbioru. W sytuacii gdy naprawa jest niemozliwa
(szczegblnie w przypadku zanizonej wytrzymalosci) podioze must byé skute 1 wykonane ponownie.
Wszystkie ustalenia zwiazane z dokonanym odbiorem robot ulegajacych zakryciu (podtodz) oraz
materialdw nalezy zapisa¢ w dzienniku budowy lub protokéle podpisanym przez przedstawicieli
inwestora (inspektor nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy).

8.3.0dbidr czesciowy

Gdbior czgsciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czedci robdt. Odbioru czesciowego
robdt dokonuje si¢ dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych wedtug zasad jak przy
odbiorze ostatecznym robot.

Celem odbioru czgsciowego jest wezesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych
robotach 1 ich usunigcie przed odbiorem koncowym.

Odbidr czgsciowy robét jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika

budowy.
Protokot odbioru czedciowego jest podstawa do dokonania czedciowego rozliczenia robét jezeli

umows taks forme przewiduje.

8.4.0dbidr ostateczny (koncowy)

Odbior ostateczny stanowi ostateczng oceng rzeczywistego wykonanie robét w odniesieniu do
zakresu (ilosci), jakosci 1 zgodnosei z dokumentacjg projektowa.

Odbibr ostateczny dokonuje komisja powolana przez Zamawiajacegoe na podstawie przedlozonych
dokumentow, wynikdéw badan i pomiaréw oraz dokonanej ocenie wizualnej.

Zasady i terminy powolywania komisji oraz czas jej dziatalnogci powinna okreslaé umowa.
Wykonawca robdt obowiazany jest przedlozyé komisji nastepujace dokumenty:

« projekt budowlany,

« projekty wykonawcze

= dokumentacje powykonawcza,

= szczegOlowe specyfikacje techniczne,

¢ dziennik budowy z zapisami dotyczacymi toku prowadzonych robot,

* aprobaty techniczne, certyfikaty i deklaracje zgodnosci dla zastosowanych materiatow

i wyrobow,

» protokdly odbioru podioze,

« protokoly odbioréw czesciowych,

« instrukcje producentéw dotyczace zastosowanych materialow,

« wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapoznac si¢ przedtozonymi dokumentami, przeprowadzié
badania zgodnie wytycznymi podanymi w pkt. 6.4. niniejszej SST poréwnaé je z wymaganiami i
wielko$ciami tolerancji podanymi w pkt. 6.5. oraz dokonaé oceny wizualnej. Roboty wyktadzinowe i
okiadzinowe powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan i pomiaréw sa pozytywne i
dostarczone przez wykonawce dokument sa kompletne i prawidtowe pod wzgledem merytoryczaym.
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Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny wykladzina lub okiadzina nie powinna byé pIzyje
W takim przypadku nalezy przyjaé jedno z nastepujacych rozwiazan:

¢ jezeli to mozliwe, nalezy poprawi¢ wyktadzine lub okiadzing i przedstawié ja ponownie do
odbiory,

* jezeli odchylenia od wymagaf nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkownika i trwatosci
wykladziny lub okladziny zamawiajacy moze wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru koncowego
z jednoczesnym obniZeniem warto$ci wynagrodzenia w stosunku ustalefi umownych, .

* w przypadku, gdy nie sa mozliwe podane wyzej rozwiazania wykonawca zobowiazany jest do
usunigcia wadliwie wykonanych wykladzin lub okdadzin, wykonaé je ponownie i powtdrnie
zglosi¢ do odbioru.

W przypadku nie kompletnosci dokumentéw odbiér moze by¢ dokonany po ich uzupelnieniu. Z
czynnosci odbioru sporzadza sie protokdt podpisany przez przedstawicieli zamawiajacego i
wykonawey. Protokdt powinien zawierad:

= ustalenia podjete w trakcie prac komis;j,

* oceng wynikow badan,

» wykaz wad 1 usterek ze wskazaniem mozliwoéci ich usuniecia,

« stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnoéci wykonania wykladzin i okladzin z zamowieniem.
Protokét odbioru koncowego jest podstawa do dokonania rozliczenia koficowego pomiedzy
Zamawiajacym a Wykonawca.

8.5.0dbidr pogwarancyjny

Odbiér pogwarancyjny przeprowadza si¢ po uplywie okresu gwarancji, ktdrego dhugosé jest
okresiona w umowie. Celem odbioru pogwarancyjnego jest ocena stanu wykadzin i okladzin po
uzytkowaniu w okresie gwarancji oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych robét
poprawkowych zwiazanych z usuwaniem zglogzonych wad.

Odbior pogwarancyjny jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej wyktadzin i oldadzin

z uwzglednieniem zasad opisanych w pkt. 8.4. , Odbidr ostateczny robot".

Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawa do zwrotu kaucji gwarancyjne;,
negatywny do dokonania potracefi wynikajacych z obnizonej jakosci robét.

Przed uplywem okresu gwarancyjnego zamawiajacy powinien zglosié wykonawey wszystkie
zauwazone wady w wykonanych wykladzinach i okladzinach.

9. PODSTAWA PEATNOSCI
9.1.0golne ustalenia dotyczgce podstawy platnoscei ]
Ogoblne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w ST "WYMAGANIA OGOLNE" -ST-

00.00.00".

9.2 Zasady rozliczenia i platnosci

Rozliczenie pomigdzy Zamawiajacym a Wykonawca za wykonane roboty wykladzinowe lub
okiadzinowe moze by¢ dokonana wedlug nastepujacych sposobow:

* rozliczenie ryczattowe gdy podstawg platnosci jest ustalona w dokumentach umownych stala
wartos¢ wynagrodzenia; warto$¢ robot w tym przypadku jest okreslona jako iloczyn ceny
jednostkowej 1 ilodci robét okresionych na podstawie dokumentacji projektowej i umowy,

* rozliczenie w oparciu ¢ wartosc robot okreslong po ich wykonaniu j ako iloczyn ustalonej

w dokumentach umownych ceny jednostkowej (z kosztorysu) i faktycznie wykonanej ilodci robot.
W jednym i drugim przypadku rozliczenie moze by¢ dokonane jednorazowo po wykonaniu petnego
zakresu 1obot 1 ich koficowym odbiorze lub etapami okreslonymi w umowie po dokonaniu odbioru
czesciowego robot.

Ostateczne rozliczenie umowy pomigdzy Zamawiajacym a Wykonawca nastepuje po dokonaniu
odbioru pogwarancyjnego.

9.3.Zasady ustalenia ceny jednostkowe;j
Ceny jednostkowe za roboty wyktadzinowe i okladzinowe obejmuja:
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= robocizne bezposrednia wraz z narzutami,

= warto$é zuzytych materialéw podstawowych i pomocniczych wraz z ubytkami wynikajacymi

z technologii robdt z kosztami zakupu,

> wartodé pracy sprzetu z narzutam,

» koszty posrednie (ogdine) i zysk kalkulacyjny,

= podatki zgodnie z obowiazujacymi przepisami (bez podatku VAT),

Ceny jednostkowe uwzgledniajg réwniez przygotowanie stanowiska roboczego oraz wykonanie
wszystkich niezbednych robdét pomocniczych 1 towarzyszacych takich jak np. osadzenie elementéw
wykonczeniowych i dylatacyjnych, rusztowania, pomosty, bariery zabezpieczajace, o$wietlenie
tymczasows, pielegnacja wykonanych wyktadzin i oktadzin, wykonanie zaplecza socjalno-biurowego
dla pracownikdw, zuzycie energii elekirycznej i wody, oczyszczenie i likwidacja stanowisk roboczych
W przypadku przyjecia innych zasad okreslenia ceny jednostkowej lub innych zasad rozliczen
pomiedzy zamawizjacym a wykonawca sprawy te musza zostac szczegélowo ustalone w umowie
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA.
CPV —45421152-4 Instalowanie $cianek dzialowych.

B.112.00.00 SCIANKI DZIALOWE, STROPY PODWIESZANE 1 OKEADZINY
ZPLYT GIPSOWO-KARTONOWYCH.

1.Wstep.

1.1 Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specviikacii technicznej sa wymagania dotyczace wykonania
1 adbioru scianek dzialowych, stropéw i okladzin z plyt G-K przy realizacji ,,Kompleksowej
modernizacji obiektéw sportowo — rekreacyinych przy Miejskim Osrodku Sportu 1 Rekreacji w
Eiku”

1.2 Zakres stosowania SST.
Szczegdlowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robdt wymienionych w pkt. 1.1,

1.3 Zakres robdt objetych SST.

Roboty, ktérych dotyczy specyiikacia, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na
celu wykonanie montazu Scianek dziatowych i innych okdadzin z pyt gipsowo — kartonowych.
W skiad tych robdt wehodza:

- Scianki dziatowe z profili metalowych z obudowa z phyt G-K.

- Okdadziny konstrukeji sufitow 1 podbicia dachu z piyt G-K.

- Sufity podwieszone na konstrukcji stalowe] z wypelnieniem ze sprasowanej weiny.

1.4 Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z chowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5 Ogolne wymagania dotyczace robot.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania craz za zgodnos¢
z dokumentacija projektowa, SST i poleceniami Inspektora.

2. Materiaty.
Wynikajace z rozwiazan technologicznych, systemowych.

2.1 Piyty gipsowo-kartonowe.
Wszystkie plyty gipsowo-kartonowe zaliczaj? si? do kategorii materialow niepalnych.
Wspolczynnik wydtuzenia liniowego w funkcji zmian temperatury wynosi 5x106 na °C.
Wspdlczynnik wydhuzenia liniowego w funkcji zmian wilgotnosci wzglednej wynosi 7x106 na %
wilgotnoéci powietrza.
Plyta gipsowo-kartonowa powstata na skutek trwatego polaczenia rdzenia gipsowego z okladzing
kartonowa. Specjalny wielowarstwowy karton spelmia role zbrojenia, przejmujacego naprezenia
rozciagajace powstajace przy zginaniu pivty. ROwnoczesnie karton ten posiada znikomy opér
dyfuzyjny, aby umozliwic przenikanie gazéw przez plyte.
W trakcie produkcji kartonu nastepuje ukierunkowanie widkien celulozy. Wigkszos¢ wiokien ma
orientacje rownolegla do dlugosci wstegi. Wplywa to na istotne zréznicowanie wytrzymatosci
plyty. Oznacza to, ze plyta zginana w kierunku prostopadlym do dlugosci jest trzy razy stabsza niz
zginana wzdhiz dlugosci. Karton jest irwale skiejony z rdzeniem gipsowym nie tylko na obydwu
stronach plyty, ale pokrywa réwniez dwie krawedzie podiuzne. Przez Srodek plyty na jej “lewej”
stronie biegnie napis podajacy: producenta, rodzaj plyty, grubos¢ oraz doktadna date wraz z
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godzine i minute zaformowania. Na stronie licowej s nadrukowane male punkty, wskazujace o$
podtuzng plyty. Rozstaw miedzy nimi wynosi ok. 250 mm. Obecno$é nadrukowanych punkidw
ulatwia prawidiowe rozmieszczenie wkretéw mocujacych bez dedatkowego trasowania.

Rodzaje krawedzi plyt:

a)Krawedzie skosne AK.

b}Krawedzie polckiagle HRK.
¢)Krawedzie p&lokragtle splaszczone HRAK.
d)Krawedzie proste  SK.

Rodzaje piyt:

a)Plyta zwykla do stosowania w pomieszczeniach o wilgotnodci wzglednej nie wigkszej niz 70%.
b)Plyta o podwyzszonej odpornosci na dziatanie wody, ktéra mozna zastosowaé w
pomieszczeniach okresowo wilgotnych (okres podwyzszonej wilgotnosci nie powinien przekracza?
12 godzin). Plyta ma ograniczong chionno$¢ wody (przy zanurzenin) do 10% poprzez dodatek
silikonu do rdzenia gipsowego.

¢)Plyta ogniochronna przeznaczona do budowania przegréd ogniowych. Posiada dodatek witkna
szklanego w rdzeniu gipsowym. Maksymalna wilgotnoS$¢ powietrza 70%.

d)Piyta wodoodporna i ogniochronna, faczaca w sobie cechy GKF 1 GKBL

Plyty produkowane sa w nastepujacych grubosciach: 6,5; 9,5; 12,5; 15; 201 25 mm.

2.2 Masy szpachlowe 1 kleje gipsowe.

Stosowacé szpachle i gipsy klejowe firmy, ktéra wykonala phyty gipsewo-kartonowe uzyte na
budowie.

2.3 Akcesoria.

Przy stosowaniu plyt gipscwo-kartonowych uzywac¢ jedynie specjalistycznych akcesorii:

1}Tasma papierowa perforowana.
2)Tasma samoprzylepna — siateczkowa.
3)Taéma narozna z wkladka narozna.
4)Naroznik perforowany 2525 mm.
5)Naroznik aluminiowy 13x23x5 mm.
6)Naroznik metalowy siateczkowy.
T)Naroznik perforowany z PCV do formowania lukow.
8)Blachowkrety do blach o gruboéci do 0,75 mm.
9)Blachowkrety do blach o grubosci do 0,75-2,25 mm.
10)Blachowkrety do mocowania blach grubych.
11)Blachowkrety mocujace plyty g-k do drewna.
12)Profil “U”.
13)Profil “C”.
14)profil “U” nacigty.
15)Profil kapeluszowy.
16)Profil oscieznicowy.
17)Detal stuzacy do stabilizacji profili “UA” do pod?ogi i sufitu.
18)Profil sufitowy glowny “CIY” 60x27.
19)Profil sufitowy, przyscienny “UD” 27x28.
20)Profil giety.
21 acznik krzyzowy 60x60.
22)t acznik wzdtuzny.
23)Eacznik poprzeczny, jednostkowy.
24)t acznik poprzeczny, dwustronny.
25)Wieszak gdrny noniusza.
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26)Wieszak gormy do przediuzacza.
27)Element bezposredniego mocowania profila/listwy drewniane;.
28)Element bezposéredniego mocowania profila CD/27 uniwersalny, plaski.

2.4 Sufity podwieszane — na konstrukeji stalowej z wypelnieniem plyia ze sprasowanej welny.
Wykonane z czystej welny mineralnej, poddanej procesow? sprasowywania.

Wiasciwosct:

- wspolczynnik pochianiania dzwieku zgodnie z PN-83/B-02155(1S0-354}.

- materiatl niepalny zgodnie z PN-93/B-02862.

- nasigkliwosé 0,02% wilgoci w stosunku do wagi.

Plyty sg lekkie i fatwe do przenoszenia. Dzigki wiasnoéciom materiatlowym nie jest konieczny
zaden specjalny sposob ich przechowywania czy transportu.

3. Sprzet.
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora.

4. Transport.

Kazda partia wyrobdw przewidziana do wysylki powinna zawiera¢ wszystkie elementy
przewidziane norma lub projektem indywidualnym.

Elementy do transportu nalezy zabezpieczyé przed uszkodzeniem przez odpowiednie opakowanie.
Zabezpieczone przed uszkodzeniem elementy przewozi€ w miarg mozliwosci przy uzyciu palet lub
jednostek kontenerowych.

Elementy moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu zaakceptowanymi przez
Inspektora, oraz zabezpieczone przed uszkodzeniami, przesunigciem lub utraty statecznosei.
Sposob skiadowania winien zapewnia¢ utrzymanie dobrege stanu technicznego wyrobdw.,

5. Wykonanie robot.

Wszystkie elementy zaprojektowane z zastosowaniem plyt gipsowo-kartonowych i z welny
mineralnej wykonaé zgodnie z projektem techniczaym Scisle przestrzegajac wytycznych
technologiczanych opracowanych przez producentéw materiaiow.

5.1 Przygotowanie konstrukeji sciany.
Montaz szkieletu $ciany rozpoczyna sie od mocowania do podioza (podiogi i sufitu) elementéw
poziomych — profili “U” przy pomocy kotkéw rozporowych. Maksymalny rozstaw kotkéw — 800
mm. Diugosé kotka nalezy tak dobra?, aby by? w pelni zakotwiony w betonie
o wytrzymato$ci minimum B15. Scianki powinny byé stawiane w danym pomieszczeniu na
ostatniej wylewce. Dla zapewnienia szczelnosci akustycznej sciany naleZy pod skrajne profile
zardwno poziome jak i pionowe (przylegajace do stropu, podiogi i Scian bocznych) podlozy¢
tasme izolacji akustycznej wykonang z elastycznej pianki poliuretanowej. W miejscach polaczes w
ksztalcie litery T mocujacy profil “U” do podioza nalezy pozostawi¢ odstep umozliwiajacy
pozniejsze wstawienie plyt g-k. Profile “C” docina si¢ na dhugo$¢ odpowiadajaca wysokosci
pomieszczenia pomnigjszong o okolo 10 mm. Shapki — profile “C” skrajne mocuje sie do Scian
bocznych kotkami rozporowymi w rozstawie nie wigkszym ni? 800 mm. Profile “C” ustawione
wzdhiz przebiegu nie s? mocowane mechanicznie do profili “U”. daje to mozliwos¢ biezacego
korygowania ich potozenia w miare mocowania plyt do rusztu. Gdy zachodzi konieczno$é
przedtuzenia profila “C” nalezy dotaczy¢ drugi odcinek stosujac zakladke o dlugosci co najmniej
300 mm. Polaczenia te nie moga znajdowa¢ sie na jednakowej wysokosci w przypadku profili
ustawionych sasiadujaco.
Oscieznice stalowe powinny by¢ wyposazone w specjalne strzemiona umozliwiajace zamocowanie
ich do profila przyoscieznicowego.
W przypadku mocowania na §cianie obcigzen wickszych ni? 30 kg, musi zosta¢ wykonane
przeniesienie obcigzenia na konstrukcje rusztu sciany (deska lub grubsza sklejka). W przypadku
obcigzen mimosrodowych wprowadzajgcych moment wywracajacy wigkszy mi? 300 Nm, must by¢
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zastosowana konstrukcja rusztu z profili “C” wsunietych jeden w drugi, tworzac profile zamknigte.
Wiszace urzadzenia sanitarne mogg by¢ mocowane do $ciany przy wykorzystaniu specjalnych
wspornikéw.

Styki poziome dwoch sasiednich plyt winny by¢ przesunigte wzgladem siebie w pionie
przynajmaiej o 55 cm. ROwnoczesnie nalezy przestrzega¢ wymogu, aby odeinek plyty montowany
bezposrednio przy podiodze by¢ nie krdtszy niz 1 m, a przy suficie 0,5 m. Nie stanowi bledu
mocowanie plyt na $cianie dlugoscia w kierunku poziomym. Zastosowanie tego rozwigzania jest
uzasadnione wtedy, gdy wysoko§¢ pomieszczenia jest wielokrotnoscia szerokosdci plyty (x1200
mm).

Pokrywanie rusztu plytami rozpoczyna si¢ od naroza pomieszczenia. Plyty umieszcza sig jedna
obok drugiej. Pionowi przebiegajace profile “C”, jak juz wezes$nie] wspomniano nie $3 moCowans
do profili poziomych. Depiero po polozeniu plyty dany profil “C” (wypadajgcy na krawedzi plyty)
nalezy tak ustawic, aby byl réwnolegly do pionowej krawedzi plyty oraz zeby polaczenie plyt
wypadto na $rodku szerckosdci polki profilu. Stupek “C” musi by¢ tak obrdcony, aby piyta byla
przykrecona najpierw na pofowie potki blizej Srodnika. Usztywnia to profil na tyle, Ze nie ugnie sig
on przy mocowaniu drugiej piyty na polowie oddalonej od Srodnika profila. Piyty okdadajace z
drugiej strony $ciany powinny by¢ mocowane z przesunigciem w stosunku do piyt ze strony
pierwszej, np. dla plvty o gr. 12,5 mm bedzie to przesuniecie dokiadnie o 60 cm. Réwniez plyty
mocowane w warstwie drugiej muszg by¢ przesuniete w stosunku do warstwy plerwszej o rozstaw
miedzy profilami (60 cm).

Rozstawy miedzy wkretami powinny by¢ nastepujace:

- na krawedzi plyty co 20-25 cm

- w polu plyty co okolo 30 cm

w przypadku gdy sciana bedzie okfadana dwoma warstwami plyt w pierwszej warstwie sa one
mocowane do rusztu blachowkretami rozstawionymi co 60 cm.

Dla zagwarantowania odpowiedniej odpornosci ogniowej Scianck o duzej wysokosci

w miejscach polaczen poziomych plyt nalezy mocowa¢ dodatkowe kawatki piyt g-k.

5.2 Sufit z plyt gipsowo-kartonowych.

Sufity podwieszane, wykonane sa w formie rusztu metalowego lub drewnianego zamocowanego do
rodzimego podioza przy pomocy odpowiednich {facznikdw.

Sufity pokryte plytami gipsowo-kartonowymi typu GKF {ogniochronnej mogy stanowi€ skuteczne
zabezpieczenie stropu przed dzialaniem ognia. W celu uzyskania klasy odpornosci ogniowej 0,5
(30 min) nalezy rozrézni¢ dwa przypadki:

- konstrukgja sufitu podwieszonego zawiera izolacje cieplna polozona na ruszcie. Nalezy
zamontowaé dwie warstwy z ptyt GKF o grubosci 12,5 mm lub jedna warstwe z plyt o gr.

15 mm.

- bez izolacji cieplne]. Wystarczy zamocowanie tylko jednej warstwy plyt GKF o gr.

12,5 mm.

Powyzsze okreslenia odpornosci ogniowej sa zgodne z norma DIN 4102.

Rodzaje plyt:

GKB - plyta gipsowa oblozona dwustronnie specjalnym kartonem

GKF — plyta gipsowa o podwyzszonej odpornosci ogniowe;.

Typowa szerokos¢ plyt — 1200 mm

typowe dlugosci pryt — 2000, 2200, 2400,2500, 2600 i 3000 mm.

Plyty sa pakowane w formie pakietow spigtych tasmami po 40 szt. + 2 stanowiace opakowanie dla
plyt o gr. 12,5 mm oraz 50 szt dla gr. 9,5 mm. Jeden pakiet wazy od 1300 — 1500 kg.

5.3 Szpachlowanie polaczen plyt z krawedziag AK (KS).

Szczeliny na styku plyt o szerokosci plyt wymagaja wstepnego wypelnienia szpachléwka. Na styki

miedzy ptytami o szczelinie mniejszej niz 1 mm mozna bezposrednio naklada¢ warstwe masy

szpachlowej, stanowiacej podkiad pod tasme zbrojaca. Na styki z wieksza szczeling podkiad pod

taéme naktada sie po stwardnieniu szpachléwki, ktora nalezy najpierw wypelni¢ spoing. Nastepna
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czynnoscig jest zalozenie tasmy. Nalezy 15 dokladnie wcisna¢ w $wiezo nalozona mase oraz
przykryé wycisnieta spod mej mase. Tak zaszpachlowana powierzchnia spoiny winna licowac z
powierzchnig sasiadujacych phyt. Ostateczne szpachlowanie nalezy przeprowadzié po stwardnieniu
poprzedniej warstwy. Ostatecznym wykonczeniem spoiny jest szlifowanie drobnoziarnistym
papierem Sciernym. Przy szlifowaniu polaczenia nalezy zwracac uwage aby nie uszkodzi¢ kartonu.
Stosowanie tadmy spoinowej samoprzylepne] nie wymaga wezesnigjszego nalozenia warstwy
podkiadowej na miejsca spoinowane. Kolejnos¢ wykonywania pozostalych czynnosci nie ulega
zmianie.

5.4 Montaz sufitu podwieszonego z plyt mineralnych.

Montaz sufitu polega na wykonaniu rusztu o konstrukeji metalowey z lekkich ksztaliownikow w
ukiadzie krzyzowym o ostach 600x600 mm. Konstrukcja jest montowana do stropu za pomocg
wieszakOw a nastepnie siatke pol wypelnia sig ptytami z welny mineralnej. Montaz powinien by¢
prowadzony przez specjalistyczne ekipy. Wymagania zgodnie z PN-EN13964:2004(U) “Sufity
podwieszane, Wymagania i metody badan”.

6. Kontrola jakosci.

Deformacja piaszczyzny Sciany.

Przy badaniu deformacji plaszczyzay Sciany stosuje sig reguig “dwdch metréw”. Sprawdza sig we
wszystkich kierunkach powierzchni Sciany czy odleglo$¢ miedzy jej najbardziej wypuklym
punktem i najbardziej wklestym nie przekracza Zmm.

Odchylenie od pionu.
Na wysokosci scianki dopuszeza sig odchylenie od pionu nie przekraczajace Smm.

Lokalna deformacja plaszczyzny $ciany.

Na powierzchni §cianki dziatowej na przestrzeni 20 cm odleglo$¢ migdzy najbardziej wypuklym
punktem 1 najbardziej wklestym nie moze przekraczaé 1 mm. Nie mogg takze wystepowad nagle
uskokt powierzchni.

Izolacja akustyczna.
W érodku $ciany (miedzy plytami g-k) nalezy umiesci¢ Plyty z welny mineralnej zgodnie
z dokumentacja techniczng.

Swiadectwa dopuszczenia do stosowania w budownictwie.
Wszystkie stosowane wyroby musza posiadac $wiadectwa dopuszczenia do stosowania

w budownictwie.

Odbidr sufitéw podwieszonych polega na sprawdzeniu czy:

czy wykonano go zgodnie z dokumentacja

zastosowane materialy przewidziane w projekcie posiadaja Swiadectwa Zgodnoéci
odpowiednio przygotowano podioze

prawidlowo zamontowano plyty 1 ich wykonczenie na stykach, narozach i obrzezach
powierzchnia sufitu tworzy rowna, gladks plaszczyzng, bez uskokéw i zwichrowan

Roboty podlegaja odbiorowi.

7. Obmiar robot.
Jednostka obmiarowa robot jest dla pozycji jest — m2 wybudowanej §cianki, oktadziny lub sufitu.

8. Odbidr robdt.

Wszystkie roboty wymienione w B.13.00.00 podlegaja zasadom odbioru robot zanikajacych.

Odbidr obejmuje wszystkie materiaty podane w punkcie 2, oraz czynnoéci wyszczegdlnione
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w punkcie 5.

9. Podstawa piatnosci.
Platnosé. Placi sie za ustalong ilo$é robét w jednostkach podanych w punkcie 7. Cena obeymuje:

roboty przygotowawcze,

zakup 1 dostarczenie materialow,

wykonanie §cianek dziatlowych, oldadzin 1 stropéw wraz z obrobkami,
pomiary, dopasowanie i wyregulowanie

ewentualng naprawe powstatych uszkodzen.

10. Przepisy zwiazane.
PN-B-79405:197/Ap1:1999 Plyty gipsowo-kartonowe

PN-EN-13964:20604(U) Sufity podwieszane. Wymagania i metody badan.
PN-B-30042:1997  Spoiwa gipsowe. Gips szpachlowy, gips tynkarski i klej gipsowy.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA B13.00.00

CPV —-45421000-4 Roboty w zakresie stolarki budowlane;.
STOLARKA DREWNIANA
1. Wstep.

1.1 Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejsze] szczegotowe] specyfikacii technicznej sa wymagania dotyczace wykonania
i odbioru stolarki drzwiowej i okiennej uzywanej przy realizacji ,, Kompleksowej modernizacji
obiektéw sportowo — rekreacyjnych przy Miejskim Osrodku Sportu 1 Rekreacii w Etku”

1.2 Zakres stosowania SST.
Szczegblowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dekument przetargowy
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3 Zakres robdt objetych SST.

Roboty, kidrych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynno$ci umozliwiajace 1 majace na
celu wykonanie montazu bram oraz stolarki drzwiowej 1 okiennej. W skiad tych robét wchodzi:
B.13.01.00. Drzwi i bramy

B.13.02.00. Okna i naswietla.

1.4 Okreslenia podstawowe.
QOkreslenia podane w ninigjszej SST sg zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami.

1.5 Ogdlne wymagania dotyczace robot.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnosc

z dokumentacija projektows, SST 1 poleceniami Inspektora.

2. Materialy.
Whudowaé nalezy stolarke kompletnie wykofczona wraz z okuciami 1 powlokami malarskimi.

2.1 Drewno.

Do produkgji stolarki budowlanej powinna by¢ stosowana tarcica iglasta oraz péHabrykaty tarte
odpowiadajace normom panstwowym.

Wilgotno$é bezwzgledna drewna w stolarce okiennej i drzwiowe] powinna zawierac sig

w granicach 10-16%.

Dopuszczalne wady i odchytki wymiardw stolarki drzwiowej i okiennej nie powinny by¢ wigksze
niz dopuszczone norma,

.2 Okucia budowlane.

a)Kazdy wyrob stolarki budowlanej powinien by¢ wyposazony w okucia zamykajace, faczace,
zabezpieczajace 1 uchwytowo-ostonowe.

b)Okucia powinny odpowiada¢ wymaganiom norm pafistwowych, a w przypadku braku takich
norm - wymaganiom okreslonym w §wiadectwie ITB dopuszczajacym do stosowania wyroby
stolarki budowlanej wyposazone w okucie, na ktdre nie zostata ustanowiona norma.

¢)Okucia stalowe powinny by¢ zabezpieczone fabrycznie trwalymi prowokami antykorozyjnymi.
Okucia nie zabezpieczone nalezy, przed ich zamocowaniem, pokry¢ minia olowtang lub farba
fialowsa, chromianowg przeciwrdzewna.
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2.3 Srodki do impregnowania wyrobéw stolarskich,

Elementy stolarki budowlanej powinny by¢ zabezpieczone przed korozja biologiczna. Nalezy
impregnowac:

elementy drzwi,

powierzchnie stykajace si¢ ze §cianami oScieznic.

Doboru $rodkéw impregnacyjnych nalezy dokonac zgodnie z wytycznymi stosowania Srodkdw
ochrony drewna podanymi w $wiadectwach ITB wymienionych w SST B.06.00.06 p.2.2.6.
§rodki stosowane do ochrony drewna w stolarce budowlanej nie moga zawiera¢ skiadnikow
szkodliwych dla zdrowia 1 powinny mieé pozytywna opinie Pafstwowego Zakladu Higieny.
Srodkéw ochrony drewna przeznaczonych do zabezpieczenia powierzchni zewnegtrznych
elementow stolarki budowlanej narazonych na bezposrednie dzialanie czynnikéw atmosferycznych
- nie nalezy stosowaé do zabezpieczania powierzchni elementéw od strony pomieszczenia,

2.4 Srodki do gruntowania wyrobdw stolarskich.

Do gruntowania wyrobow stolarki budowlanej nalezy stosowac pokost naturainy lub syntetyczny
oraz bioodpome farby do gruntowania.

Jezeli na budowe dostarczona jest stolarka gruntowana, nalezy podaé rodzaj srodka uzytego do
gruntowania.

2.5 Farby i lakiery do malowania stolarki budowlane;.

Do malowania wyrobdw stolarki budowlanej nalezy stosowac:

do elementéw konfekcjonowanych nalezy stosowac zestaw farb chemoutwardzalnych
szybkoschnacych wg. BN-71/6113-46

do elementdw pozostatych farby ftalowe podkladowe wg PN-C-81901/2002, oraz farby fialowe
ogblnego stosowania wg. BN-79/6115-44 lub emalie olejno-zywiczne 1 flalowe ogolnego
stosowania wg. BN-76/6115-38.

2.6 Szklo.
Do szklenia nalezy stosowaé szkio plaskie walcowane wg. PN-78/B-13050.

2.7 Kity.
Do uszczelniania szyb stosowac kit trwale plastyczny wg. PN-B-30150:1997

2.8 Skladowanie elementéw.

Podlogi w pomieszczeniach powinny by¢ utwardzone, poziome i réwne.

Wyroby nalezy ukiadaé w jednej lub kilku warstwach w odleglosci nie mniejszej niz [ m od
czynnych urzadzen grzejnych i zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem.

2.9 Stolarka okienna i drzwiowa z PCV wg instrukcji producenta.

2.10 Szyba bezpieczna przeciwwlamaniowa.
Wszystkie wyroby nalezy przechowywaé w magazynach zamknigtych, suchych
i przewiewnych, zabezpieczonych przed opadami atmosferycznymi.

3. Sprzet.
Roboty mozna wykonaé przy vzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora.

4. Transport.

Kazda partia wyrobow przewidziana do wysytki powinna zawieraé wszystkie elementy
przewidziane norma lub projektem indywidualnym. Okucia nie zamontowane do wyrobu
przechowywac i transporiowac w odrebnych opakowaniach.

Elementy do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem przez odpowiednie opakowanie.
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Zabezpieczone przed uszkodzeniem elementy przewozi¢ w miarg mozliwosci przy uzyciu palet lub
jednostek kontenerowych.

Elementy moga by¢ przewozone dowolnymi §rodkami transportu zaakceptowanymi przez
Inspektora, oraz zabezpieczone przed uszkodzeniami, przesunigciem lub utraty statecznosci.
Sposob skladowania wg punktu 2.8.

5Wykonanie robdt.
5.1 Przygotowanie osciezy.

5.1.1 Przed osadzeniem stolarki nalezy sprawdzi¢ dokiadnos¢ wykonania oscieza, do ktérego ma
przylegaé oScieznica. W przypadku wystepujacych wad w wykonaniu ofcieza lub zabrudzenia
powierzchni oscieza, oscieze naleZy naprawic 1 oczyscil.

5.1.2 Stolarke okienng nalezy zamocowaé w punktach rozmieszczonych w osciezu zgodnie
Z wWymaganiami,

5.1.3 Skrzydta okienne 1 drzwiowe, oScieznice powinny mie¢ usuniete wszystkie drobne wady
powierzchniowe, np. pekniecia, wyrwy.
Wymienione ubytki nalezy wypeinié kitem syntetyczanym (ftalowym).

5.2 Osadzanie 1 uszezelnianie stolarki.

5.2.1 Osadzanie stolarki okiennej.

W sprawdzone 1 przygotowane oscieze nalezy wstawi¢ stolarka na podkiadkach [ub listwach.
Elementy kotwigce osadzi¢ w osciezach.

Uszczelnienie osciezy nalezy wykonaé kitem trwale plastycznym, a szczeling przykryé listwa.
Ustawienie okna nalezy sprawdzi¢ w pionie i w poziomie.

Dopuszczalne odchylenie od pionu powinno by¢ mmiejsze od | mm na [ m wysokosci okna, nie
wigcej niz 3 mm. Roznice wymiaréw po przekatnych nie powinny by¢ wigksze od:

2 mm przy dtugosci przekatnej do 1 m,

3 mm przy dlugosci przekgtnej do 2 m,

4 mm przy dugosci przekatnej powyzej 2 m.

Zamocowane okno nalezy uszezelnié pod wzgledem termicznym przez wypelnienie szczeliny
miedzy ofciezem a oscieznica materiatlem izolacyjnym dopuszczonym do stosowania do tego celu
$wiadectwem ITB. Zabrania si¢ uzywa¢ do tego celu materialow wydzielajacych zwigzki
chemiczne szkodliwe dla zdrowia ludz.

Osadzone okneo po zmontowaniu nalezy dokladnie zamknac.

Osadzenie parapetéw wykonywaé po catkowitym osadzeniu 1 uszezelnieniu okien.

5.2.2 Osadzanie stolarki drzwiowej.
Dokiadno$éé wykonania o$ciezy powinna odpowiadaé wymogom dla robét murowych wg SST
B.08.00.00,
QOscieznice mocowac za pomoca kotew Iub hakdw osadzonych w osciezu. Oscieznice nalezy
zabezpieczy¢ przed korozja biologiczng od strony muru.
Szczeliny migdzy oscieznica a murem wypelni¢ materialem izolacyjnym dopuszczonym do tego
celu $wiadectwem ITB.
Wrota i bramy powinny by¢ wbudowane zgodnie z dokumentacja projektowa.
Przed trwalym zamocowaniem nalezy sprawdzi¢ ustawienie o§cieznic w pionie
i poziomie; w wypadku bram bez oscieznicowych sprawdzi¢ ustawienie zawiaséw, kotwionych w
oéciezu.
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Po zmontowaniu bramy doktadnie zamkngl 1 sprawdzic luzy.
Dopuszczalne wymiary luzéw w stykach elementéw stolarskich.

Miejsca luzow

Warto$é luzu i odchylek

okien

drzwi

Luzy miedzy skrzydiami

+2

+2

Miedzy skrzydtami a oécieznica
-1

-1

5.2.3 Powloki malarskie.

Powierzchnia powlok nie powinna mieé uszkodzen,

Barwa powloki powinna by¢ jednolita, bez widocznych poprawek, sladow pedzia, rys

i odpryskdw.

Wykonane powloki nie powinny wydziela¢ nieprzyjemnego zapachu i zawiera? substancji
szkodliwych dla zdrowia.

6. Kontrola jakosci.

6.1 Zasady kontroli jakos$ci powinny by? zgodne z wymogami PN-88/B-10085 dla stolark: okiennej
i drzwiowej, PN-72/B-10180 dla robdt szklarskich.

6.2 Ocena jakosci powinna obgjmowaé:

sprawdzenie zgodnosci wymiardw,

sprawdzenie zgodnosci elementow odtwarzanych z elementarm dostarczonymi do odwzorowania,
sprawdzeme jakoéci materialdw z ktoérych zostala wykonana stolarka

sprawdzenie prawidlowosci wykonania z uwzglednieniem szczegbldéw konstrukeyjnych
sprawdzenie dzialania skrzydel i elementoéw ruchomych, oku? oraz ich funkcjonowania'
sprawdzenie prawidtowosci zmontowania i uszczelnienia.

Roboty podlegaja odbiorowt.

7. Obmiar robot.
Jednostka obmiarowa robét jest dla pozycji B.13.01.00 1 B.13.02.00 - szt. wbudowanej stolarki w

swietle oscieznic.

8. Odbior robdt.
Wszystkie roboty wymienione w B.13.00.00 podlegaja zasadom odbioru robét zanikajacych.

Odbidr obejmuje wszystkie materialy podane w punkcie 2, oraz czynnosci wyszczegolnione
w punkcie 5.

9. Podstawa platnosci.
Platnosé. Placi sig za ustalong ilo$¢ robdt w jednostkach podanych w punkcie 7. Cena obeymuje:

dostarczenie gotowej stolarki,
osadzenie stolarki w przygotowanych otworach z uszczelnieniem i ewentualnym obiciem listwamy,

dopasowanie 1 wyregulowanie
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ewentualng naprawe powstalych uszkodzen.

10. Przepisy zwigzane.

PN-B-10085:2001  Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania
PN-72/B-10180 Roboty szklarskie. Warunki 1 badania techniczne

przy odbiorze.
PN-78/B-13050 Szkio plaskie walcowane.
PN-75/B-94600 Okucia budowlane. Podziat.
PN-B-30150:97 Kit budowlany trwale plastyczny.
BN-67/6118-25 Pokosty sztuczne 1 syntetyczne.
BN-82/6118-32 Pokost Iniany.
PN-C-81901:2002  Farby olejne do gruntowania ogdlnego stosowania.
PN-C-81901:2002  Farby olejne 1 fialowe nawierzchniowe ogdlnego stosowania
BN-71/6113-46 Farby chemoutwardzalne na stolarke budowlang
PN-C-81607:1998  Emalie olejno-zywiczne, flalowe modyfikowane i fialowe

kompolimeryzowane styrenowane.
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Kompleksowa modernizacja obiekidw sportowo-rekreacyjnych przy MOSIR w E¥ku dia rozwoju turystyki

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACIA TECHNICZNA B.132.00.00
CPV —-45421110-8 Instalowanie stolarki metalowej.
SLUSARKA

1. Wstep.

1.1 Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegblowej specyfikacii technicznej sa wymagania dotyczace wykonania
i odbioru §lusarki drzwiowej i okiennej uzywanej przy realizacji , Kompleksowej modernizacji
obiektéw sportowo — rekreacyjnych przy Miejskim Osrodku Sportu i Rekreacji w Eiku”

1.2 Zakres stosowania SST.
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy
1.3 i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymiemonych w pkt.1.1.

1.4 Zakres robst objetych SST.

Roboty, ktdrych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace 1 majace na
celu wykonanie montazu $lusarki drzwiowej 1 okiennej do obiektu wg poniZszego.

B.13.01.00 Siusarka okienna i drzwiowa stalowa.

B.13.02.00 Slusarka okienna i drzwiowa aluminiowa.

B.13.03.00 Drobne elementy $lusarskie w budynkach (wycieraczki, kraty, balustrady, klamry

wiazowe 1tp. }

1.5 Ckreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

1.6 Ogolne wymagania dotyczace robot.
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakosé ich wykonania oraz za zgodnosé
z dokumentacja projektowa, SST i poleceniami Inspektora.

2. Materialy.

2.1 Stal.
Do konstrukeji stalowych stosuje sie wyroby walcowane gotowe ze stali klasy | w gatunkach St3§;

St38X; St38Y wg PN-EN 10025:2002 (patrz SST B.07.00.00)

2.2 Powloki malarskie.
Materialy na powloki malarskie wg B. 15.00.00 niniejszych SST.

2.3 Okucia.
Wyroby slusarskie powinny byé wyposazone w okucia zamykajace, zabezpieczajace
i uchwytowe zgodnie z dokumentacja.

2.4 Skdadowanie materiafow 1 konstrukeji.
Sktadowanie wyrobow $lusarki stalowej wg B.13.00.00 punkt 2.8 niniejszych SST.

2.5 Badania na budowie.
Kazda partia materiafu dostarczona na budowe przed jej wbudowaniem musi uzyska¢ akceptacje

Inspektora.
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Kompleksowa modernizacja obiektéw sportowo-rekreacyjnych przy MOSIR w Etku dla rozwoju turystyki

Kazdy element dostarczony na budowe podlega odbiorowi pod wzgledem:
jakosci materialdw, spoin, otworéw na Sruby,

zgodnoscia z projektem,

zgodnoscl z atestem wytworni

jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszezalnych tolerancji.

jakosct powlok antykorozyjnych.

Odbiér konstrukeji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstatych uszkodzen w
czasie transportu potwierdza [nzynier wpisem do dziennika budowy.

2.6 Slusarka aluminiowa.
Whbudowaé nalezy §lusarke kompletnie wykonczona wraz z okuciami, uszezelkami

i powlokami ancdowymi.

2.6.1 Na elementy Slusarki stosowaé ksztaltowniki ze stopdw aluminium PA3 wg
PN-EN 755-1:2001, PN-EN 755-2:2001 1 PN-EN 755-5:2004
Polaczenia elementoéw wykonywac jako spawane (druty do spawania PA3), nitowane

Iub skrecane na $ruby.
Dopuszczalne bledy wykonania elementdw powinny odpowiadad wymaganiom normy

PN-80/M-02138.
2.6.2 Ckucia wg punktu 2.3.

2.6.3 Uszczelki 1 przekladki powinny odpowiadaé nastepujacym wymaganiom:
twardos¢ Shor’a min. 35-40

wytrzymalos¢ na rozcigganie ok. 8,5 MPa

odporno$¢ na temperatur? od -30 do +80°C

palnos¢ - nie powinny rozprzestrzenia¢ ognia

nasigkliwos¢- nie nasiakliwe

trwalos¢ min. 20 lat

2.6.4 Powierzchnie elementdw nalezy pokry¢ anodows powioka tlenkows typu AVAniSu
wg PN-80/H-97023,

2.7 Slusarka stalowa.
Whbudowad nalezy $lusarke kompletnie wykonficzona wraz z okuciami, uszczelkami

1 powlokami antykorozyjnymi.

2.7.1 Na elementy slusarki stosowaé ksztattowniki stalowe ze stali St35X
‘wg PN-EN 10025:2002.

Polaczenia elementéw wykonywac jako spawane, nitowane Iub skrecane na $ruby.
Dopuszezaine bledy wykonania elementoéw powinny odpowiadaé wymaganiom normy

PN-80/M-02138.

2.7.2 Uszczelki i przekladki powinny odpowiadac nastgpujacym wymaganiom podanym
w punkcie 2.6.3.

2.7.3 Powierzchnie elementéw nalezy pokry¢ farbami ftalowymi wg punktu 2.12.4.

3. Sprzet.
Do wykonania i montazu §lusarki moze by¢ uzyty dowolny sprzet.

4, Transport.
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Kompleksowa modemizacja obicktow sportowo-rekreacyinych przy MOSIR w Etku dia rozwoju turystyki

Kazda partia wyrobow powinna zawiera wszystkie elementy przewidziane projektem lub
odpowiednia norme,

Elementy do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem,

Elementy moga by¢ przewozone dowolnym $rodkiem transportu, oraz zabezpieczone przed
uszkodzeniem, przesunieciem oraz utrate statecznosci.

5Wykonanie robét.

5.1 Przed rozpoczeciem montazu nalezy sprawdzi?:
Prawidiowos¢ wykonania odciezy,

mozliwos¢ mocowania elementdw do $cian,

jakosé¢ dostarczonych elementéw do whudowania,

Elementy powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacia techniczng lub instrukcja zaakceptowans
przez Inspektora.

Elementy powinny byé trwale zakotwione w $cianach budynku.

Zamiast kotwienia dopuszcza si¢ osadzanie elementow za pomocs kolkéw rozporowych lub

kotkéw wstrzeliwanych.

5.2 Osadzone elementy powinny by¢ uszezelnione miedzy oéciezem a oscieznicy lub $ciang tak aby
nie nastgpowalo przewiewante, przemarzanie Jub przecieki wody opadowej.
Uszezelnienia wykonywac z elastycznej masy uszczelniajace;.

5.3 Powloki malarskie powinny by¢ jednolite, bez widocznych poprawek, sladéw pedzla, rys

Pl ala o]

1 odpryskdw i spelnia¢ wymagania podane dia robdi malarskich wg SST B.15.00.00.
6. Kontrola jakosci.

6.1 Badanie materialéw uzytych na konstrukcje nalezy przeprowadzié na podstawie zalaczonych
zaswiadczen o jakosci wystawionych przez producenta stwierdzajacych zgodnosé
z wymaganiami dokumentacji i normami pafistwowymi.

6.2 Badanie gotowych elementéw powinno obejmowaé:
Sprawdzenie wymiardéw,

Wykonczenia powierzchni,

Zabezpieczenia antykorozyjnego,

Polaczen konstrukcyjnych,

Prawidiowego dziatania czesci ruchomych.

Z przeprowadzonych badan nalezy sporzadzié protokét odbioru.

6.3 Badanie jako$ci wbudowania powinno obejmowac:

sprawdzenie stanu 1 wygladu elementow pod wzgledem réwnodci, pionowosci
1 spoziomowania,

sprawdzenie rozmieszczenia miejsc 1 sposobu mocowania,

sprawdzenie uszczelnienia pomiedzy elementami a osciezami,

sprawdzenie dzialania czesci ruchomych,

stan 1 wyglad wbudowanych elementéw oraz ich zgodnoéé z dokumentacia.
Roboty podlegaja odbiorowi.

7. Obmiar robot. ‘
Jednostka obmiarowa robét dla B.13.01.00 1 B. 13.02.00 jest ilo$¢ m2 elementéw zamontowanych

wraz z uszczelnieniem.
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Kompleksowa modermizacja obiekiow sportowo-rekreacyjnych przy MOSIR w Elku dla rozwoju turystyki

Tio$¢ robot okresla sig na podstawie projekiu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez
Inspektora i sprawdzonych w naturze.

8. Odbidr robot.
Wszystkie roboty podlegaja zasadom odbioru robdt zanikajacych lub ulegajacych zakryciu.
Odbidr obejmuje wszystkie materialy podane w punkcie 2, oraz czynnoéci podane w punktach

516

9. Podstawa platnosci.
Placi si¢ w jednostkach wg punktu 7 za przygotowanie i dostarczenie na miejsce montazu,

zamoniowanie, uszczelnienie otwordw, oczyszezenie stanowiska pracy.

1G. Przepisy zwiazane.

PN-80/M-02138. Tolerancje ksztattu i polozenia. Wartosci.
PN-87/B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.
PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane na goraco z niestopowych
stali konstrukeyjnych.
PN-91/M-69430 Elekirody stalowe otulone do spawania i napawania.
Cgdlne badania i wymagania.
PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady zlaczy spawanych. Nazwy i okreslenia.
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Kompieksowa modernizacia obiekidw sportowo-rekreacyjnych przy MOSIR w Etku dia rozwoju turystyki

B.1400.00 KONSTRUKCIE STALOWE
L WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Szczegdlowej Specyfikacji Technicznej (SST) sq wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robot zwigzanych z wykonaniem konstrukeji stalowych:

przy realizacji , Kompleksowej modernizacji obiektéw sportowo — rekreacyjnych przy Miejskim
Osrodku Sportu i Rekreacji w Etku” w tym:

* konstrukcja stalowe dachu trybun i dachu budynku zaplecza lodowiska

= balustrady

» ogrodzenia stalowe

 okucia podporowe dZwigardw

= pozostale detale architektoniczne

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdtowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1. Bedzie réwniez podstaws do:

« Kontrolowania jakosci wykonywanych robot

e Przeprowadzenia procedur odbiorowych

= Rozliczenia wykonanych robot

1.3. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy niniejsza specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace 1
majace na celu wykonanie 1 montaz elementow konstrukeji stalowych zwiazanych z zadaniem
inwestycyjnym wymienionym w punkcie 1.1

1.4. Okreflenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST s4 zgodne z definicjami zawartymi w odpowiednich normach i
wytycznych oraz okreSleniami podanymi w ST "WYMAGANIA OGOLNE" ST-00.00.00.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robdt, bezpieczenstwo wszelkich czynnosci
na terenie budowy, metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodnosé z dokumentacja projektowa,
SST 1 polecentami Inspektora Nadzor.

Ogolne wymagania dotyczace robdt podano w ST "WYMAGANIA OGOLNE" $T-00.00.00 pkt. 5

"Ogolne wymagania dotyczace robdt budowlanych".

2. MATERIALY

Wszystkie materialy stosowane do wykonania robot musza by¢é zgodne z wymaganiami niniejszej
SST i dokumentacji projektowsj.

Do wykonania robét moga by¢ stosowane wyroby budowlane spelniajace warunki okreslone w:

« Ustawie z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz. U. z 2003r., Nr 207, poz.
2016; z pdznie)szymi zmianami),

« Ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004- r.,Nr 92, poz. 881),
= Ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (Dz. U. z 2002r., Nr 166,
poz.1360, z pézZniejszymi zmianami).

Na Wykonawcy spoczywa obowiazek posiadania dokumentacji wyrobu budowlanego wymaganej
przez w/w ustawy lub rozporzadzenia wydane na podstawie tych ustaw.

Materialy stosowane do wykonywania elementow konstrukcji stalowych powinny odpowiadaé
wymaganiom zawartym w normie PN-82IS-10052.

2.2. Wymagania szczegdlowe

2.2.1. Stal konstrukcyjna
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Na podkiadzie z plackéw zaczynu gipsowego lub na podkiadzie z listew lub tat drewnianych,
umocowanych do podicza.

Mocowanie plyt gipsowo - kartonowych do ruszty wykonuje sie specjalnymi blacho wkretami
przystosowanych do nzywania wkretarek.

Mocujac plyty do rusztu nalezy zwracaé uwage, aby plyty nie spoczywaly bezposrednio na podtodz
ale powinny byé podniesione i docisnigte do sufitu (dystans mig¢dzy podlogg a krawedzig plyty wini
wynosi¢ ok. 10 mm).

Zigcza plyt nalezy okleid tasmg papierows perforowang lub z widkna szklanege i za-szpachlowaé

Zaprawg gipsowa.

5.6 Roboty kamieniarskie.

Zasady wykonywania oldadzin z kamienia:

temperatura otoczenia powinna byé WyZsza niz +5°C.

Poditoze:

wykonanie podioza, jego jakosé i rodzaj powinno byé dostosowane do sposobu osadzania oraz do
warunkéw termicznych $cian nosnych.

odchylenie krawedzi podtoza od pionu nie moze wynosié wiecej niz ok. 4 mm/m, a od poziomu ok,
10 mm/m

Przytwierdzenie okladziny do podioza:

przytwierdzenie elementéw do podloza na petna zalewke,

Grubos¢ zalewki nie powinna wynosi¢ wiecej niz:

30 mm przy licowaniu $cian zewngtrznych do wysokosci 6,0 m,

40 mm przy lcowaniu $cian zewngtrznych o wysokodci ponad 6,0 m,

50 mm przy licowaniu stupow bez wzgledu na ich Wysckosé,

80 mm przy osadzaniu elementéw gzymsdw, portali itp,

Elementy okfadziny pionowe;j i podwieszonej powinny mieé wykonane gniazda na kotwie i faczniki w
miejscach oznaczonych w projekcie.

Przy osadzaniu na pelng wylewke w okladzinie pionowej plyty o powierzchni do 0,60 m2 powinny
mie¢ co najmniej dwa punkiy zakotwienia, plyty o powierzchni powyzej 0,60 m2 - 4 punkty.
przekrdj gniazda w okladzinie osadzonej na wylewke powinien by¢ dwukrotnie wigkszy od przekroju
elementu kotwiacego. _

elementy cokoléw i gzymséw musza by¢ ze soba laczone w naroznikach klamrami, wpuszczanymi w

gniazda wykute lub wywiercone w plytach.

5.7 Ochrona kamienia przed korozja.

Wykladzing kamienng nalezy zabezpieczy< przez nasycanie zywicami organicznymi oraz
monomerami meteksylanu metylu.

Moze to by¢ np. silikonowanie, czyli nasycanie estrami kwasu krzemowego.

5.8 Kryteria oceny jakosci i odbiory.

sprawdzenie zgodnosci z dokumentacja techniczng utozenia wykladzin
sprawdzenie odbioréw miedzyoperacyjnych podicza i materialow,
sprawdzenie dokiadnoéci spoin wg normy PN-72/B-06190.

6. Kontrola jakogci.

6.1 Materialy ceramiczne.
Przy odbiorze nalezy przeprowadzic na budowie:
sprawdzenie zgodnosci klasy materiatow ceramicznych z zaméwieniem,
proby doraznej przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie-
wymiaréw i ksztattu plytek
liczby szczerb i peknied,
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odpornosci na uderzenia,

w przypadku niemoznosci okreslenia jakodci plytek przez probe dorazna nalezy ja poddaé badanion
laboratoryinym (szczegélnie co do klasy i odpornosci na dziatanie mrozu w przypadku wykladziny
zewngtrznej).

6.2 Zaprawy.

W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowaé jej marke

i konsystencie w sposéb podany w obowiazuj goej normie.

Wyniki odbioréw materialéw i wyrobéw powinny byé kazdorazows wpisywane do dziennika budoy

6.3 Piyty gipsowo-kartonowe.
Strona licowa plyt nie powinna mieé szwow, krawedzie piyt powinny byé proste Jub splaszczone.

7. Obmiar robét,
Jednostkq obmiarowa robét jest m2. Hoéé robét okredla si¢ na podstawie projektu
z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora i sprawdzonych w naturze,

8. Odbior robét.

8.1 Odbiér podloza.

Odbié6r podioza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystapieniem do robét tynkowych.
Podloze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2.1.

Jezeli odbiér podioza odbywa si¢ po diuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podioze oczyscid i
zmy¢ woda,

8.2 Odbior tynkdw.

8.2.1 Uksztaltowanie powierzchni, krawedzie przecigcia powierzehni oraz katy dwuscienne powinny
by¢ zgodne z dokumentacj techniczng.

8.2.2 Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku kat. HI od plaszczyzny i odchylenie krawedzi od
linii prostej - nie wieksze niz 3 mm j w liczbie nie wigkszej niz 3 na catej dtugosci faty kontrolnej 2 m.
Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunky:

pionowego - nie wigksze niz 2 mm na | m | ogblem nie wiecej niz 4mm

W pomieszczeniu,

poziomego - nie wigksze niz 3 mm na I m i ogolem nie wiecej niz 6 mm na calej powierzchni miedzy
przegrodami pionowymi ($ciany, belki itp.).

8.2.3 Niedopuszczalne 83 nastgpujace wady:

wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynkdw roztwordw soli przenikajacych
z podioza, piléni itp.,

trwale Slady zaciekéw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek niedostatecznej
przyczepnosci tynku do podloza.

8.3 Odbior suchych tynkéw.
Odchylenie powierzchni okladziny z plyt gipsowo — kartonowych od plaszczyzny i odchylenie
krawedzi od linii prostej nie powinny byé wieksze niz 1 mm/1 m.

8.4 Odbidr podlozy pod plytki ceramiczne.
Wg punkty 5.4.

9. Podstawa platnodei.
B.11.01.01iB.11.03.00 Tynki wewnetrzne i zewnetrzne.
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Paci sie za ustalong ilodé m2 powierzchni $ciany wg ceny jednostkowej, ktéra obeymuje:
przygotowanie zaprawy,

dostarczenie materialéw i sprzetu,

ustawienie 1 rozbidrke rusztowat,

umocowanie i zdjecie listew tynkarskich,

osiatkowanie bruzd,

obsadzenie kratek wentylacyjuych i innych drobnych elementow,

reperacje tynkow po dziurach i hakach,

Oczyszczenie miejsca pracy z resztek materialéw.

B.11.01.02 Suche tynki.

Placi sig za | m2 okladziny wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:
dostarczenie materialéw i sprzetu,

pizygotowanie podioza,

mocowanie plyt z okigjeniem spoin i szpachlowaniem,
uporzgdkowanie miejsca pracy.

B.11.02.00 Okladziny $cian.
Placi sig za ustalong ilogé m2 powierzchni vlozonej okladziny wg ceny Jjednostkowej, ktéra obejmuje
przygotowanie zaprawy,

przygotowanie podioza,

dostarczenie materialow i sprzetu,

moczenie plytek, docinanie plytek,

ustawienie i rozbidrke rusztowan,

wykonanie okladziny z wypelnieniem spoin i oczyszezeniem powierzchu,
Zamurowanie przebié,

obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementow,

reperacje tynkow,

oczyszezenie miejsca pracy z pozostalosci materiatéw.

10. Przepisy zwigzane.

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych
i wytrzymalo$ciowych.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykle. Wymagania i badania,
przy odbiorze.
PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja. Pobieranie probek.
PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane.
PN-EN 13139:2003 Kruszywa do Zaprawy.,
PN-EN 771-6:2002 Wymagania dotyczace elementow murowych.
Elementy murowe z kamienia naturalnego.
PN-B-11205:1997 Elementy kamienne.
PN-B-79406,97, PN-B-79405;99  Piyty kartonowo-gipsowe
PN-72/B-06190 Roboty kamieniarskie. Okladzina kamienna, Wymagania
w zakresie wykonywania i badania przy odbiorze.

59



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACTA TECHNICZNA B.12.00.00
CPV - 45432100-5 Kladzenie i wyktadanie podidg.

POSADZKI

I. Wstep.

1.1 Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegdltowej specyfikacii technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i
odbioru posadzek uzywanych przy realizacji , Kompleksowej modernizacji obiektow sportowo —
rekreacyjnych przy Miejskim Osrodku Sportu i Rekreacii w Etku”

1.2 Zakres stosowania SST.
Szczegdiowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy

1 kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3 Zakres robét objetych SST.
Roboty, ktdrych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace 1 majace na celu
wykonanie posadzek w obiekcie przetargowym.

B.12.01.00 Warstwy wyréwnawcze pod posadzki.

B.12.01.01 Warstwa wyréwnawcza gruboéci 3-5cm, wykonana z zaprawy cementowej marki § MPa,
OCzyszczeniem i zagruntowaniem podioza mlekiem wapienno-cementowym, idozeniem ZAprawy, z
zatarciem powierzchni na gtadko oraz wykonaniem i wypelnieniem - masg asfaltowy szczelin
dylatacyjnych.

B.12.02.00 Posadzki whasciwe.

B.12.02.01 Posadzka cementowa z cokolikami, grubosci 2,5-5 cm, z oczyszczeniem i zagruntowaniern
podioza rzadka zaprawa cementowa, ulozeniem zaprawy cementowej marki 8 MPa z zatarciem
powierzchni na gtadko oraz wykonaniem i wypelnieniem masg asfaltowa szczelin dylatacyjnych.
B.12.03.04 Posadzka z wykiadzin rulonowych.

B.12.02.05 Listwy przys$cienne z PCW, kiejone j.w. z oczyszczeniem i przygotowaniem podloza,
roziozeniem materiaty, przycieciem, posmarowaniem klejem podioza i plytek, zapastowaniem i
wyfroterowaniem.

B.12.02.06 Posadzka jedno- lub dwubarwna z pytek podlogowych ceramicznych terakotowych z
cokolikami luzem ulozonych na za prawie cementowej marki 8 MPa,

Z oczyszczeniem i przygotowaniem pedloza, zagruntowaniem mlekiem cementowym, ustawie

1 punktéw wysokosciowych, sortowaniem pytek, moczeniem, przycieciem, dopasowaniem

i ulozeniem na zaprawie oraz wypelnieniem spoin zapraw?, oczyszezeniem i umyciem powierzchni.
B.12.02.07 Cokoliki z pytek ceramiczaych podiogowych terakotowych luzem o wymiarach 15 x 15
cm, zaprawie cementowej marki 8 MPA, z oczyszczeniem 1 przygotowaniem podioza,
zagruntowaniem mlekiem cementowym, ustawieniem punktéw wysokosciowych, sortowaniem plytek,
moczeniem, przycieciem, dopasowaniem i ulozeniem na zaprawie oraz wypelnieniem spoin Zaprawa,
oczyszczeniem i umyciem powierzchni,

B.12.02.08. Wyktadzina rulonowa antystatyczna z listwami przy§ciennymi.

B.12.02.10. Uszorstnienie powterzchni komunikacyjnych materiatem posiadajacym strukiure

antyposlizeows.

1.4 Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami.

1.5 Ogolne wymagania dotyczace robét.
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Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakosé ich wykonania oraz za zgodnosé
z dokumentacja projekiowa, SST i poleceniami Inspektora.

2. Materiaty.

2.1 Woda (PN-EN 1008:2004).

Do przygotowania zapraw stosowaé mozna kazdg wode zdatna do picia, z rzeki lub jeziora.
Niedozwolone jest uzycie wod sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajacych
tuszcze organiczne, oleje i mutl.

2.2 Piasek (PN-EN 13139:2003).
Piasek powinien speiaé wymagania obowiazujacej nommy przedmiotowej,

a w szczegolnosei:

nie zawiera? domieszek organicznych,

mie¢ frakeje roznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek
srednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziamisty 1,0-2,0 mm

2.3 Cement wg normy PN-EN 191-1:2002 (patrz SST 8.04.02.00)

2.4 Wyroby podiogowe PCW.

a)Plytki podlogowe o wymiarach 30x30 cm wg. PN-78/B-89001
grubos$é - 21 3 mm,

masa I m2 — 5,5 kg,

twardosS¢ wg Brinella -1,45-1,75 MPa,

odpornosé cieplna wg V'cata -49-59°C

zmiany wymiaréw liniowych w temperaturze 80°C- max. 0,4%,

nasigkliwos¢ (po 24 godzinach) - 1,5%

Scieralnos¢ na aparacie Stuttgart - max. 0,13 mm,

wspdlezynnik przewodzenia ciepla - 0,29 W/m°C.,

Sg odporne na dzialanie nacisku skupionego, fatwo zmywalne woda z dodatkiem $rodkéw myjacych,
wykazuja duza odporno$é na dziatanie agresywnych kwasnych

i alkalicznych czynnikéw. Naleza do trudno palnych.

b)Wykladzina podlogowa wielowarstwowa z PCW

szerokosé 1300 mm

dlugosé10000 mm

grubosc 1,9 mm

masa 1m2 wykfadziny 3,5 kg

Wyktadzina rulonowa niejednorodna, wielowarstwowa. Warstwe wierzchnig stanowi folia PCW o
grubosci 0,5 nun barwiona w masie z wzorem smugowym. Powierzchnia wykladziny jest potmatowa,
gtadka lub moletowana.

2.5 Masa zalewowa wg BN-74/6771-04.

Masa zalewowa skiada sie z asfaltow drogowych, wihbknistego wypelniacza mineralnego {(azbestu lub
welny mineralnej), maczki mineralnej i dodatkéw uszlachet iajacych (kauczuk lub pak thuszczowy).
Temperatura migkniecia: wg PiK 54-650C.

Zastosowanie do wypleniania na szczelin dylatacyjnych o szerokosci wigkszej ni? 5 mm

2.6 Kit asfaltowy uszczelniajacy wg PN-74/B-30175.
Sklada si¢ z asfaltow ponaftowych o penetracji minimum 30 w temperaturze 25°C, widknistych
wypelniaczy mineralnych, plastyfikatoréw i dodatkéw zwigkszajacych przyczepno$é kitu do
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powierzchni uszezelniajacych konstrukeii (paki thiszezowe, pak 1 zywica kumaronowa, kauczuk
syntetyczny i zywice sztuczne).

Wymagania dla kitéw asfaltowych uszczelniajacych:

penetracja w temperaturze 25°C, stopni penetracji - 50-75

temperatura migknigcia - nie normalizuje sig
przyczepnosé do betonu, badana na 2 kostkach betonowych 7x 7 x 7 cm, polaczonych spoina kitu o
grubodci 20 cm i wyciaganych prostopadle do spoiny — kit nie powinien zrywaé sie w masie.
wydluzenie wzgledne przy zerwaniu, nie mniej niz - 20 mm

betonu w potozeniu pionowym w temperaturze -2022°C - nie normalizuje sie
odpornos¢ na zamrazanie kuli kitu o masie 50 g w temperaturze -20 32C zrzuconej z wysokosci 2,5
na piyts stalows - bez peknie¢ i odpryskéw
gestos¢ pozorna, nie mniej nizl 5 mm

2.7 Kruszywo do lastryka i posadzki cementowej.

W posadzkach maksymalna wielko§¢ ziaren kruszywa nie powinna przekroczy¢ 1/3 grubosei posadz]
W posadzkach odpornych na Scieranie najwigksze dopuszczalne wielkosci ziaren kruszywa wynosza
przy grubosci warstw 2,5 cm - 10 mm, 34 ¢m -16 mm.

2.8 Wyroby terakotowe.

a)Plytki podlogowe ceramiczne terakotowe i gresy.
Wiasciwosci plytek podiogowych terakotowych:
barwa: wg wzorca producenta

nasigkliwos¢ po wypaleniu nie mniej niz 2,5%
wytrzymatos¢ na zginanie nie mniejsza nizz 25,0 Mpa
Scieralno$¢ nie wiecej niz 1,5 mm

mrozoodporno$é liczba cykli nie mnisj niz 20
kwasoodpormnosé nie mniej niz 98%

fugoodpornosé nie mniej niz 90%

Dopuszczalne odchytki wymiarowe:
dhugosé i szeroko$é: 21,5 mm
grubosé: 30,5 mm

krzywizna: 1,0 mm

b)Gresy - wymagania dodatkowe:

twardosC wg skali Mohsa 8

scieralno$¢  V klasa $cieralnoéci

na schodach i przy wejsciach wykonane jako antyposlizgowe.

Plytki gresowe i terakotowe musza byé uzupetnione nastepujacymi elementami:
stopnice schodow,

listwy przypodiogowe,

katowniki,

narozniki,

Dopuszczalne odchylki wymiarowe:
dlugosé i szeroko$é: al,5 mm
grubosé: 30,5 mm

krzywizna: 1,0 mm
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¢) Materialy pomocnicze:

Do mocowania plytek mozna stosowaé zaprawy cementowe marki 5 MPa lub 8 MPa, albo klej.
Do wyplenienia spoin stosowaé zaprawy wg. PN-75/B-16121:

zaprawg z cementu portlandzkiego 35 - biatego 1 maczki wapiennej

zaprawg z cementu 25, kredy malarskiej i maczki wapiennej z dodatkiem sproszkowanej kazeiny.

d)Pakowanie:

Piytki pakowane w pudla tekturowe zawierajace ok. I m2 phytek.

Na opakowaniu umieszcza si?: '

nazw? 1 adres Producenta,

nazw? wyrobu,

ficzb? sztuk w opakowaniu,

znak kontroli jakoscei,

znaki ostrzegaweze dotyczace wyrobdw latwo thukacych sie

napis ,, Wyrob dopuszczony do stosowania w budownictwie swiadectwem ITB nr. ",

e)Transport:

Plytki przewozi¢ w opakowaniach krytymi $rodkami transportu.

Podloge wylozy¢ materiatem wydcidtkowym grubosci ok. 5 cm.

Opakowania ukiada¢ $cisle obok siebie.

Na $rodkach transportu umiescié nalepki ostrzegawcze dotyczace wyrobdw tatwo thikacych.

fiSkiadowanie:
Plytki sktadowac w pomieszczeniach zamknietych w oryginalnych opakowaniach. Wysoko??

sktadowania do 1,8 m.

2.6 Wykiadzina dywanowa.
Musi posiadaé aktualne §wiadectwo ITB i atest Panstwowego Zakiadu Higieny.

2.10 Wykladzina antystatyczna - rulonowa lub plytowa.
Musi posiadaé aktualne $wiadectwo ITB i atest Pafistwowego Zaktadu Higieny.

ajZaprawa samopozionujaca.

b)Wyldadzina antyelektrostatyczna.

c)Podwdjna podioga.

Wymagania:

wysoko$¢ regulowana od 15-50 em,

nawierzchnia antyelektrostatyczna z mozliwoscia uziemienia,

n0$nos¢ paneli - 10,0 kN/m2,

musi posiada¢ aktualne $wiadectwo ITB i atest Panstwowego Zakladu Higieny.

d)Materiat o strukturze antyposlizgowej
Wymagania:
dobra przyczepnoéé¢ do betonu,
wlhasciwosci penetracyjne,
nieodksztatcalny pod wptywem wysokich temperatur,
elastyczny (od -20° do + 250°C)
wytrzymaly (ok. 6,5 Mpa),
odporny na czynniki mechaniczne i uderzenia.

3. Sprzet.
Roboty mozna wykonaé przy uzyciu dowolnego sprzetu.
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Stal konstrukcyjna stosowana do wykonywania elementéw konstrukgeji stalowych powinna
odpowiadaé wymaganiom norm powyzej przytoczonych oraz norm:

+ PN-EN 10020:2003,

« PN-EN 10027-1:1994,

« PN-EN 10027-2:15%94,

= PN-EN 10021:1997,

« PN-EN 10079:1996,

= PN-EN 10204+Ak: 1997,

= PN-90/H-01103,

s PN-87/H-01104,

« PN-88/H-01105,

a ponadto:

Wyroby walcowane - ksztaltowniki:

— dwuteowniki powinny odpowiadaé wymaganiom norm: PN-91/H-93407, PN-H-93419.97, PN-
11-93452:1997 oraz PN-EN 10024:1998,

—- ceowniki powinny odpowiadaé wymaganiom norm: PN-H-934000:2003, PN-EN 10279:2003,
—-katowniki powinny odpowiadaé wymaganiom norm: PN-EN 10056-1:2000 oraz PN-EN 16056~
2:1998, PN-EN 10056-2; 1998/Ap 2003.

— rury powinny odpowiadaé wymaganiom norm: PN-EN 10210-1:2000 oraz PN-EN 12102:2000.
Ksztaltowniki stosowane do wykonania konstrukeji stalowych powinny ponadto odpowiadac
nastepujacym wymaganom:

— mie¢ atesty hutnicze i zadwiadczenia odbiorn,

—mieé trwale ocechowanig,

— mie¢ wybite znaki cechowe.

Wyroby walcowane - blachy

— blachy uniwersalne powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-H-92203: 1994,

— bednarka powinna odpowiadaé wymaganiom normy: PN-76/H-92325,

Blachy stosowane do wykonania konstrukeji stalowych powinny ponadto odpowiadaé nastepujacym
wymaganiom:

— mie¢ atesty hutnicze i zas§wiadczenia odbioru,

— mieé trwale ocechowanie,

— mie¢ wybite znaki cechowe.

Wyroby zimnogigte:

— blachy trapezowe powinny cdpowiadaé normie DIN

18807

2.2.2. Laczniki

Sruby, nakretki nity i inne akcesoria do faczenia konstrukgji stalowych powinny odpowiadaé
wymaganiom norm: PN-IS0 1891:1999, PN-ISO 8992:1996 oraz PN-82/M-82054.20 a ponadto:
— éruby powinny edpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN ISO 4014:2002, PN-61/M-82331,
PN-91/M-82341, PN-91/M-82342 oraz PN-83/M-82343,

- nakretki powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-83/M-82171,

— podkiadki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN ISO 887:2002, PN-ISO
10673:2002, PN-77/M-82008, PN-79/M-82009, PN-79/M-82018 oraz PN-83/M-82039,

2.2.3. Materiaty do spawania

Materiaty do spawania konstrukciji stalowych powinny odpowiadaé wymaganiom normy PN-EN
759:2000, a ponadto:

— elektrody powinny odpowiadaé wymaganiom normy: PN-91/M-69430,

— drut spawalniczy powinien odpowiadaé wymaganiom normy: PN-EN 12070:2002,
—topniki do spawania elektrycznego powinny odpowiadaC wymaganiom norm: PN-73/M69355
oraz PN-67/M-69356.
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2.2.4. Skladowanie materiatéw 1 konstrukcji

Elementy konstrukeji stalowych i materialy dostarczone na budowse powinny by¢ wyladowywane
dzwigami. Elementy ciezkie, diugie i wiotkie nalezy przenosi¢ za pomoca zawiesi i usztywniaé
przed odksztatceniem. Elementy ukdadaé w sposob umozliwiajacy odczytanie znakowania. Na
miejscu sktadowania nalezy rejestrowad konstrukeje niezwlocznie po jej nadejéciu, segregowad i
ukiada¢ na wyznaczonym miejscu na podidadach drewnianych z bali lub desek na wyréwnanej do
poziomu ziemi w odlegtosci 2.0 do 3.0 m od siebie oraz oczyszczaé 1 naprawiaé powstale w czasie
transportu ewentualne uszkodzenia.

Elektrody skladowa¢ w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczonych przed
zawilgoceniem.

f.aczniki skladowaé w magazynie w oryginalnych opakowaniach lub skrzynkach.

3. SPRZET

Roboty zwigzane z wykonaniem konstrukcii stalowych moga by¢ wykonywane recznie ub
mechanicznie przy uzyciu dowolnego sprzetu przeznaczonego do wykonywania zamierzonych
robot.

Wykonawca do montazu lub demontazu elementdw konstrukcji stalowej powinien dysponowaé
min.:

— spawarkami,

— palnikami gazowymi,

-~ zurawiami samochodowymi o udZwigu dostosowanym do cigzaru poszczegdlnych
elementdw konstrukeji

Sprzet wykorzystywany przez Wykonawce powinien by¢ sprawny technicznie i spetniaé
wymagania techniczne w zakresie BHP.

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST "WYMAGANIA OGOLNE" ST-00.00.00 pkt.

3 "Ggodlne wymagania dotyczace sprzgtu”.

4. TRANSPORT

Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce powinny by¢ sprawne technicznie i spelniaé
wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepisdw o ruchu drogowym.

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST "WYMAGANIA OGOLNE" ST-00.00.00
pkt. 4 "Ogolne wymagania dotyczace §rodkow transportu®..

Elementy konstrukeji stalowej zaladowane na $rodki transportu powinny odpowiada¢ wymogom
skrajni i by¢ trwale mocowane, aby w drodze nie ulegly zsunigciu, odksztalceniu, przewrdceniu itp.
Sposob zaladunku, transportowania i roztadunku nie powinien powodowaé powstania nadmiernych
deformacji, naprezen i uszkodzen. Elementy wiotkie powinny by¢ odpowiednio zabezpieczone
przed odksztatceniem i zdeformowaniem.

Wszelkie uszkodzenia drog publicznych lub innych budowhi 1 urzadzen powstate w trakcie
transportu Wykonawca bedzie usuwal na biezaco i na wiasny koszt.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogoblne warunki wykonania robdt

Ogdlne zasady wykonania robét podano w ST "WYMAGANIA OGOLNE" ST-00.00.00 pkt. 5
"Ogolne wymagania dotyczace wykonania robét”.

Wykonanie robdt powinno by¢ zgodne z normami.

Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do akceptaciji projekt organizacji i harmonogram
robot uwzgledniajacy wszelkie warunki, w jakich beda wykonywane roboty zwiazane z montazem
i wykonamem elementdw konstrukeji stalowej.

5.2. Zakres wykonywania robot w wytwomi

5.2.1. Przygotowanie i obrobka elementéw

Wyroby hutnicze stosowane do wykonania elementéw konstrukcii stalowej przed wbudowaniem
98



Kompleksowa modernizacja obiekiow sportowo-rekreacyinych przy MOSIR w Etku dia rozwoju turystyki

powinny by¢ sprawdzone pod wzgledem:

= gatunku stali,

* asortymentuy,

» wiasnosci,

* wymiardw i prostoliniowosci.

Elementy, ktérych odchytki wymiarowe pod wzgledem prostoliniowosci przekraczaja dopuszczalne
powinny podlegac prostowaniu. Elementy stalowe konstrukcji poddane prostowaniu lub gieciu nie
powinny wykazywac¢ peknieé. Wystapienie tego rodzaju uszkodzef: powoduje odrzucenie
wykonanych elementéw. Sprzgt uzywany do prostowania i gigcia elementow stalowych powinien
by¢ zaakceptowany i sprawdzony przez Inspektora Nadzoru.

Cigcie elementow i sposdb obrobienia brzegdw powinien by¢ wykonany z zachowaniem wymagan
wg PN-89/8-10050.

Przed przystapieniem do skiadania elementow konstrukeji Inspektor Nadzoru przeprowadza odbidr
elementow w zakresie usunigcia rdzy, oczyszczenia i oszlifowania powierzchni przylegajacych i
brzegdw stykow z zachowaniem wymagan wg PN-89/5-10050, PN-87/M-04251 i PN-EN IS0

913:2002.

5.2.2. Scalanie konstrukcji

° Spawanie

Spawanie powinno odbywac sig¢ zgodnie z norma.

Oscby kierujace spawaniem i spawacze powinny posiadac odpowiednie uprawnienia,
Elementy stalowe] konstrukeji sa spawane w Wytwormi w elementy montazowe zgodnie z
dokumentacja projektowa.

Wiszystkie spoiny po wykeonaniu podlegaja badaniu, ocenie jako$ciowe] i odbiorowi.

W kazdej tazie wykonywania konstrukcji stalowe) Inspektor Nadzoru moze zarzadzi¢ kontrole
stosowanych materialow spawalniczych 1 sprawdzenie poprawnosci wykonywanych zlaczy
spawanych.

W wyniku spawania powstaja napreZenia spawalnicze powodujace odksztalcenia elementow
konstrukeii stalowej.

Sposob usunigcia odksztalceni konstrukeji wykonaé zgodnie z zaleceniami normy.

. Polaczenia na §ruby

Elementy konstrukcji stalowej przeznaczone do {gczenta na Sruby powinny byé odpowiednic
przygotowane, 1 tak:

—  trzpienie trzeba tak dopasowaé do otworu aby sruba wchodzita do otworu po lekkim
uderzeniu miotkiem,

— gwint nalezy nacia¢ na takiej dlugosci, aby zwoje nie wchodzily w otwér czgsci faczonych, co
najmniej dwa zwoje znajdowaly sie nad gérng powierzchnig nakretki, a podkiadka pod nakretke
pokrywala co najmniej dwa zwoje,

— Powierzchnie gwintu oraz powierzchnie oporowe nakretek 1 podkladek przed montazem pokryé

warstwg, smaru,
— $ruba w otworze nie powinna przesuwac si¢ ani drga¢ przy ostukiwaniu mlotkiem kontrolnym.

5.2.4. Zabezpieczenie antykorozyjne
Przewidziane dokumentacja projektows, zabezpieczenie antykorozyjne elementéw konstrukcji

stalowej, jezeli jest to mozliwe, nalezy wykona¢ w Wytworni zgodnie ze SST dotyczaca
zabezpieczenia antykorozyjnego konstrukceji stalowych.

53. Montaz nowe] konstrukcji stalowej na budowie

5.3.1. Prace przygotowawcze 1 ponHarowe
Przed przystapieniem do montazu konstrukeji nalezy wykonad prace pomiarowe 1 kontrolne

polozenia elementow stalowych.
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5.3.2. Wykonanie polaczen spawanych

W czasie spawania wilgotno$¢ wzgledna powietrza nie moze by¢ wigksza niz 80%, a temperatura
nie nizsza niz +5 °C. W czasie opaddw atmosferycznych, mgly lub mzawki miejsce spawania i
stanowiska spawaczy nalezy ostonic.

Powierzchnie taczonych elementéw powinny by¢ wolne od zgorzelin, rdzy, farby, tluszezu 1 innych
ZaNieczyszCzen na szerokosct nie mniejszej niz 15 cm.

Spoiny powinny posiadac klase zgodna z dokumentacja projektowa. Spoiny czolowe powinny byé
podspawane lub wykonane taka technologia, aby gran byla jednolita i gladka. Spoiny po wykonaniu
powinny by¢ obrobione mechanicznie.

Dopuszczalna wadliwo$¢ spoiny czolowe; wg PN-8/M-6977~ (PN-EN §70:1999; :

- dla zlaczy specjalnej jakosci - klasa wadliwosci W1,

e dla zlaczy normalne;j jakoscei - klasa wadliwoser W2.

Spoiny czolowe powinny posiadac klase wadliwoSci ziacza R1, a spoiny normalnej jakosci
powinny odpowiada¢ wadliwosci zhacza R2 wg PN-87/M-69772 (PN-EN 1435:2001).

Spoiny pachwinowe powinny odpowiadac klasie wadliwosci W2 wg PN-85/M69775 (PN-EN
970:1999)

Wiszystkie spoiny po wykonaniu podlegaja badaniu, ocenie jakosci 1 odbiorowi zgodnie z PN-89/8-
10050.

Koszt wszystkich badan przewidzianych SST, norma PN-89/8-10050 1 innych zleconych przez
Inspektora Nadzoru ponosi Wykonawca.

5.4, Montaz elementow konstrukgji stalowej na budowie

5.4.1. Wymagania ogdlne

Przed przystapieniem do montazu elementow konstrukcji, Wykonawca montazu powinien zapoznac
sie z protokotem odbioru elementéw konstrukeji przewidzianych do whbudowania 1 potwierdzi¢ to
odpowiednim wpisem do Dziennika Budowy. Wykonawca montazu powinien zobowiaza¢ sie do
znajomosci i przestrzegania ustalen zawartych w SST i dokumentacii projektowej, co potwierdza
pisemnie ztozeniem odpowiedniej deklaracji Inspektorowi Nadzoru.

Do montazu elementow konstrukcii stalowej stosuje sie rusztowama stalowe wg PN-M-
48090:1996 i PN-9/8-10050. Projekt rusztowan powinien by¢ oparty na obliczeniach

statycznych odpowiadajacych warunkom normy PN-82/810052.

Konstrukeja rusztowan i pomostdw powinna by¢ sprawdzona na:

— sity wywotlane odcigzeniem konstrukcji stalowej koniecznym do demontazu elementéw
przewidzianych do usuniecia i zamontowania nowych elementoéw konstrukcji stalowej,

— sity wywolane obciazaniem od lidzi pracujacych przy demontazu i montazu,

— sty od ciezaru narzedzi, urzadzen i materialéw pomocniczych.

Wykonane rusztowania montazowe powinny zapewniac prawidlowy dostep do kazdego miejsca
robét przewidzianego w dokumentacji projektowey.

W czasie montazu nalezy dopilnowaé aby prace byly prowadzone zgodnie z projektem organizacji
robot.

Kolejne elementy moga by¢ montowane po wyregulowaniu i zapewnieniu statecznosci elementow
uprzednio zamontowanych.

542 Wykonanie polaczeni spawanych

Potaczenia spawane powinny by¢ wykonane zgodnie z ,,Projektem technologii spawania" 1 w ilosci
przewidzianej dokumentacja projektowa. Wykonanie dodatkowych spoin wymaga zgody Inspektora
Nadzoru. Warunki wykonania polaczen spawanych opisano w punkcie 5.3.2 niniejszej SST.

5.43. Wykonanie polaczen na Sruby
Warunki wykonania potgczen na $ruby opisano w punkcie 5.2.2 niniejszej SST.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Wymagania ogdlne
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