OPIS TECHNICZNY KONSTRUKCJI BUDYNKOW TECHNO-PARKU
W ELKU

1. WSTEP.
1.1. PODSTAWA OPRACOWANIA.

Zlecenie Inwestora

literatura z zakresu konstrukcji metalowych,
literatura z zakresu konstrukcji zelbetowych,
literatura z zakresu fundamentowania,

polskie normy.
1.2. ZAKRES OPRACOWANIA.

Celem niniejszego opracowania jest wykonanie projektu budowlano-wykonawczego

konstrukcji budynkéw Techo-parku w Etku.
2. OBLICZENIA STATYCZNE.
2.1. Zalozenia obliczeniowe.

Obliczenia wykonano wedtug

PN-82/B—02000 Obcigzenia budowli. Zasady ustalania wartosci

PN-82/B—02001 Obcigzenia budowli. Obcigzenia state

PN-82/B—02003 Obcigzenia budowli. Obcigzenia zmienne technologiczne
Podstawowe obcigzenia technologiczne i montazowe

PN-80/B—02010/Az1 Obciazenie $niegiem

PN-77/B—02011/Az1 Obcigzenie wiatrem

PN-90/B—03000 Projekty budowlane. Obliczenia statyczne

PN-76/B—03001 Konstrykcje i podtoza budowli. Ogélne zasady obliczeh

PN-90/B—03200 Konstrukcje stalowe. Obliczenia statyczne i projektowanie

PN-85/B—03215 Konstrukcje stalowe. Zakotwienia stupéw i kominéw

PN-2002/B-03264 Kunstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Obliczenia
statyczne i projektowanie

PN-1999/B-03002 Konstrukcje murowe niezbrojne. Projektowanie i obliczanie



PN-81/B—03020 Grunty budowlane. Posadowienia bezposrednie budowli.
Obliczenia statyczne i projektowe

2.2. Obciazenia.

Obiekt jest zlokalizowany w:
IV - strefie obcigzenia $niegiem wedtug PN-80/B—02010/Az1
| - strefie obcigzenia wiatrem, teren A wedtug PN-77/B-02011/Az1

2.3. Wyniki obliczen.

Obliczenia konstrukcji wykonano przy pomocy programu RM-Win.

2.4. Warunki gruntowo-wodne.

Przyjeto warunki gruntowo-wodne na podstawie dokumentacji geotechnicznej opracowanej
w styczniu 2010r. przez mgr inz. Jana Harata, Przedsiebiorstwo Geologiczne EKO-GEO, ul.
Kosciuszki 110, 16-400 Suwatki.

W rejonie lokalizacji projektowanego budynku podtoze gruntowe stanowig nastepujace

warstwy.

1. Warstwa 0 — Gleba
2. Warstwa | — Piaski srednie 15=0,50
3. Warstwa Il — Piaski drobne, [p=0,35

Wode jako zwierciadto swobodne stwierdzono na gtebokosci 4,5m ppt. W przypadku
stweirdzenia innych warunkéw gruntowo — wodnych niz zatozone w projekcie nalezy
skontaktowac sie z biurem projektowym.

3. OPIS TECHNICZNY KONSTRUKCJI BUDYNKU BIUROWEGO B1.

3.1. Uktad konstrukcyjny.

Projektuje sie budynek wolnostojacy, do realizacji w technologii tradycyjnej z wykorzystaniem

elementow zelbetowych prefabrykowanych (ptyty stropowe typu SP, nadproza typu L19),
oraz elementéw zelbetowych monolitycznych do wykonania na placu budowy. W czesci



trzykondygnacyjnej oraz dwukondygnacyjnej stropodach ptaski, niewentylowany, kryty
papa termozgrzewalng, konstrukcje stanowi strop z ptyt kanatowych typu SP.

3.2. Posadowienie.
- poziom posadowienia fundamentéw przyjeto na rzednej -

- dla stop fundamentowych -1,70m

- dla taw fundamentowych - 1,70 - 3,50m (schodkowe)
3.3. Fundamenty.
Stopy fundamentowe i tawy zaprojektowano z betonu klasy B20, zbrojone pretami ze stali o
Srednicy 16, 12mm klasy A-lll. Ze stép i faw fundamentowych nalezy wyprowadzi¢ zbrojenie
stupéw i rdzeni zelbetowych. Pod fundamentami wykona¢ warstwe stabilizujacg z betonu
klasy B10 grubosci 10cm.
3.4. Sciany fundamentowe.
Zaprojektowano $ciany fundamentowe z bloczkéw betonowych M-6 na zaprawie cementowej
marki fm=2,0Mpa o grubosci 25cm. Jako zabezpieczenie przeciwwilgociowe $cian
fundamentowych przewiduje sie dwie warstwy ABIZOLU R.

3.5. Sciany kondygnacji nadziemnych.

Sciany wykona¢ murowane z blokéw wapienno piaskowych SILKA o grubosci 24cm,
odmiany fb=15.0 MPa na zaprawie typu SILKA.

3.6. Stropy.

Zaprojektowano stropy z ptyt kanatowych typu SP o grubosci 26.5cm. Do obliczen
statycznych przyjeto obciazenie uzytkowe 2.5kN/m? pomieszczen oraz komunikacje,
stosownie do przeznaczenia budynku na potrzeby biurowe.

3.7. Wience.

Zaprojektowano wience wylewane na mokro z betonu B25, zbrojone pretami podtuznymi
412 A-1ll oraz strzemionami @6 A-0 co 25cm.



3.8. Belki zelbetowy ukryty w stropie.

Zaprojektowano podciagi zelbetowe o wymiarach 32.5/26.5 z betonu B25 zbrojone stalg A —
[ll oraz strzemionami @6 ze stali A-0.

3.9. Wylewki zelbetowe.

Zaprojektowano ptyte zelbetowg o grubosci 26.5cm z betonu B25 zbrojone stalg A — Il oraz
strzemionami @6 ze stali A-O.

3.10. Stupy zelbetowe.

Zaprojektowano stupy zelbetowe o wymiarach 24/24, 30/40, 40/50 z betonu B25 zbrojone
stalg A— lll oraz strzemionami &6 ze stali A-O.

3.11. Belki zelbetowy.

Zaprojektowano belki zelbetowe o wymiarach 24/30 z betonu B25 zbrojone stalg A — Il oraz
strzemionami @6 ze stali A-0.

3.12. Belki stalowe

Zaprojektowano belki stalowe z dwuteownikow réwnolegtosciennych HEB180 ze stali
odmiany S235 gatunku St3S.

3.13. Rdzenie zelbetowe.

Zaprojektowano rdzenie zelbetowe o wymiarach 24/24 z betonu B25 zbrojone stalg A— Il

oraz strzemionami &6 ze stali A-0.
3.14. Nadproza.
Nadproza okienne i drzwiowe prefabrykowane z belek L19. W przypadku duzych rozpieto$ci

lub duzych obcigzen, nadproza zaprojektowano zelbetowe o wymiarach 24/30, 24/55 z
betonu B25 zbrojone stalg A —II.



3.15. Schody zelbetowe.

Zaprojektowano schody zelbetowe ptytowe z ukrytg belkg spocznikowg o grubosci ptyty
biegowej i podestowej 16cm. Schody wykonac¢ z beton B25 i stali A-lll. Przyjeto grubosc
wykonczenia stopni schodowych 1,0cm. W przypadku zmiany grubosci wykonczenia stopni
nalezy odpowiednio skorygowac poziom poszczegdlnych stopni betonowych.

3.16. lzolacje przeciwwilgociowe i przeciwwodne.

Na tawach fundamentowych 1x papa termozgrzewalna V60 S35 a pod $cianami parteru w
poziomie izolacji podposadzkowej wykonac izolacje typu $redniego - 2x papa
termozgrzewalna V60 S35. |zolacje pionowe scian fundamentowych -2x Abizol R lub  3x
dysperbit ( na bloczkach betonowych).

4. OPIS TECHNICZNY KONSTRUKCJI BUDYNKU PRODUKCYJNO - USLUGOWEGO B2.

4.1. Uktad konstrukcyjny.

Projektuje sie budynek wolnostojacy, do realizacji w technologii tradycyjnej z wykorzystaniem
elementdéw zelbetowych prefabrykowanych (ptyty stropowe typu SP, nadproza typu L19),
oraz elementéw zelbetowych monolitycznych do wykonania na placu budowy. Stropodach
ptaski, niewentylowany, kryty papa termozgrzewalna, konstrukcje stanowi strop z ptyt
kanatowych typu SP.

4.2. Posadowienie.

- poziom posadowienia fundamentoéw przyjeto na rzednej -

- dla taw fundamentowych -1,70

4.3. Fundamenty.

tawy fundamentowe zaprojektowano z betonu klasy B20, zbrojone pretami ze stali o
$rednicy 12mm klasy A-Ill. Z taw fundamentowych nalezy wyprowadzi¢ zbrojenie stupow i
rdzeni zelbetowych. Pod fundamentami wykona¢ warstwe stabilizujgcg z betonu klasy B10
grubosci 10cm.



4.4. Sciany fundamentowe.

Zaprojektowano $ciany fundamentowe z bloczkéw betonowych M-6 na zaprawie cementowej
marki fm=2,0Mpa o grubosci 25cm. Jako zabezpieczenie przeciwwilgociowe scian
fundamentowych przewiduje sie dwie warstwy ABIZOLU R.

4.5. Sciany kondygnacji nadziemnych.

Sciany wykonaé murowane z blokéw wapienno piaskowych SILKA o grubosci 24cm,
odmiany fb=15.0 MPa na zaprawie typu SILKA.

4.6. Stropy.

Zaprojektowano stropy z ptyt kanatowych typu SP o grubosci 26.5cm. Do obliczen
statycznych przyjeto obcigzenie uzytkowe 5.0kN/m® pomieszczen biurowych oraz
komunikacje, stosownie do przeznaczenia budynku na potrzeby produkcyjne.

4.7. Wience.

Zaprojektowano wience wylewane na mokro z betonu B25, zbrojone pretami podtuznymi

12mm A-lll oraz strzemionami @6 A-0 co 25cm.
4.8. Belki zelbetowy ukryty w stropie.

Zaprojektowano podciagi zelbetowe o wymiarach 20/26.5, 40/26.5 z betonu B25 zbrojone
stalg A — lll oraz strzemionami &6 ze stali A-O.

4.9. Wylewki zelbetowe.

Zaprojektowano ptyte zelbetowg o grubosci 26.5cm z betonu B25 zbrojone stalg A — Il oraz
strzemionami @6 ze stali A-0.

4.10. Stupy zelbetowe.

Zaprojektowano stupy zelbetowe o wymiarach 24/24 z betonu B25 zbrojone stalg A— Il oraz
strzemionami @6 ze stali A-0.



4.11. Belki zelbetowy.

Zaprojektowano belki zelbetowe o wymiarach 24/30 z betonu B25 zbrojone stalg A — Il oraz
strzemionami @6 ze stali A-O.

4.12. Rdzenie zelbetowe.

Zaprojektowano rdzenie zelbetowe o wymiarach 24/24 z betonu B25 zbrojone stalg A— Il

oraz strzemionami @6 ze stali A-O.

4.13. Nadproza.

Nadproza okienne i drzwiowe prefabrykowane z belek L19. W przypadku duzych rozpieto$ci
lub duzych obcigzen, nadproza zaprojektowano zelbetowe o wymiarach 24/30 z betonu B25
zbrojone stalg A —II.

4.14. Schody zelbetowe.

Zaprojektowano schody zelbetowe ptytowe z ukrytg belkg spocznikowg o grubosci ptyty
biegowej i podestowej 16cm. Schody wykonac¢ z beton B25 i stali A-lll. Przyjeto grubosc
wykonczenia stopni schodowych 1,0cm. W przypadku zmiany grubosci wykonczenia stopni
nalezy odpowiednio skorygowac poziom poszczegdlnych stopni betonowych.

4.15. lzolacje przeciwwilgociowe i przeciwwodne.

Na tawach fundamentowych 1x papa termozgrzewalna V60 S35 a pod scianami parteru w
poziomie izolacji podposadzkowej wykonac izolacje typu $redniego - 2x papa
termozgrzewalna V60 S35. |zolacje pionowe scian fundamentowych -2x Abizol R lub  3x
dysperbit ( na bloczkach betonowych).

5. OPIS TECHNICZNY KONSTRUKCJI HALI PRODUKCYJNO - USLUGOWEUJ H1.

5.1. Uktad konstrukcyjny.

Dla gtébwnej konstrukcji nosnej przyjeto schemat wolnopodpartego dzwigara kratowego
opartego na stupach zelbetowych utwierdzonych w stopach fundamentowych. Konstrukacja



dachu bezptatwiowa. Stezenia potaciowe wiotkie. Pokrycie dachu z blachy trapezowej

stanowi sztywna tarcze.
5.2. Posadowienie.
- poziom posadowienia fundamentéw przyjeto na rzednej -

- dla stép fundamentowych -1,70m

- dla taw fundamentowych -1,70m
5.3. Fundamenty.
Stopy fundamentowe i tawy zaprojektowano z betonu klasy B20 zbrojone pretami ze stali o
$rednicy 12mm klasy A-lll. Ze stop i taw fundamentowych nalezy wyprowadzi¢ zbrojenie
stupow i rdzeni zelbetowych. Pod fundamentami wykona¢ warstwe stabilizujacg z betonu
klasy B10 grubosci 10cm.

5.4. Stupy hali.

Zaprojektowano stupy zelbetowe o wymiarach 30/40 z betonu B25 zbrojone stalg A— Il oraz
strzemionami @6 ze stali A-O.

5.5. Dzwigary kratowe.

Zaprojektowano dzwigary kratowe wolnopodparte. Pas gérny z dwuteownika
rownolegto$ciennego HEB140, pas dolny z dwuteownika rownolegtosciennego HEB140, ze
stali odmiany S235 gatunku St3S.

5.6. Stezenia pionowe podtuzne kalenicowe.

Zaprojektowano kratowe stezenie pionowe z rury kwadratowej 60x5 ze stali odmiany S235
gatunku St3S w uktadzie belki jednoprzestowej ze stykami przegubowymi.

5.7. Stezenia potaciowe.
Zaprojektowano stezenie potaciowe w uktadzie kratowym z preta okragtego 16mm. Naciag

wstepny pretéw 16mm ze stali S235JR (altrnatywnie St3S) zapewni¢ przez dokrecenie
nakretek napinajacych spawanych (Sruby rzymskie).



5.8. Belka stalowa sciany szczytowej.

Zaprojektowano trzyprzestowg belke stalowg $cian szczytowej z dwuteownika
réwnolegtosciennego IPE120 podpatg stupkami z rury prostokatnej 60x4, ze stali odmiany
S235 gatunku St3S.

5.9. Pokrycie z blachy trapezowej.

Przyjeto pokrycie dachu hali z blachy trapezowej typu TR136/327 gr.1,25. Montaz obudowy
nalezy wykona¢ na podstawie odrebnego opracowania. Wytyczne montazu nalezy ustali¢ na
podstawie projekitu budowlano-wykonawczego konstrukcji. Warunki wykonania i odbioru
konstrukcji stalowej wedtug normy PN-B-06200:2002. Do obliczenh statycznych przyjeto uktad
blachy trapezowej jako belke dwuprzestowg w uktadzie mijankowym. Ze wzgledu na przyjete
zatozenia statyczne pokrycia dachu jako sztywnej tarczy nalezy wykonac¢ tacznik
wstrzeliwany w kazdej fili bichy trapezowej oraz podwojny w strefach brzegowych.

5.10. Rdzenie zelbetowe.

Zaprojektowano rdzenie zelbetowe o wymiarach 24/24 z betonu B25 zbrojone stalg A— Il

oraz strzemionami @6 ze stali A-O.

6. ZABEZPIECZENIE ANTYKOROZYJNE.

6.1. Rozwigzania konstrukcyjne.

Konstrukcje nalezy wykona¢ zgodnie z dokumenacjg rysunkowa. Ewentualne elementy
dodatkowe (np. stuzace do celébw montazowych) tworzace w zmontowanej konstrukcji
warunki sprzyjajace gromadzeniu sie wody i pytdbw nalezy usung¢. Wszystkie przestrzenie
majace cechy komory nalezy zamykaé¢ szczelnie blachami deklujgcymi. W stykach
wszystkich elementow (blach, ksztattownikéw), poza spoinami konstrukcyjnymi, nalezy
stosowa¢ spoiny uszczelniajgce a min = 2,5mm (nawet jesli nie zaznaczono tego na

rysunkach).

6.2. Ochrona przed korozja.

Sposéb zabezpieczenia antykorozyjnego konstrukcji stalowej nalezy dostosowac do kategorii
Sredniej agresywnosci korozyjnej s$rodowiska C3 (wg ISO 12944). Zabezpiecznia



antykorozyjne powiiny by¢ wykonane zgodnie z kartami technologicznymi i instrukcjami
stosowania producentow wyrobéw PN-B-06200.

Rozwigzania konstrukcyjne nalezy przyjmowac zgodnie z dokumentacjg rysunkowsg i opisem
technicznym.

Szczegtowe warunki wykonania nalezy okreslic w docelowej dokumentacji zabezpieczenia
antykorozyjnego. Dla zastawdéw malarskich mozna stosowac¢ ogdlne zasady opisane ponizej.
Zaleca sie przygotowanie powierzchni stali do malowania za pomocg obrébki strumieniowo —
$ciernej do stopnia Sa 2 1/2 zgodnie z PN-ISO 8501-1. W czasie wykonywania rob6t nalezy
Scisle przestrzega¢ zalecen zawartych w kartach technicznych i instrukcjach stosowania
wyrobéw. Miejsca uszkodzone podczas transportu i montazu konstrukcji nalezy oczyscic¢
mechanicznie do stopnia St3 zgodnie z PN-ISO 8501-1 i zabezpieczyé odtwarzajac
projektowany uktad warstw.

7. UWAGI KONCOWE.

Wszystkie roboty budowlano - montazowe muszg by¢ prowadzone zgodnie z Warunkami
Technicznymi Wykonania i odbioru Robét Budowlano- Montazowych oraz z zachowaniem
obowigzujacych przepisow w zakresie Bezpieczenstwa i Higieny Pracy.

Wszystkie materiaty wykorzystywane podczas budowy powinny mie¢ atesty ITB i PZH.

Opracowat:
mgr inz. Romuald Lewicki
Nr upraw. WKP/0060/POOK/04



