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ZESTAWIENIE STALI

MASA JEDN MASA 1 ELEM

2. WYKONAWCA JEST ZOBOWAZANY SPRAWDZIC WSZYSTKIE WYMIARY PRZED ROZPOCZECIEM PRAC WARSZTATOWO—-MONTAZOWYCH
3. JESLI NIE OZNACZONO INACZEJ SPOINY PRZYJAC ODPOWIEDNIO DLA DANEGO POrACZENIA: PACHWINOWA LUB CZOLOWA

— GRUBOSC SPOINY PACHWINOWEJ WYKONAC JAKO 0.7 GRUBOSCI CIENSZEGO Z tACZONYCH ELEMENTOW

GRUBOSC SPOINY CZOrOWEJ NIE WIEKSZA NIZ GRUBOSC CIENSZEGO Z tACZONYCH ELEMENTOW

POz NUMER NAZWA DEUGOSC | GATUNEK | LICZBA | DL. RAZEM MASA RAZEM
. ELEMENTU | ELEMENTU [mm] STAU SZTUK [m] [kg/m] [kq] [k]
1 1 HEB 140 9621 St3S 1 9.62 33.70 32423 | 324.23
100 HEB 140 9305 St3S 2 18.61 33.70 313.58 627.16
101 Rurkra.90x90x8] 2071 St3S 2 414 2010 41.62 83.24
102 3 40x40x4 1051 St3S 2 2.10 3.97 417 8.35
103 Rurkra.90x90x8| 2162 St3S 2 4.32 2010 43.45 86.90
104 3 40x40x4 4151 St3S 2 2.30 3.97 457 9.14
105  Rurkra.90x90x8] 2170 St3S 2 434 20.10 43.61 87.22
106 8 40x40x4 1251 St3S 2 2.50 3.97 4.97 9.94
107 Rurkra.90x90x8] 2289 St3S 2 458 2010 46.00 92.00
108 3 40x40x4 1351 St3S 2 2.70 3.97 5.37 10.73
109 3 40x40x4 2233 St3S 2 447 3.97 8.87 17.74
110 3 40x40x4 1454 St3S 1 1.45 3.97 5.78 578
11 BL 10x260 305 St3S 2 0.61 20.41 6.23 12.45
112 BL 12x2169 305 St3S 2 0.61 204.32 62.32 124.64
13 BL 15x185 260 St3S 2 0.52 21.78 5.66 11.33
114 BL 10x110 480 St3S 2 0.96 8.64 414 8.29
115 BL 10110 400 St3S 2 0.80 8.64 3.45 6.91
116 BL 10x110 510 St3S 2 1.02 8.64 4.40 8.81
117 BL 10110 455 St3S 2 0.91 8.64 3.93 7.86
118 BL 10x130 350 St3S 2 0.70 10.21 357 7.14
19 BL 8x66 114 St3S 4 0.46 414 0.47 1.89
121 HEB 140 9621 St3S 1 9.62 33.70 32423 | 324.23
122 9 20 650 St3S 2 1.30 2.47 1.60 3.21
OGOLEM 1879.19
NADDATEK NA SPOINY: 1.8% 33.83
RAZEM: 1913.02
WYKONAG: x 2 3826.04
2 1 HEB 140 9621 St3S 1 9.62 33.70 32423 | 324.23
100 HEB 140 9305 St3S 2 18.61 33.70 313.58 627.16
101 BL 10x256 2071 St3S 2 414 2010 41.62 83.24
102 3 40x40x4 1051 St3S 2 2.10 3.97 417 8.35
103 BL 10x256 2162 St3S 2 4.32 2010 43.45 86.90
104 3 40x40x4 1151 St3S 2 2.30 3.97 457 9.14
105 BL 10x256 2170 St3S 2 434 2010 43.61 87.22
106 3 40x40x4 1251 St3S 2 2.50 3.97 4.97 9.94
107 BL 10x256 2289 St3S 2 458 2010 46.00 92.00
108 3 40x40x4 1351 St3S 2 2.70 3.97 5.37 10.73
109 8 40x40x4 2233 St3S 2 447 3.97 8.87 17.74
110 3 40x40x4 1454 St3S 1 1.45 3.97 5.78 578
11 BL 10x260 305 St3S 2 0.61 20.41 6.23 12.45
112 BL 12x2169 305 St3S 2 0.61 204.32 62.32 124.64
13 BL 15x185 260 St3S 2 0.52 21.78 5.66 11.33
114 BL 10x110 480 St3S 2 0.96 8.64 414 8.29
115 BL 10110 400 St3S 2 0.80 8.64 3.45 6.91
116 BL 10x110 510 St3S 2 1.02 8.64 4.40 8.81
117 BL 10110 455 St3S 2 0.91 8.64 3.93 7.86
118 BL 10x130 350 St3S 2 0.70 10.21 357 7.14
121 HEB 140 9621 St3S 1 9.62 33.70 32423 | 324.23
122 ¢ 20 650 St3S 2 1.30 2.47 1.60 3.21
OGOLEM 1877.3
NADDATEK NA SPOINY: 1.8% 33.79
RAZEM: 1911.09
WYKONAG: x 2 3822.18
3 1 HEB 140 9621 St3S 1 9.62 33.70 32423 | 324.23
100 HEB 140 9305 St3S 2 18.61 33.70 313.58 627.16
101 BL 10x256 2071 St3S 2 414 20.10 41.62 83.24
102 3 40x40x4 1051 St3S 2 2.10 3.97 417 8.35
103 BL 10x256 2162 St3S 2 4.32 2010 43.45 86.90
104 8 40x40x4 1151 St3S 2 2.30 3.97 457 9.14
105 BL 10x256 2170 St3S 2 4.34 2010 43.61 87.22
106 3 40x40x4 1251 St3S 2 2.50 3.97 4.97 9.94
107 BL 10x256 2289 St3S 2 458 2010 46.00 92.00
108 3 40x40x4 1351 St3S 2 2.70 3.97 5.37 10.73
109 3 40x40x4 2233 St3S 2 447 3.97 8.87 17.74
110 3 40x40x4 1454 St3S 1 1.45 3.97 5.78 5.78
11 BL 10x260 305 St3S 2 0.61 20.41 6.23 12.45
12 BL 12x2169 305 St3S 2 0.61 204.32 62.32 124.64
13 BL 15x185 260 St3S 2 0.52 21.78 5.66 11.33
114 BL 10110 480 St3S 2 0.96 8.64 414 8.29
115 BL 10x110 400 St3S 2 0.80 8.64 3.45 6.91
116 BL 10110 510 St3S 2 1.02 8.64 4.40 8.81
17 BL 10x110 455 St3S 2 0.91 8.64 3.93 7.86
118 BL 10x130 350 St3S 2 0.70 10.21 357 7.4
121 HEB 140 9621 St3S 1 9.62 33.70 32423 | 324.23
122 ¢ 20 650 St3S 2 1.30 2.47 1.60 3.21
125 BL 10x114 136 St3S 4 0.54 8.95 1.22 4.87
OGOLEM 188217
NADDATEK NA SPONY: 1.8% 33.88
RAZEM: 1916.05
WYKONAG: x 2 3832.1
4 4 BL 30x300 400 St3S 12 4.80 70.65 28.26 339.12
OGOLEM 339.12
NADDATEK NA SPOINY: 1.8% 6.1
RAZEM: 345.22
WYKONAG: x 1 345.22
5 5 BL 10x140 160 St3S 1 0.16 10.99 1.76 1.76
120 BL 10x260 90 St3S 1 0.09 20.41 1.84 1.84
OGOLEM 36
NADDATEK NA SPOINY: 1.8% 0.06
RAZEM: 3.66
WYKONAG: x 12 43.92
6 6 3 60x60x5 6278 St3S 1 6.28 7.80 48.99 48.99
128 8 60x60x5 6278 St3S 1 6.28 7.80 48.99 48.99
129 Rurkra.30x30x3| 2132 St3S 2 4.26 2.47 5.27 10.54
130 Rurkra.30x30x3| 2243 St3S 2 4.49 2.47 5.55 11.09
131 BL 8x75 85 St3S 4 0.34 471 0.40 1.60
133 BL 10x85 85 St3S 4 0.34 6.67 0.57 2.27
OGOLEM 123.48
NADDATEK NA SPOINY: 1.8% 2.22
RAZEM: 125.7
WYKONAC: x 5 628.5
7 7 ¢ 16 St3S 10507 St3S 1 10.51 1.58 16.58 16.58
127 ¢ 16 St3S 500 St3S 1 0.50 1.58 0.79 0.79
126 BL 10x90 145 St3S 2 0.29 7.07 1.02 2.05
OGGLEM 19.42
NADDATEK NA SPONY: 1.8% 0.35
RAZEM: 19.77
WYKONAG: x 8 158.16
MASA RAZEM (1265712 kg
ELEMENTY ZrACZNE
STAL St35 NAZWA NORMA KLASA LICZBA
ELEMENTU SZTUK
Spoiny pachwinowe: M12X40+NAKRETKA DIN7990 5.8 40
: M16X40+NAKRETKA DIN7990 5.8 24
- jednostronne a=0.7t,, NAKRETKA M20 5 %
= dwustronne 0=0.5t PODKEADKA D21 St 24
mvom:v\ czofowe a=t Nak. napinajaca M20 DIN1480 8
Elektrody: KOTWA HILTI HAS—E16X125 24
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