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11. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA B.01.00.00 ROBOTY PRZYGOTOWAWCZE

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegbtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét
rozbiérkowych.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majgce na celu wykonanie
rozbiorek wystepujacych w obiekcie.
W zakres tych robét wchodza:
B.01.01.00. — Rozbidrki
1.4. Okresdlenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i wytycznymi.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robét
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robét, ich zgodnosé z dokumentacja projektowa, SST i

poleceniami Inzyniera.

2. Materialy

2.1. Dla robét wg B.01.01.00 materiaty nie wystepuja.
3. Sprzet

3.1. Do rozbiérek moze by¢ uzyty dowolny sprzet.

4. Transport
Transport materiatéw z rozbiérki sSrodkami transportu.
Przewozony tadunek zabezpieczy¢ przed spadaniem i przesuwaniem.

5. Wykonanie robot

5.1. Roboty przygotowawcze
Przed przystapieniem do robot rozbiérkowych nalezy:
- teren ogrodzi¢ i oznakowa¢ zgodnie z wymogami BHP,
- zdemontowa¢ istniejgce zasilanie w energie elektryczna, instalacje teletechniczng i wodno-kanalizacyjng oraz
wszelkie istniejgce uzbrojenie.

5.2. Roboty rozbiérkowe
Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003 r. (Dz.U. Nr 47 poz. 401) w

sprawie bezpieczenhstwa i higieny pracy podczas wykonywania robét budowlanych.
5.2.1. Obiekty kubaturowe

(1) Elementy zdemontowane] stolarki i Slusarki o ile zostang zakwalifikowane przez wtasciciela obiektu do
odzysku wykué z otwordw, oczysci¢, i sktadowac.

(2) Woykucia dla otworéw okiennych wykonaé recznie uprzednio zabezpieczajac strop przy planowanych otworach
poprzez stemplowanie.

(3) Rozbidrke opaski wokét budynkéw rozebrac recznie materiat o ile zostang zakwalifikowane przez wiasciciela
budynku do odzysku ztozy¢ we wskazane miejsce.

(4) Teren splantowacé i oczysci¢ z resztek materiatéw.

. Nadmiar gruntu odwiez¢ na wskazane przez Inzyniera miejsce na odlegtos¢ do 25 km.

6. Kontrola jakosci robot
Wymagania dla robét rozbiérkowych podano w punktach 5.1. do 5.3.

7. Obmiar robét
Jednostkami obmiarowymi sa:
B.01.01.01. - rozbiorki $cianek m?
- wykucia dla otworow okiennych m?



8. Odbiodr robét
Wszystkie roboty objete B.01.00.00. podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych.

9. Podstawa ptatnosci
Ptaci sie za roboty wykonane zgodnie z wymaganiami podanymi w punkcie 5 i odebrane przez Inzyniera mierzone
w jednostkach podanych w punkcie 7.

10. Uwagi szczegotowe

10.1. Materiaty uzyskane z rozbiérek do ponownego wbudowania zakwalifikuje Inzynier.
10.2. llosci robét rozbiérkowych moga ulec zmianie na podstawie decyzji Inzyniera.

1.4. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.04.00.00 KONSTRUKCJE STALOWE

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru
konstrukcji stalowych.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robé6t wymienionych w SST
Roboty ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie i
montaz konstrukcji stalowych, wystepujacych w obiekcie przetargowym.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami i wytycznymi.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace roboét
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robét, ich zgodnosé z dokumentacjg projektowa, SST i
poleceniami Inzyniera.

2. Materialy

2.1. Stal
Do konstrukgji stalowych stosuje sie:

2.1.1 Wyroby walcowane gotowe ze stali klasy 1 w gatunkach St3S; St3SX; St3SY wg PN-EN 10025:2002
(1) Dwuteowniki wg PN-EN 10024:1998
Dwuteowniki dostarczane sg o dtugosciach:
do 140 mm — 3 do 13 m; powyzej 140 mm — 3 do 15 m z odchytkami do 50 mm dla dtugosci do 6,0 m; do 100
mm dla diugosci wieksze;j.
Dopuszczalna krzywizna do 1.5 mm/m.
(4) Blachy
a) Blachy uniwersalne wg PN-H/92203:1994
Blachy uniwersalne dostarcza sie w grubosciach 5-40 mm.
szerokosciach 160-700 mm i dtugosciach:
dla grubosci do 6 mm — 6,0 m
dla grubosci 8-25 mm — do 14,0 m z odchytkg
do 250 mm.
Tolerancje wymiarowe wg ww. normy.
b) Blachy grube wg PN-80/H-92200
Blachy grube dostarcza sie w grubosciach 5-140 mm.

Zakres grubosci [mm)] Zalecane formaty [mm]
5-12 | 1000x2000 1250%2500 | 1500x3000




1000x4000 1250%5000 1500x6000
1000x6000

powyzej 12 1000%2000 1250%2500 1750%3500
15006000 1500x3000

Tolerancje wymiarowe wg ww. normy.

Uwaga: do produkcji elementéw z blach a szczegdlnie blach weztowych zaleca sie stosowanie blach
grubych.

2.1.2. Odbiér stali na budowie powinien byé dokonany na podstawie atestu, w ktory powinien byé zaopatrzony
kazdy element lub partia materiatu. Atest powinien zawierag¢:
—  znak wytworcy
—  profil
- gatunek stali
- numer wyrobu lub partii
- znak obrobki cieplne;.
Cechowanie materiatéw wywalcowane na profilach lub na przywieszkach metalowych.

2.1.3. Odbiér konstrukcji na budowie winien by¢ dokonany na podstawie protokétu ostatecznego odbioru konstrukgcji

w wytworni wraz z oswiadczeniem wytwodrni, ze usterki w czasie odbioréw miedzyoperacyjnych zostaty
usuniete.

Cechowanie elementow farbg na elemencie.

2.2. taczniki
Jako taczniki wystepuja: potaczenia spawane oraz potgczenia na Sruby.
2.2.1. Materiaty do spawania
Do spawania konstrukcji ze stali zwyktej stosuje sie spawanie elektryczne przy uzyciu elektrod otulonych EA-
146 wg PN-91/M-69430. Zastepczo mozna stosowac elektrody ER-346 lub ER-546.
Elektrody EA-146 sg to elektrody grubootulone przeznaczone do spawania konstrukcji stalowych narazonych
na obcigzenia statyczne i dynamiczne.
Elektrody powinny mie¢:
- zaswiadczenie jakosci
spetnia¢ wymagania norm przedmiotowych
opakowanie, przechowywanie i transport winny by¢ zgodne z wymaganiami obowigzujgcych norm i
wymaganiami producenta.
2.2.2. Sruby
Do konstrukciji stalowych stosuje sie:
(1) $ruby z tbem szesciokatnym wg PN-EN-ISO 4014:2002 sredniodoktadne klasy:
dla $rednic 8-16 mm — 4.8-1|
dla srednic powyzej 16 mm — 5.6-lI
« stan powierzchni wg PN-EN 26157-3:1998
« tolerancje wg PN-EN 20898-7:1997
e wilasnosci mechaniczne wg PN-EN 20898-7:1997.
(2) $ruby fundamentowe wg PN-72/M-85061 zgrubne rodzaju W; Z lub P
(3) nakretki szesciokatne wg PN-EN-ISO 4034;2002
¢ wilasnosci mechaniczne wg PN-82/M-82054/09 — czesciowo zast. PN-EN 20898-2:1998
(4) podkiadki okragte zgrubne wg PN-ISO 7091:2003
(5) podktadki klinowe do dwuteownikéw wg PN-79/M-82009
(6) podkiadki klinowe do ceownikéw wg PN-79/M-82018
Wszystkie taczniki winny by¢ cechowane: sruby i nakretki wywalcowane cechy na gtéwkach.
2.2.3. Powtoki malarskie
Materiaty na powtoki malarskie wg B.15.00.00 niniejszych SST.
2.3. Sktadowanie materiatdw i konstrukciji
(1) Konstrukcje i materiaty dostarczone na budowe powinny by¢ wyladowywane zurawiami. Do wytadunku
mniejszych elementéw mozna uzy¢é wciggarek lub wciggnikow. Elementy ciezkie, diugie i wiotkie nalezy
przenosi¢ za pomocg zawiesi i usztywni¢ dla zabezpieczenia przed odksztatceniem. Elementy uktadaé w
sposOb umozliwiajacy odczytanie znakowania. Elementy do scalania powinny by¢ w miare mozliwos$ci
sktadowane w sgsiedztwie miejsca przeznaczonego do scalania.
Na miejscu sktadowania nalezy rejestrowac konstrukcje niezwtocznie po ich nadejsciu, segregowac i uktadaé
na wyznaczonym miejscu, oczyszcza¢ i naprawiaé powstate w czasie transportu ewentualne uszkodzenia
samej konstrukcji jak i jej powtoki antykorozyjnej.
Konstrukcje nalezy uktada¢ w pozycji poziomej na podktadkach drewnianych z bali lub desek na wyréwnanej do
poziomu ziemi w odlegtosci 2.0 do 3.0 m od siebie.
Elementy, ktére po wbudowaniu zajmujg potozenie pionowe sktadowac¢ w tym samym potozeniu.




(2) Elektrody skladowaé w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczone przed zawilgoceniem.
(3) Laczniki (sruby, nakretki, podkfadki) skladowaé w magazynie w skrzynkach lub beczkach.

2.4. Badania na budowie
2.4.1. Kazda partia materiatu dostarczona na budowe przed jej wbudowaniem musi uzyska¢ akceptacje Inzyniera.

2.4.2. Kazda konstrukcja dostarczona na budowe podlega odbiorowi pod wzgledem:
- jakosci materiatow, spoin, otworéw na Sruby,
- zgodnosci z projektem,
— zgodnosci z atestem wytworni
- jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji.
- jakosci powtok antykorozyjnych.
Odbior konstrukcji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstatych uszkodzen w czasie
transportu potwierdza Inzynier wpisem do dziennika budowy.

3. Sprzet
3.1. Sprzet do transportu i montazu konstrukgciji
Do transportu i montazu konstrukcji nalezy uzywac zurawi, wciggarek, dzwignikéw, podno$nikéw i innych urzadzen.
Wszelkie urzadzenia dzwigowe, zawiesia i trawersy podlegajace przepisom o dozorze technicznym powinny byé
dostarczone wraz z aktualnymi dokumentami uprawniajgcymi do ich eksploataciji.
3.2. Sprzet do robdét spawalniczych
. Stosowany sprzet spawalniczy powinien umozliwia¢ wykonanie ztgczy zgodnie z technologig spawania i
dokumentacjg konstrukcyjna.
*  Spadki napiecia pradu zasilajgcego nie powinny by¢ wieksze jak 10%.
*  Eksploatacja sprzetu powinna by¢ zgodna z instrukcja.
«  Stanowiska spawalnicze powinny by¢ odpowiednio urzadzone:
- spawarki powinny sta¢ na izolujgcym podwyzszeniu i by¢ zabezpieczone od wptywow atmosferycznych
- sprzet pomocniczy powinien by¢ przechowywany w zamykanych pomieszczeniach.
- stanowisko robocze powinno by¢ urzadzone zgodnie z przepisami bhp i przeciwpozarowymi, zabezpieczone
od wplywow atmosferycznych, o$wietlone z dostateczng wentylacja;
Stanowisko robocze powinno by¢ odebrane przez Inzyniera.

3.3. Sprzet do potaczen na Sruby
Do scalania elementéw nalezy stosowa¢ dowolny sprzet.

4. Transport
Elementy konstrukcyjne mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.
Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg
statecznosci.
Sposéb sktadowania wg punktu 2.3.

5. Wykonanie roboét

5.1. Ciecie
Brzegi po cieciu powinny by¢ czyste, bez naderwan, gradu i zadzioréw, zuzla, naciekow i rozpryskéw metalu po
cieciu.
Miejscowe nieréwnosci zaleca sie wyszlifowad.
5.2. Prostowanie i giecie
Podczas prostowania i giecia powinny by¢ przestrzegane ograniczenia dotyczace graniczSnych temperatur oraz
promieni prostowania i giecia.
W wyniku tych zabiegdéw w odksztatconym obszarze nie powinny wystgpi¢ rysy i pekniecia.
5.3. Sktadanie zespotéw
5.3.1. Czesci do skfadania powinny by¢ czyste oraz zabezpieczone przed korozjg co najmniej w miejscach, ktére
po montazu beda niedostepne. Stosowane metody i przyrzady powinny zagwarantowaé dotrzymanie
wymagan doktadnosci zespotdéw i wykonania potgczen wedtug zatgczonej tabeli.

Rodzaj odchyiki

Element konstrukcji

Dopuszczalna odchytka

Nieprostoliniowos$¢

Prety, blachownice, stupy,
czesci ram

0,001 dtugosci
lecz nie wiecej jak 10 mm

Skrecenie preta

0,002 dtugosci
lecz nie wiecej niz 10 mm

Odchyiki ptaskosci potek,
Scianek srodnikéw

2 mm na dowolnym
odcinku 1000 m

Wymiary przekroju

do 0,01 wymiaru
lecz nie wiecej niz 5 mm




Przesuniecie srodnika — 0,006 wysoko$ci
Wygiecie srodnika - 0,003 wysokosci
Wymiar nominalny mm Dopuszczalna odchytka wymiaru mm
przytaczeniowy swobodny

do 500 0,5 2,5

500-1000 1,0 2,5

1000-2000 1,5 2,5

2000-4000 2,0 4,0

4000-8000 3,0 6,0

8000-16000 5,0 10,0

16000-32000 8,0 16

5.3.2. Pofaczenia spawane
(1) Brzegi do spawania wraz z przylegtymi pasami szerokos$ci 15 mm powinny by¢ oczyszczone z rdzy, farby

i zanieczyszczen oraz nie powinny wykazywac rozwarstwien i rzadzizn widocznych gotym okiem.

Kat ukosowania, potozenie i wielkos¢ progu, wymiary rowka oraz dopuszczalne odchyiki przyjmuje sie
wedtug wlasciwych norm spawalniczych.

Szczeline miedzy elementami o nieukosowanych brzegach stosowac nie wiekszg od 1,5 mm.

(2) Wykonanie spoin

Rzeczywista grubos$¢ spoin moze by¢ wieksza od nominalnej

0 20%, a tylko miejscowo dopuszcza sie grubos¢ mniejsza;:

0 5% — dla spoin czotowych

0 10% — dla pozostatych.

Dopuszcza sie miejscowe podtopienia oraz wady lica i grani jesli wady te mieszczg sie w granicach
grubosci spoiny. Niedopuszczalne sg pekniecia, braki przetopu, kratery i nawisy lica.

(3) Wymagania dodatkowe takie jak:

—obrébka spoin
—przetopienie grani
-wymagang technologie spawania moze zaleci¢ Inzynier wpisem do dziennika budowy.

(4) Zalecenia technologiczne

-spoiny szczepne powinny by¢ wykonane tymi samymi elektrodami co spoiny konstrukcyjne

-wady zewnetrzne spoin mozna naprawi¢ uzupetniajgcym spawaniem, natomiast pekniecia, nadmierng
ospowato$¢, braki przetopu, pecherze nalezy usung¢ przez szlifowanie spoin i ponowne ich
wykonanie.

5.3.7. Potaczenia na sruby

diugosc¢ sruby powinna by¢ taka aby mozna byto stosowa¢ mozliwie najmniejszg liczbe podktadek, przy
zachowaniu warunku, ze gwint nie powinien wchodzi¢ w otwor gtebiej jak na dwa zwoje.

nakretka i teb $ruby powinny bezposrednio lub przez podktadke doktadnie przylegaé do tgczonych
powierzchni.

powierzchnie gwintu oraz powierzchnie oporowe nakretek i podkfadek przed montazem pokry¢ warstwg
smaru.

Sruba w otworze nie powinna przesuwac sie ani drga¢ przy ostukiwaniu mtotkiem kontrolnym.

5.4. Montaz konstrukcji

5.4.1. Montaz nalezy prowadzi¢ zgodnie z dokumentacjg techniczng i przy udziale srodkow, ktore zapewnig
osiggniecie projektowanej wytrzymatosci i statecznosci, uktadu geometrycznego i wymiaréw konstrukciji.
Kolejne elementy mogg byé montowane po wyregulowaniu i zapewnieniu statecznosci elementéw uprzednio
zmontowanych.

Potaczenia wykonywa¢ wg punktu 5.4.
Zabezpieczenia antykorozyjne wg punktu 2.2.3.

05.4.2. Montaz
Przed przystgpieniem do montazu nalezy naprawi¢ uszkodzenia elementéw powstate podczas transportu i
sktadowania.

6. Kontrola jakosci robét
Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu zgodnos$ci wykonania robét z projektem oraz wymaganiami podanymi w
punkcie 5.



Roboty podlegajg odbiorowi.

7. Obmiar robét
Jednostkami obmiaru sg:
Dla pozyciji B.04.00.00 — mb wbudowanego dwuteownika.

8. Odbidr robot
Wszystkie roboty objete B.04.00.00 podlegajg zasadom odbioru robét zanikajacych.

9. Podstawa ptatnosci
Ptaci sie za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7.
Cena obejmuje wszystkie czynnosci wymienione w SST.

10. Przepisy zwigzane
PN-B-06200:2002 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.
PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane na gorgco z niestopowych stali
konstrukcyjnych. Warunki techniczne dostawy.
PN-91/M-69430 Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania.
Ogodlne badania i wymagania.

1.5. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.05.00.00 ROBOTY MUROWE

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru muréw
z materiatéw ceramicznych.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu wykonanie
muréw zewnetrznych obiektow tzn.:
B.05.01.00 Sciany z cegty petnej

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacja projektowa, SST

i poleceniami Inzyniera.

2. Materialy

2.1. Woda zarobowa do betonu PN-EN 1008:2004
Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia, z rzeki lub jeziora.
Niedozwolone jest uzycie wdd Sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wdd zawierajgcych tluszcze
organiczne, oleje i mut.

2.2. Wyroby ceramiczne

2.2.1. Cegta budowlana petna klasy 15 wg PN-B-12050:1996

* Wymiary | = 250 mm, s = 120 mm, h = 65 mm

* Masa 4,0-4,5 kg.

« Cegta budowlana petna powinna odpowiada¢ aktualnej normie panstwowe;j

» Dopuszczalna ilo$¢ cegiet potowkowych, peknietych do 10% ilosci cegiet badanych

* Nasigkliwo$¢ nie powinna by¢ wieksza od 16%.

* Wytrzymato$¢ na Sciskanie 15 MPa.

¢ Odpornos¢ na dziatanie mrozu po 25 cyklach zamrazania do —15°C i odmrazania — brak uszkodzen po
badaniu

» Odpornos¢ na uderzenie powinna by¢ taka, aby cegta upuszczona z wysokosci 1,5 m na inne cegty nie
rozpadta sie na kawatki; moze natomiast wystgpi¢ wyszczerbienie lub jej pekniecie. llos¢ cegiet nie
spetniajgcych powyzszego wymagania nie powinna by¢ wieksza niz:
-2 na 15 sprawdzanych cegiet



-3 na 25 sprawdzanych cegiet
-5 na 40 sprawdzanych cegiet.

2.3. Bloczki z betonu komérkowego
Wymiary: 59%24x24 cm, 59%24x12 cm.
Odmiany: 05, 07, 09 w zaleznosci od ciezaru objetosciowego i wytrzymatosci na sciskanie.
Beton komdrkowy do produkcji bloczkow wg PN-80/B-06258
Bloczki nalezy chroni¢ przed zawilgoceniem.

2.4. Cegta silikatowa

Cegty petne i bloki drgzone.

Wymiary: 1NF 250+3x120+2x65+2

1,5NF 250+£3%1204+2%104+2

2NFD 250+3x120+2x138+2

3NFD 250+3x120+2%220+3

6NFD 250+3x250+2x220+3

Wymagania:

- nasigkliwos¢ 16%

- odpornos¢ na dziatanie mrozu po 20 cyklach — brak uszkodzen

— gestos¢ — nie wiecej niz 1,9 kg/dm?® dla cegty petnej i 1,5 kg/dm? dla drgzonych.
2.5. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w projekcie.

Orientacyjny stosunek objetosciowy sktadnikéw zaprawy dla marki 30:

cement: ciasto wapienne: piasek
1 : 1 : 6

1 : 1 : 7

1 : 1,7 : 5
cement: wapienne hydratyzowane: piasek
1 : : 6

1 : 1 : 7
Orientacyjny stosunek objetosciowy sktadnikéw zaprawy dla marki 50:
cement: ciasto wapienne: piasek
1 : 0,3 : 4

1 : 0,5 : 4.5
cement: wapienne hydratyzowane: piasek
1 : 0,3 : 4

1 : 0,5 : 4.5

- Przygotowanie zapraw do rob6t murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie.

- Zaprawe nalezy przygotowaé w takiej ilosci, aby mogta byé wbudowana mozliwie wczesnie po jej
przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.

Do zapraw murarskich nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ cement portlandzki z dodatkiem zuzla lub popiotéw lotnych 25

i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie

bedzie nizsza niz+5°C.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowaé wapno suchogaszone lub gaszone w postaci ciasta

wapiennego otrzymanego z wapna hiegaszonego, ktdére powinno tworzy¢ jednolitg i jednobarwng mase, bez grudek

niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych.

Sktad objetosciowy zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej marki zaprawy oraz

rodzaju cementu i wapna.

3. Sprzet
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. Transport
Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.
Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg
statecznosci.

5. Wykonanie roboét
Wymagania ogolne:
a) Mury nalezy wykonywac¢ warstwami, z zachowaniem prawidtowego wigzania i grubosci spoin, do pionu i
sznura, z zachowaniem zgodnosci z rysunkiem co do odsadzek, wyskokow i otwordw.
b) W pierwszej kolejnosci nalezy wykonywaé¢ mury no$ne. Scianki dziatowe grubosci ponizej 1 ceglty nalezy
murowac nie wczesniej niz po zakonczeniu $cian gléwnych.



Mury nalezy wznosi¢ mozliwie rbwnomiernie na catej ich dtugosci. W miejscu potgczenia muréw wykonanych
niejednoczesnie nalezy stosowacé strzepia zazebione korncowe.

Cegly uktadane na zaprawie powinny by¢ czyste i wolne od kurzu.

Przy murowaniu cegta suchg, zwtaszcza w okresie letnim, nalezy cegty przed utozeniem w murze polewac¢ lub
moczy¢ w wodzie.

Whneki i bruzdy instalacyjne nalezy wykonywac jednoczesnie ze wznoszeniem muréw.

Mury grubosci mniejszej niz 1 cegta moga by¢ wykonywane przy temperaturze powyzej 0°C.

W przypadku przerwania robét na okres zimowy lub z innych przyczyn, wierzchnie warstwy muréw powinny
by¢ zabezpieczone przed szkodliwym dziataniem czynnikow atmosferycznych (np. przez przykrycie folig lub
papa). Przy wznawianiu robdt po diuzszej przerwie nalezy sprawdzi¢ stan techniczny muréw, tacznie ze
zdjeciem wierzchnich warstw cegiet i uszkodzonej zaprawy.

5.1. Mury z cegly petne;j
5.1.1. Spoiny w murach ceglanych.

12 mm w spoinach poziomych, przy czym maksymalna grubo$¢ nie powinna przekracza¢ 17 mm, a minimalna
10 mm,

10 mm w spoinach pionowych podtuznych i poprzecznych, przy czym grubos¢ maksymalna nie powinna
przekracza¢ 15 mm, a minimalna — 5 mm.

Spoiny powinny byé¢ doktadnie wypetnione zaprawg. W $cianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy
wypetnia¢ zaprawg spoin przy zewnetrznych licach na gtebokosci 5-10 mm.

5.1.2. Stosowanie potéwek i cegiet utamkowych.

Liczba cegiet uzytych w potéwkach do muréw nosnych nie powinna by¢ wieksza niz 15% catkowitej liczby cegiet.

a)

b)

Jezeli na budowie jest kilka gatunkéw cegty (np. cegta nowa i rozbiorkowa), nalezy przestrzega¢ zasady, ze
kazda Sciana powinna by¢ wykonana z cegty jednego wymiaru.

Potaczenie muréw stykajacych sie pod katem prostym i wykonanych z cegiet o grubosci réznigcej sie wiecej
niz o 5mm nalezy wykonywac na strzepia zazebione boczne.

5.2. Sciany warstwowe

5.2.1. Wewnetrzne czesci $cian warstwowych wykonywac¢ wg zasad podanych w punkcie 5.1. z wmontowaniem w

co 5-6 warstwie kotew stalowych ze stali zbrojeniowej 0 8 mm rozstawionych co 0,8-1,0 m.
Kotwy nalezy zabezpieczy¢ przed korozjg przez dwukrotne pomalowanie lakierem bitumiczno-epoksydowym
(Materiat wg SST B.15.05.02).

5.2.2. Zewnetrzne czesci scian warstwowych przeznaczone do otynkowania wykonywac¢ zgodnie z wymaganiami

jak dla czesci wewnetrznych.

5.2.3. Zewnetrzne czesci $cian warstwowych przeznaczone do spoinowania wykonywaC ze szczegolng

starannoscig, tak aby lico miato prawidlowe wigzanie i spoiny o jednakowej grubosci. Licowke uktadac¢ z
zastosowaniem listewek poziomych. Spoiny pionowe sprawdzone za pomocg pionu, powinny wykazywac
doktadne krycie przy dopuszczalnej tolerancji szerokosci spoin do 3 mm.

6. Kontrola jakosci

6.1. Materiaty ceramiczne
Przy odbiorze cegty nalezy przeprowadzi¢ na budowie:

W

sprawdzenie zgodnosci klasy oznaczonej na cegtach z zamoOwieniem i wymaganiami stawianymi w
dokumentaciji technicznej,

préby doraznej przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie:

- wymiaréw i ksztattu cegty,

— liczby szczerb i peknieg,

- odpornosci na uderzenia,

- przetomu ze zwréceniem szczegdlnej uwagi na zawartos¢ margla.

przypadku niemoznosci okreslenia jakosci cegly przez probe dorazng nalezy jg poddaé badaniom

laboratoryjnym (szczegdlnie co do klasy i odpornosci na dziatanie mrozu).

6.2. Zaprawy
W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowa¢ jej marke i konsystencje w

sposob podany w obowigzujgcej normie. Wyniki odbiorow materiatow i wyrobdw powinny by¢ kazdorazowo
wpisywane do dziennika budowy.
6.3. Dopuszczalne odchytki wymiaréw dla muréw przyjmowac wg ponizszej tabeli

Dopuszczalne odchytki [mm]
mury spoinowane mury niespoinowane

Rodzaj odchytek

Zwichrowania i skrzywienia:
—na 1 metrze dtugosci 3 6
— na catej powierzchni 10 20




Odchylenia od pionu
— na wysokosci 1 m 3 6
— na wysokosci kondygnaciji 6 10
— na catej wysokosci 20 30
Odchylenia kazdej warstwy od poziomu
—na 1 m diugosci 1 2
— na catej dlugosci 15 30
Odchylenia gérnej warstwy od poziomu 2
—na 1 m diugoéci 1 10
— na catej dlugosci 10
Odchylenia wymiaréw otworéw w swietle
0 wymiarach:
do 100 cm szerokos¢ +6, -3 +6, -3
wysokosé +15, —1 +15, -10
ponad 100 cm
szerokos$¢ +10, -5 +10, -5
wysokos$é +15,-10 +15,-10

7. Obmiar robét
Jednostkg obmiarowa robét jest — m? muru o odpowiedniej grubosci. llos$¢ robét okresla sie na podstawie projektu z
uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbiér roboét

8.1. Odbidr robét murowych powinien sie odby¢ przed wykonaniem tynkéw i innych robot wykonczeniowych.
Podstawe do odbioru rob6t murowych powinny stanowi¢ nastepujace dokumenty:
a) dokumentacja techniczna,
b) dziennik budowy,
c) zaswiadczenia o jakosci materiatéw i wyrobéw dostarczonych na budowe,
d) protokdty odbioru poszczegdlnych etapdéw robot zanikajacych,
e) protokoty odbioru materiatéw i wyrobow,
f)  wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byly zlecane przez budowe,
g) ekspertyzy techniczne w przypadku, gdy byty wykonywane przed odbiorem budynku.

8.2. Wszystkie roboty objete B.05.00.00. podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych.

9. Podstawa ptatnosci
Pfaci sie za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7.
Cena obejmuje:
- dostarczenie materiatow i sprzetu na stanowisko pracy
- wykonanie scian, narozy, przewodow dymowych i wentylacyjnych
- ustawienie i rozebranie potrzebnych rusztowanh
- uporzadkowanie i oczyszczenie stanowiska pracy z resztek materiatow

10. Przepisy zwigzane
PN-68/B-10020 Roboty murowe z cegty. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-B-12050:1996 Wyroby budowlane ceramiczne.
PN-B-12011:1997 Wyroby budowlane ceramiczne. Cegty kratowki.
PN-EN 197-1:2002 Cement. Skfad, wymagania i kryteria zgodnos$ci dotyczace cementu powszechnego uzytku.
PN-B-30000:1990 Cement portlandzki.
PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami.
PN-EN 197-1:2002 Cement. Skfad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace
cementow powszechnego uzytku.

PN-97/B-30003 Cement murarski 15.
PN-88/B-30005 Cement hutniczy 25.
PN-86/B-30020 Wapno.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.
PN-80/B-06259 Beton komérkowy.



1.6. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.06.00.00 ROBOTY POKRYWCZE

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru pokryé
dachowych wraz z obrébkami blacharskimi.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu wykonanie
pokry¢ dachowych wraz z obrébkami blacharskimi i elementami wystajgcymi ponad dach budynku tzn.:
B.06.01.00 Obraobki blacharskie
B.06.02.00 Rynny i rury spustowe.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robdét
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacjg projektowa, SST
i poleceniami Inzyniera.

2. Materiaty
2.1. Wymagania ogdlne
2.1. Blacha stalowa ocynkowana biata wg PN-61/B-10245, PN-EN 10203:1998

2.2. Blacha powlekana
Profilowane arkusze blachy stalowej o grub. min. 0,75 mm obustronnie ocynkowanej. Grubo$¢ powiloki cynku

wynosi min. 275 g/m?. Cata powierzchnia ptyt zabezpieczona jest obustronnie powtoka dekoracyjng akrylowa lub
poliestrowo-silikonowg. Dopuszcza sie posypke zewnetrzng z piasku kwarcowego. Kolor okresla projekt
techniczny.

Jakosc¢ powtok akrylowych musi by¢é zgodna norma PN-84/H-92126.

Blacha powlekana musi posiada¢ aktualng decyzje ITB o dopuszczeniu do stosowania i pozytywng opinie
Panstwowego Zaktadu Higieny.

2.3. Materiaty pomocnicze :
- Sruby, wkrety, elementy ztgczne do blach,

- Spoiwo cynowo — otowiowe,

- kleje, pianki rozprezne, styropian dylatacyjny,

- inne, niezbedne dla skompletowania zaprojektowanych elementoéw, wg zestawienia dostawcéw lub producentéw
Przed wbudowaniem Wykonawca przedstawi szczegotowe informacje dotyczace zrédta wytwarzania lub
wydobywania materiatéw oraz odpowiednie $wiadectwa badan, dokumenty dopuszczenia do obrotu i stosowania w
budownictwie.

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za spetnienie wymagan ilosciowych i jakosciowych materiatéw dostarczanych
na plac budowy oraz za ich wtasciwe sktadowanie i wbudowanie

3. Sprzet
Roboty mozna wykonacé recznie lub przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. Transport
Wg punktu 4.0 niniejszej specyfikacji i SST B.16.00.00.

Wykonanie robot
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodnosé¢ z dokumentacjg projektowa,

ST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

Zamontowaé obrdbki blacharskie z blachy ocynkowanej wzdtuz attyk szczytowych oraz pas nadrynnowy.



5.2. Rynny z blachy cynkowej lub ocynkowanej

. rynny powinny by¢ wykonane z pojedynczych cztonéw odpowiadajacych dtugosci arkusza blachy i sktadany w
elementy wieloczionowe,

. powinny by¢ tgczone w ztaczach poziomych na zaktad szerokosci 40mm; ztgcza powinny by¢ lutowane na
catej dlugosci,

. rynny powinny by¢ mocowane do deskowania i krokwi uchwytami, rozstawionymi w odstepach nie wiekszych
niz 50 cm,

e spadki rynien regulowac na uchwytach zgodnie z projektem,

. rynny powinny mie¢ wlutowane wpusty do rur spustowych,

5.3. Pozostate roboty
Zamontowac rynny i potaczy¢ je z istniejgcymi rurami spustowymi.
Wykonac¢ nowe obrébki blacharskie (ognomuréw po wykonaniu ocieplenia $cian) biorac wymiary z natury .
PO wykonaniu ocieplenia $cian wykona¢ i zamontowaé z blachy powlekanej podokienniki zewnetrzne i montujac

zaslepki( zakonczenia ) do parapetow.

6. Kontrola jakosci

6.1. Zasady kontroli jakosci powinny by¢ zgodne z wymogami norm branzowych oraz zasad sztuki budowlanej .
Ogolne wymagania dotyczace wykonania robét, dostawy materiatow, sprzetu i srodkéw transportu podano w STO
-01.

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole jakosci robot, materiatow i urzadzen. Wykonawca zapewni
odpowiedni system i srodki techniczne do kontroli jakosci robot na terenie i poza placem budowy.

Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzane zgodnie z wymaganiami Norm lub Aprobat Technicznych przez
jednostki posiadajgce odpowiednie uprawnienia.

Wykonawca odpowiada za gotowe elementy jak za wtasne wykonanie.

6.2. Ocena jakosci powinna obejmowacg :

- sprawdzenie zgodnosci wymiardéw,

- sprawdzenie pionéw i pozioméw ptaszczyzn i krawedzi, spadkéw dachu,

- sprawdzenie jakosci materiatdw i wyrobow,

- sprawdzenie prawidtowosci wykonania z uwzglednieniem szczegotéw

konstrukcyjnych,

- sprawdzenie prawidtowosci zmontowania i uszczelnienia.

Roboty podlegajg odbiorowi

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowg jest :

- dla B.06.01.00 obrobek 1 m?

- dla B.06.02.00 rynny i rury spustowe -mb

8. ODBIOR ROBOT
Odbiér robot

Odbiér koncowy polega na doktadnym sprawdzeniu stanu wykonanego obrdbek blacharskich i potaczenia ich z
urzadzeniami odwadniajacymi, a takze wykonania na pokryciu ewentualnych zabezpieczen eksploatacyjnych oraz
polega na ocenie wykonania zakresu robét objetych umowa i kosztorysem ofertowym pod wzgledem ilosci, jakosci i
kosztow. Przeprowadzony bedzie zgodnie z ustaleniami umownymi oraz zapisami z ST0-01.

9. PODSTWA PLATNOSCI

Ptaci sie za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7.



Cena obejmuje:

- dostarczenie materiatéw i sprzetu na stanowisko pracy

- wykonanie pokrycia wykonanie obrébek blacharskich

- ustawienie i rozebranie potrzebnych rusztowan

uporzadkowanie i oczyszczenie stanowiska pracy z resztek materiatéw
10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

PN-EN 10142 Blachy stalowe ocynkowane

PN-EN 10169-1 Blachy stalowe powlekane

PN-61/B —10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowe;.
PN-EN 12056-3 Projektowanie odwodnienia dachéw

PN-EN 612 :1999 Systemy rynnowe z blach

1.7. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.07.00.00 TYNKI

1. Wstep.

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegodtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru tynkéw
zewnetrznych i wewnetrznych.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu wykonanie
tynkoéw zewnetrznych i wewnetrznych obiektu wg ponizszego.
- B.11.01.00 Tynki zewnetrzne

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.
1.5. Ogdélne wymagania dotyczgce robét.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacjg projektowg, SST
i poleceniami Inzyniera.

2. Materialy.

2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)
Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia, oraz wode z rzeki lub jeziora.
Niedozwolone jest uzycie wdd Sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wdd zawierajgcych tluszcze
organiczne, oleje i mut.

2.2. Piasek (PN-EN 13139:2003)
2.2.1. Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowigzujacej normy przedmiotowe, a w szczegodlnosci:
- nie zawiera¢ domieszek organicznych,
- mieé frakcje r6znych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek $rednioziarnisty
0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.
2.2.2. Do spodnich warstw tynku nalezy stosowac piasek gruboziarnisty, do warstw wierzchnich — $Srednioziarnisty.
2.2.3. Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o przeswicie 0,5 mm.

2.3. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne
e Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy panstwowej.

¢ Przygotowanie zapraw do rob6t murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie.
e  Zaprawe nalezy przygotowaé w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie wczesnie po jej
przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.



. Do zapraw tynkarskich nalezy stosowac¢ piasek rzeczny lub kopalniany.

. Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowaé cement portlandzki z dodatkiem zuzla lub popiotéw
lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili
zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz +5°C.

. Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowaé wapno sucho gaszone lub gaszone w postaci ciasta
wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére powinno tworzy¢ jednolitg i jednobarwng mase, bez
grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych. Sktad objetosciowy zapraw nalezy dobierac
doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

3. Sprzet
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. Transport
Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.
Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg
statecznosci.

5. Wykonanie robot

5.1. Ogdlne zasady wykonywania tynkow

a) Przed przystgpieniem do wykonywania robét tynkowych powinny byé zakonczone wszystkie roboty stanu
surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone oscieznice drzwiowe i
okienne.

b) Zaleca sie przystgpienie do wykonywania tynkéw po okresie osiadania i skurczow murdw tj. po uptywie 4-6
miesiecy po zakoriczeniu stanu surowego.

c) Tynki nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w ciggu doby nie nastapi
spadek ponizej 0°C.
W nizszych temperaturach mozna wykonywac tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich Srodkow
zabezpieczajacych, zgodnie z ,Wytycznymi wykonywania robo6t budowlano-montazowych w okresie
obnizonych temperatur”.

d) Zaleca sie chroni¢ swiezo wykonane tynki zewnetrzne w ciggu pierwszych dwoch dni przed nastonecznieniem
dtuzszym niz dwie godziny dziennie.
W okresie wysokich temperatur swiezo wykonane tynki powinny byé w czasie wigzania i twardnienia, tj. w
ciggu 1 tygodnia, zwilzane woda.

5.2. Przygotowanie podtozy
5.2.1. Spoiny w murach ceglanych.

W Scianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypetnia¢ zaprawg spoin przy zewnetrznych licach na
gtebokosci 5-10 mm.

Bezposrednio przed tynkowaniem podtoze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz usunagé plamy z rdzy i
substancji ttustych. Plamy z substancji ttustych mozna usunaé przez zmycie 10% roztworem szarego mydta
lub przez wypalenie lampg benzynowa.

Nadmiernie suchg powierzchnie podtoza nalezy zwilzy¢ woda.

5.3. Wykonywania tynkéw tréjwarstwowych
5.3.1. Tynk tréjwarstwowy powinien byé wykonany z obrzutki, narzutu i gtadzi. Narzut tynkdw wewnetrznych nalezy

wykonac¢ wedtug paséw i listew kierunkowych.

5.3.2. Gtadz nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem. Podczas zacierania
warstwa gtadzi powinna by¢ mocno dociskana do warstwy narzutu.
Nalezy stosowaé zaprawy cementowo-wapienne — w tynkach nie narazonych na zawilgocenie o stosunku
1:1:4, — w tynkach narazonych na zawilgocenie oraz w tynkach zewnetrznych o stosunku 1:1:2.

6. Kontrola jakosci

6.1. Zaprawy
W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowaé¢ jej marke i konsystencje w
sposob podany w obowigzujgcej normie.
Wyniki odbioréw materiatéw i wyrobow powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

7. Obmiar robot
Jednostkg obmiarowg robét jest m2. llos¢ robot okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian
zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbiodr robét

8.1. Odbior podtoza



Odbidér poditoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robét tynkowych. Podtoze powinno
by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2.1. Jezeli odbiér podtoza odbywa sie po diuzszym czasie od
jego wykonania, nalezy podtoze oczysci¢ i zmy¢ woda.

8.2. Odbidr tynkow

8.2.1. Uksztattowanie powierzchni, krawedzie przeciecia powierzchni oraz katy dwuscienne powinny by¢ zgodne z
dokumentacja techniczna.

8.2.2. Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku kat. Il od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej — nie
wieksze niz 3 mm i w liczbie nie wiekszej niz 3 na catej dtugo$ci taty kontrolnej 2 m.
Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:
- pionowego — nie wigksze niz 2 mm na 1 m i ogétem nie wiecej niz 4mm w pomieszczeniu,
- poziomego — nie wieksze niz 3 mm na 1 m i ogétem nie wiecej niz 6 mm na catej powierzchni miedzy
przegrodami pionowymi ($ciany, belki itp.).
8.2.3. Niedopuszczalne sg nastepujace wady:
- wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynkéw roztworéw soli przenikajacych z
podtoza, pilsni itp.,
- trwale slady zaciekdw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek niedostatecznej
przyczepnosci tynku do podtoza.

9. Podstawa ptatnosci
B.07.01.01 Tynki wewnetrzne.
Ptaci sie za ustalong ilos¢ m? powierzchni $ciany wg ceny jednostkowe;j, ktéra obejmuje:
- przygotowanie zaprawy,
- dostarczenie materiatéw i sprzetu,
— ustawienie i rozbidrke rusztowan,
- umocowanie i zdjecie listew tynkarskich,
- osiatkowanie bruzd,
- obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementéw,
- reperacje tynkéw po dziurach i hakach,
- oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow.

10. Przepisy zwigzane

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych

i wytrzymatosciowych.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja. Pobieranie prébek.
PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane.
PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

1.8. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.13.00.00 STOLARKA

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru
stolarki drzwiowej i okiennej.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegodtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6ot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu wykonanie
montazu bram oraz stolarki drzwiowej i okienne;j.
W sktad tych robét wehodzi:
B.13.01.00. Okna i naswietla.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczgce robdt.




Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacjg projektowg, SST

i poleceniami Inzyniera.

2. Materialy

Wbudowac nalezy stolarke kompletnie wykornczong wraz z okuciami i powtokami malarskimi.

2.1. Stolarka okienna z PCV wq instrukcji producenta
2.2.Stolarka drzwiowa aluminiowa wg instrukcji producenta

2.3. Szyba bezpieczna przeciwwlamaniowa

2.4 Sktadowanie elementéw

Wszystkie wyroby nalezy przechowywa¢ w magazynach zamknietych, suchych i przewiewnych, zabezpieczonych
przed opadami atmosferycznymi. Stolarke nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem.
Podtogi w pomieszczeniu magazynowym powinny by¢ utwardzone, poziome i rowne

3. Sprzet

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera.

4. Transport

Kazda partia wyrobow przewidziana do wysytki powinna zawieraé wszystkie elementy przewidziane normg lub
projektem indywidualnym. Okucia nie zamontowane do wyrobu przechowywac¢ i transportowa¢ w odrebnych

opakowaniach.

Elementy do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem przez odpowiednie opakowanie.
Zabezpieczone przed uszkodzeniem elementy przewozi¢ w miare mozliwosci przy uzyciu palet lub jednostek

kontenerowych.

Elementy moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu zaakceptowanymi przez Inzyniera, oraz
zabezpieczone przed uszkodzeniami, przesunieciem lub utratg statecznosci.

Sposdb sktadowania wg punktu 2.4.

5. Wykonanie robot
5.1. Przygotowanie osciezy.

5.1.1. Przed osadzeniem stolarki nalezy sprawdzi¢ doktadno$é wykonania oscieza, do ktérego ma przylegaé
oscieznica. W przypadku wystepujacych wad w wykonaniu oscieza lub zabrudzenia powierzchni o$cieza,
oscieze nalezy naprawic i oczyscié.

5.1.2. Stolarke okienng nalezy zamocowac¢ w punktach rozmieszczonych w osciezu zgodnie z wymaganiami

podanymi w tabeli ponize;.

Wymiary zewnetrzne (cm) Liczba punktow Rozmieszcze.znifz punktéw zamocowan
wysokosé szerokosé zamocowan w nadprozu i na stojaka
progu

Do 150 do 150 4 nie mocuje sie po 2
150+200 6 po 2 po 2
powyzej 200 8 po 3 po 2
Powyzej 150 do 150 6 nie mocuje sie po 3
150+200 8 po 1 po 3
powyzej 200 100 po 2 po 3

5.1.3. Skrzydta okienne i drzwiowe, o$cieznice powinny mie¢ usuniete wszystkie drobne wady powierzchniowe, np

pekniecia, wyrwy.

Wymienione ubytki nalezy wypetic kitem syntetycznym (ftalowym).

5.2. Osadzanie i uszczelnianie stolarki
5.2.1. Osadzanie stolarki okiennej

« W sprawdzone i przygotowane o$cieze nalezy wstawi¢ stolarke na podkiadkach lub listwach. Elementy

kotwigce osadzi¢ w osciezach.

* Uszczelnienie osciezy nalezy wykonac¢ kitem trwale plastycznym, a szczeline przykryc listwa.

« Ustawienie okna nalezy sprawdzi¢ w pionie i w poziomie.

Dopuszczalne odchylenie od pionu powinno byé mniejsze od 1 mm na 1 m wysokos$ci okna, nie wiecej niz 3 mm.
Réznice wymiardéw po przekatnych nie powinny byé wieksze od:

- 2 mm przy dtugo$ci przekatnej do 1 m,

- 3 mm przy dtugosci przekatnej do 2 m,

-4 mm przy dtugosci przekatnej powyzej 2 m.
e Zamocowane okno nalezy uszczelni¢ pod wzgledem termicznym przez wypetnienie szczeliny miedzy osciezem



a oscieznicg materiatem izolacyjnym dopuszczonym do stosowania do tego celu swiadectwem ITB. Zabrania
sie uzywac do tego celu materiatow wydzielajgcych zwigzki chemiczne szkodliwe dla zdrowia ludzi.

« Osadzone okno po zmontowaniu nalezy doktadnie zamknag.

« Osadzenie parapetéw wykonywaé po catkowitym osadzeniu i uszczelnieniu okien.

6. Kontrola jakosci

6.1. Zasady kontroli jako$ci powinny byé zgodne z wymogami PN-88/B-10085 dla stolarki okiennej i drzwiowej, PN-
72/B-10180 dla robét szklarskich.

6.2. Ocena jakosci powinna obejmowac:
- sprawdzenie zgodnosci wymiarow,
- sprawdzenie zgodnosci elementéw odtwarzanych (poz. B.13.01.05 z elementami dostarczonymi do
odwzorowania,
- sprawdzenie jakosci materiatéw z ktérych zostata wykonana stolarka,
- sprawdzenie prawidtowosci wykonania z uwzglednieniem szczegotow konstrukcyjnych,
- sprawdzenie dziatania skrzydet i elementéw ruchomych, okué¢ oraz ich funkcjonowania,
- sprawdzenie prawidtowos$ci zmontowania i uszczelnienia.
Roboty podlegajg odbiorowi.

7. Obmiar robét
Jednostkg obmiarowg robot jest:
Dla pozyciji B.13.01.00— szt. wbudowanej stolarki w Swietle oscieznic.

8. Odbior robét
Wszystkie roboty wymienione w B.13.00.00 podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych.
Odbidr obejmuje wszystkie materialty podane w punkcie 2, oraz czynnosci wyszczegolnione w punkcie 5.

9. Podstawa ptatnosci
Ptaci sie za ustalong ilos¢ wykonanych robét w jednostkach podanych w punkcie 7. Cena obejmuje:
- dostarczenie gotowej stolarki,
- osadzenie stolarki w przygotowanych otworach z uszczelnieniem i ewentualnym obiciem listwami,
- dopasowanie i wyregulowanie
- ewentualng naprawe powstatych uszkodzenh.

10. Przepisy zwigzane

PN-B-10085:2001 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.
PN-72/B-10180 Roboty szklarskie. Warunki i badania techniczne przy odbiorze.
PN-78/B-13050 Szkio ptaskie walcowane.

PN-75/B-94000 Okucia budowlane. Podziat.

Album typowej stolarki okiennej i drzwiowej dla budownictwa ogdlnego B-2-1 (PR 5) 84.
Stolarka budowlana. Poradnik-informator. BISPROL 2000.

1.9. SZCZEG()I’.QWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.14.00.00 SLUSARKA

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST.
Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
Slusarki drzwiowej i okiennej.

1.2. Zakres stosowania SST.
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST.
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu wykonanie
montazu $lusarki drzwiowej i okiennej do obiektu wg ponizszego.
B.14.01.00 Slusarka stalowa- konstrukcje daszkéw na wejsciami

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robét.




Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania oraz za zgodno$¢ z dok. proj., SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materiaty

2.1. Slusarka aluminiowa
Wbudowac¢ nalezy slusarke kompletnie wykoriczong wraz z okuciami, uszczelkami i powtokami lakierniczymi.

3. Sprzet
Do wykonania i montazu sSlusarki moze by¢ uzyty dowolny sprzet.

4. Transport
Kazda partia wyrobow powinna zawieraé wszystkie elementy przewidziane projektem lub odpowiednig norma.
Elementy do transportu nalezy zabezpieczy¢é przed uszkodzeniem. Elementy mogg byé przewozone dowolnym
Srodkiem transportu, oraz zabezpieczone przed uszkodzeniem, przesunieciem oraz utratg statecznosci.

5. Wykonanie roboét

5.1. Przed rozpoczeciem montazu nalezy sprawdzi¢:
- prawidtowos¢ wykonania osciezy,
- mozliwos¢ mocowania elementdéw do Scian,
- jakos¢ dostarczonych elementéw do wbudowania.

5.2. Elementy powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacjg techniczng lub instrukcjg zaakceptowang przez_
Inzyniera.

5.3. Elementy powinny by¢ trwale zakotwione w $cianach budynku.

Zamiast kotwienia dopuszcza sie osadzanie elementow za pomocag kotkdw rozporowych lub kotkéw
wstrzeliwanych.

5.4. Osadzone elementy powinny by¢ uszczelnione miedzy osciezem a oscieznica lub Sciang tak aby nie nastepowato
przewiewanie, przemarzanie lub przecieki wody opadowej. Uszczelnienia wykonywa¢ z elastycznej masy
uszczelniajgce;.

5.5. Powtoki malarskie powinny by¢ jednolite, bez widocznych poprawek, Sladéw pedzla, rys i odpryskéw i spetniaé
wymagania podane dla rob6t malarskich wg SST B.15.00.00.

6. Kontrola jakosci

6.1. Badanie materiatow uzytych na konstrukcje nalezy przeprowadzi¢ na podstawie zatgczonych zaswiadczen o jakoSci
wystawionych przez producenta stwierdzajgcych zgodnos$¢ z wymaganiami dokumentacji i normami panstwowymi.

6.2. Badanie gotowych elementéw powinno obejmowac:
- sprawdzenie wymiaréw, wykonczenia powierzchni, zabezpieczenia antykorozyjnego, potaczeh konstrukcyjnych,
prawidtowego dziatania czesci ruchomych. Z przeprowadzonych badan nalezy sporzadzi¢ protokét odbioru.

6.3. Badanie jako$ci wbudowania powinno obejmowag:
- sprawdzenie stanu i wygladu elementéw pod wzgledem réwnosci, pionowosci i spoziomowania,

- sprawdzenie rozmieszczenia miejsc i sposobu mocowania,

- sprawdzenie uszczelnienia pomiedzy elementami a o$ciezami,

- sprawdzenie dziatania czesci ruchomych,

- stan i wyglad wbudowanych elementéw oraz ich zgodnos$é¢ z dokumentacjg. Roboty podlegajg odbiorowi.

7. Obmiar robot
Jednostkg obmiarowa robét dla B.14.01.00 jest ilo§¢ kpl. elementéw zamontowanych wraz z uszczelnieniem. llosé
robét okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych
w naturze. Jednostka obmiarowg dla B.14.03.00 jest 1 kpl

8. Odbior robot
Wszystkie roboty podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych lub ulegajacych zakryciu.
Odbidér obejmuje wszystkie materiaty podane w punkcie 2, oraz czynnosci podane w punktach 5i 6.

9. Podstawa ptatnosci
Ptaci sie w jednostkach wg punktu 7 za przygotowanie i dostarczenie na miejsce montazu, zamontowanie,
uszczelnienie otworéw, oczyszczenie stanowiska pracy.

10. Przepisy zwigzane.

PN-80/M-02138. Tolerancje ksztattu i potozenia. Wartosci.
PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane na gorgco z niestopowych stali konstrukcyjnych.
PN-91/M-69430 Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania.

Ogodlne badania i wymagania.



PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady ztaczy spawanych. Nazwy i okreslenia.

1.10. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.15.00.00 ROBOTY MALARSKIE

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST.
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét
malarskich.

1.2. Zakres stosowania SST.
Szczegodtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres roboét objetych SST.
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu wykonanie
nastepujacych robét malarskich:
B.15.01.00 Malowanie konstrukcji stalowych,

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.
1.5. Ogdélne wymagania dotyczgce robdt.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacjg projektowg, SST
i poleceniami Inzyniera.

2. Materialy

2.1. Spoiwa bezwodne

2.1.1. Pokost Iniany powinien byé¢ cieczg oleistg o zabarwieniu od zéttego do ciemnobrgzowego i odpowiadajgcq
wymaganiom normy panstwowej.

2.1.2. Pokost syntetyczny powinien by¢ uzywany w postaci cieczy, barwy od jasnozottej do brunatnej, bedacej
roztworem zywicy kalafoniowej lub innej w lotnych rozpuszczalnikach, z ewentualnym dodatkiem
modyfikujacym, o wtasciwosciach technicznych zblizonych do pokostu naturalnego, lecz o krétszym czasie
schniecia. Powinien on odpowiada¢é wymaganiom normy panstwowej lub $swiadectwa dopuszczenia do
stosowania w budownictwie.

2.2 Rozcienczalniki
W zalezno$ci od rodzaju farby nalezy stosowac:
- terpentyne i benzyne — do farb i emalii olejnych,
- inne rozciehczalniki przygotowane fabrycznie dla poszczegdlnych rodzajow farb powinny odpowiadaé normom
panstwowym lub mie¢ cechy techniczne zgodne z zaswiadczeniem o jakosci wydanym przez producenta oraz
z zakresem ich stosowania.

2.3. Farby budowlane gotowe

2.3.1. Farby niezaleznie od ich rodzaju powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych lub $wiadectw
dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

2.3.2 Wyroby chlorokauczukowe
Emalia chlorokauczukowa ogdélnego stosowania
- wydajnos¢ — 6-10 m?/dm3,
- max. czas schniecia — 24 h
Farba chlorokauczukowa do gruntowania przeciwrdzewna cynkowa 70% szara metaliczna
- wydajnos$¢ — 15-16 m?/dm?3,
- max. czas schniecia—8 h
Kit szpachlowy chlorokauczukowy ogélnego stosowania — biaty
- do wygtadzania podktadu pod powtoki chlorokauczukowe,
Rozcienczalnik chlorokauczukowy do wyrobéw chlorokauczukowych ogodlnego stosowania — biaty do
rozciehczania wyrobow chlorokauczukowych,

2.3.3. Wyroby epoksydowe
Gruntoszpachléwka epoksydowa bezrozpuszczalnikowa, chemoodporna
- wydajnos$¢ — 6—-10 m?/dm?®,
- max. czas schniecia — 24 h
Farba do gruntowania epoksypoliamidowa dwusktadnikowa wg PN-C-81911/97




- wydajnos$¢ — 4,5-5 m?/dm?
- czas schniecia—24 h
Emalia epoksydowa chemoodporna, biata
- wydajnos¢ — 5-6 m¥dm?,
- max. czas schniecia — 24 h
Emalia epoksydowa, chemoodporna, szara
- wydajnos$¢ — 6-8 m¥dm?®
- czas schniecia—24 h
Lakier bitumiczno-epoksydowy
- wydajnos¢ — 1,2-1,5 m?/dm?
- czas schnigcia— 12 h
2.3.4. Farby olejne i ftalowe
Farba olejna do gruntowania ogélnego stosowania wg PN-C-81901:2002
- wydajno$¢ — 6-8 m¥dm?®
- czas schniecia—12h
Farby olejne i ftalowe nawierzchniowe ogélnego stosowania wg PN-C-81901/2002
-~ wydajnos$¢ — 6-10 m?/dm?
2.3.5. Farby akrylowe do malowania powierzchni ocynkowanych
Wymagania dla farb:
- lepko$¢ umowna: min. 60
- gesto$é: max. 1,6 g/lcm?
- zawarto$¢ substanciji lotnych w% masy max. 45%
- roztarcie pigmentow: max. 90 m
- czas schniecia powtoki w temp. 20°C i wilgotno$ci wzglednej powietrza 65% do osiagniecia 5 stopnia
wyschniecia — max. 2 godz.
Wymagania dla powtok:
- wyglad zewnetrzny — gtadka, matowa, bez pomarszczen i zaciekéw,
- grubos¢ —100-120 [m
- przyczepnosc¢ do podfoza — 1 stopien,
- elastycznos¢ — zgieta powtoka na sworzniu o srednicy 3 mm nie wykazuje peknie¢ lub odstawania od podioza,
- twardos¢ wzgledna — min. 0,1,
- odpornos$¢ na uderzenia — masa 0,5 kg spadajaca z wysokosci 1,0 m nie powinna powodowaé uszkodzenia
powtoki
- odpornos¢ na dziatanie wody — po 120 godz. zanurzenia w wodzie nie moze wystepowac specherzenie powtoki.
Farby powinny by¢ pakowane zgodnie z PN-O-79601-2:1996 w bebny lekkie lub wiaderka stozkowe wg PN-EN-
ISO 90-2:2002 i przechowywane w temperaturze min. +5°C.

3. Sprzet
Roboty mozna wykonac przy uzyciu pedzli lub aparatéw natryskowych.

4. Transport
Farby pakowane wg punktu 2.5.6 nalezy transportowa¢ zgodnie z PN-85/0-79252 i przepisami obowigzujgcymi w
transporcie kolejowym lub drogowym.

5. Wykonanie robot
Przy malowaniu powierzchni wewnetrznych temperatura nie powinna by¢ nizsza niz +8°C. W okresie zimowym
pomieszczenia nalezy ogrzewac.
W ciggu 2 dni pomieszczenia powinny by¢ ogrzane do temperatury co najmniej +8°C. Po zakonczeniu malowania
mozna dopusci¢ do stopniowego obnizania temperatury, jednak przez 3 dni nie moze spas¢ ponizej +1°C.
W czasie malowania niedopuszczalne jest nawietrzanie malowanych powierzchni cieptym powietrzem od
przewodow wentylacyjnych i urzadzen ogrzewczych.

5.1. Przygotowanie podtozy
5.1.1. Powierzchnie metalowe powinny byé oczyszczone, odtluszczone zgodnie z wymaganiami normy PN-ISO
8501-1:1996, dla danego typu farby podktadowe;.

5.2. Gruntowanie.

5.2.1. Przy malowaniu farbami chlorokauczukowymi elementéw stalowych stosuje sie odpowiednie farby
podktadowe.

5.3. Wykonywania powtok malarskich
5.3.1. Powloki z farb i lakieréw olejnych i syntetycznych powinny mie¢ barwe jednolita zgodng ze wzorcem,

bez smug, zaciekow, uszkodzen, zmarszczenh, pecherzy, plam i zmiany odcienia.
Powtoki powinny mie¢ jednolity potysk.
Przy malowaniu wielowarstwowym nalezy na poszczegolne warstwy stosowac farby w réznych odcieniach.




6. Kontrola jakosci

6.1. Powierzchnia do malowania.
Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna obejmowac:
- sprawdzenie wygladu powierzchni,
- sprawdzenie wyschniecia podtoza,
- sprawdzenie czystosci,
Sprawdzenie wygladu powierzchni pod malowanie nalezy wykonac¢ przez ogledziny zewnetrzne. .

6.2. Roboty malarskie.

6.2.1. Badania powtok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu ich wykonania:
- dla farb emulsyjnych nie wczesniej niz po 7 dniach,
- dla pozostatych nie wczeéniej niz po 14 dniach.

6.2.2. Badania przeprowadza sie przy temperaturze powietrza nie nizszej od +5°C przy wilgotnosci powietrza
mniejszej od 65%.
6.2.3. Badania powinny obejmowac:
- sprawdzenie wygladu zewnetrznego,
- sprawdzenie zgodno$ci barwy ze wzorcem,
- dla farb olejnych i syntetycznych: sprawdzenie powtoki na zarysowanie i uderzenia, sprawdzenie
elastycznosci i twardosci oraz przyczepnosci zgodnie z odpowiednimi normami panstwowymi.
Jesli badania dadza wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uzna¢ za wykonane prawidlowo. Gdy
ktérekolwiek z badan dato wynik ujemny, nalezy usungé wykonane powiloki czesciowo lub catkowicie i wykona¢
powtdrnie.

7. Obmiar robét
Jednostka obmiarowa robot jest m? powierzchni zamalowanej wraz z przygotowaniem do malowania podtoza,
przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem rusztowan lub drabin malarskich oraz uporzadkowaniem
stanowiska pracy. llos¢ robét okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez
Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbiér robot
Roboty podlegajg warunkom odbioru wedtug zasad podanych ponize;.

8.1. Odbidr podtoza
8.1.1. Zastosowane do przygotowania podtoza materiaty powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach
panstwowych lub swiadectwach dopuszczenia do stosowania w budownictwie. Podtoze, posiadajace drobne
uszkodzenia powinno by¢ naprawione przez wypetnienie ubytkéw zaprawg cementowo-wapienng do robét
tynkowych lub odpowiednig szpachléwka. Podtoze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami w
pkt. 5.2.1. Jezeli odbiér podtoza odbywa sie po diuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze przed
gruntowaniem oczyscic.

8.2. Odbidr robsét malarskich

8.2.1. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego powtok malarskich polegajace na stwierdzeniu réwnomiernego roziozenia
farby, jednolitego natezenia barwy i zgodnosci ze wzorcem producenta, braku przes$witu i dostrzegalnych skupisk lub
grudek nieroztartego pigmentu lub wypeiniaczy, braku plam, smug, zaciekdéw, pecherzy odstajacych ptatéw powtoki,
widocznych okiem sladow pedzla itp., w stopniu kwalifikujgcym powierzchnie malowang do powtok o dobrej jakosci
wykonania.

8.2.2. Sprawdzenie odpornosci powtoki na zarysowanie.

8.2.4. Sprawdzenie przyczepnosci powloki do podioza polegajgce na prébie poderwania ostrym narzedziem
powioki od podtoza.
Wyniki odbioréw materiatéw i rob6t powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

9. Podstawa ptatnosci
Placi sie za ustalong ilos¢ m? powierzchni zamalowanej wg ceny jednostkowej wraz z przygotowaniem do
malowania podioza, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem rusztowan lub drabin malarskich oraz
uporzgadkowaniem stanowiska pracy. llos¢ robét okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian
zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

10. Przepisy zwigzane
PN-C 81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne
PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkidowe.
PN-C-81608:1998 Emalie chlorokauczukowe.
PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz.
PN-C-81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne.
PN-C-81932:1997 Emalie epoksydowe chemoodporne._



1.11. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.16.00.00 ROBOTY IZOLACYJNE

1. Wstep

1.1. Przedm,io,t SST,
1. CZESC OGOLNA

1.1. Przedmiot i zakres stosowania SST — 01

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace
robot zwigzanych z: wykonaniem ocieplenia scian budynku
1.2. Zakres robot objetych SST — 01

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie:

1.2.1. Wykonanie ocieplenia $cian ptytami styropianowymi gr. 12 i 14 cm wraz wyprawg elewacyjng
1.2.4 Ukrycie instalacji odgromowej w warstwie docieplenia

1.3. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST-01 sg zgodne z odpowiednimi normami.

2. MATERIALY

Wszystkie materialy uzyte przy wykonaniu zakresu niniejszej SST—01 powinny by¢ dopuszczone do obrotu i
powszechnego lub jednostkowego stosowania w budownictwie.Wyroby budowlane, wtasciwie oznaczone, powinny
posiadac :

- certyfikat na znak bezpieczenstwa ,

- certyfikat lub deklaracje zgodnosci z Polskg Norma lub z aprobatg techniczna,

- atest higieniczny do stosowania w obiektach uzyteczno$ci publicznej.

Wszystkie uzyte w specyfikacji lub w przedmiarze znaki handlowe, towarowe, przywotania patentéw, nazwy
modeli, numery katalogowe stuzg jedynie do okre$lenia cech technicznych i jakosciowych materiatéw a nie sa
wskazaniem na producenta.

2.1. Materiaty podstawowe

2.1.1. . Blacha stalowa ocynkowana gr. min. 0,55mm na obrdbki dachowe.

2.2 Materiaty pomocnicze :

- Sruby, wkrety, elementy ztgczne do blach,

- Spoiwo cynowo — otowiowe,

- gaz propan - butan,

- kleje, pianki rozprezne, styropian dylatacyjny,

- inne, niezbedne dla skompletowania zaprojektowanych elementdéw, wg zestawienia
dostawcow lub producentéow

Przed wbudowaniem Wykonawca przedstawi szczegétowe informacje dotyczace zrédta
wytwarzania lub wydobywania materiatéw oraz odpowiednie $wiadectwa badan, dokumenty
dopuszczenia do obrotu i stosowania w budownictwie.

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za spetnienie wymagan ilosciowych i jakosciowych

materiatéw dostarczanych na plac budowy oraz za ich wtasciwe sktadowanie i wbudowanie.



3. SPRZET

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez
Inspektora. Stan techniczny uzytego sprzetu musi gwarantowaé wykonanie zamdwienia
zgodnie ze sztukg budowlang i zasadami bhp.

4. TRANSPORT

Elementy do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem przez odpowiednie
opakowanie.

Elementy moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu akceptowanymi przez
Inspektora oraz zabezpieczone przed uszkodzeniami, przesunieciem lub utratg
statecznosci.

5. WYKONANIE ROBOT

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnosc¢ z
dokumentacjg projektowa, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

5.1. Roboty przygotowawcze i rozbiérkowe

5.4. Ocieplenie scian zewnetrznych powyzej terenu wykona¢ metodg bez spoinowag z uzyciem styropianu o
grubosci 12 i14 cm , utozenie warstwy siatki na $cianach i wykonanie tynku mineralnego nakrapianego w kolorze wg
projektu. Czes$¢ podziemna nalezy wykona¢ nastepujgco: odkopane $ciany nalezy oczysci¢ mechanicznie i
zagruntowac roztworem asfaltowym, przyklei¢ warstwe styropianu przyleci warstwe siatki i zabezpieczy¢ masg
izolacyjng np. systemu firmy Sopro

5.5. Pozostate roboty

Zamontowac rynny i potaczyé je z istniejgcymi rurami spustowymi.

5.6.Instalacje odgromowg. Na Scianie istniejacg instalacje odgromowg zdemontowaé i zamontowaé ponownie w
rurkach ostonowych. Tak zamontowana instalacja odgromowa winna by¢ schowana w dociepleniu budynku

6. Kontrola jakoSci

6.1. Zasady kontroli jakosci powinny by¢ zgodne z wymogami norm branzowych oraz zasad sztuki budowlane;j .
Ogodlne wymagania dotyczace wykonania robot, dostawy materiatéw, sprzetu i srodkéw transportu podano w STO
-01.

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole jakosci robdt, materiatow i urzadzeh. Wykonawca zapewni
odpowiedni system i srodki techniczne do kontroli jakosci robét na terenie i poza placem budowy. Wszystkie badania
i pomiary beda przeprowadzane zgodnie z wymaganiami Norm lub Aprobat Technicznych przez jednostki
posiadajgce odpowiednie uprawnienia. Wykonawca odpowiada za gotowe elementy jak za wtasne wykonanie.

6.2. Ocena jakosci powinna obejmowacg :

- sprawdzenie zgodnosci wymiarow,

- sprawdzenie piondéw i poziomow ptaszczyzn i krawedzi,

- sprawdzenie jakosci materiatow i wyrobow,

- sprawdzenie prawidtowos$ci wykonania z uwzglednieniem szczegotow

konstrukcyjnych,

- sprawdzenie prawidtowosci zmontowania i uszczelnienia.



Roboty podlegajg odbiorowi

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowg jest :

- dla obrébek i odwodnienia dachu - 1 mb .
-dla ocieplenia $cian — m?

8. ODBIOR ROBOT

Polega na ocenie wykonania zakresu robét objetych umowg i kosztorysem ofertowym pod
wzgledem ilosci, jakosci i kosztéw. Przeprowadzony bedzie zgodnie z ustaleniami
umownymi oraz zapisami z ST0-01.

9. OPIS SPOSOBU ROZLICZENIA ROBOT TYMCZASOWYCH | PRAC
TOWARZYSZACYCH

Nie przewiduje sie osobnej wyceny w/w robét, ktére sg niezbedne do wykonania
zamowienia w tym pracy i czynnosci opisane w Specyfikaciji ST0-01 p.1.4 oraz

w SST-01 p.1.3

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

Wymienione w p.10 STO-01 ,Wymagania ogdlne , oraz :

PN-EN 10142 Blachy stalowe ocynkowane

PN-EN 10169-1 Blachy stalowe powlekane

PN-61/B —10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowe;.

PN-EN 12056-3 Projektowanie odwodnienia dachéw

PN-EN 612 :1999 Systemy rynnowe z blach

PN-EN 502 :2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw z blachy ze stali odpornej na

korozje uktadanych na ciggtym podfozu.
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