Oczyszczenie i skropienie warstw konstrukcyjnych D.04.03.01.

D.04.03.01 OCZYSZCZENIE | SKROPIENIE WARSTW KONSTRUKCYJNYCH
1. WSTEP.

1.1. PRZEDMIOT ST.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej () wymagania dotycce wykonania i odbioru robot
zwigzanych z oczyszczeniem i skropieniem warstw koRstiimych nawierzchnprzy rozbudowie ulicy Wikeskiej i
Grodzieiskiej w Etku

1.2. ZAKRES STOSOWANIA ST.
Specyfikacja Techniczna (ST) jest stosowana jakaident przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu alieacji
Robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. ZAKRES STOSOWANIA ROBOT OBJETYCH ST.
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Technajz(ST) dotycza zasad prowadzenia robot zwanych
oczyszczeniem i skropieniem warstw konstrukcyjngcted utgeniem nagipnej warstwy nawierzchni i obejmyj
a) oczyszczenie i skropienie warstw bitumicznych:
- warstwy podbudowy z betonu asfaltowego,
- warstwy whzacej z betonu asfaltowego,
- warstwy wyréwnawczej z betonu asfaltowego ,
b) oczyszczenie i skropienie warstw niebitumicznych:
— dolnej warstwy podbudowy z kruszywa stabilizowaneggchanicznie,
Cc) oczyszczanie pozostatych warstw konstrukcyjnychebitimicznych i ulepszonego podéo Zakres
wystepowania rob6t przy oczyszczeniu i skropieniu zgednDokumentagjProjektow.

1.4. OKRESLENIA PODSTAWOWE
Okredlenia g zgodne z obowgzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjapodanymi w ST D-M-
00.00.00. "Wymagania ogélne".

1.5. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZ ACE ROBOT
Ogolne wymagania dotygze Robdt podano w ST DM-00.00.00. "Wymagania oddlne

2. MATERIALY
2.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZ ACE MATERIALOW

Og6lne wymagania dotygze Materiatdw podano w ST D-M-00.00.00. "Wymagangolde" .

2.2. RODZAJE MATERIALOW DO WYKONANIA SKROPIENIA

Materiaty do skropienia warstw konstrukcji nawidmat musza by¢ zaakceptowane przezzyniera. Skropienie
lepiszczem meze by wykonane emulgjasfaltova wedtug PN-EN 13808, albo innym materiatem wedtugméub
aprobat technicznych.

Rodzaj lepiszcza powinien dydostosowany do rodzaju materiatu w pagioDo hczenia warstw asfaltowych
zaleca si stosowanie emulsji asfaltowych szybkorozpadowyctiokawych, wytworzonych z asfaltu drogowego
70/100 lub twardszego. Zalecae sidwniez stosowanie emulsji asfaltowych modyfikowanych. W pagtku
stosowania emulsji asfaltowej do skropienie pgdta warstwy niezwizanej lub zwizanej hydraulicznie natg
uzy¢ emulsg wolnorozpadow, a do skropienia podia zawierajcego cement — emuésp pH wickszym ni 3,5.

Kationowe emulsje asfaltowe przeznaczone dgczania warstw konstrukcji nawierzchni powinny sjmein
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wymagania okrdone w tablicy 1, a emulsje asfaltowe modyfikowgr@imerami powinny spetnéawymagania
okreslone w tablicy 2. Do drég o kategorii ruchu KR3 -RK zaleca si emulsg asfaltows o wiasciwosciach wg
tablicy 2, do drég o kategorii ruchu KR1 + KR2 caddiwosciach wg tablicy 1.

Tablica 1 Wymagania dotycace kationowych emulsji asfaltowych stosowanych dolgczania warstw

nawierzchni
C60 B3 ZM lub C60 C60 BS ZM
. . Metoda badawedtug B4 ZM
Wymagania techniczne Jednostka
normy Zakres Zakres
Klasa wartcsci Klasa wartaici
3lub4 | 50do 100
Indeks rozpadu PN-EN 13075-1 ; 'Ublgg do| g 120 od 180
Zawartg¢ lepiszcza PN-EN 1428 %(m/m) 5 58 d8’6 5 58 do 62
Czas tywu dla @ 2 mm
w 400\2;'yp Y PN-EN 12846 s 1 TBR 1 TBR
Pozostatéc na sicie 0,5mm PN-EN 1429 %(m/m) 1 TBR 1 TBR
Trwato$¢ po 7 dniach
magazynowania PN-EN 1429 %(m/m) 1 TBR 1 TBR
Sedymentacja PN-EN 12847 %(m/m) 1 TBR 1 TBR
PN-EN 13614 % pokrycia 1
Adhezja® : powierzchn TBR TBR
WT-3, zahcznik 2 i 2 >75 >75
pH emuls;ji PN-EN 12850 - > 3.5 - >3
Wymagania dotycice lepiszczy odzyskanych z kationowych emulsjilesfigych przez odparowanie, zgodne z PN-EN
13074
Penetracja w 250C PN-EN 1426 0,1mm‘ 3 | <1009 ‘ 3 ‘ <1009
3 Emulsg maozna rozcidéczyé woda, do stzenia asfaltu nie nszego ni 40% (m/m)
® Nie dotyczy emulsji rozciezanych wod na budowie
© Oznaczenie jest wymagane, gdy emulsja ma leggni kontakt z kruszywem
9 Dotyczy emulsji przeznaczonej do zwénia warstwy asfaltowej z podbudprawierajca spoiwo hydrauliczne
® Do skropié podbudéw niezwizanych, w szczegélkoi z kruszywa stabilizowanego mechanicznie lubzthia
kamiennego, dopuszcza stosowanie emulsji wyprodukowanych z asfaltu droggovo penetracji 160/220.

Tablica 2. Wymagania dotycace kationowych emulsji modyfikowanych polimerami, ®sowanych
do zjczania warstw nawierzchni

C60 BP3 ZM lub C60
. . Metoda badawedtug BP4 zZM €60 BPS ZM
Wymagania techniczne Jednostka
normy Zakres Zakres
Klasa e Klasa o
wartgici wartcsci
50 do 100
Indeks rozpadu PN-EN 13075-1 - 3lubl4 |Ub1;g do| g 120 od 180
Zawartcé lepiszcza PN-EN 1428 %(m/m) 5 58 do 69 5 58 do 62
Czas tywu dla @ 2 mm
W 400Cv:vy Py PN-EN 12846 s 1 TBR 1 TBR)
Pozostatéc na sicie 0,5mm PN-EN 1429 %(m/m) 1 TBR 1 TBR
Trwato$¢ po 7 dniach
magazynowania PN-EN 1429 %(m/m) 1 TBR 1 TBR
Sedymentacja PN-EN 12847 %(m/m) 1 TBR 1 TBR
Adhezja® PN-EN 13614 % pokrycia 1 TBR 1 TBR
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WT-3, zahcznik 2 powierzchni 2 >75 2 >75

pH emulsiji PN-EN 12850 - >35) >3,5%

Wymagania techniczne dotygz lepiszczy odzyskanych z kationowych emulsjilesfgych przez odparowanie, zgodne z
PN-EN 13074

Penetracja w 250C PN-EN 1426 0,21mm 3 <100 3 <100
Temperatura rgknienia PN-EN 1427 °C 4 >43 4 >43
Nawrdt spezysty w 25C PN-EN 13398 % 4 =50 4 >50

3 Emuls mozna rozcigéczyé woda, do stzenia asfaltu nie nszego ni 40% (m/m).

b Nie dotyczy emulsji rozciezanej wod na budowie.

® Oznaczenie jest wymagane, gdy emulsja ma eegoi kontakt z kruszywem.

9 Dotyczy emulsji przeznaczonej do zménia warstwy asfaltowej z podbudpmawierajca spoiwo hydrauliczne.

2.3. ZUZYCIE LEPISZCZY DO SKROPIENIA
Skropienie lepiszczem powinno dwykonane w iléci podanej w przeliczeniu na pozostate lepiszczedage z
tablica 3.

Tablica 3. Zalecane iléci pozostalego lepiszcza do skropienia podda pod warstwe asfaltows

lloé¢ pozostatego

Uktadana warstwa asfaltowa Potiopod warstw asfaltowg )
lepiszcza [kg/m2]
Podbudowa/ nawierzchnia ttuczniowa 0,7+1,0
Podbudowa z kruszywa stabilizowanego mechanicznig 0,5+0,7

Podbudowa z betonu asfaltowego AQ —
Podbudowa z chudego betonu lub gruntu stabilizogang 0,3 + 0%+0,7+

lub AC WMS ) o
spoiwem hydraulicznie 1,07
Nawierzchnia asfaltowa o chropowatej powierzchni ,2 90,5
Warstwa wizaca z betonu asfaltowegop
Podbudowa asfaltowa 0,3+0,5
AC lub AC WMS
Warstwa wizaca z asfaltu porowategg
e P 9 podbudowa asfaltowa 01+03%
PA
Warstwascieralna z betonu )
Warstwa wizaca asfaltowa 0,1+0,3
asfaltowego AC
Warstwascieralna z mieszanki SMA Warstwaasica asfaltowa 0,1+ 073
Warstwascieralna z mieszanki BBTM Warstwaaiica asfaltowa 0,4+ 8

Warstwascieralna z asfaltu porowatego ) p
Pad) Warstwa wizaca asfaltowa 0,1+039
a

a) zalecana emulsja o pH >4

b) zalecana emulsja modyfikowana polimerem posygaysem 2/5 w celu uzyskania membrany poprawejjpohczeni
oraz zmniejszagej ryzyko spkan odbitych

c¢) zalecana emulsja modyfikowana polimeremicilemulsji naley dobr& z uwzgkdnieniem stanu podia oraz
porowatdci mieszanki SMA, BBTM lub PA, jeeli mieszanka ma wksza zawartd¢ wolnych przestrzeni, to nate uzy¢
wigksz ilos¢ lepiszcza do skropienia, ktére po tdoiu warstwyscieralnej uszczelnij

d) jezeli warstwa wazaca jest z asfaltu porowatego, to nie nglstosowd skropienia

Doktadne zuycie lepiszczy powinno kiyustalone w zalasosci od rodzaju warstwy, stanu jej powierzchni oraz
zastosowanego lepiszcza i zaakceptowane przgnibra.

2.4. PRZECHOWYWANIE LEPISZCZY

Przechowywanie lepiszczy powinny dyzgodne z warunkami zawartymi w PZJ i powinny odpaclata
wymaganiom norm i przepisOw dotyezch poszczegdinych rodzajéw lepiszczy.

Warunki przechowywania nie ma@gowodowda utraty cech lepiszcza i obiginie jego jakéci.

Lepiszcza naley przechowywé w zbiornikach stalowych wypoganych w uradzenia grzewcze zabezpieczonych
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przed dosfpem wody i zanieczyszcie

3. SPRZET

3.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZ ACE SPRZETU
Ogblne wymagania dotygee sprztu podano w ST D-M-00.00.00. "Wymagania Ogolne" .

3.2. SPRAT DO OCZYSZCZANIA WARSTW NAWIERZCHNI

Do oczyszczania warstw nawierzchni nglezywac:

— szczotki mechaniczne.
Zaleca si uzycie uradzen dwuszczotkowych. Pierwsza ze szczotek powinné wykonana z twardych
elementdéw czyszezych i shizyé do zdrapywania oraz usuwania zanieczyszcyezylegajcych do
czyszczonej warstwy. Druga szczotka powinna posiadakkie elementy czyszaze i shzy¢ do zamiatania.
Zaleca s} uzywanie szczotek wypoganych w uradzenia odpylajce.

- sprzarki,

— zbiorniki z wod,

— szczotki eczne,

- lub inny spret zaakceptowany przezdyniera.

3.3. SPRZT DO SKRAPIANIA WARSTW NAWIERZCHNI

Do skrapiania warstw nawierzchni nafaizywa¢ skrapiarlk lepiszcza. Skrapiarka powinnadoyyposaona

w urzadzenia pomiarowo -kontrolne pozwale¢ na sprawdzanie i regulowanie rpsfacych parametrow:

- temperatury rozkladanego lepiszcza,

— cisnienia lepiszcza w kolektorze,

- obrotéw pompy dozugej lepiszcze,

— predkaosci poruszania siskrapiarki,

- wysokaci i diugasci kolektora do rozkladania lepiszcza,

- ilosci lepiszcza.

Zbiornik na lepiszcze skrapiarki powinien ¢byzolowany termicznie, tak aby bylo miwe zachowanie statej
temperatury lepiszcza. Wykonawca powinien posiaaktualneswiadectwo cechowania skrapiarki zawiera
zaleznoéci pomidzy wydatkiem lepiszcza a nggtijacymi parametrami:

— cisnieniem lepiszcza,

— obrotami pompy,

predkaoscia jazdy skrapiarki,

temperatug lepiszcza.

Skrapiarka powinna zapewiniozktadanie lepiszcza z tolerangj10% od ilgci zatazonej.

4. TRANSPORT
4.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZ ACE TRANSPORTU

Ogolne wymagania dotygee transportu pokazano w ST D-M-00.00.00. "Wymag&yoine" .

4.2. TRANSPORT EMULSJI
Emulsja mae by transportowana w cysternach, autocysternach, bebzkab innych opakowaniach pod
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warunkiem, ze nie leda korodowatly pod wplywem emulsji i nieetla powodowaty jej rozpadu. Cysterny
przeznaczone do przewozu emulsji powinnyg byzedzielone przegrodami, dzieymi je na czsci o pojemnéci
nie wiekszej nz 1 m, a kada przegroda powinna ndievykroje umaliwiajace przeptyw emulsji. Cysterny,
pojemniki i zbiorniki przeznaczone do transportb Iskladowania emulsji powinny byczyste i nie powinny
zawierd resztek innych lepiszczy.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZ ACE WYKONANIA ROBOT

Ogolne wymagania dotygze wykonania rob6t podano w ST D-M-00.00.00. "Wynmag#goine" .

5.2. OCZYSZCZENIE WARSTW NAWIERZCHNI

Oczyszczenie warstw nawierzchni polega na gsitniuznego materiatu, brudu, blota i kurzu przyyciu szczotek
mechanicznych, a w razie potrzeby wody padahieniem. W miejscach trudno deghych naley uzywat szczotek
recznych. W razie potrzeby, bezpednio przed skropieniem warstwa powinna lmczyszczona z kurzu przy
uzyciu spezonego powietrza.

5.3. SKROPIENIE WARSTW NAWIERZCHNI

Warstwa przed skropieniem powinnacbgczyszczona. Zeli do oczyszczenia warstwy bytaywana woda to
skropienie lepiszczem me nasipi¢ dopiero po wyschrtiu warstwy. Skropienie warstwy m® rozpocz¢ sie po
akceptacji przez lryniera jej oczyszczenia. Warstwa nawierzchni powibg¢ skrapiana lepiszczem przyyciu
skrapiarek a w miejscach trudno dgmstych ecznie (za pomagweza z dysz rozpryskows). Temperatury emuls;ji
powinny migci¢ sic w przedziatach podanych w aprobacie techniczneja¥ié potrzeby emuksjnalezy ogrza do
temperatury zapewnigjej wymagan lepkas¢. Skropienie powinno hky réwnomierne, a il& rozkladanego
lepiszcza powinna léyréwna ildsici zatazonej z tolerang +10%. Na wszystkich powierzchniach, gdzie ramiao
nadmiern ilo$¢ lepiszcza Wykonawca powinien rozig warstwe suchego i rozgrzanego piasku i ugtinadmiar
lepiszcza przez szczotkowaniezeedo skropienia zostatazyta emulsja asfaltowa to skropiona warstwa powinna
by¢ pozostawiona bez jakiegokolwiek ruchu na czas rip dla umaliwienia penetracji lepiszcza w warstw
odparowanie wody z emulsji. W zalesci od rodzaju mytej emulsji czas ten wynosi od 1 godz. do 24 godzi
Przed ulgeniem warstwy z mieszanki mineralno -bitumicznej Rtyawca powinien zabezpiedzyskropiory
warstwe podbudowy z kruszywa tamanego przed uszkodzeniglecyzg o potrzebie i rodzaju zabezpieczenia
przedstawi Wykonawca #ynierowi do akceptacji) i doguai¢ na niej tylko niezbdny ruch budowlany.
Jakiekolwiek uszkodzenia powierzchni powinny lpyzez Wykonawe naprawione.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
6.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZ ACE KONTROLI JAKO SCI ROBOT

Ogolne wymagania dotygze kontroli jakdci rob6t podano w ST D-M-00.00.00. "Wymagania OgdIn

6.2. BADANIA | KONTROLA PRZED PRZYST APIENIEM DO ROBOT

Przed przysipieniem do rob6t Wykonawca powinien przeprowaguibbne skropienie warstwy w celu oklenia
optymalnych parametrow pracy skrapiarki i Gkeaia wymaganej il&ci lepiszcza w zalaosci od rodzaju i stanu
warstwy przewidzianej do skropienia.

6.3. BADANIA | KONTROLA W CZASIE ROBOT
6.3.1. Badania lepiszczy
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Ocena lepiszczy powinna bpparta na atestach producenta. W wypadkagthlimych Inzynier zaleci wykonanie
dodatkowych bada

6.3.2. Sprawdzenie jednorodnsti skropienia i zuzycia lepiszcza

Jednorodn& skropienia powinna ky sprawdzana wizualnie. Raz na magsidla kadej skrapiarki natey
przeprowad# kontrok ilosci rozktadanego lepiszcza wedlug metody podanejpvaecmwaniu "Powierzchniowe
utrwalenia. Oznaczanie #oi rozktadanego lepiszcza i kruszywa".

7. OBMIAR ROBOT
7.1. OGOLNE ZASADY OBMIARU ROBOT
Ogoblne zasady obmiaru robot podano w ST D-M-00.0Q/@@magania ogélne” .

7.2. JEDNOSTKA OBMIAROWA

Jednozstl{ obmiarow jest:

m (metr kwadratowy) oczyszczonej powierzchni warsomdtrukcyjnych,
m (metr kwadratowy) skropionej powierzchni warstwibiicznych,

m (metr kwadratowy) skropionej powierzchni warstwhiiemicznych.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. OGOLNE WYMAGANIA ODBIORU ROBOT

Ogblne wymagania odbioru robé6t podano w ST DM-0@00:Wymagania ogoélne" .
8.2. ODBIOR ROBOT

Odbiér oczyszczonej i skropionej powierzchni jestkahywany na zasadach odbioru robét zanikah i
ulegapcych zakryciu. Do odbioru Wykonawca przedstawiaystide wyniki bada z biezacej kontroli materiatow i
Robét. Odbioru dokonuje iynier na podstawie wynikow baflaWykonawcy z bieacej kontroli jakdci
materiatéw, robot i ogdzin warstwy. W przypadku stwierdzenia usterekyimier ustali zakres wykonania robét
poprawkowych.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. OGOLNE USTALENIA DOTYCZ ACE PODSTAWY PLATNO SClI

Ogolne ustalenia dotygze podstawy ptatréoi podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania og6ine” .

9.2. CENA JEDNOSTKI OBMIAROWEJ

Cena jednostkowa 12mczvszczenia warstw konstrukcyjnych obejmuije:

- mechaniczne oczyszczenie zBaj nizej polazonej warstwy konstrukcyjnej nawierzchni z ewentyain
polewaniem wodl lub uzyciem spezonego powietrza, w zateosci od potrzeb,

— reczne odspojenie stwardniatych zanieczys#cze

— wywiezienie gruzu i zanieczyszaze

Cena jednostkowa 1 m2 skropienia warstw obejmuje:

— zakup i dostarczenie lepiszcza i napetnienie nirkrek oraz podgrzanie do wymaganej temperatury,

- skropienie warstwy lepiszczem w it okreslonej w Specyfikacji Technicznej lub uzgodnionepzynierem.
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— przeprowadzenie pomiaréw i badaboratoryjnych

10. PRZEPISY ZWIAZANE

~WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2008”
+~WT-3 Emulsje asfaltowe 2009”
Polskie Normy powotane w WT-2
Polskie Normy powotane w WT-3

bR
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