Etk, Wrzesien 2015 r.

INWESTOR: Gmina Miasto Etk ul.Pitsudskiego 4, 19-300 Etk
PRZEDSIEWZIECIE
BUDOWLANE:
Przebudowa nawierzchni ul. Pitsudskiego w Elku
OPRALAZA SZCZEGOLOWE SPECYFIKACIJE
TECHNICZNE WYKONANIA I ODBIORU
ROBOT

Przebudowa nawierzchni ul. Pitsudskiego w Etku




SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
D 00.00.00 Wymagania ogdlne 1. WSTEP

1.1.Przedmiot SST

Specyfikacja techniczna D-M-00.00.00 - Wymagania ogolne odnosi si¢ do wymagan wspolnych dla
poszczegodlnych wymagan technicznych dotyczacych wykonania i odbioru robét, ktoére zostang wykonane w ramach zadania: |
Przebudowa nawierzchni ul. Pilsudskiego w Elku'.
1.2.Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w punkcie 1.1
1.3.Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmuja wymagania ogdlne, wspdlne dla robot ujetych w
ponizszych grupach klasyfikacji Wspdlnego Stownika Zamoéwien obejmujacych ponizsze szczegdtowe specyfikacje
techniczne.

I GRUPA: 45200000-9 ROBOTY BUDOWLANE W ZAKRESIE WZNOSZENIA KOMPLETNYCH
OBIEKTOW BUDOWLANYCH LUB ICH CZESCI ORAZ ROBOTY W ZAKRESIE INZYNIERII
LADOWEJ

D-03.02.01a Regulacja pionowa urzadzen obcych

D-04.00.00. PODBUDOWY

D-04.03.01. Oczyszczenie i skropienie warstw konstrukcyjnych

D-05.00.00 NAWIERZCHNIE

D-05.03.05/01. Wykonanie warstwy wyrownawczo-wigzacej z betonu asfaltowego
D-05.03.05/02. Wykonanie warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego

D-05.03.11. Frezowanie nawierzchni asfaltowych na zimno

D-07.00.00. URZADZENIA BEZPIECZENSTWA RUCHU

D-07.01.01. Oznakowanie poziome jezdni

1.4. Okreslenia podstawowe

Uzyte w SST wymienione ponizej okreslenia nalezy rozumie¢ w kazdym przypadku nastepujaco:
1.4.1. Budowla drogowa - obiekt budowlany, nie bedacy budynkiem, stanowiacy cato$¢ techniczno-uzytkowsa (droga)
albo jego cz¢$¢ stanowigca odrgbny element konstrukcyjny lub technologiczny (obiekt mostowy, korpus ziemny, wezet).
1.4.2. Chodnik - wyznaczony pas terenu przy jezdni lub odsunigty od jezdni, przeznaczony do ruchu pieszych.

1.4.3. Droga - wydzielony pas terenu przeznaczony do ruchu lub postoju pojazdéw oraz ruchu pieszych wraz z wszelkimi
urzadzeniami technicznymi zwigzanymi z prowadzeniem i zabezpieczeniem ruchu.

1.4.4. Droga tymczasowa (montazowa) - droga specjalnie przygotowana, przeznaczona do ruchu pojazdow
obshugujacych zadanie budowlane na czas jego wykonania, przewidziana do usuni¢cia po jego zakonczeniu.

1.4.5. Dziennik budowy - zeszyt z ponumerowanymi stronami, opatrzony pieczecia organu wydajacego, wydany zgodnie
z obowigzujacymi przepisami, stanowigcy urzedowy dokument przebiegu robdt budowlanych, stuzacy do notowania
zdarzen i okoliczno$ci zachodzacych w toku wykonywania robot, rejestrowania dokonywanych odbioréw robét,
przekazywania polecen i innej korespondencji technicznej pomiedzy Inspektora Nadzoru, Wykonawca i
projektantem.

1.4.6. Inspektor Nadzoru - osoba wymieniona w danych kontraktowych (wyznaczona przez Zamawiajacego, o ktorej
wyznaczeniu poinformowany jest Wykonawca), odpowiedzialna za nadzorowanie robot i administrowanie kontraktem.
1.4.7. Jezdnia - czgé¢ korony drogi przeznaczona do ruchu pojazdow.

1.4.8. Kierownik budowy - osoba wyznaczona przez Wykonawceg, upowazniona do kierowania robotami i do
wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji kontraktu.

1.4.9. Korona drogi - jezdnia (jezdnie) z poboczami lub chodnikami, zatokami, pasami awaryjnego postoju i pasami
dzielacymi jezdnie.

1.4.10. Konstrukcja nawierzchni - uktad warstw nawierzchni wraz ze sposobem ich polaczenia.

1.4.11. Konstrukcja nosna (przesto lub przesta obiektu mostowego) - cze$¢ obiektu oparta na podporach mostowych,
tworzaca ustrdj niosacy dla przeniesienia ruchu pojazdéw lub pieszych.

1.4.12. Korpus drogowy - nasyp lub ta czgs¢ wykopu, ktora jest ograniczona korong drogi i skarpami rowow.

1.4.13. Koryto - element uformowany w korpusie drogowym w celu utozenia w nim konstrukeji nawierzchni.

1.4.14. Ksigzka obmiaréw - akceptowany przez Inspektora Nadzoru zeszyt z ponumerowanymi stronami, stuzacy do
wpisywania przez Wykonawce obmiaru dokonywanych robot w formie wyliczen, szkicow i ew. dodatkowych
zalacznikow. Wpisy w ksigzce obmiaréw podlegajg potwierdzeniu przez Inspektora Nadzoru.

1.4.15. Laboratorium - drogowe lub inne laboratorium badawcze, zaakceptowane przez Zamawiajacego, niezbedne do
przeprowadzenia wszelkich badan i prob zwigzanych z oceng jako$ci materiatow oraz robot.
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1.4.16. Materialy - wszelkie tworzywa niezbedne do wykonania robot, zgodne z dokumentacja projektowa i
specyfikacjami technicznymi, zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru.

1.4.17. Nawierzchnia - warstwa lub zespot warstw stuzacych do przejmowania i rozktadania obcigzen od ruchu na podtoze
gruntowe i zapewniajacych dogodne warunki dla ruchu.

a) Warstwa $cieralna - gdérna warstwa nawierzchni poddana bezposrednio oddziatywaniu ruchu i czynnikow
atmosferycznych.

b)  Warstwa wigzaca - warstwa znajdujaca si¢ miedzy warstwa $cieralng a podbudowa, zapewniajaca lepsze rozlozenie
naprezen w nawierzchni i przekazywanie ich na podbudowe.

c¢)  Warstwa wyrownawcza - warstwa shuzaca do wyrdéwnania nierdwnosci podbudowy lub profilu istnicjacej
nawierzchni.

d) Podbudowa - dolna cz¢$¢ nawierzchni stuzaca do przenoszenia obcigzen od ruchu na podtoze. Podbudowa moze
sktada¢ si¢ z podbudowy zasadniczej i podbudowy pomocnicze;j.

e)  Podbudowa zasadnicza - gorna cz¢$¢ podbudowy spetniajaca funkcje nosne w konstrukcji nawierzchni. Moze ona
sktada¢ si¢ z jednej lub dwdch warstw.

f) Podbudowa pomocnicza - dolna czes¢ podbudowy spetiajaca, obok funkcji no§nych, funkcje zabezpieczenia
nawierzchni przed dziataniem wody, mrozu i przenikaniem czastek podloza. Moze zawiera¢ warstwe
mrozoochronna, odsaczajaca lub odcinajaca.

g)  Warstwa mrozoochronna - warstwa, ktorej gtdbwnym zadaniem jest ochrona nawierzchni przed skutkami dziatania
mrozu.

h) Warstwa odcinajaca - warstwa stosowana w celu uniemozliwienia przenikania czastek drobnych gruntu do warstwy
nawierzchni lezacej powyzej. 1) Warstwa odsaczajgca - warstwa stuzgca do odprowadzenia wody przedostajacej si¢ do
nawierzchni.

1.4.18. Niweleta - wysokos$ciowe 1 geometryczne rozwini¢cie na ptaszczyznie pionowego przekroju w osi drogi lub
obiektu mostowego.

1.4.19. Objazd tymczasowy - droga specjalnie przygotowana i odpowiednio utrzymana do przeprowadzenia ruchu
publicznego na okres budowy.

1.4.20. Odpowiednia (bliska) zgodnos¢ - zgodnos¢ wykonywanych robdt z dopuszczonymi tolerancjami, a jesli przedziat
tolerancji nie zostat okreslony - z przecigtnymi tolerancjami, przyjmowanymi zwyczajowo dla danego rodzaju robot
budowlanych.

1.4.21. Pas drogowy - wydzielony liniami granicznymi pas terenu przeznaczony do umieszczania w nim drogi i
zwigzanych z nig urzadzen oraz drzew i krzewow. Pas drogowy moze rowniez obejmowac teren przewidziany do
rozbudowy drogi i budowy urzadzen chronigcych ludzi i sSrodowisko przed ucigzliwosciami powodowanymi przez ruch na
drodze.

1.4.22. Pobocze - cz¢$¢ korony drogi przeznaczona do chwilowego postoju pojazdéw, umieszczenia urzadzen
organizacji i bezpieczenstwa ruchu oraz do ruchu pieszych, shuzaca jednoczes$nie do bocznego oparcia konstrukcji
nawierzchni.

1.4.23. Podloze nawierzchni - grunt rodzimy lub nasypowy, lezacy pod nawierzchnig do glgbokosci przemarzania.
1.4.24. Podloze ulepszone nawierzchni - gérna warstwa podloza, lezaca bezposrednio pod nawierzchnia, ulepszona w
celu umozliwienia przejecia ruchu budowlanego i wlasciwego wykonania nawierzchni.

1.4.25. Polecenie Inspektora Nadzoru - wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez Inspektora Nadzoru, w formie
pisemnej, dotyczace sposobu realizacji robdt lub innych spraw zwigzanych z prowadzeniem budowy.

1.4.26. Projektant - uprawniona osoba prawna lub fizyczna bedaca autorem dokumentacji projektowe;.

1.4.27. Przedsigwzigcie budowlane - kompleksowa realizacja nowego potaczenia drogowego lub catkowita
modernizacja/przebudowa (zmiana parametréw geometrycznych trasy w planie i przekroju podluznym) istniejagcego
potaczenia.

1.4.28. Przepust - budowla o przekroju poprzecznym zamknietym, przeznaczona do przeprowadzenia cieku, szlaku
wedrowek zwierzat dziko zyjacych lub urzadzen technicznych przez korpus drogowy.

1.4.29. Przeszkoda naturalna - element S$rodowiska naturalnego, stanowigcy utrudnienie w realizacji zadania
budowlanego, na przyktad dolina, bagno, rzeka, szlak wedréwek dzikich zwierzat itp.

1.4.30. Przeszkoda sztuczna - dzieto ludzkie, stanowiace utrudnienie w realizacji zadania budowlanego, na przyktad
droga, kolej, rurociag, kanat, ciag pieszy lub rowerowy itp.

1.4.31. Przetargowa dokumentacja projektowa - czgs¢ dokumentacji projektowej, ktéra wskazuje lokalizacje,
charakterystyke i wymiary obiektu bedacego przedmiotem robot.

1.4.32. Przyczotek - skrajna podpora obiektu mostowego. Moze sktada¢ si¢ z pelnej $ciany, stupow lub innych form
konstrukcyjnych, np. skrzyn, komor.

1.4.33. Rekultywacja - roboty majace na celu uporzadkowanie i przywrdcenie pierwotnych funkcji terenom
naruszonym w czasie realizacji zadania budowlanego.

1.4.34. Rozpigtosc teoretyczna - odleglos¢ miedzy punktami podparcia (tozyskami), przgsta mostowego.

1.4.35. Szerokosc¢ catkowita obiektu (mostu / wiaduktu) - odlegto§¢ migedzy zewnetrznymi krawedziami konstrukeji
obiektu, mierzona w linii prostopadtej do osi podtuznej, obejmuje catkowita szerokos$¢ konstrukcyjng ustroju niosacego.
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1.4.36. Szerokos¢ uzytkowa obiektu - szeroko$¢ jezdni (nawierzchni) przeznaczona dla poszczego6lnych rodzajow ruchu
oraz szeroko$¢ chodnikow mierzona w $wietle porgczy mostowych z wytaczeniem konstrukcji przy jezdni dotem
oddzielajacej ruch kotowy od ruchu pieszego.

1.4.37. Slepy kosztorys - wykaz robét z podaniem ich iloéci (przedmiarem) w kolejnosci technologicznej ich
wykonania.

1.4.38. Teren budowy - teren udostepniony przez Zamawiajacego dla wykonania na nim robot oraz inne miejsca
wymienione w kontrakcie jako tworzace czgs¢ terenu budowy.

1.4.39. Zadanie budowlane - cz¢$¢ przedsigwzigcia budowlanego, stanowiaca odrgbna

cato$¢ konstrukcyjna lub technologiczng, zdolna do samodzielnego petnienia funkcji techniczno-uzytkowych.
Zadanie moze polega¢ na wykonywaniu robot zwigzanych z budowa, modernizacja/ przebudows, utrzymaniem oraz
ochrong budowli drogowej lub jej elementu.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robot, bezpieczenstwo wszelkich czynnosci na terenie budowy,
metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodnos$¢ z dokumentacja projektows, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.
1.5.1. Przekazanie terenu budowy

Zamawiajacy w terminie okreslonym w dokumentach kontraktowych przekaze Wykonawcy teren budowy wraz ze
wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi, lokalizacj¢ i wspotrzgedne punktow gtéwnych
trasy oraz reperéw, dziennik budowy oraz egzemplarz dokumentacji projektowej i komplet SST.

Na Wykonawcy spoczywa odpowiedzialno$¢ za ochrong przekazanych mu punktéw pomiarowych do chwili odbioru
ostatecznego robdt. Uszkodzone lub zniszczone znaki geodezyjne Wykonawca odtworzy i utrwali na wtasny koszt.

1.5.2. Dokumentacja projektowa

Dokumentacja projektowa bedzie zawiera¢ rysunki, obliczenia i dokumenty, zgodne z wykazem podanym w
szczegbtowych warunkach umowy, uwzglgdniajacym podziat na dokumentacje projektowa:

- Zamawiajacego; wykaz pozycji, ktore stanowig przetargowa dokumentacj¢ projektowa oraz projektowa dokumentacje
wykonawczg (techniczng) i zostang przekazane Wykonawcy,

- Wykonawcy; wykaz zawierajacy spis dokumentacji projektowej, ktora Wykonawca opracuje w ramach ceny
kontraktowe;.

1.5.3. Zgodnos¢ robot z dokumentacjg projektowa i SST

Dokumentacja projektowa, SST i wszystkie dodatkowe dokumenty przekazane Wykonawcy przez Inspektora Nadzoru
stanowig cz¢s¢ umowy, a wymagania okreslone w cho¢by jednym z nich sa obowigzujace dla Wykonawcy tak jakby
zawarte byly w catej dokumentacji.

W przypadku rozbieznosci w ustaleniach poszczegolnych dokumentéw obowigzuje kolejnos$¢ ich waznosci wymieniona w
,,0golnych warunkach umowy".

Wykonawca nie moze wykorzystywaé btedéow lub opuszczen w dokumentach kontraktowych, a o ich wykryciu winien
natychmiast powiadomi¢ Inspektora Nadzoru, ktory podejmie decyzje o wprowadzeniu odpowiednich zmian i poprawek.
W przypadku rozbieznosci, wymiary podane na pisSmie sg wazniejsze od wymiaréw okreslonych na podstawie odczytu ze
skali rysunku.

Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materialy beda zgodne z dokumentacjg projektowa i SST.

Dane okres$lone w dokumentacji projektowej i w SST beda uwazane za wartosci docelowe, od ktérych dopuszczalne sa
odchylenia w ramach okreslonego przedziatu tolerancji. Cechy materialow i elementow budowli musza wykazywac
zgodnos$¢ z okreslonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie moga przekracza¢ dopuszczalnego przedziatu tolerancji.
W przypadku, gdy materiaty Iub roboty nie beda w petni zgodne z dokumentacja projektowa lub SST i wptynie to na
niezadowalajacg jakos¢ elementu budowli, to takie materialy zostang zastapione innymi, a elementy budowli rozebrane i
wykonane ponownie na koszt Wykonawcy.

1.5.4. Zabezpieczenie terenu budowy

a) Roboty modernizacyjne/ przebudowa i remontowe (,,pod ruchem")

Wykonawca jest zobowigzany do utrzymania ruchu publicznego oraz utrzymania

istniejacych obiektow na terenie budowy, w okresie trwania realizacji kontraktu, az do zakonczenia i odbioru ostatecznego
robot.

Przed przystapieniem do roboét Wykonawca przedstawi Inspektora Nadzoru do zatwierdzenia, uzgodniony z odpowiednim
zarzadem drogi i organem *LarLO&LeAefym. ruchem, projekt organizacji ruchu i zabezpieczenia robot w okresie trwania
budowy. W zaleznosci od potrzeb i postepu robot projekt organizacji ruchu powinien

by¢ na biezaco aktualizowany przez Wykonawce. Kazda zmiana, w stosunku do zatwierdzonego projektu organizacji
ruchu, wymaga kazdorazowo ponownego zatwierdzenia projektu.

W czasie wykonywania robdt Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie obstugiwat wszystkie tymczasowe urzadzenia
zabezpieczajace takie jak: zapory, §wiatla ostrzegawcze, sygnaly, itp., zapewniajac w ten sposob bezpieczenstwo
pojazdow i pieszych.

Wykonawca zapewni state warunki widoczno$ci w dzien i w nocy tych zapér i znakow, dla ktérych jest to nieodzowne ze
wzgledoéw bezpieczenstwa.

Wszystkie znaki, zapory i inne urzadzenia zabezpieczajace beda akceptowane przez Inspektora Nadzoru.
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Fakt przystapienia do robot Wykonawca obwiesci publicznie przed ich rozpoczgciem w sposob uzgodniony z Inspektorem
Nadzoru oraz przez umieszczenie, w miejscach i ilosciach okre§lonych przez Inspektora Nadzoru, tablic informacyjnych,
ktorych tre$¢ bedzie zatwierdzona przez Inspektora Nadzoru. Tablice informacyjne bgdg utrzymywane przez Wykonawce
w dobrym stanie przez caly okres realizacji robot.

Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrgbnej zaptacie i przyjmuje si¢, ze jest wigczony w cen¢ kontraktowa.
b) Roboty o charakterze inwestycyjnym

Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia terenu budowy w okresie trwania realizacji kontraktu az do zakonczenia
i odbioru ostatecznego robot.

Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie utrzymywac tymczasowe urzadzenia zabezpieczajgce, w tym: ogrodzenia,
porecze, oswietlenie, sygnaty i znaki ostrzegawcze oraz wszelkie inne $rodki niezbedne do ochrony robot, wygody
spotecznosci i innych.

W miejscach przylegajacych do drég otwartych dla ruchu, Wykonawca ogrodzi lub wyraznie oznakuje teren budowy, w
sposob uzgodniony z Inspektorem Nadzoru.

Wijazdy i wyjazdy z terenu budowy przeznaczone dla pojazdéw i maszyn pracujacych przy realizacji robot, Wykonawca
odpowiednio oznakuje w sposob uzgodniony z Inspektorem Nadzoru.

Fakt przystapienia do rob6t Wykonawca obwiesci publicznie przed ich rozpoczeciem w sposob uzgodniony z Inspektorem
Nadzoru oraz przez umieszczenie, w miejscach i ilosciach okre§lonych przez Inspektora Nadzoru, tablic informacyjnych,
ktorych tres¢ bedzie zatwierdzona przez Inspektora Nadzoru. Tablice informacyjne bgdg utrzymywane przez Wykonawce
w dobrym stanie przez caty okres realizacji robot.

Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrgbnej zaplacie i przyjmuje si¢, ze jest wlaczony w cene kontraktowa.
1.5.5. Ochrona $rodowiska w czasie wykonywania robot

Wykonawca ma obowiazek znac i stosowaé w czasie prowadzenia robot wszelkie przepisy dotyczace ochrony §rodowiska
naturalnego.

W okresie trwania budowy i wykanczania robt Wykonawca bedzie:

a) utrzymywac teren budowy i wykopy w stanie bez wody stojace;j,

b) podejmowac wszelkie uzasadnione kroki majace na celu stosowanie si¢ do przepisow i norm dotyczacych ochrony
srodowiska na terenie i wokot terenu budowy oraz bedzie unikac uszkodzen Iub ucigzliwosci dla oséb lub dobr
publicznych i innych, a wynikajacych z nadmiernego hatasu, wibracji, zanieczyszczenia lub innych przyczyn powstatych
w

nastepstwie jego sposobu dzialania. Stosujac si¢ do tych wymagan bedzie miat szczegdlny wzglad na:

1) lokalizacj¢ baz, warsztatow, magazynow, sktadowisk, ukopoéw i drog dojazdowych,

2)  $rodki ostrozno$ci i zabezpieczenia przed:

a) zanieczyszczeniem zbiornikow i ciekdw wodnych pylami lub substancjami toksycznymi,

b) zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami,

¢) mozliwo$cig powstania pozaru.

1.5.6. Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzegac przepisy ochrony przeciwpozarowe;j.

Wykonawca bedzie utrzymywac, wymagany na podstawie odpowiednich przepisow sprawny sprzgt przeciwpozarowy, na
terenie baz produkcyjnych, w pomieszczeniach biurowych, mieszkalnych, magazynach oraz w maszynach i pojazdach.
Materiaty tatwopalne bgda sktadowane w sposob zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone przed dostgpem
0s0b trzecich.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako rezultat realizacji robot
albo przez personel Wykonawcy.

1.5.7. Materialy szkodliwe dla otoczenia

Materiaty, ktore w sposob trwaty sg szkodliwe dla otoczenia, nie b¢dg dopuszczone do uzycia. Nie dopuszcza si¢ uzycia
materiatdéw wywotujacych szkodliwe promieniowanie o stezeniu wigkszym od dopuszczalnego, okreslonego
odpowiednimi przepisami.

Wszelkie materiaty odpadowe uzyte do robot beda mialy aprobate techniczna wydang przez uprawniong jednostke,
jednoznacznie okreslajaca brak szkodliwego oddzialywania tych materiatlow na §rodowisko.

Materiaty, ktore sg szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie robot, a po zakonczeniu robdt ich szkodliwo$¢ zanika (np.
materiaty pylaste) mogg by¢ uzyte pod warunkiem przestrzegania wymagan technologicznych wbudowania. Jezeli
wymagaja tego odpowiednie przepisy Wykonawca powinien otrzymaé zgode na uzycie tych materialdéw od wtasciwych
organ6éw administracji panstwowej.

Jezeli Wykonawca uzyt materialéw szkodliwych dla otoczenia zgodnie ze specyfikacjami, a ich uzycie spowodowato
jakiekolwiek zagrozenie srodowiska, to konsekwencje tego poniesie Zamawiajacy.

1.5.8. Ochrona wiasno$ci publicznej i prywatnej

Wykonawca odpowiada za ochrong instalacji na powierzchni ziemi i za urzadzenia podziemne, takie jak rurociagi, kable
itp. oraz uzyska od odpowiednich wtadz bedacych wilascicielami tych urzadzen potwierdzenie informacji dostarczonych
mu przez Zamawiajacego w ramach planu ich lokalizacji. Wykonawca zapewni wlasciwe oznaczenie 1 zabezpieczenie
przed uszkodzeniem tych instalacji i urzadzen w czasie trwania budowy.
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Wykonawca zobowigzany jest umie$ci¢ w swoim harmonogramie rezerwe czasowa dla wszelkiego rodzaju robot, ktore
maja by¢ wykonane w zakresie przetozenia instalacji i urzadzen podziemnych na terenie budowy i powiadomi¢ Inspektora
Nadzoru i wtadze lokalne o zamiarze rozpoczg¢cia robot. O fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Wykonawca
bezzwlocznie powiadomi Inspektora Nadzoru i zainteresowane wladze oraz bedzie z nimi wspotpracowal dostarczajac
wszelkiej pomocy potrzebnej przy dokonywaniu napraw. Wykonawca bedzie odpowiadaé za wszelkie spowodowane
przez jego dziatania uszkodzenia instalacji na powierzchni ziemi i urzadzen podziemnych wykazanych w dokumentach
dostarczonych mu przez Zamawiajacego.

Jezeli teren budowy przylega do terendw z zabudowa mieszkaniowa, Wykonawca bedzie realizowaé roboty w sposob
powodujacy minimalne niedogodnosci dla mieszkancow.

Wykonawca odpowiada za wszelkie uszkodzenia zabudowy mieszkaniowej w sgsiedztwie budowy, spowodowane jego
dziatalnoscia.

Inspektor Nadzoru bedzie na biezaco informowany o wszystkich umowach zawartych pomigedzy Wykonawcg a
wilascicielami nieruchomosci i dotyczacych korzystania z wiasnos$ci 1 drog wewnetrznych. Jednakze, ani Inspektor
Nadzoru ani Zamawiajacy nie bedzie ingerowat w takie porozumienia, o ile nie beda one sprzeczne z postanowieniami
zawartymi w warunkach umowy.

1.5.9. Ograniczenie obciazen osi pojazdow

Wykonawca bedzie stosowac si¢ do ustawowych ograniczen naciskow osi na drogach publicznych przy transporcie
materiatdw 1 wyposazenia na i z terenu robot. Wykonawca uzyska wszelkie niezbgdne zezwolenia i uzgodnienia od
wlasciwych wtadz co do przewozu nietypowych wagowo tadunkow (ponadnormatywnych) i o kazdym takim przewozie
bedzie powiadamial Inspektora Nadzoru. Inspektor Nadzoru moze polecié, aby pojazdy nie spelniajace tych warunkéw
zostaly usunigte z terenu budowy. Pojazdy powodujace nadmierne obciagzenie osiowe nie bedg dopuszczone na $wiezo
ukonczony fragment budowy w obrebie terenu budowy i Wykonawca bedzie odpowiadal za naprawe wszelkich robot w
ten sposob uszkodzonych, zgodnie z poleceniami Inspektora Nadzoru.

1.5.10. Bezpieczenstwo i higiena pracy

Podczas realizacji robot Wykonawca bedzie przestrzegac przepisow dotyczacych bezpieczenstwa i higieny pracy.

W szczegolnosci Wykonawca ma obowigzek zadbaé, aby personel nie wykonywat pracy w warunkach niebezpiecznych,
szkodliwych dla zdrowia oraz nie spetniajacych odpowiednich wymagan sanitarnych.

Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywal wszelkie urzadzenia zabezpieczajace, socjalne oraz sprzet i odpowiednia odziez
dla ochrony zycia i zdrowia 0sob zatrudnionych na budowie oraz dla zapewnienia bezpieczenstwa publicznego.

Uznaje sig, ze wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan okreslonych powyzej nie podlegaja odrebnej zaptacie i
sa uwzglednione w cenie kontraktowe;j.

1.5.11. Ochrona i utrzymanie robot

Wykonawca bedzie odpowiadat za ochrong roboét i za wszelkie materiaty i urzadzenia uzywane do robot od daty
rozpoczecia do daty wydania potwierdzenia zakonczenia robot przez Inspektor Nadzoru.

Wykonawca bedzie utrzymywac roboty do czasu odbioru ostatecznego. Utrzymanie powinno by¢ prowadzone w taki
sposob, aby budowla drogowa lub jej elementy byly w zadowalajacym stanie przez caly czas, do momentu odbioru
ostatecznego.

Jesli Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzymanie, to na polecenie Inspektora Nadzoru powinien rozpoczaé
roboty utrzymaniowe nie pdzniej niz w 24 godziny po otrzymaniu tego polecenia.

1.5.12. Stosowanie si¢ do prawa i innych przepisow

Wykonawca zobowiazany jest zna¢ wszystkie zarzadzenia wydane przez wtadze centralne i miejscowe oraz inne przepisy,
regulaminy i wytyczne, ktore sa w jakikolwiek sposob zwigzane z wykonywanymi robotami i bedzie w petni
odpowiedzialny za przestrzeganie tych postanowien podczas prowadzenia robét.

Wykonawca bedzie przestrzega¢ praw patentowych i bedzie w petni odpowiedzialny za wypetnienie wszelkich wymagan
prawnych odno$nie znakow firmowych, nazw lub innych chronionych praw w odniesieniu do sprzetu, materiatow lub
urzadzen uzytych lub zwigzanych z wykonywaniem robot i w sposob ciagly bedzie informowaé Inspektora Nadzoru o
swoich dziataniach, przedstawiajac kopie zezwolen i inne odnosne dokumenty. Wszelkie straty, koszty postepowania,
obciazenia i wydatki wynikte z lub zwiagzane z naruszeniem jakichkolwiek praw patentowych pokryje Wykonawca, z
wyjatkiem

przypadkow, kiedy takie naruszenie wyniknie z wykonania projektu lub specyfikacji dostarczonej przez Inspektora
Nadzoru.

1.5.13. Roéwnowazno$¢ norm i zbioréw przepiséw prawnych

Gdziekolwiek w dokumentach kontraktowych powotane sa konkretne normy i przepisy, ktore spetnia¢ majg materiaty,
sprzet i inne towary oraz wykonane i zbadane roboty, b¢da obowiazywaé postanowienia najnowszego wydania lub
poprawionego wydania powotanych norm i przepisoéw o ile w warunkach kontraktu nie postanowiono inaczej. W
przypadku gdy powotane normy i przepisy sa panstwowe lub odnosza si¢ do konkretnego kraju lub regionu, moga by¢
réwniez stosowane inne odpowiednie normy zapewniajace rowny lub wyzszy poziom wykonania niz powotane normy lub
przepisy, pod warunkiem ich sprawdzenia i pisemnego zatwierdzenia przez Inspektora Nadzoru. Roznice pomigdzy
powotanymi normami a ich proponowanymi zamiennikami musza by¢ doktadnie opisane przez Wykonawcg i przedtozone
Inspektorowi Nadzoru do zatwierdzenia.

1.5.14. Wykopaliska
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Wszelkie wykopaliska, monety, przedmioty wartosciowe, budowle oraz inne pozostatosci o znaczeniu geologicznym lub
archeologicznym odkryte na terenie budowy bgdg uwazane za wlasno$¢ Zamawiajacego. Wykonawca zobowigzany jest
powiadomi¢ Inspektora Nadzoru i postgpowac zgodnie z jego poleceniami. Jezeli w wyniku tych polecen Wykonawca
poniesie koszty i/lub wystapia opodznienia w robotach, Inspektor Nadzoru po uzgodnieniu z Zamawiajacym i Wykonawca
ustali wydtuzenie czasu wykonania robot i/lub wysokos$¢ kwoty, o ktdra nalezy zwigkszyé ceng kontraktows.

1.6. Zaplecze Zamawiajacego (o ile warunki kontraktu przewiduja realizacje)

Wykonawca zobowigzany jest zabezpieczy¢ Zamawiajacemu, pomieszczenia biurowe, sprzet, transport oraz inne
urzadzenia towarzyszace, zgodnie z wymaganiami podanymi w D-M-00.00.01 ,,Zaplecze Zamawiajacego".

2. MATERIALY

2.1. Zrédla uzyskania materialéw

Co najmniej na trzy tygodnie przed zaplanowanym wykorzystaniem jakichkolwiek materialow przeznaczonych do robot,
Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do zatwierdzenia, szczegotowe informacje dotyczace proponowanego
zrodta wytwarzania, zamawiania lub wydobywania tych materiatéw jak rowniez odpowiednie $wiadectwa badan
laboratoryjnych oraz probki materiatow.

Zatwierdzenie partii materiatow z danego zrodta nie oznacza automatycznie, ze wszelkie materiaty z danego zrodta
uzyskaja zatwierdzenie.

Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia badan w celu wykazania, ze materiaty uzyskane z dopuszczonego zrodla w
sposob ciagly spetniajg wymagania SST w czasie realizacji robot.

2.2. Pozyskiwanie materialow miejscowych

Wykonawca odpowiada za uzyskanie pozwolen od wtlascicieli i odno$nych wtadz na pozyskanie materiatow ze zrodet
miejscowych wiaczajac w to zrodta wskazane przez Zamawiajacego i jest zobowigzany dostarczy¢ Inspektorowi Nadzoru
wymagane dokumenty przed rozpoczegciem eksploatacji zrodta.

Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru do zatwierdzenia dokumentacje zawierajaca raporty z badan terenowych i
laboratoryjnych oraz proponowang przez siebie metode wydobycia i selekeji, uwzgledniajac aktualne decyzje o
eksploatacji, organ6w administracji panstwowej i samorzadowe;.

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za spetnienie wymagan ilociowych i jakosciowych materiatow pochodzacych ze
zrodel miejscowych.

Wykonawca ponosi wszystkie koszty, z tytulu wydobycia materiatléw, dzierzawy i inne, jakie okaza si¢ potrzebne w
zwigzku z dostarczeniem materialow do robét.

Humus i nadktad czasowo zdjete z terenu wykopow, do kopd w i miejsc pozyskania materiatow miejscowych beda
formowane w haldy i wykorzystane przy zasypce i rekultywacji terenu po ukonczeniu robot.

Wszystkie odpowiednie materialy pozyskane z wykopow na terenie budowy lub z innych miejsc wskazanych w
dokumentach umowy beda wykorzystane do robot lub odwiezione na odktad odpowiednio do wymagan umowy lub
wskazan Inspektora Nadzoru.

Wykonawca nie bedzie prowadzi¢ zadnych wykopow w obrebie terenu budowy poza tymi, ktore zostaty wyszczegolnione
w dokumentach umowy, chyba, ze uzyska na to pisemna zgod¢ Inspektora nadzoru.

Eksploatacja zrédet materiatdéw bedzie zgodna z wszelkimi regulacjami prawnymi obowigzujagcymi na danym obszarze.
2.3. Materialy nie odpowiadajace wymaganiom

Materiaty nie odpowiadajace wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z terenu budowy i ztozone w miejscu
wskazanym przez Inspektora Nadzoru. Jesli Inspektor Nadzoru zezwoli Wykonawcy na uzycie tych materiatéw do innych
robot, niz te, dla ktorych zostaty zakupione, to koszt tych materiatdéw zostanie odpowiednio przewartosciowany
(skorygowany) przez Inspektora Nadzoru.

Kazdy rodzaj robot, w ktorym znajduja si¢ niezbadane i1 nie zaakceptowane materiaty, Wykonawca wykonuje na wtasne
ryzyko, liczac si¢ z jego nie przyjgciem, usunigciem i niezaptaceniem

2.4. Wariantowe stosowanie materialow

Jesli dokumentacja projektowa lub SST przewiduja mozliwo$¢ wariantowego zastosowania rodzaju materiatu w
wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi Inspektora Nadzoru o swoim zamiarze, co najmniej 3 tygodnie przed
uzyciem tego materiatu, albo w okresie dtuzszym, jesli bedzie to potrzebne z uwagi na wykonanie badan wymaganych
przez Inspektora Nadzoru. Wybrany i zaakceptowany rodzaj materiatu nie moze by¢ pdzniej zmieniany bez zgody
Inspektora Nadzoru.

2.5. Przechowywanie i skladowanie materialow

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu, gdy beda one uzyte do robdt, byly zabezpieczone
przed zanieczyszczeniami, zachowaty swoja jako$¢ i wtasciwosci i byty dostgpne do kontroli przez Inspektora Nadzoru.
Miejsca czasowego skladowania materialow beda zlokalizowane w obrgbie terenu budowy w miejscach uzgodnionych z
Inspektorem Nadzoru lub poza terenem budowy w miejscach zorganizowanych przez Wykonawce i zaakceptowanych
przez Inspektora Nadzoru.

2.6. Inspekcja wytwérni materialow

Jezeli dokumentacja projektowa lub SST przewidujg mozliwos¢ wariantowego zastosowania rodzaju materialu w
wykonywanych robotach. Wykonawca powiadomi Inspektora Nadzoru o swoim zamierzeniu, co najmniej 3 tygodnie
przed uzyciem materialow, albo w okresie dtuzszym, jezeli bedzie to wymagane dla badan prowadzonych przez Inspektora
Nadzoru. Wybrany i zaakceptowany rodzaj materiatu nie moze by¢ pdzniej zmieniony bez zgody Inspektora Nadzoru.
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3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego wptywu na
jako$¢ wykonywanych robot. Sprzet uzywany do robot powinien by¢ zgodny z oferta Wykonawcy i powinien odpowiadaé
pod wzgledem typdw i ilo$ci wskazaniom zawartym w SST, PZJ lub projekcie organizacji robdt, zaakceptowanym przez
Inspektora Nadzoru; w przypadku braku ustalen w wymienionych wyzej dokumentach, sprzet powinien by¢ uzgodniony i
zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.

Liczba i wydajnos¢ sprzetu powinny gwarantowac przeprowadzenie robot, zgodnie z zasadami okreslonymi w
dokumentacji projektowej, SST i wskazaniach Inspektora Nadzoru.

Sprzet bedacy wlasnoscia Wykonawcy lub wynajety do wykonania robot ma by¢ utrzymywany w dobrym stanie i
gotowosci do pracy. Powinien by¢ zgodny z normami ochrony §rodowiska i przepisami dotyczacymi jego uzytkowania.
Wykonawca dostarczy Inspektorowi Nadzoru kopie dokumentow potwierdzajacych dopuszczenie sprzgtu do uzytkowania
i badan okresowych, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

Wykonawca bedzie konserwowac sprzet jak rowniez naprawia¢ lub wymienia¢ sprzet niesprawny.

Jezeli dokumentacja projektowa lub SST przewiduja mozliwo$¢ wariantowego uzycia sprzetu przy wykonywanych
robotach, Wykonawca powiadomi Inspektora Nadzoru o swoim zamiarze wyboru i uzyska jego akceptacje przed uzyciem
sprzetu. Wybrany sprzet, po akceptacji Inspektora Nadzoru, nie moze by¢ pozniej zmieniany bez jego zgody.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzg¢dzia nie gwarantujace zachowania warunkow umowy, zostang przez
Inspektora Nadzoru zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robot.

4. TRANSPORT

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkdéw transportu, ktdre nie wplyna niekorzystnie na jakos¢
wykonywanych robdt i wlasciwos$ci przewozonych materiatow.

Liczba $rodkéw transportu powinna zapewnia¢ prowadzenie robot zgodnie z zasadami okreslonymi w dokumentacji
projektowej, SST i wskazaniach Inspektora Nadzoru, w terminie przewidzianym umowa.

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy b¢da spetnia¢ wymagania dotyczace przepisow ruchu drogowego w
odniesieniu do dopuszczalnych naciskéw na o$ i innych parametrow technicznych. Srodki transportu nie spehiajace tych
warunkéw moga by¢ dopuszczone przez Inspektora Nadzoru, pod warunkiem przywrocenia stanu pierwotnego
uzytkowanych odcinkow drog na koszt Wykonawcy.

Wykonawca bedzie usuwac na biezaco, na wlasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia, uszkodzenia spowodowane jego
pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

5. WYKONANIE ROBOT

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgodnie z warunkami umowy oraz za jako$§¢
zastosowanych materiatlow i wykonywanych roboét, za ich zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa, wymaganiami SST, PZJ,
projektem organizacji robot opracowanym przez Wykonawcg oraz poleceniami Inspektora Nadzoru. Wykonawca jest
odpowiedzialny za stosowane metody wykonywania robot.

Wykonaweca jest odpowiedzialny za doktadne wytyczenie w planie i wyznaczenie wysokosci wszystkich elementow robot
zgodnie z wymiarami i rzednymi okreslonymi w dokumentacji projektowej lub przekazanymi na piSmie przez Inspektora
Nadzoru.

Bledy popethione przez Wykonawce w wytyczeniu i wyznaczaniu robot zostang, usunigte przez Wykonawce na wlasny
koszt, z wyjatkiem, kiedy dany blad okaze si¢ skutkiem btedu zawartego w danych dostarczonych Wykonawcy na pismie
przez Inspektora Nadzoru.

Sprawdzenie wytyczenia robot lub wyznaczenia wysokosci przez Inspektora Nadzoru nie zwalnia Wykonawcy od
odpowiedzialnoéci za ich doktadnosé.

Decyzje Inspektora Nadzoru dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatéw i elementéw robodt beda oparte na
wymaganiach okres$lonych w dokumentach umowy, dokumentacji projektowej i w SST, a takze w normach i wytycznych.
Przy podejmowaniu decyzji Inspektor Nadzoru uwzgledni wyniki badan materiatdw i robot, rozrzuty normalnie
wystepujace przy produkcji i przy badaniach materiatow, doswiadczenia z przesztosci, wyniki badan naukowych oraz inne
czynniki wptywajace na rozwazang kwestie.

Polecenia Inspektora Nadzoru powinny by¢ wykonywane przez Wykonawce w czasie okreslonym przez Inspektora
Nadzoru, pod grozba zatrzymania robot. Skutki finansowe z tego tytulu poniesie Wykonawca.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Program zapewnienia jakoSci

Wykonawca jest zobowigzany opracowac i przedstawi¢ do akceptacji Inspektora Nadzoru program zapewnienia jakoS$ci.
W programie zapewnienia jako$ci Wykonawca powinien okresli¢, zamierzony sposéb wykonywania robdt, mozliwosci
techniczne, kadrowe i plan organizacji rob6t gwarantujacy wykonanie robo6t zgodnie z dokumentacja projektowa, SST oraz
ustaleniami. Program zapewnienia jakos$ci powinien zawierac:

a) czg$¢ ogdlng opisujaca:

- organizacj¢ wykonania robot, w tym terminy i sposob prowadzenia robot,

- organizacj ¢ ruchu na budowie wraz z oznakowaniem robdt,

- sposob zapewnienia BHP,

- wykaz zespotdw roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne,

- wykaz 0s6b odpowiedzialnych za jakos$¢ i terminowo$¢ wykonania poszczegolnych elementéw robot,
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- system (sposob i procedurg) proponowanej kontroli i sterowania jakosciag wykonywanych robat,

- wyposazenie w sprzet i urzadzenia do pomiardw i kontroli (opis laboratorium wlasnego lub laboratorium, ktéremu
Wykonawca zamierza zleci¢ prowadzenie badan),

- sposéb oraz form¢ gromadzenia wynikow badan laboratoryjnych, zapis pomiaréw, nastaw mechanizméw sterujagcych, a
takze wycigganych wnioskéw i zastosowanych korekt w procesie technologicznym, proponowany sposob i forme
przekazywania tych informacji Inspektora Nadzoru;

b) czgs¢ szczegdtowa opisujaca dla kazdego asortymentu robot:

- wykaz maszyn i urzadzen stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi oraz wyposazeniem w mechanizmy
do sterowania i urzadzenia pomiarowo-kontrolne,

- rodzaje i ilo$¢ srodkow transportu oraz urzadzen do magazynowania i zaladunku materiatdw, spoiw, lepiszczy, kruszyw
itp.,

- sposob zabezpieczenia i ochrony fadunkéw przed utratg ich wlasciwo$ci w czasie transportu,

- sposob 1 procedur¢ pomiardéw i badan (rodzaj i czgstotliwos¢, pobieranie probek, legalizacja i sprawdzanie urzadzen,
itp.) prowadzonych podczas dostaw materiatow, wytwarzania mieszanek i wykonywania poszczegdlnych
elementow robot,

- sposOb postgpowania z materiatami i robotami nie odpowiadajagcymi wymaganiom.

6.2. Zasady kontroli jakoSci robét

Celem kontroli robét bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiggna¢ zalozong jako$¢ robot.
Wykonaweca jest odpowiedzialny za petng kontrolg roboét i jakosci materiatdéw. Wykonawca zapewni odpowiedni system
kontroli, wlaczajac personel, laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i wszystkie urzadzenia niezbgdne do pobierania probek i
badan materialow oraz robot.

Przed zatwierdzeniem systemu kontroli Inspektor Nadzoru moze zazada¢ od Wykonawcy przeprowadzenia badan w celu
zademonstrowania, ze poziom ich wykonywania jest zadowalajacy.

Wykonawca bedzie przeprowadza¢ pomiary i badania materiatdw oraz robot z czgstotliwoscig zapewniajaca stwierdzenie,
ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w dokumentacji projektowej i SST.

Minimalne wymagania, co do zakresu badan i ich cz¢stotliwos¢ sg okreslone w SST, normach i wytycznych. W
przypadku, gdy nie zostaty one tam okreslone, Inspektor

Nadzoru ustali, jaki zakres kontroli jest konieczny, aby zapewni¢ wykonanie robot zgodnie z umowa.

Wykonawca dostarczy Inspektorowi Nadzoru §wiadectwa, ze wszystkie stosowane urzadzenia i sprzet badawczy posiadajg
wazng legalizacje, zostaty prawidlowo wykalibrowane i odpowiadaja wymaganiom norm okreslajacych procedury badan.
Inspektor Nadzoru bedzie mie¢ nieograniczony dostep do pomieszczen laboratoryjnych, w celu ich inspekc;ji.

Inspektor Nadzoru bedzie przekazywa¢ Wykonawcy pisemne informacje o jakichkolwiek niedociaggni¢ciach dotyczacych
urzadzen laboratoryjnych, sprzetu, zaopatrzenia laboratorium, pracy personelu lub metod badawczych. Jezeli
niedociagnigcia te beda tak powazne, ze moga wptynac¢ ujemnie na wyniki badan, Inspektor nadzoru natychmiast
wstrzyma uzycie do robot badanych materiatow i dopusci je do uzycia dopiero wtedy, gdy niedociagnigcia w pracy
laboratorium Wykonawcy zostang usunigte i stwierdzona zostanie odpowiednia jakos$¢ tych materiatow.

Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materialow ponosi Wykonawca.

6.3. Pobieranie probek

Probki beda pobierane losowo. Zaleca si¢ stosowanie statystycznych metod pobierania probek, opartych na zasadzie, ze
wszystkie jednostkowe elementy produkcji moga by¢ z jednakowym prawdopodobiefnstwem wytypowane do badan.
Inspektor Nadzoru bgdzie mie¢ zapewniong mozliwos¢ udzialu w pobieraniu probek.

Na zlecenie Inspektora Nadzoru Wykonawca bedzie przeprowadza¢ dodatkowe badania tych materiatow, ktore budzg
watpliwosci, co do jakosci, o ile kwestionowane materialy nie zostang przez Wykonawce usunicte lub ulepszone z wiasne;j
woli. Koszty tych dodatkowych badan pokrywa Wykonawca tylko w przypadku stwierdzenia usterek; w przeciwnym
przypadku koszty te pokrywa Zamawiajacy.

Pojemniki do pobierania probek beda dostarczone przez Wykonawce i zatwierdzone przez Inspektora Nadzoru. Probki
dostarczone przez Wykonawce do badan wykonywanych przez Inzyniera/Kierownik projektu beda odpowiednio opisane i
oznakowane, w sposob zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.

6.4. Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku, gdy normy nie obejmuja
jakiegokolwiek badania wymaganego w SST, stosowa¢ mozna wytyczne krajowe, albo inne procedury, zaakceptowane
przez Inspektora Nadzoru.

Przed przystapieniem do pomiaréw lub badan, Wykonawca powiadomi Inspektora Nadzoru rodzaju, miejscu i terminie
pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania, Wykonawca przedstawi na pismie ich wyniki do akceptacji
Inspektora Nadzoru.

6.5. Raporty z badan

Wykonawca bedzie przekazywac Inspektorowi Nadzoru kopie raportow z wynikami badan jak najszybciej, nie pozniej
jednak niz w terminie okreslonym w programie zapewnienia jakosci.

Wyniki badan (kopie) beda przekazywane Inspektorowi Nadzoru na formularzach wedtug dostarczonego przez niego
wzoru lub innych, przez niego zaaprobowanych.

6.6. Certyfikaty i deklaracje
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Inspektor Nadzoru moze dopusci¢ do uzycia tylko te materiaty, ktore posiadaja:

1. Certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazujacy, ze zapewniono zgodno$¢ z kryteriami technicznymi okreslonymi na
podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz wlasciwych przepisow i dokumentow technicznych,

2. Deklaracj¢ zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z:

- Polska Normg lub aprobatg techniczng, w przypadku wyrobow, dla ktorych nie ustanowiono Polskiej Normy, jezeli nie
s objete certyfikacjg okreslong w pkt 1 i ktore spelniajg wymogi SST.

W przypadku materiatow, dla ktorych ww. dokumenty sg wymagane przez SST, kazda partia dostarczona do robdt bedzie
posiadac te dokumenty, okreslajace w sposob jednoznaczny jej cechy.

Produkty przemystowe musza posiada¢ ww. dokumenty wydane przez producenta, a w razie potrzeby poparte wynikami
badan wykonanych przez niego. Kopie wynikéw tych badan beda dostarczone przez Wykonawcg Inspektorowi Nadzoru.
Jakiekolwiek materiaty, ktore nie spetniajg tych wymagan be¢da odrzucone.

6.7. Dokumenty budowy

1) Dziennik budowy

Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowigzujacym Zamawiajacego i Wykonawce w okresie od
przekazania Wykonawcy terenu budowy do konca okresu gwarancyjnego. Odpowiedzialnos¢ za prowadzenie dziennika
budowy zgodnie z obowiazujacymi przepisami spoczywa na Wykonawcy.

Zapisy w dzienniku budowy beda dokonywane na biezaco i beda dotyczy¢ przebiegu robdt, stanu bezpieczenstwa ludzi i
mienia oraz technicznej i gospodarczej strony budowy.

Kazdy zapis w dzienniku budowy bedzie opatrzony datg jego dokonania, podpisem osoby, ktoéra dokonata zapisu, z
podaniem jej imienia i nazwiska oraz stanowiska shuzbowego. Zapisy beda czytelne, dokonane trwatg technika, w
porzadku chronologicznym, bezposrednio jeden pod drugim, bez przerw.

Zalaczone do dziennika budowy protokoty i inne dokumenty beda oznaczone kolejnym numerem zalgcznika i opatrzone
datg i podpisem Wykonawcy i Inspektora Nadzoru. Do dziennika budowy nalezy wpisywac w szczegolnoscei:

- dat¢ przekazania Wykonawcy terenu budowy,

- dat¢ przekazania przez Zamawiajacego dokumentacji projektowej,

- dat¢ uzgodnienia przez Inspektora Nadzoru programu zapewnienia jako$ci i harmonograméow robot,

- terminy rozpoczgcia i zakonczenia poszczegbdlnych elementdéw robot,

- przebieg robdt, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw w robotach,

- uwagi i polecenia Inspektora Nadzoru,

- daty zarzadzenia wstrzymania robo6t, z podaniem powodu,

- zgloszenia i daty odbioréw robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu, czgsciowych i ostatecznych odbiorow robot,

- wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,

- stan pogody i temperatur¢ powietrza w okresie wykonywania robot podlegajacych ograniczeniom lub wymaganiom
szczegolnym w zwiagzku z warunkami klimatycznymi,

- zgodnos$¢ rzeczywistych warunkow geotechnicznych z ich opisem w dokumentacji projektowe;,

- dane dotyczace czynnosci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed i w trakcie wykonywania robot,

- dane dotyczace sposobu wykonywania zabezpieczenia robot,

- dane dotyczace jako$ci materialow, pobierania probek oraz wyniki przeprowadzonych badan z podaniem, kto je
przeprowadzal,

- wyniki prob poszczegolnych elementow budowli z podaniem, kto je przeprowadzal,

- inne istotne informacje o przebiegu robot.

Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy, wpisane do dziennika budowy beda przedtozone Inspektorowi Nadzoru do
ustosunkowania sig.

Decyzje Inspektora Nadzoru wpisane do dziennika budowy Wykonawca podpisuje z zaznaczeniem ich przyjecia lub
zajeciem stanowiska.

Whis projektanta do dziennika budowy obliguje Inspektora Nadzoru do ustosunkowania si¢. Projektant nie jest jednak
strong umowy i nie ma uprawnien do wydawania polecen Wykonawcy robot.

2) Ksigzka obmiarow

Ksigzka obmiarow stanowi dokument pozwalajacy na rozliczenie faktycznego postepu kazdego z elementow robot.
Obmiary wykonanych robot przeprowadza si¢ w sposob ciggly w jednostkach przyjetych w kosztorysie i wpisuje do
ksigzki obmiarow.

3) Dokumenty laboratoryjne

Dzienniki laboratoryjne, deklaracje zgodnos$ci lub certyfikaty zgodno$ci materialow, orzeczenia o jako$ci materiatow,
recepty robocze i kontrolne wyniki badan Wykonawcy beda gromadzone w formie uzgodnionej w programie zapewnienia
jakosci. Dokumenty te stanowig zataczniki do odbioru robdt. Winny by¢ udostepnione na kazde zyczenie Inspektora
Nadzoru.

4) Pozostate dokumenty budowy

Do dokumentéw budowy zalicza si¢, oprocz wymienionych w punktach 1) - 3) nast¢pujace dokumenty:

a) pozwolenie na realizacj¢ zadania budowlanego,

b) protokoty przekazania terenu budowy,

¢) umowy cywilno-prawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilno-prawne,
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d) protokoty odbioru robot,

e) protokoty z narad i ustalen,

f) korespondencj¢ na budowie.

5) Przechowywanie dokumentow budowy

Dokumenty budowy beda przechowywane na terenie budowy w miejscu odpowiednio zabezpieczonym.

Zaginiecie ktoregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w formie przewidzianej
prawem.

Wszelkie dokumenty budowy beda zawsze dostepne dla Inspektora Nadzoru i przedstawiane do wgladu na zyczenie
Zamawiajgcego.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogélne zasady obmiaru robét

Obmiar robdt bedzie okreslaé faktyczny zakres wykonywanych robdt zgodnie z dokumentacja projektowa i SST, w
jednostkach ustalonych w kosztorysie.

Obmiaru rob6t dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inzyniera/Kierownika projektu o zakresie
obmierzanych roboét i terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym terminem.

Wyniki obmiaru b¢dg wpisane do ksigzki obmiarow.

Jakikolwiek btad Iub przeoczenie (opuszczenie) w ilosciach podanych w $lepym kosztorysie lub gdzie indziej w SST nie
zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukonczenia wszystkich robot. Btedne dane zostang poprawione wg instrukcji
Inspektora Nadzoru na pismie.

Obmiar gotowych robot bedzie przeprowadzony z czgstoscia wymagang do celu miesigcznej platnosci na rzecz
Wykonawcy lub w innym czasie okreslonym w umowie lub oczekiwanym przez Wykonawce i Inspektora Nadzoru.

7.2. Zasady okres$lania ilo$ci robét i materialow

Dhugosci i odlegto$ci pomiedzy wyszczegdlnionymi punktami skrajnymi beda obmierzone poziomo wzdtuz linii osiowe;.
Jesli SST wiasciwe dla danych robot nie wymagaja tego inaczej, objgtosci beda wyliczone w m3 jako dlugo$é pomnozona
przez $redni przekroj.

Tlosci, ktore majg by¢ obmierzone wagowo, beda wazone w tonach lub kilogramach zgodnie z wymaganiami SST.

7.3. Urzadzenia i sprzet pomiarowy

Wszystkie urzadzenia i sprz¢t pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru robot beda zaakceptowane przez Inspektora
Nadzoru.

Urzadzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce. Jezeli urzadzenia te lub sprzet wymagaja badan
atestujacych to Wykonawca bedzie posiada¢ wazne swiadectwa legalizacji.

Wszystkie urzadzenia pomiarowe bgdg przez Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie, w catym okresie trwania robot.
7.4. Wagi i zasady wazenia

Wykonawca dostarczy i zainstaluje urzadzenia wagowe odpowiadajace odnosnym wymaganiom SST Bedzie utrzymywac
to wyposazenie zapewniajac w sposob ciggly zachowanie doktadnosci wg norm zatwierdzonych przez Inspektora
Nadzoru.

7.5. Czas przeprowadzenia obmiaru

Obmiary beda przeprowadzone przed czgsciowym lub ostatecznym odbiorem odcinkow robét, a takze w przypadku
wystepowania dtuzszej przerwy w robotach. Obmiar robot zanikajacych przeprowadza si¢ w czasie ich wykonywania.
Obmiar robot podlegajacych zakryciu przeprowadza si¢ przed ich zakryciem.

Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia b¢da wykonane w sposdb zrozumialy i jednoznaczny.
Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objetosci beda uzupelione odpowiednimi szkicami umieszczonymi na
karcie ksigzki obmiarow. W razie braku miejsca szkice moga by¢ dotaczone w formie oddzielnego zatacznika do ksigzki
obmiarow, ktorego wzor zostanie uzgodniony z Inspektorem Nadzoru.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Rodzaje odbiorow robét

W zalezno$ci od ustalen odpowiednich SST, roboty podlegaja nastepujacym etapom odbioru:

a) odbiorowi robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu,

b) odbiorowi czg¢sciowemu,

¢) odbiorowi ostatecznemu,

d) odbiorowi pogwarancyjnemu.

8.2. Odbior robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbidr robot zanikajacych 1 ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie ilo$ci i jako$ci wykonywanych robot, ktore w
dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.

Odbidr robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajacym wykonanie ewentualnych
korekt i poprawek bez hamowania ogdlnego postgpu robot.

Odbioru roboét dokonuje Inspektor Nadzoru.

Gotowo$¢ danej czgécei robot do odbioru zglasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy i jednoczesnym
powiadomieniem Inspektora Nadzoru. Odbidr bedzie przeprowadzony niezwlocznie, nie pdzniej jednak niz w ciaggu 3 dni
od daty zgloszenia wpisem do dziennika budowy i powiadomienia o tym fakcie Inspektora Nadzoru.
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Jakos¢ i ilo$¢ robot ulegajacych zakryciu ocenia Inspektor Nadzoru na podstawie dokumentdéw zawierajacych komplet
wynikow badan laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z dokumentacjg projektowa, SST i
uprzednimi ustaleniami.
8.3. Odbior cze¢sciowy
Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakoSci wykonanych czgséci robdt. Odbioru czesciowego robot dokonuje si¢ wg
zasad jak przy odbiorze ostatecznym robot. Odbioru robdt dokonuje Inspektor Nadzoru.
8.4. Odbior ostateczny robét
8.4.1. Zasady odbioru ostatecznego robot
Odbior ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robdt w odniesieniu do ich iloéci, jakos$ci 1 warto$ci.
Calkowite zakonczenie robdt oraz gotowos$¢ do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona przez Wykonawce wpisem do
dziennika budowy z bezzwlocznym powiadomieniem na pi$mie o tym fakcie Inspektora Nadzoru.
Odbiodr ostateczny robot nastapi w terminie ustalonym w dokumentach umowy, liczac od dnia potwierdzenia przez
Inspektora Nadzoru zakonczenia roboét i1 przyjecia dokumentdw, o ktorych mowa w punkcie 8.4.2.
Odbioru ostatecznego robot dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajacego w obecno$ci Inspektora Nadzoru i
Wykonawcy. Komisja odbierajgca roboty dokona ich oceny jako$ciowej na podstawie przedtozonych dokumentow,
wynikoéw badan i pomiaréw, ocenie wizualnej oraz zgodnosci wykonania robot z dokumentacjg projektowa i SST.
W toku odbioru ostatecznego robot komisja zapozna si¢ z realizacja ustalen przyjetych w trakcie odbioréw robot
zanikajacych i ulegajacych zakryciu, zwlaszcza w zakresie wykonania robot uzupetniajacych i robot poprawkowych.
W przypadkach niewykonania wyznaczonych robdt poprawkowych lub robdt uzupetniajacych w warstwie $cieralnej lub
robotach wykonczeniowych, komisja przerwie swoje czynnosci i ustali nowy termin odbioru ostatecznego.
W przypadku stwierdzenia przez komisje¢, ze jako$¢ wykonywanych robot w poszczegdlnych asortymentach nieznacznie
odbiega od wymaganej dokumentacja projektowa i SST z uwzglednieniem tolerancji i nie ma wigkszego wplywu na cechy
eksploatacyjne obiektu i bezpieczenstwo ruchu, komisja dokona potracen, oceniajac pomniejszong wartos$é
wykonywanych robdt w stosunku do wymagan przyjetych w dokumentach umowy.
8.4.2. Dokumenty do odbioru ostatecznego
Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego robdt jest protoko6t odbioru ostatecznego robot
sporzadzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajacego.
Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowac nastgpujace dokumenty:
1. Dokumentacje¢ projektowa podstawowa z naniesionymi zmianami oraz dodatkowa, jesli zostata sporzadzona w trakcie
realizacji umowy,
2. Szczegodtowe specyfikacje techniczne (podstawowe z dokumentéw umowy i ew. uzupetniajace lub zamienne),
3. Recepty i ustalenia technologiczne,
4. Dzienniki budowy i ksigzki obmiarow (oryginaty),
5. Wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, zgodne z SST i ew. PZJ,
6. Deklaracje zgodno$ci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatow zgodnie z SST i ew. PZJ,
7. Opini¢ technologiczng sporzadzona na podstawie wszystkich wynikéw badan i pomiaréw zataczonych do
dokumentdéw odbioru, wykonanych zgodnie z SST i PZJ,
8. Rysunki (dokumentacje) na wykonanie robét towarzyszacych (np. na przetozenie linii telefonicznej, energetycznej,
gazowej, o$wietlenia itp.) oraz protokoty odbioru i przekazania tych robdt wlascicielom urzadzen,
9. Geodezyjng inwentaryzacj¢e powykonawcza robdt i sieci uzbrojenia terenu,
10. Kopi¢ mapy zasadniczej powstatej w wyniku geodezyjnej inwentaryzacji powykonawczej.
W przypadku, gdy wg komisji, roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie beda gotowe do odbioru
ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawca wyznaczy ponowny termin odbioru ostatecznego robot.
Wszystkie zarzadzone przez komisj¢ roboty poprawkowe lub uzupelniajace beda zestawione wg wzoru ustalonego
przez Zamawiajacego. Termin wykonania robdt poprawkowych i robdt uzupetniajacych wyznaczy komisja.
8.5. Odbiér pogwarancyjny
Odbidr pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robot zwigzanych z usunieciem wad stwierdzonych przy odbiorze
ostatecznym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym.
Odbioér pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzglednieniem zasad opisanych w
punkcie 8.4 ,,0dbiodr ostateczny robot".
9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ustalenia ogo6lne
Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke obmiarowa ustalong dla danej
pozycji kosztorysu.
Dla pozycji kosztorysowych wycenionych ryczaltowo podstawa platnosci jest warto§¢ (kwota) podana przez Wykonawce
w danej pozycji kosztorysu. Cena jednostkowa lub kwota ryczaltowa pozycji kosztorysowej bedzie uwzglgdniac
wszystkie czynno$ci, wymagania i badania sktadajace si¢ na jej wykonanie, okreslone dla tej roboty w SST i w
dokumentacji projektowej. Ceny jednostkowe lub kwoty ryczattowe robot beda obejmowac:

robocizng¢ bezposrednia wraz z towarzyszacymi kosztami,
- warto$¢ zuzytych materiatéw wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych ubytkéw i transportu na teren
budowy,
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- warto$¢ pracy sprzetu wraz z towarzyszacymi kosztami,

- koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko,

- podatki obliczone zgodnie z obowiazujacymi przepisami.

Do cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT.

9.2. Warunki umowy i wymagania ogélne D-M-00.00.00

Koszt dostosowania si¢ do wymagan warunkéw umowy i wymagan ogélnych zawartych w D-M-00.00.00 obejmuje
wszystkie warunki okreslone w ww. dokumentach, a nie wyszczegdlnione w kosztorysie.

9.3. Objazdy, przejazdy i organizacja ruchu

Koszt wybudowania objazdow/przejazdow i organizacji ruchu obejmuje:

a) opracowanie oraz uzgodnienie z Inspektorem Nadzoru i odpowiednimi instytucjami projektu organizacji ruchu na czas
trwania budowy, wraz z dostarczeniem kopii projektu Inspektorowi Nadzoru i wprowadzaniem dalszych zmian i
uzgodnien wynikajacych z postepu robot,

b) ustawienie tymczasowego oznakowania i o§wietlenia zgodnie z wymaganiami bezpieczenstwa ruchu,

c) oplaty/dzierzawy terenu,

d) przygotowanie terenu,

e) konstrukcje¢ tymczasowej nawierzchni, ramp, chodnikow, kraweznikow, barier, oznakowan i drenazu,

f) tymczasowa przebudowe urzadzen obcych.

Koszt utrzymania objazdéw/przejazdéw i organizacji ruchu obejmuje:

a) oczyszczanie, przestawienie, przykrycie i usuni¢cie tymczasowych oznakowan pionowych, poziomych, barier i
Swiatel,

b) utrzymanie ptynnosci ruchu publicznego.

Koszt likwidacji objazdow/przejazddw i organizacji ruchu obejmuje:

a) usuni¢cie wbudowanych materiatéw i oznakowania,

b) doprowadzenie terenu do stanu pierwotnego.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. - Prawo budowlane (Dz. U. Nr 89, poz. 414 z pdzniejszymi zmianami).

2. Zarzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 19 listopada 2001 r. w sprawie dziennika budowy, montazu i rozbiorki
oraz tablicy informacyjnej (Dz. U. Nr 138, poz. 1555).

3. Ustawa z dnia 21 marca 1985 r. o drogach publicznych (Dz. U. Nr 14, poz. 60 z p6Zniejszymi zmianami).

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

D-03.02.01 REGULACJA PIONOWA URZADZEN OBCYCH

1.WSTEP

1.1.Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robo6t zwigzanych z
wykonaniem regulacji pionowej urzadzen obcych w drogach.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna zostata opracowana na podstawie Ogolnych Specyfikacji Technicznych, stanowi podstawe jako
dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t drogowych zwigzanych z wykonaniem zadania
., Przebudowa elementow ul. Pilsudskiego w Etku".

1.3. Zakres robdt objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych

z wykonaniem i odbiorem przypowierzchniowej regulacji pionowej urzadzen obcych w jezdni (np.

studzienek rewizyjnych, wpustow ulicznych, zawordw i zasuw).

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Studzienka kanalizacyjna - urzadzenie potaczone z kanatem, przeznaczone do kontroli

lub prawidlowej eksploatacji kanatu.

1.4.2. Studzienka rewizyjna (kontrolna) - urzadzenie do kontroli kanalow nieprzetazowych, ich konserwacji
1 przewietrzania.

1.4.3.  Wpust uliczny (wpust sciekowy, studzienka Sciekowa) - urzadzenie do przejecia wod opadowych

z powierzchni i odprowadzenia poprzez przykanalik do kanalizacji deszczowej lub ogdlnosptawne;.

1.4.4. Wrtaz studzienki - element zeliwny przeznaczony do przykrycia podziemnych studzienek rewizyjnych,
umozliwiajacy dostep do urzadzen kanalizacyjnych.

1.4.5 Kratka $ciekowa - urzadzenie, przez ktore wody opadowe przedostaja si¢ od gory do wpustu ulicznego.
1.4.6.Nasada (zeliwna) z wlewem bocznym (w krawezniku) - urzadzenie, przez ktore wody opadowe
przedostajg si¢ w plaszczyznie kraweznika do wpustu ulicznego.

1.4.7. Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowiazujgcymi, odpowiednimi polskimi normami

i z definicjami podanymi w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne" [1] pkt 1.4.

1.5. Ogblne wymagania dotyczace robot

Ogo6lne wymagania dotyczace robdt podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne" [1] pkt 1.5.
2.MATERIALY

2.1.Ogolne wymagania dotyczace materialow
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Ogolne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i skladowania, podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogo6lne"
[1] pkt 2.

2.2. Materiaty do wykonania regulacji pionowej uszkodzonej studzienki kanalizacyjnej

Do przypowierzchniowej regulacji urzadzen obcych nalezy uzy¢:

a)materialy otrzymane z rozbiorki

b) materialy nowe, bedace materiatem uzupetniajacym, tego samego typu, gatunku i wymiarow,

jak material rozbiérkowy, odpowiadajace wymaganiom: — ST, wymienionych w punkcie 5.6 niniejszej specyfikacji, w
przypadku materiatéw potrzebnych do ulozenia nowej nawierzchni.

3.SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzgtu

Ogoblne wymagania dotyczace sprzgtu podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne" [1] pkt 3.

3.2. Sprzgt stosowany do wykonania regulacji pionowej urzadzen obcych

Wykonawca przystepujacy do wykonania regulacji, powinien wykaza¢ si¢ mozliwos$cig korzystania z nastgpujacego sprzetu:
— pily tarczowej,

— mlota pneumatycznego,

- sprezarki powietrza,

- dzwigu samochodowego,

- zageszczarki wibracyjnej,

— sprzetu pomocniczego (szczotka, topata, szablon itp.).

4 TRANSPORT

4.1.0golne wymagania dotyczace transportu

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne" [1] pkt 4.

4.2. Transport materialéw

Transport nowych materiatow do wykonania regulacji, powinien odpowiada¢ wymaganiom okreslonym w: a) ST,
wymienionych w punkcie 5.6 niniejszej specyfikacji, w przypadku materiatéw wykorzystywanych do wykonania nowej
nawierzchni.

5.WYKONANIE ROBOT

5.1.0golne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonania robdt podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne" [1] pkt 5.

5.2.Zapadnig¢cia urzadzen, podlegajace regulacji

Regulacja urzadzen podziemnych wystepuje, gdy réznica pozioméw pomiedzy:

- kratka wpustu ulicznego a gorna powierzchnig warstwy $cieralnej nawierzchni wynosi powyzej 1,5 cm,

- wlazem, obudowa zaworu i zasuwy a gorng powierzchnia nawierzchni wynosi powyzej 1 cm.

5.3.Zasady wykonania naprawy

Wykonanie naprawy polegajacej na regulacji pionowej urzadzenia obcego, obejmuje:

L.roboty przygotowawcze

- rozpoznanie uszkodzenia,

- wyznaczenie powierzchni podlegajacej naprawie,

2.wykonanie naprawy

- regulacj¢ zanizonej obudowy przed utozeniem nowej nawierzchni.

5.4.Roboty przygotowawcze

Rozpoznanie uszkodzenia polega na:

- ustaleniu sposobu deformacji obudowy,

- okresleniu stanu nawierzchni w bezposrednim otoczeniu,

- wstepnym rozpoznaniu przyczyn uszkodzenia,

- rozeznaniu mozliwosci wykorzystania dotychczasowych elementow urzadzenia.

5.5.Wykonanie regulacji wlazéw, wpustow i obudow

Jezeli ST nie przewiduje inaczej, to wykonanie przypowierzchniowej regulacji urzadzenia obcego, obejmuje:

1. zdjecie przykrycia (pokrywy, wlazu, kratki §ciekowej, nasady skrzynki) urzadzenia podziemnego,

2. sprawdzenie stanu konstrukcji i oczyszczenie gornej czesci (np. nasady wpustu, komina wlazowego) z
ew. uzupetnieniem ubytkow,

3. w przypadku niewielkiego zapadnigcia - poziomowanie gornej czeSci komina wlazowego, nasady wpustu

itp. przy uzyciu zaprawy cementowo-piaskowej, a w przypadku wigkszych - wykonanie deskowania oraz
ulozZenie i zageszczenie mieszanki betonowej klasy co najmniej B20, wedtug wymiaréw dostosowanych
do rodzaju uszkodzenia i poziomu planowanej powierzchni jezdni, a takze rozebranie deskowania,
4.0sadzenie przykrycia studzienki, kratki §cickowej oraz obudowy zasuwy istniejacych zaworu z
wykorzystaniem istniejgcych lub nowych materialdw oraz ew. wyrdwnaniem zaprawg cementowa.

W przypadku znacznych zapadnig¢ , wynikajacych z uszkodzen (zniszczen) korpusu studzienki,
kanatow, przykanalikow, elementéw dennych, wymycia gruntu itp. - sposob naprawy nalezy okresli¢
indywidualnie i wykona¢ ja wedtug osobno opracowanej specyfikacji techniczne;.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakoSci robot
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Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne" [1] pkt 6.
6.2.Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien:

- uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajace wyroby budowlane do obrotu i powszechnego stosowania
(certyfikaty na znak bezpieczenstwa, aprobaty techniczne, certyfikaty zgodnos$ci, deklaracje zgodnosci,
ew. badania materiatéw wykonane przez dostawcow itp.),

- sprawdzi¢ cechy zewngtrzne gotowych materiatlow z tworzyw i prefabrykowanych.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawia Inzynierowi do akceptacji.

6.3.Badania w czasie robét

Czgstotliwos¢ oraz zakres badan i pomiarow, ktore nalezy wykonac w czasie robot podaje tablica 1
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Tabliga 1. Czgstotlwosé oraz zakres badan 1 pommardw w czasie robdt
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6.4. Badania wykonanych robét

Po zakonczeniu robot nalezy sprawdzi¢ wizualnie:

— wyglad zewnetrzny wykonanej regulacji w zakresie wygladu, ksztattu, wymiarow, desenia nawierzchni

typu kostkowego,

— poprawnos¢ profilu podtuznego i poprzecznego, nawigzujacego do planowanej nawierzchni i umozliwiajacego sptyw
powierzchniowy wod.

7.0BMIAR ROBOT

7.1.0golne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru robo6t podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne" [1] pkt 7.

7.2.Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowa jest 1 obiekt wykonanej regulacji .

8.0DBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robot

Ogolne zasady odbioru robdt podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogo6lne" [1] pkt 8. Roboty uznaje si¢ za wykonane
zgodnie z ST 1 wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki
pozytywne.

8.2. Odbior robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbiorowi robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu podlegaja:

— roboty rozbidrkowe,

— regulacja studzienki.

Odbidr tych robot powinien by¢ zgodny z wymaganiami pkt 8.2 D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne" [1] oraz niniejszej ST.
9.PODSTAWA PEATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnoSci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w ST D-M-00.00.00 [1] ,,Wymagania og6lne" pkt 9.

9.2.Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 szt. regulacji pionowej obejmuje:

— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

— oznakowanie robot,

— roboty rozbidrkowe,

— dostarczenie materiatow i sprzetu,

— wykonanie regulacji urzadzenia obcego,

— odwiezienie nieprzydatnych materiatéw rozbiérkowych na sktadowisko,

— przeprowadzenie pomiardéw i badan wymaganych w niniejszej specyfikacji technicznej,

— odwiezienie sprzgtu

D.04.03.01. OCZYSZCZENIE 1 SKROPIENIE WARSTW
KONSTRUKCYJNYCH
KOD CPV 45233300-2
L.WSTEP
1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej (ST)
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji s3 wymagania dotyczace oczyszczenia i skropienia warstw konstrukcyjnych nawierzchni
dla budowy ,,Przebudowa elementow ul. Pilsudskiego w Etku".
1.2.Zakres stosowania Specyfikacji

Przebudowa nawierzchni ul. Pitsudskiego w Etku



Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robdt wymienionych w
punkcie 1.1.
1.3.Zakres robot objetych Specyfikacja
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych oczyszczeniem i skropieniem
warstw konstrukcyjnych przed utozeniem nastgpnej warstwy nawierzchni i obejmuja:

a) oczyszczenie i skropienie warstw bitumicznych -warstwy podbudowy kruszywowe;j, -warstwy podbudowy
bitumicznej, - warstwy wiazacej,
b) oczyszczenie i skropienie warstw niebitumicznych - dolnej warstwy podbudowy z kruszywa stabilizowanego mechanicznie.
Zakres wystepowania robot przy oczyszczeniu i skropieniu zgodnie z lokalizacja wg Dokumentacji Projektowe;.
1.4.OKkreslenia podstawowe
1.4.1. Kationowa emulsja asfaltowa - jest to emulsja, w ktorej emulgator nadaje dodatnie tadunki czastkom
zdyspergowanego asfaltu.
1.4.2. Zakiadowa kontrola produkcji (ZKP) - jest to stata wewnetrzna kontrola produkcji prowadzona przez producenta
w celu wykazania, ze produkCJa jest zgodna ze Wstepnym badaniem typu. Wszystkie elementy, wymagama i
przedsigwzigte srodki przyjete przez producenta nalezy systematyczme dokumentowa¢ w formie zapisow i procedur.
Dokumentacja systemu kontroli produkcji gwarantuje zapewnienie jakosci i umozliwia kontrole wymaganych
parametréw wyrobu oraz efektywne prowadzenie systemu kontroli produkc;ji.
ZKP obejmuje kontrolg i badania: wyposazenia, surowcow, procesow produkcyjnych oraz wyrobu koncowego.
1.4.3.Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi polskimi normami i z definicjami podanymi w D-
M.00.00.00 ,,Wymagania ogo6lne" pkt 1.
1.5.0goélne wymagania dotyczace robot
Ogoblne wymagania dotyczace robdt podano w D-M.00.00.00. ,,Wymagania og6lne".
2.MATERIALY
2.1.Warunki ogélne stosowania materialéw
Warunki og6lne stosowania materiatow, ich pozyskiwania i skladowania podano w DM. 00.00.00 ,,Wymagania ogdlne" pkt 2.
Wymagane jest rOwniez wypelnienie warunkoéw zawartych w ,,WT-3 Emulsje Asfaltowe 2009", IBDM, Warszawa 2009.
2.2.Materialy do skropienia warstw konstrukcyjnych
2.2.1. Skropienie warstw niebitumicznych
Stosuje si¢ asfaltowa emulsje kationowa wolnorozpadowa o wlasciwosciach zgodnych z ,,WT-3 Emulsje Asfaltowe 2009",
IBDM, Warszawa 2009 oraz z normg PN-EN 13808.
2.2.2. Skropienie warstw bitumicznych
Stosuje si¢ asfaltowa emulsje kationowa szybkorozpadowa o wlasciwosciach zgodnych z ,,WT-3 Emulsje Asfaltowe 2009",
IBDM, Warszawa 2009 oraz z normg PN-EN 13808.
2.2.3. Wymagania dla asfaltowej emulsji kationowej szybkorozpadowej i wolnorozpadowe;.
Asfaltowe emulsje kationowe szybko i wolnorozpadowe powinny spelnia¢ wymagania podane w Tablicy 1.

Tablica 1. Wymagania detyezgee Kationowych emulsji asfaltowych stosowanych do
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2.2.4.1. Wstepne badanie typu
Przed wprowadzeniem emulsji do stosowania nalezy wykona¢ Wstepne badanie typu w celu potwierdzenia zgodnos$ci
wyrobu z wymaganiami okreslonymi w normie PN-EN 13808.
Wstepne badanie typu w odniesieniu do odpowiednich wiasciwosci nalezy powtdrzy¢, gdy surowce do produkcji
emulsji lub proces jej produkcji ulegng zmianie w sposob istotnie wplywajacy na co najmniej jedng wiasciwos§é. Wyniki
Wstepnego badania typu oraz kolejnych badan nalezy dokumentowac, aby stanowity podstawe do prowadzenia ZKP.
Producent powinien przechowywac je co najmniej przez pi¢¢ lat od daty przeprowadzenia badania i udostgpnia¢ do
wgladu uprawnionym organom kontrolnym.
Wiasciwosei emulsji, ktore nalezy oznaczy¢ w ramach Wstgpnego badania typu
2.2.4.2. Zaktadowa kontrola produkcji
Producent powinien opracowac zgodnie z norma PN-EN 14733 Plan Jakosci i procedury Zaktadowej kontroli produkc;ji
(ZKP). System ZKP dotyczacy kationowych emulsji asfaltowych, ktory jest zgodny z wymaganiami podanymi w
normie PN-EN ISO 9001, moze by¢ uznany, jezeli spetnia wymagania normy PN-EN 14733. Minimalna czgstos$¢ oraz
zakres badan i kontroli:
- urzadzen produkcyjnych
- surowcow dostarczanych do produkcji

- wyprodukowanej emulsji asfaltowej powinny by¢

zgodne z podanymi w tablicy 4.
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c.l. Tablicy 3

ANV

Proedmiot badania
Inb kontroli

Ml etinda badan
wedlug nonmy

Uidehylens

Marnmmalnn crgstodd
beslianta fub kontrils

2. Uplynnimez

koomireda
dokanmeniow
sprzedaty |
swindectw badai ™

wedlug noamy dotyez-
ce metdy badama lub
wynugan zakladowych
produsentn uplynmnm:en

kmada dostawan

Wiascivwosci
erEanoleptyerne

PM-EN 425

wesblig normy dotyss-
cej metdy badanin lub
wymagan zakiadowych
prosducentn uphmmaca

kaida dostawa

{igstods

PN-EN 150 3675

wedlug mornay dotycen-
s metody badama lub
wymagan sakindowyeh
prsfucients uplynmacza

riE wornki

Wowypadko asilia

wedhieg momny doty e
cel metody badania lub

E.;Eﬂ::;;.uu.gu- PH-EN 13357 R sk bl e v Toku
pridducenta uphmmacea
wedlug wymagn -

Diestvlacya PN 150 3405 | kladowych producenta  Jroz w roku

up iy

. Widn

s

Weltug Flanu

wodlug wymagan -
klachrs veh producenia

T v oToku

4. Emulpgaiory

Jakosgy
ernulsn
K.omtraln )
. wedlng wymagand -
dakumentdw FIEL

spriedary 1
swiadectw badan ™

kladoawch producenia-
Sl patonr

kaadn distawn

Wedtug Flany

widleg wynsgel s
kladowych producenta

wedlue Planu

5. Kwasy

Jakoso ; lakoset
ernilsgi

spraedazy o
swindectw badan *'

saktadivwyeh
producenin ks

kardn dostmwvn

Wedlug Plany

wedlug wynspan
aktadowvch

wislg Plasu

It Inne dodatka

Jakosc ik " Jakvsc
proalcenti ennilaj

s 'IJ.I.:'.'.-"& Aukbadowvch kasdn dostawa

P proslucenta dedniky

swindectw badan

Wiedlug Flanu
Jnkivie

wedhig wymaganh za-
kladoawwel producenia

amulsgi

wedhuge Planw
laknsc

* Do |J|."|.:.'.- Zji (IE:-hle'l.'-i.‘:'r | i'r:ll.llJ'-ll.'\L'lll.i] |.'1I'|I'J]5.:|i.
[" Wvniki dostarczone prrez dostawee asfaliu mogs bwd makeeptowane, pdy dostnwea posiada ZEP

do damego wiygobu, Fgodng 2 IS0 S
 dereli odpowiada skladowi uphmniacea.

Przebudowa nawierzchni ul. Pitsudskiego w Etku




Badania kationowych emuls;ji asfaltowych nalezy przeprowadza¢ wedtug norm wyszczegolnionych w tablicy 4. Do
badania indeksu rozpadu emulsji nalezy stosowa¢ wypelniacz mineralny Forshammer. W okresie 12 miesi¢cy od daty
opublikowania zatacznika krajowego do PN-EN 13808 dopuszcza si¢ stosowanie innych wypelniaczy mineralnych (na
przyktad Sikaisol), jednak zgodnych z zapisami PN-EN 13808. Badanie adhezji nalezy przeprowadzac jedng z dwoch
metod:

a)dotychczas stosowang metoda - wedtug zatacznika 2 do WT-3 Emulsje asfaltowe 2009,

b) wedlug PN-EN 13614, na krajowym kruszywie - do badan zaleca si¢ grys ptukany granitowy, frakcji 8/11 z
Kopalni

,,QGraniczna", o adresie: Graniczna 15, 58-152 Goczalkow.

Adhezj¢ nalezy oznacza¢ co najmniej jeden raz dla kazdej partii produkcyjnej emulsji. Probki emulsji i asfaltéw do
badan laboratoryjnych powinny by¢ pobierane wedlug PN-EN 58. Przygotowanie probek analitycznych powinno by¢
wykonane wedtug PN-EN 12594.

2.2.6. Deklaracja zgodnosci

Jezeli zgodnie ze Wstgpnym badaniem typu emulsja asfaltowa spetnia wymagania okreslone w normach PN-EN 13808 i
PN-EN 14733 oraz notyfikowana jednostka certyfikujaca wystawita certyfikat ZKP, producent jest zobowigzany do :
-wystawienia i przechowywania deklaracji zgodnosci,

-oznakowania wyrobu znakiem CE.

Deklaracja zgodno$ci powinna zawiera¢ nastgpujace dane:

-numer nadany przez producenta;

-nazwg¢ i adres producenta lub jego upowaznionego przedstawiciela zgtoszonego w Europejskim Obszarze
Gospodarczym oraz zaktadu produkujacego wyréb budowlany;

-opis wyrobu i jego deklarowane wtasciwosci (np. rodzaj, dane identyfikujgce, zastosowanie);

-powotanie norm PN-EN 13808 i PN-EN 14733;

-warunki stosowania wyrobu;

-numer i adres jednostki certyfikujgcej oraz numer certyfikatu Zaktadowej kontroli produkcji;

-imi¢, nazwisko i stanowisko osoby upowaznionej do podpisywania deklaracji zgodnoSci w imieniu producenta lub jego
upowaznionego przedstawiciela;

-miejsce i dat¢ wystawienia deklaracji.

Do deklaracji zgodnosci nalezy dolaczy¢ certyfikat Zakladowej kontroli produkcji wystawiony przez notyfikowang
jednostke certyfikujaca, zawierajacy, poza podanymi wyzej informacjami, rowniez:

-nazwe 1 adres jednostki certyfikujacej;

-numer certyfikatu Zaktadowej kontroli produkc;ji;

-opis wyrobu oraz powotanie norm PN-EN 13808 i PN-EN 14733;

-warunki i okres waznosci certyfikatu, jezeli ma co zastosowanie;

-imig, nazwisko i stanowisko osoby upowaznionej do podpisania certyfikatu.

Deklaracje i certyfikat nalezy wystawi¢ w jezyku polskim lub w jednym z oficjalnych jezykow

UE (angielskim, francuskim lub niemieckim).

Jezeli zgodnie z wstepnym badaniem typu emulsja asfaltowa spetnia wymagania okre$lone w normach PN-EN 13808 i
PN-EN 14733 oraz akredytowana jednostka certyfikujaca wystawita certyfikat ZKP, producent jest zobowiazany do:
-wystawienia i przechowywania krajowej deklaracji zgodnoSci,

-oznakowania wyrobu znakiem budowlanym B.

Krajowa deklaracja zgodno$ci powinna zawiera¢ nastgpujace dane:

-numer nadany przez producenta;

-nazwg¢ i adres producenta oraz zaktadu produkujacego wyréb budowlany;

-nazw¢ wyrobu budowlanego,

-klasy wedhug normy PN-EN 13808 oraz przeznaczenie i zakres stosowania;

-powotanie norm PN-EN 13808 i PN-EN 14733;

-o$wiadczenie producenta, ze wyrdb spetnia wymagania normy PN-EN 13808;

-nazwe 1 adres jednostki certyfikujacej, ktora brata udziat w ocenie zgodnosci;

-miejsce i dat¢ wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci;

-imig, nazwisko i stanowisko osoby upowaznionej do podpisania krajowej deklaracji zgodnosci.

Do krajowej deklaracji zgodnosci nalezy dotaczy¢ krajowy certyfikat Zaktadowej kontroli produkcji wystawiony przez
jednostke certyfikujaca i zawierajacy, poza podanymi wyzej informacjami, réwniez:

-nazwe 1 adres jednostki certyfikujacej, jej numer akredytacji;

-numer certyfikatu ZKP;

-warunki i okres waznosci certyfikatu;

- imi¢, nazwisko i stanowisko osoby upowaznionej do podpisania certyfikatu.

2.2.7.0znakowanie

Oznakowania CE dokonuje producent lub w jego imieniu upowazniony przedstawiciel ustanowiony w Europejskim
Obszarze Gospodarczym (panstwa UE oraz Norwegia, Islandia i Lichtenstein). Wyrdb oznakowany znakiem CE moze
by¢ wprowadzany do obrotu na rynek europejski.

Oznakowania znakiem budowlanym B dokonuje producent lub jego upowazniony; przedstawiciel. Wyrob budowlany
oznakowany znakiem budowlanym B moze by¢ wprowadzany do obrotu wyltacznie na rynek w Polsce.
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W wypadku emulsji asfaltowych oznakowanie CE lub B powinno by¢ umieszczane na dokumentach handlowych
towarzyszacych temu wyrobowi.

Na oznakowanie wyrobu budowlanego znakiem CE sktada sig:

- znak zgodno$ci CE zgodny ze wzorem okreslonym w zataczniku nr 2 do ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o
wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92,p0z.881);

- numer identyfikacyjny notyfikowanej jednostki certyfikujacej bioracej udzial w systemie oceny zgodnosci
wyrobu;

- informacja towarzyszaca, ktdra powinna zawieraé:

- nazwe¢ lub znak identyfikacyjny producenta wraz z jego adresem oraz wskazanie konkretnego zaktadu
produkcyjnego,

- ostatnie dwie cyfry roku, w ktorym umieszczono oznakowanie CE;

- numer certyfikatu ZKP;

- dane umozliwiajace identyfikacje wlasciwosci uzytkowych wyrobu budowlanego na podstawie PN-EN 13808.
Na oznakowanie wyrobu znakiem budowlanym B sktada si¢:

- znak zgodny ze wzorem okre§lonym w zalaczniku nr 1 do ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach
budowlanych

(Dz. U. 22004 r. Nr 92, poz. 881);

- informacja towarzyszaca, ktéra powinna zawieraé:

- nazwe lub znak identyfikacyjny producenta wraz z jego adresem oraz wskazanie konkretnego zaktadu
produkcyjnego;

- identyfikacj¢ wyrobu budowlanego zawierajaca: nazwg, nazwe¢ handlows i klasg¢ wedlug PN-EN 13808;

- powotanie normy PN-EN 13808, z ktora potwierdzono zgodno$¢ wyrobu budowlanego;

- numer i dat¢ wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci;

- numer certyfikatu ZKP wystawionego przez akredytowang jednostke.

2.2.8. Sktadowanie emulsji

Warunki przechowywania nie mogg powodowac utraty cech lepiszcza i obnizenia jego jakosci.

Lepiszcze nalezy przechowywac w zbiornikach stalowych zabezpieczonych przed dostepem wody i zanieczyszczeniem.
Warunki przechowywania:

- czas sktadowania emulsji nie powinien przekracza¢ 3 miesi¢cy od daty jej produkcji,

- temperatura przechowywania emulsji nie powinna by¢ nizsza niz 30C.

Przy przechowywaniu emulsji asfaltowej nalezy przestrzega¢ zasad ustalonych przez producenta.

3.SPRZET

3.1. Ogélne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace sprzgtu podano w D-M.00.00.00 ,,Wymagania og6lne" pkt 3.

3.2.Sprzet do oczyszczenia warstw nawierzchni

Do oczyszczenia warstw nawierzchni nalezy stosowac nastepujacy sprzet:

- szczotki mechaniczne (zaleca si¢ urzadzenia dwuszczotkowe z mozliwoscia odpylania),

- spre¢zarki,

- zbiorniki z woda,

- szczotki reczne,

- lub inny sprzet zaakceptowany przez Inzyniera.

3.3.Sprzet do skrapiania warstw nawierzchni

Do skrapiania warstw nawierzchni nalezy uzywaé skrapiarki wyposazonej w urzadzenia pomiarowo-kontrolne
pozwalajace na sprawdzenie i regulowanie nastgpujacych parametréw:

temperatury, ci$nienia, obrotow pompy dozujacej lepiszcze, predkosci poruszania si¢ skrapiarki, ilosci dozowanego
lepiszcza. Skrapiarka powinna zapewnia¢ rozktadanie lepiszcza z tolerancja +£10 % w stosunku do ilosci zatozone;.
Zbiornik na lepiszcze skrapiarki powinien by¢ izolowany termicznie tak aby bylo mozliwe zachowanie statej temperatury
lepiszcza. Wykonawca powinien posiada¢ aktualne swiadectwo cechowania skrapiarki, ktore nalezy przedstawic
Inzynierowi do aprobaty.

4. TRANSPORT

4.1.0godlne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogolne" pkt 4.

4.2. Transport emulsji

Emulsja moze by¢ transportowana w cysternach, autocysternach, skrapiarkach, beczkach i innych opakowaniach pod
warunkiem, ze nie bedg korodowaty pod wptywem emulsji i nie bedg powodowaty jej rozpadu. Cysterny przeznaczone
do przewozu emulsji powinny by¢ przedzielone przegrodami na komory o pojemnosci nie wickszej niz 1 m3, a kazda
przegroda powinna mie¢ wykroje umozliwiajace przeptyw emulsji. Cysterny, pojemniki i zbiorniki przeznaczone do
transportu powinny by¢ czyste i nie zawiera¢ resztek innych lepiszczy. Inne warunki powinny by¢ zaakceptowane przez
Inzyniera.

4.3. Transport wody

Transport wody powinien odbywac si¢ w typowych czystych beczkowozach.

5.WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robot
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Ogolne zasady wykonania robdt podano w ST D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne" pkt 5.

5.2.Oczyszczenie warstw nawierzchni

Oczyszczenie polega na usunigciu luznego materiatu, brudu, blota i kurzu przy uzyciu szczotek mechanicznych, a w
razie potrzeby wody pod cisnieniem. W miejscach trudno dostepnych nalezy uzywac szczotek recznych.
Zanieczyszczenia stwardniale nie dajace si¢ usuna¢ mechanicznie, nalezy usunac¢ recznie za pomocg dostosowanego
sprzetu. Na terenach niezabudowanych bezposrednio przed skropieniem, nawierzchni¢ mozna oczyscic¢ sprezonym
powietrzem.

5.3. Skropienie oczyszczonych warstw nawierzchni

Przed rozpoczgciem robot Wykonawca winien zapoznac si¢ z prognoza pogody, poniewaz oczyszczona nawierzchnia
przed skropieniem powinna by¢ sucha, bez zawilgocen. Oczyszczona nawierzchnia przed skropieniem powinna by¢
sucha. Skropienie mozna rozpoczaé po akceptacji jej oczyszczenia przez Inzyniera. Przed przystapieniem do robot
Wykonaweca przeprowadzi probne skropienie w celu okreslenia optymalnych parametréw pracy skrapiarki, wymaganej
ilosci lepiszcza w zaleznosci od rodzaju i stanu warstwy przewidzianej do skropienia oraz uzyska akceptacj¢ Inzyniera.
Skropienie nalezy wykonaé¢ rownomiernie, w miejscach trudno dostepnych rgcznie przy uzyciu weza z dysza
rozpryskowa. Wykonane skropienie nawierzchni nalezy pozostawi¢ przez okres niezb¢dny do catkowitego rozpadu
emulsji. W tym czasie po skropionej powierzchni nie moze odbywac si¢ jakikolwiek ruch kotowy. Do czasu uktadania
warstwy z mieszanki mineralno-bitumicznej, Wykonawca zabezpiecza skropiona powierzchni¢, dopuszczajac tylko
niezbedny ruch budowlany.

Skropienie warstwy niebitumicznej nalezy wykona¢ emulsja wolnorozpadowa w ilosci 0,5,0,7 kg/m2, a utozenie
nastgpnej warstwy moze nastapic¢ po 24 godzinach, po rozpadzie emulsji i odparowaniu wody. Skropienie warstwy
bitumicznej nalezy wykona¢ emulsjg szybkorozpadowa w iloSci: - 0,1-0,3 kg/m2 dla powierzchni pomig¢dzy
nowouktadanymi warstwami wigzaca i $cieralng. UloZenie nastgpnej warstwy moze nastapi¢ po godzinie, po rozpadzie
emuls;ji 1 odparowaniu wody. Temperatura emulsji asfaltowej przy skrapianiu powinna miesci¢ si¢ w przedziale 20 do
40°C.

6.KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1.0golne zasady kontroli jakoSci robot

Ogolne zasady kontroli jako$ci robdt podano w D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne" pkt 5.

6.2.Badania w czasie robét

6.2.1. Badania lepiszczy

Ocena lepiszcza powinna by¢ oparta na atestach producenta z tym, ze Wykonawca powinien kontrolowac dla kazdej
dostawy wtasciwosci lepiszczy podane w tablicy 5.

Tablica 5. Whasciwosci lepiszezy kontralowane w czasbe robaot

Lp. Rodzaj lepiszeza kontrolowane wiasciwosci  Badanie wedlug normy

| Emulsia asalows kationows lepkosd PM-EMN 4800

6.2.2. Sprawdzenie jednorodnosci skropienia i zuzycia lepiszcza

Nalezy przeprowadzi¢ kontrole ilosci rozktadanego lepiszcza wedlug metody podanej w opracowaniu ,,Powierzchniowe
utrwalenia. Oznaczanie iloéci rozktadanego lepiszcza i kruszywa". 7. OBMIAR ROBOT

7.1.0golne zasady obmiaru robot

Ogoblne zasady obmiaru robdt podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogdlne", pkt 7.

7.2.Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest:

a) 1 m2 (metr kwadratowy) skropionej emulsja asfaltowa powierzchni warstwy niebitumicznej,

b)1 m2 (metr kwadratowy) skropionej emulsjg asfaltowa powierzchni warstwy bitumicznej.

8.ODBIOR ROBOT

8.1. Warunki ogélne odbioru robét

Ogolne zasady odbioru robdt podano w ST D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogolne" pkt 8.

W przypadku stwierdzenia przez komisj¢ odbiorowa, ze jako$¢ wykonywanych robot nieznacznie odbiega od
wymaganej Dokumentacja Projektowa i ST z uwzglednieniem tolerancji i nie ma wigkszego wptywu na cechy
eksploatacyjne obiektu i bezpieczenstwo ruchu, komisja dokona potracen, oceniajac pomniejszong warto$¢
wykonywanych Robot w stosunku do wymagan przyjetych w Dokumentach Kontraktowych w oparciu o ,,WT-2
Nawierzchnie Asfaltowe 2008".

9.PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnoSci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogdlne" pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

a)Cena jednostkowa 1 m2 (metra kwadratowego) oczyszczenia warstw konstrukcyjnych

obejmuje:

- oznakowanie i zabezpieczenie robdt,

- przygotowanie robot,

- mechaniczne oczyszczenie kazdej warstwy konstrukcyjnej z ewentualnym polewaniem
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woda lub uzyciem spr¢zonego powietrza,

- reczne oczyszezenie ze stwardniatych zanieczyszczen.

b) Cena jednostkowa 1 m2 skropienia warstw konstrukcyjnych niebitumicznych, obejmuje:
- oznakowanie i zabezpieczenie robot,

- przygotowanie robot,

- zakup i dostarczenie lepiszcza i napetnienie nim skrapiarek,

- skropienie powierzchni warstwy niebitumicznej,

- przeprowadzenie badan laboratoryjnych wg ST.

c)Cena jednostkowa 1 m2 skropienia warstw konstrukcyjnych bitumicznych obejmuje:

- przygotowanie robot,

- zakup i dostarczenie lepiszcza i napelnienie nim skrapiarek,

- skropienie powierzchni warstwy bitumicznej emulsja,

- przeprowadzenie badan laboratoryjnych wg ST.

10.PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1.PN-C-96173 Przetwory naftowe. Asfalty uptynnione AUN do nawierzchni

drogowych.

2.PN-EN 12591 Asfalty i produkty asfaltowe Wymagania dla asfaltow drogowych.
3.PN-EN 12594 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Przygotowanie probek do badan.
4.PN-EN 12595 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Oznaczanie lepkosci kinematyczne;.
5.PN-EN 12596 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Oznaczanie lepkosci dynamicznej metoda
prozniowej kapilary.

6.PN-EN 12846 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Oznaczanie czasu wyplywu emulsji
asfaltowych lepko$ciomierzem wyptywowym.

7.PN-EN 12847 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Oznaczanie sktonnosci do zestalania sig¢
emulsji asfaltowych.

8.PN-EN 12848 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Oznaczanie stabilno$ci mieszanin emulsji
asfaltowych z cementem.

9.PN-EN 12850 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Oznaczanie warto$ci pH emulsji
asfaltowych.

10.PN-EN 13075-1 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Badanie rozkladu emulsji. Czg$¢ 1:
Oznaczanie wskaznika rozktadu kationowych emulsji asfaltowych,

metoda wypetniaczy mineralnych.

11.PN-EN 13075-2 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Badanie rozkladu emulsji. Czg§¢ 2:
Oznaczanie czasu mieszalnosci kationowych emulsji asfaltowych.

12.PN-EN 13357 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Oznaczanie czasu sptywania asfaltow
uptynnionych rozpuszczalnikiem naftowym lub fluksantem.

13.PN-EN 13614 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Oznaczanie przyczepnosci emuls;ji
bitumicznych przez zanurzenie w wodzie. Metoda z kruszywem.

14.PN-EN 13808 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Zasady specyfikacji kationowych emulsji
asfaltowych.

15.PN-EN 1425 Asfalty i produkty asfaltowe Ocena organoleptyczna.

16.PN-EN 1426 Asfalty i produkty asfaltowe Oznaczanie penetracji igla.

17.PN-EN 1427 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Oznaczanie temperatury migknienia.
Metoda Pierscien i Kula.

18.PN-EN 1428 Asfalty i produkty asfaltowe. Oznaczanie zawartosci wody w emulsjach
bitumicznych metodg destylacyjna.

19.PN-EN 1429 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Oznaczanie pozostatosci na sicie emulsji
asfaltowych oraz trwato$ci podczas magazynowania metoda

pozostatosci na sicie.

20.PN-EN 1431 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Oznaczanie zawarto$ci asfaltu i olejow
destylacyjnych w emulsji asfaltowej metoda destylacji

21.PN-EN 14733 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Emulsje asfaltowe, asfalty fluksowane,
asfalty uptynnione. Kontrola produkcji przemystowe;.

22 PN-EN 14896 Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Pomiar lepkosci dynamicznej emulsji
asfaltowych - Metoda wiskozymetrem z obrotowym trzpieniem.

23.PN-EN 58 Przetwory naftowe. Pobieranie probek produktéw asfaltowych.

24 PN-EN ISO 3405 Przetwory naftowe. Oznaczanie sktadu frakcyjnego metoda destylacji
pod ci$nieniem atmosferycznym.

25.PN-EN ISO 3675 Ropa naftowa i ciekle przetwory naftowe. Laboratoryjne oznaczanie
gestosci. Metoda z areometrem.

26.PN-EN ISO 9001 Systemy zarzadzania jako$cig. Wymagania.

10.2. Inne dokumenty
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27. Dyrektywa 89/106/ EWG z dnia 21 grudnia 1988 r. w sprawie zblizenia przepisow
ustawowych, wykonawczych i administracyjnych Panstw Cztonkowskich odnoszacych

si¢ do wyrobow budowlanych.

28. Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr

92,p0z.881).
D.04.03.01. OCZYSZCZENIE I SKROPIENIE WARSTW
KONSTRUKCYJNYCH
KOD CPV 45233300-2
1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej (ST)

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sa wymagania dotyczace oczyszczenia i skropienia warstw
konstrukcyjnych nawierzchni dla budowy ,,Przebudowa elementéw ul. Pilsudskiego w Elku".

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych Specyfikacja
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych
oczyszczeniem i skropieniem warstw konstrukcyjnych przed utozeniem nastepnej warstwy
nawierzchni i obejmuja:

a) oczyszczenie i skropienie warstw bitumicznych -warstwy podbudowy kruszywowej,
-warstwy podbudowy bitumicznej, - warstwy wigzacej,

b) oczyszczenie i skropienie warstw niebitumicznych - dolnej warstwy podbudowy z kruszywa
stabilizowanego mechanicznie. Zakres wystepowania robot przy oczyszczeniu i skropieniu
zgodnie z lokalizacja wg Dokumentacji Projektowe;.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Kationowa emulsja asfaltowa - jest to emulsja, w ktorej emulgator nadaje dodatnie
tadunki czastkom zdyspergowanego asfaltu.

1.4.2. Zaktadowa kontrola produkcji (ZKP) - jest to stala wewngetrzna kontrola produkcji
prowadzona przez producenta w celu wykazania, ze produkcja jest zgodna ze Wstepnym
badaniem typu. Wszystkie elementy, wymagania i przedsiewziete §rodki przyjete przez
producenta nalezy systematycznie dokumentowa¢ w formie zapisoOw i procedur.

Dokumentacja systemu kontroli produkcji gwarantuje zapewnienie jakosci i umozliwia kontrole
wymaganych parametréw wyrobu oraz efektywne prowadzenie systemu kontroli produkcji.

ZKP obejmuje kontrole i badania: wyposazenia, surowcoOw, procesow produkcyjnych oraz
wyrobu koncowego.

1.4.3. Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi polskimi normami i z
definicjami podanymi w D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogo6lne" pkt 1.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Ogoblne wymagania dotyczace robot podano w D-M.00.00.00. ,,Wymagania ogoélne".

2. MATERIALY

2.1. Warunki ogolne stosowania materialow

Warunki ogélne stosowania materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w DM.
00.00.00 ,,Wymagania og6lne" pkt 2. Wymagane jest rowniez wypelnienie warunkéw zawartych
w ,,WT-3 Emulsje Asfaltowe 2009", IBDM, Warszawa 2009.

2.2. Materialy do skropienia warstw konstrukcyjnych

2.2.1. Skropienie warstw niebitumicznych

Stosuje si¢ asfaltowg emulsj¢ kationowa wolnorozpadowa o wlasciwosciach zgodnych z ,,WT-3
Emulsje Asfaltowe 2009", IBDM, Warszawa 2009 oraz z normg PN-EN 13808.

2.2.2. Skropienie warstw bitumicznych

Stosuje si¢ asfaltowg emulsje kationowa szybkorozpadowa o wiasciwos$ciach zgodnych z ,,WT-
3 Emulsje Asfaltowe 2009", IBDM, Warszawa 2009 oraz z normg PN-EN 13808.
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2.2.3. Wymagania dla asfaltowej emulsji kationowej szybkorozpadowej i wolnorozpadowe;.
Asfaltowe emulsje kationowe szybko 1 wolnorozpadowe powinny spetnia¢é wymagania podane
w Tablicy 1.

2.2.4. Zgodnie z ,,WT-3 Emulsje Asfaltowe 2009" potwierdzenie zgodnosci dla zastosowanej
emulsji odbywa sie wedtug systemu 2+ wedtug Dyrektywy 89/106/ EWG. Aby zagwarantowac,
ze wyrdb spetnia wymagania okreslone w WT-3 Emulsje asfaltowe 2009 producent powinien
przeprowadzi¢ Wstepne badanie typu (wedlug pkt. 2.2.4.1) oraz prowadzi¢ Zaktadowa kontrole
produkcji (ZKP), ktora powinna by¢ certyfikowana przez jednostke notyfikowang (wymagang do
oznakowania CE) lub przez jednostke akredytowang (wymagang do oznakowania znakiem
budowlanym B).

2.2.4.1. Wstepne badanie typu

Przed wprowadzeniem emulsji do stosowania nalezy wykona¢ Wstepne badanie typu w celu
potwierdzenia zgodno$ci wyrobu z wymaganiami okre§lonymi w normie PN-EN 13808.
Wstepne badanie typu w odniesieniu do odpowiednich wtasciwosci nalezy powtorzy¢, gdy
surowce do produkcji emuls;ji lub proces jej produkcji ulegng zmianie w sposob istotnie
wplywajacy na co najmniej jedng wiasciwos¢. Wyniki wstepnego badania typu oraz kolejnych
badan nalezy dokumentowac, aby stanowity podstawe do prowadzenia ZKP.

Producent powinien przechowywac je co najmniej przez pi¢¢ lat od daty przeprowadzenia
badania i udostgpnia¢ do wgladu uprawnionym organom kontrolnym.

Wiasciwosci emulsji, ktore nalezy oznaczy¢ w ramach Wstepnego badania typu, okreslono w
tablicy 1.

2.2.4.2. Zakladowa kontrola produkcji

Producent powinien opracowac zgodnie z normg PN-EN 14733 Plan Jako$ci i procedury
Zaktadowej kontroli produkcji (ZKP). System ZKP dotyczacy kationowych emuls;ji asfaltowych,
ktéry jest zgodny z wymaganiami podanymi w normie PN-EN ISO 9001, moze by¢ uznany,
jezeli spetnia wymagania normy PN-EN 14733. Minimalna cze¢sto$¢ oraz zakres badan 1 kontroli:
- urzadzen produkcyjnych

- surowcow dostarczanych do produkcji emuls;ji

- wyprodukowanej emulsji asfaltowej

2.2.5. Metody badan

Badania kationowych emuls;ji asfaltowych nalezy przeprowadza¢ wedlug obowigzujacych norm.
Do badania indeksu rozpadu emulsji nalezy stosowa¢ wypelniacz mineralny Forshammer. W
okresie 12 miesiecy od daty opublikowania zalacznika krajowego do PN-EN 13808 dopuszcza
si¢ stosowanie innych wypetniaczy mineralnych (na przyktad Sikaisol), jednak zgodnych z
zapisami PN-EN 13808. Badanie adhezji nalezy przeprowadza¢ jedng z dwdch metod:

a) dotychczas stosowang metoda - wedtug zatacznika 2 do WT-3 Emulsje asfaltowe 2009,
b) wedlug PN-EN 13614, na krajowym kruszywie - do badan zaleca si¢ grys ptukany
granitowy, frakcji 8/11 z Kopalni

,,araniczna", o adresie: Graniczna 15, 58-152 Goczalkéw.

Adhezje nalezy oznacza¢ co najmniej jeden raz dla kazdej partii produkcyjnej emulsji. Probki
emulsji 1 asfaltow do badan laboratoryjnych powinny by¢ pobierane wedlug PN-EN 58.
Przygotowanie probek analitycznych powinno by¢ wykonane wedlug PN-EN 12594.

2.2.6. Deklaracja zgodnosci

Jezeli zgodnie ze Wstepnym badaniem typu emulsja asfaltowa spetnia wymagania okreslone w
normach PN-EN 13808 1 PN-EN 14733 oraz notyfikowana jednostka certyfikujaca wystawita
certyfikat ZKP, producent jest zobowigzany do :

- wystawienia i przechowywania deklaracji zgodnosci,

- oznakowania wyrobu znakiem CE.

Deklaracja zgodnos$ci powinna zawiera¢ nastepujace dane:
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- numer nadany przez producenta;

- nazwe i adres producenta lub jego upowaznionego przedstawiciela zgloszonego w
Europejskim Obszarze
Gospodarczym oraz zaktadu produkujacego wyrdb budowlany;

opis wyrobu 1 jego deklarowane wtasciwosci (np. rodzaj, dane identyfikujace, zastosowanie);
powolanie norm PN-EN 13808 i PN-EN 14733;
warunki stosowania wyrobu;
numer i adres jednostki certyfikujacej oraz numer certyfikatu Zaktadowej kontroli produkcji;
- imig, nazwisko 1 stanowisko osoby upowaznionej do podpisywania deklaracji zgodnosci w
imieniu producenta lub jego

upowaznionego przedstawiciela;

- miejsce 1 dat¢ wystawienia deklaracji.

Do deklaracji zgodno$ci nalezy dotaczy¢ certytikat Zaktadowej kontroli produkcji wystawiony
przez notyfikowang jednostke certyfikujaca, zawierajacy, poza podanymi wyzej informacjami,
rowniez:

- nazwe i adres jednostki certyfikujace;;

- numer certyfikatu Zaktadowej kontroli produkcji;

- opis wyrobu oraz powotanie norm PN-EN 13808 i PN-EN 14733;

- warunki 1 okres waznosci certyfikatu, jezeli ma co zastosowanie;

- imig, nazwisko 1 stanowisko osoby upowaznionej do podpisania certyfikatu.

Deklaracje i certyfikat nalezy wystawi¢ w jezyku polskim lub w jednym z oficjalnych jezykow
UE (angielskim, francuskim lub niemieckim).

Jezeli zgodnie z wstgpnym badaniem typu emulsja asfaltowa spetnia wymagania okreslone w
normach PN-EN 13808 i

PN-EN 14733 oraz akredytowana jednostka certyfikujgca wystawita certyfikat ZKP, producent
jest zobowigzany do:

- wystawienia i przechowywania krajowej deklaracji zgodnosci,

- oznakowania wyrobu znakiem budowlanym B.

Krajowa deklaracja zgodnosci powinna zawiera¢ nast¢pujace dane:

- numer nadany przez producenta;

- nazwge 1 adres producenta oraz zaktadu produkujacego wyréb budowlany;

- nazwe¢ wyrobu budowlanego,

- klasy wedtug normy PN-EN 13808 oraz przeznaczenie i zakres stosowania;

- powotanie norm PN-EN 13808 i PN-EN 14733;

- oswiadczenie producenta, ze wyrob spetnia wymagania normy PN-EN 13808;

- nazwg¢ 1 adres jednostki certyfikujacej, ktora brata udziat w ocenie zgodnosci;

- miejsce 1 date wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci;

- imig, nazwisko 1 stanowisko osoby upowaznionej do podpisania krajowej deklaracji
zgodnosci.

Do krajowej deklaracji zgodnosci nalezy dotaczy¢ krajowy certyfikat Zaktadowej kontroli
produkcji wystawiony przez jednostke certyfikujaca i zawierajacy, poza podanymi wyzej
informacjami, rOwniez:

- nazwe 1 adres jednostki certyfikujacej, jej numer akredytac;i;

- numer certyfikatu ZKP;

- warunki 1 okres waznosci certyfikatu;

- imig, nazwisko i stanowisko osoby upowaznionej do podpisania certyfikatu.

2.2.7. Oznakowanie

Oznakowania CE dokonuje producent lub w jego imieniu upowazniony przedstawiciel
ustanowiony w Europejskim Obszarze Gospodarczym (panstwa UE oraz Norwegia, Islandia i
Lichtenstein). Wyréb oznakowany znakiem CE moze by¢ wprowadzany do obrotu na rynek
europejski.
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Oznakowania znakiem budowlanym B dokonuje producent lub jego upowazniony;
przedstawiciel. Wyréb budowlany

oznakowany znakiem budowlanym B moze by¢ wprowadzany do obrotu wyltacznie na rynek w
Polsce.

W wypadku emulsji asfaltowych oznakowanie CE lub B powinno by¢ umieszczane na
dokumentach handlowych

towarzyszacych temu wyrobowi.

Na oznakowanie wyrobu budowlanego znakiem CE sktada sig:

- znak zgodnosci CE zgodny ze wzorem okreslonym w zatgczniku nr 2 do ustawy z dnia 16
kwietnia 2004 r. o

wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92,p0z.881);

- numer identyfikacyjny notyfikowanej jednostki certyfikujacej bioracej udziat w systemie
oceny zgodnos$ci wyrobu;

- informacja towarzyszaca, ktdra powinna zawierac:

- nazwe lub znak identyfikacyjny producenta wraz z jego adresem oraz wskazanie konkretnego
zaktadu produkcyjnego,

- ostatnie dwie cyfry roku, w ktorym umieszczono oznakowanie CE;

- numer certyfikatu ZKP;

- dane umozliwiajace identyfikacje wiasciwosci uzytkowych wyrobu budowlanego na
podstawie PN-EN 13808.
Na oznakowanie wyrobu znakiem budowlanym B sktada sie:

- znak zgodny ze wzorem okreslonym w zataczniku nr 1 do ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o
wyrobach budowlanych

(Dz. U. 22004 r. Nr 92, poz. 881);

- informacja towarzyszaca, ktora powinna zawierac:

- nazwg¢ lub znak identyfikacyjny producenta wraz z jego adresem oraz wskazanie konkretnego
zaktadu produkcyjnego;

- identyfikacj¢ wyrobu budowlanego zawierajaca: nazwe, nazwe handlowg 1 klase wedlug PN-
EN 13808;

- powotanie normy PN-EN 13808, z ktora potwierdzono zgodno$¢ wyrobu budowlanego;

- numer 1 dat¢ wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci;

- numer certyfikatu ZKP wystawionego przez akredytowang jednostke.

2.2.8. Skladowanie emulsji

Warunki przechowywania nie moga powodowac¢ utraty cech lepiszcza i obnizenia jego jakoSci.
Lepiszcze nalezy przechowywac¢ w zbiornikach stalowych zabezpieczonych przed dostgpem
wody 1 zanieczyszczeniem.

Warunki przechowywania:

- czas sktadowania emulsji nie powinien przekracza¢ 3 miesiecy od daty jej produkc;ji,

- temperatura przechowywania emulsji nie powinna by¢ nizsza niz 30C.

Przy przechowywaniu emulsji asfaltowej nalezy przestrzega¢ zasad ustalonych przez
producenta.

3. SPRZET

3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogodlne wymagania dotyczace sprzgtu podano w D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogo6lne" pkt 3.
3.2. Sprzet do oczyszczenia warstw nawierzchni

Do oczyszczenia warstw nawierzchni nalezy stosowac nastgpujacy sprzet:

- szczotki mechaniczne (zaleca si¢ urzadzenia dwuszczotkowe z mozliwoscig odpylania),

- sprezarki,

- zbiorniki z woda,

- szczotki rgczne,

- lub inny sprzet zaakceptowany przez Inzyniera.
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3.3. Sprzet do skrapiania warstw nawierzchni

Do skrapiania warstw nawierzchni nalezy uzywac¢ skrapiarki wyposazonej w urzadzenia
pomiarowo-kontrolne pozwalajgce na sprawdzenie 1 regulowanie nastepujacych parametrow:
temperatury, ci$nienia, obrotow pompy dozujacej lepiszcze, predkosci poruszania si¢ skrapiarki,
losci dozowanego lepiszcza. Skrapiarka powinna zapewnia¢ rozktadanie lepiszcza z tolerancja
+10 % w stosunku do ilo$ci zalozonej. Zbiornik na lepiszcze skrapiarki powinien by¢ izolowany
termicznie tak aby bylo mozliwe zachowanie statej temperatury lepiszcza. Wykonawca powinien
posiada¢ aktualne $wiadectwo cechowania skrapiarki, ktore nalezy przedstawi¢ Inzynierowi do
aprobaty.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne" pkt 4.
4.2. Transport emulsji

Emulsja moze by¢ transportowana w cysternach, autocysternach, skrapiarkach, beczkach i
innych opakowaniach pod warunkiem, ze nie beda korodowaty pod wplywem emulsji 1 nie beda
powodowaty jej rozpadu. Cysterny przeznaczone do przewozu emulsji powinny by¢
przedzielone przegrodami na komory o pojemnosci nie wigkszej niz 1 m3, a kazda przegroda
powinna mie¢ wykroje umozliwiajace przeplyw emulsji. Cysterny, pojemniki i zbiorniki
przeznaczone do transportu powinny by¢ czyste i nie zawiera¢ resztek innych lepiszczy. Inne
warunki powinny by¢ zaakceptowane przez Inzyniera.

4.3. Transport wody

Transport wody powinien odbywac¢ si¢ w typowych czystych beczkowozach.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robot

Ogo6lne zasady wykonania robot podano w ST D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogolne" pkt 5.

5.2. Oczyszczenie warstw nawierzchni

Oczyszczenie polega na usunigciu luznego materiatu, brudu, blota i kurzu przy uzyciu szczotek
mechanicznych, a w razie potrzeby wody pod ci$nieniem. W miejscach trudno dostgpnych
nalezy uzywac szczotek recznych. Zanieczyszczenia stwardniate nie dajace si¢ usungé
mechanicznie, nalezy usungé rgcznie za pomocg dostosowanego sprzetu. Na terenach
niezabudowanych bezposrednio przed skropieniem, nawierzchni¢ mozna oczysci¢ sprezonym
powietrzem.

5.3. Skropienie oczyszczonych warstw nawierzchni

Przed rozpoczgciem robot Wykonawca winien zapoznac si¢ z prognoza pogody, poniewaz
oczyszczona nawierzchnia przed skropieniem powinna by¢ sucha, bez zawilgocen. Oczyszczona
nawierzchnia przed skropieniem powinna by¢ sucha. Skropienie mozna rozpocza¢ po akceptacji
jej oczyszczenia przez Inzyniera. Przed przystgpieniem do robot Wykonawca przeprowadzi
probne skropienie w celu okreslenia optymalnych parametréw pracy skrapiarki, wymaganej
ilosci lepiszcza w zaleznos$ci od rodzaju 1 stanu warstwy przewidzianej do skropienia oraz uzyska
akceptacj¢ Inzyniera. Skropienie nalezy wykona¢ rownomiernie, w miejscach trudno dostgpnych
recznie przy uzyciu weza z dysza rozpryskowa. Wykonane skropienie nawierzchni nalezy
pozostawi¢ przez okres niezbedny do catkowitego rozpadu emulsji. W tym czasie po skropionej
powierzchni nie moze odbywac si¢ jakikolwiek ruch kotowy. Do czasu uktadania warstwy z
mieszanki mineralno-bitumicznej, Wykonawca zabezpiecza skropiong powierzchnig,
dopuszczajac tylko niezbedny ruch budowlany. Skropienie warstwy niebitumicznej nalezy
wykona¢ emulsja wolnorozpadowa w ilosci 0,5,0,7 kg/m2, a utoZenie nastgpnej warstwy moze
nastgpi¢ po 24 godzinach, po rozpadzie emulsji 1 odparowaniu wody. Skropienie warstwy
bitumicznej nalezy wykona¢ emulsjg szybkorozpadowa w ilosci: - 0,1-0,3 kg/m?2 dla
powierzchni pomi¢dzy nowoukladanymi warstwami wigzacg 1 $cieralng. UloZenie nastepnej
warstwy moze nastgpi¢ po godzinie, po rozpadzie emulsji i odparowaniu wody. Temperatura
emulsji asfaltowej przy skrapianiu powinna miesci¢ si¢ w przedziale 20 do 40°C.
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogolne zasady kontroli jakos$ci robot podano w D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogolne" pkt 5.
6.2. Badania w czasie robot
6.2.1. Badania lepiszczy

Ocena lepiszcza powinna by¢ oparta na atestach producenta z tym, ze Wykonawca powinien
kontrolowa¢ dla kazdej dostawy witasciwosci lepiszczy.

6.2.2. Sprawdzenie jednorodnosci skropienia i zuzycia lepiszcza

Nalezy przeprowadzi¢ kontrole ilosci rozktadanego lepiszcza wedtug metody podanej w
opracowaniu ,,Powierzchniowe utrwalenia. Oznaczanie ilo$ci rozkladanego lepiszcza i
kruszywa".

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét

Ogolne zasady obmiaru robdt podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogdlne", pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowa jest:

a) 1 m2 (metr kwadratowy) skropionej emulsjg asfaltowa powierzchni warstwy
niebitumiczne;j,

b) 1 m2 (metr kwadratowy) skropionej emulsjg asfaltowg powierzchni warstwy bitumiczne;.
8. ODBIOR ROBOT

8.1. Warunki ogolne odbioru robot

Ogolne zasady odbioru robdt podano w ST D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne" pkt 8.

W przypadku stwierdzenia przez komisje odbiorowa, ze jakos¢ wykonywanych robot
nieznacznie odbiega od wymaganej Dokumentacja Projektowa i ST z uwzglednieniem tolerancji
1 nie ma wiekszego wptywu na cechy eksploatacyjne obiektu i bezpieczenstwo ruchu, komisja
dokona potracen, oceniajac pomniejszong wartos¢ wykonywanych Robot w stosunku do
wymagan przyjetych w Dokumentach Kontraktowych w oparciu o ,,WT-2 Nawierzchnie
Asfaltowe 2008".

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania
ogo6lne" pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

a) Cena jednostkowa 1 m2 (metra kwadratowego) oczyszczenia warstw konstrukcyjnych
obejmuje:

- oznakowanie i zabezpieczenie robot,

- przygotowanie robot,

- mechaniczne oczyszczenie kazdej warstwy konstrukcyjnej z ewentualnym polewaniem
woda lub uzyciem sprezonego powietrza,

- re¢czne oczyszcezenie ze stwardniatych zanieczyszczen.

b) Cena jednostkowa 1 m2 skropienia warstw konstrukcyjnych niebitumicznych, obejmuje:
oznakowanie i zabezpieczenie robot,
przygotowanie robot,
zakup 1 dostarczenie lepiszcza i napetnienie nim skrapiarek,
skropienie powierzchni warstwy niebitumiczne;j,
- przeprowadzenie badan laboratoryjnych wg ST.
¢) Cena jednostkowa 1 m2 skropienia warstw konstrukcyjnych bitumicznych obejmuje:
- przygotowanie robot,
- zakup 1 dostarczenie lepiszcza 1 napetnienie nim skrapiarek,
- skropienie powierzchni warstwy bitumicznej emulsja,
- przeprowadzenie badan laboratoryjnych wg ST.
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10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1.PN-C-96173 Przetwory naftowe. Asfalty uptynnione AUN do nawierzchni
drogowych.

2.PN-EN 12591 Asfalty i1 produkty asfaltowe Wymagania dla asfaltow drogowych.
3.PN-EN 12594 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Przygotowanie probek do badan.

4. PN-EN 12595 Asfalty 1 lepiszcza asfaltowe. Oznaczanie lepkosci kinematycznej.
5.PN-EN 12596 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Oznaczanie lepko$ci dynamicznej metoda
prozniowej kapilary.

6.PN-EN 12846 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Oznaczanie czasu wyptywu emulsji
asfaltowych lepkosciomierzem wyptywowym.

7.PN-EN 12847 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Oznaczanie sklonno$ci do zestalania si¢
emulsji asfaltowych.

8.PN-EN 12848 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Oznaczanie stabilno$ci mieszanin emulsji
asfaltowych z cementem.

9.PN-EN 12850 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Oznaczanie warto$ci pH emulsji
asfaltowych.

10.PN-EN 13075-1 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Badanie rozktadu emulsji. Czg$¢ 1:
Oznaczanie wskaznika rozktadu kationowych emulsji asfaltowych,

metoda wypelniaczy mineralnych.

11.PN-EN 13075-2 Asfalty 1 lepiszcza asfaltowe. Badanie rozktadu emulsji. Cze$¢ 2:
Oznaczanie czasu mieszalnos$ci kationowych emulsji asfaltowych.

12.PN-EN 13357 Asfalty 1 lepiszcza asfaltowe. Oznaczanie czasu splywania asfaltow
uplynnionych rozpuszczalnikiem naftowym lub fluksantem.

13.PN-EN 13614 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Oznaczanie przyczepno$ci emulsji
bitumicznych przez zanurzenie w wodzie. Metoda z kruszywem.

14.PN-EN 13808 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Zasady specyfikacji kationowych emulsji
asfaltowych.

15.PN-EN 1425 Asfalty 1 produkty asfaltowe Ocena organoleptyczna.

16.PN-EN 1426 Asfalty i produkty asfaltowe Oznaczanie penetracji igla.

17.PN-EN 1427 Asfalty 1 lepiszcza asfaltowe. Oznaczanie temperatury migknienia.
Metoda Pierscien i Kula.

18.PN-EN 1428 Asfalty 1 produkty asfaltowe. Oznaczanie zawartosci wody w emulsjach
bitumicznych metoda destylacyjna.

19.PN-EN 1429 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Oznaczanie pozostalo$ci na sicie emulsji
asfaltowych oraz trwatosci podczas magazynowania metoda

pozostatosci na sicie.

20.PN-EN 1431 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Oznaczanie zawartosci asfaltu i olejow
destylacyjnych w emulsji asfaltowej metoda destylacji

21.PN-EN 14733 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Emulsje asfaltowe, asfalty fluksowane,
asfalty uptynnione. Kontrola produkcji przemystowe;.

22.PN-EN 14896 Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Pomiar lepko$ci dynamicznej emulsji
asfaltowych - Metoda wiskozymetrem z obrotowym trzpieniem.

23.PN-EN 58 Przetwory naftowe. Pobieranie probek produktow asfaltowych.

24 .PN-EN ISO 3405 Przetwory naftowe. Oznaczanie sktadu frakcyjnego metodg destylacji
pod ci$nieniem atmosferycznym.

25.PN-EN ISO 3675 Ropa naftowa i ciekle przetwory naftowe. Laboratoryjne oznaczanie
gestosci. Metoda z areometrem.

26.PN-EN ISO 9001 Systemy zarzadzania jako$cig. Wymagania.

10.2. Inne dokumenty
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27.  Dyrektywa 89/106/ EWG z dnia 21 grudnia 1988 r. w sprawie zblizenia przepisow
ustawowych, wykonawczych 1 administracyjnych Panstw Cztonkowskich odnoszacych
si¢ do wyrobow budowlanych.

28.  Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr
92,p0z.881).

29.  WT-3 Emulsje Asfaltowe 2009, IBDM, Warszawa 2009.

D.05.03.05/01 WYKONANIE WARSTWY WYROWNAWCZO-WIAZACEJ Z BETONU

ASFALTOWEGO
CPV 45233220-7

1. WSTEP
1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej (ST)

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sa wymagania dotyczace wykonania warstwy wigzacej i z betonu
asfaltowego dla zadania: ,,Przebudowa nawierzchni ul. Pilsudskiego w Etku".
1.2. Zakres stosowania Specyfikacji
Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w
punkcie 1.1.
1.3. Zakres robét objetych Specyfikacja
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji maja zastosowanie przy wykonywaniu warstwy wigzacej z betonu
asfaltowego AC 16 W 35/50, o $redniej grubosci 3 cm KR3 w lokalizacji zgodnej z Dokumentacja Projektowa.
1.4. Okreslenia podstawowe
1.4.1.  Warstwa wigzigca — warstwa znajdujaca si¢ migdzy warstwa $cieralna a podbudowa, zapewniajaca lepsze
roztozenie naprezen w nawierzchni i przekazywanie ich na podbudowe.
1.4.2.Pozostate okreslenia podstawowe sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi polskimi normami i z definicjami
podanymi w D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne"
1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robot
Ogoblne wymagania dotyczace robdt podano w D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogoélne", pkt 1.5.
2.MATERIALY
2.1.Warunki ogélne stosowania materialow
Warunki ogoélne stosowania materialdw, ich pozyskiwania i skladowania podano w D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne,"
pkt 2.
2.2.Rodzaje materialow
Do betonu asfaltowego w warstwie wigzacej wg charakterystyki podanej w pkt 2.2. nalezy stosowac materiaty
spetniajace warunki zawarte w ,,WT-1 Kruszywa 2010", IBDM, Warszawa oraz ,,WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2010,
IBDM, Warszawa 2010.
Tablica 1.Uziarnienie mieszanki mineralnej oraz zawartos¢ lepiszcza do betonu asfaltowego do warstwy wigzacej
(KR3-KR4).
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2.3. Kruszywo
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Nalezy stosowac kruszywa spelniajace wymagania zawarte w ,,WT-1 Kruszywa 2010". Dla KR3-KR4 kruszywo winno
posiada¢ whasciwosci zasadowe lub neutralne .
Tablica 2. Wymagane wlasciwoSci kruszywa grubego do warstwy wiazacej z betonu asfaltowego (KR3-KR4).
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Tablica 3. Wymagane wlasciwos$ci kruszywa drobnego lub o ciaglym uziarnieniu do warstwy wiazacej z betonu

asfaltowego.
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Nalezy stosowac wypetniacz wapienny spetniajacy wymagania zawarte w ,,WT-1 Kruszywa 2010".
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Tablica 4. Wymagane wlasciwosci wypelniacza do warstwy wiazacej i wyréwnawczej z betonu asfaltowego.
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2.5. Asfalt

Do warstwy wigzacej nalezy stosowac asfalt drogowy 35/50 zgodny z PN-EN 12591, spelniajacy podstawowe
wymagania podane w tablicy nr 6. Tablica 6. Wymagane wlasciwo$ci asfaltu drogowego

Lp. Wilasciwosci Metoda hadania I5E50
Wiasciwosct obligaioryine
1| Penetracin w 25°C 11,1 mm] PN-EN 1426 35450
|2 | lemperatura migkniema ["C| | PN-EN 1427 SU+58
3 | Temperatura zapionu, nie mniej mz [*C] | PN-EM 22532 240
4 |[Zawartosé skladnikdw rozpuszezalnych, nie mmeg PN-EM 123592 99
ni [" m'm] |
3| Frmiann masy po starreniv (ubyvigk lub preveost), nig PMN-EN 12607-] 0s
| mme m2 [* mim]| | _ _ r
6 | Porzostela penelracia po starzemiu, ne mnie] w2 [%o] PM-EM 1426 53
7| Temperatura oucknienia po stargenio, nie mni¢) nid  PN-EN 1427 53
€] l
Wihasciwoscl specjaine krajowe
B | Zawartose parafiny, nie wigce) miz | %o PH-EN 12606-] 2.7
| Wernst emperatury  migkmicnia po starzeniu, nie  PN-EN 1427 "
wigee] miz [*C|
10 | Temperatura tamliwosel, nie wigeej niz [C) FMN-EN 12393 -5

2.6. Emulsja asfaltowa

Nalezy stosowa¢ drogowe kationowe emulsje asfaltowe spetniajace wymagania okreslone w WT-3 Emulsje asfaltowe

2009. Wymagania podano w ST D-04.03.01.
2.6. Srodek adhezyjny

Srodek adhezyjny - substancja powierzchniowo czynna, poprawiajaca adhezje asfaltu do materiatléw mineralnych,

posiadajacy aprobate techniczna.
3.SPRZET
3.1.Ogolne wymagania dotyczace sprzetu
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Ogoblne wymagania dotyczace sprz¢tu podano w D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogolne" pkt 3.

3.2.Sprzet do wykonania nawierzchni z betonu asfaltowego

Wykonawca przystepujacy do wykonania podbudowy z betonu asfaltowego powinien wykazaé si¢ mozliwoscia
korzystania z nastepujacego sprzgtu:

- wytworni stacjonarnej (otaczarki) o mieszaniu cyklicznym do wytwarzania mieszanek mineralno-asfaltowych,
ktorej

wydajno$¢ musi zapewni¢ zapotrzebowanie na mieszanke dla budowy realizowanej bez postoju sprzgtu,

- uktadarek do roztozenia mieszanek mineralno - asfaltowych o wydajnosci skorelowanej z wydajno$cia otaczarki
wyposazonych w:

] automatyczne sterowanie pozwalajace na ulozenie warstwy zgodnie z zalozong niweletg oraz gruboscia,

] elementy wibrujace do wstepnego zageszczenia wraz ze sprawng regulacja czestotliwosci i amplitudy drgan,
] urzadzenia do podgrzewania elementoéw roboczych uktadarki,

- skrapiarek,

- walcow lekkich, srednich i cigzkich

- walcow ogumionych cigzkich z centralng regulacja cisnienia w oponach,

- samochoddéw samowytadowczych z przykryciem lub termoséw.

4. TRANSPORT

4.1. Ogoélne wymagania dotyczace transportu

Ogoblne wymagania dotyczace transportu podano w D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne" pkt 4.

4.2. Transport materialow

4.2.1. Asfalt

Asfalt nalezy przewozi¢ zgodnie z zasadami podanymi w PN-C-04024.

4.2.2. Wypelniacz

Wypehiacz luzem nalezy przewozi¢ w cysternach przystosowanych do przewozu materiatdéw sypkich, umozliwiajacych
roztadunek pneumatyczny. Wypetniacz workowany mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu w sposob
zabezpieczajacy przed zawilgoceniem i uszkodzeniem workow.

4.2.3. Kruszywo

Kruszywo mozna przewozi¢ dowolnymi Srodkami transportu, w warunkach zabezpieczajacych je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami i nadmiernym zawilgoceniem.
4.2.4. Mieszanka betonu asfaltowego

Mieszanke betonu asfaltowego nalezy przewozi¢ pojazdami samowyladowczymi z przykryciem w czasie transportu i
podczas oczekiwania na roztadunek. Czas transportu od zatadunku do roztadunku nie powinien przekracza¢ 2 godzin z
jednoczesnym spetnieniem warunku zachowania temperatury wbudowania. Zaleca si¢ stosowanie samochodow
termoséw z podwojnymi $cianami skrzyni wyposazonej w system ogrzewczy. Powierzchnie pojemnikéw uzywanych do
transportu mieszanki powinny by¢ czyste, a do zwilzania tych powierzchni mozna uzywac tylko srodki antyadhezyjne
niewptywajace szkodliwie na mieszanke. 5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonania robdt podano w ST D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne" pkt 5.

5.2.Projektowanie mieszanki i opracowanie recepty

Przed przystapieniem do robdt, w terminie uzgodnionym z Inzynierem Wykonawca dostarczy Inzynierowi do akceptacji
projekt sktadu mieszanki mineralno-asfaltowej oraz wyniki badan laboratoryjnych i probki materialow pobrane w
obecnosci Inzyniera. Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej polega na:

-doborze sktadnikoéw mieszanki,

-doborze optymalne;j iloSci asfaltu,

-okresleniu jej whasciwosci i porownaniu wynikow z zatozeniami projektowymi.

Uziarnienie mieszanki mineralnej i zawarto$¢ asfaltu do warstwy wigzacej i wyréwnawczej z betonu asfaltowego
podano w tablicy 1.

Sktad mieszanki mineralno-asfaltowej powinien by¢ ustalony na podstawie badan probek wykonanych wg metody
Marshalla. Probki powinny spetnia¢ wymagania podane w tab. 7.

Tablica 7. Wymagane wlasciwosci betonu asfaltowego AC 22 W do warstwy wiazacej KR3H-KR4.
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5.3. Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszanke mineralno-asfaltows produkuje si¢ w otaczarce o mieszaniu cyklicznym zapewniajacej prawidtowe
dozowanie sktadnikow, ich wysuszenie i wymieszanie oraz zachowanie temperatury sktadnikow i gotowej mieszanki
mineralno-asfaltowej. Kruszywo o r6znym uziarnieniu lub pochodzeniu nalezy sktadowaé oddzielnie wedtug
wymiaru i chroni¢ przed zanieczyszczeniem. Wypetniacz nalezy przechowywac w suchych warunkach.

Dozowanie sktadnikow, w tym takze wstgpne, powinno by¢ wagowe i zautomatyzowane oraz zgodne z recepta.
Dopuszcza si¢ dozowanie objetosciowe asfaltu, przy uwzglednieniu zmiany jego gestosci w zaleznosci od temperatury.
Tolerancje dozowania sktadnikéw moga wynosi¢: jedna dziatka elementarna wagi, wzglednie przeptywomierza, lecz nie
wigcej niz + 2% w stosunki do masy sktadnika.

Asfalt w zbiorniku powinien by¢ ogrzewany w sposob posredni, z uktadem termostatowania, zapewniajacym
utrzymanie stalej temperatury z tolerancjg = 5 °C.

Minimalna i maksymalna temperatura w zbiorniku asfaltu powinna wynosi¢:

- dla asfaltu 35/50 190 °C

Kruszywo powinno by¢ wysuszone i tak podgrzane, aby mieszanka mineralna po dodaniu wypetniacza uzyskata
wlasciwg temperature. Maksymalna temperatura goracego kruszywa nie powinna by¢ wyzsza o wigcej niz 30° od
maksymalnej temperatury mieszanki mineralnoasfaltowej. Minimalna i maksymalna temperatura mieszanki mineralno-
asfaltowej powinna wynosic:

- z asfaltem 35/50 155 °C, 195 °C

Temperatura mieszanki mineralno-asfaltowej moze by¢ nizsza o 10 °C od minimalnej temperatury podanej powyzej.
5.4.Przygotowanie podloza

Podloze pod warstwe nawierzchni z betonu asfaltowego powinno by¢ wyprofilowane i rowne, bez kolein. Powierzchnia
podtoza powinna by¢ sucha i czysta, nie moze by¢ na niej $niegu lub lodu. Nieréwnos$ci podloza pod warstwe wigzaca
nie powinny by¢ wigksze niz:

- 12 mm dla drég klasy G i Z,

W przypadku gdy nierownosci podioza sa wigksze niz wyzej wymienione, podtoze nalezy wyréwnac.

Przed roztozeniem warstwy wiazacej z betonu asfaltowego, podtoze nalezy przygotowac zgodnie z wymaganiami
podanymi w ST D.04.03.01 ,,Oczyszczenie i skropienie warstw konstrukcyjnych".

5.5.Polaczenie miedzy warstwowe

Przed utozeniem warstwy wigzacej warstwa lezaca ponizej warstwy uktadanej bedzie skropiona emulsjg asfaltowa
zgodnie z ST D-04.03.01.

5.6. Warunki przystapienia do robét

Warstwa wigzaca z betonu asfaltowego moze by¢ wykonywana, gdy temperatura otoczenia w ciggu doby byla nie nizsza
od -2 °C, a w czasie robdt temperatura nie jest nizsza niz 0°C. Nie dopuszcza si¢ uktadania podbudowy z mieszanki
mineralno-asfaltowej na mokrym podlozu, podczas opadow atmosferycznych oraz silnego wiatru (V > 16 m/s).
5.7.Préba technologiczna i odcinek prébny

Wykonawca przed przystapieniem do produkcji mieszanki mineralno-asfaltowej jest zobowiazany do przeprowadzenia
w obecnosci Inzyniera kontrolnej produkcji w postaci zarobu probnego.

W pierwszej kolejnosci nalezy wykona¢ probny zardb na sucho, tj. bez udziatu asfaltu, w celu kontroli dozowania
kruszywa i zgodnosci sktadu granulometrycznego z projektowang krzywa uziarnienia. Probke mieszanki mineralnej
nalezy pobra¢ po oproznieniu zawartosci mieszalnika.

Po sprawdzeniu sktadu granulometrycznego mieszanki mineralnej, nalezy wykona¢ pelny zardb probny z udziatem
asfaltu, w iloSci zaprojektowanej w recepcie. Sprawdzenie zawartosci asfaltu w mieszance okreéla si¢ wykonujac
ekstrakcje.
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Wykonawca wykona odcinek probny o dtugosci co najmniej 50m w celu:

- stwierdzenia czy uzyty sprzgt jest wlasciwy,

- okreslenia grubo$ci warstwy mieszanki mineralno - asfaltowej przed zageszczeniem, koniecznej do uzyskania
wymaganej w Dokumentacji Projektowej grubosci warstwy,

- okreslenia potrzebnej ilosci przej$¢ walcow dla uzyskania prawidlowego zageszczenia warstwy.

Do takiej proby Wykonawca uzyje takich materialow oraz sprzetu, jakie bedg stosowane do wykonania warstwy
wigzacej.

Odcinek probny powinien by¢ zlokalizowany w miejscu wskazanym przez Inzyniera.

Wykonawca moze przystapi¢ do wykonywania warstwy nawierzchni po zaakceptowaniu odcinka probnego przez
Inzyniera.

5.8.Wykonanie warstwy wiazacej z betonu asfaltowego

5.8.1 Uwagi ogélne

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna by¢ wbudowywana uktadarka wyposazong w uktad z automatycznym
sterowaniem grubosci warstwy i utrzymywaniem niwelety zgodnie z Dokumentacja Projektowa. W miejscach
niedostgpnych dla sprzetu dopuszcza si¢ wbudowywanie rgczne.

Grubos¢ wykonywanej warstwy powinna by¢ sprawdzana co 25 m, w co najmniej trzech miejscach (w osi i przy
brzegach warstwy).

Warstwa powinna by¢ rownomiernie zaggszczona cigzkimi walcami drogowymi. Do warstwy z betonu asfaltowego
nalezy stosowac walce drogowe stalowe gladkie z mozliwoS$cig wibracji, oscylacji lub walce ogumione. Zageszczanie
mieszanki powinno odbywac¢ si¢ zgodnie ze schematem przej$¢ walca ustalonym na odcinku probnym. Warto$¢
wskaznika zageszczenia powinna wynosi¢ co najmniej 98%.

Poczatkowa temperatura mieszanki w czasie zageszczania powinna wynosi¢ nie mniej niz dla

-asfaltu35/50 - 155 OC.

5.8.2. Wykonywanie zlaczy.

5.8.2.1.Wymagania ogélne.

Ztacza podtuznego nie mozna umiejscawia¢ w §ladach kot. Nalezy unika¢ umiejscawiania ztaczy w obszarze poziomego
oznakowania jezdni. Zlacza podtuzne migdzy pasami kolejnych warstw technologicznych nalezy przesuna¢ wzgledem
siebie 0 co najmniej 15 cm w kierunku poprzecznym do osi jezdni. Ztgcza poprzeczne miedzy dziatkami roboczymi
uktadanych paséw kolejnych warstw technologicznych nalezy przesuna¢ wzgledem siebie o co najmniej 2 m w kierunku
podhuznym do osi jezdni.

5.8.2.2.Technologia rozkladania ,,gorace przy goracym"'.

Do metody tej nalezy uzywac rozkladarek pracujace obok siebie. Wydajno$ci wstepnego zageszczania stotami
rozktadarek musza by¢ do siebie dopasowane. Przyjeta technologia robdt ma zapewni¢ prawidlowe i szczelne potaczenie
uktadanych pasow warstwy technologiczne;.

Warunek ten nalezy zapewni¢ przez zminimalizowanie odleglosci miedzy rozktadarkami tak, aby odleglo$¢ migdzy
uktadanymi pasami nie byta wicksza niz dtugos¢ rozktadarki oraz druga w kolejnosci rozktadarka nadktadata mieszanke
na pierwszy pas.

5.8.2.3. Technologia rozkladania ,,gorace przy zimnym"'.

Woeczeséniej wykonany pas warstw technologicznej powinien mie¢ wyprofilowang krawedz, rownomiernie zaggszczona,
bez peknieé. Krawedz ta nie moze by¢ pionowa, lecz powinna by¢ sko$na. Najczesciej takie przygotowanie krawedzi
polega na odcigciu waskiego pasa wzdhuz krawedzi cieplej warstwy.

5.8.2.4.Zakonczenie dzialki roboczej.

Zakonczenie dziatki roboczej dotyczy wystapienia przerw w ukladaniu pasa warstwy technologicznej na czas, po ktorym
temperatura mieszanki mineralno-asfaltowej obnizy si¢

poza dopuszczalng granicg. W takim wypadku wykonywanie warstwy technologicznej z mieszanek watowanych nalezy
poprzedzié usuni¢ciem utozonego wezesniej pasa o dtugoscei do 3 m. Nalezy usunaé fragment pasa na catej jego
grubosci. Na tak powstatg krawedZ nalezy nanies¢ lepiszcze lub inny materiat do ztacz wedtug normy PN-EN 12591,
PN-EN 14023, Iub inne lepiszcze wedlug norm lub aprobat technicznych, w ilo$ci co najmniej 50 g na 1 cm grubosci
warstwy na | metr biezacy krawedzi. 6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1.0golne zasady kontroli jakoSci robot

Ogolne zasady kontroli jakosci robdt podano w D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne" pkt 5. Wyniki badan kontrolnych sa
podstawa do odbioru robot.

6.2.Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien wykona¢ badania lepiszcza, wypetniacza oraz kruszyw
przeznaczonych do produkcji mieszanki mineralno-asfaltowej i przedstawi¢ wyniki tych badan Inzynierowi do
akceptacji.

6.3. Badania w czasie robot

6.3.1. Czestotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiar6w

Czgstotliwos¢ oraz zakres badan i pomiardw w czasie wytwarzania mieszanki mineralnoasfaltowej

podano w tablicy 9.

Tablica 9. Czestotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiaréw w czasie wytwarzania

mieszanki mineralno-asfaltowej

Przebudowa nawierzchni ul. Pitsudskiego w Etku



Crpstotlivoss hadan
Lp. Wisecaegilnicnic badan Ainimalna liceha badan on deicnnej deinlee
rohacze|
| Sklad 1 woameeme mieszanky  nunerao- | probka prey produkey do 500 Mg
asfaltowe] pobrane] w wyiwimi X probks prey produbcii ponad 5060 Mg
2 | Whasciwosel asfaltu din kazdej dostawy (cvsterny)
K Wiascawose wypelmacen I 1060 Me
4 Whasciwnsci kmusmywa prav kazde) smtame
5 lemperatura shkladnikow nueszankd nuneraho- dozFor n.:i.'|_gt_1.'
asfaltowe]
fi Temperatura mieszankl mineralno-asialiowe) kasdy pojazd prey saladumko 1w crasie
whidowvywania
7 Wrypelad mmeszanks mineralno-astaliowe) JW.
b Wiasciwoser  probek  meszanky  muneralno- jeden mz daenme
asfaltowe] pobrane) w wyiwdimm

6.3.2. Sktad i uziarnienie mieszanki mineralno-asfaltowe;j

Uziarnienie kazdej probki pobranej z luznej mieszanki mineralno-asfaltowej nie moze odbiegac¢ od wartosci
projektowanej, z uwzglednieniem dopuszczalnych odchytek, w zaleznosci od liczby wynikow badan z danego odcinka
budowy.

Dopuszczalne odchytki dotyczace pojedynczego wyniku badania i §redniej arytmetycznej wynikow badan dla warstwy
wigzacej z betonu asfaltowego podano w tablicy 101 11:

Tablica 10. Dopuszczalne odchylki dotyczace pojedynczego wyniku badania i Sredniej arytmetycznej badan
zawarto$ci kruszywa dla warstwy z betonu asfaltowego [%(m/m)].

Fruszywo Liczba wyvmikaw badan
: 2 i 3dod |odSdo¥ Jod9 do 19 20
<[ (63 mm £ 4.0 L36 L33 L3 9 i3 4 20
«<,0125 mm . 14 3.0 = e s
0,063 +~ 2 mum + 8 =6, | 5.0 + 4,1 + 3.3 = 3.0
=2 i +8 f, | L5 ) Fd | £33 30
LU Geubs 9+5 |76 +50 | -68+50] 61150 ]-5550] 250

Tablica 11. Dopuszczalne odchylki dotyczace pojedynczego wyniku badania i Sredniej arytmetycznej badan
zawartoSci lepiszcza rozpuszczalnego|% (m/m)].

Rodzaj krusayvwa

Liczba wyvmkow badan
| 2 odddod [od5do8 jod Y do |9 =21

Mheszanks

5 IR .55 £ {3 50 L 40 £01.35 {330
E]‘l.ll" LTl

6.3.3.Badanic wlasciwosci asfaltu

Dla kazdej cysterny nalezy okresli¢ penetracje 1 temperature migknienia asfaltu.

6.3.4.Badanie wlasciwosci wypelniacza

Na kazde 100 Mg zuzytego wypehiacza nalezy okresli¢ wiasciwosci wypehiacza, zgodnie z pkt 2.4.
6.3.5.Badanie wlasciwosci kruszywa

Przy kazdej zmianie kruszywa nalezy okresli¢ klasg i gatunek kruszywa.

6.3.6. Pomiar temperatury sktadnikow mieszanki mineralno-asfaltowe;j

Pomiar temperatury sktadnikéw mieszanki mineralno-asfaltowej polega na odczytaniu temperatury na skali
odpowiedniego termometru zamontowanego na otaczarce. Temperatura powinna by¢ zgodna z wymaganiami podanymi
w recepcie laboratoryjne;j.

6.3.7. Pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej

Pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej polega na kilkakrotnym zanurzeniu termometru w mieszance i
odczytaniu temperatury. Doktadno$¢ pomiaru + 20C.

6.3.8. Sprawdzenie wygladu mieszanki mineralno-asfaltowej

Sprawdzenie wygladu mieszanki mineralno-asfaltowej polega na ocenie wizualnej jej wygladu w czasie produkcji,
zatadunku, roztadunku i wbudowywania.

6.3.9. Wiasciwos$ci mieszanki mineralno-asfaltowej

Przebudowa nawierzchni ul. Pitsudskiego w Etku




Wiasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej nalezy okresla¢ na probkach zageszczonych metoda Marshalla. Wyniki
powinny by¢ zgodne z receptg laboratoryjna.

6.4.Badania dotyczace cech geometrycznych i wlasciwosci warstwy wiazacej i wyrownawczej z betonu
asfaltowego

Ponizej podano rodzaj i zakres badan kontrolnych dla wigzacej z AC:

0 uziarnienie

o zawarto$¢ lepiszcza

o temperatura lepiszcza odzyskanego

0 gestos¢ 1 zawarto$¢ wolnych przestrzeni probki

o wskaznik zaggszczenia

o spadki poprzeczna

0 rOWNos¢

0 grubos¢ lub ilo$¢ materiatow

o zawarto$¢ wolnych przestrzeni

6.4.1. Czgstotliwos¢ oraz zakres badan i pomiarow

Czgstotliwos$¢ oraz zakres badan i pomiaréw wykonanych warstw nawierzchni z betonu asfaltowego podano w tablicy
12.

Tablica 12. Czestotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiaréw wykonanej nawierzchni z betonu asfaltowego
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[ Serekasit warstwy 2 razy o odenskn drosn o dhsgosa 1 kin
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6.4.2. Szerokos¢ warstwy

Szeroko$¢ warstwy wigzacej z betonu asfaltowego powinna by¢ nie mniejsza od szerokosci zaprojektowane;j i nie wigksza
od niej niz 5 cm..

6.4.3.R6wnos¢ warstwy

6.4.3.1. Rownos¢ podtuzna warstwy

Nalezy stosowac metode taty i klina, okreslonych w Polskiej Normie, pomiar wykonuje si¢ nie rzadziej niz co 10 m.
Wymagana réwnos¢ podtuzna jest okreslona przez wartosci odchylen rownosci, ktore nie mogg by¢ przekroczone w
liczbie pomiaréw stanowiacych 95 % oraz 100 % liczby wszystkich pomiarow na badanym odcinku. Przez odchylenie
réwnosci rozumie si¢ najwigkszg odleglto$¢ miedzy tatg a mierzong powierzchnia.

Wartosci odchylen, wyrazone w mm, okre$la tablica 14. Tablica 14. WartoS$ci odchylen réwnos$ci (w mm)
1

Element nawierzchni | Rodeaj wardwy konstrukeyjnej  Procent liczhy pomiariow
95 % 100 %%
! 1 | 3 . 4 5
Pasy ruchu zasadmcze.
awaryjne Warstwa wiazaca 2= <8

6.4.3.2. Rownos¢ poprzeczna

Do pomiaru poprzecznej rownosci nawierzchni powinna by¢ stosowana metoda rownowazna metodzie z
wykorzystaniem laty i klina, okre$lonych w Polskiej Normie. Pomiar powinien by¢ wykonywany nie rzadziej niz co 5
m, a liczba pomiar6w nie moze by¢ mniejsza niz 20.

Wymagana réwnos$¢ poprzeczna jest okreslona przez wartosci odchylen roéwnosci, ktore nie mogg by¢ przekroczone w
liczbie pomiardéw stanowigcych 90 % i 100 % albo 95 % i 100 % liczby wszystkich pomiaréw na badanym odcinku.
Odchylenie rownosci oznacza najwigksza odlegtos¢ miedzy tatg a mierzong powierzchnig w danym profilu. WartoSci
odchylen, wyrazone w mm, okresla tablica 15.
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Tablica 15. Warto$ci odchylen (w mm)

Element nawicrzchni | Rodzaj warstwy konstrukovjnej 90 % 05 % | 100 %
_ F 3 _ 4 _ b _ f
Pasy ruchn zasadmcze,
AWaryjne. Warstwa wigzgea < h — < B

Wymagania dotyczace réwnosci podluznej 1 poprzecznej powinny by¢ spelnione w trakcie wykonywania robo6t i po ich
zakonczeniu. Ocena rownosci podtuznej i poprzecznej, przedstawiona w pkt 6.4.3 jest zgodna z Rozporzadzeniem
Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej (Dz. U. Nr 43 poz. 430 zat. 6).

Przedstawione wyzej wymagania dotyczace oceny réwnosci podtuznej i poprzecznej majg zastosowanie w
nastgpujacych Specyfikacjach Technicznych: ST D.05.03.05/01, ST D.05.03.05/02.

6.4.4.Spadki poprzeczne warstwy wigzacej

Spadki poprzeczne warstwy wiazacej z betonu asfaltowego na odcinkach prostych i na tukach powinny by¢ zgodne z
Dokumentacja Projektowa, z tolerancja + 0,5%.

6.4.5.Rzedne wysokosciowe

Rzedne wysoko$ciowe warstwy wigzacej powinny by¢ zgodne z Dokumentacja Projektowa, z tolerancja =1 cm.

6.4.6. Uksztaltowanie osi w planie

O$ warstwy wiazacej w planie powinna by¢ zgodna z Dokumentacja Projektowa, z tolerancja 5 cm

6.4.7. Grubo$¢ warstwy

Grubos¢ rzeczywista utozonej warstwy po zaggszczeniu powinna by¢ nie mniejsza od grubosci zatozonej, z tolerancja +
10%.

6.4.8.Z1acza podiuzne i poprzeczne

Z1acza nawierzchni powinny by¢ wykonane w linii prostej, rownolegle lub prostopadle do osi.

Ztacza w konstrukcji wielowarstwowej powinny by¢ przesunigte wzgledem siebie co najmniej o 15 cm. Ztgcza powinny
by¢ catkowicie zwiazane, a przylegajace warstwy powinny by¢ w jednym poziomie.

6.4.9. Wyglad warstw

Wyglad warstw z betonu asfaltowego powinien mie¢ jednolita teksturg, bez miejsc przeasfaltowanych, porowatych,
huszczacych sie i spekanych.

6.4.10. Zageszczenie warstwy i wolna przestrzen w warstwie

Zageszczenie 1 wolna przestrzen w warstwie powinny by¢ zgodne z wymaganiami ustalonymi w recepcie laboratoryjne;.
7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogélne zasady obmiaru robét

Ogolne zasady obmiaru robdt podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogdlne", pkt 7.

7.2.Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest 1 m2 (metr kwadratowy) warstwy wigzacej z betonu asfaltowego

8.0DBIOR ROBOT

8.1. Ogélne zasady odbioru robét

Ogolne zasady odbioru robot podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogdlne", pkt 8. Roboty uznaje si¢ za wykonane
zgodnie z ST, Dokumentacja Projektowa i poleceniami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary z zachowaniem tolerancji
wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

Podstawa odbioru robdt sg badania kontrolne w ramach nadzoru zleceniodawcy. W przypadku stwierdzenia przez
komisj¢ odbiorowa, ze jako$¢ wykonywanych robdt nieznacznie odbiega od wymaganej Dokumentacjg Projektowa i ST
z uwzglednieniem tolerancji i nie ma wickszego wplywu na cechy eksploatacyjne obiektu i bezpieczenstwo ruchu,
komisja dokona potracen, oceniajac pomniejszong warto$¢ wykonywanych Robot w stosunku do wymagan przyjetych
w Dokumentach Kontraktowych.

8.3.Potracenia i postepowanie z wadami

Zleceniodawca moze w razie niedotrzymania warto$ci dopuszczalnych w zakresie:

-grubosci warstwy

-ilo$ci zuzytego materiatu

-sktadu mieszanki mineralne;j,

-zawartosci lepiszcza,

-wskaznika zageszczenia,

-rOwnosci,

dokona¢ potracen wedtug wzorow zawartych ,, Nawierzchnie asfaltowe2008" pkt 9.2.6 o ile wyrazi na to pisemnag
zgode. Jezeli wykonawca nie wyrazi na to zgody, to jest zobowigzany usunaé wady.

9.PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogélne ustalenia dotyczace podstawy platnoSci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania og6lne" pkt 9.

9.2.Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m2 (metr kwadratowy) warstwy wigzacej z betonu asfaltowego obejmuje:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
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- oznakowanie i zabezpieczenie robot,

- zakup 1 dostarczenie materiatow,

- opracowanie recepty laboratoryjne;j,

- wyprodukowanie mieszanki mineralno-asfaltowe;j i jej transport na miejsce wbudowania,
- rozlozenie i zageszczenie mieszanki mineralno-asfaltowe;j,

- obciecie krawedzi 1 posmarowanie asfaltem,

- przeprowadzenie pomiardéw i badan laboratoryjnych, wymaganych w specyfikacji techniczne;.
10.PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. PN-C-04024 Ropa naftowa i przetwory naftowe. Pakowanie, znakowanie i transport.

2. PN-C-96173 Przetwory naftowe. Asfalty uplynnione AUN do nawierzchni drogowych.
3. PN-EN 1097-2 Badania mechanicznych i fizycznych wlasciwosci kruszyw. Metody oznaczania odpornosci na
rozdrabnianie.

4. PN-EN 1097-3 Badania mechanicznych i fizycznych wlasciwosci kruszyw.

Oznaczanie ggstosci nasypowej i jamistosci.

5. PN-EN 1097-4 Badania mechanicznych i fizycznych wlasciwosci kruszyw. Czgs¢ 4:
Oznaczanie pustych przestrzeni suchego, zaggszczonego

wypelniacza.

6.PN-EN 1097-5 Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw. Czes¢ 5:
Oznaczanie zawarto$ci wody przez suszenie w suszarce z

wentylacja.

7. PN-EN 1097-6 Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwoscei kruszyw. Czg$¢ 6: Oznaczanie gestosci ziarn i
nasigkliwosci.

8. PN-EN 1097-7 Badania mechanicznych i fizycznych wlasciwosci kruszyw. Czgsé 7:
Oznaczanie ggstosci wypehiacza. Metoda piknometryczna.

9. PN-EN 12591 Asfalty i produkty asfaltowe Wymagania dla asfaltow drogowych.

10 PN-EN 12592 Asfalty i produkty asfaltowe. Oznaczanie rozpuszczalnosci.

11.PN-EN 12593 Asfalty i produkty asfaltowe Oznaczanie temperatury tamliwosci

Fraassa.

12. PN-EN 12606-1 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Oznaczanie zawarto$ci parafiny.

Czgé¢ 1: Metoda destylacyjna.

13. PN-EN 12607-1 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Oznaczanie odporno$ci na twardnienie
pod wptywem ciepta i powietrza. Czes¢ 1: Metoda RTFOT.

14. PN-EN 12697-12 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badania mieszanek
mineralno-asfaltowych na goraco. Czgs¢ 12: Okre$lanie wrazliwosci

probek asfaltowych na wode.

15. PN-EN 12697-22 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badan mieszanek
mineralno-asfaltowych na goraco. Czes$¢ 22: Trasowanie kotem.

16. PN-EN 12697-8 Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badania mieszanek
mineralno-asfaltowych na goraco. Cz¢s¢ 8: Oznaczanie zawarto$ci wolnej przestrzeni.

17. PN-EN 13043 Kruszywa do mieszanek bitumicznych i powierzchniowych utrwalen
stosowanych na drogach, lotniskach i innych powierzchniach przeznaczonych do ruchu.

18. PN-EN 13108-20 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Wymagania. Cz¢$¢ 20: Badanie typu.
19. PN-EN 13179-1 Badania kruszyw wypelniajacych stosowanych do mieszanek bitumicznych Czg¢s¢ 1: Badanie
metoda pierscienia delta i kuli.

20. PN-EN 13179-2 Badania kruszyw wypelniajacych stosowanych do mieszanek
bitumicznych Czgé¢ 2: Liczba bitumiczna.

21. PN-EN 1367-1 Badania wtasciwosci cieplnych i odpornosci kruszyw na dziatanie
czynnikow atmosferycznych Czes¢ 1: Oznaczanie mrozoodpornosci.

22. PN-EN 1367-3 Badania wtasciwosci cieplnych i odpornosci kruszyw na dziatanie
czynnikéw atmosferycznych Cze$¢ 3: Badanie bazaltowej zgorzeli

stonecznej metodg gotowania.

23. PN-EN 14023 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Zasady klasyfikacji asfaltow
modyfikowanych polimerami

24. PN-EN 1427 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Oznaczanie temperatury migknienia.
Metoda Piersécien i Kula.

25. PN-EN 1744-1 Badania chemicznych wtasciwosci kruszyw - Analiza chemiczna.

26. PN-EN 196-21 Metody badania cementu. Oznaczanie zawartosci chlorkow,

dwutlenku wegla i alkaliow w cemencie.

27. PN-EN 22592 Przetwory naftowe - Oznaczanie temperatury zaptonu i palenia -
Pomiar metoda otwartego tygla Clevelanda.

28. PN-EN 932-3 Badania podstawowych wtasciwosci kruszyw. Procedura i

terminologia uproszczonego opisu petrograficznego.
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29. PN-EN 933-1 Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw. Oznaczanie sktadu ziarnowego. Metoda
przesiewania

30. PN-EN 933-10 Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw Cze$¢ 10: Ocena zawartosci drobnych czastek -
Uziarnienie wypelniaczy (przesiewanie w strumieniu powietrza).

31. PN-EN 933-3 Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw. Oznaczanie ksztattu ziarn za pomoca wskaznika
ptaskosci

32. PN-EN 933-4 Badania geometrycznych wlasciwosci kruszyw - Czgs¢ 4:

Oznaczanie ksztattu ziarn - Wskaznik ksztattu

33. PN-EN 933-5 Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw. Oznaczanie

procentowej zawarto$ci ziarn o powierzchniach powstatych w wyniku przekruszenia lub famania kruszyw grubych.
34. PN-EN 933-6 Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw Czes¢ 6: Ocena

wiasciwosci powierzchni Wskaznik przeptywu kruszyw.

35. PN-EN 933-9 Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw. Ocena zawartosci

drobnych czastek. Badanie biekitem metylenowym.

10.2. Inne dokumenty

36. Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 2 marca 1999 r. w

sprawie warunkow technicznych, jakim powinny odpowiada¢ drogi publiczne i ich

usytuowanie (Dz.U. Nr 43 z 1999 r., poz. 430).

37. WT-1 Kruszywa 2010, IBDM, Warszawa 2010. .,, Kruszywa do mieszanek mineralnoasfaltowych

i powierzchniowych utrwalen na drogach publicznych"

38. WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2010, IBDM, Warszawa 2010. .,,Nawierzchnie asfaltowe na drogach
publicznych"

39. WT-3 Emulsje Asfaltowe 2009, IBDM, Warszawa 2009.,, Kationowe emulsje asfaltowe na drogach
publicznych"
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D.05.03.05/02 WYKONANIE WARSTWY SCIERALNEJ Z BETONU
ASFALTOWEGO CPV 45233220-7

1.WSTEP
1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej (ST)
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt zwigzanych z
wykonaniem warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego - AC 11 S 50/70 dla ,,Przebudowa nawierzchni ul. Pilsudskiego w
Elku"
1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu realizacji robot
wymienionych w punkcie 1.1.
1.3.Zakres robét objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji majg zastosowanie przy wykonywaniu warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego
AC 11 S 50/70 $redniej grubosci 4 cm dla kategorii ruchu od KR-3
1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe podane w niniejszej ST sa zgodne z obowiazujacymi polskimi normami i ST D-M.00.00.00
"Wymagania ogélne", pkt 1.4 oraz z ST D.05.03.05/01 ,,Wykonanie warstwy wiazacej z betonu asfaltowego" pkt 1.4.
1.5.Ogélne wymagania dotyczace robot
Ogoblne wymagania dotyczace robot podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogdlne", pkt 1.5.
2.MATERIALY
2.1.Warunki ogélne stosowania materialow
Warunki ogélne stosowania materiatow, ich pozyskania i sktadowania podano w ST DM. 00.00.00 "Wymagania ogoélne", pkt
2.
2.2.Rodzaje materialow
Do betonu asfaltowego w warstwie $cieralnej wg charakterystyki podanej w pkt 2.2. nalezy stosowa¢ materiaty spetniajace
warunki zawarte w ,,WT-1 Kruszywa 2010", IBDM, Warszawa 2010 oraz ,,WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2010, IBDM,
Warszawa 2010. Tablica 1. Uziarnienie mieszanki mineralnej i zawarto$¢ lepiszcza do betonu asfaltowego do warstwy
Scieralnej dla kategorii ruchu KR3.
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2.3. Kruszywo

Nalezy stosowac¢ kruszywa spelniajace wymagania zawarte w ,,WT-1 Kruszywa 2010", zgodnie z tabelaminr 21 3, o
odczynie zasadowym lub neutralnym.
Tablica 2. Wymagane wlasciwosci krus:
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Tablica 3. Wymagane wlasciwosci kruszywa drobnego lub o ciaglym uziarnieniu do warstwy $cieralnej z betonu
asfaltowego.
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Uziarnienie kruszywa tamanego, uzytego do wytworzenia betonu asfaltowego AC 11 na warstwe $cieralng powinno si¢
miesci¢ w granicach przedstawionych w tablicy 1.
2.4. Wypelniacz

Nalezy stosowac¢ wypelniacz wapienny spetniajacy wymagania zawarte w ,,WT-1 Kruszywa 2010". Tablica 4. Wymagane
wlasciwosci wypelniacza do warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego.
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2.5. Asfalt

Do wytworzenia betonu asfaltowego w warstwie $cieralnej nalezy stosowac asfalt drogowy 50/70 zgodny z PN-EN 12591,

spetniajacy podstawowe wymagania podane w tablicy 6 oraz zastosowa¢ $rodek adhezyjny. Tablica 6. Wymagane
wlasciwosci asfaltu drogowego



Lp. Wiasciwosci Metoda 50070

haduania
Wiasciwosct obligatoryvine
| | Penetracia w 25°C [0.]1 mm] PMN-EN 1426 S0+T0
|2 | Temperatura migknienia [°C] PN-EN 1427 | 46+54
3 | Temperatura zaplonu, nie mniej niz [“C]) PM-EN 22592 230
4 | Zawariost skladmbow rozpuszezalnych, me mmey mé PN-EN 12592 99
| [Ye m'm|
5 Louana masy po sturzemu (ubytek Jub  przvrost), PMN-EN 0.5
mie mme) m? [%% m'm] 1 2607-1 e
6 | Pozostala penetracia po starzeniu, nie mniej nik [%a] Ph-EN 1426 50
7| Temperatira muekniema po starZeniu, mie mmiej niz| PN-EN 1427 48
["C]
Wihasciwosa specialne krajowe
& | Zawartosc parafiny, nie wigcej mz i"-u: PN-EN 13
. . |3_f1f:|{l-l . K
9 | Werost temperatury maeknienia po starzeniw, me wiecej| PN-EN 1427 9
_ |miz [*C) .
L0 | Temperatura lamliwosci, nie wigee) niz [*C] PN-EN 12593 &

2.6. Emulsja asfaltowa

Nalezy stosowa¢ drogowe kationowe emulsje asfaltowe spetniajace wymagania okre§lone w WT-3 Emulsje asfaltowe 20009.
Wymagania podano w ST D-04.03.01.

2.7.Dostawa i skladowanie materialéw

Warunki dostawy i sktadowania materiatéw podano w ST D.05.03.05/01

3.SPRZET

3.1.Ogolne wymagania dotyczace sprzetu

Ogo6lne wymagania dotyczace sprzgtu podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogdlne", pkt 3.

3.2.Sprzet do wykonania warstwy Scieralnej

Podano w ST D.05.03.05/01

4. TRANSPORT

4.1.0gédlne wymagania dotyczace transportu

Ogo6lne wymagania dotyczace transportu podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogélne", pkt 4.

4.2.Wymagania szczegolowe

Wymagania szczegdtowe podano w ST D.05.03.05/01 pkt 4.2.

5.WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogoélne zasady wykonywania robét

Ogolne zasady wykonywania robot podano w ST D.M.00.00.00 ,,Wymagania ogolne", pkt 5.

5.2. Projektowanie mieszanki i opracowanie recepty

Przed przystapieniem do robot, w terminie uzgodnionym z Inzynierem, Wykonawca dostarczy Inzynierowi do akceptacji
projekt sktadu mieszanki mineralno-asfaltowej oraz wyniki badan laboratoryjnych i probki materiatéw pobrane w obecnosci
Inzyniera. Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej polega na:

-doborze sktadnikow mieszanki,

-doborze optymalnej ilosci asfaltu,

-okresleniu jej wlasciwosci 1 poréwnaniu wynikow z zatozeniami projektowymi.

Krzywa uziarnienia mieszanki mineralnej powinna miescic si¢ w polu dobrego uziarnienia wyznaczonego przez krzywe
graniczne.

Uziarnienie mieszanki mineralnej i zawarto$¢ asfaltu do warstwy Scieralnej z betonu asfaltowego podano w
tablicy 1.

Sktad mieszanki mineralno-asfaltowej powinien by¢ ustalony na podstawie badan probek wykonanych wg metody
Marshalla. Probki powinny spetnia¢ wymagania podane w tab. 7

Tablica 7. Wymagane wlasciwosci betonu asfaltowego do warstwy $cieralnej, KR3-*-KR4.
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5.3. Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Warunki wytwarzania mieszanki mineralno-asfaltowej podano w ST D.05.03.05/01.

5.4.Przygotowanie podloza

Podloze pod warstwe nawierzchni z betonu asfaltowego powinno by¢ wyprofilowane i rowne, bez kolein. Powierzchnia
podloza powinna by¢ sucha i czysta, nie moze by¢ na niej $niegu lub lodu.

Nierownosci podtoza pod warstwe Scieralng nie powinny by¢ wigksze od 9 mm dla drog klasy Z.

5.5.Polaczenie miedzy warstwowe

Przed utozeniem warstwy $cieralnej, warstwy nizej lezace bgda oczyszczone i skropione emulsjg asfaltowa zgodnie z
D.04.03.01.

5.6. Warunki przystapienia do robot

Warstwa $cieralna z betonu asfaltowego moze by¢ wykonywana, gdy temperatura otoczenia w ciggu doby byta nie
nizsza od 0 C, a w czasie robdt temperatura nie jest nizsza niz +5 0C. Nie dopuszcza si¢ uktadania warstwy $cieralnej z
mieszanki mineralno-asfaltowej na mokrym podtozu, podczas opadéw atmosferycznych oraz silnego wiatru (V > 16
m/s).

5.7.Préba technologiczna i odcinek probny

Wykonawca przed przystapieniem do produkcji mieszanki mineralno-asfaltowe;j jest zobowigzany do przeprowadzenia
w obecnosci Inzyniera kontrolnej produkcji w postaci zarobu probnego.

W pierwszej kolejnosci nalezy wykonaé probny zardb na sucho, tj. bez udziatu asfaltu, w celu kontroli dozowania
kruszywa i zgodnosci sktadu granulometrycznego z projektowang krzywa uziarnienia. Probke mieszanki mineralnej
nalezy pobra¢ po opréznieniu zawartosci mieszalnika.

Po sprawdzeniu sktadu granulometrycznego mieszanki mineralnej, nalezy wykona¢ petny zar6b probny z udziatem
asfaltu, w ilo$ci zaprojektowanej w recepcie. Sprawdzenie zawarto$ci asfaltu w mieszance okresla si¢ wykonujac
ekstrakcje.

Wykonawca wykona odcinek probny o dtugosci co najmniej 50m w celu:

-stwierdzenia czy uzyty sprzet jest whasciwy,

-okreslenia grubosci warstwy mieszanki mineralno - asfaltowej przed zageszczeniem,

koniecznej do uzyskania wymaganej w Dokumentacji Projektowej grubosci warstwy,

-okreslenia potrzebnej ilosci przejs¢ walcow dla uzyskania prawidlowego zaggszczenia warstwy.

Do takiej proby Wykonawca uzyje takich materiatow oraz sprzetu, jakie beda stosowane do wykonania warstwy
Scieralne;.

Odcinek probny powinien by¢ zlokalizowany w miejscu wskazanym przez Inzyniera.

Wykonawca moze przystapi¢ do wykonywania warstwy nawierzchni po zaakceptowaniu odcinka probnego przez
Inzyniera.

5.8. Wykonanie warstwy Scieralnej z betonu asfaltowego

5.8.1 Uwagi ogolne

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna by¢ wbudowywana uktadarka wyposazong w uktad z automatycznym
sterowaniem grubosci warstwy i utrzymywaniem niwelety zgodnie z Dokumentacja Projektowa. W miejscach
niedostepnych dla sprzetu dopuszcza si¢ wbudowywanie reczne.

Grubo$¢ wykonywanej warstwy powinna by¢ sprawdzana co 25 m, w co najmniej trzech miejscach (w osi i przy
brzegach warstwy).

Warstwa powinna by¢ rownomiernie zaggszczona cigzkimi walcami drogowymi. Do warstwy z betonu asfaltowego
nalezy stosowac walce drogowe stalowe gladkie z mozliwoS$cig wibracji, oscylacji lub walce ogumione. Zaggszczanie
mieszanki powinno odbywac¢ si¢ zgodnie ze schematem przej$¢ walca ustalonym na odcinku probnym. Wartosé
wskaznika zaggszczenia powinna wynosi¢ co najmniej 98%.

Poczatkowa temperatura mieszanki w czasie zaggszczania powinna wynosi¢ nie mniej niz

140 °C (dla asfaltu50/70).

5.8.2. Wykonywanie zlaczy.

5.8.2.1. Wymagania ogolne.

Zacza podhuznego nie mozna umiejscawia¢ w $ladach kot. Nalezy unika¢ umiejscawiania 7l0.c, 777 w obszarze poziomego



oznakowania jezdni.

Ztacza podhuzne migdzy pasami kolejnych warstw technologicznych nalezy przesuna¢ wzgledem siebie o co najmniej
15 cm w kierunku poprzecznym do osi jezdni. Ztacza poprzeczne migdzy dziatkami roboczymi uktadanych paséw
kolejnych warstw technologicznych nalezy przesung¢ wzglgdem siebie o co najmniej 2 m w kierunku podtuznym

do osi jezdni.

5.8.2.2. Technologia rozkladania ,,gorace przy goracym".

Do metody tej nalezy uzywac rozktadarek pracujace obok siebie. Wydajnosci wstgpnego zaggszczania stotami
rozkladarek musza by¢ do siebie dopasowane. Przyjeta technologia rob6t ma zapewni¢ prawidtowe i szczelne
polaczenie uktadanych paséw warstwy technologicznej. Warunek ten nalezy zapewni¢ przez zminimalizowanie
odlegtosci miedzy rozktadarkami tak, aby odlegtos¢ migdzy uktadanymi pasami nie byta wigksza niz dlugosé
rozktadarki oraz druga w kolejnosci rozktadarkg nadktadata mieszanke na pierwszy pas.

5.8.2.3. Technologia rozkladania ,,gorace przy zimnym".

Weczeséniej wykonany pas warstw technologicznej powinien mie¢ wyprofilowang krawedz, rOwnomiernie zaggszczona,
bez peknieé. Krawedz ta nie moze by¢ pionowa, lecz powinna by¢ skos$na. Najczesciej takie przygotowanie krawedzi
polega na odcieciu waskiego pasa wzdtuz krawedzi cieptej warstwy.

Na krawedzi pasa warstw wigzacej i §cieralnej nalezy nanies¢ lepiszcze lub inny materiat do ztacz wedhug normy PN-
EN 12591, PN-EN 14023, lub inne lepiszcze wedhug norm lub aprobat technicznych, w ilosci co najmniej 50 gna 1 cm
grubosci warstwy na 1 metr biezacy krawedzi.

Na krawedz pasa warstw $cieralnej nie nalezy nanosi¢ lepiszczy uzywanych do potaczenia migdzy warstwowego.
5.8.2.4. Zakonczenie dzialki roboczej.

Zakonczenie dziatki roboczej dotyczy wystapienia przerw w uktadaniu pasa warstwy technologicznej na czas, po
ktorym temperatura mieszanki mineralno-asfaltowej obnizy si¢ poza dopuszczalng granice. W takim wypadku
wykonywanie warstwy technologicznej z mieszanek watowanych nalezy poprzedzi¢ usunigciem utozonego wczeséniej
pasa o dlugosci do 3 m. Nalezy usuna¢ fragment pasa na catej jego grubosci. Na tak powstata krawedz nalezy nanies¢
lepiszcze lub inny materiat do ztacz wedlug normy PN-EN 12591, PN-EN 14023, lub inne lepiszcze wedlug norm lub
aprobat technicznych, w ilo$ci co najmniej 50 g na 1 cm grubosci warstwy na 1 metr biezacy krawedzi.

5.8.3. Spoiny

Spoiny wykonywane sg w wypadku potaczen warstwy $cieralnej z urzadzeniami w nawierzchni lub jg ograniczajacymi.
Spoiny wykonuje si¢ z materiatdw termoplastycznych (taSmy, pasty itp.), zgodnych PN-EN 12591, PN-EN 14023, lub
innymi normami lub aprobatami technicznymi. Grubo$¢ materialu termoplastycznego do spoiny powinna wynosic:
-nie mniej niz 10 mm przy grubosci warstwy technologicznej do 2,5 cm,

- nie mniej niz 15 mm przy grubosci warstwy technologicznej wigkszej niz 2,5 cm.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robét

Ogolne zasady kontroli jako$ci robdt podano w D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogolne"

6.2.Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien wykona¢ badania lepiszcza, wypetniacza oraz kruszyw
przeznaczonych do produkcji mieszanki mineralno-asfaltowej i przedstawi¢ wyniki tych badan Inzynierowi do
akceptacji.

6.3.Badania w czasie robot

6.3.1. Czestotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiar6w

Czestotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiardw w czasie wytwarzania mieszanki mineralnoasfaltowej

podano w tablicy 8.

Tablica 8. Czestotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiaréw w czasie wytwarzania mieszanki mineralno-asfaltowej

Crestotliwose badan
1. Wryszeremdinienic badan Minimalna liczha badan na dzicnne] deialee
robacEe]
I aklad 1 usmrmeme mmesznki  oonerilno- | gedbka prew produkcii do 300 Mg
asfaltowey pobrime] W wWviwami 2 probka prey produke;s ponad SO0 Mg
2 Wiasciwoded astali dla kazde) dostawy (ovsterny
i Wiasciwosel wypelniacza 1 pa 1) Mz
4 Wiasciwosel kruseywa prey kazde amane
5 lemperamuea skladmbdw migszonkl ouneralno- dozdr cupety
asfaltowe)
6 | Temperatura meszanks mmeralno-asialowe) kaedy paad preyv zatidunku 1 w crasie
whudowswntika
Fi Woplad meszanks mineralno-asfaltone j.w
8 Wihascawoser  probek  mmeszanks  mumernlno peden raz deenne
asfallowe] pobranej w wviwiami

6.3.2. Sktad i uziarnienie mieszanki mineralno-asfaltowej
Uziarnienie kazdej probki pobranej z luznej mieszanki mineralno-asfaltowej nie moze odbiega¢ od wartosci



projektowanej, z uwzglednieniem dopuszczalnych odchytek, w zaleznosci od liczby wynikow badan z danego odcinka
budowy.

Dopuszczalne odchytki, dotyczace pojedynczego wyniku badania i Sredniej arytmetycznej wynikoéw badan dla warstwy
podbudowy z betonu asfaltowego podano w tablicy 91 10:

Tablica 9. Dopuszczalne odchylki dotyczace pojedynczego wyniku badania i §redniej arytmetycznej badan
zawartosci kruszywa dla warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego [%(m/m)].

Liczba wynikdw badan

Kruszymo [ 2 od3idod | od3da8 Jod9do 19] =20
<{h 062 mm L3l L2 £ 24 L] ElE 1.5
<{), 125 mm + 4 +3,6 +3.3 £ 2} +2.5 + 2.0
(0,063 = 2 mm + B +0, ] +5.0 4.1 +3,3 £ 3.0
=7 TN + K +i, | .—51” + 4.1 + 3.3 + 4 .[I
Ziarma grube -8 +5 6,7 +4.7 ] -58+4.5 [ -5.1 #4.3 | -4.4 +4.] AL

Tablica 10. Dopuszczalne odchylki dotyczace pojedynczego wyniku badania i Sredniej arytmetycznej badan
zawartoSci lepiszcza rozpuszczalnego|% (m/m)].

Liczba wwynibow badan

Rodzra) krusaywa -
e I 2 od3dod | od5dog [ododa19] =20
Mhieszank -
lieszanki +0.5 +).45 + (.40 +.4i) +1.35 +0.30
drobnoziamiste

6.3.3.Badanie wlasciwosci asfaltu

Dla kazdej cysterny nalezy okresli¢ penetracje i temperatur¢ migknienia asfaltu.

6.3.4.Badanie wlasciwosci wypeniacza

Na kazde 100 Mg zuzytego wypehniacza nalezy okresli¢ uziarnienie 1 wilgotno$¢ wypetniacza.

6.3.5.Badanie wlasciwosci kruszywa

Przy kazdej zmianie kruszywa nalezy okresli¢ klase i gatunek kruszywa.

6.3.6. Pomiar temperatury skladnikow mieszanki mineralno-asfaltowej

Pomiar temperatury sktadnikéw mieszanki mineralno-asfaltowej polega na odczytaniu temperatury na skali
odpowiedniego termometru zamontowanego na otaczarce. Doktadno$¢ pomiaru + 2°C. Temperatura powinna by¢ zgodna
z wymaganiami podanymi w ST.

6.3.7. Sprawdzenie wygladu mieszanki mineralno-asfaltowej

Sprawdzenie wygladu mieszanki mineralno-asfaltowej polega na ocenie wizualnej jej wygladu w czasie produkc;ji,
zatadunku, roztadunku i wbudowywania.

6.3.8. Wtasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej

Whasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej nalezy okresla¢ na probkach zageszczonych metoda Marshalla. Wyniki
powinny by¢ zgodne z recepta laboratoryjna.

6.4. Badania dotyczgce cech geometrycznych i wlasciwosci warstwy Scieralnej z betonu asfaltowego

6.4.1. Czgstotliwos¢ oraz zakres badan i pomiarow

Czgstotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw wykonanej warstwy $cieralnej z betonu

asfaltowego podano w tablicy 11.

Tablica 11. Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw wykonanej warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego

Lp. Badinn cecla Minimalna crestotlivosd badan

1 Srerokodd warsiy 2 pazy oo odeinku drow o dingosct | km

2 Ravwnose podinenn warstwy kazdv pas rscho planografiem lob loig co 10 m

3. Rinmosd poprdeczin warsowy i rRadzie] m eo 5 m
Spadki poprzecrie warstey LD razy ma adeinkuy drogi o diugosei 1 km
Fomadne wysokodciows warstoy poamr repdnych oowelacy podhsineg 1 popracezng oraz

iy o o v edlg

fi Uksrtaliormoatic osi w planis dolammentaeii budowy
Crrubose wvkonyeaney warstoy :'J_'u:':'-l'-ln r knddepo pasn o J'q1'.\'|..'rr|.'i'|||| doy 2000 m”
HAacra popreecase 1 podlusne cala diupess dlacza

L kel '.'|.l.|.'_|_|.|"_ ghramsyawinie warsiny caibn dbhamosg

I | Wvglagd warsiny, ocena ciagla

1. | Aageszerenie warsiwy 2 prickkl ¢ kpdego pasa o povierzchng do 3000 m°

12 Wb Preestreets wirsbay W,

6.4.2. Szeroko$¢ warstwy
Szeroko$¢ warstwy Scieralnej z betonu asfaltowego powinna by¢ nie mniejsza od szerokosci zaprojektowane;j i nie
wigksza od niej niz 5 cm.



6.4.3.ROwnos$¢ warstwy

Ocena rownosci warstwy wg ST D.05.03.05/01

6.4.4.Spadki poprzeczne warstwy

Spadki poprzeczne warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego na odcinkach prostych i na tukach powinny by¢ zgodne z
Dokumentacjg Projektows, z tolerancja + 0,5 %.

6.4.5.Rzedne wysokosciowe

Rzedne wysokosciowe warstwy Scieralnej powinny by¢ zgodne z Dokumentacja Projektowa, z tolerancjg + 1 cm.
6.4.6. Uksztaltowanie osi w planie

O$ warstwy Scieralnej w planie powinna by¢ zgodna z Dokumentacja Projektowa, z tolerancja 5 cm.

6.4.7. Grubo$¢ warstwy

Grubo$¢ rzeczywista utozonej warstwy po zaggszczeniu powinna by¢ nie mniejsza od grubosci zalozonej, z tolerancja =
10%.

6.4.8. Ztacza podluzne i poprzeczne

Ztacza w nawierzchni powinny by¢ wykonane w linii prostej, réwnolegle lub prostopadle do osi.

6.4.9. Krawedz, obramowanie warstwy

Warstwa $cieralna przy opornikach drogowych i urzadzeniach w jezdni powinna wystawa¢ 3-5 mm ponad ich
powierzchni¢. Warstwy bez opornikow powinny by¢ réwno obcigte lub wyprofilowane oraz pokryte asfaltem.
6.4.10. Wyglad warstwy

Wyglad warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego powinien mie¢ jednolita teksturg, bez miejsc przeasfaltowanych,
porowatych, tuszczacych sie i spekanych.

6.4.11. Zageszczenie warstwy i wolna przestrzen w warstwie

Zageszczenie 1 wolna przestrzen w warstwie powinny by¢ zgodne z wymaganiami ustalonymi w recepcie laboratoryjne;.
7.0BMIAR ROBOT

7.1.0gélne zasady obmiaru robét

Ogolne zasady obmiaru robdt podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogdlne", pkt.7.

7.2.Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowa jest 1 m2 (metr kwadratowy) wykonanej warstwy Scieralnej z betonu asfaltowego.
8.0DBIOR ROBOT

8.1. Ogélne zasady odbioru robét

Ogolne zasady odbioru robot podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogolne", pkt 8.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z ST, Dokumentacja Projektows i poleceniami Inzyniera, jezeli wszystkie
pomiary z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

W przypadku stwierdzenia przez komisje odbiorowa, ze jakos¢ wykonywanych robot nieznacznie odbiega od
wymaganej Dokumentacjg Projektowa i ST z uwzglgdnieniem tolerancji i nie ma wigkszego wptywu na cechy
eksploatacyjne obiektu i bezpieczenstwo ruchu, komisja dokona potracen, oceniajac pomniejszong wartos¢
wykonywanych Robét w stosunku do wymagan przyjetych w Dokumentach Kontraktowych.

8.3.Potracenia i postepowanie z wadami

Zleceniodawca moze w razie niedotrzymania wartosci dopuszczalnych w zakresie:

-grubosci warstwy

-ilo$ci zuzytego materialu

-sktadu mieszanki mineralnej,

-zawartosci lepiszcza,

-wskaznika zageszczenia,

-rOWnosci,

dokonac¢ potracen wedtug wzoréw zwartych WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2008, IBDM, Warszawa 2008.
»Nawierzchnie asfaltowe na drogach publicznych" pkt 9.2.6 o ile wyrazi na to pisemna zgodg. Jezeli wykonawca nie
wyrazi na to zgody, to jest zobowigzany usuna¢ wady.

9.PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogélne ustalenia dotyczace podstawy platnos$ci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania og6lne" pkt 9.
9.2.Cena jednostki obmiarowej

Cena 1 m2 (metr kwadratowy) wykonania warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego obejmuje:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- oznakowanie i zabezpieczenie robot,

- zakup i dostarczenie materiatow,

- opracowanie recepty laboratoryjnej,

- wytworzenie mieszanki na podstawie zatwierdzonej przez Inzyniera recepty laboratoryjnej,

- transport mieszanki do miejsca wbudowania,

- wykonanie odcinka prébnego,

-mechaniczne rozlozenie mieszanki zgodnie z zaprojektowang gruboscia, niweleta i spadkami poprzecznymi,
zageszczenie, obcigcie 1 posmarowanie krawedzi,

-wykonanie spoin z materiatu termoplastycznego,

-przeprowadzenie niezb¢dnych badan laboratoryjnych i pomiaréw wymaganych w

specyfikacji.

10. PRZEPISY ZWIAZANE 10.1. Normy



1.PN-C-04024 Ropa naftowa i przetwory naftowe. Pakowanie, znakowanie i transport.
2.PN-C-96173 Przetwory naftowe. Asfalty uptynnione AUN do nawierzchni drogowych.
3. PN-EN 1097-2 Badania mechanicznych i fizycznych wlasciwosci

kruszyw. Metody oznaczania odpornos$ci na rozdrabnianie.

4. PN-EN 1097-3 Badania mechanicznych i fizycznych wlasciwosci kruszyw. Oznaczanie gestosci nasypowe;j i
jamistosci.

5. PN-EN 1097-4 Badania mechanicznych i fizycznych wlasciwosci

kruszyw. Czg$¢ 4: Oznaczanie pustych przestrzeni

suchego, zageszczonego wypetniacza.

6.PN-EN 1097-5 Badania mechanicznych i fizycznych wlasciwosci

kruszyw. Cz¢$¢ 5: Oznaczanie zawarto$ci wody przez suszenie w suszarce z wentylacja.

7. PN-EN 1097-6 Badania mechanicznych i fizycznych wlasciwosci
kruszyw. Cz¢$¢ 6: Oznaczanie ggstosci ziarn i nasigkliwosci.
8. PN-EN 1097-7 Badania mechanicznych i fizycznych wlasciwosci

kruszyw. Czes$¢ 7: Oznaczanie gestos$ci wypelniacza. Metoda piknometryczna.

9.PN-EN 12591 Asfalty i produkty asfaltowe Wymagania dla asfaltéw drogowych.

10.PN-EN 12592 Asfalty i produkty asfaltowe. Oznaczanie rozpuszczalnosci.

11.PN-EN 12593 Asfalty i produkty asfaltowe Oznaczanie temperatury tamliwosci Fraassa.

12. PN-EN 12606-1 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Oznaczanie zawarto$ci

parafiny. Czes$¢ 1: Metoda destylacyjna.

13. PN-EN 12607-1 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Oznaczanie odpornosci na

twardnienie pod wptywem ciepta i powietrza. Czgs¢ 1: Metoda RTFOT.

14. PN-EN 12697-1 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badan mieszanek

mineralno-asfaltowych na goraco. Cz¢$¢ 1: Zawarto$¢ lepiszcza rozpuszczalnego.

15.PN-EN 12697-12 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badania

mieszanek mineralno-asfaltowych na goraco. Czg$¢ 12: Okreslanie wrazliwos$ci probek asfaltowych na wode.

16. PN-EN 12697-22 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badan mieszanek

mineralno-asfaltowych na goraco. Czg$¢ 22: Trasowanie kotem.

17.PN-EN 12697-8 Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badania

mieszanek mineralno-asfaltowych na goragco. Cz¢$¢ 8: Oznaczanie zawartosci wolnej przestrzeni.

18. PN-EN 13043 Kruszywa do mieszanek bitumicznych i powierzchniowych utrwalen stosowanych na drogach,
lotniskach i innych powierzchniach przeznaczonych do ruchu.

19.PN-EN 13108-20 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Wymagania. Czg$¢ 20: Badanie typu.

20.PN-EN 13108-5 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Wymagania. Cz¢$¢ 5: Mieszanka SMA.

21. PN-EN 13179-1 Badania kruszyw wypehiajacych stosowanych do

mieszanek bitumicznych Czgs¢ 1: Badanie metoda pierscienia delta i kuli.

22. PN-EN 13179-2 Badania kruszyw wypehiajacych stosowanych do

mieszanek bitumicznych Czeg$¢ 2: Liczba bitumiczna.

23. PN-EN 1367-1 Badania wtasciwosci cieplnych i odpornosci kruszyw na

dziatanie czynnikdéw atmosferycznych Cz¢s¢ 1: Oznaczanie mrozoodpornosci.

24.PN-EN 1367-3 Badania wlasciwosci cieplnych i odpornosci kruszyw na

dzialanie czynnikéw atmosferycznych Cz¢s¢ 3: Badanie bazaltowej zgorzeli stonecznej metoda gotowania.
25.PN-EN 14023 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Zasady klasyfikacji asfaltow modyfikowanych polimerami
26.PN-EN 1427 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Oznaczanie temperatury mi¢knienia. Metoda Pierscien i Kula.

27. PN-EN 1428 Asfalty i produkty asfaltowe. Oznaczanie zawarto$ci wody w emulsjach bitumicznych metoda
destylacyjna.

28.PN-EN 1744-1 Badania chemicznych wlasciwosci kruszyw - Analiza chemiczna.

29. PN-EN 196-21 Metody badania cementu. Oznaczanie zawartosci

chlorkéw, dwutlenku wegla i alkaliow w cemencie.

30. PN-EN 22592 Przetwory naftowe - Oznaczanie temperatury zaptonu i palenia - Pomiar metoda otwartego tygla
Clevelanda.

31. PN-EN 932-3 Badania podstawowych wlasciwosci kruszyw. Procedura i terminologia uproszczonego opisu
petrograficznego.

32. PN-EN 933-1 Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw. Oznaczanie sktadu ziarnowego. Metoda
przesiewania

33. PN-EN 933-10 Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw Czesé 10:

Ocena zawartosci drobnych czastek - Uziarnienie wypetniaczy (przesiewanie w strumieniu powietrza).

34, PN-EN 933-3 Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw.

Oznaczanie ksztattu ziarn za pomocg wskaznika ptaskosci

35. PN-EN 933-4 Badania geometrycznych wlasciwosci kruszyw - Cze$¢ 4: Oznaczanie ksztattu ziarn - Wskaznik
ksztattu

36. PN-EN 933-5 Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw.

Oznaczanie procentowej zawartosci ziarn o powierzchniach powstatych w wyniku przekruszenia lub tamania kruszyw
grubych.

37. PN-EN 933-6 Badania geometrycznych wlasciwosci kruszyw Czgs¢ 6:



Ocena wiasciwosci powierzchni Wskaznik przeptywu kruszyw.

38. PN-EN 933-9 Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw. Ocena

zawartosci drobnych czastek. Badanie btekitem metylenowym.

10.2. Inne dokumenty

39. Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 2 marca 1999 r. w
sprawie warunkow technicznych, jakim powinny odpowiada¢ drogi publiczne i ich
usytuowanie (Dz.U. Nr 43 z 1999 r., poz. 430).

40. WT-1 Kruszywa 2010, IBDM, Warszawa 2010.,, Kruszywa do mieszanek mineralnoasfaltowych
1 powierzchniowych utrwalen na drogach publicznych"

41. WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2010, IBDM, Warszawa 2010. ,, Nawierzchnie asfaltowe
na drogach publicznych"

42. WT-3 Emulsje Asfaltowe 2009, IBDM, Warszawa 2009.,, Kationowe emulsje asfaltowe
na drogach publicznych".

D.05.03.11 FREZOWANIE NAWIERZCHNI BITUMICZNYCH
NA ZIMNO

1.WSTEP
1.1.Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt zwigzanych z
frezowaniem nawierzchni bitumicznych na zimno w ramach: ,,Przebudowa nawierzchni ul. Pilsudskiego w Elku''.
1.2.Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument w postgpowaniu przetargowym i przy realizacji umowy na roboty
zwigzane z wykonaniem zadania wymienionego w punkcie 1.1.
1.3.Zakres robét objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwiazanych z frezowaniem nawierzchni
asfaltowych na zimno przy taczeniu nawierzchni.
1.4. Okreslenia podstawowe
1.4.1. Frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimno - kontrolowany proces skrawania gornej
warstwy nawierzchni asfaltowej bez jej ogrzania, na okre§long glebokosc.
1.4.2.Pozostale okreslenia sa zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w ST D-00.00.00. ,,Wymagania ogoélne" punkt 1.4.
1.5.0golne wymagania dotyczace robot
Ogo6lne wymagania dotyczace robdt podano w ST D-00.00.00. ,,Wymagania ogdlne" punkt 1.5.
2. MATERIALY
Nie wystepuja.
3.SPRZET
3.1.0gélne wymagania dotyczace sprzetu
Ogo6lne wymagania dotyczace sprzgtu podano w ST D-00.00.00. ,,Wymagania ogdlne" punkt 3.
3.2.Sprzet do frezowania
Nalezy stosowac frezarki drogowe umozliwiajace frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimno na okre§long glebokosc.
Frezarka powinna by¢ sterowana elektronicznie i zapewnia¢ zachowanie wymaganej réwnos$ci oraz pochylen
poprzecznych i podtuznych powierzchni po frezowaniu. Do matych robdt (naprawy czesci jezdni) Inzynier moze
dopuscic frezarki sterowane mechanicznie.
Szeroko$¢ bebna frezujacego moze by¢ dostosowana do szerokosci skrawanych elementéw nawierzchni. przy
frezowaniu calej jezdni szeroko$¢ bebna skrawajacego powinna by¢ co najmniej rowna 1200 mm.
Przy duzych robotach frezarki musza by¢ wyposazone w przeno$nik sfrezowanego materiatu, podajacy go z jezdni na
$rodki transportu.
Przy pracach prowadzonych w terenie zabudowanym frezarki muszg, a poza nimi powinny, by¢ zaopatrzone w systemy
odpylania.
Za zgoda Inzyniera mozna dopusci¢ frezarki bez tego systemu:
a) na drogach zamiejskich w obszarach niezabudowanych,
b) na drogach miejskich, przy matym zakresie robot.
Wykonawca moze uzywac tylko frezarki zaakceptowane przez Inzyniera. Wykonawca powinien przedstawi¢ dane
techniczne frezarek, a w przypadkach jakichkolwiek watpliwosci przeprowadzi¢ demonstracj¢ pracy frezarki, na wlasny
koszt.
4. TRANSPORT
4.1.0gdlne wymagania dotyczgce transportu
Ogoblne wymagania dotyczace transportu podano w ST D-00.00.00. ,,Wymagania ogélne" punkt 4.
4.2. Transport sfrezowanego materialu
Transport sfrezowanego materialu powinien by¢ tak zorganizowany, aby zapewnic prace frezarki bez postojow.
Materiat moze by¢ wywozony dowolnymi srodkami transportowymi.
5.WYKONANIE ROBOT
5.1.0gélne zasady wykonania robot
Ogolne zasady wykonania rob6t podano w ST D-00.00.00. ,,Wymagania ogdlne" punkt 5.
5.2.Wykonanie frezowania



Nawierzchnia powinna by¢ frezowana do glebokosci, szerokosci 1 pochylen zgodnych z dokumentacjg projektowa i ST.
Jezeli frezowana nawierzchnia ma by¢ oddana do ruchu bez utozenia nowej warstwy $cieralnej, to jej tekstura powinna
by¢ jednorodna, ztozona z nieciggtych prazkow podtuznych lub innych form geometrycznych, gwarantujacych roéwnosc,
szorstkos¢ 1 estetyczny wyglad.

Jezeli ruch drogowy ma by¢ dopuszczony po sfrezowanej czesci jezdni, to wowczas, ze wzgledow bezpieczenstwa
nalezy spehnié naste¢pujace warunki:

a) nalezy usuna¢ $cigty materiat i oczys$ci¢ nawierzchnig,

b) przy frezowaniu poszczegdlnych paséw ruchu, wysokos$¢ podtuznych pionowych

krawedzi nie moze przekracza¢ 40 mm,

) krawedzie poprzeczne na zakonczenie dnia roboczego powinny byé klinowo Scigte.

6.KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakoSci robét

Ogolne zasady kontroli jakosci robdt podano w ST D-00.00.00. ,,Wymagania ogélne" punkt 6.

7.0BMIAR ROBOT

7.1.0gélne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru robdt podano w ST D-00.00.00. ,,Wymagania ogdlne" punkt 7.

7.2.Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest m2 (metr kwadratowy).

8.0DBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robot podano w ST D-00.00.00. ,,Wymagania ogdlne" punkt 8.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, ST 1 wymaganiami

Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wedtug punktu 6 daty wyniki pozytywne.
9.PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogélne ustalenia dotyczace podstawy platnoSci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w ST D-00.00.00. ,,Wymagania ogolne" punkt 9.

9.1. Cena wykonania jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m2 frezowania na zimno nawierzchni asfaltowej obejmuje:

oznakowanie i zabezpieczenie robdt,

prace pomiarowe,

oznakowanie robot,

frezowanie,

transport i sktadowanie sfrezowanego materiatu,

przeprowadzenie pomiarow wymaganych w specyfikacji technicznej.

10.PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar réwno$ci nawierzchni planografem i lata.

SPECYFIKACJE TECHNICZNE
D-07.01.01.

Oznakowanie poziome jezdni 1. WSTEP

1.1.Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace wykonania i
odbioru oznakowania poziomego drog.
1.2.Zakres stosowania SST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna (SST) stanowi obowigzujacy dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji roboét przy zadania: ,,Przebudowa nawierzchni ul. Pilsudskiego w Etku".
1.3.Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z wykonywaniem i
odbiorem oznakowania poziomego na nawierzchni bitumicznej cienkowarstwowego i zastosowaniu punktowych
nawierzchniowych elementéw odblaskowych.
1.4. Okreslenia podstawowe
1.4.1. Oznakowanie poziome - znaki drogowe poziome, umieszczone na nawierzchni
w postaci linii ciggtych lub przerywanych, pojedynczych lub podwojnych, strzatek, napisow, symboli oraz innych linii
zwigzanych z oznaczeniem okreslonych miejsc na tej nawierzchni.
1.4.2.Znaki podtuzne - linie réwnolegte do osi jezdni lub odchylone od niej pod niewielkim katem, wystepujace jako
linie segregacyjne lub krawedziowe, przerywane lub ciagte.
1.4.3. Strzatki - znaki poziome na nawierzchni, wystepujace jako strzatki kierunkowe stuzace do wskazania
dozwolonego kierunku jazdy oraz strzatki naprowadzajace, ktore uprzedzaja

0 koniecznosci opuszczenia pasa, na ktorym si¢ znajduja.
1.4.4.Znaki poprzeczne - znaki wyznaczajace miejsca przeznaczone do ruchu pieszych
1 rowerzystow w poprzek jezdni oraz miejsca zatrzymania pojazdow.

1.4.5.Znaki uzupehiajace - znaki w postaci symboli, napisow, linii przystankowych oraz inne okreslajace szczegdlne



miejsca na nawierzchni.

1.4.6.Materiaty do poziomego znakowania drog - materiaty zawierajace rozpuszczalniki, wolne od rozpuszczalnikow

lub punktowe elementy odblaskowe, ktére mogg zostaé naniesione albo wbudowane przez malowanie, natryskiwanie,
odlewanie, wyttaczanie, rolowanie, klejenie itp. na nawierzchnie drogowe, stosowane w temperaturze otoczenia lub w
temperaturze podwyzszonej. Materiaty te powinny by¢ retrorefleksyjne.

1.4.7. Materialy do znakowania cienkowarstwowego - farby naktadane warstwa grubosci od 0,3 mm do 0,8 mm.

Materiaty do oznakowania grubowarstwowego- malowania termoplastyczne o grubosci do 2,0mm

1.4.8.Kulki szklane - materiatl do posypywania lub narzucania pod ci$nieniem na oznakowanie wykonane materiatami w
stanie cieklym, w celu uzyskania widzialno$ci oznakowania w nocy.

1.4.9.Material uszorstniajacy - kruszywo zapewniajace oznakowaniu poziomemu wlasciwosci antyposlizgowe.

1.4.10. Pozostale okres$lenia sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami

i z definicjami podanymi w SST D-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne" pkt 1.4.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robét

Ogo6lne wymagania dotyczace robot podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne" pkt 1.5.
2. MATERIALY

2.1.0gdlne wymagania dotyczgce materialéw

Ogo6lne wymagania dotyczace materiatdow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w SST D-00.00.00
»Wymagania ogolne" pkt 2.
2.2.Dokument dopuszczajacy do stosowania materialéw
Kazdy material uzywany przez Wykonawce do poziomego znakowania drég musi posiada¢ aprobate techniczng.
2.3.Badanie materialow, ktorych jako$¢é budzi watpliwosé

Wykonawca powinien przeprowadzi¢ dodatkowe badania tych materiatow, ktdre budza watpliwosci jego lub
Inzyniera, co do jakosci, w celu stwierdzenia czy odpowiadaja one wymaganiom okre§lonym w punkcie 2. Badania te
Wykonawca zleci IBDiM lub akredytowanemu laboratorium. Badania powinny by¢ wykonane zgodnie z ,, Warunkami
technicznymi POD-97".
2.4.0znakowanie opakowan

Wykonawca powinien zada¢ od producenta, aby oznakowanie opakowan materiatdéw do poziomego znakowania
drog byto wykonane zgodnie z PN-O-79252, a ponadto, aby na kazdym opakowaniu byt umieszczony trwaty napis
zawierajacy:
—nazwg producenta i materiatu do znakowania drog,
—mase¢ brutto i netto,
— numer partii i dat¢ produkcji,
—informacje o szkodliwosci i klasie zagrozenia pozarowego,
—ewentualne wskazoéwki dla uzytkownikow.
2.5.Przepisy okreslajace wymagania dla materialow

Podstawowe wymagania dotyczace materialow podano w punkcie 2.6, a szczegétowe wymagania okreslone sg w
,»,Warunkach technicznych POD-97".
2.6. Wymagania wobec materialéw do poziomego znakowania drég
2.6.1. Materiaty do znakowania cienkowarstwowego

Materiatami do znakowania cienkowarstwowego powinny by¢ farby naktadane warstwa grubosci od 0,3 mm do
0,8 mm (na mokro). Powinny by¢ nimi ciekle produkty zawierajace ciala stale rozproszone w organicznym
rozpuszczalniku lub wodzie, ktére moga wystepowacé w uktadach jedno- lub wielosktadnikowych.

Podczas naktadania farb, do znakowania cienkowarstwowego, na nawierzchni¢ pedzlem, watkiem lub przez
natrysk, powinny one tworzy¢ warstwe kohezyjna w procesie odparowania i/lub w procesie chemicznym.

Wtasciwos$ci fizyczne materialdéw do znakowania cienkowarstwowego okre$la aprobata techniczna
odpowiadajaca wymaganiom POD-97.
2.6.2.Zawartos¢ skladnikow lotnych w materiatach do znakowania cienkowarstwowego

Zawarto$¢ sktadnikoéw lotnych (rozpuszczalnikéw organicznych) nie powinna przekracza¢ w materiatach do
znakowania:
— cienkowarstwowego 30% (m/m),
Nie dopuszcza si¢ stosowania materialow zawierajgcych rozpuszczalnik aromatyczny (jak np. toluen, ksylen) w ilo$ci
wiekszej niz 10%. Nie dopuszcza si¢ stosowania materiatow zawierajacych benzen i rozpuszczalniki chlorowane.
2.6.3.Kulki szklane

Materiaty w postaci kulek szklanych refleksyjnych do posypywania lub narzucania pod ci$nieniem na materiaty
do oznakowania powinny zapewnia¢ widzialno§¢ w nocy poprzez odbicie powrotne w kierunku pojazdu wigzki $wiatta
wysylanej przez reflektory pojazdu.

Kulki szklane powinny charakteryzowa¢ si¢ wspotczynnikiem zatamania powyzej 1,50, wykazywa¢ odporno$¢ na
wodg i zawiera¢ nie wigeej niz 20% kulek z defektami.

Kulki szklane hydrofobizowane powinny ponadto wykazywac¢ stopien hydrofobizacji co najmniej 80%.



Wiasciwoscei kulek szklanych okresla aprobata techniczna, odpowiadajgca wymaganiom POD-97.
2.6.4. Materiat uszorstniajacy oznakowanie

Materiat uszorstniajacy oznakowanie powinien sktadac si¢ z naturalnego lub sztucznego twardego kruszywa
(np. krystobalitu), stosowanego w celu zapewnienia oznakowaniu odpowiedniej szorstkosci (whasciwosci
antyposlizgowych). Material uszorstniajacy nie moze zawiera¢ wigcej niz 1% czastek mniejszych niz 90 |lm. Potrzeba
stosowania materiatu uszorstniajacego powinna by¢ okreslona w SST.

Materiat uszorstniajacy oraz mieszanina kulek szklanych z materiatem uszorstniajagcym powinny odpowiadac
wymaganiom okreslonym w aprobacie technicznej lub POD-97.

2.6.5. Punktowe elementy odblaskowe

Punktowym elementem odblaskowym powinna by¢ naklejana, kotwiczona lub wbudowana w nawierzchnig
plytka z materialu wytrzymujacego przejazdy pojazdéw samochodowych, zawierajaca element odblaskowy
umieszczony w ten sposob, aby zapewniat widzialno$¢ w nocy, a takze w czasie opadow deszczu.

Element odblaskowy (retroreflektor), bedacy czescia punktowego elementu odblaskowego moze by¢:

- szklany lub plastikowy w calosci lub z dodatkowa warstwa odbijajaca znajdujgca si¢ na powierzchni nie
wystawionej na zewnatrz i nie narazong na przejezdzanie pojazdow,

- plastikowy z warstwa zabezpieczajaca przed Scieraniem, ktory moze mie¢ warstwe odbijajacg tylko w miejscu nie
wystawionym na ruch i w ktérym powierzchnie wystawione na ruch sa zabezpieczone warstwami odpornymi na
Scieranie.

Profil punktowego elementu odblaskowego nie powinien mie¢ zadnych ostrych krawedzi od strony najezdzanej
przez pojazdy. Jesli punktowy element odblaskowy jest wykonany z dwu lub wigcej czesci, kazda z nich powinna by¢
usuwalna tylko za pomocg narzedzi polecanych przez producenta. Wysoko$é punktowego elementu nie moze byé
wigksza od 25 mm. Barwa, w przypadku oznakowania trwalego, powinna by¢ biata lub srebrzysta, a dla oznakowania
czasowego - Zola.

Wiasciwosci punktowego elementu odblaskowego okresla aprobata techniczna, odpowiadajagca wymaganiom
POD-97.
2.6.6. Wymagania wobec materiatow ze wzgledu na ochrone warunkow pracy i Srodowiska

Materiaty stosowane do znakowania nawierzchni nie powinny zawiera¢ substancji zagrazajacych zdrowiu ludzi i
powodujacych skazenie Srodowiska.
2.7. Przechowywanie i skladowanie materialéw

Materialy do znakowania cienkowarstwowego nawierzchni powinny zachowaé statos¢ swoich wiasciwosci
chemicznych i fizykochemicznych przez okres co najmniej 6 miesigcy sktadowania w warunkach okreslonych przez
producenta.

Materiaty do poziomego znakowania drog nalezy przechowywa¢ w magazynach odpowiadajacych zaleceniom
producenta, zwlaszcza zabezpieczajacych je od napromieniowania stonecznego, opadéw i w temperaturze, dla:
a) farb wodorozcienczalnych od 5° do 40°C,
b) farb rozpuszczalnikowych od 0° do 25°C,
¢) pozostalych materialow - ponizej 40°C.
3.SPRZET
3.1.Ogolne wymagania dotyczace sprzetu
Ogo6lne wymagania dotyczace sprzgtu podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania og6lne" pkt 3.
3.2.Sprzet do wykonania oznakowania poziomego

Wykonawca przystgpujacy do wykonania oznakowania poziomego, w zalezno$ci
od zakresu robot, powinien wykazaé¢ si¢ mozliwoscig korzystania z nastgpujacego sprzetu, zaakceptowanego przez
Inzyniera:

—szczotek mechanicznych (zaleca si¢ stosowanie szczotek wyposazonych w urzadzenia odpylajace) oraz szczotek

recznych,
—sprezarek,
- malowarek
- sprzetu do badan, okreslonych w SST.
4. TRANSPORT
4.1.0godlne wymagania dotyczace transportu
Ogoblne wymagania dotyczace transportu podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania ogolne" pkt 4.
4.2.Przewo6z materialéw do poziomego znakowania droég
Materiaty do poziomego znakowania drog nalezy przewozi¢ w pojemnikach zapewniajacych szczelnosé,
bezpieczny transport i zachowanie wymaganych wlasciwosci materiatlow. Pojemniki powinny by¢ oznakowane zgodnie
z norma PN-O-79252. Materiaty do znakowania poziomego nalezy przewozi¢ krytymi srodkami transportowymi,
chronigc opakowania przed uszkodzeniem mechanicznym, zgodnie z PN-C-81400 oraz zgodnie z prawem
przewozowym.
5.WYKONANIE ROBOT
5.1.0gélne zasady wykonania robot
Ogolne zasady wykonania robot podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania ogolne" pkt 5.
5.2.Warunki atmosferyczne
W czasie wykonywania oznakowania temperatura nawierzchni i powietrza powinna wynosi¢, co najmniej 5°C, a
wilgotno$¢ wzgledna powietrza powinna by¢ zgodna z zaleceniami producenta lub wynosi¢, co najwyzej 85%.



5.3.Przygotowanie podloza do wykonania znakowania

Przed wykonaniem znakowania poziomego nalezy oczysci¢ powierzchni¢ nawierzchni malowanej z pyhu, kurzu,
piasku, smarow, olejow i innych zanieczyszczen, przy uzyciu sprz¢tu wymienionego w SST i zaakceptowanego przez
Inzyniera. Powierzchnia nawierzchni przygotowana do wykonania oznakowania poziomego musi by¢ czysta i sucha.
5.4.Przedznakowanie

W celu doktadnego wykonania poziomego oznakowania drogi, mozna wykona¢ przedznakowanie, stosujac si¢ do
ustalen zawartych w dokumentacji projektowe;j, ,,Instrukcji o znakach drogowych poziomych", SST i wskazaniach
Inzyniera.

Do wykonania przedznakowania mozna stosowa¢ nietrwalg farbe, np. farbe silnie rozcienczona
rozpuszczalnikiem. Zaleca si¢ wykonywanie przedznakowania w postaci cienkich linii lub kropek. Poczatek i koniec
znakowania nalezy zaznaczy¢ malg kreska poprzeczna.

5.6. Wykonanie znakowania drogi
5.6.1. Dostarczenie materialow i spetnienie zalecen producenta materiatow

Materialy do znakowania drogi, spetniajagce wymagania podane w punkcie 2, powinny by¢ dostarczone w
oryginalnych opakowaniach handlowych i stosowane zgodnie z zaleceniami SST, producenta oraz wymaganiami
znajdujacymi si¢ w aprobacie techniczne;.

5.6.2. Wykonanie znakowania drogi materiatlami cienkowarstwowymi

Wykonanie znakowania powinno by¢ zgodne z zaleceniami producenta materiatow, a w przypadku ich braku lub
niepetnych danych - zgodne z ponizszymi wskazaniami.

Farb¢ do znakowania cienkowarstwowego po otwarciu opakowania nalezy wymiesza¢ w czasie od 2 do 4 min do
uzyskania petnej jednorodnosci. Przed lub w czasie napetiania zbiornika malowarki zaleca si¢ przecedzi¢ farb¢ przez
sito 0,6 mm. Nie wolno stosowa¢ do malowania mechanicznego farby, w ktdrej osad na dnie opakowania nie daje si¢
calkowicie wymiesza¢ lub na jej powierzchni znajduje si¢ kozuch.

Farbe nalezy naktada¢ rownomierng warstwa o grubosci ustalonej w SST, zachowujac wymiary i ostros¢
krawedzi. Grubos¢ nanoszonej warstwy zaleca si¢ kontrolowac¢ przy pomocy grzebienia pomiarowego na ptytce szklanej
lub metalowej podktadanej na drodze malowarki. [lo$¢ farby zuzyta w czasie prac, okreslona przez $rednie zuzycie na
metr kwadratowy nie moze si¢ r6zni¢ od ilosci ustalonej, wigcej niz o 20%.

Wszystkie wigksze prace powinny by¢é wykonane przy uzyciu samojezdnych malowarek z automatycznym
podziatem linii i posypywaniem kulkami szklanymi z ew. materialem uszorstniajacym. W przypadku mniejszych prac,
wielko$¢, wydajnos¢ i jakos¢ sprzetu nalezy dostosowaé do zakresu i rozmiaru prac. Decyzj¢ dotyczaca rodzaju sprzetu i
sposobu wykonania znakowania podejmuje Inzynier na wniosek Wykonawcy.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1.Ogdlne zasady kontroli jakosci robot

Ogolne zasady kontroli jakosci robdt podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania ogolne" pkt 6.
6.2.Badanie przygotowania podloza i przedznakowania

Powierzchnia jezdni przed wykonaniem znakowania poziomego musi by¢ catkowicie czysta i sucha.
Przedznakowanie powinno by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami punktu 5.5.

6.3.Badania wykonania oznakowania poziomego
6.3.1. Wymagania wobec oznakowania poziomego

6.3.1.1. Widzialno$¢ w dzien
Widzialno$¢ oznakowania w dzien jest okre§lona wspotczynnikiem luminancji i barwg oznakowania. Do
okreslenia odbicia §wiatla dziennego lub odbicia oswietlenia drogi od oznakowania stosuje si¢ wspotczynnik
luminancji w $wietle rozproszonym
Q=LJE gdzie:

Q - wsp6tczynnik luminancji w $wietle rozproszonym, med m"? Ix"!, L - luminancja pola w $wietle rozproszonym,
mcd/m?, E - o$wietlenie plaszczyzny pola, Ix.

Pomiary luminancji w §wietle rozproszonym wykonuje si¢ w praktyce miernikiem luminancji wg POD-97.
Warto$¢ wspotczynnika Q powinna wynosi¢ dla oznakowania §wiezego, barwy:
— bialej na nawierzchni asfaltowej, co najmniej 130 med m"? Ix"!,

Pomiar wspotczynnika luminancji w §wietle rozproszonym moze by¢ zastgpiony pomiarem wspolczynnika
luminancji p, wg POD-97. Warto$¢ wspotczynnika P powinna wynosi¢ dla oznakowania §wiezego, barwy:
—biatej, co najmniej 0,60,
Wartos$¢ wspotczynnika P powinna wynosi¢ dla oznakowania uzywanego barwy:
—biatej, po 12 miesigcach uzywalnosci, co najmniej 0,30,

Barwa oznakowania powinna by¢ okreslona wg POD-97 przez wspolrzedne chromatycznoscei x 1y, ktore dla
suchego oznakowania powinny leze¢ w obszarze zdefiniowanym przez cztery punkty narozne:

Punkt narozny 1 2 3 4
Oznakowanie biate: X 0,4 0,3 0,3 0,34
04 03 03 0,38

y

6.3.1.2. Widzialno$¢ w nocy
Za miar¢ widzialno$ci w nocy przyjeto powierzchniowy wspoétczynnik odblasku Ry, okreslany wg POD-97.
Warto$¢ wspotczynnika Ry powinna wynosié¢ dla oznakowania $wiezego w stanie suchym, barwy:



—biatlej, co najmniej 300 med m" Ix",
Warto$¢ wspotczynnika Ry powinna wynosi¢ dla oznakowania uzywanego: a) cienkowarstwowego barwy:
— biatej, po 12 miesigcach eksploatacji, co najmniej 100 med m" Ix"!,
6.3.1.3. Trwato$¢ oznakowania
Trwalos§¢ oznakowania oceniana jako stopien zuzycia w 10-stopniowej skali
na zasadzie poréwnania z wzorcami, wg POD-97, powinna wynosi¢ po 12-miesigcznym okresie eksploatacji
oznakowania wykonanego:
—co najmniej 6
6.3.1.4. Czas schnigcia oznakowania (wzgl. czas przejezdnosci oznakowania)
Za czas schnigcia oznakowania przyjmuje si¢ czas uptywajacy migdzy wykonaniem oznakowania a jego
oddaniem do ruchu.
Czas schnigcia oznakowania nie powinien przekracza¢ czasu gwarantowanego przez producenta, z tym, ze nie
moze przekraczac¢ 2 godzin.
6.3.1.5. Grubos¢ oznakowania
Grubo$¢ oznakowania, tj. podwyzszenie ponad gorng powierzchni¢ nawierzchni, powinna wynosic¢ dla: a) oznakowania
cienkowarstwowego (grubo$¢ na mokro bez kulek szklanych), co najwyzej 800 |Jm,
6.3.2. Badania wykonania znakowania poziomego z materiatu cienkowarstwowego
Wykonawca wykonujac znakowanie poziome z materiatu cienkowarstwowego przeprowadza przed rozpoczeciem
kazdej pracy oraz w czasie jej wykonywania, co najmniej raz dziennie, lub zgodnie z ustaleniem SST, nastgpujace
badania:
a) przed rozpoczeciem pracy:
— sprawdzenie oznakowania opakowan,
—wizualng oceng stanu materiatu, w zakresie jego jednorodnosci i widocznych wad,
—pomiar wilgotnosci wzglgdnej powietrza,
— pomiar temperatury powietrza i nawierzchni,
— badanie lepkosci farby (cienkowarstwowej), wg POD-97,
b) w czasie wykonywania pracy:
— pomiar grubo$ci warstwy oznakowania,
—pomiar czasu schnigcia, wg POD-97,
—wizualng ocen¢ réwnomiernosci roztozenia kulek szklanych,

—pomiar poziomych wymiaréw oznakowania, na zgodno$¢ z dokumentacja projektows i ,,Instrukcja o znakach

drogowych poziomych",
—wizualng oceng réwnomiernosci skropienia (roztozenia materiatu) na calej szerokosci linii,
—oznaczenia czasu przejezdnosci, wg POD-97.
Protokoét z przeprowadzonych badan wraz z jedng probka na blasze (300 x 250 x 0,8 mm) Wykonawca
powinien przechowa¢ do czasu uptywu okresu gwarancji.






—przygotowanie i dostarczenie materiatlow,
—oczyszczenie podloza (nawierzchni),
—przedznakowanie,
—naniesienie powloki znakow na nawierzchni¢ drogi o ksztattach i wymiarach zgodnych
z dokumentacja projektowq i ,,Instrukcja o znakach drogowych poziomych",
—ochrona znakdéw przed zniszczeniem przez pojazdy w czasie prowadzenia robot,
— przeprowadzenie pomiarow i badan laboratoryjnych wymaganych w specyfikacji techniczne;j.
10. Przepisy zwiazane
10.1. Normy
1. PN-C-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport
2. PN-0-79252 Opakowania transportowe z zawarto$cig. Znaki i znakowanie.
Wymagania podstawowe.
10.2. Inne dokumenty
Instrukcja o znakach drogowych poziomych. Zalacznik do zarzadzenia Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia
3 marca 1994 r. (M.P. Nr 16, poz. 120)
1. Warunki techniczne. Poziome znakowanie drog. POD-97. Seria ,,I" - Informacje,
2. Instrukcje Zeszyt nr 55. IBDiM, Warszawa, 1997



