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SZCZEGOEOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE
PODt.OGI Z PLYTEK CERAMICZNYCH

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru posadzek z
ptytek ceramicznych..

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
rob6t wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST.
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie pokry-
cia podtég ptytkami ceramicznymi .

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okredlenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowiazujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami i z
definicjami podanymi w ogélnej specyfikacji technicznej OST ,,Wymagania Og6lne".

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, SST i

poleceniami Inspektora Nadzoru. Ogélne wymagania dotyczace rob6t podano w ogélnej specyfikacji technicznej OST
. Wymagania Ogélne"

2. MATERIALY

2.1. Ogélne wymagania dotyczgce materialow

Ogolne wymagania dotyczace materialéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w ogdlnej specyfikacji techniczne;j
OST ,,Wymagania Ogélne", pkt. 2.

2.2 .Kompozycje klejace
Kompozycje klejace musza odpowiada¢ wymaganiom PN-EN 12004:2002 lub odpowiednich aprobat technicznych.

2.3 Plytki ceramiczne.

Na posadzkach nalezy stosowac gres o nastgpujacych wlasciwosciach:

Nasiakliwo$¢ wodna: E< 0.5% wg PN-EN ISO 10545-3;

Wytrzymato$¢ na zginanie wg PN-EN ISO 10545-4; min. 35MPa

Sita tamiaca: grubos$ci < 7,5mm: min. 700N, grubosci > 7,5 mm: min. 1300N wg PN-EN ISO 10545-4;

Odpornos¢ na peknigcia wloskowate: odporne wg PN-EN ISO 10545-11;

Mrozoodporno$¢: mrozoodporne, wg PN-EN ISO 10545-12;

Odpornos¢ na $cieranie: 4-5 klasa; wg PN-EN ISO 10545-7;

Skuteczno$¢ antyposlizgowa: min. R10;; wg DIN 51130;

Odpornos$¢ na dziatanie srodkéw domowego uzytku i sole do basenéw kapielowych; wg PN-EN ISO 10545-13; -
dotyczy srodkéw chemicznych uzywanych w gospodarstwie domowym - $rodki do mycia, prania, czyszczenia, s6l,
ale takze artykuty spozywcze (kawa, soki, wina), ktére moga zostawia¢ plamy. Ptytki odporne na czynniki chemicz-
ne nie moga pod wptywem tych

2.4, Zaprawy do spoinowania

Musza odpowiada¢ wymaganiom odpowiednich aprobat technicznych lub norm. Kazda partia materialu powinna by¢
dostarczona na budowg z kopia certyfikatu lub deklaracji zgodnosci, stwierdzajacej zgodno$¢ wtasciwosci technicznych
z wymaganiami podanymi w normach i aprobatach technicznych. Materiat dostarczony bez tych dokumentéw nie moze
by¢ stosowany. Do uktadania ptytek na tarasie nalezy stosowac zaprawy klejowe i spoiny elastyczne i mrozoodporne.

2.4 Masa silikonowa

Baza: silikon octanowy.

Gestos¢: ok. 1,0 g/ml.

Temperatura stosowania: od +5°C do +40°C.
Czas powierzchniowego przesychania: ok. 15 min.
Czas twardnienia: ok. 3 mm w ciagu 24 godzin.
Szerokos¢ spoiny: od 5 do 30mm.

Powr6t elastyczny: . 70 %.
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Wiasciwosci mechaniczne przy rozciaganiu dla ptytki betonowej:

- poprzeczny modul rozciagajacy w temperaturze +23°C > 0,4 N/mm?2,

- poprzeczny modul rozciagajacy w temperaturze -20°C > 0,6 N/mm2.
Wilasciwosci mechaniczne przy statym wydluzeniu: brak uszkodzenia.
Wiasciwosci adhezji/kohezji w zmiennych temperaturach: brak uszkodzenia.
Zmiana objetosci: . 10 %.

Odpornos¢ na sptywanie:

- w temperaturze +5°C . 3,

- w temperaturze +50°C . 3.

Odpornos¢ na temperature: od -40°C do +120°C.

Odpornos$¢ chemiczna: po stwardnieniu.

Wydajno$¢ opakowania: spoina 6 x 6 mm: ok. 15m.

Sktadowanie: do 18 miesigcy od daty produkcji. Przechowywaé w chtodnych i suchych warunkach, w temperaturze
powyzej 0°C.

3. SPRZET

Og6lne wymagania dotyczace sprzgtu podano w ogdlnej specyfikacji technicznej OST ,,Wymagania Og6lne", pkt. 3.
Do wykonywania robét nalezy stosowac:

e szczotki o sztywnym wiosiu lub druciane do ewentualnego czyszczenia powierzchni podtoza,

szpachle i packi metalowe lub z tworzywa sztucznego,

narzedzia lub urzadzenia do cigcia ptytek,

packi zabkowane stalowe lub z tworzywa o wysokosci zabkéw 6-12 mm do rozprowadzania kompozycji klejacych,
faty do sprawdzania réwnos$ci powierzchni,

poziomnice,

wktadki dystansowe,

mieszadla koszyczkowe napgdzane wiertarka elektryczng oraz pojemniki do przygotowywania kompozycji kleja-
cych,

e gabki do mycia oraz czyszczenia oktadziny i wykladziny.

4. TRANSPORT

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ogdlnej specyfikacji technicznej OST ,Wymagania Ogélne",
pkt. 4. Materialy i elementy mogg byC przewozZone dowolnymi Srodkami transportu. Podczas transportu materiaty
powinny byC zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg statecznoSci i rozsypaniem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Warunki przystapienia do robot

Przed przystapieniem do rob6t powinny by¢ zakonczone:
- wszystkie roboty budowlane, z wyjatkiem malowania $cian,

5.2. Wykonanie posadzek z plytek ceramicznych

Plytki ceramiczne przed przyklejeniem nalezy posegregowaé wedlug wymiaréw, gatunkéw i odcieni oraz wyznaczy¢
linig, od ktérej uktadane beda plytki. Nastgpnie przygotowuje si¢ kompozycje klejaca zgodnie z instrukcja producenta.
Nalezy rozprowadzi¢ ja po podlozu paca zabkowana, ustawiong pod katem okoto 50°. Kompozycja powinna by¢ nato-
zona réwnomiernie i pokrywaé cala powierzchni¢ podioza Powierzchnia z nalozona warstwa kompozycji klejacej po-
winna pozwoli¢ na wykonanie posadzek w ciaggu 10 minut.

Po nalozeniu kompozycji klejacej plytki uktada si¢ od wyznaczonej linii. Nakladajac ptytke, nalezy ja lekko przesunaé
po podtozu (ok. 1-2 cm), ustawi¢ w Zadanej pozycji i docisna¢ tak, aby warstwa kleju pod plytka miata grubo$é 6-8mm.
Przesunigcie nie moze powodowac zgarniania kompozycji klejacej. W celu doktadnego umocowania plytki i utrzymania
oczekiwanej szerokos$ci spoiny nalezy stosowa¢ wktadki dystansowe. Po wykonaniu fragmentu posadzki nalezy usunac
nadmiar kompozycji klejacej ze spoin migdzy ptytkami. Zaleca sig, aby szeroko$¢ spoiny wynosita przy ptytkach o diu-
gosci boku:

e do 100 mm okoto 2 mm,

e od 100 mm do 200 mm okoto 3 mm,

¢ 0d 200 mm do 600 mm okoto 4 mm,

e powyzej 600 mm okoto 5-20mm.

Po zwiazaniu kleju nalezy usuna¢ wkladki dystansowe i wypetni¢ spoiny zaprawg do fugowania na menisk wklgsty. W
wyktadzinie nalezy wykona¢ dylatacj¢ w miejscach dylatacji podktadu, a szczeliny dylatacyjne wypelni¢ masg dylata-
cyjna lub zastosowaé specjalne wktadki. Masa dylatacyjna i wkladki dylatacyjne powinny mie¢ aktualna aprobatg tech-
niczna. Po ulozeniu posadzek z plytek nalezy wykonaé cokolik wys. 10cm z ptytek tego samego rodzaju.
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5.3. Kontrola wykonania wykladziny

Kontrola wykonanej posadzki powinna obejmowac:

e zgodno$¢ wykonania z dokumentacjq techniczng lub umowa, poréwnujac posadzke z projektem przez ogledziny i

pomiary (w tym wielko$¢ i kierunek spadkéw, miejsca osadzenia wpustow itp.),

stan podlozy na podstawie protokotéw badan migdzy operacyjnych,

jako$¢ materiatéw na podstawie deklaracji zgodnosci lub certyfikatéw zgodnosci przedtozonych przez dostawcow,

prawidlowo$¢ wykonania posadzki przez sprawdzenie

przyczepnosci, ktéra przy lekkim opukiwaniu nie powinna wydawac¢ gluchego odgtosu,

odchylenia powierzchni od ptaszczyzny tata o dtugosci 2 m (odchylenie to nie powinno by¢ wigksze niz 3mm na ca-

fej dlugosci taty),

prawidlowosci przebiegu i wypetnienia spoin tatg z doktadnoscia do 1 mm,

e grubosci warstwy kompozycji klejacej pod plytke, ktéra nie powinna przekracza¢ grubo$ci okreslonej przez produ-
centa.

5.4. Konserwacja okladzin i wykladzin ceramicznych

Konserwacja posadzek ceramicznych polega na okresowym zmywaniu ich woda z detergentami lub innymi $rodkami
zalecanymi przez producenta oraz na uzupelnianiu ubytkéw zaprawy do fugowania.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

Kryteria oceny jakosci i odbioru.

e sprawdzenie zgodnosci z dokumentacja techniczng utozenia posadzek
e sprawdzenie odbioréw mig¢dzyoperacyjnych podtoza i materiatéw,

e sprawdzenie doktadnos$ci spoin wg normy PN-72/B-06190.

7. OBMIAR ROBOT.

Jednostka obmiarowa robdt jest m2 wykonanej posadzki oraz mb cokolika. Ilo§¢ robét okresla si¢ na podstawie projektu
z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora Nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

Odbidér gotowych posadzek nastgpuje po stwierdzeniu zgodnosci ich wykonania z zaméwieniem, ktérego przedmiot

okreslaja projekt budowlany oraz specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét, a takze dokumentacja powyko-

nawcza, w ktérej podane sa uzgodnione zmiany dokonane podczas prac tynkowych.

Posadzki powinny by¢ odebrane, jesli wszystkie wyniki badan kontrolnych sa pozytywne. Jezeli chociaz jeden wynik

badania jest negatywny, oktadzina lub wykladzina nie powinna zosta¢ przyjeta. W takim przypadku nalezy przyjac jed-

no z nastgpujacych rozwiazan;

e jezeli to mozliwe, poprawi¢ posadzke i przedstawi¢ ja do ponownego odbioru,

e jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazaja bezpieczenstwu uzytkownika i posadzki oraz jezeli inwestor wyrazi
zgode — obnizy¢ warto§¢ wykonanych robot,

¢ w przypadku, gdy nie sa mozliwe podane wyzej rozwiazania — usuna¢ posadzke i wykonac ja ponownie.

Protokét odbioru gotowych posadzek powinien zawierac:

e ocen¢ wynikéw badan,

e wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usunigcia,

e stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania posadzek lub wyktadzin z zaméwieniem.

9. PODSTAWA PEATNOSCI

Placi sig za ustalong ilo§¢ powierzchni ulozonej posadzki oraz cokolikéw wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:
przygotowanie zaprawy klejacej,

przygotowanie podloza,

dostarczenie materialéw i sprzetu,

moczenie ptytek, docinanie ptytek,

ustawienie i rozbiérka rusztowan,

wykonanie oktadziny z wypelnieniem spoin i oczyszczeniem powierzchni,

zamurowanie przebic,

reperacje tynkow,

oczyszczenie miejsca pracy z pozostatosci materialéw.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1 Normy
1. PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne.
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PN-ISO 13006:2001 Ptytki i ptyty ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, wlasciwosci i znakowanie.

PN-EN 87:1994 Ptytki i plyty ceramiczne §cienne i podlogowe. Definicje, klasyfikacja, wlasciwosci i znakowanie.
PN-EN 159:1996 Ptytki i ptyty ceram. prasowane na sucho o nasigkliwo$ci wodnej E > 10%. Grupa B II1.

PN-EN 176:1996 Ptytki ceram. prasowane na sucho o malej nasigkliwosci wodnej E < 3%. Grupa B 1.

PN-EN 177:1997 Ptytki ceram. prasowane na sucho o nasiakliwosci wodnej 3% < E < 6%. Grupa B Ha.

PN-EN 178:1998 Ptytki ceram. prasowane na sucho o nasiakliwosci wodnej 6% < E < 10%. Grupa B IT b.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania.



