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1. Wstep

1.1. Przedmiot SST.
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robét budowlanych zwigzanych z realizacjg zadania.

1.2. Zakres stosowania SST.
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu
i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST.
W ramach prac budowlanych przewiduje sie wykonanie nastepujgcych robot:
- pokrycie podtdg ptytkami ceramicznymi na zaprawie klejowe;j
- pokrycie scian ptytkami ceramicznymi na zaprawie klejowej,

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami, aprobatami technicznymi i
przepisami obowigzujgcymi w budownictwie z zakresie robét budowlanych.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot.
Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robdt oraz ich zgodnos¢ z ST i poleceniami
Przedstawiciela Zamawiajgcego.

2. Materiaty
Wszelkie materiaty do wykonania wyktadzin i oktadzin powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w
normach polskich lub aprobatach technicznych ITB dopuszczajacych dany materiat do powszechnego
stosowania w budownictwie.

2.1. Ptytki ceramiczne.

- PN-EN 14411:2009 Ptytki ceramiczne — Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci i znakowanie;

2.1.10dchylenia wymiarowe:

Norma PN-EN 14411:2006 przewiduje nastepujace odchylenia :

- dopuszczalne odchylenie dtugosci i szerokosci ptytek ceramicznych nie powinno przekraczaé 0,6-2% (zaleznie od
technologii produkcji oraz nasigkliwosci) w stosunku do wymiaru roboczego;

- dopuszczalne odchylenie grubosci ptytek ceramicznych ciggnionych nie powinno przekracza¢ 5-10% (zaleznie od
technologii produkcji oraz nasigkliwosci) w stosunku do wymiaru roboczego;

- dopuszczalne odchylenie krzywizny ptytek ceramicznych od linii prostej nie powinno przekracza¢ 0,3-0,6%
(zaleznie od technologii produkcji) w stosunku do wymiaru roboczego;

- dopuszczalne odchylenie od ptaskosci ptytek ceramicznych nie powinno przekracza¢ 0,5-1,5% (zaleznie od
technologii produkcji oraz nasigkliwosci).

Norma PN-EN 14411:2009 nie sg objete ptytki specjalne: stopnice, noski do stopnic, cokoty, narozniki, mozaiki. Ze

wzgledu na powyzsze deklaracja zgodnosci z normg PN-EN 14411:2009 nie moze obejmowac ptytek specjalnych.

2.1.2.  Slisko$¢ ptytek min. R11.

2.1.3. Typ powierzchni ptytek:
- angobowana — powierzchnia ptytki szkliwionej badz nieszkliwionej dajgca matowe wykonczenie;

2.1.4. Nasigkliwosé.
Grupa lla (grupa sredniej nasigkliwosci wodnej) — 3%<E<6%.

2.1.5. Odpornos¢ na scieranie:
- klasa 5 — ptytki ceramiczne mogg by¢ stosowane na ciggach komunikacyjnych o duzym natezeniu ruchu
z czgstkami Scierajgcymi.

2.2. Klej do ptytek

- PN-EN 12004:2008 Kleje do ptytek — Wymagania, ocena zgodnosci, klasyfikacja i oznaczenie;
Baza: mieszanka cementdéw z wypetniaczami mineralnymi i modyfikatorami

Gestoé¢ nasypowa: ok. 1,45 kg/dm’

Proporcje mieszania: ok. 1,1 | wody 0,7 | na 5 kg
ok. 5,5 | wody 3,5 | na 25 kg



Temperatura stosowania: od +5°C do +25°C
Czas wstepnego dojrzewania: ok. 5 min
Czas zuzycia: do 2 godz.
Czas otwarty - (wg normy PN-EN 12004): przyczepnos¢ > 0,5 MPa
Sptyw - (wg normy PN-EN 12004): < 0,5 mm
Spoinowanie: po 24 godz.
Przyczepnosé (wg normy PN-EN 12004):

- poczatkowa: > 0,5 MPa

- po zanurzeniu w wodzie: > 0,5 MPa

- po starzeniu termicznym: > 0,5 MPa

- po cyklach zamrazania

i rozmrazania: > 0,5 MPa
Odpornos¢ na temperature: od -30°C do +70°C
Reakcja na ogien: A1/Al;
Sktadowanie: do 12 miesiecy od daty produkcji, przy sktadowaniu na paletach, w suchych warunkach i w
oryginalnych, nieuszkodzonych opakowaniach.

Opakowania: worki 25kg i torby 5kg.

2.3 Zaprawa do spoinowania

PN-EN 13888:2010 Zaprawy do spoinowania ptytek — Wymagania, ocena zgodnosci, klasyfikacja i oznaczenie
(norma niezharmonizowana).

Baza: mieszanka cementdw z wypetniaczami mineralnymi i modyfikatorami polimerowymi
Gestosé nasypowa: ok. 1,1 kg/dm3

Proporcje mieszania: 0,6 | wody na 2 kg, 1,51 wody na 5 kg.
Czas wstepnego dojrzewania: ok. 3 min.

Czas zuzycia: do 2 godz.

Temperatura stosowania: od +5°C do +25°C.

Ruch pieszy: po 9 godz.

Odpornosc na Scieranie (wg normy PN-EN 13888): < 1000 mm?>.
Wytrzymatos¢ na zginanie (wg normy PN-EN 13888):

- po warunkach suchych: > 2,5 MPa,

- po cyklach zamrazania irozmrazania: >2,5 MPa.
Wytrzymatos¢ na sciskanie (wg normy PN-EN 13888):

- po warunkach suchych: > 15 MPa,

- po cyklach zamrazania irozmrazania: =15 MPa.

Skurcz (wg normy PN-EN 13888): <3 mm/m.

Absorpcja wody (wg normy PN-EN 13888):

-po30min: £2g,

-po 240 min: £5g.

Odpornosc na temperature: od -30°C do +70°C.

Sktadowanie:
Do 24 miesiecy od daty produkcji przy sktadowaniu na paletach, w suchych warunkach i w oryginalnych,
nieuszkodzonych opakowaniach.

2.4 Masa silikonowa

Baza: silikon octanowy.

Gestosé: ok. 1,0 g/ml.

Temperatura stosowania: od +5°C do +40°C.

Czas powierzchniowego przesychania: ok. 15 min.

Czas twardnienia: ok. 3 mm w ciggu 24 godzin.

Szerokos¢ spoiny: od 5 do 30 mm.

Powrét elastyczny: > 70 %.

Wtasciwosci mechaniczne przy rozcigganiu dla ptytki betonowe;j:
- poprzeczny modut rozciggajacy w temperaturze +23°C>0,4 N/mmz,
- poprzeczny modut rozciggajacy w temperaturze -20°C > 0,6 N/mmz.



Wtasciwosci mechaniczne przy statym wydtuzeniu: brak uszkodzenia.
Witasciwosci adhezji/kohezji w zmiennych temperaturach: brak uszkodzenia.
Zmiana objetosci: <10 %.
Odpornos¢ na sptywanie:

- w temperaturze +5°C< 3,

- w temperaturze +50°C < 3.
Odpornos¢ na temperature: od -40°C do +120°C.
Odpornos¢ chemiczna: po stwardnieniu.
Wydajnos¢ opakowania: spoina 6 x 6 mm: ok. 15 m.
Sktadowanie: do 18 miesiecy od daty produkcji. Przechowywaé w chtodnych i suchych warunkach, w temperaturze
powyzej 0°C.

3.Sprzet

Rodzaje sprzetu uzywanego do wykonywania robot pozostawia sie do uznania wykonawcy, po uzgodnieniu z
zarzadzajgcym realizacjg umowy.

Sprzet, maszyny lub narzedzia niegwarantujace zachowania wymagan jakosciowych robét i przepisow BIOZ
zostang przez zarzadzajacego realizacjg umowy zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robét.

Sprzet do wykonania robot:

Roboty mozna wykonaé przy uzyciu dowolnego typu sprzetu, np.: urzgdzenia do przycinania ptytek, narzedzia
reczne takie, jak wiadro z mieszadtem, paca, szpachla, poziomica, zestaw do fugowania.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego
wptywu na jakosc¢ i srodowisko wykonywanych robét.

4.Transport

Materiaty nalezy przewozi¢ srodkami transportu dopuszczonymi do ruchu. tadunek nalezy zabezpieczy¢ przed
wypadnieciem lub przesuwaniem. Srodki transportu powinny byé¢ dostosowane do rodzaju przewozonych
materiatow.

Elementy powinny by¢ przechowywane w suchych pomieszczeniach oraz zgodnie z wytycznymi producenta, w
sposob zapewniajgcy zabezpieczenie ich przed nadmierng wilgociag. Sktadowanie na budowie powinno trwaé
jak najkrdcej i w warunkach jak najbardziej zblizonych do uzytkowych.

Kazda powierzchnia magazynowa powinna by¢ zabezpieczona przed deszczem i wilgocig, kartony nalezy
uktadaé¢ na czystym i suchym podtozu. Kartonédw nie wolno toczyé, przesuwac, rzucaé ani opiera¢ na
krawedziach. Pod zadnym pozorem nie wolno kartonéw z ptytkami uzywac jako podestéw, platform lub
zastepstwie drabiny.

5.Wykonanie robét
5.1. Uktadanie ptytek ceramicznych.

5.1.1.Przygotowanie podtoza.

Zaprawa klejowa moze by¢ stosowana na rowne, nosne, zwarte i wolne od substancji zmniejszajacych
przyczepnosc (takich jak: ttuszcze, bitumy, pylty) podtoza:

wewnatrz i na zewnatrz budynkow:

— beton (wiek powyzej 3 miesiecy, wilgotnos¢ < 4%),

— jastrychy i tynki cementowe, tynki cementowo-wapienne (wiek powyzej 28 dni, wilgotnosé < 4%);

wewnatrz budynkow:

— podtoza anhydrytowe (wilgotnos¢ ponizej 0,5%) i gipsowe (wilgotnos¢ ponizej 1%) — przeszlifowane
mechanicznie, odkurzone i zagruntowane,

— beton komérkowy, odpylony, i zagruntowany,

Podtoza nie mogg by¢ mokre. Istniejgce zabrudzenia, warstwy zwietrzate i powtoki malarskie o niskiej
wytrzymatosci nalezy usung¢ mechanicznie. Podtoza nasigkliwe zagruntowac preparatem gruntujgcym i
odczeka¢ do wyschniecia, co najmniej 2 godziny. Nieréwnosci podtoza do 5 mm mogg by¢ dzien wczesniej
wypetnione tg sama zaprawg klejowg. W przypadku wiekszych nieréwnosci i ubytkdw — na posadzkach
zastosowa¢ materiaty przeznaczone do wyréwnania podtoza.

5.1.2. Uktadanie ptytek.
Zawartos¢ opakowania wsypywaé do odmierzonej ilosci czystej, chtodnej wody i miesza¢ za pomoca wiertarki
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z mieszadtem, az do uzyskania jednorodnej masy bez grudek. Odczekaé¢ 5 min i jeszcze raz wymieszac. Jesli
potrzeba doda¢ niewielka ilos¢ wody i ponownie zamieszad.

Zaprawe rozprowadzaé po podtozu pacy zebatg. Wielko$¢ zebow pacy zalezy od wielkosci ptytek. Prawidtowo
dobrane: konsystencja i wielko$¢ zebdw pacy sprawiaja, ze docisnieta, typowa ptytka ceramiczna nie sptywa z
ptaszczyzny pionowej, a zaprawa pokrywa min. 65% powierzchni spodu ptytki. Tam gdzie ptytki narazone bedga
na trwate zawilgocenie i na mréz nalezy stosowac

metode kombinowang tzn. dodatkowo natozy¢ cienkg warstwe zaprawy na powierzchnie montazowe ptytek.
Ptytek nie moczy¢ w wodzie! Uktadac je na zaprawie i dociskaé, poki jeszcze zaprawa lepi sie do rak. Nie
uktadac ptytek na styk! Zachowaé szerokos¢ spoin w zaleznosci od wielkosci ptytek i warunkéw eksploatacji.
Swieze zabrudzenia zaprawa zmywac¢ woda, a stwardniate usuwaé mechanicznie. Spoinowa¢ nie wczeéniej niz
po 24 godz.

Dylatacje miedzy ptytkami, spoiny w narozach $cian, w potaczeniach $cian z posadzky i przy urzadzeniach
sanitarnych nalezy wypetnic silikonem.

5.1.3. Uwagi

Prace nalezy wykonywaé¢ w suchych warunkach, przy temperaturze powietrza i podtoza od +5°C do +25°C.
Wszelkie dane odnoszg sie do temperatury +23°C i wilgotnosci wzglednej powietrza 50%. W innych warunkach
nalezy uwzglednic szybsze lub wolniejsze twardnienie materiatu.

Zaprawa klejowa zawiera cement i po zmieszaniu z wodg ma odczyn alkaliczny. W zwigzku z tym nalezy
chroni¢ naskdrek i oczy.

W przypadku kontaktu materiatu z oczami, ptukac je obficie wodg i zasiegng¢ porady lekarza.

5.2. Spoinowanie.
5.2.1. Przygotowanie podtoza.

Brzegi ptytek oczysci¢ z zabrudzen. Do spoinowania przystgpi¢, gdy materiat mocujgcy ptytki jest stwardniaty i
wyschniety. Sprawdzi¢ wczesniej czy zaprawa nie brudzi trwale powierzchni ptytek. Oczyszczone brzegi ptytek
zwilzy¢ wilgotna gabka.

5.2.2 Wykonanie robét

Do odmierzone;j ilosci czystej, chtodnej wody wsypywaé zaprawe i miesza¢, az do uzyskania jednorodnej masy
bez grudek. Nie uzywac rdzewiejgcych naczyn i narzedzi. Zaprawe rozprowadzac¢ po powierzchni ptytek
gumowa packa lub zgarniakiem.

Po ok. 15 minutach nadmiar materiatu zebra¢ wilgotna, czesto ptukang ggbka. Wyschniety nalot usungé z
ptytek suchg szmatka.

Ruch pieszy mozliwy jest po 9 godzinach od aplikacji. Pierwszy kontakt z wodg mozliwy jest po 24 godzinach.
W ciggu pierwszych 5 dni po aplikacji uzywad tylko czystej wody, bez zadnych srodkéw czyszczacych.

Uwagi:

Swieze spoiny nalezy chronié¢ przed deszczem, rosa i spadkiem temperatury ponizej +5°C do czasu, az spoiny
beda catkowi cie stwardniate i wyschniete. Prace nalezy wykonywac zgodnie ze sztukg budowlang i zasadami
BHP.

5.3. Uktadanie silikonu.

5.3.1. Przygotowanie podtoza.

Uszczelniane powierzchnie muszg by¢ suche i wolne od ttuszczy, bitumoéw, pytdw. Istniejgce zabrudzenia i
ewentualne pozostatosci poprzednich uszczelnien nalezy usungC. Zattuszczone powierzchnie trzeba zmy¢
rozpuszczalnikiem. Szczeliny mozna oklei¢ tasmg samoprzylepna, co utatwi usuwanie zabrudzen silikonem. W
przypadku uszczelniania dylatacji, w szczeline nalezy wcisng¢ okragty profil z pianki polietylenowej, tak, aby
wypetnienie silikonem przylegato nie spodem, a tylko bokami do przemieszczajacych sie elementéw. Grubosé
wypetnienia powinna wynosi¢ okoto % szerokosci szczeliny, wynikajagcej z mozliwych przemieszczen i
dopuszczalnej odksztatcalnosci produktu.

5.3.2. Wykonanie robét
Odcig¢ koncowke kartusza tuz nad gwintem. Nakreci¢ koncowke dozujgcy i docigé¢ jg odpowiednio do
szerokosci wypetnianej szczeliny. Silikon nalezy wyciska¢ z kartusza specjalnym pistoletem. Szczeliny trzeba



wypetnia¢ w sposéb ciggly, nie pozostawiajagc w nich pustych przestrzeni. W ciggu 5 minut powierzchnie
wypetnienia nalezy spryskaé wodnym roztworem mydta i wygtadzi¢ podobnie zwilzanym narzedziem,
usuwajac jednoczesnie nadmiar materiatu. Spoina powinna mie¢ ksztatt uniemozliwiajgcy gromadzenie sie na
niej wody. Zerwaé taémy samoprzylepne, jesli byly stosowane. Swieze zabrudzenia silikonem nalezy zmyé
spirytusem, stwardniate mozna usungc tylko mechanicznie.

Jesli praca musi by¢ przerwana, nalezy wycisng¢ odrobine silikonu, tak by wystawat z koncowki dozujace;j.
Przed wznowieniem pracy trzeba wyciggna¢ zaschniety materiat. Napoczete opakowanie powinno by¢
wykorzystane w mozliwie najblizszym czasie.

6.Kontrola jakosci - Zgodnie z pkt. 6 ST.

7. Obmiar robot
7.1. Zgodnie z pkt. 7 ST.
7.2. Jednostkg obmiarowa robdt jest:
- 1m’ wykonanych okfadzin sciennych lub podtogowych

8. Odbior robét - Zgodnie z pkt. 8 ST.
9. Podstawa ptatnosci

Ptaci sie za okreslong ilos¢ jednostek przedmiarowych zgodnie z pkt. 9 ST.
10. Przepisy zwigzane - Zgodnie z pkt. 10 ST.

PN-EN 14411:2009 Ptytki ceramiczne — Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci i znakowanie;

PN-EN 12004:2008 Kleje do ptytek — Wymagania, ocena zgodnosci, klasyfikacja i oznaczenie,

PN-EN 13888:2010 Zaprawy do spoinowania ptytek — Wymagania, ocena zgodnosci, klasyfikacja i oznaczenie
(norma niezharmonizowana)

PN-75/B-10121 Oktadziny z ptytek $ciennych ceramicznych szkliwionych.

PN-93/B-02862 Odpornosé ogniowa

PN-EN ISO 7050:1999 Wkrety samogwintujace z tbem stozkowym, z wgtebieniem krzyzowym

PN-91/M-82054.19 Sruby, wkrety i nakretki. Statystyczna kontrola jakoéci

PN-EN ISO 3506-4:2004(U) Wtasnosci mechaniczne czesci ztgcznych ze stali nierdzewnych, odpornych.

PN-EN 12369-1:2002 Ptyty drewnopochodne. Wartosci charakterystyczne do projektowania. Czes¢ 1: Ptyty OSB,
ptyty widrowe i ptyty pilSniowe.

PN-EN 13446:2004 Ptyty drewnopochodne. Oznaczanie zdolnosci utrzymania tgcznikéw

PN-EN 13986:2004 Ptyty drewnopochodne stosowane w budownictwie. Wtasciwosci, ocena zgodnosci i
znakowanie

PN-EN 1910:2002 Podtoga z drewna i parkiet oraz boazeria $cienna i sufitowa. Oznaczanie stabilno$ci wymiarowe;j
PN-ISO 13006:2001 Ptytki i ptyty ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci i znakowanie.

PN-EN 87:1994 Ptytki i ptyty ceramiczne sScienne i podtogowe. Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci i znakowanie
PN-EN ISO 10545-1:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Pobieranie prébek i warunki odbioru.

PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne.

PN-EN 13888:2003 Zaprawy do spoinowania ptytek. Definicje i wymagania techniczne

PN-63/B-10145 Posadzki z ptytek kamionkowych (terakotowych), klinkierowych i lastrykowych. Wymagania i
badania przy odbiorze.

PN-EN 13813:2003 Podktady podtogowe oraz materiaty do ich wykonywania. Terminologia.

PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betondéw i zapraw.



