Remont nawierzchni z mieszanki mineralno-bitumicznej na ul. Gdanskiej w Etku

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA I ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

Remont nawierzchni z mieszanki mineralno-bitumicznej na
ul. GdaﬁSkiej w ElKub.M.00.00.00 Wymagania og6lne

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Specyfikacja Techniczna D.M.00.00.00 — Wymagania Ogoélne odnosi sig¢ do wymagan wspdlnych dla poszczegdlnych
wymagan technicznych dotyczacych wykonania i odbioru Robdt, ktore zostang wykonane w ramach realizacji zadania:
Remont nawierzchni z mieszanki mineralno-bitumicznej na ul. Gdanskiej w Etku

1.2. Zakres stosowania ST

Szczegdtowa Specyfikacja Techniczna jest stosowna jako dokument w postgpowaniu przetargowym i przy realizacji
umowy na wykonanie robot zwiazanych z realizacjg zadania wymienionego w punkcie 1.1.

1.3. Zakres Robét objetych ST
Wymagania og6lne nalezy rozumie¢ i stosowaé w powiazaniu z nizej wymienionymi Specyfikacjami Technicznymi:

D.04.00.00 PODBUDOWY

D.04.03.01 Oczyszczenie i skropienie warstw konstrukcyjnych
D.04.08.01 Wyréwnanie podbudowy betonem asfaltowym
D.05.00.00 NAWIERZCHNIE

D.05.03.05 Nawierzchnia z betonu asfaltowego

D.05.03.11 Frezowanie nawierzchni bitumicznych na zimno
D.10.00.00 INNE

D.10.01.01 Regulacja pionowa studni

Niezaleznie od postanowien Kontraktu normy panstwowe, instrukcje i przepisy wymienione w Specyfikacjach Tech-
nicznych bgda stosowane przez Wykonawcee w jezyku polskim

1.4. Okreslenia podstawowe

Uzyte w ST wymienione ponizej okreslenia nalezy rozumie¢ w kazdym przypadku nastgpujaco:

1.4.1. Budowla drogowa - obickt budowlany, nie bgdacy budynkiem, stanowiacy cato$¢ techniczno-uzytkowa (dro-
ge) albo jego cze$¢ stanowiaca odrebny element konstrukcyjny lub technologiczny (obiekt mostowy, korpus
ziemny, wezel).

1.4.2. Chodnik - wyznaczony pas terenu przy jezdni lub odsunigty od jezdni, przeznaczony do ruchu pieszych i od-
powiednio utwardzony.

1.4.3. Droga - wydzielony pas terenu przeznaczony do ruchu lub postoju pojazdéw oraz ruchu pieszych wraz
z wszelkimi urzadzeniami technicznymi zwigzanymi z prowadzeniem i zabezpieczeniem ruchu.

1.4.4. Dziennik budowy - dziennik, wydany zgodnie z obowiazujacymi przepisami, stanowiacy urzedowy dokument
przebiegu robot budowlanych oraz zdarzen i okolicznosci zachodzacych w toku wykonywania robot.

1.4.5. Jezdnia - cz¢$¢ korony drogi przeznaczona do ruchu pojazdow.

1.4.6. Kierownik budowy - osoba wyznaczona przez Wykonawcg, upowazniona do kierowania robotami i do wystg-
powania w jego imieniu w sprawach realizacji kontraktu.

1.4.7. Korona drogi - jezdnia z poboczami lub chodnikami, zatokami, pasami awaryjnego postoju i pasami dzielacy-
mi jezdnie.

1.4.8. Konstrukcja nawierzchni - uktad warstw nawierzchni wraz ze sposobem ich potaczenia.

1.4.9. Korpus drogowy - nasyp lub ta czgs¢ wykopu, ktora jest ograniczona korona drogi i skarpami rowow.
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1.4.10.
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1.4.12.
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1.4.20.
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1.4.25.

1.4.26.

1.4.27.

Koryto - element uformowany w korpusie drogowym w celu utozenia w nim konstrukcji nawierzchni.

Rejestr obmiarow - akceptowany przez Inspektora zeszyt z ponumerowanymi stronami, stuzacy do wpisywa-
nia przez Wykonawcg obmiaru dokonywanych robot w formie wyliczen, szkicow i ew. dodatkowych zataczni-
kow. Wpisy w rejestrze obmiarow podlegaja potwierdzeniu przez Inspektora.

Laboratorium - drogowe lub inne laboratorium badawcze, zaakceptowane przez Zamawiajacego, niezbgdne
do przeprowadzenia wszelkich badan i prob zwigzanych z ocena jako$ci materiatow oraz robot.

Materialy - wszelkie tworzywa niezb¢dne do wykonania robét, zgodne z Dokumentacja Projektowa i specyfi-
kacjami technicznymi, zaakceptowane przez Inspektora.

Nawierzchnia - warstwa lub zespdt warstw stuzacych do przejmowania i rozktadania obcigzen od ruchu na
podioze gruntowe i zapewniajacych dogodne warunki dla ruchu.

Warstwa $cieralna - gérna warstwa nawierzchni poddana bezposrednio oddzialywaniu ruchu i czynnikéw at-
mosferycznych.

Warstwa wigzaca - warstwa znajdujaca si¢ migdzy warstwa $cieralna a podbudowa, zapewniajaca lepsze roz-
lozenie napr¢zen w nawierzchni i przekazywanie ich na podbudowe.

Podbudowa - dolna czg$¢ nawierzchni stuzaca do przenoszenia obcigzen od ruchu na podloze. Podbudowa
moze sktadac si¢ z podbudowy zasadniczej i podbudowy pomocnicze;.

Podbudowa zasadnicza - gorna cz¢$¢ podbudowy spetniajaca funkcje no$ne w konstrukcji nawierzchni. Moze
ona sktadac si¢ z jednej lub dwoch warstw.

Podbudowa pomocnicza - dolna czg¢$¢ podbudowy spehiajaca, obok funkcji no$nych, funkcje zabezpieczenia
nawierzchni przed dziataniem wody, mrozu i przenikaniem czastek podtoza. Moze zawiera¢ warstwg mrozo-
ochronna, odsaczajaca lub odcinajaca.

Niweleta - wysokosciowe i geometryczne rozwinigcie na plaszczyznie pionowego przekroju w osi drogi lub
obiektu mostowego.

Odpowiednia (bliska) zgodno$¢ - zgodnos¢ wykonywanych robdt z dopuszczonymi tolerancjami, a jesli prze-
dziat tolerancji nie zostat okreslony - z przecigtnymi tolerancjami, przyjmowanymi zwyczajowo dla danego ro-
dzaju rob6t budowlanych.

Pas drogowy - wydzielony liniami rozgraniczajacymi pas terenu przeznaczony do umieszczania w nim drogi
oraz drzew i krzewow. Pas drogowy moze rdwniez obejmowac teren przewidziany do rozbudowy drogi i budo-
wy urzadzen chroniacych ludzi i srodowisko przed uciazliwosciami powodowanymi przez ruch na drodze.
Podloze - grunt rodzimy lub nasypowy, lezacy pod nawierzchnia do giebokosci przemarzania.

Polecenie Inspektora - wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez Inspektora, w formie pisemnej, doty-
czace sposobu realizacji robot lub innych spraw zwiazanych z prowadzeniem budowy.

Projektant - uprawniona osoba prawna lub fizyczna begdaca autorem Dokumentacji.

Przedsigwzigcie budowlane - kompleksowa realizacja nowego polaczenia drogowego lub catkowita moderni-
zacja (zmiana parametrow geometrycznych trasy w planie i przekroju podtuznym) istniejacego potaczenia.
Przetargowa dokumentacja projektowa - cz¢s¢ Dokumentacji, ktora wskazuje lokalizacjg, charakterystyke i
wymiary obiektu bgdacego przedmiotem robot.

Rekultywacja - roboty majace na celu uporzadkowanie i przywrocenie pierwotnych funkcji terenom naruszo-
nym w czasie realizacji zadania budowlanego.

Slepy kosztorys - wykaz robot z podaniem ich iloéci (przedmiarem) w kolejnosci technologicznej ich wykona-
nia.

Zadanie budowlane - czg$¢ przedsigwzigeia budowlanego, stanowiaca odrgbna catos¢ konstrukeyjna lub tech-
nologiczna, zdolna do samodzielnego speinienia przewidywanych funkcji techniczno-uzytkowych. Zadanie
moze polega¢ na wykonywaniu robot zwiazanych z budowa, modernizacja, utrzymaniem oraz ochrona budowli
drogowej lub jej elementu.

Roboty budowlane — budowa, ale tez prace polegajace na montazu, remoncie, demontazu lub rozbiorce obiek-
tu budowlanego

Obiekt budowlany — konstrukcje potaczone z gruntem w sposob trwaty, wykonany z materiatéw budowlanych
i elementéw sktadowych bedace wynikiem prac budowlanych

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos$¢ z Dokumentacja Projektowa, Spe-
cyfikacjami Technicznymi i poleceniami Inspektora.

1.5.1. Przekazanie Terenu Budowy

Zamawiajacy w terminie okreslonym w Kontrakcie przekaze Wykonawcy teren budowy wraz ze wszystkimi wymagany-
mi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi, lokalizacjg i wspotrzedne punktéw glownych trasy oraz reperow,
dziennik budowy i dwa komplety Specyfikacji Techniczne;.

Na Wykonawcy spoczywa odpowiedzialno$¢ za ochrong przekazanych mu punktéw pomiarowych do chwili odbioru
ostatecznego robot. Uszkodzone lub zniszczone znaki geodezyjne Wykonawca odtworzy i utrwali na wlasny koszt.
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1.5.2. Dokumentacja projektowa

Dokumentacja projektowa bedzie zawiera¢ rysunki, obliczenia i dokumenty, zgodne z wykazem podanym w szczegoto-
wych warunkach umowy, uwzgledniajacym podziat na Dokumentacj¢ Projektowa Zamawiajacego i sporzadzong przez
Wykonawcg.

1.5.2.1. Dokumentacja, ktéra zostanie przekazana Wykonawcy po przyznaniu Kontraktu
— projekt budowlany,

— osnowa geodezyjna pozioma,

— osnowa geodezyjna pionowa.

1.5.2.2. Dokumentacja Projektowa, ktéra Wykonawca opracuje we wlasnym zakresie

— projekt organizacji ruchu na czas budowy — projekt powinien by¢ zaopiniowany przez Komend¢ Powiatowa Policji
w Elku oraz zatwierdzony przez Powiatowy Zarzad Drog w Etku,

— projekty organizacji i technologii rob6t (zgodnie z ST),

— projekty warsztatowe oraz wykonawcze (zgodnie z ST),

— geodezyjna dokumentacja powykonawcza — 4 egz.

Jezeli w trakcie wykonywania Robot okaze si¢ koniecznym uzupetnienie Dokumentacji przekazanej przez Zamawiajace-

go, Wykonawca sporzadzi brakujace rysunki i ST na wlasny koszt w 4 egzemplarzach i przedtozy je Inspektorowi do

zatwierdzenia.

Wszystkie w/w projekty winny zawiera¢ rysunki, opisy, obliczenia oraz by¢ uzgodnione z Projektantem i zatwierdzone

przez Inspektora.

1.5.3. Zgodnos$¢ Robot z Dokumentacja Projektowa i ST

Dokumentacja Projektowa, Specyfikacje Techniczne oraz dodatkowe dokumenty przekazane przez Inspektora Wyko-
nawcy stanowia cz¢$¢ Kontraktu, a wymagania wyszczegélnione w cho¢by jednym z nich sa obowiazujace dla Wyko-
nawcy tak jakby zawarte byly w catej dokumentacji. W przypadku rozbieznosci w ustaleniach poszczegoélnych doku-
mentow obowigzuje kolejnos¢ ich waznosci wymieniona w Warunkach Kontraktu.

Wykonawca nie moze wykorzystywaé btedow lub opuszczen w Dokumentach Kontraktowych, a o ich wykryciu winien
natychmiast powiadomi¢ Inspektora, ktoéry dokona odpowiednich zmian i poprawek.

W przypadku rozbiezno$ci opis wymiardw wazniejszy jest od odczytu ze skali rysunkow.

Wszystkie wykonane Roboty i dostarczone materiaty beda zgodne z Dokumentacja Projektowa i ST.

Dane okreslone w ST beda uwazane za wartosci docelowe, od ktdrych dopuszczalne sa odchylenia w ramach okreslone -
go przedziatu tolerancji. Cechy materiatléw i elementow budowli musza by¢ jednorodne i wykazywac¢ zgodno$¢ z okre-
$lonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie moga przekracza¢ dopuszczalnego przedziatu tolerancji.

W przypadku, gdy materialy lub Roboty nie bgda w petni zgodne z Dokumentacja Projektowa lub ST i wptynie to na
niezadowalajaca jakos$¢ elementu budowli, to takie materiaty zostana zastapione innymi, a Roboty rozebrane i wykonane
ponownie na koszt Wykonawcy.

1.5.4. Zabezpieczenie terenu budowy

Wykonaweca jest zobowigzany do utrzymania ruchu publicznego na Terenie Budowy, w okresie trwania realizacji Kon-
traktu, az do zakonczenia i odbioru ostatecznego Robot.

Przed przystapieniem do Robot Wykonawca przedstawi Inspektorowi do zatwierdzenia uzgodniony z odpowiednim za-
rzadem drogi i organem zarzadzajacym ruchem projekt organizacji ruchu i zabezpieczenia rob6t w okresie trwania bu-
dowy. W zaleznosci od potrzeb i postepu robot projekt organizacji ruchu powinien by¢ aktualizowany przez Wykonaw-
c¢ na biezaco.

W czasie wykonywania rob6t Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie obshugiwal wszystkie tymczasowe urzadzenia
zabezpieczajace takie jak: zapory, Swiatla ostrzegawcze, sygnaty, itp., zapewniajac w ten sposob bezpieczenstwo pojaz-
dow 1 pieszych.

Wykonawca zapewni stale warunki widocznoéci w dzien i w nocy tych zapdr i znakdéw, dla ktdrych jest to nicodzowne
ze wzgleddw bezpieczenstwa. Wszystkie znaki i inne urzadzenia zabezpieczajace beda akceptowane przez Inspektora.
Fakt przystapienia do robot Wykonawca obwiesci publicznie przed ich rozpoczgciem w sposob uzgodniony z Inspekto-
rem oraz przez umieszczenie, w miejscach i ilosciach okreslonych przez Inspektora, tablic informacyjnych, ktorych tres¢
bedzie zatwierdzona przez Inspektora. Tablice informacyjne bgda utrzymywane przez Wykonawceg w dobrym stanie
przez caly okres realizacji robot.

Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrgbnej zaptacie i przyjmuje si¢, ze jest wlaczony w ceng umowna.

1.5.5. Ochrona Srodowiska w czasie wykonywania robét

Wykonawca ma obowiazek znac i stosowaé w czasie prowadzenia Robot wszelkie przepisy dotyczace ochrony srodowi-
ska naturalnego. W okresie trwania budowy i wykanczania rob6t Wykonawca bedzie utrzymywaé Teren Budowy i wy-
kopy w stanie bez wody stojacej.

W okresie trwania budowy i wykanczania robot Wykonawca bedzie podejmowa¢ wszelkie uzasadnione kroki majace na
celu stosowanie si¢ do przepiséw i norm dotyczacych ochrony srodowiska na terenie i wokdt Terenu Budowy oraz bg-
dzie unika¢ uszkodzen lub ucigzliwosci dla osob lub wlasnosci spotecznej i1 innych, a wynikajacych ze skazenia, hatasu
lub innych przyczyn powstatych w nastgpstwie jego sposobu dziatania. Stosujac si¢ do tych wymagan bgdzie miat szcze-
golny wzglad na:
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— lokalizacj¢ baz, warsztatow, magazynoéw, sktadowisk, ukopoéw i drog dojazdowych,
— $rodki ostrozno$ci i zabezpieczenia przed zanieczyszczeniem zbiornikow i ciekow wodnych pylami lub substancjami
toksycznymi, zanieczyszczeniem powietrza pylami i gazami, mozliwo$cia powstania pozaru.

1.5.6. Materialy szkodliwe dla otoczenia

Materiaty, ktore w sposob trwaty sa szkodliwe dla otoczenia, nie beda dopuszczone do uzycia.

Nie dopuszcza si¢ uzycia materiatdw wywotujacych szkodliwe promieniowanie o st¢zeniu wigkszym od dopuszczalne-
g0, okreslonego odpowiednimi przepisami.

Wszelkie materiaty odpadowe uzyte do robot beda miaty aprobate techniczna wydana przez uprawniona jednostke, jed-
noznacznie okre$lajaca brak szkodliwego oddziatywania tych materiatdéw na srodowisko.

Materiaty, ktore sa szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie Robot, a po zakonczeniu Robdt ich szkodliwosé zanika (np.
materiaty pylaste) moga by¢ uzyte pod warunkiem przestrzegania wymagan technologicznych wbudowania. Jezeli wy-
magaja tego odpowiednie przepisy Zamawiajacy powinien otrzymac zgodg na uzycie tych materialow od wtasciwych or-
gandéw administracji panstwowej.

Jezeli Wykonawca uzyl materiatéw szkodliwych dla otoczenia zgodnie ze specyfikacjami, a ich uzycie spowodowato ja-
kiekolwiek zagrozenie srodowiska, to konsekwencje tego poniesic Zamawiajacy.

1.5.7. Ochrona wlasno$ci publicznej i prywatnej

Wykonawca odpowiada za ochrong instalacji na powierzchni ziemi i za urzadzenia podziemne, takie jak rurociagi, kable
itp. oraz uzyska od odpowiednich wtadz bgdacych wiascicielami tych urzadzen potwierdzenie informacji dostarczonych
mu przez Zamawiajacego w ramach planu ich lokalizacji. Wykonawca zapewni wlasciwe oznaczenie i zabezpieczenie
przed uszkodzeniem tych instalacji 1 urzadzen w czasie trwania budowy.

Wykonawca zobowiazany jest umie$ci¢ w swoim harmonogramie rezerwe czasowa dla wszelkiego rodzaju robét, ktore
maja by¢ wykonane w zakresie przetozenia instalacji i urzadzen podziemnych na terenie budowy i powiadomi¢ Inspek-
tora i wladze lokalne o zamiarze rozpoczecia robot. O fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Wykonawca
bezzwlocznie powiadomi Inspektora i zainteresowane wladze oraz bedzie z nimi wspotpracowal dostarczajac wszelkiej
pomocy potrzebnej przy dokonywaniu napraw. Wykonawca bedzie odpowiada¢ za wszelkie spowodowane przez jego
dzialania uszkodzenia instalacji na powierzchni ziemi i urzadzen podziemnych wykazanych w dokumentach dostarczo-
nych mu przez Zamawiajacego.

1.5.8. Ograniczenie obciazen osi pojazdow

Wykonawca stosowac si¢ bedzie do ustawowych ograniczen obciazenia na 0§ przy transporcie materiatdow i wyposaze-
nia na i z terenu robdt. Uzyska on wszelkie niezb¢dne zezwolenia od wtadz co do przewozu nietypowych wagowo ta-
dunkéw 1 w sposob ciagly bedzie o kazdym takim przewozie powiadamiat Inspektora. Pojazdy i tadunki powodujace
nadmierne obciazenie osiowe nie bgda dopuszczone na $wiezo ukonczony fragment budowy w obrgbie terenu budowy i
Wykonawca bedzie odpowiadat za naprawe wszelkich robot w ten sposéb uszkodzonych, zgodnie z poleceniami Inspek-
tora.

1.5.9. Bezpieczenstwo i higiena pracy

Podczas realizacji Robot Wykonawca bedzie przestrzegaé przepiséw dotyczacych bezpieczenstwa i higieny pracy.

W szczegolnosci Wykonawca ma obowiazek zadbac, aby personel nie wykonywat pracy w warunkach niebezpiecznych,
szkodliwych dla zdrowia oraz nie spetniajacych odpowiednich wymagan sanitarnych.

Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzadzenia zabezpieczajace, socjalne oraz sprzgt i odpowiednia
odziez dla ochrony zycia i zdrowia 0s6b zatrudnionych na budowie oraz dla zapewnienia bezpieczenstwa publicznego.
Uznaje sig, ze wszelkie koszty zwigzane z wypelieniem wymagan okre§lonych powyzej nie podlegaja odrgbnej zapta-
cie i s3 uwzglednione w cenie Kontraktowe;.

1.5.10. Ochrona i utrzymanie robot

Wykonawca begdzie odpowiedzialny za ochrong Robét i za wszelkie materialy i urzadzenia uzywane do Roboét od Daty
Rozpoczecia do daty wydania Potwierdzenia Zakonczenia przez Inspektora.

Wykonawca bedzie utrzymywacé Roboty do czasu odbioru ostatecznego. Utrzymanie powinno by¢ prowadzone w taki
sposob, aby budowla drogowa lub jej elementy byly w zadowalajacym stanie przez caly czas, do momentu odbioru osta-
tecznego.

Jesli Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzymanie, to na polecenie Inspektora powinien rozpoczaé roboty
utrzymaniowe nie pozniej niz w 24 godziny po otrzymaniu tego polecenia.

1.5.11. Ré6wnowazno$¢ norm

Gdziekolwiek w Kontrakcie powotane sa konkretne normy lub przepisy, ktore spetnia¢ maja materialy, sprzet i inne do-
starczane towary, oraz wykonane i zbadane roboty, beda obowiazywaé postanowienia najnowszego wydania lub popra-
wionego wydania powotanych norm i przepiséw, o ile w kontrakcie nie postanowiono inaczej. W przypadku gdy powo-
fane normy i przepisy sa panstwowe lub odnosza si¢ do konkretnego kraju lub regionu, moga by¢ réwniez stosowane
inne odpowiednie normy zapewniajace zasadniczo rowny lub wyzszy poziom wykonania niz powotane normy i przepi-
sy, pod warunkiem ich uprzedniego sprawdzenia i pisemnego zatwierdzenia przez Inspektora. Rdznice pomigdzy powo-
tanymi normami a ich proponowanymi zamiennikami musza by¢ doktadnie opisane przez Wykonawce i przedtozone In-
spektorowi co najmniej na 28 dni przed data oczekiwanego przez Wykonawce zatwierdzenia ich przez Inspektora. W
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przypadku kiedy Inspektor stwierdzi, ze zaproponowane zmiany nie zapewniaja zasadniczo réwnego lub wyzszego po-
ziomu wykonania, Wykonawca zastosuje si¢ do norm powolanych w dokumentach.

2. MATERIALY

2.1. Zrédla uzyskania materialow

Co najmniej na trzy tygodnie przed zaplanowanym wykorzystaniem jakichkolwiek materiatow przeznaczonych do Ro-
bot Wykonawca przedstawi szczegdlowe informacje dotyczace proponowanego zrodla wytwarzania, zamawiania lub
wydobywania tych materiatow i odpowiednie Swiadectwa badan laboratoryjnych oraz probki do zatwierdzenia przez In-
spektora. Zatwierdzenie partii (czgSci) materiatow z danego zrodia nie oznacza automatycznie, ze wszelkie materiaty
z danego zrodta uzyskaja zatwierdzenie.

Wykonawca zobowiazany jest do prowadzenia badan w celu udokumentowania, ze materiaty uzyskane z dopuszczonego
zrodla w sposob ciagly spetniaja wymagania Specyfikacji Technicznych w czasie postepu Robot.

2.2. Pozyskiwanie materialéw miejscowych

Wykonawca odpowiada za uzyskanie pozwolef od wlascicieli i odno$nych wtadz na pozyskanie materialow z jakichkol-
wiek zrodel miejscowych wlaczajac w to zrodta wskazane przez Zamawiajacego i jest zobowiazany dostarczy¢ Inspek-
torowi wymagane dokumenty przed rozpoczgciem eksploatacji zrodta.

Wykonawca przedstawi dokumentacj¢ zawierajaca raporty z badan terenowych i laboratoryjnych oraz proponowana
przez siebie metodg wydobycia i selekcji do zatwierdzenia Inspektorowi.

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za spetnienie wymagan ilosciowych i jakoSciowych materialow z jakiegokolwiek
zrodta.

Wykonawca poniesie wszystkie koszty, a w tym: optaty, wynagrodzenia i jakiekolwiek inne koszty zwiazane z dostar-
czeniem materiatow do Robot.

Humus i1 nadktad czasowo zdjete z terenu wykopow, ukopdw i miejsc pozyskania piasku i zwiru beda formowane w hat-
dy 1 wykorzystane przy zasypce i rekultywacji terenu po ukonczeniu Robot.

Wszystkie odpowiednie materiaty pozyskane z wykopow na terenie budowy lub z innych miejsc wskazanych w doku-
mentach umowy beda wykorzystane do roboét lub odwiezione na odktad odpowiednio do wymagan umowy lub wskazan
Inspektora.

Z wyjatkiem uzyskania na to pisemnej zgody Inspektora, Wykonawca nie bedzie prowadzi¢ zadnych wykopéw w obre-
bie terenu budowy poza tymi, ktore zostaty wyszczegdlnione w Kontrakcie.

Eksploatacja zrodet materiatéw bedzie zgodna z wszelkimi regulacjami prawnymi obowiazujacymi na danym obszarze.

2.3. Inspekcja wytworni materiatéw

Wytwornie materiatdw moga by¢ okresowo kontrolowane przez Inspektora w celu sprawdzenia zgodnos$ci stosowanych

metod produkcyjnych z wymaganiami. Probki materialdow moga by¢ pobierane w celu sprawdzenia ich wlasciwos$ci.

Wiynik tych kontroli bedzie podstawa akceptacji okreslonej partii materiatow pod wzgledem jakosci.

W przypadku, gdy Inspektor bedzie przeprowadzat inspekcje wytworni, beda zachowane nastepujace warunki:

— Inspektor bedzie mial zapewniona wspotprace i pomoc Wykonawcy oraz producenta materialdow w czasie przepro-
wadzania inspekcji,

— Inspektor bedzie miat wolny dostep, w dowolnym czasie, do tych czesci wytworni, gdzie odbywa si¢ produkcja ma-
teriatow przeznaczonych do realizacji Kontraktu.

2.4. Materialy nie odpowiadajace wymaganiom

Materialy nie odpowiadajace wymaganiom zostang przez Wykonawce¢ wywiezione z Terenu Budowy, badz zlozone
w miejscu wskazanym przez Inspektora. Jesli Inspektor zezwoli Wykonawcy na uzycie tych materiatéw do innych robot,
niz te dla ktorych zostaty zakupione, to koszt tych materialow zostanie przewartosciowany przez Inspektora.

Kazdy rodzaj Robot, w ktérym znajdujq si¢ nie zbadane i nie zaakceptowane materialty, Wykonawca wykonuje na wila-
sne ryzyko, liczac si¢ z jego nie przyjgciem i niezaplaceniem

2.5. Przechowywanie i skladowanie materialéw

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo skladowane materialy, do czasu gdy beda one potrzebne do robot, byly zabez-
pieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaty swoja jako$¢ i wlasciwos$¢ do robot i byly dostepne do kontroli przez In-
spektora.

Miejsca czasowego sktadowania materiatdéw beda zlokalizowane w obrebie terenu budowy w miejscach uzgodnionych
z Inspektorem lub poza Terenem Budowy w miejscach zorganizowanych przez Wykonawcg.

2.6. Wariantowe stosowanie materialow

Jesli Dokumentacja Projektowa lub ST przewiduja mozliwos¢ wariantowego zastosowania rodzaju materiatu w wykony-
wanych robotach, Wykonawca powiadomi Inspektora o swoim zamiarze co najmniej 7 dni przed uzyciem materiatu,
albo w okresie dluzszym, jesli bgdzie to wymagane dla badan prowadzonych przez Inspektora. Wybrany i zaakceptowa-
ny rodzaj materiatu nie moze by¢ p6zniej zmieniany bez zgody Inspektora.
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3. SPRZET

Wykonawca jest zobowiazany do uzywania jedynie takiego sprzgtu, ktory nie spowoduje niekorzystnego wplywu na ja-
kos¢ wykonywanych robdt. Sprzet uzywany do robot powinien by¢ zgodny z oferta Wykonawcey i powinien odpowiadac
pod wzgledem typéw i ilosci wskazaniom zawartym w ST, PZJ lub projekcie organizacji robot, zaakceptowanym przez
Inspektora; w przypadku braku ustalen w takich dokumentach sprzet powinien by¢ uzgodniony i zaakceptowany przez
Inspektora.

Liczba i wydajnos¢ sprzetu bedzie gwarantowaé przeprowadzenie robdt, zgodnie z zasadami okreslonymi w ST i wska-
zaniach Inspektora w terminie przewidzianym Kontraktem.

Sprzet bedacy whasnoscia Wykonawcy lub wynajety do wykonania rob6t ma by¢ utrzymywany w dobrym stanie i goto-
wosci do pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony §rodowiska i przepisami dotyczacymi jego uzytkowania.
Wykonawca dostarczy Inspektorowi kopie dokumentéw potwierdzajacych dopuszczenie sprz¢tu do uzytkowania, tam
gdzie jest to wymagane przepisami.

Jezeli dokumentacja projektowa lub ST przewiduja mozliwo$¢é wariantowego uzycia sprz¢tu przy wykonywanych robo -
tach, Wykonawca powiadomi Inspektora o swoim zamiarze wyboru i uzyska jego akceptacj¢ przed uzyciem sprzetu.
Wybrany sprzet, po akeeptacji Inspektora, nie moze by¢ p6zniej zmieniany bez jego zgody.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujace zachowania warunkow Kontraktu, zostang przez
Inspektora zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robot.

4. TRANSPORT

Wykonawca stosowaé si¢ bedzie do ustawowych ograniczen obciazenia na 0§ przy transporcie materiatdw, sprzgtu na
i z terenu Robot. Uzyska on wszelkie niezbgdne zezwolenia od whadz, co do przewozu nietypowych

Wykonawca jest zobowiazany do stosowania jedynie takich Srodkow transportu, ktore nie wptyna niekorzystnie na ja-
ko$¢ wykonywanych robdt i wlasciwosci przewozonych materiatow.

Liczba srodkow transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie Robdt zgodnie z zasadami okreslonymi w ST i wskazaniach
Inspektora, w terminie przewidzianym Kontraktem.

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy beda spetnia¢ wymagania dotyczace przepisow ruchu drogowego w odnie-
sieniu do dopuszczalnych obciazen na osie i innych parametrow technicznych. Srodki transportu nie odpowiadajace wa-
runkom dopuszczalnych obciazen na osie moga byé dopuszczone przez Inspektora, pod warunkiem przywrocenia stanu
pierwotnego uzytkowanych odcinkéw drog na koszt Wykonawcy.

Wykonawca bgdzie usuwac na biezaco, na wlasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na
drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

Wykonawca zapewni wykonanie i utrzymanie wszelkich, niezbednych drog technologicznych i dojazdowych na terenie
budowy, w czasie prowadzonych robot.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania Robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie Robdt zgodnie z Kontraktem oraz za jako$¢ zastosowanych materia-
16w 1 wykonywanych Robét, za ich zgodno$¢ z Dokumentacja Projektowa, wymaganiami Specyfikacji Technicznych,
PZJ, projektu organizacji Robdt oraz poleceniami Inspektora.

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$é za doktadne wytyczenie w planie i wyznaczenie wysokosci wszystkich elemen-
tow Robot zgodnie z wymiarami i rzednymi przekazanymi na pismie przez Inspektora.

Nastepstwa jakiegokolwiek btedu spowodowanego przez Wykonawce w wytyczeniu 1 wyznaczaniu Robdt zostana, jesli
wymagac tego bedzie Inspektor, poprawione przez Wykonawcg na wlasny koszt.

Sprawdzenie wytyczenia Robot lub wyznaczenia wysokosci przez Inspektora nie zwalnia Wykonawcy od odpowiedzial -
nosci za ich doktadnose¢.

Decyzje Inspektora dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatdéw i elementéw Robot beda oparte na wymaganiach
sformutowanych w Kontrakcie, ST, a takze w normach i wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Inspektor uwzgledni
wyniki badan materialow i Robét, rozrzuty normalnie wystgpujace przy produkcji i przy badaniach materiatow, do-
$wiadczenia z przeszto$ci, wyniki badan naukowych oraz inne czynniki wpltywajace na rozwazana kwesti¢.

Polecenia Inspektora beda wykonywane nie pdzniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez
Wykonawcg, pod grozba zatrzymania Robot. Skutki finansowe z tego tytutu ponosi Wykonawca.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Program zapewnienia jakosci (PZJ)

Do obowiazkéw Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do aprobaty Inspektora programu zapewnienia jako-
$ci, w ktorym przedstawi on zamierzony sposob wykonywania Robot, mozliwos$ci techniczne, kadrowe i organizacyjne
gwarantujace wykonanie Robodt zgodnie z Dokumentacja Projektowa, ST oraz poleceniami i ustaleniami przekazanymi
przez Inspektora.

Program zapewnienia jakos$ci bedzie zawierac:
a) czes$¢ ogodlna opisujaca:
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— organizacj¢ wykonania Robot, w tym terminy i sposdb prowadzenia Robot,

— wykaz zespotéw roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne,

— wykaz 0s6b odpowiedzialnych za jako$¢ i terminowos$¢ wykonania poszczegdlnych elementéw Robot,

— system (sposéb i procedurg) proponowanej kontroli i sterowania jako$cia wykonywanych Robét,

— wyposazenie w sprzet i urzadzenia do pomiardw i kontroli (opis laboratorium wilasnego lub laboratorium, ktéremu
Wykonawca zamierza zleci¢ prowadzenie badan),

— sposob oraz forme gromadzenia wynikéw badan laboratoryjnych, zapis pomiaréw, nastaw mechanizméw steruja-
cych, a takze wyciaganych wnioskow i zastosowanych korekt w procesie technologicznym, proponowany sposob
i form¢ przekazywania tych informacji Inspektorowi;

b) czgs¢ szczegotowa opisujaca dla kazdego asortymentu robot:

— wykaz maszyn i urzadzen stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi oraz wyposazeniem w mechani-
zmy do sterowania i urzadzenia pomiarowo-kontrolne,

— rodzaje i ilo$¢ srodkoéw transportu oraz urzadzen do magazynowania i zatadunku materiatdw, spoiw, lepiszczy, kru-
SZyw itp.,

— sposob i procedurg pomiaréw i badan (rodzaj i czgstotliwos¢, pobieranie probek) prowadzonych podczas dostaw ma-
teriatow, wytwarzania mieszanek i wykonywania poszczeg6lnych elementow robot.

6.2. Zasady Kkontroli jako$ci Robot

Celem kontroli Robot bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiagna¢ zatozona jako$¢ Robot.
Wykonawca jest odpowiedzialny za pelna kontrolg Robot i jakosci materialow. Wykonawca zapewni odpowiedni sys-
tem kontroli, wlaczajac personel, laboratorium, sprze¢t, zaopatrzenie i wszystkie urzadzenia niezbg¢dne do pobierania
probek i badan materiatdéw oraz Robot.

Przed zatwierdzeniem systemu kontroli Inspektor moze zazada¢ od Wykonawcy przeprowadzenia badan w celu zade-
monstrowania, ze poziom ich wykonywania jest zadowalajacy.

Wykonawca bedzie przeprowadzac¢ pomiary i badania materialow oraz Roboét z czgstotliwoScia zapewniajaca stwierdze -
nie, ze Roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w ST

Minimalne wymagania, co do zakresu badan i ich czgstotliwo$¢ sa okre§lone w ST, normach i wytycznych. W przypad-
ku, gdy nie zostaly one tam okreslone, Inspektor ustali, jaki zakres kontroli jest konieczny, aby zapewni¢ wykonanie Ro-
bét zgodnie z Kontraktem.

Wykonawca dostarczy Inspektorowi $wiadectwa, ze wszystkie stosowane urzadzenia i sprz¢t badawczy posiadaja wazna
legalizacjg, zostaty prawidlowo wykalibrowane i odpowiadaja wymaganiom norm okreslajacych procedury badan.
Inspektor bedzie mie¢ nieograniczony dostgp do pomieszczen laboratoryjnych, w celu ich inspekc;ji.

Inspektor bgdzie przekazywaé Wykonawcy pisemne informacje o jakichkolwiek niedociagnigciach dotyczacych urza-
dzen laboratoryjnych, sprz¢tu, zaopatrzenia laboratorium, pracy personelu lub metod badawczych. Jezeli niedociagnig-
cia te beda tak powazne, ze moga wplynaé ujemnie na wyniki badan, Inspektor natychmiast wstrzyma uzycie do Robot
badanych materialow i dopusci je do uzycia dopiero wtedy, gdy niedociagnigcia w pracy laboratorium Wykonawcy zo-
stana usunigte i stwierdzona zostanie odpowiednia jakos$¢ tych materiatow.

Wszystkie koszty zwiazane z organizowaniem i prowadzeniem badan materiatow ponosi Wykonawca.

6.3. Pobieranie prébek

Probki beda pobierane losowo. Zaleca sig stosowanie statystycznych metod pobierania probek, opartych na zasadzie, ze
wszystkie jednostkowe elementy produkcji moga by¢ z jednakowym prawdopodobienstwem wytypowane do badan.
Inspektor bedzie mie¢ zapewniona mozliwos$¢ udzialu w pobieraniu probek.

Na zlecenie Inspektora Wykonawca bedzie przeprowadza¢ dodatkowe badania tych materiatow, ktore budza watpliwo-
$ci co do jakosci, o ile kwestionowane materiaty nie zostana przez Wykonawcg usunigte lub ulepszone z whasnej woli.
Koszty tych dodatkowych badan pokrywa Wykonawca tylko w przypadku stwierdzenia usterek, w przeciwnym przypad -
ku koszty te pokrywa Zamawiajacy.

Pojemniki do pobierania probek beda dostarczone przez Wykonawcg i zatwierdzone przez Inspektora. Probki dostar-
czone przez Wykonawce do badan wykonywanych przez Inspektora beda odpowiednio opisane i oznakowane, w sposob
zaakceptowany przez Inspektora.

6.4. Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary begda przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku, gdy normy nie obej -
muja jakiegokolwiek badania wymaganego w ST, stosowa¢ mozna wytyczne krajowe, albo inne procedury, zaakcepto-
wane przez Inspektora.

Przed przystapieniem do pomiaréw lub badan, Wykonawca powiadomi Inspektora o rodzaju, miejscu i terminie pomiaru
lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania, Wykonawca przedstawi na pi§mie ich wyniki do akceptacji Inspektora.

6.5. Raporty z badan

Wykonawca bedzie przekazywaé Inspektorowi kopie raportdw z wynikami badan jak najszybciej, nie pdzniej jednak niz
w terminie okre$lonym w programie zapewnienia jakosci. Wyniki badan (kopie) beda przekazywane Inspektorowi na
formularzach wedhug dostarczonego przez niego wzoru lub innych, przez niego zaaprobowanych.
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6.6. Badania prowadzone przez Inspektora

Dla celow kontroli jakos$ci i zatwierdzenia, Inspektor uprawniony jest do dokonywania kontroli, pobierania probek i ba-
dania materiatdéw u zrodta ich wytwarzania i zapewniona mu bedzie wszelka potrzebna do tego pomoc ze strony Wyko -
nawcy i producenta materialow.

Inspektor, po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli Robdt prowadzonego przez Wykonawce, bedzie ocenia¢ zgod-
no$¢ materiatow i Robot z wymaganiami ST na podstawie wynikow badan dostarczonych przez Wykonawecg.

Inspektor moze pobiera¢ probki materiatow i prowadzi¢ badania niezaleznie od Wykonawcy, na swoj koszt. Jezeli wyni-
ki tych badan wykaza, ze raporty Wykonawcy sa niewiarygodne, to Inspektor poleci Wykonawcy lub zleci niezaleznemu
laboratorium przeprowadzenie powtornych lub dodatkowych badan, albo oprze si¢ wytacznie na wlasnych badaniach
przy ocenie zgodno$ci materiatow i Robot z Dokumentacja Projektowa i ST. W takim przypadku catkowite koszty po-
wtornych lub dodatkowych badan i pobierania probek poniesione zostang przez Wykonawcg.

6.7. Certyfikaty i deklaracje

Inspektor moze dopusci¢ do uzycia tylko te materiaty, ktore posiadaja:

— certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazujacy, ze zapewniono zgodno$¢ z kryteriami technicznymi okre§lonymi na
podstawie Polskich Norm, wiasciwych zharmonizowanych Europejskich Norm, aprobat technicznych oraz wiasci-
wych przepisow i dokumentow technicznych,

— deklaracjg zgodnosci lub certyfikat zgodno$ci z Polska Norma lub aprobata techniczna, w przypadku wyrobow, dla
ktérych nie ustanowiono normy, jezeli nie sa objete certyfikacja okreslona w punkcie 1,

1 ktore spelniaja wymogi Specyfikacji Techniczne;j.

W przypadku materialow, dla ktérych ww. dokumenty sa wymagane przez ST, kazda partia dostarczona do Roboét be-

dzie posiadac te dokumenty, okreslajace w sposob jednoznaczny jej cechy.

Produkty przemystowe musza posiada¢ ww. dokumenty wydane przez producenta, a w razie potrzeby poparte wynikami

badan wykonanych przez niego. Kopie wynikow tych badan beda dostarczone przez Wykonawcg Inspektorowi.

Jakiekolwiek materiaty, ktore nie spetniaja tych wymagan begda odrzucone.

6.8. Dokumenty budowy

(1) Dziennik budowy

Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowiazujacym Zamawiajacego i Wykonawcg w okresie od

przekazania Wykonawcy Terenu Budowy do konca okresu gwarancyjnego. Odpowiedzialno$¢ za prowadzenie Dzienni-

ka Budowy zgodnie z obowiazujacymi przepisami spoczywa na Wykonawcy.

Zapisy w dzienniku budowy beda dokonywane na biezaco i beda dotyczy¢ przebiegu Robot, stanu bezpieczenstwa ludzi

i mienia oraz technicznej i gospodarczej strony budowy.

Kazdy zapis w Dzienniku Budowy bgdzie opatrzony data jego dokonania, podpisem osoby, ktora dokonata zapisu, z po-

daniem jej imienia i nazwiska oraz stanowiska stuzbowego. Zapisy beda czytelne, dokonane trwata technika, w porzad-

ku chronologicznym, bezposrednio jeden pod drugim, bez przerw.

Zataczone do Dziennika Budowy protokoty i inne dokumenty beda oznaczone kolejnym numerem zatacznika i opatrzo-

ne data i podpisem Wykonawcy i Inspektora.

Do Dziennika Budowy nalezy wpisywaé w szczegdlnosci:

— datg przekazania Wykonawcy Terenu Budowy,

— date przekazania przez Zamawiajacego Dokumentacji,

— uzgodnienie przez Inspektora programu zapewnienia jako$ci i harmonograméw Robét,

— terminy rozpoczecia i zakonczenia poszczegdlnych elementéw Robot,

— przebieg Robot, trudnosci i1 przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw w Robotach,

— uwagi i polecenia Inspektora,

— daty zarzadzenia wstrzymania Robét, z podaniem powodu,

— zgloszenia i daty odbiorow Robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu, czgsciowych i ostatecznych odbioréw Robot,

— wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,

— stan pogody i temperaturg¢ powietrza w okresie wykonywania Robot podlegajacych ograniczeniom lub wymaganiom
szczegdlnym w zwiazku z warunkami klimatycznymi,

— zgodno$¢ rzeczywistych warunkow geotechnicznych z ich opisem,

— dane dotyczace czynnosci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed i w trakcie wykonywania Robot,

— dane dotyczace sposobu wykonywania zabezpieczenia Robot,

— dane dotyczace jakosci materialow, pobierania probek oraz wyniki przeprowadzonych badan z podaniem, kto je
przeprowadzal,

— wyniki prob poszczegolnych elementéw budowli z podaniem, kto je przeprowadzat,

— inne istotne informacje o przebiegu Robot.

Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy, wpisane do dziennika Budowy beda przedtozone Inspektorowi do usto-

sunkowania si¢. Decyzje Inspektora wpisane do Dziennika Budowy Wykonawca podpisuje z zaznaczeniem ich przyje-

cia lub zajgciem stanowiska.

Whis projektanta do Dziennika Budowy obliguje Inspektora do ustosunkowania si¢. Projektant nie jest jednak stronag

Kontraktu i nie ma uprawnien do wydawania polecenn Wykonawcy Robot.

(2) Rejestr obmiaréw
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Rejestr obmiardéw stanowi dokument pozwalajacy na rozliczenie faktycznego postepu kazdego z elementow Robot. Ob-
miary wykonanych Robdt przeprowadza si¢ w sposob ciagly w jednostkach przyjetych w kosztorysie i wpisuje do Reje-
stru Obmiarow.

(3) Dokumenty laboratoryjne

Dzienniki laboratoryjne, deklaracje zgodnos$ci lub certyfikaty zgodnosci materiatdw, orzeczenia o jakosci materiatlow,
recepty robocze i1 kontrolne wyniki badan Wykonawcy beda gromadzone w formie uzgodnionej w programie zapewnie-
nia jako$ci. Dokumenty te stanowia zalaczniki do odbioru Rob6t. Winny by¢ udostgpnione na kazde zyczenie Inspekto -
ra.

(4) Pozostale dokumenty budowy

Do dokumentow budowy zalicza sig, oprocz wymienionych w punktach (1) - (3) nastgpujace dokumenty:
— pozwolenie na realizacjg¢ zadania budowlanego,

— protokoly przekazania Terenu Budowy,

— umowy cywilno-prawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilno-prawne,

— protokotly odbioru Robdét,

— protokoly z narad i ustalen,

— korespondencjg na budowie.

(5) Przechowywanie dokument6w budowy

Dokumenty budowy beda przechowywane na Terenie Budowy w miejscu odpowiednio zabezpieczonym. Zaginigcie kto-
regokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w formie przewidzianej prawem.
Wszelkie dokumenty budowy bgda zawsze dostepne dla Inspektora i przedstawiane do wgladu na zyczenie Zamawiajq-
cego.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru Robot

Obmiar Robot bedzie okreslaé faktyczny zakres wykonywanych Robdt zgodnie z Dokumentacja Projektowa i ST, w jed-
nostkach ustalonych w kosztorysie.

Obmiaru Robot dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inspektora o zakresie obmierzanych Robét i termi-
nie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym terminem. Wyniki obmiaru bgda wpisane do Rejestru Obmiarow.

Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilo$ciach podanych w Przedmiarze lub gdzie indziej w ST nie zwal-
nia Wykonawcy od obowiazku ukonczenia wszystkich Robot. Bledne dane zostang poprawione wg instrukcji Inspektora
na pismie.

Obmiar gotowych Robdt bedzie przeprowadzony z czgstoscia wymagana do celu miesigeznej ptatnosci na rzecz Wyko -
nawcy lub w innym czasie okreslonym w Kontrakcie lub oczekiwanym przez Wykonawcg i Inspektora.

7.2. Zasady okreslania iloSci robét i materialéw

Dlugosci i odlegtosci pomigdzy wyszczegdlnionymi punktami skrajnymi beda obmierzone poziomo wzdtuz linii osio-
wej. Jesli ST wiasciwe dla danych Robot nie wymagaja tego inaczej, objetosci beda wyliczone w m® jako dhugo$¢ po-
mnozona przez §redni przekrdj. Ilosci, ktore maja by¢ obmierzone wagowo, beda wazone w tonach lub kilogramach
zgodnie z wymaganiami Specyfikacji Technicznych.

7.3. Urzadzenia i sprze¢t pomiarowy

Wszystkie urzadzenia i sprz¢t pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru Robot bgda zaakceptowane przez Inspektora.

Urzadzenia i sprzgt pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce. Jezeli urzadzenia te lub sprzg¢t wymagaja badan
atestujacych to Wykonawca bedzie posiada¢ wazne swiadectwa legalizacji.

Wszystkie urzadzenia pomiarowe beda przez Wykonawcg utrzymywane w dobrym stanie, w catym okresie trwania Ro-
bot.
7.4. Wagi i zasady wazenia

Wykonawca dostarczy i zainstaluje urzadzenia wagowe odpowiadajace odnosnym wymaganiom Specyfikacji Technicz-
nych. Bedzie utrzymywac to wyposazenie zapewniajac w sposob ciagly zachowanie doktadnosci wg norm zatwierdzo-
nych przez Inspektora.

7.5. Czas przeprowadzenia obmiaru

Obmiary begda przeprowadzone przed czgsciowym lub ostatecznym odbiorem odcinkéw Robot, a takze w przypadku
wystgpowania dluzszej przerwy w Robotach.

Obmiar Robot zanikajacych przeprowadza si¢ w czasie ich wykonywania.
Obmiar Robo6t podlegajacych zakryciu przeprowadza sig przed ich zakryciem.
Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia bgda wykonane w sposdb zrozumialy i jednoznaczny.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Rodzaje odbioréw robot
W zalezno$ci od ustalen odpowiednich ST, roboty podlegaja nast¢pujacym etapom odbioru:
— odbiorowi Roboét zanikajacych i ulegajacych zakryciu,
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— odbiorowi czeSciowemu,
— odbiorowi koncowemu,
— odbiorowi pogwarancyjnemu.

8.2. Odbiér robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu
Odbiodr Robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci 1 jakosci wykonywanych Robot, ktore
w dalszym procesie realizacji ulegna zakryciu.

Odbidér Robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajacym wykonanie ewentualnych
korekt i poprawek bez hamowania ogdélnego postepu Robét.

Odbioru Robot dokonuje Inspektor.

Gotowos$¢ danej czgsci Robot do odbioru zglasza Wykonawca wpisem do Dziennika Budowy i jednoczesnym powiado-
mieniem Inspektora. Odbior bgdzie przeprowadzony niezwlocznie, nie pdzniej jednak niz w ciagu 3 dni od daty zglo-
szenia wpisem do Dziennika Budowy i powiadomienia o tym fakcie Inspektora.

Jakos¢ i ilos¢ Robot ulegajacych zakryciu ocenia Inspektor na podstawie dokumentéw zawierajacych komplet wynikow
badan laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z Dokumentacja Projektowa, Specyfika-
cjami Technicznymi i uprzednimi ustaleniami.

8.3. Odbidr czesciowy
Odbiodr czgsciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czgéci Robot. Odbioru czgsciowego Robot dokonuje sig
wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym Robédt. Odbioru Robdt dokonuje Inspektor.

8.4. Odbiér koncowy robot

8.4.1. Zasady odbioru koncowego robdét

Odbiodr koncowy polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania Robot w odniesieniu do ich ilosci, jakosci i warto-
sci.

Catkowite zakonczenie Robot oraz gotowos$¢ do odbioru koncowego bedzie stwierdzona przez Wykonawce wpisem do
Dziennika Budowy z bezzwlocznym powiadomieniem na pismie o tym fakcie Inspektora.

Odbidér koncowy Robdt nastapi w terminie ustalonym w Dokumentach Kontraktowych, liczac od dnia potwierdzenia
przez Inspektora zakonczenia Robdt i przyjecia dokumentow, o ktorych mowa w punkcie 8.4.2.

Odbioru koncowego robot dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajacego w obecnosci Inspektora i Wykonawcy.
Komisja odbierajaca Roboty dokona ich oceny jakos$ciowej na podstawie przedtozonych dokumentéw, wynikéw badan i
pomiaréw, ocenie wizualnej oraz zgodnosci wykonania Robot z Dokumentacja Projektowa i ST.

W toku odbioru koncowego Robdt komisja zapozna sig z realizacja ustalen przyjetych w trakcie odbioréw Robdt zani-
kajacych i ulegajacych zakryciu, zwtaszcza w zakresie wykonania Robot uzupehiajacych i Robot poprawkowych.

W przypadkach niewykonania wyznaczonych Robot poprawkowych lub Robot uzupehiajacych w warstwie §cieralnej
lub robotach wykonczeniowych, komisja przerwie swoje czynnosci i ustali nowy termin odbioru ostatecznego.

W przypadku stwierdzenia przez komisjg, ze jako$¢ wykonywanych Robdt w poszezegolnych asortymentach nieznacz-
nie odbiega od wymaganej Dokumentacja Projektowa i ST z uwzglednieniem tolerancji i nie ma wigkszego wptywu na
cechy eksploatacyjne obiektu i bezpieczenstwo ruchu, komisja dokona potracen, oceniajac pomniejszong warto$¢ wyko-
nywanych Robdt w stosunku do wymagan przyjetych w Dokumentach Kontraktowych.

8.4.2. Dokumenty do odbioru koncowego
Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru koncowego Robot jest protokot odbioru koncowego Robot sporza-
dzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajacego.

Do odbioru koncowego Wykonawca jest zobowigzany przygotowa¢ nastgpujace dokumenty:
1. Dokumentacj¢ Projektowa podstawowa z naniesionymi zmianami oraz dodatkowa, jesli zostata sporzadzona
w trakcie realizacji Kontraktu,

Specyfikacje Techniczne (podstawowe z Kontraktu i ewentualnie uzupetniajace lub zamienne),

Recepty i ustalenia technologiczne,

Dzienniki Budowy i Rejestry Obmiaréw (oryginaty),

Wyniki pomiarow kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, zgodne z ST i ewentualnie PZJ,
Deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materialow zgodnie z ST i ewentualnie PZJ,

Now AN

Rysunki (dokumentacje) na wykonanie robot towarzyszacych (np. na przelozenie linii telefonicznej, energetyczne;j,
gazowej, oswietlenia itp.) oraz protokoly odbioru i przekazania tych robot whascicielom urzadzen,

8. Geodezyjna inwentaryzacje powykonawcza Robdt i sieci uzbrojenia terenu,

9. Kopi¢ mapy zasadniczej powstatej w wyniku geodezyjnej inwentaryzacji powykonawczej.

W przypadku, gdy wg komisji, Roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie bgda gotowe do odbioru
koncowego, komisja w porozumieniu z Wykonawca wyznaczy ponowny termin odbioru koncowego Robot.

Wszystkie zarzadzone przez komisj¢ Roboty poprawkowe lub uzupetniajace beda zestawione wg wzoru ustalonego
przez Zamawiajacego. Termin wykonania Robdt poprawkowych i robot uzupehiajacych wyznaczy komisja.
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8.5. Odbidr ostateczny (pogwarancyjny)

Odbidr pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych Robét zwiazanych z usunigciem wad stwierdzonych przy odbiorze
ostatecznym i zaistnialych w okresie gwarancyjnym.

Odbidér pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzglednieniem zasad opisanych
w punkcie 8.4 ,,0dbiér koncowy robot”.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ustalenia ogdlne

Podstawa ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostk¢ obmiarowa ustalona dla danej

pozycji Kosztorysu.

Dla pozycji kosztorysowych wycenionych ryczattowo podstawa ptatnosci jest warto$¢ (kwota) podana przez Wykonaw -

ce w danej pozycji Kosztorysu.

Cena jednostkowa lub kwota ryczattowa pozycji kosztorysowej bedzie uwzglednia¢ wszystkie czynno$ci, wymagania

i badania sktadajace si¢ na jej wykonanie, okre$lone dla tej Roboty w ST.

Ceny jednostkowe lub kwoty ryczattowe Robot beda obejmowac:

— robocizng bezposrednia wraz z towarzyszacymi kosztami,

— warto$¢ zuzytych materialow wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych ubytkow i transportu na teren
budowy,

— warto$¢ pracy sprz¢tu wraz z towarzyszacymi kosztami,

— koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko,

— podatki obliczone zgodnie z obowiazujacymi przepisami.

Do cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT.

9.2. Warunki Kontraktu i Wymagania Ogolne Specyfikacji Technicznej D.M.00.00.00

Koszt dostosowania si¢ do wymagan Kontraktu i Wymagan Ogoélnych zawartych w DM.00.00.00 obejmuje wszystkie
warunki okres§lone w ww. dokumentach, a nie wyszczegdlnione w kosztorysie.

9.3. Objazdy, przejazdy i organizacja ruchu

Koszt wybudowania objazdow/przejazdow i organizacji ruchu obejmuje:

— opracowanie oraz uzgodnienie z Inspektorem i odpowiednimi instytucjami Projektu Organizacji Ruchu na czas trwa-
nia budowy, wraz z dostarczeniem kopii Projektu Inspektorowi i wprowadzaniem dalszych zmian i uzgodnien wyni-
kajacych z postepu Robét,

— ustawienie tymczasowego oznakowania i o$wietlenia zgodnie z wymaganiami bezpieczenstwa ruchu,

— przygotowanie terenu,

— konstrukcje tymczasowej nawierzchni, ramp, chodnikow, kraweznikow, barier, oznakowan i drenazu,

— tymczasowa przebudowe urzadzen obcych.

Koszt utrzymania objazdow/przejazdow i organizacji ruchu obejmuje:
— oczyszczanie, przestawienie, przykrycie i usunigcie tymczasowych oznakowan pionowych, poziomych,
— utrzymanie ptynno$ci ruchu publicznego.
Koszt likwidacji objazdow/przejazdow i organizacji ruchu obejmuje:
— usunigcie wbudowanych materiatléw i oznakowania,
— doprowadzenie terenu do stanu pierwotnego.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
1. Ustawa z dnia 7 lipca 1994 - Prawo budowlane (jednolity tekst Dz.U. z 2003 Nr 207, poz. 2016 z pdzniejszymi
zmianami).

Ustawa z dnia 29 stycznia 2004 - Prawo zamo6wien publicznych (Dz.U. Nr 19, poz. 177).

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 — o wyrobach budowlanych (Dz.U. Nr 92,poz. 881).

Ustawa z dnia 24 sierpnia 1991 — o ochronie przeciwpozarowej (jednolity tekst Dz.U. z 2002 Nr 147,poz. 1229).

Ustawa z dnia 21 grudnia 2000 — o dozorze technicznym (Dz.U. Nr 122, poz. 1321 z pdzniejszymi zmianami).

Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001 — Prawo ochrony $rodowiska (Dz.U. Nr 62, poz. 627 z p6zniejszymi zmianami).

Ustawa z dnia 21 marca 1985 — o drogach publicznych (jednolity tekst Dz.U. z 2004 Nr 204,poz. 2086).

Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 — o systemie oceny zgodnosci (jednolity tekst Dz.U. z 2004 Nr 204,poz. 2087).

Rozporzadzenie MGPiB z dnia 21 lutego 1995 w sprawie rodzaju i czynno$ci opracowan geodezyjno — kartogra-

ficznych obowiazujacych w budownictwie (Dz.U. Nr 25, poz. 133).

10. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 w sprawie warunkow technicznych, jakimi powin-
ny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (Dz.U. Nr 75, poz. 690).

11. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 grudnia 2002 w sprawie systemow oceny zgodno$ci wyrobow bu-
dowlanych oraz sposobu ich oznaczania znakowaniem CE (Dz.U. Nr 209, poz. 1779).

12. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 grudnia 2002 w sprawie okreslenia polskich jednostek organiza-
cyjnych upowaznionych do wydawania europejskich aprobat technicznych, zakresu i form aprobat oraz trybu ich
udzielania, uchylania lub zmiany (Dz.U. Nr 209, poz. 1780).

13. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 Iutego 2003 w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas
wykonywania robot budowlanych (Dz.U. Nr 47, poz. 401).

XN bwd
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14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 w sprawie informacji dotyczacej bezpieczenstwa i
ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (Dz.U. Nr 120, poz. 1126).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 w sprawie rodzajow obiektow budowlanych, do
uzytkowania ktorych mozna przystapi¢ po przeprowadzeniu przez wiasciwy organ obowiazkowej kontroli (Dz.U.
Nr 120, poz. 1128).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003 w sprawie rozbidrek obiektow budowlanych wykony-
wanych metoda wybuchowa (Dz.U. Nr 120, poz. 1135).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 18 maja 2004 w sprawie okreslenia metod i podstaw sporzadzania
kosztorysu inwestorskiego, obliczania planowanych kosztow prac projektowych oraz planowanych kosztow robot
budowlanych okre§lonych w programie funkcjonalno — uzytkowym (Dz.U. Nr 130, poz. 1389).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrzesnia 2004 w sprawie szczegotowego zakresu i form doku-
mentacji, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru rob6t budowlanych oraz programu funkcjonalno - uzyt-
kowego (Dz.U. Nr 202, poz. 2072).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 w sprawie sposobow deklarowania wyrobow bu-
dowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz.U. Nr 198, poz. 2041).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 27 sierpnia 2004 zmieniajace rozporzadzenie w sprawie dziennika
budowy, montazu i rozbidrki, tablicy informacyjnej oraz ogloszenia zawierajacego dane dotyczace bezpieczenstwa
pracy i ochrony zdrowia (Dz.U. Nr 198, poz. 2042).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 30 sierpnia 2004 w sprawie warunkow postgpowania w sprawie roz-
biorek nieuzytkowanych lub niewykonczonych obiektow budowlanych (Dz.U. Nr 198, poz. 2043).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 wrzesnia 2003 w sprawie szczegblowych warunkow zarzadzania
ruchem na drogach oraz wykonywania nadzoru nad tym zarzadzeniem (Dz. U. Nr 177, poz. 1728, 1729)
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D.04.03.01 OCZYSZCZENIE I SKROPIENIE WARSTW KONSTRUKCYJNYCH

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej (ST)

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot zwiazanych
z oczyszczeniem i skropieniem warstw konstrukcyjnych nawierzchni, w ramach realizacji zadania: Remont nawierzchni z
mieszanki mineralno-bitumicznej na ul. Gdanskiej w Etku

1.2. Zakres stosowania ST

Szczegbdtowa Specyfikacja Techniczna jest stosowna jako dokument w postgpowaniu przetargowym i przy realizacji
umowy na wykonanie robo6t zwigzanych z realizacja zadania wymienionego w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej Szczegoétowej Specyfikacji Technicznej dotycza zasad prowadzenia i odbioru robot zwig-
zanych z oczyszczeniem i skropieniem warstw konstrukcyjnych przed utozeniem nast¢pnej warstwy nawierzchni i obej-
muja:

— mechaniczne oczyszczenie kazdej warstwy konstrukcyjne;j,

— skropienie powierzchni warstwy lepiszczem asfaltowym, przed utozeniem nastepnej warstwy bitumicznej.

1.4. OKkreslenia podstawowe

1.4.1. Emulsja asfaltowa — jest to emulsja, w ktorej faza zdyspergowana jest asfalt, a faza ciagla jest woda lub roz-
twor wodny. Emulsja asfaltowa jest takze emulsja, w ktorej zdyspergowana faza moze zawiera¢ uplynniacz, do-
dawany w celu tatwiejszego zemulgowania asfaltu lub poprawy charakterystyki uzytkowej emulsji.

1.4.2. Kationowa emulsja asfaltowa — jest to emulsja, w ktorej emulgator nadaje dodatnie tadunki czastkom zdy-
spergowanego asfaltu.

1.4.3. Emulsja asfaltowa modyfikowana polimerami — jest to emulsja, w ktorej asfalt jest modyfikowany polimera-
mi albo jest to emulsja modyfikowana lateksem kationowym.

Okreslenia podstawowe stosowane w niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej sa zgodne z obowiazujacymi,
odpowiednimi polskimi normami i z definicjami podanymi w ST D.M.00.00.00 ,,Wymagania og6lne” punkt 1.4.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét
Ogolne wymagania dotyczace robot podano w ST D.M.00.00.00 ,,Wymagania ogolne” punkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogoélne wymagania dotyczace materialow
Ogo6lne wymagania dotyczace materiatlow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w ST D.M.00.00.00 ,,Wymagania
ogolne” punkt 2.

2.2. Rodzaje materialow do wykonania skropienia

Do skropienia warstw konstrukcyjnych powinna by¢ stosowana kationowa emulsja asfaltowa przeznaczona do ztaczania
warstw nawierzchni o oznaczeniu C60 B3 ZM lub C60 B4 ZM, zgodna z ,,Wymagania Techniczne. Kationowe emulsje
asfaltowe na drogach publicznych”, WT-3 2009 Emulsje asfaltowe, IBDiM Warszawa.

Tablica 1. Wymagania dla kationowej emulsji asfaltowej C60 B3 ZM i C60 B4 ZM

Lp. Badane wlasciwosci Metoda badania Klasa Wymaig::(l;:s wartosdi
1. | Indeks rozpadu, - PN-EN 13075-1 3 50 + 100
4 70 + 130
2. | Zawarto$¢ lepiszcza, % (m/m) PN-EN 1428 5 58 +62"
3. | Czas wypltywu dla 2 mm w 40 °C, s PN-EN 12846 1 TBR?
4. | Pozostato$¢ na sicie 0,5 mm, % (m/m) PN-EN 1429 1 TBR
5. | Trwalo$¢é po 7 dniach magazynowania, % (m/m) PN-EN 1429 1 TBR
6. | Sedymentacja, % (m/m) PN-EN 12847 1 TBR
7. | Adhezja ¥, % pokrycia nawierzchni PN-EN 13614 1 TBR
WT-3, Zat. Nr 2 2 >75

Wymagania dotyczace lepiszczy odzyskanych z kationowych emulsji asfaltowych przez odparowanie, zgodnie z PN-
EN 13074

8. | Penetracja w 25°C, 0,1 mm PN-EN 1426 | 3 <100 ¥

" Emulsje mozna rozciencza¢ woda do stezenia asfaltu nie nizszego niz 40% (m/m)
Y Nie dotyczy emulsji rozcienczanych woda na budowie

% oznaczenie jest wymagane, jesli emulsja ma bezposredni kontakt z kruszywem
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# do skropien podbudéw niezwiazanych, w szczegdlnoéci z kruszywa stabilizowanego mechanicznie lub thucznia ka-
miennego: dopuszcza si¢ stosowanie emulsji wyprodukowanych z asfaltu drogowego o penetracji 160/220

TBR — oznacza ,,do zadeklarowania”, przyporzadkowanie wtasciwosci tej klasie powoduje, ze producent moze dostar-
czy¢ odpowiednie informacje wraz z wyrobem, jednak nie jest do tego zobowiazany

2.3. Zuzycie lepiszczy do skropienia
Orientacyjne zuzycie lepiszczy do skropienia warstw konstrukcyjnych nawierzchni podano w tablicy 2.

Tablica 2. Orientacyjne zuzycie lepiszcza do skropienia warstw konstrukcyjnych nawierzchni

Lp Rodzaj warstwy Tlo$¢ asfaltu po odparowaniu wody z emulsji (kg/m?)
1. |[Podbudowa z mieszanki kruszywa stabilizowanego 0d 0,7 do 1,0
mechanicznie
2. |Nawierzchnia asfaltowa po frezowaniu 0d 0,3 do 0,5
3. | Wyréwnanie betonem asfaltowym 0d 0,3 do 0,5
4. |Podbudowa z betonu asfaltowego 0d 0,3 do 0,5
5. | Warstwa wiazaca z betonu asfaltowego 0d 0,1 do 0,3

Doktadne zuzycie lepiszcza powinno by¢ ustalone w zaleznosci od rodzaju warstwy, stanu jej powierzchni i zaakcepto -
wane przez Inspektora.

2.4. Skladowanie lepiszczy
Warunki przechowywania nie moga powodowac utraty cech lepiszcza i obnizenia jego jakoSci.

Emulsj¢ mozna magazynowa¢ w opakowaniach transportowych lub stacjonarnych zbiornikach pionowych z nalewaniem
od dna. Przy przechowywaniu emulsji asfaltowej nalezy przestrzega¢ zasad ustalonych przez producenta.

3. SPRZET

3.1. Ogoélne wymagania dotyczace sprzetu
Ogolne wymagania dotyczace sprz¢tu podano w ST D.M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” punkt 3.

3.2. Sprzet do oczyszczania warstw nawierzchni

Do oczyszczania warstw nawierzchni nalezy stosowac szczotki mechaniczne. Zaleca si¢ uzycie urzadzen dwuszczotko-
wych. Pierwsza ze szczotek powinna by¢ wykonana z twardych elementéw czyszczacych i stuzy¢ do zdrapywania oraz
usuwania zanieczyszczen przylegajacych do czyszczonej warstwy. Druga szczotka powinna posiada¢ migkkie elementy
czyszczace 1 stuzy¢ do zamiatania. Zaleca si¢ uzywanie szczotek wyposazonych w urzadzenia odpylajace.

Sprzgt pomocniczy:

— sprezarki, lance do odpylania,

— zbiorniki z woda,

— szczotki reczne,

Stosowany sprzg¢t powinien zosta¢ zaakceptowany przez Inspektora.

3.3. Sprzet do skrapiania warstw nawierzchni

Do skrapiania warstw nawierzchni nalezy uzywac tylko takiej skrapiarki, ktéra zapewni roztozenie na jezdni przewidzia-
nej ilo$ci lepiszcza rownomiernie, zarowno w kierunku podtuznym jak i poprzecznym. Dla zapewnienia rownomiernego
roztozenia przewidzianej ilo$ci lepiszcza na nawierzchni, skrapiarka powinna by¢ wyposazona w urzadzenia kontrolno-
pomiarowe oraz mechanizmy regulacyjne, pozwalajace na sprawdzanie i regulowanie parametrow:

— temperatury rozktadanego lepiszcza,

— ci$nienia lepiszcza w kolektorze,

— obrotéw pompy dozujacej lepiszcze,

— predkosci poruszania si¢ skrapiarki,

— wysokosci 1 dugosci kolektora do rozktadania lepiszcza,

— ilosci lepiszcza.

Zbiornik skrapiarki na lepiszcze powinien by¢ izolowany termicznie tak, aby mozliwe byto zachowanie statej temperatu-
ry lepiszcza. Kolektor skrapiarki powinien by¢ wyposazony w dysze szczelinowe oraz posiada¢ regulacje wysokosSci
swego potozenia nad powierzchnig jezdni, dla zapewnienia réwnomiernego pokrycia nawierzchni lepiszczem z dwoch
lub trzech dysz. Nie dopuszcza sig stosowania skrapiarek, ktorych kolektor wyposazony jest w dysze stozkowe. Zalez-
no$ci pomigdzy wydatkiem lepiszcza a nastawami regulowanych parametrow takich jak: ciSnienie, obroty pompy, pred-
kos$¢ jazdy 1 temperatura lepiszcza powinny by¢ zawarte w aktualnych wynikach cechowania skrapiarki.

Wykonawca powinien posiada¢ aktualne §wiadectwo cechowania skrapiarki zawierajace zaleznosci pomigdzy wydat-
kiem lepiszcza a nastgpujacymi parametrami:

— cié$nieniem lepiszcza,

— obrotami pompy,

— predkoscia jazdy skrapiarki,

— temperaturg lepiszcza.
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Remont nawierzchni z mieszanki mineralno-bitumicznej na ul. Gdanskiej w Etku

Skrapiarka powinna zapewni¢ rozktadanie emulsji z tolerancja * 10% od ilosci ustalonej wg punktu 5.4. zaréwno w kie-
runku podtuznym jak i poprzecznym.

4. TRANSPORT

4.1. Ogoélne wymagania dotyczace transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST D.M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” punkt 4.

4.2. Transport emulsji

Transport emulsji powinien odbywac si¢ w cysternach samochodowych lub skrapiarkach. Dopuszcza sig stosowanie be -
czek lub innych pojemnikéw stalowych. Cysterny przeznaczone do przewozu emulsji powinny by¢ przedzielone prze-
grodami, dzielacymi je na komory o pojemnosci nie wigkszej niz 1 m?, a kazda przegroda powinna mie¢ wykroje umoz-
liwiajace przeplyw emulsji. Cysterny, pojemniki i zbiorniki przeznaczone do transportu lub sktadowania emulsji powin-
ny by¢ czyste i nie powinny zawiera¢ resztek innych lepiszczy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonywania robét
Ogolne zasady wykonywania rob6ot podano w ST D.M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” punkt 5.

5.2. Oczyszczenie warstw nawierzchni

Z warstw nawierzchni przed skropieniem, nalezy usuna¢ luzny materiat, brud, btoto i kurz przy uzyciu szczotek mecha-
nicznych, a w razie potrzeby wody pod cisnieniem. Zanieczyszczenia stwardniate, nie dajace si¢ usunaé¢ mechanicznie,
nalezy usuna¢ recznie lub za pomoca dostosowanego sprzetu. W miejscach trudnodostgpnych nalezy uzywac szczotek
recznych. W razie potrzeby, na terenach niezabudowanych, bezposrednio przed skropieniem warstwa powinna by¢
oczyszczona z kurzu przy uzyciu sprezonego powietrza.

5.3. Odcinek prébny

Codziennie przed przystapieniem do robot nalezy wykona¢ odcinek probny, stanowiacy fragment powierzchni przewi-
dzianej do skropienia, o szerokosci pojedynczego pasa skrapiania i dtugosci min. 100 m, z ktdrego nalezy pobra¢ min.
2 probki w celu sprawdzenia ilosci lepiszcza na m? oraz okre$lenia poprawnoéci ustawien parametréw pracy skrapiarki
pozwalajacych na skrapianie w ilo$ci zgodnej z zatozona na podstawie badan laboratoryjnych.

5.4. Skropienie warstw nawierzchni

Warstwa przed skropieniem powinna by¢ sucha i oczyszczona. Jezeli do oczyszczenia warstwy byta uzywana woda to
skropienie moze nastapi¢ dopiero po wyschnigciu warstwy. Skropienie warstwy moze rozpoczac si¢ po akceptacji przez
Inspektora jej oczyszczenia.

Warstwa nawierzchni powinna by¢ skrapiana lepiszczem przy uzyciu skrapiarki, a w miejscach trudno dostgpnych recz-
nie (za pomoca weza z dysza rozpryskowa). Doktadne zuzycie emulsji do ztaczenia warstw bitumicznych powinno zo-
sta¢ sprawdzone na odcinku probnym, w zaleznos$ci od stanu jej powierzchni oraz zawarto$ci asfaltu w emulsji. lo$¢ le-
piszcza powinna by¢ dobrana w taki sposob, aby zapewniata catkowite pokrycie emulsja skrapianej powierzchni a jed-
noczesnie nie powodowata splywu emuls;ji po nawierzchni.

Temperatura kationowej emulsji asfaltowej powinna miescic¢ si¢ w przedziale od 20 do 40°C lub by¢ zgodna z zalece-
niami producenta. W razie potrzeby emulsj¢ mozna ogrza¢ do temperatury zapewniajacej wymagang lepkosc. Skropie-
nie powinno by¢ réwnomierne a ilo$¢ rozktadanej emulsji powinna by¢ réwna ilosci zalozonej z tolerancja +10%.
Skropiona kationowa emulsja asfaltowa warstwa powinna by¢ pozostawiona bez jakiegokolwiek ruchu na okres nie-
zbedny do catkowitego rozpadu emulsji i odparowania wody z emulsji.

Przy skropieniu emulsja asfaltowa, skropiona warstwa powinna by¢ pozostawiona bez jakiegokolwiek ruchu na czas nie-
zbedny dla umozliwienia penetracji lepiszcza w warstwe i odparowania wody z emulsji. W zalezno$ci od ilosci uzytej
emulsji czas ten wynosi od 0,5 godz. w przypadku zastosowania do 0,5 kg/m?, do 2 godz. w przypadku zastosowania 0,5
- 1,0 kg/m?.

Przed ulozeniem warstwy z mieszanki mineralno-bitumicznej Wykonawca powinien zabezpieczy¢ skropiong warstwe
nawierzchni przed uszkodzeniem, dopuszczajac tylko niezbgdny ruch budowlany. Jakiekolwiek uszkodzenia powierzch-
ni powinny by¢ przez Wykonawce naprawione. Na wszystkich powierzchniach, gdzie roztozono nadmierng ilo$¢ emulsji
Wykonawca powinien roztozy¢ warstwg suchego i rozgrzanego piasku i usuna¢ nadmiar emulsji przez szczotkowanie.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robét
Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w ST D.M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” punkt 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien przedstawic¢ Inspektorowi odpowiednie dokumenty dopuszczajace
wyrdb do stosowania w robotach budowlanych oraz potwierdzajace wymagane parametry. Nastgpnie Wykonawca powi-
nien przeprowadzi¢ sprawdzenie poprawnego wykonania oczyszczenia powierzchni przewidzianej do skrapiania i doko-

15



na¢ probnego skropienia warstwy w celu okreslenia optymalnych parametréw pracy skrapiarki i okreslenia wymagane;j
ilosci lepiszcza w zaleznosci od rodzaju i stanu warstwy przewidzianej do skropienia.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w ST D.M.00.00.00 ,,Wymagania og6lne” punkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest:

— m’ (metr kwadratowy) oczyszczonej warstwy,
— m? (metr kwadratowy) skropionej warstwy.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogélne zasady odbioru robot
Ogolne zasady odbioru rob6t podano w ST D.M.00.00.00 ,,Wymagania og6lne” punkt 8.

8.2. Sposo6b odbioru robot

Roboty objete niniejsza ST podlegaja odbiorowi robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu. Odbiorowi podlegaja:

— oczyszczenie pod skropienie,

— skropienie.

Do odbioru Wykonawca przedstawia wszystkie wyniki badan z biezacej kontroli asfaltu i emulsji, ilo$ci roztozonego le-
piszcza oraz atesty producenta. Odbioru dokonuje Inspektor na podstawie wynikéw badan Wykonawcy i oglgdzin war-
stwy. Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z Dokumentacja Projektowa i wymaganiami Inspektora, jezeli wszystkie
pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wedtug punktu 6 daty wyniki pozytywne.

W przypadku stwierdzenia usterek, Inspektor ustali zakres wykonania roboét poprawkowych, a Wykonawca wykona je
na wilasny koszt w terminie ustalonym z Inspektorem.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosSci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST D.M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” punkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena 1 m? oczyszczenia warstw konstrukcyjnych obejmuje:

— przygotowanie robot i ich oznakowanie,

— mechaniczne oczyszczenie warstwy konstrukcyjnej nawierzchni z ewentualnym polewaniem woda,

— reczne oczyszczenie warstw konstrukcyjnych w miejscach niedostgpnych dla urzadzen mechanicznych,
— rgczne odspojenie stwardnialych zanieczyszczen, odpylenie podtoza sprezonym powietrzem,

— odwoz zanieczyszczen na wysypisko wraz z kosztem sktadowania i utylizacji.

Cena 1 m’* skropienia warstw konstrukcyjnych obejmuje:

— przygotowanie robdt i ich oznakowanie,

— zakup i transport lepiszcza, napelnienie nim skrapiarek oraz podgrzanie do wymaganej temperatury,

— wykonanie odcinka probnego ze sprawdzeniem wymagane;j ilosci skropienia i ustawien skrapiarki,

— skropienie warstwy lepiszczem w ilosci wynikajacej z wynikow uzyskanych na odcinku probnym,

— wykonanie wszystkich niezbe¢dnych pomiarow, badan i sprawdzen,

— wykonanie innych czynno$ci niezbgdnych do realizacji robot objgtych niniejsza ST i Dokumentacja Projektowa.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
1. Polskie Normy powotane w WT-2 2010 Nawierzchnie asfaltowe na drogach krajowych
2. Polskie Normy powotane w WT-3 2009 Emulsje asfaltowe

10.1. Inne dokumenty
3. WT-2 2010 Nawierzchnie asfaltowe na drogach krajowych
4. WT-3 2009 Emulsje asfaltowe
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Remont nawierzchni z mieszanki mineralno-bitumicznej na ul. Gdanskiej w Etku

D.04.08.01 WYROWNANIE PODBUDOWY BETONEM ASFALTOWYM

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej (ST)

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t zwiazanych
z wykonywaniem wyrdwnania poprzecznego i podtuznego podbudowy betonem asfaltowym, w ramach realizacji zada-
nia: Remont nawierzchni z mieszanki mineralno-bitumicznej na ul. Gdanskiej w Etku

1.2. Zakres stosowania ST

Szczegbdtowa Specyfikacja Techniczna jest stosowna jako dokument w postgpowaniu przetargowym i przy realizacji
umowy na wykonanie robo6t zwigzanych z realizacja zadania wymienionego w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia i odbioru robot zwigzanych z wykonaniem wy-

réwnania poprzecznego i podluznego podbudowy betonem asfaltowym i obejmuja:

— wykonanie warstwy wyréwnawczej z betonu asfaltowego AC 16 W 35/50 dla kategorii ruchu KR3 o grubosci min.
3 cm.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Warstwa wyréwnawcza - warstwa o zmiennej grubosci uktadana na istnicjacej warstwie w celu wyrdwnania
jej nierownosci w profilu podluznym i poprzecznym.

Okreslenia podstawowe stosowane w niniejszej Szczegotowej Specyfikacji Technicznej sa zgodne z obowiazujacymi,

odpowiednimi polskimi normami i z definicjami podanymi w ST D.M.00.00.00 ,,Wymagania ogolne” punkt 1.4.

1.5. Ogélne wymagania dotyczgce robét
Ogo6lne wymagania dotyczace robot podano w ST D.M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” punkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogélne wymagania dotyczace materialow

Ogolne wymagania dotyczace materialow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w ST D.M.00.00.00 ,,Wymagania
0golne” punkt 2.

Do mieszanek mineralno-asfaltowych na warstwy wyréwnawcze wykonywanych i wbudowywanych na goraco, nalezy
stosowa¢ materialy spetniajace wymagania okreslone w ST D.05.03.05. ,,Nawierzchnia z betonu asfaltowego” punkt 2.

3. SPRZET

3.1. Ogélne wymagania dotyczace sprzetu
Ogolne wymagania dotyczace sprz¢tu podano w ST D.M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” punkt 3.

3.2. Sprzet do wykonania robot

Sprzgt do wykonania warstw wyréwnawczych z mieszanek mineralno-asfaltowych zostat okreslony w ST D.05.03.05
,,Nawierzchnia z betonu asfaltowego” punkt 3.

4. TRANSPORT

4.1. Ogoélne wymagania dotyczace transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST D.M.00.00.00 ,,Wymagania og6lne” punkt 4.

4.2. Transport materialow i mieszanki mineralno-asfaltowej

Transport kruszyw, wypelniacza, asfaltu i gotowej mieszanki mineralno-asfaltowej powinien spetnia¢ wymagania okre-
$lone w ST D.05.03.05 ,,Nawierzchnia z betonu asfaltowego” punkt 4.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robot
Ogolne zasady wykonania robot podano w ST D.M.00.00.00 ,,Wymagania ogélne” punkt 5.
Roboty nalezy wykonywac¢ wg ST D.05.03.05. ,,Nawierzchnia z betonu asfaltowego” punkt 5.

5.2. Przygotowanie powierzchni podbudowy pod wyréwnanie profilu mieszanka mineralno-asfaltowa

Przed przystapieniem do wykonania wyréwnania poprzecznego i podiuznego powierzchnia podbudowy powinna zosta¢
oczyszczona z luznego kruszywa, piasku oraz skropiona bitumem. Warunki wykonania oczyszczenia i skropienia pod-
budowy podane sa w ST D.04.03.01 ,,Oczyszczenie i skropienie warstw konstrukcyjnych”.

Przyjeto wyréownanie mieszanka AC 16 W 35/50, minimalna grubo$¢ wbudowanego betonu asfaltowego wynosi 3 cm.
Powierzchnig podbudowy, na ktdrej grubos¢ warstwy wyréwnawczej bylaby mniejsza od grubosci minimalnej uktadanej
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warstwy wyréwnawczej, nalezy sfrezowaé na glebokos$¢é pozwalajaca na jej ulozenie. Frezowanie nawierzchni nalezy
wykona¢ zgodnie z ST D.05.03.11 ,,Frezowanie na zimno nawierzchni bitumicznych”.

5.3. Ukladanie i zageszczanie warstwy wyréwnawczej

Minimalna grubo$¢ warstwy wyréwnawczej uzalezniona jest od grubosci kruszywa w mieszance. Najwigkszy wymiar
ziarn kruszywa nie powinien przekraczaé 0,5 grubosci uktadanej warstwy. Przed przystapieniem do uktadania warstwy
wyréwnawcze] Wykonawca powinien wyznaczy¢ niwelete uktadanej warstwy wzdluz krawedzi podbudowy lub jej osi
za pomoca stalowej linki, po ktdrej przesuwa si¢ czujnik urzadzenia sterujacego uktadarka.

Maksymalna grubo$¢ uktadanej warstwy wyrdwnawczej nie powinna przekracza¢ 8 cm. Przy grubosci przekraczajacej
8 cm warstwe wyréwnawcza nalezy wykona¢ w dwu lub wigcej warstwach.

Warstwg wyrownawcza uktada si¢ wedtug zasad okreslonych w ST D.05.03.05. ,,Nawierzchnia z betonu asfaltowego”
punkt 5.

Zaggszczenie warstwy wyrownawczej z mieszanki mineralno-asfaltowej wyprodukowanej i wbudowanej na goraco od-
bywa si¢ wedtug zasad podanych w ST D.05.03.05. ,,Nawierzchnia z betonu asfaltowego” punkt 5.

Ze wzgledu na zmienng grubos$¢ zaggszczanej warstwy wyrownawczej Wykonawca robdt, na podstawie przeprowadzo-
nych prob, przedstawi Inspektorowi do akceptacji sposob zageszczania warstw wyrownawczych w zaleznosci od ich
grubosci.

5.4. Utrzymanie wyréwnanej podbudowy

Wykonaweca jest odpowiedzialny za utrzymanie wyréwnanej podbudowy we wlasciwym stanie, az do czasu utozenia na
niej nastgpnych warstw nawierzchni. Wszelkie uszkodzenia podbudowy Wykonawca naprawi na koszt wtasny.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakoSci robot
Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w ST D.M.00.00.00 ,,Wymagania ogo6lne” punkt 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien wykonaé¢ badania zgodnie z ustaleniami zawartymi w ST
D.05.03.05 ,,Nawierzchnia z betonu asfaltowego” punkt 6, w zakresie obejmujacym badania warstw lezacych ponizej
warstwy $cieralne;j.

6.3. Badania w czasie robot

Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw w czasie wykonywania podbudowy podano w ST D.05.03.05 ,,Nawierzch-
nia z betonu asfaltowego” punkt 6.

6.4.Wymagania dotyczace cech geometrycznych wykonanego wyréwnania podbudowy
Czgstotliwos¢ oraz zakres pomiarow dotyczacych cech geometrycznych wykonanego wyréwnania powinny by¢ zgodne
z okreslonymi w ST D.05.03.05 ,,Nawierzchnia z betonu asfaltowego” punkt 6.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru robot podano w ST D.M.00.00.00 ,,Wymagania ogolne” punkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowa jest Mg (megagram) wbudowanej mieszanki betonu asfaltowego.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robot
Ogolne zasady odbioru robo6t podano w ST D.M.00.00.00 ,,Wymagania ogbélne” punkt 8.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z Dokumentacja Projektowa, ST i wymaganiami Inspektora, jezeli wszystkie
pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wedhug punktu 6 daty wyniki pozytywne.

8.2. Odbidr robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu
Roboty zwiazane z wykonaniem wyréwnania podbudowy naleza do rob6t ulegajacych zakryciu. Zasady ich odbioru sa
okreslone w ST D.M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” punkt 8.2.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosSci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST D.M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” punkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania 1 Mg wyréwnania podbudowy mieszanka betonu asfaltowego obejmuje:
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
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— zakup (lub opracowanie receptury i wyprodukowanie) mieszanki mineralno-asfaltowej i jej transport na miejsce
wbudowania z zachowaniem warunkow podanych w niniejszej ST,

— wykonanie proby technologicznej i odcinka prébnego,

— zabezpieczenie, zastonigcie i odstonigcie kraweznikow

— posmarowanie lepiszczem krawedzi urzadzen obcych i kraweznikow,

— rozlozenie i zaggszczenie mieszanki mineralno-asfaltowej,

— obcigcie krawedzi i posmarowanie asfaltem,

— wykonanie niezbgdnych potaczen technologicznych podtuznych i poprzecznych,

— przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych, wymaganych w niniejszej ST,

— naprawa nawierzchni po pobraniu probek.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy i przepisy zwiazane z wykonaniem wyrdéwnania podbudowy mieszankami mineralno-asfaltowymi wytwarzanymi
i wbudowywanymi na goraco sa podane w ST D.05.03.05 ,,nawierzchnia z betonu asfaltowego™ punkt 10.
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D.05.03.05 NAWIERZCHNIA Z BETONU ASFALTOWEGO

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t zwiazanych
z wykonaniem warstwy wiazacej i §cieralnej z betonu asfaltowego, w ramach realizacji zadania: Remont nawierzchni z
mieszanki mineralno-bitumicznej na ul. Gdanskiej w Etku

1.2. Zakres stosowania ST

Szczegbdtowa Specyfikacja Techniczna jest stosowna jako dokument w postgpowaniu przetargowym i przy realizacji
umowy na wykonanie robo6t zwigzanych z realizacja zadania wymienionego w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia i odbioru robot zwiazanych z wykonywaniem
warstwy wiazacej 1 $cieralnej z betonu asfaltowego wg PN-EN 13108-1 i WT-2 2010 Nawierzchnie asfaltowe na dro-
gach krajowych z mieszanki mineralno-asfaltowej dostarczonej od producenta i obejmuja wykonanie.

— warstwy wyréwnawczej z betonu asfaltowego AC 16 W 35/50 gr. 3 cm dla jezdni o kategorii ruchu KR3,

— warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego AC 11 S 50/70 gr. 5 cm dla jezdni o kategorii ruchu KR3.

W przypadku produkcji mieszanki mineralno-asfaltowej przez Wykonawceg dla potrzeb budowy, Wykonawca zobowia-
zany jest prowadzi¢ Zaktadowa kontrol¢ produkcji (ZKP) zgodnie z WT-2 punkt 8.4.1.5.

1.4. OKkreslenia podstawowe

1.4.1. Nawierzchnia — konstrukcja sktadajaca sig z jednej lub kilku warstw stuzacych do przejmowania i rozktadania
obciazen od ruchu pojazdéw na podioze.

1.4.2. Warstwa technologiczna — jest to konstrukcyjny element nawierzchni uktadany w pojedynczej operacji.

1.4.3. Warstwa — jest to element konstrukcji nawierzchni zbudowany z jednego materiatu, ktéory moze sktadac sig
z jednej lub wielu warstw technologicznych.

1.4.4. Warstwa Scieralna — gorna warstwa nawierzchni bedaca w bezposrednim kontakcie z kotami pojazdow.
1.4.5. Warstwa wiazaca — jest to warstwa nawierzchni migdzy warstwa Scieralna, a podbudowa.

1.4.6. Warstwa wyréwnawcza — jest to warstwa o zmiennej grubosci, utozona na istniejacej warstwie w celu uzy-
skania odpowiedniego profilu potrzebnego do utozenia kolejnej warstwy.

1.4.7. Mieszanka mineralno-asfaltowa — mieszanka kruszyw i lepiszcza asfaltowego.

1.4.8. Wymiar mieszanki mineralno-asfaltowej — okreslenie mieszanki mineralno-asfaltowej, wyrdzniajace t¢ mie-
szankg ze zbioru mieszanek tego samego typu ze wzglgdu na najwigkszy wymiar kruszywa, np. wymiar 11.

1.4.9. Beton asfaltowy — mieszanka mineralno-asfaltowa, w ktorej kruszywo o uziarnieniu ciagtym lub nieciaglym
tworzy struktur¢ wzajemnie klinujaca sig.

1.4.10. Mieszanka drobnoziarnista — jest to mieszanka mineralno — asfaltowa do warstwy Scieralnej (z wytaczeniem
asfaltu lanego), wiazacej i podbudowy, w ktorej wymiar kruszywa D jest mniejszy niz 16 mm.

1.4.11. Mieszanka gruboziarnista — jest to mieszanka mineralno — asfaltowa do warstwy wiazacej i podbudowy,
w ktorej wymiar kruszywa D jest nie mniejszy niz 16 mm.

1.4.12. Sklad mieszanki (recepta) — jest to docelowy sktad mieszanki mineralno — asfaltowej, ktéry moze by¢ podany
jako sklad wejsciowy lub wyjsciowy.

1.4.13. Uziarnienie — sktad ziarnowy kruszywa, wyrazony w procentach masy ziaren przechodzacych przez okreslony
zestaw sit.

1.4.14. Kategoria ruchu — obciazenie drogi ruchem samochodowym, wyrazone w osiach obliczeniowych (100 kN)
wedhug ,,Katalogu typowych konstrukceji nawierzchni podatnych i potsztywnych” GDDP-IBDiM.

1.4.15. Wymiar kruszywa — wielko$¢ ziaren kruszywa, okreslona przez dolny (d) i gérny (D) wymiar sita.

1.4.16. Kruszywo grube — kruszywo z ziaren o wymiarze: D <45 mm oraz d > 2 mm.

1.4.17. Kruszywo drobne — kruszywo z ziaren o wymiarze: D <2 mm, ktorego wigksza czg$¢ pozostaje na sicie 0,063
mm.

1.4.18. Pyl — kruszywo z ziaren przechodzacych przez sito 0,063 mm.

1.4.19. Wypekiacz — kruszywo, ktorego wigksza cze¢$¢ przechodzi przez sito 0,063 mm. (Wypetniacz mieszany — kru-
szywo, ktore sktada si¢ z wypelniacza pochodzenia mineralnego i wodorotlenku wapnia. Wypetiacz dodany —
wypehiacz pochodzenia mineralnego, wyprodukowany oddzielnie).

1.4.20. Dodatek — jest to material, ktory moze by¢ dodawany do mieszanki w matych ilosciach (np. wldkna ograniczo-
ne i nieograniczone lub polimery) w celu poprawy jej cech mechanicznych, urabialno$ci lub koloru.

1.4.21. Kationowa emulsja asfaltowa — emulsja, w ktorej emulgator nadaje dodatnie tadunki czastkom zdyspergowa-
nego asfaltu.

Okreslenia podstawowe stosowane w niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej sa zgodne z obowiazujacymi,

odpowiednimi polskimi normami i z definicjami podanymi w ST D.M.00.00.00 ,,Wymagania og6lne” punkt 1.4.
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1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét
Ogolne wymagania dotyczace robot podano w ST D.M.00.00.00 ,,Wymagania ogolne” punkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogoélne wymagania dotyczace materialow

Ogo6lne wymagania dotyczace materiatlow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w ST D.M.00.00.00 ,,Wymagania
0golne” punkt 2.

2.2. Asfalt

Na warstwe wyréwnawcza dla kategorii ruchu KR3 nalezy stosowaé asfalt drogowy 35/50 wg PN-EN 12591. Asfalt
drogowy powinien spetnia¢ wymagania podane w tablicy 1.

Tablica 1. Wymagania wobec asfaltéw drogowych 35/50 wg PN-EN 12591

Lp. Wiasciwosci 11:: Zt;:iz Wymagania
1 | Penetracja w 25°C 0,1 mm PN-EN 1426 35-50
2 | Temperatura migknienia °C PN-EN 1427 50-58
3 | Temperatura zaptonu, nie mniej niz °C PN-EN 22592 240
4 | Zawarto$¢ sktadnikéw rozpuszczalnych, nie mniej niz % m/m PN-EN 12592 99
5 | Zmiana masy po starzeniu (ubytek lub przyrost), nie % m/m PN-EN 12607-1 0,5

wigce] niz
6 | Pozostata penetracja po starzeniu, nie mniej niz % PN-EN 1426 53
7 | Temperatura migknienia po starzeniu, nie mniej niz °C PN-EN 1427 52
8 | Zawartos$¢ parafiny, nie wigcej niz % PN-EN 12606-1 2,2
9 | Wzrost temp. migknienia po starzeniu, nie wigcej niz °C PN-EN 1427 8
10 | Temperatura famliwo$ci Fraassa, nie wigcej niz °C PN-EN 12593 -5

Na warstwg $cieralng dla kategorii ruchu KR3 nalezy stosowac asfalt drogowy 50/70 wg PN-EN 12591. Asfalt drogowy
powinien spelnia¢ wymagania podane w tablicy 2.

Tablica 2. Wymagania wobec asfaltéw drogowych 50/70 wg PN-EN 12591

Lp. Wiasciwosci 11:: flt;rtlliz Wymagania
1 | Penetracja w 25°C 0,1 mm PN-EN 1426 50-70
2 | Temperatura migknienia °C PN-EN 1427 46-54
3 | Temperatura zaptonu, nie mniej niz °C PN-EN 22592 230
4 | Zawarto$¢ sktadnikéw rozpuszczalnych, nie mniej niz % m/m PN-EN 12592 99
5 | Zmiana masy po starzeniu (ubytek lub przyrost), nie % m/m PN-EN 12607-1 0,5

wigce] niz
6 | Pozostala penetracja po starzeniu, nie mniej niz % PN-EN 1426 50
7 | Temperatura migknienia po starzeniu, nie mniej niz °C PN-EN 1427 48
8 | Zawarto$¢ parafiny, nie wigcej niz % PN-EN 12606-1 2,2
9 | Wzrost temp. migknienia po starzeniu, nie wigcej niz °C PN-EN 1427 9
10 | Temperatura famliwo$ci Fraassa, nie wigcej niz °C PN-EN 12593 -8

Sktadowanie asfaltu drogowego powinno si¢ odbywaé w zbiornikach, wykluczajacych zanieczyszczenie asfaltu i wypo-
sazonych w system grzewczy posredni (bez kontaktu asfaltu z przewodami grzewczymi). Zbiornik roboczy otaczarki po-
winien by¢ izolowany termicznie, posiada¢ automatyczny system grzewczy z tolerancja +£5°C oraz uktad cyrkulacji as-
faltu.

2.3. Kruszywo do warstwy wyréwnawczej

Do warstwy wyrownawcze] z betonu asfaltowego nalezy stosowaé kruszywo wedhug PN-EN 13043 i WT-1 Kruszywa
2010, spetniajace wymagania podane w tablicy 3,4 i 5.

Tablica 3. Wymagane wlasSciwosci kruszywa grubego do warstwy wyréwnawczej z betonu asfaltowego

Punkt WT-1 Wiasciwosci kruszywa Wymagania “:f)bec kruszywa
Kruszywa 2010 dla kategorii ruchu KR3
5.2 tab. 8 Uziarnienie wg PN-EN 933-1, kategoria nie nizsza niz: Gc85/20
5.2tab. 8 Tolerancje uziarnienia, odchylenia nie wigksze niz wg kategorii: G20/15
5.2 tab. 8 Zawarto$¢ pytow wg PN-EN 933-1, kategoria nie wyZsza niz: 2
5.2 tab. 8 Ksztatt kruszywa wg PN-EN 933-3 lub wg PN-EN 933-4, kate- FI25 lub SI25
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goria nie wyzsza niz:

goria nie wyzsza niz:

5.2tab. 8 Proceptowa zawarto$¢ ziaren o .pov&./ierz.chni przekruszonej i ta- C50/10

manej wg PN-EN 933-5, kategoria nie nizsza niz:
5.2 tab. 8 Odpornos$¢ kruszywa na rozdrabnianie wg PN-EN 1097-2, roz-

dzial 5, badana na kruszywie o wymiarze 10/14, kategoria nie LA30

WyZsza niz:
5.2 tab. 8 Gestos¢ ziaren wg PN-EN 1097-6, rozdziat 7, 8 lub 9 deklarowana przez producenta
5.2tab. 8 Nasigkliwo$¢ wedhug PN-EN 1097-6, rozdziat 7, 8 lub 9 WA24 Deklarowana
5.2tab. 8 Gesto$¢ nasypowa wg PN-EN 1097-3 deklarowana przez producenta
5.2tab. 8 M‘rozoodpornos'é wg PN-EN 1367-1, badana na kruszywie o wy- o

miarze 8/11, 11/16 lub 8/16, kategoria nie wyzsza niz:
5.2 tab. 8 ,,ngrzel stoneczna” bazaltu wg PN-EN 1367-3, wymagana kate- SBLA

goria:
5.2tab. 8 Sl;;ac; chemiczny — uproszczony opis petrograficzny wg PN-EN deklarowany przez producenta
5.2 tab. 8 Grube zanieczyszczenia lekkie, wg PN-EN 1744-1 p. 14.2; kate-

mLPC0,1

Tablica 4. Wymagane wlasciwos$ci kruszywa nielamanego drobnego lub o ciaglym uziarnieniu do D<8 do war-
stwy wyrownawczej z betonu asfaltowego

goria nie wyzsza niz:

Punkt WT-1 Wiasciwosci kruszywa Wymagania vs:f)bec kruszywa
Kruszywa 2010 dla kategorii ruchu KR3

5.2 tab. 9 Uziarnienie wg PN-EN 933-1, wymagana kategoria: GF85 1 GAS8S

5.2 tab. 9 Tolerancja uziarnienia, odchylenie nie wigksze niz wg kategorii: GTC20

5.2 tab. 9 Zawarto$¢ pylow wg PN-EN 933-1, kategoria nie wyzsza niz: f10

5.2 tab. 9 Jakos¢ pylow wg PN-EN 933-9, kategoria nie wyzsza niz: MBF10
Kanciasto$¢ kruszywa drobnego lub kruszywa 0/2 wydzielonego

5.2tab. 9 z kruszywa o ciaglym uziarnieniu wg PN-EN 933-6, rozdz. 8, Ecs Deklarowana
kategoria nie nizsza niz:

5.2tab. 9 Gesto$¢ ziaren wg PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9 deklarowana przez producenta

5.2tab. 9 Nasigkliwo$¢ wg PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9 WA24 Deklarowana

59 tab. 9 Grube zanieczyszczenia lekkie, wg PN-EN 1744-1 p. 14.2, kate- mLPCO.1

wyréwnawczej z

betonu asfaltowego

Tablica 5. Wymagane wlasciwos$ci kruszywa lamanego drobnego lub o ciagglym uziarnieniu do D<8 do warstwy

goria nie wyzsza niz:

Punkt WT-1 Wiasciwosci kruszywa Wymagania v‘./f)bec kruszywa
Kruszywa 2010 dla kategorii ruchu KR3

5.2 tab. 10 Uziarnienie wg PN-EN 933-1, wymagana kategoria: GF85 1 GAS8S

5.2 tab. 10 Tolerancja uziarnienia, odchylenie nie wigksze niz wg kategorii: GTC20

5.2 tab. 10 Zawarto$¢ pylow wg PN-EN 933-1, kategoria nie wyZsza niz: fl6

5.2 tab. 10 Jako$¢ pylow wg PN-EN 933-9, kategoria nie wyzsza niz: MBF10
Kanciasto$¢ kruszywa drobnego lub kruszywa 0/2 wydzielonego

5.2 tab. 10 z kruszywa o ciaglym uziarnieniu wg PN-EN 933-6, rozdz. 8§, Ecs 30
kategoria nie nizsza niz:

5.2 tab. 10 Ggstos¢ ziaren wg PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9 deklarowana przez producenta

5.2 tab. 10 Nasigkliwo$¢ wg PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9 WA24 Deklarowana

59 tab. 10 Grube zanieczyszczenia lekkie, wg PN-EN 1744-1 p. 14.2, kate- mLPCO, 1

Sktadowanie kruszywa powinno si¢ odbywa¢ w warunkach zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem i zmiesza-
niem z kruszywem o innym wymiarze lub pochodzeniu. Podloze sktadowiska musi by¢ rowne, utwardzone i odwodnio-

ne.

2.4. Wypelniacz do warstwy wyréwnawczej

Wypetniacz do warstwy wyrownawczej powinien spetnia¢ warunki podane w tablicy 6.

Tablica 6. Wymagane wlasciwosci wypelniacza do warstwy wyréwnawczej z betonu asfaltowego

Punkt WT-1 Wiasciwosci kruszvwa Wymagania wobec wypelniacza
Kruszywa 2010 y dla kategorii ruchu KR3
5.2 tab. 11 Uziarnienie wg PN-EN 933-10: zgodne z tablica 24

22




Remont nawierzchni z mieszanki mineralno-bitumicznej na ul. Gdanskiej w Etku

5.2 tab. 11 Jako$¢ pylow wg PN-EN 933-9, kategoria nie wyzsza niz: MBF10

5.2 tab. 11 Zawarto$¢ wody wg PN-EN 1097-5, nie wyzsza niz: 1% (m/m)

5.2 tab. 11 Gesto$¢ ziaren wg EN 1097-7: deklarowana przez producenta
Wolne przestrzenie w suchym zaggszczonym wypelniaczu wg

3.2 tab. 11 PN-EN 1097-4, wymagana kategoria: V28/45

59 tab. 11 P.rzyros't temperatury migknienia wg PN-EN 13179-1, kategoria AR&BS/25
nie wyzsza niz:

59 tab. 11 Roz.puszc.z.alnosc w wodzie wg PN-EN 1744-1, kategoria nie ws10
WyZsza niz:

59 tab. 11 Zawartqsc ‘CaCNC)3 w Wype%maczu wapiennym wg PN-EN 196-2, CcC70
kategoria nie nizsza niz:

59 tab. 11 Zawartos¢ Wod(?rotlenku wapnia w wypeliaczu mieszanym, wy- Ka Deklarowana
magana kategoria:

5.2 tab. 11 ,Liczba asfaltowa” wg EN 13179-2, wymagana kategoria: BN Deklarowana

Sktadowanie wypekniacza powinno si¢ odbywac w silosach wyposazonych w urzadzenia do aeracji.

2.5. Kruszywo do warstwy S$cieralnej

Do warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego nalezy stosowaé¢ kruszywo wedtug PN-EN 13043 i WT-1 Kruszywa 2010,
spelniajace wymagania podane w tablicy 71 8.

Tablica 7. Wymagane wlasciwosci kruszywa grubego do warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego

Punkt WT-1 Wiasciwosci kruszywa Wymagania V\ff)bec kruszywa
Kruszywa 2010 dla kategorii ruchu KR3
5.3 tab. 12 Uziarnienie wg PN-EN 933-1, kategoria nie nizsza niz: Gc90/20
5.3 tab. 12 Tolerancje uziarnienia, odchylenia nie wigksze niz wg kategorii: G25/15
5.3 tab. 12 Zawarto$¢ pylow wg PN-EN 933-1, kategoria nie wyZsza niz: 2
5.3 tab. 12 Ksz'talt.krusz.ywa wg PN-EN 933-3 lub wg PN-EN 933-4, kate- FI20 ub SI20
goria nie wyzsza niz:
5.3 tab. 12 Proceptowa zawarto$¢ ziaren o .pov&./ierz.chni przekruszonej ita- C95/1
manej wg PN-EN 933-5, kategoria nie nizsza niz:
5.3 tab. 12 Odpornos¢ kruszywa na rozdrabnianie wg PN-EN 1097-2, roz-
dziat 5, badana na kruszywie o wymiarze 10/14, kategoria nie LA30
WyZsza niz:
5.3 tab. 12 Odpornos¢ na polerowanie kruszywa (badana na normowe;j frak-
cji kruszywa do mieszanki mineralno-asfaltowej) wg PN-EN PS.V S
1097-8, kategoria nie nizsza niz: (Deklarowane nie mniej niz 48)
5.3 tab. 12 Gesto$¢ ziaren wg PN-EN 1097-6, rozdziat 7, 8 lub 9 deklarowana przez producenta
5.3 tab. 12 Nasiakliwo$¢ wedtug PN-EN 1097-6, rozdziat 7, 8 lub 9 WA24 Deklarowana
5.3 tab. 12 Ggstos¢ nasypowa wg PN-EN 1097-3 deklarowana przez producenta
5.3 tab. 12 Mr(.)zoodp.omos'c' wg PN-EN 1367-6 w 1% NaCl, kategoria nie F NaCl 7
WyZzsza niz:
5.3 tab. 12 ,,ngrzel stoneczna” bazaltu wg PN-EN 1367-3, wymagana kate- SBLA
goria:
5.3 tab. 12 gl;;a(; chemiczny — uproszczony opis petrograficzny wg PN-EN deklarowany przez producenta
5.3 tab. 12 Grube zanieczyszczenia lekkie, wg PN-EN 1744-1 p. 14.2; kate-

goria nie wyzsza niz:

mLPCO,1

Tablica 8. Wymagane wlasciwos$ci kruszywa lamanego drobnego lub o ciaglym uziarnieniu do D<8 do warstwy
Scieralnej z betonu asfaltowego

Punkt WT-1 Wiasciwosci kruszywa Wymagania V\ff)bec kruszywa
Kruszywa 2010 dla kategorii ruchu KR3

5.3 tab. 13 Uziarnienie wg PN-EN 933-1, wymagana kategoria: GAB85 i GF85

5.3 tab. 13 Tolerancja uziarnienia, odchylenie nie wigksze niz wg kategorii: GTC20

5.3 tab. 13 Zawarto$¢ pylow wg PN-EN 933-1, kategoria nie wyzsza niz: f16

5.3 tab. 13 Jako$¢ pylow wg PN-EN 933-9, kategoria nie wyzsza niz: MBF10
Kanciasto$¢ kruszywa drobnego lub kruszywa 0/2 wydzielonego

5.3 tab. 13 z kruszywa o ciaglym uziarnieniu wg PN-EN 933-6, rozdz. 8, Ecs30
kategoria nie nizsza niz:

5.3 tab. 13 Ggstos¢ ziaren wg PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9 deklarowana przez producenta
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5.3 tab. 13 Nasigkliwo$¢ wg PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9 WA24 Deklarowana

Grube zanieczyszczenia lekkie, wg PN-EN 1744-1 p. 14.2, kate-

5.3 tab. 13 . . .
goria nie wyzsza niz:

mLPCO,1

Sktadowanie kruszywa powinno si¢ odbywa¢ w warunkach zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem i zmiesza-
niem z kruszywem o innym wymiarze lub pochodzeniu. Podloze sktadowiska musi by¢ réwne, utwardzone i odwodnio-
ne.

2.6. Wypelniacz do warstwy S$cieralnej
Wypehiacz do warstwy $cieralnej powinien spetnia¢ warunki podane w tablicy 9.

Tablica 9. Wymagane wlasciwosci wypelniacza do warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego

Punkt WT-1 Wiasciwosci kruszywa Wymagania wobec wypeliacza
Kruszywa 2010 Zyw dla kategorii ruchu KR3

5.3 tab. 14 Uziarnienie wg PN-EN 933-10: zgodne z tablica 24

5.3 tab. 14 Jako$¢ pylow wg PN-EN 933-9, kategoria nie wyzsza niz: MBF10

5.3 tab. 14 Zawarto$¢ wody wg PN-EN 1097-5, nie wyzsza niz: 1% (m/m)

5.3 tab. 14 Gesto$¢ ziaren wg EN 1097-7: deklarowana przez producenta
Wolne przestrzenie w suchym zaggszczonym wypeltniaczu wg

3.3 tab. 14 PN-EN 1097-4, wymagana kategoria: V28/45

53 tab. 14 Przyros.t temperatury migknienia wg PN-EN 13179-1, kategoria AR&BS/25
nie wyzsza niz:

53 tab. 14 Roz.puszc.z.alnosc w wodzie wg PN-EN 1744-1, kategoria nie Ws10
WYyZsza niz:

53 tab. 14 Zawartgsc CaCQg w \.N.ypeimaczu wapiennym wg PN-EN 196-2, CC70
kategoria nie nizsza niz:

53 tab. 14 Zawartos¢ wodgrotlenku wapnia w wypetniaczu mieszanym, wy- Ka Deklarowana
magana kategoria:

5.3 tab. 14 ,,Liczba asfaltowa” wg EN 13179-2, wymagana kategoria: BN Deklarowana

Sktadowanie wypelniacza powinno si¢ odbywac w silosach wyposazonych w urzadzenia do aeracji.

2.7. Srodek adhezyjny

W celu poprawy powinowactwa fizykochemicznego lepiszcza asfaltowego i kruszywa, gwarantujacego odpowiednia
przyczepno$¢ (adhezjg) lepiszcza do kruszywa i odporno§¢ mieszanki mineralno-asfaltowej na dziatanie wody, nalezy
dobra¢ i zastosowac §rodek adhezyjny, tak aby dla konkretnej pary kruszywo-lepiszcze warto$¢ przyczepnosci okreslona
wedlug PN-EN 12697-11, metoda C wynosita co najmniej 80%.

Srodek adhezyjny powinien odpowiada¢ wymaganiom okreslonym przez producenta.

Sktadowanie $rodka adhezyjnego jest dozwolone tylko w oryginalnych opakowaniach, w warunkach okreslonych przez
producenta.

2.8. Materialy do uszczelnienia polaczen i krawedzi

Do uszczelnienia potaczen technologicznych (tj. ztaczy podtuznych i poprzecznych z tego samego materiatu wykonywa-
nego w réznym czasie oraz spoin stanowiacych potaczenia réznych materialdow lub polaczenie warstwy asfaltowej
z urzadzeniami obcymi w nawierzchni lub ja ograniczajacymi, nalezy stosowaé samoprzylepne ta§my z polimeroasfal -
tem lub tiksotropowe masy asfaltowe.

Sktadowanie materialow termoplastycznych jest dozwolone tylko w oryginalnych opakowaniach producenta, w warun-
kach okres$lonych w aprobacie technicznej. Do uszczelnienia krawedzi nalezy stosowaé goracy asfalt drogowy, taki jak
w mieszance mineralno-bitumicznej na podbudowe.

3. SPRZET

3.1. Ogoélne wymagania dotyczace sprzetu
Ogolne wymagania dotyczace sprz¢tu podano w ST D.M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” punkt 3.

3.2. Sprzet stosowany do wykonania robét

Przy wykonywaniu robot Wykonawca w zaleznosci od potrzeb, powinien wykaza¢ si¢ mozliwoscia korzystania ze

sprzgtu dostosowanego do przyjetej metody robot, jak:

— wytwornia (otaczarka) o mieszaniu cyklicznym lub ciaglym, z automatycznym komputerowym sterowaniem produk-
cji, do wytwarzania mieszanek mineralno-asfaltowych,

— ukladarka gasienicowa, z elektronicznym sterowaniem rownosci uktadanej warstwy,

— skrapiarka,

— walce stalowe gladkie,

— lekka rozsypywarka kruszywa,

— szczotki mechaniczne i/lub inne urzadzenia czyszczace,
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— samochody samowytadowcze z przykryciem brezentowym lub termosami,
— sprzet drobny.

4. TRANSPORT

4.1. Ogoélne wymagania dotyczace transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST D.M.00.00.00 ,,Wymagania og6lne” punkt 4.

4.2. Transport materialow

4.2.1. Asfalt

Asfalt nalezy przewozi¢ w cysternach kolejowych lub samochodach izolowanych i zaopatrzonych w urzadzenia umozli-
wiajace posrednie ogrzewanie oraz w zawory spustowe.

4.2.2. Wypelniacz

Wypekniacz nalezy przewozi¢ w sposdb chroniacy go przed zawilgoceniem, zbryleniem i zanieczyszczeniem. Wypet-
niacz luzem nalezy przewozi¢ w cysternach przystosowanych do przewozu materiatéw sypkich, umozliwiajacych rozta-
dunek pneumatyczny.

4.2.3. Kruszywo

Kruszywo mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu, w warunkach zabezpieczajacych je przed zanieczyszcze-
niem, zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami i nadmiernym zawilgoceniem.

4.2.4. Mieszanka mineralno-asfaltowa

Mieszanke mineralno-asfaltowa nalezy dowozi¢ na budowg pojazdami samowytadowczymi w zaleznos$ci od postgpu ro-
boét. Podczas transportu i postoju przed wbudowaniem mieszanka powinna by¢ zabezpieczona przed ostygnigciem i do-
ptywem powietrza (przez przykrycie, pojemniki termoizolacyjne lub ogrzewane itp.). Warunki i czas transportu mie-
szanki, od produkcji do wbudowania, powinna zapewnia¢ utrzymanie temperatury w wymaganym przedziale. Po-
wierzchnie pojemnikéw uzywanych do transportu mieszanki powinny by¢ czyste, a do zwilzania tych powierzchni moz-
na uzywac tylko $rodki antyadhezyjne niewplywajace szkodliwie na mieszankg

4.2.5. Emulsja asfaltowa

Emulsja asfaltowa moze by¢ transportowana w zamknigtych cysternach, autocysternach, beczkach i innych opakowa-
niach pod warunkiem, ze nie b¢da korodowaly pod wplywem emulsji i nie beda powodowaly jej rozpadu. Cysterny po-
winny by¢ wyposazone w przegrody. Nie nalezy uzywac do transportu opakowan z metali lekkich (moze zachodzi¢ wy-
dzielanie wodoru i grozba wybuchu przy emulsjach o pH < 4).

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robot
Ogodlne zasady wykonania robo6t podano w ST D.M.00.00.00 ,,Wymagania og6lne” punkt 5.

5.2. Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Przed przystapieniem do robdt, w terminie uzgodnionym z Inspektorem, Wykonawca dostarczy Inspektorowi do akcep-
tacji projekt sktadu mieszanki mineralno-asfaltowej oraz wyniki badan laboratoryjnych poszczegdlnych sktadnikow
1 probki materialow pobrane w obecnosci Inspektora do wykonania badan kontrolnych przez Zamawiajacego.
Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej polega na:

— doborze sktadnikow mieszanki,

— doborze optymalnej ilo$ci asfaltu,

— okresleniu jej wlasciwosci 1 porownaniu wynikow z zalozeniami projektowymi okreslonymi w ST.

5.2.1. Warstwa wigzaca i wyréwnawcza z betonu asfaltowego
Uziarnienie mieszanki mineralnej oraz minimalna zawarto$¢ lepiszcza podane sa w tablicy 10.

Tablica 10. Uziarnienie mieszanki mineralnej oraz zawarto$¢ lepiszcza do betonu asfaltowego do warstwy wy-
réwnawczej

L e Przesiew, % (m/m)
Wiasciwosé
AC 16 W KR3

Wymiar sita #, mm od do
31,5 - -
224 100 -

16 90 100

11,2 70 90

8 55 85

2 25 50
0,125 4 12
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0,063 | 4,0
Zawarto$¢ lepiszcza, minimum*)

10,0

Bmin4,4
*) Minimalna zawarto$¢ lepiszcza jest okreSlona przy zalozonej gesto$ci mieszanki mineralnej 2,650 Mg/m®. Jezeli sto-
sowana mieszanka mineralna ma inna ggsto$¢ (pd), to do wyznaczenia minimalnej zawartosci lepiszcza podana wartos§¢

nalezy pomnozy¢ przez wspotczynnik o wedlug rownania:

_ 2,650

Pa
Wymagane wlasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej podane sa w tablicy 11.

Tablica 11. Wymagane wlasciwos$ci mieszanki mineralno-asfaltowej do warstwy wyréwnawczej KR3

Whasciwosé Warunki zageszczania Metoda AC 16 W KR3
wg PN-EN 13108-20 i warunki badania
Zawarto&é wolnveh ¢ . C.1.3,ubijanie, PN-EN 12697-8, p. 4 Vmin4,0
awarto$¢ wolnych przestrzeni
W WOIYERP 2x75 uderzen Vmax7
PN-EN 12697-22, meto-
od ¢ na def ‘e trwal C.1.20, walowanie, da B w powietrzu, PN- WTSAr0,30
ornos$¢ na deformacje trwate
P ! Por-Pioo EN 13108-20, D.1.6, PRD st essonans
60°C, 10 000 cykli
PN-EN 12697-12,
Odpornos¢ na dziatanie wody C.1.1,ubij anie, pr'zechowywanle w40°C ITSRy
2x35 uderzefi z jednym cyklem zamra-
zania, badanie w 25°C

5.2.2. Warstwa $cieralna z betonu asfaltowego

Uziarnienie mieszanki mineralnej oraz minimalna zawarto$¢ lepiszcza podane sa w tablicy 12.

Tablica 12. Uziarnienie mieszanki mineralnej oraz zawartos$¢ lepiszcza do betonu asfaltowego do warstwy Scie-

ralnej
Wiasciwosé Przesiew, [% (m/m)]
AC 11 S KR3

Wymiar sita #, [mm] od do

16 100 -
11,2 90 100

8 60 90

5,6 - -

2 35 50

0,125 8 20
0,063 5,0 11,0

Zawartos¢ lepiszcza, minimum Bmin5,4

*) Minimalna zawarto$¢ lepiszcza jest okre$lona przy zatozonej gestosci mieszanki mineralnej 2,650 Mg/m?®. Jezeli sto-
sowana mieszanka mineralna ma inna ggsto$é (pd), to do wyznaczenia minimalnej zawartosci lepiszcza podana warto$¢
nalezy pomnozy¢ przez wspotczynnik a wedtug rownania:

_ 2,650

Pa

Wymagane wiasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej podane sa w tablicy 13.

Tablica 13. Wymagane wlasciwoS$ci mieszanki mineralno-asfaltowej do warstwy $cieralnej KR3

Whasciwosé Warunki zageszczania Metoda AC 11 S KR3
wg PN-EN 13108-20 i warunki badania
Zawartosé wolnych przestrzeni C.1.3,ubijanie, PN-EN 12697-8, p. 4 Vmin 2,0
2x75 uderzen Vmax 4,0
C.1.20, watowanie, FN-EN 1269,7'22’ meto-
Odpornosé¢ na deformacje trwate Pos-P 100, grubosé plyty da B w powietrzu, PN- WTSxr 050
’50 mm EN 13108-20, D.1.§, PRD AR Dekiarowane
60°C, 10 000 cykli
Odpornos¢ na dziatanie wody C.1.1,ubijanie, PN-EN 12697-12, ITSR o
2x35 uderzeni przechowywanie w 40°C
z jednym cyklem zamra-
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| Zania, badanie w 25°C

5.3. Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszankg¢ mineralno-asfaltowa nalezy wytwarza¢ na goraco w otaczarce (zespole maszyn i urzadzen dozowania, pod-
grzewania i mieszania sktadnikow oraz przechowywania gotowej mieszanki).

Dozowanie sktadnikéw mieszanki mineralno-asfaltowej w otaczarkach, w tym takze wstgpne, powinno by¢ zautomaty-
zowane i zgodne z recepta robocza, a urzadzenia do dozowania sktadnikdéw oraz pomiaru temperatury powinny by¢
okresowo sprawdzane. Kruszywo o r6znym uziarnieniu lub pochodzeniu nalezy dodawac odmierzone oddzielnie.
Lepiszcze asfaltowe nalezy przechowywaé w zbiorniku z posrednim systemem ogrzewania, z uktadem termostatowania
zapewniajacym utrzymanie zadanej temperatury z doktadnoscig £5°C. Temperatura lepiszcza asfaltowego w zbiorniku
magazynowym (roboczym) nie moze przekracza¢ 180°C dla asfaltu drogowego 50/70 i 190°C dla asfaltu drogowego
35/50.

Kruszywo (ewentualnie z wypetniaczem) powinno by¢ wysuszone i podgrzane tak, aby mieszanka mineralna uzyskata
temperaturg wlasciwa do otoczenia lepiszczem asfaltowym. Temperatura mieszanki mineralnej nie powinna by¢ wyzsza
o wigcej niz 30°C od najwyzszej temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej podanej w tablicy 14. W tej tablicy naj-
nizsza temperatura dotyczy mieszanki mineralno-asfaltowej dostarczonej na miejsce wbudowania, a najwyzsza tempera-
tura dotyczy mieszanki mineralno-asfaltowej bezposrednio po wytworzeniu w wytworni.

Tablica 14. Najwyzsza i najnizsza temperatura mieszanki mineralno-asfaltowej

Lepiszcze asfaltowe Temperatura mieszanki, °C
Asfalt 35/50 od 155 do 195
Asfalt 50/70 od 140 do 180

Sposdb i czas mieszania sktadnikow mieszanki mineralno-asfaltowej powinny zapewni¢ rOwnomierne otoczenie kruszy-
wa lepiszczem asfaltowym.

Dopuszcza si¢ dostawy mieszanek mineralno-asfaltowych z kilku wytwodrni, pod warunkiem skoordynowania migdzy
soba deklarowanych przydatnosci mieszanek (m.in.: typ, rodzaj sktadnikow, wtasciwosci objetosciowe) z zachowaniem
braku r6znic w ich wlasciwos$ciach:

— zawartos¢ lepiszcza: 0,3% (m/m),

— zawartos¢ kruszywa drobnego: 3,0% (m/m),

— zawarto$¢ wypeltniacza: 1,0% (m/m).

5.4. Zakladowa kontrola produkcji

Nalezy prowadzi¢ Zaktadowa Kontrolg Produkcji (ZKP) zgodnie z PN-EN 13108-21.

W ramach ZKP nalezy sprawdzi¢ produkcyjny poziom zgodnosci produkcji metoda pojedynczych wynikow, zgodnie
z punktem A.3 Zalacznika A do normy PN-EN 13108-21.

Tolerancje zawarto$ci sktadnikow mieszanki betonu asfaltowego wzgledem sktadu zaprojektowanego powinny by¢ za-
warte w granicach podanych w tablicy 15.

Tablica 15. Dopuszczalne odchylenia w ocenie zgodnoS$ci produkcji mieszanki mineralno-asfaltowej

Przechodzi przez sito Pojedyncze probki. Odchyle- | Dopuszczalne odchylenie $red-
nia od zalozonego skladu, % nie od zalozonego skladu
Mieszanki gruboziarniste Mieszanki gruboziarniste
D 9 ++5 +5
D/2 lub sito charakterystyczne kruszywa grubego +9 +4
2mm +7 +3
Sito charakterystyczne kruszywa drobnego +5 +2
0,063 mm +3 +2
Zawarto$¢ rozpuszczalnego lepiszcza +0,3 +0,3

Dla kazdego wyniku badania nalezy obliczy¢ odchylenia $rednie od wymaganej wartosci dla parametrow podanych
w tablicy 15. Dla wszystkich mieszanek, kroczaca biezaca warto$¢ srednia z odchylen kazdego z tych parametréw po-
winna by¢ zachowywana dla ostatnich 32 analiz.

Jezeli $rednie odchylenia przekraczaja odpowiednie warto$ci podane w tablicy 15 to wyr6b jest niezgodny i nalezy pod-
jac stosowane dziatania korygujace.

5.5. Deklaracja zgodnos$ci

Dla wyprodukowanej mieszanki mineralno-asfaltowej producent powinien wystawi¢ deklaracje¢ zgodnosci. Deklaracja
zgodno$ci powinna zawierac:

— nazwg i adres producenta oraz miejsce produkcji,

— opis wyrobu i jego deklarowane wlasciwosci (np. rodzaj, dane identyfikujace, zastosowanie),

— warunki, ktéorym odpowiada wyrob tj. odniesienie do niniejszych wymagan oraz obowigzujacych norm europejskich,
— warunki stosowania wyrobu,

— numer dotaczonego certyfikatu Zaktadowej Kontroli Produkcji,
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— nazwisko, stanowisko osoby upowaznionej do podpisania deklaracji zgodnosci w imieniu producenta,
— datg uzyskania.

5.6. Przygotowanie podloza

Podtoze (podbudowa z betonu asfaltowego lub stara warstwa Scieralna) pod warstwe wiazaca lub wyréwnawcza z beto-
nu asfaltowego powinno by¢ na catej powierzchni:

— ustabilizowane i nosne,

— czyste, bez zanieczyszczenia lub pozostatosci luznego kruszywa,

— wyprofilowane, rowne i bez kolein.

Nieréwnosci podloza pod warstwe wigzaca lub wyrownawcza oraz $cieralng nie powinny by¢ wigksze od podanych
w tablicy 16.

W wypadku podioza z nowo wykonanej warstwy asfaltowej, do oceny nierdwnosci nalezy przyja¢ dane z pomiaru row-
nosci tej warstwy, zgodnie z WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2008 - punkt 9.7.2. Wymagana réwnos¢ podtuzna jest okre-
$lona w rozporzadzeniu dotyczacym warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiada¢ drogi publiczne. W wypadku
podioza z warstwy starej nawierzchni, nierownosci nie powinny przekracza¢ warto$ci podanych w tablicy 16.

Tablica 16. Maksymalne nierownoS$ci podloza z warstwy starej nawierzchni pod warstwy asfaltowe z wylacze-
niem warstwy wyréwnawczej (pomiar lata 4 m lub réwnowazna metoda)

Lp | Klasa dro- Maksymalna nieréwnos$¢ podloza pod Maksymalna nieréwnos$¢ podtoza pod
gi warstwe wiazaca lub wyréwnawcza [mm] warstwe $cieralna [mm]
1 G KR3 10 8

W przypadku gdy nierownosci podtoza sa wigksze od podanych w tablicy 16, podtoze nalezy wyréwnac poprzez frezo-
wanie lub utoZenie warstwy wyréwnawczej.

Rzedne wysokosciowe podtoza oraz urzadzen usytuowanych w nawierzchni lub ja ograniczajacych powinny by¢ zgodne
z Dokumentacja Projektowa. Z podtoza powinien by¢ zapewniony odptyw wody.

Przed roztozeniem warstwy podbudowy z mieszanki mineralno-asfaltowej, podtoze nalezy oczysci¢ i skropi¢ emulsja
asfaltowa wg ST D.04.03.01. ,,Oczyszczenie i skropienie warstw konstrukcyjnych”.

5.7. Proba technologiczna

Wykonawca przed przystapieniem do produkcji mieszanki jest zobowiazany do przeprowadzenia w obecnosci Inspekto-
ra proby technologicznej, ktéra ma na celu sprawdzenie zgodnosci wlasciwosci wyprodukowanej mieszanki z recepta.
W tym celu nalezy zaprogramowac otaczarke zgodnie z recepta robocza i w cyklu automatycznym produkowaé mie-
szanke¢. Do badan nalezy pobra¢ mieszankg wyprodukowana po ustabilizowaniu si¢ pracy otaczarki.

Nie dopuszcza si¢ oceniania doktadnos$ci pracy otaczarki oraz prawidlowosci sktadu mieszanki mineralnej na podstawie
tzw. suchego zarobu, z uwagi na mozliwa segregacj¢ kruszywa.

Mieszanke wyprodukowana po ustabilizowaniu si¢ pracy otaczarki nalezy zgromadzi¢ w silosie lub zatadowaé na samo-
chod. Probki do badan nalezy pobieraé ze skrzyni samochodu zgodnie z metoda okreslona w PN-EN 12697-27.

Na podstawie uzyskanych wynikow Inspektor podejmuje decyzj¢ o wykonaniu odcinka probnego.

5.8. Odcinek prébny

Przed przystapieniem do wykonania warstwy wiazacej i $cieralnej z betonu asfaltowego Wykonawca wykona odcinek
probny celem uscislenia organizacji wytwarzania i uktadania oraz ustalenia warunkoéw zaggszczania.

Odcinek probny powinien by¢ zlokalizowany w miejscu uzgodnionym z Inspektorem. Powierzchnia odcinka probnego
powinna wynosi¢ co najmniej 250 m%, a dlugo$¢ co najmniej 25 m. Na odcinku probnym Wykonawca powinien uzy¢ ta-
kich materiatéw oraz sprzgtu jakie zamierza stosowa¢ do wykonania warstwy wiazacej i $cieralnej.

Wykonawca moze przystapi¢ do realizacji robot po zaakceptowaniu przez Inspektora technologii wbudowania i zaggsz-
czania oraz wynikoéw z odcinka prébnego.

5.9. Warunki przystapienia do robot

Mieszanke mineralno-asfaltowa asfaltowa nalezy wbudowywac¢ w odpowiednich warunkach atmosferycznych.
Mieszanka mineralno-asfaltowa moze by¢ uktadana, gdy temperatura otoczenia w ciagu doby byla nie nizsza od 0°C
przed przystapieniem do robét i nie nizsza od +2°C w czasie robot.

Nie dopuszcza si¢ uktadania mieszanki mineralno-asfaltowej na mokrym podtozu, podczas opadéow atmosferycznych
oraz silnego wiatru ( V>16 m/s).

5.10. Polaczenie migdzywarstwowe
W ST D.04.03.01. ,,Oczyszczenie i skropienie warstw konstrukcyjnych” uwzgledniono operacje skropienia warstw ktore

tego wymagaja.

5.11. Wbudowanie i zageszczanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna by¢ wbudowywana ukladarka wyposazona w uktad z automatycznym sterowa-
niem grubosci warstwy i utrzymywaniem niwelety zgodnie z Dokumentacja Projektowa. W miejscach niedostgpnych dla
sprzgtu dopuszcza si¢ wbudowywanie reczne.

Temperatura mieszanki wbudowywanej nie powinna by¢ nizsza od minimalnej temperatury mieszanki podanej w punk-
cie 5.3.
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Grubo$¢ wykonywanej warstwy powinna by¢ sprawdzana co 25 m, w co najmniej trzech miejscach (w osi i przy brze-

gach warstwy).

Warstwy watowane powinny by¢ rownomiernie zaggszczone cigzkimi walcami drogowymi. Do warstw z betonu asfalto-
wego nalezy stosowac walce drogowe stalowe gladkie z mozliwo$cia wibracji, oscylacji lub walce ogumione.

Zaggszczanie mieszanki powinno odbywac sig¢ bezzwtocznie, zgodnie ze schematem przej$¢ walca ustalonym na odcin-
ku probnym. Zaggszczenie nalezy rozpocza¢ od krawedzi nawierzchni ku osi.

Tablica 17. Minimalna temperatura otoczenia podczas wykonywania warstw asfaltowych

Rodzaj robot

Minimalna temperatura otoczenia [°C]

przed przystgpieniem do robodt

w czasie robot

Warstwa §cieralna o grubosci > 3 cm

0

+5

Warstwa wigzaca

-2

0

Warstwa wigzaca lub wyréwnawcza powinna spetnia¢ warunki podane w tablicy 18.

Tablica 18. WlasciwoS$ci warstwy wiazacej, wyréwnawczej i Scieralnej

Typ i wymiar mieszanki Projektowana grubosé Wskaznik zageszczenia Zawarto$¢ wolnych
warstwy technologicznej [%] przestrzeni w warstwie
[cm] [Yo(viV)]
AC 16 W KR3 od 3,0 >98 40+7,0
AC 11 S KR3 3,050 >98 2,0+5,0

5.12. Polaczenia technologiczne

W przypadku wystgpowania w nawierzchni bitumicznej zlaczy podtuznych i poprzecznych, mieszanka powinna by¢

w pelni zageszczona, a brzegi ztaczy powinny by¢ ze soba zrownane, co mozna uzyskac¢ stosujac jedng z wymienionych

ponizej metod, przy czym dla zlaczy poprzecznych nalezy stosowac jedynie metodg opisang w punkcie b):

a) przez zastosowanie dwoch lub wigcej uktadarek pracujacych w zespole w takiej odlegtosci, aby mozliwe byto catko-
wite zaggszczenie sasiednich paséw roboczych przez ciaglte (nieprzerwane) watowanie,

b) przez obcinanie odstonigtych ztaczy na glebokos$é rowna wymaganej grubosci warstwy, do uzyskania pionowej kra-
wedzi 1 usunigcie calego luznego materiatu. Nastepnie, przed ulozeniem sasiedniego pasa roboczego, pionowe kra-
wedzie pokrywa si¢ samoprzylepna ta§ma z polimeroasfaltem o minimalnej grubosci 8 mm lub tiksotropowa masa
asfaltowa. Jezeli sasiedni pas roboczy nie bgdzie uktadany w tym samym czasie, odstonigta krawedz nalezy zabez-
pieczy¢ przed uszkodzeniem listwa drewniang.

Niedopuszczalne jest uszczelnianie potaczenia wytacznie przez zalanie go z gory asfaltem, po zaggszczeniu warstwy.
Ztacza powinny by¢ wykonane w linii prostej, rownolegle lub prostopadle do osi drogi.

Ztacze podtuzne uktadanej warstwy powinno by¢ przesunigte co najmniej o 15 cm wzgledem ztacza podtuznego wyste-
pujacego w nizej polozonej warstwie.

Ztacze poprzeczne migdzy dziatkami roboczymi uktadanych paséw kolejnych warstw technologicznych nalezy przesu-
na¢ wzgledem siebie o co najmniej 2 m w kierunku podhuznym do osi jezdni.

Uktad ztaczy powinien zosta¢ zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakoSci robot
Ogodlne zasady kontroli jakosci robot podano w ST D.M.00.00.00 ,,Wymagania og6lne” punkt 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystapieniem do rob6ét Wykonawca powinien:

— uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajace wyroby budowlane do obrotu i powszechnego stosowania (np. stwier-
dzenie o oznakowaniu materiatu znakiem CE lub znakiem budowlanym B, certyfikat zgodnosci, deklaracj¢ zgodno-
$ci, aprobate techniczna, ew. badania materialéw wykonane przez dostawcow itp.),

— wykona¢ wlasne badania wlasciwosci materialow przeznaczonych do wykonania robdt potwierdzajace spehienie
wymagan niniejszej ST.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawia Inspektorowi do akceptac;ji.

6.3. Badania w czasie robot

6.3.1. Uwagi ogolne

Badania dziela si¢ na:

— badania wykonawcy (w ramach wlasnego nadzoru),

— badania kontrolne (w ramach nadzoru zleceniodawcy — Inspektora).
Badania kontrolne dzielg si¢ na:

— badania kontrolne dodatkowe,

— badania arbitrazowe.
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6.3.2. Badania Wykonawcy

Badania Wykonawcy sa wykonywane przez Wykonawcg lub jego zleceniobiorcow celem sprawdzenia, czy jako$¢ mate-
riatow budowlanych (mieszanek mineralno-asfaltowych i ich sktadnikow, lepiszczy i materiatow do uszczelnien itp.)
oraz gotowe] warstwy (wbudowane warstwy asfaltowe, potaczenia itp.) spetniaja wymagania okres$lone w kontrakcie.
Wykonawca jest zobowiazany wykonywac te badania podczas realizacji kontraktu, z niezbedna starannoscia i w wyma-
ganym zakresie. Wyniki nalezy zapisywa¢ w protokotach. W razie stwierdzenia uchybien w stosunku do wymagan kon-
traktu, ich przyczyny nalezy niezwlocznie usunag.

Wyniki badan Wykonawcy nalezy przekazywac zleceniodawcy na jego zadanie.

Inspektor moze zdecydowac o dokonaniu odbioru na podstawie badan Wykonawcy. W razie zastrzezen Inspektora moze
przeprowadzi¢ badania kontrolne wedtug punktu 6.3.3.

Zakres badan Wykonawcy zwiazany z wykonywaniem nawierzchni:

— pomiar temperatury powietrza,

— pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej podczas wykonywania nawierzchni (wg PN-EN 12697-13),

— ocena wizualna mieszanki mineralno-asfaltowe;,

— grubosci wykonanej warstwy,

— pomiar spadku poprzecznego warstwy asfaltowe;j,

— pomiar rownosci warstwy asfaltowej,

— pomiar parametrow geometrycznych poboczy,

— ocena wizualna jednorodno$ci powierzchni warstwy,

— ocena wizualna jakos$ci wykonania potaczen technologicznych.

6.3.3. Badania kontrolne

Badania kontrolne sa badaniami Inspektora, ktorych celem jest sprawdzenie, czy jako$¢ materiatdéw budowlanych (mie-
szanek mineralno-asfaltowych i ich sktadnikow, lepiszczy i materialdow do uszczelnien itp.) oraz gotowej warstwy (wbu-
dowane warstwy asfaltowe, polaczenia itp.) spelniaja wymagania okre$lone w kontrakcie. Wyniki tych badan sa podsta-
wa odbioru. Pobieraniem probek i wykonaniem badan na miejscu budowy zajmuje si¢ Inspektor w obecnosci Wykonaw-
cy. Badania odbywaja si¢ rowniez wtedy, gdy Wykonawca zostanie w por¢ powiadomiony o ich terminie, jednak nie bg-
dzie przy nich obecny.

6.3.4. Czestotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiaréw

Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiarow w czasie wytwarzania mieszanki mineralno-asfaltowej podano w tablicy
19.

Tablica 19. Czestotliwosé¢ oraz zakres badan i pomiaréw podczas wytwarzania mieszanki betonu asfaltowego

Lp Wyszczegolnienie badan Minimalna liczba badan na dziennej dzialce robo-
czej
1. | Uziarnienie mieszanki mineralno-asfaltowej 1 probka na 2000 Mg i w przypadku watpliwosci
2. |Uziarnienie wypeliacza Wg wskazan PPZ producenta mma
3. | Wiasciwosci asfaltu 1 na 300 Mg
4. | Wiasciwosci kruszywa Przed 1 uzyciem i przy kazdej zmianie
5. | Temperatura sktadnikéw mieszanki mineralno-asfalto- |dozor ciagly
wej
6. | Temperatura mieszanki mineralno-asfaltowej kazdy pojazd przy zaladunku i w czasie wbudowywania
7. | Zawarto$¢ asfaltu i uziarnienie mieszanki Nie rzadziej niz czgsto$¢ badan wynikajaca z PPZ wg
normy PN-EN 13108-21, tablica A.3, kategoria Y
8. | Wolna przestrzen w probkach Marshalla Nie rzadziej niz 1 na 3000 Mg
Grubos¢ 1 wskaznik zaggszczenia warstwy, wolna 2 probki z kazdego pasa ruchu o powierzchni do
przestrzen w warstwie (po wbudowaniu) 6000m’ (bez nawierzchni na obiektach mostowych)

6.3.5. Temperatura skladnikéw mieszanki mineralno-asfaltowej
Pomiar temperatury sktadnikow mieszanki mineralno-asfaltowej polega na odczytaniu temperatury na skali odpowied-

nich termometrow zamontowanych na otaczarce. Temperatura powinna by¢ zgodna z wymaganiami podanymi w punk-
cie 5.3.

6.3.6. Temperatura mieszanki mineralno-asfaltowej
Pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej polega na kilkakrotnym zanurzeniu termometru w mieszance i od-

czytaniu temperatury. Doktadno$¢ pomiaru +2°C. Temperatura powinna by¢ zgodna z wymaganiami podanymi w punk-
cie 5.3.

6.3.7. Zawarto$¢ asfaltu

Badanie polega na wykonaniu ekstrakcji asfaltu, zgodnie z PN-EN 12697-1, z probki pobranej z mieszanki mineralno -
-asfaltowej. Zawarto$¢ rozpuszczalnego lepiszcza z kazdej pobranej probki nie moze odbiegaé od wartosci projektowa-
nej, z uwzglednieniem dopuszczalnych odchytek, podanych w tablicy 20, w zalezno$ci od liczby badan z danego odcin-
ka budowy.
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Tablica 20. Dopuszczalne odchylki dotyczace pojedynczego wyniku badania i Sredniej arytmetycznej wynikow
badan zawartoSci lepiszcza rozpuszczalnego, % (m/m)

Liczba wynikéw badan 1 2 3+4 5+8 9+19%* >20
Mieszanki gruboziarniste +0,6 +0,55 +0,50 +0,40 +0,35 +0,30
Mieszanki drobnoziarniste +0,5 + 0,45 + 0,40 + 0,40 +0,35 + 0,30

* Dodatkowo dopuszcza si¢ maksymalnie 1 wynik, sposréd wynikéw badan wzigtych do obliczen $redniej arytmetycz-
nej, ktorego odchytka jest wigksza od dopuszczalnej odchytki dotyczacej sredniej arytmetycznej, lecz nie przekracza do-
puszczalnej odchytki jak do pojedynczego badania.

6.3.8. Uziarnienie mieszanki mineralno-asfaltowej

Po wykonaniu ekstrakcji lepiszcza nalezy przeprowadzi¢ kontrolg uziarnienia mieszanki kruszywa mineralnego. Uziar-
nienie kazdej probki pobranej z luznej mieszanki mineralno-asfaltowej nie moze odbiega¢ od warto$ci projektowanych
z uwzglednieniem dopuszczalnych odchylek podanych w tablicach 21+25.

Tablica 21. Dopuszczalne odchylki dotyczace pojedynczego wyniku badania i Sredniej arytmetycznej wynikow
badan zawartoS$ci kruszywa o wymiarze <0,063 mm, % (m/m)

Liczba wynikow badan 1 2 3+4 5+8 9+19 >20
Mieszanki gruboziarniste +4,0 +3,6 +3,2 +29 +24 +2,0
Mieszanki drobnoziarniste +3,0 +27 +24 +2,1 +1,8 +1,5

Tablica 22. Dopuszczalne odchylki dotyczace pojedynczego wyniku badania i Sredniej arytmetycznej wynikow
badan zawartos$ci kruszywa o wymiarze <0,125 mm, % (m/m)

Liczba wynikow badan 1 2 3+4 5+8 9+19 >20
AC gruboziarniste +5 +44 +39 +34 +2,7 +2,0
AC drobnoziarniste +4 +3,6 +3.3 +29 +25 +2,0

Tablica 23. Dopuszczalne odchylki dotyczace pojedynczego wyniku badania i Sredniej arytmetycznej wynikow
badan zawartosci kruszywa o wymiarze 0,063 mm do 2mm, % (m/m)

Liczba wynikow badan 1 2 3+4 5+8 9+19 >20

ACW,ACS +8 +6,1 +5,0 +4,1 +33 +3,0

Tablica 24. Dopuszczalne odchylki dotyczace pojedynczego wyniku badania i Sredniej arytmetycznej wynikow
badan zawartos$ci kruszywa o wymiarze >2 mm, % (m/m)

Liczba wynikéw badan 1 2 3+4 5+8 9+19 >20

ACW,ACS +8 + 6,1 +5,0 +4,1 +33 +3,0

Tablica 25. Dopuszczalne odchylki dotyczace pojedynczego wyniku badania i Sredniej arytmetycznej wynikow
badan zawartosci ziaren grubych, % (m/m)

Liczba wynikow badan 1 2 3+4 5+8 9+19 >20
Mieszanki gruboziarniste -9,0 +5,0 -7,6 +5,0 -6,8 +5,0 -6,1 +5,0 -5,545,0 +5,0
Mieszanki drobnoziarniste -8,0 +5,0 -6,7 +4,7 -5,8 +4.5 -5,1+43 -4.4 +4.1 +4,0

6.3.9. Zawartos¢ wolnych przestrzeni

Zawartos¢ wolnych przestrzeni w probkach Marshalla oblicza si¢ zgodnie z PN-EN 12697-8. Zawarto§¢ wolnych prze-
strzeni nie moze przekroczy¢ warto$ci podanych w tablicy 18 dla odpowiedniej kategorii ruchu.

6.3.10. Pomiar grubosci warstwy

Grubosci wykonanej warstwy nalezy okre$la¢ na podstawie wycigtych probek. Za grubos$¢ warstwy przyjmuje si¢ $red-
nig arytmetyczna wszystkich pojedynczych oznaczen grubosci na catym odcinku budowy. Grubo$¢ warstwy nie moze
rozni¢ si¢ od projektowanej o wigcej niz + 10%. Niezaleznie od $redniej grubosci, dla warstwy podbudowy grubos¢
okreslona w pojedynczym oznaczeniu nie moze by¢ mniejsza od projektowanej grubosci o wigcej niz 2,5 cm.

6.3.11. Wskaznik zageszczenia warstwy

Wskaznik zaggszczenia warstwy nalezy sprawdzaé na probkach wycigtych z zaggszczonej warstwy. Sprawdzenie polega
na porownaniu ggstosci objgtosciowej wycigtych probek z gestoscia objetosciowa probek Marshalla formowanych
w dniu wykonywania kontrolowanej dziatki roboczej. Oznaczenie ggstosci nalezy wykonywac za pomoca metody hy-
drostatycznej. Wyniki powinny by¢ zgodne z warto$ciami podanymi w tablicy 18 dla odpowiedniej kategorii ruchu.

6.3.12. Wolna przestrzen w warstwie

Wolna przestrzen w warstwie nalezy okresla¢ wg PN-EN 12697-8. Do obliczen nalezy przyjaé gestos¢ mma wg PN-EN
12697-5 w dniu uktadanej warstwy na danym odcinku.

6.4. Badania dotyczace cech geometrycznych i wlasciwos$ci warstw nawierzchni z betonu asfaltowego

6.4.1. Czestotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiaréw
Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiarow wykonanej warstwy nawierzchni z betonu asfaltowego podaje tablica 26.
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Tablica 26. Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw wykonanej warstwy z betonu asfaltowego

Lp Badana cecha Minimalna czestotliwo$¢ badan i pomiaréw
1. | Szeroko$¢ warstwy 1 raz na 100m

2. |Rownos$¢ podtuzna warstwy kazdy pas ruchu metoda planograficzna

3. [R&éwnos$¢ poprzeczna warstwy nie rzadziej niz co 10 m

4. | Spadki poprzeczne warstwy 1 raz na 100m

5. | Rzedne wysoko$ciowe warstwy nie rzadziej niz co 10 m na osi i krawedziach

6. | Uksztaltowanie osi w planie 1 raz na 100m

8. |Zlacza podhuzne i poprzeczne cata dtugos$¢ zlacza

9. |Krawedz cata dtugos¢

10. | Wyglad warstwy ocena ciagla

6.4.2. Szerokos$¢ warstwy
Szeroko$¢ warstwy powinna by¢ nie mniejsza od szeroko$ci projektowanej, z tolerancja +5 cm.

6.4.3. Rownos$¢ podluzna i poprzeczna warstwy

Nierownosci podiuzne i poprzeczne warstwy mierzone metoda planograficzng (rownos$¢ podtuzna) i metoda taty 4 m
i klina lub rownowaznej wg BN-68/8931-04 (r6wnos$¢ poprzeczna), nie powinny by¢ wigksze od podanych w tablicy 27.

Tablica 27. Dopuszczalne nieréwnosci

Lp Drogi i place Warstwa wiazaca Warstwa $cieralna
lub wyréwnawcza
1. | Drogi klasy G KR3 - pasy ruchu 8 6

6.4.4. Spadki poprzeczne warstwy
Spadki poprzeczne na odcinkach prostych i na tukach powinny by¢ zgodne z Dokumentacja Projektowa, z tolerancja
0,5 %.

6.4.5. Rzedne wysokoS$ciowe

Rzgdne wysokosciowe, mierzone co 10 m na prostych i co 10 m na osi podtuznej i krawgdziach, powinny by¢ zgodne
z Dokumentacja Projektowa z dopuszczalna tolerancja 1 cm, przy czym co najmniej 95% wykonanych pomiarow nie
moze przekraczaé¢ przedziatu dopuszczalnych odchylen.

6.4.6. Uksztaltowanie osi w planie
0O$ podbudowy w planie powinna by¢ usytuowana zgodnie z Dokumentacja Projektowa, z tolerancja +5 cm.

6.4.7. Zxacza podluzne i poprzeczne
Zacza powinny by¢ wykonane w linii prostej, rownolegle lub prostopadle do osi. Zlacza powinny by¢ catkowicie zwia-
zane, a przylegajace warstwy powinny by¢ w jednym poziomie.

6.4.8. Krawedzie warstwy
Krawedzie powinny by¢ rowno obcigte lub wyprofilowane, a w miejscach gdzie zaszta konieczno$¢ obcigcia pokryte as-
faltem.

6.4.9. Wyglad warstwy
Warstwa powinna mie¢ jednolita teksturg, bez miejsc przeasfaltowanych, porowatych, tuszczacych si¢ i spegkanych.

6.5. Badania kontrolne dodatkowe

W wypadku uznania, ze jeden z wynikéw badan kontrolnych nie jest reprezentatywny dla ocenianego odcinka budowy,
Wykonawca ma prawo zadac przeprowadzenia badan kontrolnych dodatkowych.

Inspektor ma prawo do przeprowadzenia badan kontrolnych dodatkowych przy rozwaznym pominigciu elementéw mato
istotnych.

Inspektor i Wykonawca decyduja wspdlnie o miejscach pobierania probek i wyznaczeniu odcinkow czgSciowych oce-
nianego odcinka budowy. Jezeli odcinek czesciowy przyporzadkowany do badan kontrolnych nie moze by¢ jednoznacz-
nie i zgodnie wyznaczony, to odcinek ten nie powinien by¢ mniejszy niz 20% ocenianego odcinka budowy.

Do odbioru uwzgledniane sa wyniki badan kontrolnych i badan kontrolnych dodatkowych do wyznaczonych odcinkow
czesciowych. Koszty badan kontrolnych dodatkowych zazadanych przez Wykonawce ponosi Wykonawca.

6.6. Badania arbitrazowe

Badania arbitrazowe sa powtorzeniem badan kontrolnych, co do ktdrych istniejgq uzasadnione watpliwos$ci ze strony In-
spektora lub Wykonawcy (np. na podstawie wlasnych badan). Badania arbitrazowe wykonuje na wniosek strony kon-
traktu niezalezne laboratorium, ktore nie wykonywato badan kontrolnych. Koszty badan arbitrazowych wraz ze wszyst-
kimi kosztami ubocznymi ponosi strona, na ktorej niekorzys¢ przemawia wynik badania. Wniosek o przeprowadzenie
badan arbitrazowych dotyczacych zawarto$ci wolnych przestrzeni lub wskaznika zageszczenia nalezy ztozyé w ciagu 2
miesigcy od wptywu reklamacji ze strony Zamawiajacego.
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7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w ST D.M.00.00.00 ,,Wymagania og6lne” punkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarows jest:
— m? (metr kwadratowy) wykonanej warstwy $cieralnej, wiazacej z betonu asfaltowego.

8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru rob6t podano w ST D.M.00.00.00 ,,Wymagania ogélne” punkt 8.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z Dokumentacja Projektowa, ST i wymaganiami Inspektora, jezeli wszystkie
pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wedlug punktu 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w ST D.M.00.00.00 ,,Wymagania ogélne” punkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m? warstwy $cieralnej lub wiazacej z betonu asfaltowego obejmuje:
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

— oznakowanie robot,

— oczyszczenie i skropienie podioza,

— dostarczenie materiatow i sprzetu,

— opracowanie recepty laboratoryjnej,

— wykonanie proby technologicznej i odcinka probnego,

— wyprodukowanie mieszanki betonu asfaltowego i jej transport na miejsce wbudowania,
— posmarowanie lepiszczem krawedzi urzadzen obcych i kraweznikow,

— rozlozenie i zaggszczenie mieszanki betonu asfaltowego,

— obcigcie krawedzi i posmarowanie lepiszczem,

— przeprowadzenie pomiarow i badan wymaganych w specyfikacji technicznej,

— odwiezienie sprz¢tu.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy
1. PN-EN 932-3 Badania podstawowych wlasciwosci kruszyw — Czg$¢ 3: Procedura i terminologia uproszczo-
nego opisu petrograficznego
2. PN-EN 932-5 Badania podstawowych wlasciwosci kruszyw — Czgs¢ 5: Wyposazenie podstawowe i wzorco-
wanie
3. PN-EN 933-1 Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw — Czg$¢ 1: Oznaczanie sktadu ziarnowego.
Metoda przesiewania
4. PN-EN 933-3 Badania geometrycznych wlasciwos$ci kruszyw — Czes¢ 3: Oznaczanie ksztaltu ziaren za po-
moca wskaznika ptasko$ci
5. PN-EN 933-4 Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw — Cze$¢ 4: Oznaczanie ksztaltu ziaren —
wskaznik ksztattu
6. PN-EN 933-5 Badania geometrycznych wlasciwosci kruszyw — Czes¢ 5: Oznaczanie procentowej zawarto-
$ci ziaren o powierzchniach powstatych w wyniku przekruszenia lub tamania kruszyw gru-
bych
7. PN-EN 933-6 Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw — Czg$¢ 6: Ocena wlasciwo$ci powierzchni —
Wskaznik przeptywu kruszywa
8. PN-EN 933-9 Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw — Czg§¢ 9: Ocena zawartosci drobnych cza-

stek — Badania bigkitem metylenowym
9. PN-EN 933-10 Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw — Czg$¢ 10: Ocena zawartosci drobnych cza-

stek — Uziarnienie wypelniaczy (przesiewanie w strumieniu powietrza)

10. PN-EN 1097-2 Badania mechanicznych i fizycznych wlasciwosci kruszyw — Czg$¢ 2: Metody oznaczania od-
pornosci na rozdrabnianie

11. PN-EN 1097-3 Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw — Czg§¢ 3: Oznaczanie ggstosci
nasypowej i jamistos$ci

12. PN-EN 1097-4 Badania mechanicznych i fizycznych wlasciwosci kruszyw — Czg$¢ 4: Oznaczanie pustych
przestrzeni suchego, zageszczonego wypekniacza

13. PN-EN 1097-5 Badania mechanicznych i fizycznych wlasciwosci kruszyw — Czg$¢ 5: Oznaczanie zawartosci
wody przez suszenie w suszarce z wentylacji
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14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.
21.

22.

23.

24.

25.

26.

27.

28.

29.

30.

31.

32.

33.

34.

35.

36.

37.

38.

39.

40.

41.

42.

43.

44,

45.

46.

47.

48.

PN-EN 1097-6

PN-EN 1097-7

PN-EN 1097-8

PN-EN 1367-1

PN-EN 1367-3

PN-EN 1367-5

PN-EN 1744-1
PN-EN 1744-4

PN-EN 12591

PN-EN 12597

PN-EN 13924

PN-EN 14023

PN-EN 12697-1

PN-EN 12697-2

PN-EN 12697-3

PN-EN 12697-4

PN-EN 12697-5

PN-EN 12697-6

PN-EN 12697-8

PN-EN 12697-10

PN-EN 12697-11

PN-EN 12697-12

PN-EN 12697-13

PN-EN 12697-14

PN-EN 12697-17

PN-EN 12697-18

PN-EN 12697-19

PN-EN 12697-20

PN-EN 12697-22

PN-EN 12697-23

PN-EN 12697-24

PN-EN 12697-26

PN-EN 12697-27

PN-EN 12697-28

PN-EN 12697-29

Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw — Czg§¢ 6: Oznaczanie ggstosci
ziaren i nasiakliwosci

Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw — Czg§¢ 7: Oznaczanie ggstosci
wypehniacza. Metoda piknometryczna

Badania mechanicznych i fizycznych whasciwosci kruszyw — Czg$¢ 8: Oznaczanie polerowal-
no$ci kamienia

Badania wlasciwosci cieplnych i odporno$ci kruszyw na dzialanie czynnikéw atmosferycz-
nych — Czgs$¢ 1: Oznaczanie mrozoodpornosci

Badania wlasciwosci cieplnych 1 odpornosci kruszyw na dziatanie czynnikow atmosferycz-
nych — Czg$¢ 3: Badanie bazaltowej zgorzeli stonecznej metoda gotowania

Badania wlasciwosci cieplnych i odporno$ci kruszyw na dziatanie czynnikéw atmosferycz-
nych — Czg$¢ 5: Oznaczanie odporno$ci na szok termiczny

Badania chemicznych wlasciwos$ci kruszyw — Czg$¢ 1: Analiza chemiczna

Badania chemicznych wtasciwosci kruszyw — Czg$¢ 4: Oznaczanie podatnosci wypelniaczy
do mieszanek mineralno-asfaltowych na dziatanie wody

Asfalty i produkty asfaltowe — Wymagania dla asfaltow drogowych

Asfalty i produkty asfaltowe — Terminologia

Asfalty i produkty asfaltowe — Wymagania dla asfaltow drogowych twardych

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Zasady specyfikacji dla asfaltéw modyfikowanych polimerami
Mieszanki mineralno — asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno — asfaltowych na go-
raco — Czgs¢ 1: Zawartos¢ lepiszcza rozpuszczalnego

Mieszanki mineralno — asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno — asfaltowych na go-
raco — Czg$¢ 2: Oznaczenie sktadu ziarnowego

Mieszanki mineralno — asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno — asfaltowych na go-
raco — Cze$¢ 3: Odzyskiwanie asfaltu — Wyparka obrotowa

Mieszanki mineralno — asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno — asfaltowych na go-
raco

Mieszanki mineralno — asfaltowe Metody badan mieszanek mineralno — asfaltowych na gora-
co — Czg$¢ 5: Oznaczenia ggstosci

Mieszanki mineralno — asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno — asfaltowych na
goraco — Czgé¢ 6: Oznaczenie gestosci objetosciowej metoda hydrostatycznag

Mieszanki mineralno — asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno — asfaltowych na go-
raco — Czgs$¢ 8: Oznaczenie zawarto$ci wolnej przestrzeni

Mieszanki mineralno — asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno — asfaltowych na go-
raco — Czes$¢ 10: Zaggszczalno$é

Mieszanki mineralno — asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno — asfaltowych na go-
raco — Czes¢ 11: Okreslenie powiazania pomigdzy kruszywem i asfaltem

Mieszanki mineralno — asfaltowe — Metoda badania mieszanek mineralno — asfaltowych na
goraco — Czgs¢ 12: Okreslanie wrazliwosci na wodg

Mieszanki mineralno — asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno — asfaltowych na go-
raco — Czes$¢ 13: Pomiar temperatury

Mieszanki mineralno — asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno — asfaltowych na go-
raco — Cze$¢ 14: Zawarto$¢ wody

Mieszanki mineralno — asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno — asfaltowych na go-
raco — Czgs¢ 17: Ubytek ziaren

Mieszanki mineralno — asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno — asfaltowych na go-
raco — Czegs¢ 18: Sptywanie lepiszcza

Mieszanki mineralno — asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno asfaltowych na gora-
co — Czg$¢ 19: Przepuszczalno$é probek

Mieszanki mineralno — asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno — asfaltowych na go-
raco — Czes$¢ 20: Penetracja probek szeSciennych lub Marshalla

Mieszanki mineralno — asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno — asfaltowych na go-
raco — Cze$¢ 22: Koleinowanie

Mieszanki mineralno — asfaltowe — Metody badania mieszanek mineralno — asfaltowych na
goraco — Czgsé¢ 23: Okreslanie posredniej wytrzymatosci na rozciaganie probek asfaltowych
Mieszanki mineralno — asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno — asfaltowych na go-
raco — Czgs$¢ 24: Odpornos¢ na zmegcezenie

Mieszanki mineralno — asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno — asfaltowych na go-
raco — Czg$¢ 26: Sztywnos¢

Mieszanki mineralno — asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno — asfaltowych na go-
raco — Cze$¢ 27: Pobieranie probek

Mieszanki mineralno — asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno — asfaltowych na go-
raco — Czg$¢ 28: Przygotowanie probek do oznaczenia zawartos$ci lepiszcza, zawartosci wody
i uziarnienia

Mieszanki mineralno — asfaltowe — Metoda badania mieszanek mineralno — asfaltowych na
goraco — Czeé¢ 29: Pomiar probki z zaggszczonej mieszanki mineralno — asfaltowe;j
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60.
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70.
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PN-EN 12697-30
PN-EN 12697-33
PN-EN 12697-34
PN-EN 12697-35
PN-EN 12697-36
PN-EN 12697-38
PN-EN 12697-39
PN-EN 12697-40
PN-EN 12697-41
PN-EN 12697-42
PN-EN 12697-43
PN-EN 13043
PN-EN 13108-1
PN-EN 13108-20
PN-EN 13108-21
PN-EN 13179-1
PN-EN 13179-2
PN-EN 13808
PN-EN 14188-1
PN-EN 14188-2

PN-ISO 565

BN-68/8931-04

Inne dokumenty
. WT-1 Kruszywa 2010. Kruszywa do mieszanek mineralno-asfaltowych i powierzchniowych utrwalen na drogach

krajowych.

Mieszanki mineralno — asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno — asfaltowych na go-
raco — Czgs$¢ 30: Przygotowanie probek zaggszczonych przez ubijanie

Mieszanki mineralno — asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno — asfaltowych na go-
raco — Czgs$¢ 33: Przygotowanie probek zageszcezanych walcem

Mieszanki mineralno — asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno — asfaltowych na go-
raco — Cze$S¢ 34: Badanie Marshalla

Mieszanki mineralno — asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno — asfaltowych na go-
raco — Czgs$¢ 35: Mieszanie laboratoryjne

Mieszanki mineralno — asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno — asfaltowych na go-
raco — Czg$¢ 36: Oznaczenie grubosci nawierzchni asfaltowych

Mieszanki mineralno — asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno — asfaltowych na go-
raco — Czes$¢ 38: Podstawowe wyposazenie i kalibracja

Mieszanki mineralno — asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno — asfaltowych na go-
raco — Czgs$¢ 39: Oznaczenie zawartos$ci lepiszcza rozpuszczalnego metoda spalania
Mieszanki mineralno — asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno — asfaltowych na go-
raco — Czgs¢ 40: Wodoprzepuszczalnosc ,,in situ”

Mieszanki mineralno — asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno — asfaltowych na go-
raco — Cze$¢ 41: Odporno$¢ na ptyny przeciwgotoledziowe

Mieszanki mineralno — asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno — asfaltowych na go-
raco — Czgs$¢ 42: Zawarto$¢ zanieczyszczen w destrukcie asfaltowym

Mieszanki mineralno — asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno — asfaltowych na go-
raco — Czgs$¢ 43: Odpornosé na paliwo

Kruszywa do mieszanek bitumicznych i powierzchniowych utrwalen stosowanych na dro-
gach, lotniskach i innych powierzchniach przeznaczonych do ruchu

Mieszanki mineralno — asfaltowe — Wymagania — Cz¢$§¢ 1: Beton asfaltowy

Mieszanki mineralno — asfaltowe — Wymagania — Czg§¢ 20: Badanie typu

Mieszanki mineralno — asfaltowe — Wymagania — Czgs§¢ 21: Zakladowa Kontrola Produkcji
Badania kruszyw wypetniajacych stosowanych do mieszanek bitumicznych - Czgs¢ 1: Bada-
nie metoda pierScienia delta i kuli

Badania kruszyw wypehiajacych stosowanych do mieszanek bitumicznych - Czgs¢ 2: Liczba
bitumiczna

Zasady klasyfikacji kationowych emulsji asfaltowych

Wypehiacze ztaczy i zalewy — Czg$¢ 1: Specyfikacja zalew na goraco

Wypehiacze szczelin i zalewy — Czg$¢ 2: Specyfikacja zalew na zimno

Sita kontrolne — Tkanina z drutu, blacha perforowana i blacha cienka perforowana elektro-
chemicznie — Wymiary nominalne oczek

Drogi samochodowe. Pomiar réwnosci nawierzchni planografem i tata

WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2010. Nawierzchnie asfaltowe na drogach krajowych.

WT-3 Emulsje asfaltowe 2009. Kationowe emulsje asfaltowe na drogach publicznych.

Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 2 marca 1999 r. w sprawie warunkow technicz-
nych, jakim powinny odpowiada¢ drogi publiczne i ich usytuowanie (Dz. U. nr 43, poz. 430)

Katalog typowych konstrukcji nawierzchni podatnych i potsztywnych. Generalna Dyrekcja Drog Publicznych — In-
stytut Badawczy Drog i Mostow, Warszawa 1997
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D.05.03.11 FREZOWANIE NAWIERZCHNI BITUMICZNYCH NA ZIMNO

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej (ST)

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru zwigzanych z frezowa-
niem nawierzchni bitumicznych na zimno w ramach realizacji zadania:Remont nawierzchni z mieszanki mineralno-bitumicz-
nej na ul. Gdanskiej w Etku

1.2. Zakres stosowania ST

Szczegbdtowa Specyfikacja Techniczna jest stosowna jako dokument w postgpowaniu przetargowym i przy realizacji
umowy na wykonanie robo6t zwigzanych z realizacja zadania wymienionego w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej dotycza zasad prowadzenia i odbioru roboét zwiazanych z frezo-
waniem nawierzchni bitumicznych na zimno i obejmuje frezowanie na gigbokos¢ 5 cm i 8 cm wraz z odwiezienie mate-
riatu frezowanego w miejsce wskazane przez Inspektora na odlegtosé do 5 km.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimno - kontrolowany proces skrawania gornej warstwy nawierzchni
asfaltowej bez jej ogrzania, na okreslona glebokos¢.

Okreslenia podstawowe stosowane w niniejszej Szczegdtowe] Specyfikacji Technicznej sa zgodne z obowiazujacymi,
odpowiednimi polskimi normami i z definicjami podanymi w ST D.M.00.00.00 ,,Wymagania ogo6lne” punkt 1.4.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot
Ogolne wymagania dotyczace robot podano w ST D.M.00.00.00 ,,Wymagania ogolne” punkt 1.5.

2. MATERIALY
Nie wystepuja.

3. SPRZET

3.1. Ogélne wymagania dotyczace sprzetu
Ogolne wymagania dotyczace sprz¢tu podano w ST D.M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” punkt 3.

3.2. Sprzet do frezowania

Nalezy stosowacé frezarki drogowe umozliwiajace frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimno na okreslona gitebokos¢.
Frezarka powinna by¢ sterowana elektronicznie i zapewnia¢ zachowanie wymaganej réwnosci oraz pochylen poprzecz-
nych i podhuznych powierzchni po frezowaniu. Przy frezowaniu calej jezdni szeroko$¢ bebna skrawajacego powinna by¢
co najmniej rowna 1200 mm. Przy duzych robotach frezarki musza by¢ wyposazone w przenosnik sfrezowanego mate-
riatu, podajacy go z jezdni na $rodki transportu.

Wykonawca moze uzywac tylko frezarki zaakceptowane przez Inspektora.

4. TRANSPORT

4.1. Ogoélne wymagania dotyczace transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST D.M.00.00.00. ,,Wymagania ogdlne” punkt 4.

4.2. Transport sfrezowanego materialu
Transport sfrezowanego materiatu powinien by¢ tak zorganizowany, aby zapewnic¢ pracg frezarki bez postojow. Materiat
moze by¢ wywozony dowolnymi $rodkami transportowymi.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania robét
Ogolne zasady wykonania robot podano w SST D-M-00.00.00. “Wymagania ogélne” punkt 5.

5.2. Wykonanie frezowania

Nawierzchnia powinna by¢ frezowana do glgbokosci, szerokosci i pochylen zgodnych z Dokumentacja Projektowa. Je-
zeli ruch drogowy ma by¢ dopuszczony po sfrezowanej czg$ci jezdni, to wowczas, ze wzgledow bezpieczenstwa nalezy
spetni¢ nast¢pujace warunki:

a) nalezy usuna¢ $cigty materiat i oczys$ci¢ nawierzchnig,

b) przy frezowaniu paséw ruchu, wysoko$¢ podtuznych pionowych krawedzi nie moze przekracza¢ 40 mm,

¢) krawedzie poprzeczne na zakonczenie dnia roboczego powinny by¢ klinowo Scigte.
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5.3. Frezowanie warstwy Scieralnej przed uloZeniem nowej warstwy lub warstw asfaltowych

Do frezowania nalezy uzy¢ frezarek sterowanych elektronicznie, wzglgdem ustalonego poziomu odniesienia, zachowu-
jac spadki poprzeczne i niweletg drogi. Nawierzchnia powinna by¢ sfrezowana na gleboko$¢ okreslonag w Dokumentacji.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakoSci robot
Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w ST D.M.00.00.00. ,,Wymagania ogélne” punkt 6.

6.2. Czestotliwo$é oraz zakres pomiaréw kontrolnych

6.2.1. Minimalna czestotliwo$¢ pomiaréw
Czestotliwos¢ oraz zakres pomiaréw dla nawierzchni frezowanej na zimno podano w tablicy 1.

Tablica 1. Czestotliwos$¢ oraz zakres pomiaréw kontrolnych nawierzchni frezowanej na zimno

Lp Wiasciwos$ci nawierzchni Minimalna czestotliwo$¢ pomiarow
1. |Rownos¢ podtuzna tata 4-metrowa co 20 metrow

2. |Rownos$¢ poprzeczna tata 4-metrowa co 20 metrow

3. | Spadki poprzeczne co 50 metréw

4. | Szeroko$¢ frezowania co 50 metréw

5. | Glebokos¢ frezowania na biezaco, wedtug ST

6.2.2. ROwnos$¢ nawierzchni
Nierownosci powierzchni po frezowaniu mierzone fata 4-m zgodnie z BN-68/8931-04 nie powinny przekracza¢ 8 mm.

6.2.3. Spadki poprzeczne
Spadki poprzeczne nawierzchni po frezowaniu powinny by¢ zgodne z Dokumentacja Projektowa, z tolerancja +0,5%.

6.2.4. Szerokos$¢ frezowania
Szerokos¢ frezowania powinna odpowiadac gltebokosci okreslonej w Dokumentacji z doktadnoscia +5 mm.

Powyzsze ustalenia dotyczace doktadnosci frezowania nie dotycza wyburzenia kilku lub wszystkich warstw nawierzchni
przy naprawach kapitalnych. W takim przypadku wymagania powinny by¢ okreslone przez Inspektora w dostosowaniu
do potrzeb wynikajacych z przyjetej technologii.

7. OBMIAR ROBOT

7.1 Ogélne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w ST D.M.00.00.00. ,,Wymagania ogdlne” punkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowa jest m* (metr kwadratowy) — dla frezowania nawierzchni wraz z wywozem.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robot podano w ST D.M.00.00.00. ,,Wymagania ogdélne” punkt 8.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z Dokumentacja Projektowa, ST i wymaganiami Inspektora, jezeli wszystkie
pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wedlug punktu 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne dotyczace podstawy platnosci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST D.M.00.00.00. ,,Wymagania ogélne” punkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena 1 m* wykonania robot obejmuje:

— prace pomiarowe, oznakowanie robot,

— frezowanie nawierzchni,

— zatadunek materialow z rozbiorki na samochody i wywoz na sktadowisko Inwestora wraz z roztadunkiem,
— oczyszczenie podloza i uporzadkowanie terenu rozbiorki,

— przeprowadzenie pomiard6w wymaganych w specyfikacji techniczne;j.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy
1. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar réwnosci nawierzchni planografem
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D.10.01.01 REGULACJA PIONOWA STUDNI

1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej

Przedmiotem niniejszej szczegotowe] specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robodt
zwiazanych z wykonaniem regulacji pionowej studzienek kanalizacyjnych na istniejacych kanatach deszczowych i sani-
tarnych w ramach zadania: Przebudowa ulicy Armii Krajowej w Etku.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji technicznej.
Szczegodtowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych specyfikacja techniczna

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt zwigzanych z wykonaniem i odbiorem re-

gulacji wysoko$ciowej polegajacej na dostosowaniu rzgdnej posadowienia wtazu do projektowanej niwelety jezdni dla

istniejacych studni na kanalizacji deszczowej i sanitarne;.

W zakres robdt wchodza:

— regulacja wlazu do niwelety jezdni za pomoca prefabrykowanych pier§cieni regulacyjnych, cegly kanalizacyjnej lub
zaprawy szybkowiazacej studni ks i kd, oraz wpustow kd,

— regulacja pionowa wraz ze skuciem betonu wokot studni (komory) telekomunikacyjnej,

— regulacja pionowa zaworow wodociagowych i gazowych.

1.4. Okreslenia podstawowe

Stosowane okreslenia podstawowe zgodne sa z obowiazujacymi odpowiednimi polskimi normami oraz z definicjami po-
danymi w Specyfikacji Technicznej ,, Wymagania ogdlne”

2. MATERIALY

2.1. Ogélne wymagania dotyczace materialéw

Ogolne wymagania dotyczace materiatow podano w Specyfikacji Technicznej ST-00-00.

Wykonawca zobowiazany jest:

— dostarczy¢ materiaty zgodnie z wymaganiami dokumentacji i Specyfikacji Technicznej

— stosowaé wyroby produkcji krajowej lub zagranicznej posiadajace aprobaty techniczne wydane przez odpowiednie
Instytuty Badawcze

— powiadamiaé Inzyniera o proponowanych Zrodlach pozyskania materiatow przed rozpoczeciem dostawy i uzyskaé
jego akceptacjg.

2.2. Materialy do wykonania pionowej regulacji studzienek kanalizacyjnych

Regulacjg Studzienek kanalizacyjnych nalezy wykona¢ zgodnie ze szczegdtowymi rozwiazaniami projektowymi. Do re-

gulacji pionowe;j studzienek kanalizacyjnych nalezy uzy¢:

— plynna, szybkosprawna, drobnoziarnista zaprawa naprawcza na bazie cementowej posiadajaca Aprobatg Techniczng
Instytutu Badawczego Drog i Mostow,

— cegtla kanalizacyjna — do wyréwnania poziomu wtazu kanatowego z terenem,

— prefabrykowany pierscien regulacyjny— do wyréwnania poziomu wtazu kanatowego z terenem,

Nie dopuszcza si¢ regulacji wlazéw na zaprawach cementowych lub innych element6w nie przeznaczonych do
tego celu.

3. SPRZET

3.1. Ogoélne wymagania dotyczace sprzetu
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w Specyfikacji Technicznej ST-00-00.

3.2. Sprzet stosowany do wykonania regulacji pionowej studzienki kanalizacyjnej
Wykonawca przystepujacy do wykonania naprawy, powinien wykaza¢ si¢ mozliwoscia korzystania z nastgpujacego
sprze¢tu:

— pily tarczowej,

— milota pneumatycznego,

— dzwigu samochodowego,

— weciagarki reczne i mechaniczne

— samochdd cigzarowy do przewozu

— sprzgt mechaniczny i rgczny do zaggszczania

— beczkowozy

— Wwozy asenizacyjne

— narzedzia warsztatowe i elektronarzedzia,
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Remont nawierzchni z mieszanki mineralno-bitumicznej na ul. Gdanskiej w Etku

— inny sprz¢t w zalezno$ci od potrzeb uzgodniony z Inzynierem

4. TRANSPORT

4.1. Ogoélne wymagania dotyczace transportu
Ogo6lne wymagania dotyczace transportu podano w Specyfikacji Technicznej ST-00-00.

4.2. Transport materialow

Wykonawca z obowiazany jest dostosowania takich §rodkow transportu, ktore pozwola uniknaé¢ uszkodzen i odksztatcen
przewozonych materialdow. Materiaty na budowg powinny by¢ przewozone zgodnie z przepisami ruchu drogowego oraz
BHP. Rodzaj oraz liczba $rodkéw transportu powinna gwarantowaé prowadzenie robot zgodnie z zasadami zawartymi
w dokumentacji, Specyfikacjach Technicznych i wskazaniami Inzyniera oraz w terminie przewidzianym w kontrakcie.
Przewozone materialy powinny by¢ rozmieszczone rownomiernie oraz zabezpieczone przed przemieszczeniem w czasie
ruchu pojazdu.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania robét
Ogolne wymagania dotyczace wykonania rob6t podano w Specyfikacji Technicznej ST-00-00.

5.2. Zasady wykonania robét

Wykonanie naprawy polegajacej na regulacji pionowej- wysokosciowej studzienki, obejmuje:
— zdjecie istniejacych elementdéw zwienczenia studni podlegajacych modernizacji,

— montaz elementéw nowych

— wypoziomowanie wlazu zeliwnego wykona¢ w trakcie prowadzenia robot drogowych.

5.3. Roboty przygotowawcze
Roboty nalezy rozpocza¢ od sprawdzenia rodzaju studzienki, srednicy komory roboczej oraz ustalenia nowych rz¢dnych
wiazu zeliwnego.

5.4. Wykonanie regulacji pionowej studzienki

Jezeli dokumentacja projektowa lub ST nie przewiduje inaczej, to wykonanie regulacji wysokosciowej studzienki, pod
warunkiem zaakceptowania przez Inzyniera, obejmuje:

1. zdjgcie przykrycia (pokrywy, wlazu,) studzienki,

2. rozebranie goérnej czesci studzienki (np. plyt zelbetowych pokrywowych, czgsci zeliwnych, kregdw podporowych
itp.),

3. zebranie i odwiezienie lub odrzucenie elementdéw nawierzchni i gruzu na pobocze, chodnik lub miejsce sktadowania,
z posortowaniem i zabezpieczeniem materiatu,

4. sprawdzenie stanu konstrukeji studzienki i oczyszczenie gornej czesécei studzienki (np. nasady wpustu, komina wtazo -
wego), podtoze na ktdrym osadzony ma by¢ wiaz musi by¢ wolne od wszelkich zanieczyszczen, luznych elementow, ku-
rzu, oleju, lub innych substancji pogarszajacych przyczepno$¢. Obszary zniszczone lub uszkodzone nalezy oczysci¢ do
zdrowego betonu, a w przypadku potrzeby nalezy wymieni¢ betonowe pierscienie dystansowe na nowe. W przypadku
podioza z cegiet nalezy zwréci¢ uwagg na stan korozji cegiet, w przypadku korozji nalezy wymieni¢ na nowe cegly klin-
kierowe kanalizacyjne.

5. pierScien zeliwny zawieszany na specjalnych ramionach. Zalecana grubos$¢ warstwy w jednym kroku technologicz-
nym 1-6 cm. Nastepnie w §rodek otworu montowany jest szalunek rozprezny, uszczelniajacy wewngtrzng strong wiazu.
Wla¢ zaprawe szybkowiazaca migdzy pierscien zeliwny a podtoze. Cata przestrzen powinna by¢ zapelniona aby zapew-
ni¢ maksymalna wspolprace pomigdzy zwezka (kominem) studni a pierscieniem zeliwnym.

6. po zwiazaniu zaprawy nalezy usuna¢ ewentualne nadlewki zaprawy i przystapi¢ do uktadania warstw bitumicznych,

Wymagania co do zaprawy szybkowiazace;j:

- wytrzymato$¢ na $ciskanie po 2 h dojrzewania >= SMPa,

- wytrzymato$¢ na $Sciskanie po 24 h dojrzewania >= 25 MPa,
- wytrzymato$¢ na $ciskanie po 28 dniach >= 50 MPa.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakoSci robot
Ogolne wymagania dotyczace kontroli jakosci robdt podano w Specyfikacji Technicznej ST-00-00.

6.2. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien:

— uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajace wyroby budowlane do obrotu i powszechnego stosowania (certyfika-
ty na znak bezpieczenstwa, aprobaty techniczne, certyfikaty zgodnos$ci, deklaracje zgodnosci, ew. badania materia-
16w wykonane przez dostawcow itp.),

— sprawdzi¢ cechy zewngtrzne gotowych materiatéw z tworzyw i prefabrykowanych.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawia Inzynierowi do akceptacji.
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6.3. Kontrola, pomiary i badania w czasie robét.

Wykonaweca jest zobowiazany do stalej i systematycznej kontroli prowadzonych robdt w zakresie i z czgstotliwo$cia

okres$lona w niniejszej Specyfikacji Technicznej i zaakceptowana przez Inzyniera.

W szczegolnosci kontrola powinna obejmowac:

— wyznaczenie studni rewizyjnych przeznaczonych do regulacji wysokosciowe;j,

— roboty rozbiérkowe

— szczegotowe rozpoznanie ewentualnych uszkodzen komory studni i decyzja o sposobie naprawy oraz akceptacja In-
zyniera

— sposob i poprawnos¢ montazu pierscienia, pltyty pokrywowej, wiazu,

— sprawdzenie rzednych posadowienia studzienek $ciekowych (wtazow) i pokryw wtazowych.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robét
Ogolne wymagania dotyczace obmiaru robot podano w Specyfikacji Technicznej ST-00-00.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowa jest 1 szt. kompletnej wymiany zwienczenia studni

8. PRZEJECIE ROBOT.
Ogolne wymagania dotyczace przejgcia robot podano w Specyfikacji Technicznej ST-00-00.

8.1. Ogolne zasady przejecia robét

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, Specyfikacjami Technicznymi i
wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg punktu 6.
niniejszej Specyfikacji Technicznej daly wyniki pozytywne.

8.2. Odbiér robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu
Odbiorowi robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu podlegaja:
- regulacja wysoko$ciowa studzienki — (wtazu)

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosSci
Ogolne wymagania dotyczace platnosci robot podano w Specyfikacji Technicznej ST-00-00.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania regulacji wysokosciowej studzienki obejmuje:

— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

— oznakowanie robot,

— roboty rozbiorkowe,

— dostarczenie materiatdw i sprzetu,

— wykonanie wymiany pierscienia, ptyty i wlazu studzienki,

— odwiezienie nieprzydatnych materiatdéw rozbiérkowych na sktadowisko,

— przeprowadzenie pomiaréw i badan wymaganych w niniejszej specyfikacji technicznej,
— odwiezienie sprz¢tu.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. PN-B- 10729:1999 — Kanalizacja. Studzienki kanalizacyjne.

2. PN-93/H-74124 - Zwienczenia studzienek i wpustow kanalizacyjnych montowane w nawierzchniach
uzytkowanych przez pojazdy i pieszych. Zasady konstrukcji, badanie typu i

znakowanie

3. PN-H-74051:1994 — Wiazy kanatow
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